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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm ist eine Produktmorm fur vorgefertigte bewehrte Bauteile aus dampfgehartetem

Porenbeton. Sie behandelt vorgefertigte bewehrte Bauteile aus dampfgehirtetem Porenbeton, die bestimmt sind
zur Verwendung in Gebéuden als:

— Dach- und Deckenbauteile;
~ tragende Wandbauteile;

- nichttragende Wandbauteile;
— Balken;

— Tiir- und Fensterpfeiler;

- andere Bauteile.

. Die Bauteile diirfen nur bei vorwiegend ruhender Belastung verwendet werden, sofern nicht besondere
MaBnahmen getroffen werden.

Der Ausdruck ,,bewghrt“ schliefit alle Arten von Bewéhrung fir tragende und nichttragende Zwecke ein.

2 Normative Verweisungen

Diese Europiische Norm enthdlt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen
Normen. Diese normative Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert. und die Publikationen
sind nachstehend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen
dieser Publikationen nur zu dieser Europdischen Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung

. -eingearbeitet sind. Bei undatierten Verwelsungen gilt jeweils die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen
Publikation.

EN678 | Bestimmung der Trockenrohdichte von dampfgehartetem Porenbeton

EN 679 Bestimmung der Druckfestigkéit von dampfgehiirtetem Porenbeton

EN 680 ‘Bestimmung des Schwindens von dampfgehértetem Porenbeton

EN 989 Bestimmung des Verbundverhaltens zwischen Bewehrungsstab und dampfgehﬁrtetém

Porenbeton mit Hilfe der Ausdriickpriffung

EN 990 Priifverfahren zur Uberpriifung des Korrosionschutzes der Bewehrung in dampfgehartetem
' Porenbeton und in haufwerksporigem Leichtbeton

EN 991 Bestimmung der MaBe vorgefertigter bewehrter Bauteile aus dampfgehartetem Porenbeton
oder haufwerksporigem Leichtbeton

kprEN 1351 Bestimmung der Biegezugfestigkeit von dampfgehirtetem Porenbeton

prEN 1352 Bestimmung des statischen Elastizititsmoduls unter Druckbeanspruchung von dampfge-
hartetem Porenbeton und von haufwerksporigem Leichtbeton

prEN 1353 Bestimmung des Feuchtegehalts von dampfgehéirtetem‘ Porenbeton

prEN 1355 Bestimmung der Kriechverformungen unter Druckbeanspruchung von dampfgehirtetem

Porenbeton und von haufwerksporigem Leichtbeton
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prEN 1356
prEN 1737

prEN 1738

prEN 1739 .
prEN 1740
prEN 1741

prEN 1742
prEN 12269

ENV 206

ENV 1991-1
ENV 1992-1-1
ENV 1992-1-3
ENV 10080
EN 30211

ISO 8302

Bestimmung des Tragverhaltens von vorgefertigten bewehrten Bauteilen aus dampfgehirte-

tem Porenbeton oder aus haufwerksporigem Leichtbeton unter quer zur Bautellebene wirken-
der Belastung

Bestimmung der Bruchscherkraft von SchweiBknoten von Betonstahlmatten oder

Bewehrungskorben fiir vorgefertigte Bauteile aus dampfgehdrtetem Porenbeton oder
haufwerksporigem Leichtbeton

Bestimmung der Stahlspannungen in unbelaste_ten bewehrten Bauteilen aus dampfgehirtetem
Porenbeton

Bestimmung der Schubtragfahigkeit von Fugen zwischen vorgefertigten Bauteilen aus

dampfgehartetem Porenbeton oder haufwerksporigem Leichtbeton bei Belastung in
Bauteilebene

Bestimmung des Tragverhaltens von vorgefertigfen bewehrten Bauteilen aus dampfgeharte-
tem Porenbeton oder haufwerksporigem Leichtbeton unter vorwiegend in Langsrichtung
wirkender Belastung (vertikale Bauteile)

Bestimmung der Schubtragfihigkeit von Fugen zwischen vorgefertigten Bauteilen aus
dampfgehartetem Porenbeton oder haufwerksporigem Leichtbeton bel Belastung recht-
winklig zur Bauteilebene

Bestimmung der Scherfestigkeit zwischen den verschiedenen Schichten mehrschichtiger
Bauteile aus dampfgehartetem Porenbeton oder haufwerksporigem Leichtbeton

Bestlmmung des Verbundverhaltens zwischen Bewehrungsstahl und dampfgehartetem
Porenbeton mit Hilfe der ,,Balkenpriifung™

Beton: Eigenschaften, Herstellung, Verarbeltung und Giitenachweis

Eurocode 1 - Grundlagen der Tragwerksplanung und Einwirkungen auf Tragwerke -
Teil 1: Grundlagen von Entwurf. Berechnung und Bemessung

Eurocode 2 - Planung von Stahlbeton- und Spannbetontragwerken -
Teil 1-1: Grundlagen und Anwendungsregeln fiir den Hochbau

Eurocode 2 - Planung von Stahlbeton- und Spannbetontragwerken -
Teil 1-3: Bauteile und Tragwerke aus Fertigteilen - Allgemeine Regeln -

Betonbewehrungsstahl - SchweiBgeeigneter gerippter Betonstahl B 500 - Technische Liefer-
bedingungen fiir Stibe. Ringe und geschweilite Matten

Bauelemente und Bauteile; WarmedurchlaBwiderstand und Wannedurchgangskoefﬁznent
Rechenverfahren

Wairmeschutz: Bestimmung des stationiren WirmedurchlaBwiderstandes und verwandter
Eigenschaften: Verfahren mit dem Plattengerat
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3 Definitionen, Symbole und Abkiirzungen

3.1 Definitionen

Fir die Anwendung dieser Europaischen Norm gelten die in 3.1.1 bis 3.1.10 angegebenen Definitionen.

3.1.1 Dampfgehdrteter Porenbeton

Dampfgehirteter Porenbeton (AAC) ist ein leichtes poriges Material, das durch eine chemische Reaktion
zwischen fein aufgeteilten kalkhaltigen und silikatischen Stoffen gebildet wird. Der kalkhaltige Stoff ist
iiblicherweise Kalk und/oder Zement. Der silikatische Stoff kann aus natiirlichem und/oder gemahlenem Sand
und/oder geeigneten industricllen Produkten bestehen. Die porige Struktur wird durch einen chemischen
ProzeB erreicht, der die Bildung von Luftporen in einer Schiempe bewirkt, die keinerlei grobkomiges Material
enthilt. Es kénnen auch andere Verfahren verwendet werden.

Die Reaktion zwischen der kalkhaltigen und der silikatischen Komponente und die Erhartung des AAC werden
durch eine Autoklavbehandlung (Dampfhirtung unter hohem Druck) erreicht.

AAC wird stets werkmiBig hergestellt und ist nur in Form von vorgefertigten Bauteilen erhaltlich.

3.1.2 Ausgangsstoffe

Die Ausgangsstoffe sind die Bestandteile, die in* Verbindung mit Zusatzmitteln und ggf. Wirkstoffen beim
HerstellungsprOzeB verwendet werden dirfen.

3.1.3 Charakteristische Druckfestigkeit von AAC

Die charakteristische Druckfestigkeit des AAC wird unter Beriicksichtigung der unteren 5 %- Quantlle der im
Rahmen der Qualitéitskontrolie der Produktion nach EN 679 bestimmten Druckfestigkeit ermittelt.

3.1.4 Mittlere Trockenrohdichte

Die mittlere Trockenrohdichte des AAC ist der Mittelwert der im Rahmen der Qualititskontrolle der
Produktion nach EN 678 bestimmten Trockenrohdichte.

3.1.5 Gemessene Wdrmeleitfihigkeit

Die gemessene Wannelextfahlgkelt ist der Wert der Warmeleitfahigkeit, der bei Priifungen nach 4.1.2.12.1
erhalten wird.

3.1.6 Mittlere Wiirmeleitfihigkeit

Die mittlere Warmeleitfahigkeit ist der arithmetische Mittelwert der nach 4.1.2.12.1.4 oder 4.1.2.12.2
bestimmten Wiarmeleitfahigkeit der Produktion.

3.1.7 Grenzwert der Wiirmeleitfahigkeit

Der Grenzwert der Wirmeleitfahigkeit ist der nach 4.1.2.12.1.4 oder 4.1.2.12.2 bestimmte Wert der
Wairmeleitfihigkeit, der reprisentativ ist fiir 90 % der Produktion.

3.1.8 Bemessungswert der Wirmeleitfahigkeit

Der Bemessungswert der Wirmeleitfahigkeit ist der Wert der Wirmeleitfihigkeit, der firr besondere
Gebrauchsbedingungen vorgesehen ist und nach 4.2.1.7.1 bestimmt wird.

3.1.9 Bewehrung

Die Bewehrung besteht iiblicherweise aus Stahlmatten, -korben und/oder -stiben. Es diirfen auch andere Arten

von Bewehrung verwendet werden. Je nach der Funktion der Bauteile kann die Bewehrung tragend oder
nichttragend sein.

Eine tragende Bewehrung ist eine Bewehrung, die nétig ist fir die tragende Funktion des Bauteils als Teil eines
Bauwerks.
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Eine nichttragende Bewehrung ist eine Bewehrung, die nicht dafiir vorgesehen ist, bei der tragenden Funktion
des Bauteils mitzuwirken, sondern eingelegt wird, um eine ausreichende Widerstandsfahigkeit bei der
Handhabung, beim Transport und beim Zusammenbau zu sichern.

3.1.10 Korrosionsschiitzender Uberzug
Dies ist ein auf die Stahloberfliche aufgebrachter Uberzug, um die Bewehrung gegen Korrosion zu schiitzen.

3.2 Symbole
3.2.1 Aligemeine Symbole

Flache;

Bauteilbreite;

wirksame Hohe oder Dicke des Bauteils, Durchmesser (z.B. eines Stabes);
Exzentrizitit;

Elastizititsmodul;

Festigkeit;

Héhe oder Dicke eines Bauteils;

Trégheitsradius;

Flichenmoment 2. Grades (Trigheitsmoment);

Koeffizient, Faktor;

Linge, Hohe eines Wandbauteils, Stutzwelte von Dach- oder Deckenbauteilen;
Biegemoment; ;

Lingskraft;

Zeit;

Querkraft, Schubkraft;

Dehnung;

Teilsicherheitsbeiwert;

Normalspannung;

Schubspannung.

N QR ® QNzQNNNNx‘\mw S N

3.2.2 Indizes

a Verankerung;

c Betoneigenschaft, Druck

comp Bauteil;

kritisch;

Bemessungswert;

wirksamer Wert;

deklarierter (vom Hersteller als verbindlich angegebener) Wert;
charakteristischer Wert;

lings;

Material;

mittel oder massenbezogen;

plastisch;

aufnehmbarer Wert;

Stahleigenschaft; Schub;

Zug;

Hochstwert (im Grenzzustand der Tragfihigkeit ULS);
in feuchtem Zustand;

geschweifit, Steg (von web);

der Streckgrenze (von Stahl) entsprechender Wert;
wirksamer Wert.

O%isﬂ"’wwgg g'—wm &QQ
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3.2.3 In dieser Europdischen Norm (einschlief3lich der Anhdnge A und B) verwendete Symbole

a —MaB eines Auflagers rechtwinklig zur Wandebene;
: - Durchmesser einer kreisformigen belasteten Flache (siehe A.6.2);
— Schubspannweite
Qv Abmessung einer rechteckigen belasteten Teilfliche rechtwinklig zur Stiitzweite einer Platte;
s v Mindest-Auflagertiefe; ‘ ,
a, Abmessung einer rechteckigen belasteten Teilfliche in Richtung der Stiitzweite einer Platte;
A. — gesamte Querschnittsflache des Betons;
— Flache der Druckzone des Querschnitts;
A Querschnittsfliche der Zugbewehrung;
Asw Querschnittsfliche einer vertikalen oder geneigten Schubbewehrung;
Ag Querschnittsfliche der Zugbewehrung, die nicht weniger als d + /4, ,; liber den hinsichtlich
seiner Schubtragfahigkeit untersuchten Querschnitt hinausragt;
Ay wirksame Flache eines Auflagers, gleiéh aly e
A, zentrisch belastete Fliche, die sich nach Bild D.21 bei gleichméBiger Verteilung der lotrechten

Last unter 1:2 ergibt;
Breite eines Bauteils;
bw kleinste Stegbreite;

c ‘ —ein Wert, in N/mm?, der der Differenz zwischen der charakteristischen Druckfestigkeit und
dem zulissigen kleinsten Einzelwert der Druckfestigkeit entspricht;

— Dicke der Betondeckung der Langsbewehrung, gemessen bis zur Oberflache des AAC;

— Bemessungswert der Kohision;

d — wirksame Dicke eines Bauteils; }
— Bemessungswert der Dicke eines Bauteils (bei einer massiven Wand d = hy,
e ~ Abstand der Achse der Querstibe in der Verankerungszone bis zur nichstgelegenen
Bauteiloberfliche;
¢ zusitzliche Exzentrizitat der Langskraft infolge geometrischer Imperfektionen;
e Exzentrizitit in Wandebene, e, = M/IN + ey;
e Exzentrizitit e, einer vertikalen Belastung, einschlieBlich der geometrischen Imperfektionen;
en Exzentrizitit einer vertikalen Belastung in Wandebene;
| e Exzentrizitit nach Theorie I. Ordnung rechtwinklig zur Ebene einer Wahd, als Summe
von ¢, und e, .
e Exzentrizitit nach Theorie 1. Ordnung rechtwinklig zur Ebene einer Wand;
Eeom Mittelwert des Elastizititsmoduls von AAC;
Eonesr ,.wirksamer®“ Elastizititsmodul von AAC;
E Elastizititsmodul von Betonstahl;
(EDy Steifigkeit eine Querschnitts im ,halbgerissenen” Zustand;
(ED), Steifigkeit eines Querschnitts in ungerissenem Zustand, unter der Annahme E = En,;
(ED), . Steifigkeit eines Querschnitts in gerissenem Zustand; k
Sok charakteristische Verbundfestigkeit;
Jed . Bemessungswert der Druckfestigkeit von AAC;
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Druckfestigkeit von AAC am Rand eines Wandbauteils oder eines Pfeilers;
charakteristischer Wert der Druckfestigkeit von AAC;

deklarierte charakteristische Druckfestigkeit von AAC;

charakteristische Biegezugfestigkeit von AAC; |

,wirksame* charakteristische Biegezugfestigkeit von AAC;
charakteristischer Wert der zentrischen Zugfestigkeit von AAC;
Mitteiwert der zentrischen Zugfestigkeit von AAC;

" Bemessungswert der aufnchmbaren Lochleibungsspannung von AAC, ‘

Zugfestigkeit von Betonstahl;

Streckgrenze von Betonstahl;

charakteristischer Wert der Streckgrenze von Betonstahl;

Bemessungswert der Streckgrenze einer vertikalen oder geneigten Schubbewehrung;
charakteristische 0,2 % - Dehngrenze von Betonstahl;

Druckkraft im Beton in Richtung der Lingsachse;

Bemessungswert der Langskraft in einem zu verankernden Langsstab;

Zugkraft in der Lingsbewehrung;

maximale durch angeschweiite Querstibe aufnehmbare Verankerungskraft;
Gesamtdicke von Querschnitten; '

(gesamte) Dicke einer Wand,

Trigheitsradius der Druckzone eines Querschnitts, glelch IJA,

Flichenmoment 2. Grades (Trigheitsmoment) der Druckzone eines Querschnitts;
Knickbeiwert;

Beiwert ﬁn‘ die Tragfihigkeit eines Auﬂagers

Stiitzweite;

Grundwert der Verankerungslinge der Bewehrung nach 5.2.2.3 von ENV 1992-1-1;
erforderliche Verankerungslinge der Bewehrung (siche Bild A.4); '
wirksame horizontale Linge der Querschnitte einer Wénd oder eines Pfeilers;
horizontale Lange eines Auflagers in der Ebene einer Wand;

horizontale Lﬁnge einer (aussteifenden) Querwand;

—Linge eines Falzes;
- Schubspannweite;

Hohe einer Wand, gemessen zwischen den Mittelflichen der haltenden Decken;
horizontaler Abstand einer Offaung in einer Querwand von der zu haltenden tragenden Wand;
lichte Hohe einer Wandoffnung (Fenster, Tiir); |
wirksame Hohe eines Bauteils hinsichtlich Knicken;
lichte Stitzweite zwischen den Vorderkanten der Auflager;
Faktor zur Beriicksichtigung eines im Verankerungsbereich wirkenden Querdrucks;
Biegemoment infolge von Horizontalkréften;
Biegemoment unter der gesamten rechnungsmiBigen Belastung;
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M, . RiBmoment eines Querschnitts;

M, Biegemoment eines Querschnitts in gerissenem Zustand, entsprechend einer Stahldehnung von
0,002 und einer Stahlspannung von 400 N/mm?; »

n Anzahl (z.B. von Priifergebnissen);

n, Anzahl von angeschweifiten Querstiben, die in einem Bereich mit Querpressung fiir die
Verankerung zur Verfuigung stehen;

n , Anzahl von angeschweiBten Querstiben im Verankerungsbereich;

N Lingskraft (Druck positiv);

Ny Bemessungswert der aufnehmbaren Lingskraft unter Zugrundelegung der Exzentrizitit e;

Ny Bemessungswert der Langskraft (Druck positiv);

Nra Bemessungswert der aufnchmbaren Langskraft;

Nsq Bemessungswert der in einem Querschnitt wirkenden Langskraft;

9 Summe der stindigen und quasi-stﬁhdigen Lasten;

Qv Summe der verdnderlichen Lasten;

s - —Abstand von Bi’xgéln;

: — Abstand einer geneigten Schubbewehrung, entlang der Langsachse des Bauteils gemessen;

ro — Kriimmungsradius infolge eines Biegemomentes;
— Beiwert zur Berechnung der wirksamen Hohe von Tiir- oder Fensterpfeilern;

Sy Achsabstand der lingsgerichteten Zugstibe;

Se Achsabstand der Stibe der erforderlichen Druckbewehrung;

| Ss ~ Abstand der Stibe der Schubbewehrung, entlang der Langsachse des Bauteils gemessen;

St Achsabstand der Querstibe; '

Stmin Kleinster Achsabstand der Querstibe;

t wirksame Linge der Querstibe; ’

Tra1 - aufnehmbares Torsionsmoment;

Ty Bemessungswert des Torsionsmomentes;

v Abminderungsbeiwert fiir den Bemessungswert‘ der Schubfestigkeit von AAC, der fir die

Berechnung des maximalen Bemessungswertes der Schubkraft ¥z4, verwendet wird und der
ohne Versagen der gedachten Beton-Druckstreben aufgenommen werden kann;

Va Bemessungswert der Schubtragfihigkeit einer Fuge fiir Querkraftbeanspruchung;
Va Beitrag des Betons zur Schubtragfahigkeit;
Vde Schubkraft je Langeneinheit;
Vid Beitrag der Schubbewehrung zur Schubtragfihigkeit;
Vra Bemessungswert der Schubtragfihigkeit;
Vear Bemessungswert der Schubtragfihigkeit eines Querschnitts ohne Schubbewehrung;
Ve maximaler Bemessungswert der Schubkraft, die ohne Versagen der gedachten Beton-
Druckstreben aufgenommen werden kann;
Veaas Schubtragfihigkeit eines Querschnitts mit Schubbewehrung;
Vsq Bemessungswert der Schubkraft (Querkraft);
w; | Torsionswiderstand des Querschnitts;
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— Abstand der Nullinie vom gedriickten Rand;

— erforderliche VergréBerung der Mindestauflagertiefe a, fiir den Fall, daB die Betondeckung ¢
der Langsbewehrung an der Endfliche eines quer zu seiner Achse belasteten Bauteils groBer ist
als 15 mm;

Mittelwert der Druckfestxgkelt einer Priifserie;
kleinster Einzelwert der Druckfestigkeit einer Priifserie;

Durchbiegung unter voller rechnungsméaBiger Belastung, unter der Annahme einer
Biegesteifigkeit von (E1),;

sofortige Durchbiegung infolge einer veranderlichen Belastung;
Stich infolge Vorspannung;

sofortige Durchbiegung infolge von Lasten, die vor der Errichtung angrenzender Bauteile
auftreten, unter der Annahme eines ungerissenen Querschnitts und £ = Ep;

Hebelarm der inneren Langskrifte;

Abminderungsbeiwert fiir den Bemessungswert der Druckfestigkeit von AAC zur
Beriicksichtigung von Langzeiteinwirkungen;

Winkel der Schubbewehrung mit der Langsachse;

Beiwert zur Ermittlung der wirksamen Hohe einer Wand oder eines Pfeilers in Abhéngigkeit
von der Steifigkeit der seitlichen Halterungen,;

Teilsicherheitsbeiwert fur Beton (AAC);
Teilsicherheitsbeiwert fiir ein Bauteil;
Teilsicherheitsbeiwert fiir Lasten;

Teilsicherheitsbeiwert fiir Materialeigenschaften;
Erhohungsfaktor fiir den Teilsicherheitsbeiwert y, fiir AAC;
Teilsicherheitsbeiwert fiir Betonstahl;

Dehnung (Stauchung) von AAC;

sofortige (elastische) Dehnung von AAC;

Kriechdehnung von AAC;

Dehnung des Betonstahls unter Hochstlast;
charakteristische Dehnung des Betonstahls unter Hochstlast;
Kurzzeit-Vordehnung;

Reduktionsfaktor fiir Bemessung auf der Grundlage von Versuchen;

Beiwert zur Ermittlung des ,,wirksamen® Elastizitdtsmoduls und der ,,wirksamen*
Biegezugfestigkeit von AAC; '

— statistischer Beiwert in Abhingigkeit von der Anzahl der Priifungsergebnisse;
— Wirmeleitfahigkeit;

Wirmeleitfihigkeit in trockenem Zustand bei einer mittleren Temperatur von 10 °C;
Wanneleltfahlgkelt in feuchtem Zustand, bei einem Feuchtegehalt /lm, ‘

Bemessungswert des Reibungsbeiwerts;

- Winkel der Beton-Druckstreben mit der La?ingsachse;

massenbeiogener Feuchtegehalt;
Trockenrohdichte von AAC;
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Pinf Bemessungswert der Trockenrohdichte von AAC-Bauteilen (einschlieBlich der Bewehrung)
fiir den Fall, daB das Gewicht giinstig wirkt;
Pasup - Bemessungswert der Trockenrohdichte von AAC-Bauteilen (einschlieBlich der Bewehrung)
fiir den Fall, daB das Gewicht ungiinstig wirkt;
P charakteristische Trockenrohdichte von AAC (95%-Quantile);
Pm Mittelwert der Trockenrohdichte von AAC; »
Pound Rohdichte, die zur Untersuchung des akustischen Verhaltens zu verwenden ist;
Prhermal Rohdichte, die zur Ermittlung der thermischen Eigenschaften zu verwenden ist;
Pransp - Rohdichte, die zur Ermittlmig des Transportgewichts von AAC-Bauteilen zu verwenden ist;
) Bewehrungsgrad,
o Spannung im AAC,;
Lo 7] ‘ Bemessungswert der (Druck)spannung; .
Oud Bemessungswert der Randspannung im AAC auf der Druckseite;
Oswd zulissige Zugspannung in der Schubbewehrung;
Ou Bemessungswert der Randspannung auf der Zugseite;
TRa Grundwert der aufnehmbaren Schubspannung;
@ Endwert der Kriechzahl,
& Durchmesser einer kreisformig belasteten Fliche;,
@ Durchn\xesser eines Lingsstabes;
o Durchmesser eines Biigels;
& » » Durchmesser eines Querstabes in der Verankerungszone.
3.3 Abkiirzungen
AAC dampfgehirteter Porenbéton;
RH -~ relative Lufifeuchte;
-SLS ‘ G’renzzustand der Gebrauchstauglichkeit;
ULS Grenzzustand der Tragfihigkeit.

4 Eigenschaften und Anforderungen

4.1 Baustoffe

4.1.1 Bestandteile des dampfgehdrteten Porenbetons

- Die folgenden Ausgangsstoffe, ggf. in Verbindung mit Zusatzmitteln und Zusatzstoffen, diirfen im Herstell-
prozeB eingesetzt werden: '

a) kalkhaltige Stoffe:
1) Zement;
2) Kalk.

b) kieselsiurchaltige Stoffe:
1) Natursand und/oder gemahlener Sand;
2) Flugasche; ' ,
3) gemahlene Hochofenschlacke.
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¢) Wasser

d) porenerzeugende Stoffe:
1) Chemikalien (iiblicherweise Alumlmumpulver oder -paste);
2) stabiler vorgefertigter Schaum,;
3) andere Porenbildner.

‘Es diirfen auch andere geeignete Ausgangsstoffe mitverwendet werden.

4.1.2 Eigenschaften des dampfgehdrteten Porenbetons

4.1.2.1 Allgemeines

In den folgenden Unterabschnitten werden die grundlegenden Materialeigenschaften behandelt, die ﬁu'
allgemeine Planungsiberlegungen verwendet werden diirfen. Bemessungswerte, die in Gleichungen fiir
numerische Berechnungen einzusetzen sind, werden in Anhang A und Anhang B angegeben.

4.1.2.2 Trockenrohdichte
4.1.2.2.1 Allgemeines

Die Trockenrohdichte ist vom Hersteller entweder als deklarierter Mittelwert mit deklarierter Toleranz oder als
deklarierte Rohdichteklasse anzugeben.

4.1.2.1.2 Deklarierter Mittelwert
Die nach EN 678 bestimmten Ergebnisse jedes Priifsatzes miissen innerhalb der folgenden Grenzen liegen:
~Mittelwert:  png £ Ap,
' —Einzelwert: g+ 15%
Dabei sind:

Pmg der deklarierte Mlttelwert der Trockenrohdichte;
4p, die deklarierte Toleranz der Trockenrohdichte (nicht mehr als + 10 %).

" 4.1.2.2.3 Deklarierte Rohdichteklasse

Der Hersteller darf die Trockenrohdichte gemi8 den in Tabelle 1 festgelegten Rohdichteklassen deklarieren.
Der nach EN 678 ermittelte Mittelwert jedes Priifsatzes muB innerhalb der angegebenen Grenzen liegen.
Einzelwerte diirfen bis zu 50 kg/m® auBerhalb der angegebenen Grenzen sein.

Tabelle 1: Rohdichteklassen
Trockenrohdichten in Kilogramm je Kubikmeter

Rohdichteklasse | 300 350 400 450 500 550 600 650

MittlereTrocken- | >250 >300 >350 >400 >450 >500 >550 >600
rohdichte o, <300 | <350 | <400 | <450 | <500 | <550 | <600 | <650

Rohdichteklasse | 700 750 800 850 900 950 | 1000

MittlereTrocken- | >650 >700 >750 | >800 | >850 | >900 | >950
rohdichte p, | <700 | <750 | <800 | <850 | <900 | <950 | <1000
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4.1.2.2.4 Abgeleitete Rohdichtewerte

Fiir Zwecke der Bemessung sind die folgenden Rohdichtewerte zu verwenden:

Pasup = (Pmg +8p,) - (1+ iy, /100) +m, | (1)
Paint =(Pmg = 4p,) - (1+ 44, 1100) +m, ..(2)
Dabei sind:

Paswp der Bemessungswert der Rohdichte der AAC-Bauteile (einschlieBlich Bewehrung) in feuchtem
Zustand (Feuchtegehalt 4,,) fiir den Fall, daBl das Gewicht ungunstig wirkt,
in Kilogramm je Kubikmeter;

Pane der Bemessungswert der Rohdichte von AAC-Bauteilen (einschlieBlich Bewehrung) in
feuchtem Zustand (Feuchtegehalt 4,) fiir den Fall, daB das Gewicht giinstig wirkt,
in Kilogramm je Kubikmeter;

Pmg  der deklarierte Mittelwert der Trockenrohdichte des AAC, in Kilogramm je Kubikmeter;
Ap, die deklarierte Rohdichtetoleranz des AAC, in Kilogramm je Kubikmeter;

Hn der erwartete massenbezogene Feuchtegehalt des AAC unter Gebrauchsbedingungen,
in Prozent;

ms  die Masse der Bewehrung, in Kilogramm je Kubikmeter.

Im Fall einer deklarierten Rohdichteklasse diirfen der Ausdruck (omg + Apy) als obere Grenze und der .

Ausdruck (pmg - Ap) als untere Grenze der mittleren in Tabelle 1 festgelegten Trockenrohdlchte P
angenommen werden.

Zur Ermittlung der wiarmedimmenden Eigenschaften dirfen die Rohdichtewerte png und pes verwendet
werden (siche Bild 1). Im Falle einer deklarierten Rohdichteklasse darf die in Tabelle 1 festgelegte obere
Grenze der mittleren Trockenrohdichte benutzt werden, um die Warmeleitfahigkeit Aioay aus Tabelle 4 zu
bestimmen.

Die Bestimmung der schallddmmenden Eigenschaften darf auf der Grundlage des deklarierten Mittelwerts pmg
durchgefiihrt werden. Im Falle einer deklarierten Rohdichteklasse darf hierfur der Mittelwert aus dem oberen
und dem unteren Grenzwert nach Tabelle 1 verwendet werden.

Zur Bestimmung des Transportgewichts darf, wenn keine Angaben des Herstellers vorliegen, die folgende
Gleichung verwendet werden:

Pransp = 1,4 g + 40 kg/m® ' .0
Dabei sind:
Pransp die zur Berechnung des Transportgewichts von AAC-Bauteilen zu verwendende Rohdichte,
in Kilogramm je Kubikmeter;

Pmg der deklarierte Mittelwert der Trockenrohdichte von AAC, in Kilogramm je Kubikmeter.
(Im Falle einer deklarierten Rohdichteklasse darf fiir o g der Mittelwert zwischen demin
Tabelle 1 festgelegte oberen und unteren Grenzwert der mittleren Trockenrohdichte o
verwendet werden.)
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4.1.2.3 Druckfestigkeit

4 1.2.3.1 Aligemeines

Die Druckfestigkeit des AAC ist vom Hersteller entweder als deklarierte charakteristische Druckfestigkeit oder
als deklarierte Festigkeitsklasse anzugeben. Die charakteristische Druckfestigkeit ist in 3.1.3 definiert. Falls
keine Aufzeichnungen der Qualitiitskontrolle vorliegen, gilt 4.1.2.3.2 oder 4.1.2.3.3.

4.1.2.3.2 Deklarierte charakteristische Druckfestigkeit

Der Mittelwert (¥) und der Klemstwert (Xmin) der Druckfestigkeit miissen die folgenden Anforderungen
erfiillen:

X 2fck,g + A8 » (4)
Xmin 2 0,85 fog » _ ' (5
Dabei sind: , ,
X der Mittelwert der Druckfestigkeit einer Priifserie mit » Priifergebnissen (n > 6),
‘ in Newton je Quadratmillimeter;
Xmin der kleinste Einzelwert der Druckfestigkeit einer Priifserie mit » Priifergebnissen (n > 6),
in Newton je Quadratmillimeter;

Jag die deklarierte charakteristische Druckfestigkeit, in Newton je Quadratlmllnneter
A ein statistischer Beiwert, der von der Anzahl » der Prufergebmsse abhingt
A=2,14 -0,043n > 1,48,

s»  die Standardabweichung der Druckfestigkeit einer Priifserie mit n Priifergebnissen,
in Newton je Quadratmillimeter. .

4.1.2.3.3 Deklarierte Festigkeitsklasse

Die Druckfestigkeit darf nach den in Tabelle 2 angegebenen Festlgkeltsklassen deklariert werden, und sowohl
der Mittelwert (%) als auch der kleinste Einzelwert (x.;,) der Priifergebnisse miissen die Anforderungen in
Tabelle 2 erfullen.

Tabelle 2: Festigkeitsklassen fiir AAC
Festigkeiten in Newton je Quadratmillimeter

Fesk‘l'ags":e"s‘ AAC1,5(AAC2|AAC2,5| AAC3[AAC3.5|AAC4|AAC4,5| AACS|AAC6 | AACT
Ja 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 45 5,0 6,0 7,0
Ximin®) 1,3 1,8 22 2,7 3,1 3,6 4,0 4,5 5.4 6,3
Xmean” 1,8 2,3 2,9 3,4 4,0 45 50 | 55 6,5 75

D Charakteristische Druckfestigkeit |

? Geforderter Mindestwert der Druckfestigkeit des Produktes f;, definiert als der Mittelwert der Druckfestigkeiten
fqi der drei Probekorper eines Priifsatzes nach EN 679

% Geforderter Mittelwert der Druckfestigkeit des Produktes f; (Mittelwert der Druckfestigkeit dreier Priifsitze, die
jeweils aus drei Probekérpern bestehen)

4.1.2.4 Zugfestigkeit

Wenn keine genaueren Abgaben vorliegen, darf die Zugfestigkeit unter Verwendung der folgenden
- Gleichungen abgeschitzt werden:
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£ =0,12fck . ' » (7)
S =022f, ..(8)
Dabei sind:

fax  der charakteristische Wert der zentrischen Zugfestigkeit, in Newton je Quadratmillimeter;

Jfex  der charakteristische Wert der Biegezugfestigkeit, in Newton je Quadratmillimeter;

Joa  der charakteristische Wert der Druckfestigkeit nach 4.1.2.3, in Newton je Quadratmillimeter.
Genauere Werte fiir die Biegezugfestigkeit kénnen durch Priifungen nach prEN 1351 ermittelt werden. Der
charakteristische Wert wird unter Beriicksichtigung der unteren 5%-Quantile der im Rahmen der
Produktionskontrolle ermittelten Biegezugfestigkeit bestimmt.
4.1.2.5 Charakteristische Werte von Festigkeitskenngrofen

Wenn keine entsprechenden Aufzeichnungen aus der Qualititskontrolle herangezogen werden kénnen, gilt
folgendes:

Der charakteristische Wert von Festigkeitskennwerten auBer der Druckfestigkeit von AAC (wie die
Biegezugfestigkeit oder Festigkeiten, die bei der Tragfihigkeitspriifung von Bauteilen nach Anhang B ermittelt
wurden) muB den in Tabelle 3 festgelegte Anforderungen entsprechen. Diese Anforderungen sind sowohl vom
Mittelwert (X ,), als auch vom kleinsten Einzelwert der Probe (xni)zu erfiillen.

Tabelle 3: Festngkeltsanforderungen beziiglich der deklarierten charakteristischen Werte (/)
der Festigkeit (mit Ausnahme der Druckfestigkeit)

Anzahl der n=>3 6<n<9 nz10
. Priifergebnisse
Xn 21,25 4 o 2fi + Asy
Xmin 20,90 £ 20,75 & 20,67 f;

Die von der Anzahl n der Priifergebnisse abhiingigen A-Werte sind nach Gleichung (6) zu bestimmen, wobei s,
die Standardabweichung der » Priifergebnisse ist. .

4.1.2.6 Spannungsdehnungsdiagramm

Das idealisierte Spannungsdehnungsdiagramm fiir AAC besteht aus einer linearen Beziehung - zwischen
Spannung und Dehnung bis zu einer Stauchung von 0,002 bei einer dem Bemessungswert der Festigkeit
entsprechenden Spannungshéhe und verlduft dann auf glenchblelbender Spannungshohe bis zum Grenzwert der
Stauchung von 0,003 (siche A.3.2 und Bild A.1).

4.1.2.7 Elastizitdtsmodul ,

Sofern keine genaueren Angaben vorliegen, darf der Elastizititsmodul wie folgt abgeschiitzt werden: .
Eq =5(pn - 150) ..(9)

Dabei sind: |

Em der geschitzte Mittelwert des Elastizititsmoduls von AAC, in Newton je Quadratmillimeter;
Pm  der Mittelwert der Trockenrohdichte von AAC, in Kilogramm je Kubikmeter.

Wo genauere Angaben benétigt werden, sind Prifungen nach prEN 1352 durchzufiihren. Der mit Hilfe solcher
Priifungen ermittelte Elastizititsmodul darf als Mittelwert deklariert werden.
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4.1.2.8 Querdehnzahl

Die Querdehnzahl fiir elastische Dehnungen darf zu 0,2 angenommen werden. Sofern Rifibildung in zugbean-
spruchtem Beton zuldssig ist, darf die Querdehnzahl zu 0,0 gesetzt werden.

4.1.2.9 Wermedehnzahl | |

Sofern keine genaueren Angaben vorliegen, darf die Warmedehnzahl zu 8 x 10°%/°C angenommen werden.

4.1.2.10 Schwinden ’
Sofern keine genaueren Angaben vorliegen, darf der Nennwert des SchwindmaBes (Trocknungsschwinden) im
Mittel zu 0,25 %00 angenommen werden. Ein genauerer Wert darf nach EN 680 bestimmt und als Mittelwert
deklariert werden.

4.1.2.11 Kriechen

Die Kriechzahl ist wie folgt definiert:
gcc (' 0 at )

...(10
5«:(’0) ( )

¢(t0’t) =

Dabei sind: .
& (f, 1) die Kriechstauchung ab der Zeit £, bis zur Zeit f;
£(t) die sofortige (elastische) Stauchung zu einer vorgegebenen Zeit fo.

Das Kriechen von AAC darf bis zu einer Druckspannung, die das 0,45fache des zum Zeitpunkt der
~ Lastaufbringung #, vorhandenen Druckfestigkeit f; nicht iiberschreitet, als proportlonal zu den aufgebrachten
Spannungen angenommen werden.

Falls keine Priifergebnisse vorliegen, darf die Endkriechzahl ¢ (f, f.) zu 1,0 angenommen ‘werden.

Ein genauerer Wert darf mit Hilfe von Priffungen nach prEN 1355 bestimmt und als Mittelwert deklariert
werden.

4.1.2.12 Warmeleitfahigkeit

Die mittlere Warmeleitfihigkeit eines Bauteils ist als 4104y zusammen mit der Trockenrohdichte anzugeben. Im
Falle mehrschichtigen Bauteilen, die aus verschiedenen Materialien bestechenden, ist die mittlere
Wirmeleitfahigkeit aller Materialien anzugeben. Die Werte diirfen entweder durch Messungen an
Probekorpern bestimmt werden, oder sie sind aus Tabellen zu entnchmen.

Zusatzlich ist die groBte Abweichung zwischen dem Mittelwert und den Grenzwerten anzugeben.

4.1.2.12.1 Verfahren zur Bestimmung der Wdrmeleitfahigkeit durch Priifungen

Wo eine Prifung durchgefithrt werden muB, ist das in 4.1.2.12.1.1 bis 4.1.2.12.1.4 beschriebene Verfahren
anzuwenden.

4.1.2.12.1.1 Prifverfahren

Das Referenz-Priifverfahren ist in ISO 8302 festgelegt. Fiir AAC betragt die mittlere Pruftemperatur 10 °C.
Andere Priifverfahren, fiir die Probekorper anderer GroBe oder mit abweichender Konditionierung erforderlich
sein konnen, diirfen angewendet werden, wenn der Zusammenhang zwnschen dem Referenz-Priifverfahren und
dem alternativen Priifverfahren angegeben werden kann.
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4.1.2.12.1.2 Probekorper

Probekérper, die aus homogenem Material bestehen, sind nach ISO 8302 zu prifen. Die GroBe der
Probekorper und die Anforderungen an die Ebenheit hingen von der GroBe des verwendeten Gerites und von
der Wirmeleitfahigkeit des Materials ab. Die Probekorper diirfen keine Bewehrung enthalten.

4.1.2.12.1.3 Konditionierung der ProbekOrper

Die Probekérper sind in Luft bei (23 + 2) °C und (50 £ 5) % RH bis zur Massenkonstanz zu trocknen.
Massenkonstanz gilt als erreicht, wenn der Unterschied zwischen zwei im Abstand von 24 h aufemander-
folgenden Wigungen 0,2 % nicht iberschreitet.

Andere Priifbedingungen (z.B. ofentrockener Zustand) diirfen gewihit werden, wenn der Zusammenhang
zwischen den Referenzbedingungen und den alternativ gewihiten Bedingungen angegeben werden kann.

4.1.2.12.1.4 Bestimmung des Mittelwerts und des Grenzwerts

Um sicherzustellen, daB} die Ergebnisse fiir das jeweils produzierte Material reprasentativ sind, sind Priifungen
an Probekorpern durchzufiihren, die aus drei verschiedenen Produktionschargen ausgewihit werden, die
innerhalb des fiir das betrachtete Produkt angegebenen Rohdichtebereichs liegen. Der Mittelwert der drei -
Prifergebnisse fir die Warmeleitfihigkeit ist zu bilden und auf einen Feuchtegehalt von Null umzurechnen.
Die Trockenrohdichte jedes einzelnen der drei Probekorper ist nach EN 678 zu bestimmen, und der Mxttelwert
der drei Ergebnisse ist zu berechnen

' Zur Auswertung der Prufergebmsse wird ein Diagramm gezeichnet unter der Annahme, daB zwischen der
Wirmeleitfahigkeit Aioary (W/mK) und der Trockenrohdichte o (kg/m®) ein linearer Zusammenhang besteht,
wobei die Gerade eine Steigung von 0,00027 hat und durch den Mittelwert von Aio4y gelegt wird (siche Bild 1).
In dem Diagramm sind der Rohdichtebereich der Produktion und derjenige Wert der Trockenrohdichte
angegeben (osov), der 90 % der Produktion reprisentiert. Anhand des Diagramms kénnen der Mittelwert und
der Grenzwert der Warmeleitfahigkeit Ajoay fiir die entsprechenden Rohdichtewerte prmg bzw. ooy, bestimmt
werden.

Aioary (W/ mK)

Grenzwert Ajoary —»
Mittelwert Aoy —

90 % der Produktion (00 %)

Trockenrohdichte p (kg/m®)
>

Rohdichtebereich Pmg
der Produktion

[~

Bild 1: Bestimmung der Wiirmeleitfihigkeit Ajoary
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4.1.2.12.2 Ermittlung der Warmeleitfihigkeit aus Tabellen

Wenn Tabellenwerte zu verwenden sind, knnen Richtwerte fiir AAC in trockenem Zustand der Tabelle 4
entnommen werden. :

4.1.2.12.3 Beriicksichtigung des Feuchtegehalts
Bei AAC wird der Feuchtegehalt tiblicherweise wie folgt beriicksichtigt:

Aum = Aay (1 + 0,0444,) | (1D
Dabei sind:

Am die Wiarmeleitfahigkeit in feuchtem Zustand, bei einem gegebenen Feuchtegehalt /4,
in Watt je Meter und Kelvin;

A4y die Warmeleitfahigkeit in trockenem Zustand, in Watt je Meter und Kelvin,
Ha der massenbezogene Feuchtegehalt, in Prozent.

‘Der EinfluB des Feuchtegehalts ‘darf auch durch Messungen unter festgelegten Bedingungen erfalit werden.

{

Tabelle 4: Wirmeleitfahigkeit 4youry fiir AAC

Trockenrohdichte p Wirmeleitfahigkeit Ajoary
kg/m’ . WmK
300 ‘ 10,08
400 0,11
500 0,14
600 ' 0,16
700 : 0,19
800 0,22
900 0,25
1000 . 0,28
Anmerkung: Zwischenwerte diirfen durch lineare Interpolation bestimmt werden.

4.1.3 Bewehrung
4.1.3.1 Tragende Bewehrung

Die wichtigsten Eigenschaften des fiir die tragende Bewehrung verwendeten Stahls sind die Zugfestigkeit £,
die Streckgrenze f;, und die Bruchdehnung &, (siche ENV 1992-1-1 und ENV 10080) und, im Falle
angeschweifiter Querstébe, die Scherfestigkeit der Schweiknoten.

Die charakteristischen Werte f;x und &, sind vom Hersteller zu deklarieren und miissen fiir den Stahl in dem
Zustand gelten, wie er im fertigen AAC-Bauteil vorliegt.

Fir Betonstahl ohne ausgepragt Streckgrenze fo darf ersatzweise die 0,2 % Dehngrenze fo » zugrunde gelegt
werden. '

Die Bewehrung muBl bei Dehnung eine ausreichende Zahigkeit besitzen. Eine ausreichende Zihigkeit darf
unterstellt werden, wenn die folgende Zahigkeitsanforderung erfullt ist:

& > 1251 %

Die Festigkeit der Schweiiknoten von geschweiBten Bewehrungsmattten im Bereich der Verankerungslinge
muB ausreichend hoch sein. Diese Festigkeit ist nach dem in prEN 1737 festgelegten Prifverfahren zu
bestimmen. Die Festigkeit darf als ausreichend angenommen werden, wenn jeder SchweiBknoten eine
Scherkraft aufnehmen kann, die nicht niedriger ist als der vom Hersteller deklarierte Wert.
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4.1.3.2 Nichttragende Bewehrung

Falls gefordert, sind die mechanischen Eigenschaften der nichttragenden Bewehrung vom Hersteller zu
deklarieren.

4.1.4 Verbund

Wenn die Wirkung des Verbundes bei der Bemessung in Ansatz gebracht wird (siche A.9.2), ist die
charakteristische Verbundfestigkeit, fix, vom Hersteller zu deklarieren, und es sind Langzeit-Einfliisse und
mogliche Einfliisse extremer Temperaturen zu beriicksichtigen. Die Verbundfestigkeit ist durch eine
Erstpriifung nach prEN 12269 zu bestimmen. Die Erstpriifung darf auch Prifungen nach EN 989
einschliefen, um den Zusammenhang zwischen den beiden Verfahren zu untersuchen.

Die: Verbundfestigkeit muB in die Qualititskontrolle nach EN 989 einbezogen werden, wobei der bei der
Erstprifung nach prEN 12269 festgestellte Korrelationskoeffizient zu beriicksichtigen ist. Der kleinste
Einzelwert einer Priifseric muf die Anforderungen von Tabelle 3 erfiilien.

~ 4.1.5 Thermische Vorspannung

Aufgrund des unterschiedlichen Verformungsverhaitens von AAC und Stahl  kann es bei der
Autoklavbehandlung und dem anschlieBenden Abkithlen zum Aufbau einer Vorspannung kommen. Bei
Bauteilen, bei denen eine Vorspannung zu Rissen im Endbereich fithren kann, kénnen Bugel oder andere
Querbewehrungen vorgesehen werden, um die Spaltkrifte aufzunehmen.

Wenn die Wirkung der Vorspannung bei der Bemessung fiir Grenzzustiinde der Gebrauchstauglichkeit (SLS)
in Rechnung gestellt wird, ist der Mittelwert der Kurzzeit-Vordehnung (£om) vom Hersteller zu deklarieren.
Der Wert fiir die Kurzzeit-Vordehnung (g) wird aus den an unbelasteten Bauteilen nach prEN 1738
gemessenen Stahldehnungen abgeleitet. Hierzu sind anerkannte Verfahren, wie sie z.B. im informativen
Anhang E beschriecben werden, zu verwenden.

ANMERKUNG: Infolge von Kriechen und Relaxation vermindert sich die VorSpannung im Laufe der
Zeit. Dies ist zu beriicksichtigen, wenn die Wirkung der Vorspannung bei der Bemessung in Rechnung
gestellt wird.

4.2 Bauteile

4.2.1 Aligemeines

Die in dieser Europdischen Norm geforderte Deklarierung der Bauteileigenséhaﬁen hilft dem Planer, die
Konstruktion sachgerecht zu planen, um die wesentlichen Anforderungen zu erfiillen.

Bezughch der Priifungen sind die in dieser Europaischen Norm festgelegten Anforderungen und Eigenschaften
in Form der in Abschnitt 2 angegebenen Priifverfahren definiert.

Fir Zwecke der Qualititskontrolle diirfen auch andere als die im Abschnitt 2 aufgefiihrten Priifverfahren
v;mendet werden, sofern:

— ein Zusammenhang zwischen den Ergebnissen des Referenz-Priifverfahrens und der alternativen
Prifverfahren nachgewiesen werden kann;

~ Informationen iiber die Grundlagen dieses Zusammenhangs zur Einsichtnahme zur Verfiigung
stehen.

Es darf angenommen werden, daB die Bauteile die Anforderung an Tragfihigkeit und Stabilitit erfiillen, wenn
sie nach Abschnitt 6 und Anhang A oder Anhang B bemessen worden sind.

Bauteile mit durch Spaltkraﬁe verursachten Rissen an den Enden sind nicht zulissig.

AAC ist nicht brennbar. Der Feuerwiderstand der Bauteile ist rechnerisch (siche Anmerkung) oder durch eine
Priifung nach den nationalen Vorschriften und Normen nachzuweisen (siche ggf. nationalen Anhang).
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Die Bauteile stellen fiir Hygiene, Gesundheit oder Umwelt keine Gefahr dar, wenn sie in der vorgesehenen
Weise, d. h. fiir die Herstellung von Decken, Dichern und Wianden verwendet werden.

Das Schalldimmungs- und das Schallschluckverhalten der Bauteile ist, falls gefordert, durch Berechnung oder
Priifung zu ermitteln.

Zur Untersuchung des thermischen Verhaltens eines Daches, einer Decke oder einer Wand, fiir die die Bauteile
verwendet werden, ist es erforderlich, den Bemessungswert ihres WirmedurchlaBwiderstands zu bestimmen.
Der Bemessungswert ist unter Zugrundelegung der Bauteilabmessungen und des Bemessungswerts der
Wirmeleitfihigkeit der jeweiligen Materialien zu bestimmen. Bei Bauteilen mit Hohlriumen ist zusétzlich der
EinfluB des luftgefiillten Raumes zu beriicksichtigen.

a) Bestimmung der Wiarmeleitfihigkeit

Der anzuwendende Bemessungswert fiir A ist nach den Anforderungen in den nationalen Bestimungen
wie folgt zu ermitteln:

Bemessungswert fir A= deklarierter Wert fiir 4 + Korrektur zur Beriicksichtigung des
Feuchteeinflusses

Wo die Anwendungsbedingungen (z.B. Innenwinde, Innenschalen von Winden mit Hohlraum) die
gleichen sind wie bei der Referenz-Priifung, darf die bei der Priifung gemessene Warmeleitfahigkeit als
Bemessungswert der Warmeleitfahigkeit verwendet werden.

b) Bestimmung des Bemessungswertes des WarmedurchlaBwiderstandes von Bauteilen

Der Bemessungswert des WarmedurchlaBwiderstandes von Bauteilen ist auf rechnerischem Wege
nach EN 30 211 zu bestimmen.

c) Spezifische Warme

Die spezifische Warme von AAC-Bauteilen darf zu 1,05 kJ/kgK angenommen werden. .

" ANMERKUNG: Ein Berechnungsverfahren, das fiir diesen Zweck verwendet werden kann, ist im
infqrmativen Anhang C angegeben.

4.2.2 Technische Anfdrderungen und Eigenschaften

4.2.2.1 Deklarierte Eigenschaften

Die deklarierten Eigenschaften sind mit Hilfe der dafiir vorgesehenen Priifverfahren nach den im Abschnitt 2
angegebenen maBgebenden Normen zu bestimmen.

4.2.2.2 MafSe und Toleranzen

Die wesentlichen MaBe (Linge oder Hohe, Dicke und Breite) sind vom Hersteller zu deklarieren.

Die Abweichungen der wesentlichen nach EN 991 bestimmten MaBe der Bauteile von den Sollwerten diirfen
bei der Auslieferung folgende Werte nicht iiberschreiten:

- Dicke +2 mm;
— Breite '+2 mm;
~ Lange + 6 mm.
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Wandbauteile miissen bei der Auslieferung so eben sein, daB die maximalen Abweichungen von der Ebenheit,
die mit einem Richtscheit iiber eine Lange von 2 m gemessen werden, folgende Werte nicht iiberschreitet:

~ im aligemeinen 5 mm;
~ bei geringeren Anforderungen 7 mm;
— bei zu verputzenden Winden 12 mm.

Die Bauteile sind im allgemeinen rechteckig und gleichmiBig dick, diirfen aber auch mit anderen Formen
ausgefiihrt werden. .

In Bauteilebene diirfen die nach EN 991 bestimmten Abweichungen von der Rechtwinkligkeit bei planmaBig
rechteckigen Bauteilen die in Tabelle 5 angegebenen Werte nicht iiberschreiten.

Tabelle 5: Maximal zuldssige Abweichungen von der Rechtwinkligkeit in Bauteilebene

Breite des Bauteils Abweichung
m mm/0.5 m
<1,0 3
> 1.0 2

Die Rinder diirfen mit Nut- und Federausbildung oder anderen Fugenformen ausgefithrt werden.

Die Lage der tragenden Bewehrung und die Lagetoleranzen sind fiir jedes Produkt entweder vom Hersteller zu
deklarieren oder im Bemessungsdokument anzugeben. ,
4.2.2.3 Masse der Bauteile

Die Masse der Bauteile in trockenem Zustand und ihre Masse einschlieBlich der bei der Auslieferung
vorhandenen Feuchte sind als Mittelwerte anzugeben (siche 4.1.2.2.4).

4.2.2.4 Map3bestandigkeit

Werte fiir das Schwinden sind auf Anfrage anzugeben, und zwar als Mittelwerte.

4.2.2.5 Tragfahigkeit ,

Die Tragfahigkeit von tragenden Bauteilen ist entweder rechnerisch (siehe Anhang A) oder durch
Bauteilprifungen (siche Anhang B) zu bestimmen.

4.2.2.6 Durchbiegungen _
Die Durchbiegungen von Dach- oder Deckenbauteilen oder von Balken unter einer gegebenen Belastung sind
rechnerisch oder durch Bauteilpriifungen zu bestimmen.

4.2.2.7 Fugentragfdhigkeit

Die Tragfihigkeit von Fugen zwischen den Bauteilen fiir eine Belastung rechtwinklig zur Bauteilebene ist wie
in prEN 1741 festgelegt zu bestimmen, sofern nicht Fugenformen mit bekanntem Tragverhalten ausgefiihrt
werden.

Die Tragfihigkeit von Fugen vzwischen den Bauteilen fiir cine Belastung parallel zur Bauteilebene ist wie in
prEN 1739 festgelegt zu bestimmen, sofern nicht Fugenformen mit bekanntem Tragverhalten ausgefiihrt
werden.
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4.2.2.8 Einstufung in Umweltklassen

Die Einstufung in Umweltklassen ist nach ENV 206, Tabelle 2, vorzunchmen.

4.2.2.9 Mindestanforderungen
4.2.2.9.1 Mindestdicke
Die Mindestdicke eines Bauteils betrdgt 30 mm.

4.2.2.9.2 Maximale Schlankheit ,
Die Schlankheit I/h der Bauteile darf folgende Werte nicht {iberschreiten:

lih
Dachplatten ' ' 40
Deckenplatten 30
Wandbauteile (unter duBerer Langskraftbelastung) 35
andere Wandbauteile 45

Balken 20

Die Werte fiir Balken sowie Dach- und Deckenplatten gelten unter der Voraussetzung, daB d/a > 0,85 ist.
Dabei sind: .
I die Stistzweite, in Metern;
d  die wirksame Dicke, in Metern;
h  die Gesamtdicke, in Metern.
4.2.2.9.3 Mindestanforderungen an die tragende Bewehrung
4.2.2.9.3.1 Allgemeines

Die in diesem Abschnitt angegebenen Regeln gelten fiir die tragende Bewehrung von AAC-Bautéilen unter
vorwiegend ruhender Belastung.

Die Bauteile miissen geniigend Bewehrung enthalten, die benotigt wird:

— zur Beschrinkung der Breite von Rissen infolge von Beanspruchungen beim Transport, bei der
Montage und unter Gebrauchslasten (siche A.8.3);

~ im Falle von Bauteilen mit tragender Bewehrung zur Vermeidung eines sproden Blegebruches des
Querschnitts bei Bildung des ersten Risses (siche A.3.4);

—zur Lastvertellung
Der Durchmesser der Stiibe mub bei Platten > 4 mm und < 12 mm und bet Balken > 4 mm und < 25 mm sein.

Die Verankerung der Stibe ist durch Verbund, sofern dies méglich ist, und durch angeschweiBte Querstibe
‘(siehe A.9.3) vorzunchmen.

Die Betondeckung der Stibe muf mindestens 10 mm betragen.

4.2.2.9.3.2 Stababstdnde

a) Langsstibe

Fiir die Stibe der erforderlichen Zugbewehrung sind folgende Achsabstande si1 einzuhalten:
- 40 mm < 531 < 300 mm bei Deckenplatten, Dachplattén und Balken,;
- 50 mm < 514 < 700 mm bei Wandbauteilen.
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Dabei wird vorausgesetzt, daBl die Bewehrung bei Deckenplatten und Dachplatten aus mindestens drei Stiben
und bei Wandbauteilen aus mindestens zwei Stiben besteht. Bei Balken und schmalen PaBstiicken mit einer
Breite < 375 mm sind fiir die Zugbewehrung zwei Stibe ausreichend.

In tragenden Auskragungen (Balkonen usw.) darf der Achsabstand der Langsstibe ein MaB von 150 mm +
h/10 nicht iiberschreiten. Dabei ist / die Plattendicke in Millimetern.

Der Achsabstand von Stiben einer erforderlichen Druckbewehrung ist wie folgt zu wihlen:
- 50 mm < s < 700 mm '

Dabei wird vorausgesetzt, daBl die Bewehrung aus mindestens zwei Stiben besteht.

b) Querstibe

Der Achsabstand s, von Querstiben, die fiir d1e Verankerung der Langsbewehrung bendétigt werden, ist wie
folgt zu wihlen: .

- 50 mm < 5, <500 mm

Der Achsabstand s, von Querstiben, die fiir andere Zwecke benétigt werden, ist wie folgt zu wihlen:

-50mm <5 <1260 mm

¢) Schubbewehrung

Der gegenseitige Abstand der benétigten Stibe, gemessen entlang der La.ngsachse des Bauteils, darf s, = d
 nicht iiberschreiten. Dabeli ist d die wirksame Héhe der Qucrschmtbe

4.2.29.3.3 Zuldssrge Kriimmungen |

Der kleinste Biegedurchmesser der Stibe ist so zu wahlen, daB Zerdriicken oder Aufspalten des AAC auf der
Innenseite der Biegung des Stabes und die Bildung von Biegerissen im Stab vermieden werden.

Wenn keine Gefahr des Zerdriickens oder Aufspaltens des AAC auf der Innenseite der Biegung des Stabes

oder der Bildung von Biegerissen im Stab besteht, darf der Mindestdurchmesser der verwendeten Biegerolle

nicht kleiner als das Vierfache des Stabdurchmessers sein. Fiir geschweiite Matten, die nach dem Schweiflen

gebogen werden, muBl der Abstand zwischen dem Anfang der Krimmung und der SchweiBstelle mindestens

das Vierfache des Stabdurchmessers betragen, sofern die Tragfahigkeit des SchweiBlknotens nicht durch eine

Prifung nachgewiesen wird. Im Zweifelsfall ist die Anwendbarkeit der vorgesehenen Kriimmungen an Hand
- von Versuchen auf ihre Anwendbarkeit zu iiberpriifen.

4.2.2.9.4 Schlitze

Bei der Bemessung der Bautcile sind alle Verminderungen der Querschnittsfliche zu beriicksichtigen, nnt
Ausnahme folgender Fille:

— Schlitze in Langsrichtung mit einer Tiefe von nicht mehr als 30 mm oder einem Sechstel der
Bauteildicke und einem Abstand von mindestens 1,0 m, wenn die Verminderung der
Querschnittsfliche nicht mehr als 20 % betrigt;

- einzelne kleine Locher und Nuten in Dach- oder Deckenplatten, wenn die Breite des Loches oder
der Nut nicht mehr als 15 % der Bautellbrelte betragt.

4.2.2.9.5 Auflagertiefe
Die Auflagertiefe ao (siche Bild 1) ist unter Beriicksichtigung der folgenden Einfliisse zu bemessen:
— Auflagerpressung;
- MaBabweichungeﬁ; |
— Aufspalten oder Abplatzen des Materials, aus dem das Auflager besteht;
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~ Abstand ¢ zwischen dem Ende der Zugbewehrung und dem Ende des Bauteils (siche Bild 2);
— Abstand zwischen dem ersten ﬁnr die Verankerung benétigten Querstab und dem Ende des

Bauteils;
— Abfasungen.

Die Auflagertiefe a, darf folgende Werte nicht unterschreiten: -
Balken 70 mm;
Deckenplatten 40 mm; '

0" ][

Dachplatten 35 mm; Abfasung A
horizontale Wandplatten 30 mm. a0 —] :

Der Hersteller darf groBere Mindestauflagertiefen deklarieren.

Bild 2: Auflagertiefe ao

4.3 Herstellung

Bewehrte AAC-Bauteile werden in einem Werk in groBen Formen hergestellt. Zuerst werden mit einem
Korrosionsschutziiberzug versehene Bewehrungskérbe in die Form eingebracht und in ihrer genauen Lage
zuverlissig befestigt. AnschlieBend wird eine Schlempe, die aus einer Mischung der in 4.1.1 beschriebenen
Ausgangsstoffe besteht, in die Form gegossen, wo sie treibt und zu groBen ,Kuchen“ erstarrt. Nach
ausreichendem Erstarren, wihrend die Masse jedoch immer noch weich ist, werden die ,Kuchen®, die
iiblicherweise mehrere Bauteile umfassen, in die gewiinschten Produkte aufgetrennt und mit Dampf unter
hohem Druck und hoher Temperatur in Autoklaven gehirtet (siche Anmerkung).

ANMERKUNG: Bei bestimmten Fertigungéverfahren werden die , Kuchen® erst nach der Autoklav-
behandlung geschnitten.

4.4 Dauerhaftigkeit
4.4.1 Aligemeines

Dauerhaftigkeit in diesem Zusammenhang bedeutet, daB das Bauteil in der Lage ist, wihrend seiner
Nutzungsdauer seine Funktion hinsichtlich Gebrauchstauglichkeit, Tragfihigkeit und Stabilitit ohne
wesentliche Einbullen an Brauchbarkeit oder ohne iibermiBigen unvorhergesehenen Wartungsaufwand zu
erfillen.

Um die erforderliche Dauerhaftigkeit zu erreichen, ist es nétig, die Bewehrung zuverlissig gegen Korrosion zu
schiitzen. AuBlerdem diirfen dic Bauteile nicht Umweltbedingungen ausgesetzt werden, denen sie nicht auf
Dauer widerstehen kénnen. Unter bestimmten Bedingungen kann ein Schutz der Bauteiloberfliche erforderlich

sein.
4.4.2 Umweltklassen

Wenn keine besonderen Mafinahmen getroffen werden, diirfen AAC-Bauteile nur unter Umweltbedmgungen
entsprechend den Umweltklassen 1, 2 und 5a nach Tabelle 2 von ENV 206 eingesetzt werden.

4.4.3 Korrosionschutz der Bewehrung

Die tragende Bewehrung ist immer mit Hilfe eines auf ihre Oberfliche aufgebrachten Uberzuges _gegen
Korrosion zu schiitzen, sofern sie nicht aus korrosionsbestindigem Material besteht.

Die Wirksamkeit des Korrosionsschutzes ist nach EN 990 nachzuweisen.
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Nach EN 990 gilt das Korrosionsschutzsystem als geeignet fiir bewehrte Bauteile, wenn es

— mindestens eine der Kurzzeitpriifungen, deren Wahl freigestellt ist
" oder '

- die Langzeitpriifung besteht. Letztere ist das Referenz-Priifverfahren.

Eine Priifung gilt als bestanden

— wenn die Stahloberflache frei von Korrosion ist oder wenn nur erste Anzeichen von Korrosion (kein
Blatterrost oder keine Rostnarben) an vereinzelten Stellen, die ungefdhr gleichmaBig uber die Stibe
verteilt sind und nicht mehr als 5 % der Oberflache bedecken, sichtbar sind ¢

oder

— wenn die Korrosion nicht stiarker ist als diejenige, die auf den Stiben unbeanspruchter Vergleichs-
_proben zu beobachten ist, die bis zum Ende der Korrosionspriifung in einer nicht-korrosiven
Atmosphére bei einer relativen Luftfeuchte < 70 % gelagert wurden

oder ,
- wenn die Abminderung der Rostgrad-Zahl nicht grofer ist als 1.

In Zweifelsfillen sind die Ergebnisse der Langzeitpriifung mafigebend (Referenzpriifverfahren).

Bewehrung die nur voriibergehend fiir Transport und Handhabung (bei der Montage) benétigt wird, braucht
nicht unbedingt gegen Korrosion geschiitzt zu werden, sofern sie im Falle einer Korrosion nicht zu Schaden am
Bauteil fithrt.

4.4.4 Schutz von AAC-Bauteilen

Unter normalen Nutzungsbedingungen werden AAC-Bauteile von Gasen, Flussigkeiten oder Chemikalien, die
in der Atmosphére oder der Umgebung vorkommen, nicht angegriffen. Im Falle einer aggressiven Umgebung,
z.B. bei hohen Konzentrationen von CO; und SO, oder Tausalz, ist das Verhalten des AAC unter diesen
Bedingungen zu untersuchen. Erforderlichenfalls sind Schutzmafnahmen zu ergreifen, z.B. Aufbringen einer
Beschichtung auf die Bauteiloberflichen. '

4.5 Bewertung der Konformitit

4.5.1 Aligemeines

Der Hersteller (oder sein Beaufiragter) miissen sicherstellen, daB die bewehrten AAC-Bauteile - in
Ubereinstimmung mit dieser Européischen Norm sind, indem sie das in 4.5.2 bis 4.5.5 vorgegebene System
zum Nachweis der Konformitiit ﬁbemehmen, wie es in diesem Abschnitt vorgesehen ist. .

4.5.2 Erstpriifung

Die folgenden Priifungen sind bei der Aufnahme der Produktion eines neuen Typs eines Produktes, das die
Anforderungen dieser Européischen Norm erfilllen muB, und auch immer dann durchzufiihren, wenn eine
wesentliche Anderung bei einem bestehenden Produkt erfolgt.

Wesentliche Anderungen der Herstellungsbedingungen (z.B. neue Fertigungseinrichtungen, neue Arten von
Ausgangsstoffen) bedingen, daB ein bestehendes Produkt als ein neues Produkt anzusehen ist, das einer
Erstpriifung zu unterwerfen ist.

Im Falle von Produkten, die von bestehenden Produkten nur in solchen Punkten abweichen, die keinen Einflufl
auf die in dieser Europdischen Norm festgelegten Eigenschaften haben, stellen diese keine neuen Produkte dar
und sind deshalb nicht Gegenstand einer Erstpriiffung. Wenn nur ein Teil der in dieser Europaischen Norm
festgelegten Punkte sich verdndert hat, darf die Erstpriifung auf die betreffenden Punkte beschrankt werden.
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Im Zuge der Erstpriifung sind die folgenden Eigenschaften zu bestimmen, um die Konformitit mit den vom
Hersteller deklarierten Werten nachzuweisen:

— Druckfestigkeit des AAC;

— Biegezugfestigkeit des AAC;

— Trockenrohdichte des AAC;

— Masse des Bauteils;

— MaBle, MaBabweichungen und geometrische Gestalt des Bauteils;
- KorrOSionsschutz der Bewehrung;

- Wirmeleitfahigkeit des Materials (der Materialien),

— Tragfahigkeit des Bauteils (im Falle von tragenden Bauteilen);

- Vefbund (falls er bei der Bemessung in Ansatz gebracht wird);

— thermische Vorspannung (falls sie bei der Bemessung in Ansatz gebracht wird).

4.5.2.1 Erstpriifung des Produkts durch den Hersteller

Im Falle eines neuen Produktes wird vom Hersteller veﬂangt, an seinem Produkt eine Erstpriifung
vorzunehmen, bevor er das Produkt auf den Markt bringt.

Die Ergebnisse der Erstprifung sind statistisch auszuwerten. Der Herstellr muf die Werte fiir die
mafBgebenden Eigenschaften unter Zugrundelegung der Ergebnisse der Erstpriifung deklarieren.

Wenn nur ein Teil der in dieser Europaischen Norm festgelegten Punkte abweichen, sollte der Umfang der
Erstpriifung auf die betreffenden Punkte abgestimmt werden.
4.5.2.2 Erstpriifung des Produktes durch eine anerkannte Stelle

Im Falle eines neuen Produktes wird vom Hersteller gefordert, daB er die Erstprifung dieses Produktes unter |
der Uberwachung einer anerkannten Stelle durchfiihrt, bevor er das Produkt auf den Markt bringt.

Wenn nur ein Teil der in dieser Europiischen Norm festgelegten Punkte abweichen, sollte der Umfang der
Erstprifung auf die betreffenden Punkte abgestimmt werden.

- Fir den Fall, daB die werkseigene Produktionskontrolle die erfordeﬂichen Priifeinrichtungen fiir die
durchzufithrenden Priifungen der festgelegten Eigenschafien zur Verfiigung stellt, darf die jeweilige Priifung
dieser Eigenschaften unter Verwendung dieser Priifeinrichtungen durchgefiihrt werden.

4.5.3 Werkseigene Produktionskontrolle
4.5.3.1 Allgemeines

Die werkseigene Produktionskontrolle ist eine fortlaufende Kontrolle des Herstellungsprozesses, die vom
Hersteller in eigener Verantwortung durchgefiihrt wird. Sie umfafit die Arbeits- und Herstellungsverfahren
sowie dic MaBnahmen, die erforderlich sind, um die Quahtat der hergestellten Produkte einzuhalten, zu
kontrollieren und zu steuern.

Der Hersteller muB ein dokumentiertes System der werkseigenen Qualititskontrolle einfithren und betreiben,
das die Riickverfolgbarkeit der Produkte erméglichen mufl und mit dem nachgewiesen werden kann, daf3 die
hergestellten Produkte dieser Européischen Norm entsprechen.

Um zu gewihrleisten, daB alle Hersteller bei ihrem System der Produktionskontrolle einen Mindestumfang
einhalten, miissen die in den Tabellen 6 bis 9 festgelegten MaBnahmen in dieses System einbezogen werden.
4.5.3.2 Kontrolle des Herstellungsprozesses

Die Kontrolle des Herstellungsprozesses umfaft die Kontrolle der Bétriebseinrichtungen nach Tabelle 6 und
die Kontrolle der Materialien nach Tabelle 7.
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Tabelle 6: Kontrolle der Betriebseinrichtungen

Art Inspektion/Priifung Zweck Mindesthiufigkeit
- Wiige- Visuelle Funktionpriifung | Uberpriifung des Taglich ‘
| vorrichtung ordnungsgemifBen
: Funktionierens der ‘
Wagevorrichtung ’ ‘
Prifung der Vermeidung ungenauer 1) Bei Inbetricbnahme
Wigegenauigkeit Wigung 2) Nach den gesetzlichen
: » Bestimmungen
| Dosier- Vergleich der tatsichlichen | Uberpriifung der 1) Bei Inbetriebnahme
einrichtung Menge mit der Anzeige auf | Dosiergenanigkeit 2) Alle 3 Monate
der Skala 3) Im Zweifelsfall
AbmeBvorrich- | Vergleich der tatsichlichen | Uberpriifung der 1) Bei Inbetriebnahme
tung fiir das Menge mit der Anzeige auf | Genauigkeit 2) Im Zweifelsfall
Wasser der Skala :
Autoklav Visuelle Funktionspriifung | Uberpriifung Taglich
ordnungsgemibBen
Funktionierens des -
Autoklaven ‘
Priifung von Druck und 1) Bei Inbetriebnahme
Temperatur - 12) Alle 12 Monate
. 3) Im Zweifelsfall
Prifeinrich- Visuelle Funktionspriifung | Uberpriifung Bei Gebrauch
tungen ordnungsgeméiBen
Funktionierens der
_ Priifeinrichtungen
Uberpriifung der Uberpriifung der 1) Bei Inbetricbnahme
Genauigkeit der Priifung | Ubereinstimmung mit den | 2) Nach den gesetzlichen
Anforderungen in den Bestimmungen
Priifnormen
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Tabelle 7: Kontrolle der Ausgangsstoffe

Material Inspektion/Priifung Z_weck Mindest
Silikatisches Ggf. Inaugenscheinahme | Uberpriifung, ob die Jede Lieferung
Material der Lieferscheine Lieferung der Bestellung
(Sand, Flug- - entspricht und aus der
asche usw.) richtigen Herkunft stammt
Visuelle Inspektion Vergleich mit dem iiblichen | Jede Lieferung
| beziglich Korngrofe, Erscheinungsbild -
Kornform und
Verunreinigungen .
Priifung durch Uberpriifung der 1) Bei der ersten Lieferung
Siebversuch, falls Ubereinstimmung mit der | 2) Im Zweifelsfall im
erforderlich vorgeschriebenen oder Anschlu8 an die visuelle
vereinbarten Kormzusam- | Inspektion
mensetzung
Silikatisches Mahlfeinheit oder Vergleich mit den Taglich
Material nach | spezifische Oberfliche geforderten Eigenschaften
dem Mahlen ' : .
Kalkhaltiges Inaugenscheinnahme des | Uberpriifung, ob die Jede Lieferung
Material Lieferscheins Lieferung der Bestellung
‘ entspricht und aus der
‘ richtigen Herkunft stammt
Zusatzmittel Inaugenscheinnahme des | Uberpriifung, ob die Jede Lieferung
Lieferscheins Lieferung der Bestellung
\ entspricht und richtig
bezeichnet ist
| Zusatzstoffe Inaugenscheinnahme jeder | Uberpriifung, ob die Jede Lieferung
Lieferung Lieferung der Bestellung
: entspricht und richtig
bezeichnet ist ;
Wasser Priifung durch chemische Uberprﬁﬁmg, ob das Nur, wenn nicht aus der
Analyse Wasser frei von g Offentlichen Wasser-
schidlichen Bestandteilen | versorgung entnommen
ist 1) Wenn eine neue
Herkunft zum ersten Mal
verwendet wird
2) Im Zweifelsfall
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4.5.3.3 Kontrolle des fertigen Produktes

Die Kontrolle der fertigen Bauteile umfaBt die Kontrolle der Materialeigenschaften nach Tabelle 8 und die
Kontrolle der Bauteileigenschaften nach Tabelle 9.

Tabelle 8: Kontrolle der Materialeigenschaften in Bauteilen

Eigenschaft

Inspektion/Priifung Zweck Mindesthiufigkeit
Trockenroh- EN 678 ‘Bestimmung der Eigen- 1 Priifung je 750 m® oder
dichte" | schaft oder Uberpriifung - | mindestens einmal tiglich
| der Ubereinstimmung mit
dem deklarierten Wert
Druckfestigkeit | EN 679 Bestimmung der Eigen- 1 Priifung je 750 m® oder
" schaft oder Uberpriifung | mindestens einmal téglich
der Ubereinstimmung mit
' dem deklarierten Wert
Blegezug- prEN 1351 Bestimmung der Eigen- Einmal im Monat
festigkeit? schaft oder Uberpriifung
der Ubereinstimmung mit
dem deklarierten Wert
Feuchtegehalt® | prEN 1353 Bestimmung der Eigen- | Einmal in jedem 3. Monat
schaft oder Uberprifung
der Ubereinstimmung mit
dem deklarierten Wert
Stahleigenschaf- | Messung des Bestimmung der Eigen- Zweimal im Monat fiir
ten der tragen- Stabdurchmessers schaft oder Uberprifung  |jeden verwendeten
den Bewehrung der Ubereinstimmung mit | Durchmesser
—~ Durchmesser dem deklarierten Wert
- Streckgrenze '
— Zugfestigkeit
— Bruchdehnung
Scherfestigkeit | prEN 1737 Bestimmung der Eigen- Waéchentlich
der SchweiB- ' : schaft oder Uberpriifung
knoten der Ubereinstimmung mit
' dem deklarierten Wert
Korrosionsschutz | Visuelle Inspektionund | Uberpriifung, ob Waéchentlich
der mit einem Messung der Dicke des KorrosionsschutzmaB-
Uberzug versehe- | Korrosionsschutziiberzugs | nahmen vorgenommen
nen Bewehrungs- - | worden sind
stibe
'EN 990 Uberpriifung, ob Einmal im Jahr
« Korrosionsschutzma8- o
nahmen vorgenommen
| worden sind
Verbund® EN 989 Bestimmung der Eigen- Wachentlich
schaft oder Uberpriifung
der Ubereinstimmung mit
, dem deklarierten Wert
Vorspannung® | prEN 1738 Bestimmung der Eigen- | Viermal im Jahr
schaft oder Uberpriifung
der Ubereinstimmung mit
dem deklarierten Wert
D Auch zur Kontrolle der Wirmeleitfihigkeit und der Einhaltung der Anforderungen beziiglich der
~ Verankerung der Bewehrung und des Korrosionsschutzes usw.
2 Nur erforderlich, wenn die ermittelte Eigenschaft bei der Bemessung verwendet wird
® Nur erforderlich, wenn der Feuchtegehalt vom Hersteller deklariert wird
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