
���������	
��

	
���������������������������������	���������	

����23%425%45

�������	
��6��"/��#���"�������������)�"���2547653628�/��)�)���9##��",������"�������$#������)
�"�,,���������+
���,��"%

���,�)���:��:����"��"��	
���+
��)���+
�,�����)���;��������:/�����������.���"�)���*�/��)����)�����
��"/��#���:��
�)�������+�����:����%

�"�,,����������/��)�����:�"��

	
��

�
�����
�������

�

= +
�����/�����
�,�������	
��6��"/��#�6�
�"�,�)�����	���"���///%��"/���#�%)��%)��:�/%�#$��	
��6
��"/$�#��)����>����������	
��6��"/��#�6�
�"�,�)����>����"���///%��"/���#�%�
����:�:,�
"���%)�.
�
#����)
�"�/��)������:��?

= 
)�������� ���#
������)���	
���������������������������������	���������	�������������#"@
�
���,����"�%�<.�!5723�;����#��"���������%

���������

�������������	�

�������������
� ���!���������
�
�"
#$
���%������&���
�'����(�����
)

���������*����
����������+���,�*(�	�+����

��#�"A�
#���������"

,��=
�A)���,��� �����:�����?
0������+����
���	�42!22@255BC; �*4@2547

�D����"D�)�����������6
�"�,��=
�������� ,��������A)���,�E���?
&����
���,,����)���	�42!22@255BC; �*4@2547

���� �$����:���2547658628
&
����������,��G�)������+
�
��	��	�42!22@254565<

���

0����"��#����!����"��

������ #-�����)������	
��6��"/��#��/��)�����:�"��.���"�������>
����"�����H��,�������,�+��"��
��"��"����"�.�)�������������.���"��"��,�����)���"���"$"���)���
�����"�"�
��������&��#$���������"�,,��%

= 
)����,����"��� ����6���,�����/�I)��%)���J�,����"����;
�����������:�,,�%�����&
�,����)��������:�,,�
����������"����"���"���///%)��%)�C�"�,,���������
)���#$���"�,,�������������	
��6��"/$�#���)����>�
��"���///%)��%)�C�"�,,����������:����#���/��)��?

���������������

Full document details: E DIN EN 12622/A1:2013-05

http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-12622-a1-2013-05
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-12622-a1-2013-05


E DIN EN 12622/A1:2013-05 

2 

Nationales Vorwort 

Diese Norm enthält sicherheitstechnische Festlegungen. 

Dieses Dokument (EN 12622:2009/FprA1:2013) wurden vom Technischen Komitee CEN/TC 143 
„Werkzeugmaschinen — Sicherheit“ im Europäischen Komitee für Normung (CEN) ausgearbeitet, dessen 
Sekretariat vom SNV (Schweiz) gehalten wird. 

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der Unterausschuss NA 122-00-10-01 UA „Pressen und 
Umformmaschinen — Sicherheit“ im Normenausschusses Werkzeugmaschinen (NWM) im DIN, Deutsches 
Institut für Normung, der auch für die deutsche Übersetzung sorgte. 

Diese Europäische Norm konkretisiert einschlägige Anforderungen von Anhang I der EG-Maschinenrichtlinie 
98/37/EG (gültig bis 28. Dezember 2009) sowie mit Wirkung vom 29. Dezember 2009 der neuen EG-
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG an Hydraulische Gesenkbiegepressen für erstmals im EWR in Verkehr 
gebrachte Maschinen, um den Nachweis der Übereinstimmung mit diesen Anforderungen zu erleichtern.  

Ab dem Zeitpunkt ihrer Bezeichnung als Harmonisierte Norm im Amtsblatt der Europäischen Union kann der 
Hersteller bei der Anwendung dieser Norm davon ausgehen, dass er die behandelten Anforderungen der 
Maschinenrichtlinie eingehalten hat (so genannte Vermutungswirkung). 

Berichtigung (Betrifft nur die deutsche Fassung!): 

Seite 21, Abschnitt 5.1.1.4.2 b) letzter Absatz, letzte Zeile  

Ersetze EN ISO 13857 durch EN ISO 13587 
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