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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 12697-22:2013) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 227 „Straßenbaustoffe" 
erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.  

Das zuständige deutsche Gremium ist der NA 005-10-10 AA „Asphalt" im Normenausschuss Bauwesen 
(NABau). 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN 12697-22:2007-10 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) der Vibrationsverdichter wird nicht mehr zur Probenvorbereitung verwendet; 

b) für beide Verfahren mit dem Spurbildungsgerät mit dem kleinen Rad wird die Spurbildung einheitlich in 
µm/Zyklus angegeben; 

c) die Formen wurden in die Liste der Geräte aufgenommen; 

d) es wurde eine Anforderung aufgenommen, dass die Proben auf einer ebenen Oberfläche zu lagern sind; 

e) der Zeitraum für die Lagerung der Proben vor der Prüfung wurde verlängert; 

f) die Gleichung (7) wurde korrigiert; 

g) die Art des verwendeten Walzenverdichtungsgeräts ist anzugeben. 
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Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 12697-22:2013) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 227 
„Straßenbaustoffe“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt. 

Dieses Dokument wird EN 12697-22:2003+A1:2007 ersetzen. 

Gegenüber der früheren Fassung wurden die folgenden wesentlichen technischen Änderungen 
vorgenommen: 

  der Vibrationsverdichter wird nicht mehr zur Probenvorbereitung verwendet; 

  für beide Verfahren mit dem Spurbildungsgerät mit dem kleinen Rad wird die Spurbildung einheitlich 
in µm/Zyklus angegeben; 

  die Formen wurden in die Liste der Geräte aufgenommen; 

  es wurde eine Anforderung aufgenommen, dass die Proben auf einer ebenen Oberfläche zu lagern sind; 

  der Zeitraum für die Lagerung der Proben vor der Prüfung wurde verlängert; 

  die Gleichung (7) wurde korrigiert; 

  die Art des verwendeten Walzenverdichtungsgeräts ist anzugeben. 

Diese Europäische Norm gehört zu der nachfolgend aufgelisteten Normenreihe: 

EN 12697-1,  !"#$%&'— ()*+,-)+$#)-.'+*)'/-01$!"#$%&'— Teil 1: 23!%04#-)'50.6-70&&-%8-#$%& 

EN 12697-2,  !"#$%&'— ()*+,-)+$#)-.'+*)'/-01$!"#$%&'— Teil 2: 9:).8)31-.,-)&-0%;.8 

EN 12697-3,  !"#$%&'— ()*+,-)+$#)-.'+*)'/-01$!"#$%&'— Teil 3: R*4<8-=0..;.8'6-!'50.6-70&&-%!>'?:&$&0:.!-
,-)6$7"+-) 

EN 12697-4,  !"#$%&'— ()*+,-)+$#)-.' +*)' /-01$!"#$%&'— Teil 4: ?*4<8-=0..;.8' 6-!' 50.6-70&&-%!>' @)$<&0:-
.0-)<:%:..- 

EN 12697-5,  !"#$%&'— ()*+,-)+$#)-.'+*)'/-01$!"#$%&'— Teil 5: 5-!&077;.8'6-)'?:#604#&- 

EN 12697-6,  !"#$%&'— ()*+,-)+$#)-.' +*)'/-01$!"#$%&'— Teil 6: 5-!&077;.8'6-)'?$;7604#&-' ,:.' !"#$%&-
():A-<3)"-). 

EN 12697-7,  !"#$%&'— ()*+,-)+$#)-.' +*)'/-01$!"#$%&'— Teil 7: 5-!&077;.8'6-)'?$;7604#&-' ,:.' !"#$%&-
():A-<3)"-).'70&'B$77$-C&)$#%-. 

EN 12697-8, As"#$%&'— ()*+,-)+$#)-.'+*)'/-01$!"#$%&'— Teil 8: 5-!&077;.8',:.',:%;7-&)0!4#-.'D#$)$<&-)0!-
&0<-.',:.' !"#$%&-():A-<3)"-). 

EN 12697-10,  !"#$%&'— ()*+,-)+$#)-.'+*)'/-01$!"#$%&'— Teil 10: E-)604#&A$)<-0& 

E DIN EN 12697-22:2013-12 
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EN 12697-11,  !"#$%&'— ()*+,-)+$#)-.' +*)' /-01$!"#$%&'— Teil 11: 2-!&0334.5' 6-)'  ++0.0&7&' ,8.'9-!&-0.!-
:;).4.5-.'4.6'20&43-. 

EN 12697-12,  !"#$%&'— ()*+,-)+$#)-.' +*)' /-01$!"#$%&'— Teil 12: 2-!&0334.5' 6-)'<$!!-)-3"+0.6%0=#:-0&'
,8.' !"#$%&-()8>-:;)"-). 

EN 12697-13,  !"#$%&'— ()*+,-)+$#)-.'+*)'/-01$!"#$%&'— Teil 13: ?-3"-)$&4)3-!!4.5 

EN 12697-14,  !"#$%&'— ()*+,-)+$#)-.'+*)'/-01$!"#$%&'— Teil 14: <$!!-)5-#$%& 

EN 12697-15,  !"#$%&'— ()*+,-)+$#)-.'+*)'/-01$!"#$%&'— Teil 15: 2-!&0334.5'6-)'@.&30!=#4.5!.-054.5 

EN 12697-16,  !"#$%&'— ()*+,-)+$#)-.'+*)'/-01$!"#$%&'— Teil 16:  >)0->'64)=#'A"0:-)-0+-. 

EN 12697-17,  !"#$%&'— ()*+,-)+$#)-.' +*)'/-01$!"#$%&'— Teil 17: B8).,-)%4!&',8.'()8>-:;)"-).'$4!'8++-.-
"8)05-3' !"#$%& 

EN 12697-18,  !"#$%&'— ()*+,-)+$#)-.'+*)'/-01$!"#$%&'— Teil 18: Bestimmung des Ablaufens 

EN 12697-19,  !"#$lt — ()*+,-)+$#)-.'+*)'/-01$!"#$%&'— Teil 19: C4)=#%7!!05:-0&'6-)'()8>-:;)"-) 

EN 12697-20,  !"#$%&' — ()*+,-)+$#)-.' +*)' /-01$!"#$%&' — Teil 20: @0.6)0.5,-)!4=#' $.' <*)+-%.' 86-)'
DE%0.6)0!=#-.'()8>-:;)"-). 

EN 12697-21,  !"#$%&'— ()*+,-)+$#)-.'+*)'/-01$!"#$%&'— Teil 21: @0.6)0.5,-)!4=#'$.'(%$tten 

EN 12697-22,  !"#$%&'— ()*+,-)+$#)-.'+*)'/-01$!"#$%&'— Teil 22: A"4)>0%64.5!&-!& 

EN 12697-23,  !"#$%&'— ()*+,-)+$#)-.' +*)'/-01$!"#$%&'— Teil 23: 2-!&0334.5'6-)' 0.60)-:&-.'F45+-!&05:-0&'
,8.' !"#$%&-()8>-:;)"-). 

EN 12697-24,  !"#$%&'— ()*+,-)+$#)-.'+*)'/-01$!"#$%&'— Teil 24: 2-!&7.605:-0&'5-5-.'@)3*64.5 

EN 12697-25,  !"#$%&'— ()*+,-)+$#)-.'+*)'/-01$!"#$%&'— Teil 25: C)4=:!=#G-%%,-)!4=# 

EN 12697-26,  !"#$%&'— ()*+,-)+$#)-.'+*)'/-01$!"#$%&'— Teil 26: A&-0+05:-0& 

EN 12697-27,  !"#$%&'— ()*+,-)+$#)-.'+*)'/-01$!"#$%&'— Teil 27: ()8>-.$#3- 

EN 12697-28,  !"#$%&'— ()*+,-)+$#)-.'+*)'/-01$!"#$%&'— Teil 28: H8)>-)-0&4.5',8.'()8>-.'D4)'2-!&0334.5'
6-!'20.6-30&&-%5-#$%&-!I'6-!'<$!!-)5-#$%&-!'4.6'D4)'B8).5);1-.>-!&0334.5 

EN 12697-29,  !"#$lt — ()*+,-)+$#)-.'+*)'/-01$!"#$%&'— Teil 29: 2-!&0334.5'6-)'J$1-',8.' !"#$%&-()8>--
:;)"-). 

EN 12697-30,  !"#$%&' — ()*+,-)+$#)-.' +*)' /-01$!"#$%&' — Teil 30: ()8>-.,8)>-)-0&4.5I' J$)!#$%%-H-)60=#-
&4.5!5-)7& 

EN 12697-31,  !"#$%&'— ()*+,-)+$#)-.' +*)' /-01$!"#$%& — Teil 31: /-)!&-%%4.5' ,8.' ()8>-:;)"-).' 30&' 6-3'
9E)$&8)-H-)60=#&-) 

EN 12697-32,  !"#$%&'— ()*+,-)+$#)-.' +*)'/-01$!"#$%&'— Teil 32: K$>8),-)60=#&4.5',8.' !"#$%&'30&'-0.-3'
Vib)$&08.!,-)60=#&-) 

EN 12697-33,  !"#$%&'— ()*+,-)+$#)-.'+*)'/-01$!"#$%&'— Teil 33: ()8>-!&*=:,8)>-)-0&4.5'30&'-0.-3'<$%D-.-
,-)60=#&4.5!5-)7& 

EN 12697-34,  !"#$%&'— ()*+,-)+$#)-.'+*)'/-01$!"#$%&'— Teil 34: J$)!#$%%-()*+4.5 
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EN 12697-35,  !"#$%&'— ()*+,-)+$#)-.'+*)'/-01$!"#$%&'— Teil 35: 2$34)50!6#7.8 

EN 12697-36,  !"#$%&'— ()*+,-)+$#)-.' +*)' /-01$!"#$%&'— Teil 36: 9-!&0557.8' :-)' ;06<-' ,4.' =$#)3$#.-
3-+-!&087.8-.'$7!' !"#$%& 

EN 12697-37,  !"#$%&'— ()*+,-)+$#)-.'+*)'/-01$!"#$%&'— Teil 37: ()*+7.8':-!'/$+&,-)5>8-.!'-0.-!'90.:--
50&&-%!'$7+',4)75#*%%&-5'?"%0&&'+*)'/4&-Rolled- !"#$%&'50&&-%!'#-01-5 Sand 

EN 12697-38,  !"#$%&'— ()*+,-)+$#)-.'+*)'/-01$!"#$%&'— Teil 38: ()*+-0.)06#&7.8'7.:'@$%03)0-)7.8 

EN 12697-39,  !"#$%&'— ()*+,-)+$#)-.'+*)'/-01$!"#$%&'— Teil 39: 90.:-50&&-%8-#$%&':7)6#'A#-)54$.$%B!- 

EN 12697-40,  !"#$%&'— ()*+,-)+$#)-.'+*)'/-01$!"#$%t — Teil 40: In situ-;7)6#%C!!08<-0& 

EN 12697-41,  !"#$%&'— ()*+,-)+$#)-.'+*)'/-01$!"#$%&'— Teil 41: D0:-)!&$.:'8-8-.'6#-50!6#-' 7+&$750&&-% 

EN 12697-42,  !"#$%&'— ()*+,-)+$#)-.'+*)'/-01$!"#$%&'— Teil 42: =)-5:!&4++8-#$%&'0.' 7!3$7$!"#$%& 

EN 12697-43,  !"#alt — ()*+,-)+$#)-.'+*)'/-01$!"#$%&'— Teil 43: A)-03!&4++3-!&C.:08<-0& 

EN 12697-44,  !"#$%& — ()*+,-)+$#)-.' +*)'/-01$!"#$%& — Teil EEF'9-!&0557.8':-)'G0!!$7!3)-0&7.8'50&&-%!'
/$%3HB%0.:-)-90-8-,-)!76# 

EN 12697-45,  !"#$%& — ()*+,-)+$#)-.' +*)'/-01$!"#$%& — Teil EIF' %&-)7.8!")*+7.8'$.'8-!C&&08&-.' !"#$%&-
()43-<>)"-).'J? A?-()*+7.8K 

EN 12697-46,  !"#$%& — ()*+,-)+$#)-.' +*)' /-01$!"#$%& — Teil ELF' D0:-)!&$.:' 8-8-.' @C%&-)0!!-' 7.:'
A0-+&-5"-)$&7),-)#$%&-.'3-0'-0.$6#!08-.'M78,-)!76#-. 

EN 12697-47,  !"#$%& — ()*+,-)+$#)-.' +*)' /-01$!"#$%& — Teil ENF' 9-!&0557.8' :-!'  !6#-8-#$%&-!' ,4.'
O$&7)$!"#$%& 

prEN 12697-48,  !"#$%& — ()*+,-)+$#)-.'+*)'/-01$!"#$%& — Teil EPF'?6#06#&-.,-)37.:'JA9A-, SBT- und TAT-

()*+7.8K1)  

prEN 12697-49,  !"#$%& — ()*+,-)+$#)-.'+*)'/-01$!"#$%& — Teil EQF'R-!!7.8':-)'S)0++08<-0&'.$6#'(4%0-)7.8
1)

 

prCEN/TS 12697-50,  !"#$%& — ()*+,-)+$#)-.'+*)'/-01$!"#$%& — Teil ITF' 3)0-3festi8<-0&
1)

 

Für das Gerät mit kleinem Rad ist die Verwendung eines vollgummibereiften Rades festgelegt. In Abhängig-
keit vom Ergebnis einer laufenden Untersuchung kann die Anwendung eines Stahlrades akzeptiert werden. 

Diese Norm enthält ein Literaturverzeichnis. 

                                                      

1) In Vorbereitung. 
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1 Anwendungsbereich 

Diese Europäische Norm beschreibt Prüfverfahren zur Bestimmung der Verformungsanfälligkeit von Asphalt 
bei Belastung. Das Verfahren ist auf Asphalt mit einem Größtkorn von maximal 32 mm anwendbar. 

Die Prüfungen sind auf Probekörper anwendbar, die entweder in einem Labor hergestellt oder aus einer Fahr-
bahnbefestigung geschnitten wurden; die Probekörper werden so in Prüfformen gelegt, dass ihre Oberflächen 
mit der Oberkante der Form bündig abschließen. 

Die Verformungsanfälligkeit von Asphalt wird anhand einer Spurrinne geprüft, die durch wiederholte Über-
gänge eines belasteten Rades bei konstanter Temperatur erzeugt wird. Nach dieser Norm können drei ver-
schiedene Prüfgeräte verwendet werden: das Gerät mit großem Rad, das Gerät mit besonders großem Rad 
und das Gerät mit kleinem Rad. Bei Verwendung der Geräte mit großem und besonders großem Rad werden 
die Probekörper während der Prüfung an der Luft klimatisiert. Bei Verwendung des Geräts mit kleinem Rad 
werden die Probekörper entweder im Wasser oder an der Luft klimatisiert. 

ANMERKUNG Die Geräte mit großem und besonders großem Rad sind nicht für die Prüfung von zylindrischen Bohr-
kernen geeignet. 

2 Normative Verweisungen 

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind für die 
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene 
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments 
(einschließlich aller Änderungen).  

EN 12697-6,  !"#$%& — '()*+,(*$#(,-. *)(. /,01$!"#$%& — Teil 23. 4,!&0556-7. 8,(.9$6580:#&,. +;-. !"#$%&-
'(;<,=>(",(-. 

EN 12697-7,  !"#$%& — '()*+,(*$#(,-. *)(. /,01$!"#$%& — Teil ?3. 4,!&0556-7. 8,(.9$6580:#&,. +;-. !"#$%&-
'(;<,=>(",(-.50&.@$55$-A&($#%,- 

EN 12697-27,  !"halt — '()*+,(*$#(,-.*)(./,01$!"#$%& — Teil B?3.'(;<,-$#5, 

EN 12697-33,  !"#$%&.— '()*+,(*$#(,-.*)(./,01$!"#$%&.— Teil 33: '(;<,!&):=+;(<,(,0&6-7.50&.,0-,5.C$%D,--
+,(80:#&6-7!7,(E& 

EN 12697-35,  !"#$%& — '()*+,(*$#(,-.*)(./,01$!"#$%& — Teil FG3.H$<;(50!:#6-7 

ISO 48, 96<<,(I.+6%:$-0D,8.;(.&#,(5;"%$!&0: — J,&,(50-$&0;-.;*.#$(8-,!!.K/$(8-,!!.<,&L,,-.MN O9/J.$-8.
100 O9/JP 

ISO 7619, 96<<,( — J,&,(50-$&0;-.;* indent$&0;-.#$(8-,!!.<Q.5,$-!.;* ";:=,&.#$(8-,!!.5,&,(s 

3 Begriffe 

Für die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe. 

3.1 
Nenndicke 
Solldicke von im Labor hergestellten Probekörpern, in Millimeter 

3.2 
Spurrinnentiefe 
durch wiederholte Übergänge eines belasteten Rads verursachte Abnahme der Dicke eines Probekörpers, in 
Millimeter 
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3.3 
Prüfoberfläche 
Oberfläche des Probekörpers, auf der das belastete Rad läuft 

3.4 
Einzel-Prüfergebnis 
Wert, der bei einmaliger Anwendung dieser Europäischen Norm für eine einzelne Laboratoriumsprobe 
erhalten wird 

3.5 
Laboratoriumsprobe 
für diese Prüfung muss eine Laboratoriumsprobe, damit sie für ein gegebenes Material repräsentativ ist, einer 
der nachstehenden Serien entsprechen: 

Tabelle 1 — Mindestanzahl der Probekörper einer Serie 

Gerät Mindestanzahl der Probekörper einer Serie 

mit großem oder besonders großem Rad 2 

mit kleinem Rad Typ A, Prüfung an der Luft 6 

mit kleinem Rad Typ B, Prüfung an der Luft 2 

mit kleinem Rad Typ B, Prüfung im Wasser 2 

 

3.6 
Reifenspur 
Reifeneindruck in eine ebene Oberfläche, wenn eine vertikale Last aufgebracht wird 

3.7 
Belastungszyklus 
zwei Übergänge (hin und zurück) des belasteten Rads 

4 Symbole und Abkürzungen 

Tabelle 2 — Symbole und Abkürzungen  !"#$%"&' 

Symbol Definition Einheit 

mij 

örtlicher Abstand zwischen einer Bezugsebene und dem j-ten festgelegten 
Punkt der Oberseite des Probekörpers zum Zeitpunkt der i-ten Messung 
(Gerät mit großem Rad) 

ANMERKUNG j variiert zwischen 1 und 15. 

mm 

m0j Anfangsmesswert am j-ten Punkt — 

Pi 

gemessene proportionale Spurrinnentiefe, berechnet als durchschnittliche 
Tiefe der Spurrinne bei der i-ten Messreihe an zuvor festgelegten Punkten 
oder der Durchschnitt über eine zuvor festgelegte Strecke (Gerät mit 
großem Rad) oder der Durchschnitt von zuvor festgelegten Querschnitten 
(Gerät mit besonders großem Rad) als Anteil der Dicke des Probekörpers 

% 

h 
Probekörperdicke, die gleich der Dicke der Asphaltschicht oder der 
Asphaltschichten des Probekörpers ist, in denen sich eine Spurrinne bilden 
kann 

mm 

WTR 

Spurbildungsgeschwindigkeit, berechnet als Durchschnittsgeschwindigkeit, 
mit der die Spurrinnentiefe über der Zeit bei wiederholten an der Luft vorge-
nommenen Übergängen des belasteten Rades eines Geräts mit kleinem 
Rad vom Typ A zunimmt 

µm/Zyklus 

 

E DIN EN 12697-22:2013-12 

²�(QWZXUI�²

Full document details: E DIN EN 12697-22:2013-12

http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-12697-22-2013-12
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-12697-22-2013-12

