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Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2013-11-01 wird der Offentlichkeit zur Priifung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses
Entwurfes besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

— vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal des DIN unter www.entwuerfe.din.de bzw. fir Norm-
Entwurfe der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de,
sofern dort wiedergegeben;

— oder als Datei per E-Mail an nabau@din.de mdglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle
kann im Internet unter www.din.de/stellungnahme oder fir Stellungnahmen zu Norm-Entwiirfen der DKE
unter www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

— oder in Papierform an den Normenausschuss Bauwesen (NABau) im DIN, 10772 Berlin (Hausanschrift:
Burggrafenstr. 6, 10787 Berlin).

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfigung zu stellen.

Gesamtumfang 33 Seiten

Normenausschuss Bauwesen (NABau) im DIN
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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 12697-22:2013) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 227 ,Straflenbaustoffe"
erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Das zustandige deutsche Gremium ist der NA 005-10-10 AA ,Asphalt" im Normenausschuss Bauwesen
(NABau).

Anderungen
Gegeniiber DIN EN 12697-22:2007-10 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) der Vibrationsverdichter wird nicht mehr zur Probenvorbereitung verwendet;

b) flr beide Verfahren mit dem Spurbildungsgerat mit dem kleinen Rad wird die Spurbildung einheitlich in
um/Zyklus angegeben;

c) die Formen wurden in die Liste der Gerate aufgenommen;

d) es wurde eine Anforderung aufgenommen, dass die Proben auf einer ebenen Oberflache zu lagern sind;
e) der Zeitraum fur die Lagerung der Proben vor der Prifung wurde verlangert;

f) die Gleichung (7) wurde korrigiert;

g) die Art des verwendeten Walzenverdichtungsgerats ist anzugeben.
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Vorwort

Dieses  Dokument  (prEN 12697-22:2013) wurde vom  Technischen  Komitee @ CEN/TC 227
»StralRenbaustoffe” erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.
Dieses Dokument wird EN 12697-22:2003+A1:2007 ersetzen.

Gegeniiber der friiheren Fassung wurden die folgenden wesentlichen technischen Anderungen
vorgenommen:

— der Vibrationsverdichter wird nicht mehr zur Probenvorbereitung verwendet;

— fir beide Verfahren mit dem Spurbildungsgerat mit dem kleinen Rad wird die Spurbildung einheitlich
in um/Zyklus angegeben,;

— die Formen wurden in die Liste der Gerate aufgenommen;

— es wurde eine Anforderung aufgenommen, dass die Proben auf einer ebenen Oberflache zu lagern sind;
— der Zeitraum flr die Lagerung der Proben vor der Priifung wurde verlangert;

— die Gleichung (7) wurde korrigiert;

— die Art des verwendeten Walzenverdichtungsgerats ist anzugeben.

Diese Europaische Norm gehort zu der nachfolgend aufgelisteten Normenreihe:

EN 12697-1, Asphalt — Priifverfahren fiir HeiBasphalt — Teil 1: Léslicher Bindemittelgehalt

EN 12697-2, Asphalt — Priifverfahren fiir HeiBasphalt — Teil 2: Korngré3enverteilung

EN 12697-3, Asphalt — Priifverfahren fir HeiBasphalt — Teil 3: Riickgewinnung des Bindemittels: Rotations-
verdampfer

EN 12697-4, Asphalt — Priifverfahren fiir HeiBasphalt — Teil 4: Rlickgewinnung des Bindemittels: Fraktio-
nierkolonne

EN 12697-5, Asphalt — Priifverfahren fiir HeiBasphalt — Teil 5: Bestimmung der Rohdichte

EN 12697-6, Asphalt — Priifverfahren fiir HeiBasphalt — Teil 6: Bestimmung der Raumdichte von Asphalt-
Probekérpern

EN 12697-7, Asphalt — Priifverfahren fiir HeiBasphalt — Teil 7: Bestimmung der Raumdichte von Asphalt-
Probekérpern mit Gamma-Strahlen

EN 12697-8, Asphalt — Priifverfahren fiir HeiBasphalt — Teil 8: Bestimmung von volumetrischen Charakteris-
tiken von Asphalt-Probekérpern

EN 12697-10, Asphalt — Priifverfahren fiir HeiBasphalt — Teil 10: Verdichtbarkeit
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EN 12697-11, Asphalt — Priifverfahren fiir HeiBasphalt — Teil 11: Bestimmung der Affinitdt von Gesteins-
kérnungen und Bitumen

EN 12697-12, Asphalt — Priifverfahren fiir HeiBasphalt — Teil 12: Bestimmung der Wasserempfindlichkeit
von Asphalt-Probekérpern

EN 12697-13, Asphalt — Priifverfahren fiir HeiBasphalt — Teil 13: Temperaturmessung

EN 12697-14, Asphalt — Priifverfahren fiir HeilBasphalt — Teil 14: Wassergehalt

EN 12697-15, Asphalt — Priifverfahren fiir HeiBasphalt — Teil 15: Bestimmung der Entmischungsneigung
EN 12697-16, Asphalt — Priifverfahren fiir HeiBasphalt — Teil 16: Abrieb durch Spikereifen

EN 12697-17, Asphalt — Priifverfahren fiir HeiBasphalt — Teil 17: Kornverlust von Probekérpern aus offen-
porigem Asphalt

EN 12697-18, Asphalt — Priifverfahren fiir HeiBasphalt — Teil 18: Bestimmung des Ablaufens
EN 12697-19, Asphalt — Priifverfahren fiir HeilBasphalt — Teil 19: Durchladssigkeit der Probekérper

EN 12697-20, Asphalt — Priifverfahren fiir HeiBasphalt — Teil 20: Eindringversuch an Wdiirfeln oder
zylindrischen Probekérpern

EN 12697-21, Asphalt — Priifverfahren fiir HeiBasphalt — Teil 21: Eindringversuch an Platten
EN 12697-22, Asphalt — Priifverfahren fiir HeiBasphalt — Teil 22: Spurbildungstest

EN 12697-23, Asphalt — Priifverfahren fiir HeilBasphalt — Teil 23: Bestimmung der indirekten Zugfestigkeit
von Asphalt-Probekérpern

EN 12697-24, Asphalt — Priifverfahren fiir HeiBasphalt — Teil 24: Bestdndigkeit gegen Ermiidung
EN 12697-25, Asphalt — Priifverfahren fiir HeiBasphalt — Teil 25: Druckschwellversuch

EN 12697-26, Asphalt — Priifverfahren flir HeiBasphalt — Teil 26: Steifigkeit

EN 12697-27, Asphalt — Priifverfahren fiir HeiBasphalt — Teil 27: Probenahme

EN 12697-28, Asphalt — Priifverfahren fiir HeilBasphalt — Teil 28: Vorbereitung von Proben zur Bestimmung
des Bindemittelgehaltes, des Wassergehaltes und zur Korngréf3enbestimmung

EN 12697-29, Asphalt — Prtifverfahren fiir HeiBasphalt — Teil 29: Bestimmung der Mal3e von Asphalt-Probe-
kérpern

EN 12697-30, Asphalt — Priifverfahren fiir HeiBasphalt — Teil 30: Probenvorbereitung, Marshall-Verdich-
tungsgerét

EN 12697-31, Asphalt — Priifverfahren fiir HeiBasphalt — Teil 31: Herstellung von Probekérpern mit dem
Gyrator-Verdichter

EN 12697-32, Asphalt — Priifverfahren flir HeiBasphalt — Teil 32: Laborverdichtung von Asphalt mit einem
Vibrationsverdichter

EN 12697-33, Asphalt — Priifverfahren fiir HeilBasphalt — Teil 33: Probestiickvorbereitung mit einem Walzen-
verdichtungsgerét

EN 12697-34, Asphalt — Priifverfahren fiir HeiBasphalt — Teil 34: Marshall-Priifung
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EN 12697-35, Asphalt — Priifverfahren fiir HeiBasphalt — Teil 35: Labormischung

EN 12697-36, Asphalt — Priifverfahren fiir HeilBasphalt — Teil 36: Bestimmung der Dicke von Fahrbahn-
befestigungen aus Asphalt

EN 12697-37, Asphalt — Priifverfahren fir HeiBasphalt — Teil 37: Priifung des Haftvermdgens eines Binde-
mittels auf vorumhlilltem Splitt fiir Hot-Rolled-Asphalt mittels heiBem Sand

EN 12697-38, Asphalt — Priifverfahren fiir HeiBasphalt — Teil 38: Priifeinrichtung und Kalibrierung

EN 12697-39, Asphalt — Priifverfahren fiir HeiBasphalt — Teil 39: Bindemittelgehalt durch Thermoanalyse
EN 12697-40, Asphalt — Priifverfahren fiir HeiBasphalt — Teil 40: In situ-Durchléssigkeit

EN 12697-41, Asphalt — Priifverfahren fiir HeiBasphalt — Teil 41: Widerstand gegen chemische Auftaumittel
EN 12697-42, Asphalt — Priifverfahren fiir HeilBasphalt — Teil 42: Fremdstoffgehalt in Ausbauasphalt

EN 12697-43, Asphalt — Priifverfahren fiir HeiBasphalt — Teil 43: Treibstoffbestdndigkeit

EN 12697-44, Asphalt — Priifverfahren fiir HeiBasphalt — Teil 44: Bestimmung der Rissausbreitung mittels
Halbzylinder-Biegeversuch

EN 12697-45, Asphalt — Priifverfahren fiir HeilBasphalt — Teil 45: Alterungspriifung an geséttigten Asphalt-
Probekdrpern (SATS-Priifung)

EN 12697-46, Asphalt— Priifverfahren fiir HeilBasphalt— Teil 46: Widerstand gegen Kélterisse und
Tieftemperaturverhalten bei einachsigen Zugversuchen

EN 12697-47, Asphalt — Priifverfahren fiir Heillasphalt— Teil 47: Bestimmung des Aschegehaltes von
Naturasphalt

prEN 12697-48, Asphalt — Priifverfahren fiir HeiBasphalt — Teil 48: Schichtenverbund (TBT-, SBT- und TAT-
Priifung))

prEN 12697-49, Asphalt — Priifverfahren fiir HeiBasphalt — Teil 49: Messung der Griffigkeit nach Polierung”
prCEN/TS 12697-50, Asphalt — Priifverfahren fiir HeiBasphalt — Teil 50: Abriebfestigkeit”

Fir das Gerat mit kleinem Rad ist die Verwendung eines vollgummibereiften Rades festgelegt. In Abhangig-
keit vom Ergebnis einer laufenden Untersuchung kann die Anwendung eines Stahlrades akzeptiert werden.

Diese Norm enthalt ein Literaturverzeichnis.

1) In Vorbereitung.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm beschreibt Prifverfahren zur Bestimmung der Verformungsanfalligkeit von Asphalt
bei Belastung. Das Verfahren ist auf Asphalt mit einem GroéRtkorn von maximal 32 mm anwendbar.

Die Prufungen sind auf Probekorper anwendbar, die entweder in einem Labor hergestellt oder aus einer Fahr-
bahnbefestigung geschnitten wurden; die Probekdrper werden so in Prufformen gelegt, dass ihre Oberflachen
mit der Oberkante der Form blindig abschlief3en.

Die Verformungsanfalligkeit von Asphalt wird anhand einer Spurrinne geprift, die durch wiederholte Uber-
gange eines belasteten Rades bei konstanter Temperatur erzeugt wird. Nach dieser Norm kdnnen drei ver-
schiedene Priifgerate verwendet werden: das Gerat mit grolem Rad, das Gerat mit besonders groRem Rad
und das Gerat mit kleinem Rad. Bei Verwendung der Gerate mit groRem und besonders grolem Rad werden
die Probekoérper wahrend der Priifung an der Luft klimatisiert. Bei Verwendung des Gerats mit kleinem Rad
werden die Probekoérper entweder im Wasser oder an der Luft klimatisiert.

ANMERKUNG Die Gerate mit groRem und besonders groRem Rad sind nicht flr die Priifung von zylindrischen Bohr-
kernen geeignet.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind flr die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieRlich aller Anderungen).

EN 12697-6, Asphalt — Priifverfahren fiir HeiBasphalt — Teil 6: Bestimmung der Raumdichte von Asphalt-
Probekérpern

EN 12697-7, Asphalt — Priifverfahren fiir HeiBasphalt — Teil 7: Bestimmung der Raumdichte von Asphalt-
Probekdrpern mit Gamma-Strahlen

EN 12697-27, Asphalt — Priifverfahren fiir HeiBasphalt — Teil 27: Probenahme

EN 12697-33, Asphalt — Priifverfahren flir Heillasphalt — Teil 33: Probestiickvorbereitung mit einem Walzen-
verdichtungsgerét

EN 12697-35, Asphalt — Priifverfahren fiir HeilBasphalt — Teil 35: Labormischung

ISO 48, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Determination of hardness (Hardness between 10 IRHD and
100 IRHD)

ISO 7619, Rubber — Determination of indentation hardness by means of pocket hardness meters

3 Begriffe
Fur die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

31
Nenndicke
Solldicke von im Labor hergestellten Probekorpern, in Millimeter

3.2

Spurrinnentiefe

durch wiederholte Ubergange eines belasteten Rads verursachte Abnahme der Dicke eines Probekdrpers, in
Millimeter
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3.3
Priifoberflache
Oberflache des Probekorpers, auf der das belastete Rad lauft

34

Einzel-Prifergebnis

Wert, der bei einmaliger Anwendung dieser Europaischen Norm fiir eine einzelne Laboratoriumsprobe
erhalten wird

3.5

Laboratoriumsprobe

fur diese Prifung muss eine Laboratoriumsprobe, damit sie flr ein gegebenes Material reprasentativ ist, einer
der nachstehenden Serien entsprechen:

Tabelle 1 — Mindestanzahl der Probekorper einer Serie

Gerat Mindestanzahl der Probekorper einer Serie
mit groRem oder besonders groRem Rad 2
mit kleinem Rad Typ A, Prifung an der Luft 6
mit kleinem Rad Typ B, Prifung an der Luft 2
mit kleinem Rad Typ B, Prifung im Wasser 2

3.6
Reifenspur
Reifeneindruck in eine ebene Oberflache, wenn eine vertikale Last aufgebracht wird

3.7
Belastungszyklus
zwei Ubergange (hin und zurlick) des belasteten Rads

4 Symbole und Abkiirzungen

Tabelle 2 — Symbole und Abkiirzungen (71 von 2)

Symbol Definition Einheit

ortlicher Abstand zwischen einer Bezugsebene und dem j-ten festgelegten
Punkt der Oberseite des Probekdrpers zum Zeitpunkt der i-ten Messung

ij (Gerat mit groRem Rad) mm
ANMERKUNG j variiert zwischen 1 und 15.
mo; Anfangsmesswert am j-ten Punkt —

gemessene proportionale Spurrinnentiefe, berechnet als durchschnittliche
Tiefe der Spurrinne bei der i-ten Messreihe an zuvor festgelegten Punkten
P oder der Durchschnitt Gber eine zuvor festgelegte Strecke (Gerat mit %
groRem Rad) oder der Durchschnitt von zuvor festgelegten Querschnitten
(Gerat mit besonders groflem Rad) als Anteil der Dicke des Probekdrpers

Probekérperdicke, die gleich der Dicke der Asphaltschicht oder der
h Asphaltschichten des Probekdrpers ist, in denen sich eine Spurrinne bilden mm
kann

Spurbildungsgeschwindigkeit, berechnet als Durchschnittsgeschwindigkeit,
mit der die Spurrinnentiefe Uber der Zeit bei wiederholten an der Luft vorge-

WIR nommenen Ubergéngen des belasteten Rades eines Gerats mit kleinem um/Zyklus
Rad vom Typ A zunimmt
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