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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 12697-32:2013) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 227 „Straßenbaustoffe“ 
erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.  

Das zuständige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 005-10-10 AA „Asphalt“ im 
Normenausschuss Bauwesen (NABau) im DIN. 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN 12697-32:2007-11 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) der Anwendungsbereich umfasst nun die Verdichtung mit einem Vibrationsplattenverdichter; 

b) für den Wassergehalt wurde EN 12697-14 durch EN 1097-5 ersetzt; 

c) die Verdichtungszeit wurde auf 4 min begrenzt; 

d) in der Legende zu Bild 2 wurden Berichtigungen vorgenommen. 
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Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 12697-32:2013) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 227 „Straßenbaustoffe“ 
erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt. 

Dieses Dokument wird EN 12697-32:2003+A1:2007 ersetzen. 

Im Folgenden sind die wesentlichen technischen Änderungen gegenüber der letzten Ausgabe aufgeführt: 

  der Anwendungsbereich umfasst nun die Verdichtung mit einem Vibrationsplattenverdichter; 

  für den Wassergehalt wurde EN 12697-14 durch EN 1097-5 ersetzt; 

  die Verdichtungszeit wurde auf 4 min begrenzt; 

  in der Legende zu Bild 2 wurden Berichtigungen vorgenommen. 

Diese Europäische Norm gehört zu der nachfolgend aufgelisteten Normenreihe: 

EN 12697-1,  !"#$%& — '()*+,(*$#(,-.*)(./,01$!"#$%& — 2,0% 1: 34!%05#,(.60-7,80&&,%9,#$%& 

EN 12697-2,  !"#$%& — '()*+,(*$#(,-.*)(./,01$!"#$%& — 2,0% 2: :;(-9(41,-+,(&,0%<-9 

EN 12697-3,  !"#$%& — '()*+,(*$#(,-.*)(./,01$!"#$%& — 2,0% 3: =)5>9,?0--<-9.7,!.60-7,80&&,%!: Rotations-

+,(7$8"*,( 

EN 12697-4,  !"#$%& — '()*+,(*$#(,-. *)(. /,01$!"#$%& — 2,0% 4: =)5>9,?0--<-9. 7,!. 60-7,80&&,%!@. A($>&0;-

-0,(>;%;--, 

EN 12697-5,  !"#$%& — '()*+,(*$#(,-.*)(./,01$!"#$%& — 2,0% 5: 6,!&088<-9.7,(.=;#705#&, 

EN 12697-6,  !"#$%& — Prüfverfah(,-. *)(. /,01$!"#$%& — 2,0% 6: 6,!&088<-9. 7,(. =$<8705#&,. +;-.  !"#$%&-
'(;B,>4(",(- 

EN 12697-7,  !"#$%& — '()*+,(*$#(,-. *)(. /,01$!"#$%& — 2,0% 7: 6,!&088<-9. 7,(. =$<8705#&,. +;-.  !"#$%&-
ProB,>4(",(-.80&.C$88$-D&($#%,- 

EN 12697-8,  !"#$%& — Prüfverfahren für Hei1$!"#$%& — 2,0% 8: 6,!&088<-9. +;-. +;%<8,&(0!5#,-.E#$($>&,-

(0!&0>,-.+;-. !"#$%&-'(;B,>4(",(- 

EN 12697-10,  !"#$%& — '()*+,(*$#(,-.*)(./,01$!"#$%& — 2,0% 10: F,(705#&B$(>,0& 

EN 12697-11,  !"#$%& — '()*+,(*$#(,-. *)(. /,01$!"#$%& — 2,0% 11: 6,!&088<-9. 7,(.  **0-0&G&. +;-. C,!&,0-!-
>4(-<-9,-.<-7.60&<8,- 

EN 12697-12,  !"#$%& — '()*+,(*$#(,-. *)(. /,01$!"#$%& — 2,0% 12: 6,!&088<-9. 7,(. H$!!,(,8"*0-7%05#>,0&.
+;-. !"#$%&-'(;B,>4(",(- 

EN 12697-13,  !"#$%& — '()*+,(*$#(,-.*)(./,01$!"#$%& — 2,0% 13: 2,8",($&<(8,!!<-9 

EN 12697-14,  !"#$%& — '()*+,(*$#(,-.*)(./,01$!"#$%& — 2,0% 14: H$!!,(9,#$%& 
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