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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 12697-33:2013) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 227 „Straßenbaustoffe“ 
erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.  

Das zuständige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 005-10-10 AA „Asphalt“ im 
Normenausschuss Bauwesen (NABau). 

 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN 12697-33:2007-11 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

  die unangemessene Definition der Formen für Stahlradrollen wurde gestrichen; 

  die Gleichungen (1) und (2) wurden berichtigt; 

  der Abstand von Zwillingsrädern wird nun näher erläutert; 

  es wurde eine Anforderung zur zeitlichen Begrenzung hinzugefügt; 

  die Spaltenüberschriften der Tabellen 2 bis 5 wurden berichtigt; 

  in Bild 2 sind die Platten nun der besseren Unterscheidbarkeit wegen rechtwinklig zur Form schraffiert; 

  der Hohlraumgehalt wurde der größeren Klarheit wegen in Luftporengehalt geändert; 

  es wurde ein informativer Anhang aufgenommen, der ein Beispiel für ein energiegeregeltes Verfahren zur 
Verdichtung mit einer Glattwalze gibt. 
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Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 12697-33:2013) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 227 „Straßenbaustoffe“ 
erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt. 

Dieses Dokument wird EN 12697-33:2007-11 ersetzen. 

Im Folgenden sind die wesentlichen technischen Änderungen gegenüber der letzten Ausgabe aufgeführt: 

  die unangemessene Definition der Formen für Stahlradrollen wurde gestrichen; 

  die Gleichungen (1) und (2) wurden berichtigt; 

  der Abstand von Zwillingsrädern wird nun näher erläutert; 

  es wurde eine Anforderung zur zeitlichen Begrenzung hinzugefügt; 

  die Spaltenüberschriften der Tabellen 2 bis 5 wurden berichtigt; 

  in Bild 2 sind die Platten nun der besseren Unterscheidbarkeit wegen rechtwinklig zur Form schraffiert; 

  der Hohlraumgehalt wurde der größeren Klarheit wegen in Luftporengehalt geändert; 

  es wurde ein informativer Anhang aufgenommen, der ein Beispiel für ein energiegeregeltes Verfahren zur 
Verdichtung mit einer Glattwalze gibt. 

Diese Europäische Norm gehört zu der nachfolgend aufgelisteten Normenreihe zu Prüfungen der mechani-
schen und physikalischen Eigenschaften von Asphalt. 

EN 12697-1,  !"#$%& — '()*+,(*$#(,-.*)(./,01$!"#$%& — Teil 1: 23!%04#,(.50-6,70&&,%8,#$%& 

EN 12697-2,  !"#$%& — '()*+,(*$#(,-.*)(./,01$!"#$%& — Teil 2: 9:(-8(31,-+,(&,0%;-8 

EN 12697-3,  !"#$%& — '()*+,(*$#(,-.*)(./,01$!"#$%& — Teil 3: <)4=8,>0--;-8.6,!.50-demittels: Rotations-
+,(6$7"*,( 

EN 12697-4,  !"#$%& — '()*+,(*$#(,-. *)(. /,01$!"#$%& — Teil 4: <)4=8,>0--;-8. 6,!. 50-6,70&&,%!?. @($=&0:-
-0,(=:%:--, 

EN 12697-5,  !"#$%& — '()*+,(*$#(,-.*)(./,01$!"#$%& — Teil 5: 5,!&077;-8.6,(.<:#604#&, 

EN 12697-6,  !"#$%& — '()*+,(*$#(,-. *)(. /,01$!"#$%& — Teil 6: 5,!&077;-8. 6,(. <$;7604#&,. +:-.  !"#$%&-
'(:A,=3(",(- 

EN 12697-7,  !"#$%& — '()*+,(*$#(,-. *)(. /,01$!"#$%& — Teil 7: 5,!&077;-8. 6,(. <$;7604#&,. +:-.  !"#$%&-
'(:A,=3(",(-.70&.B$77$-C&($#%,- 

EN 12697-8,  !"#$%& — '()*+,(*$#(,-. *)(./,01$!"#$%& — Teil 8: 5,!&077;-8. +:-. +:%;7,&(0!4#,-.D#$($=&,-
(0!&0=,-.+:-. !"#$%&-'(:A,=3(",(- 

EN 12697-10,  !"#$%& — '()*+,(*$#(,-.*)(./,01$!"#$%& — Teil 10: E,(604#&A$(=,0& 
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EN 12697-11,  !"#$%& — '()*+,(*$#(,-. *)(. /,01$!"#$%& — Teil 11: 2,!&0334-5. 6,(.  **0-0&7&. +8-. 9,!&,0-!-
:;(-4-5,-.4-6.20&43,- 

EN 12697-12,  !"#$%& — '()*+,(*$#(,-. *)(. /,01$!"#$%& — Teil 12: 2,!&0334-5. 6,( Wa!!,(,3"*0-6%0<#:,0&.
+8-. !"#$%&-'(8=,:;(",(- 

EN 12697-13,  !"#$%& — '()*+,(*$#(,-.*)(./,01$!"#$%& — Teil 13: >,3",($&4(3,!!4-5 

EN 12697-14,  !"#$%& — '()*+,(*$#(,-.*)(./,01$!"#$%& — Teil 14: ?$!!,(5,#$%& 

EN 12697-15,  !"#$%& — '()*+,(*$#(,-.*)(./,01$!"#alt — Teil 15: 2,!&0334-5.6,(.@-&30!<#4-5!-,054-5 

EN 12697-16,  !"#$%& — '()*+,(*$#(,-.*)(./,01$!"#$%& — Teil 16:  =(0,=.64(<#.A"0:,(,0*,- 

EN 12697-17,  !"#$%& — '()*+,(*$#(,-. *)(./,01$!"#$%& — Teil 17: B8(-+,(%4!& +8-.'(8=,:;(",(-. $4!.8**,--
"8(05,3. !"#$%t 

EN 12697-18,  !"#$%& — '()*+,(*$#(,-.*)(./,01$!"#$%& — Teil 18: Bestimmung des Ablaufens 

EN 12697-19,  !"#$%& — '()*+,(*$#(,-.*)(./,01$!"#$%& — Teil 19: C4(<#%7!!05:,0&.6,(.'(8=,:;(",( 

EN 12697-20,  !"#$%& — '()*+,(*$#(,-.*)(./,01$!"#$%& — Teil 20: @0-6(0-5+,(!4<#.$-.W)(*,%-.86,(.DE%0-6(0-
!<#,-.'(8=,:;(",(- 

EN 12697-21,  !"#$%& — '()*+,(*$#(,-.*)(./,01$!"#$%& — Teil 21: @0-6(0-5+,(!4<#.an Platten 

EN 12697-22,  !"#$%& — '()*+,(*$#(,-.*)(./,01$!"#$%& — Teil 22: A"4(=0%64-5!&,!& 

EN 12697-23,  !"#$%& — '()*+,(*$#(,-. *)(. /,01$!"#$%& — Teil 23: 2,!&0334-5. 6,(. 0-60(,:&,-. F45*,!&05:,0&.
+8-. !"#$%&-'(8=,:;(",(- 

EN 12697-24,  !"#$%& — '()*+,(*$#(,-.*)(./,01$!"#$%& — Teil 24: 2,!&7-605:,0&.5,5,-.@(3)64-5 

EN 12697-25,  !"#$%& — '()*+,(*$#(,-.*)(./,01$!"#$%& — Teil 25: C(4<:!<#G,%%+,(!4<# 

EN 12697-26,  !"#$%& — '()*+,(*$#(,-.*)(./,01$!"#$%& — Teil 26: A&,0*05:,0& 

EN 12697-27,  !"#$%& — '()*+,(*$#(,-.*)(./,01$!"#$%& — Teil 27: '(8=,-$#3, 

EN 12697-28,  !"#$%& — '()*+,(*$#(,-.*)(./,01$!"#$%& — Teil 28: H8(=,(,0&4-5.+8-.'(8=,-.D4(.2,!&0334-5.
6,!.20-6,30&&,%5,#$%&,!I.6,!.?$!!,(5,#$%&,!.4-6.D4(.B8(-5(;1,-=,!&0334-5 

EN 12697-29,  !"#$%& — '()*+,(*$#(,-.*)(./,01$!"#$%& — Teil 29: 2,!&0334-5.6,(.J$1,.+8-. !"#$%&-'(8=,-
:;(",(- 

EN 12697-30,  !"#$%& — '()*+,(*$#(,-. *)(. /,01$!"#$%& — Teil 30: '(8=,-+8(=,(,0&4-5I. J$(!#$%%-H,(60<#-
&4-5!5,(7& 

EN 12697-31,  !"#$%& — '()*+,(*$#(,-. *)(. /,01$!"#$%& — Teil 31: /,(!&,%%4-5. +8-. '(8=,:;(",(- mit dem 
9E($&8(-H,(60<#&,( 

EN 12697-32,  !"#$%& — '()*+,(*$#(,-. *)(./,01$!"#$%& — Teil 32: K$=8(+,(60<#&4-5. +8-. !"#$%&.30&. ,0-,3.
H0=($&08-!+,(60<#&,( 

EN 12697-33,  !"#$%& — '()*+,(*$#(,-.*)(./,01$!"#$%& — Teil 33: '(8=,!&)<:+8(=,(,0&4-5.30&.,0-,3.?$%D,--
+,(60<#&4-5!5,(7& 

EN 12697-34,  !"#$%& — '()*+,(*$#(,-.*)(./,01$!"#$%& — Teil 34: J$(!#$%%-'()*4-5 
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EN 12697-35,  !"#$%& — '()*+,(*$#(,-.*)(./,01$!"#$%& — Teil 35: 2$34(50!6#7-8 

EN 12697-36,  !"#$%& — '()*+,(*$#(,-. *)(. /,01$!"#$%& — Teil 36: 9,!&0557-8. :,(. ;06<,. +4-. =$#(3$#--
3,*,!&087-8,-.$7!. !"#$%& 

EN 12697-37,  !"#$%& — '()*+,(*$#(,-. *)(. /,01$!"#$%& — Teil 37: '()*7-8. :,!. /$*&+,(5>8,-!. eines 
90-:,50&&,%!.$7*.+4(75#)%%&,5.?"%0&&.*)(./4&-Rolled- !"#$%&.50&&,%!.#,01,5.?$-: 

EN 12697-38,  !"#$%& — '()*+,(*$#(,-.*)(./,01$!"#$%& — Teil 38: '()*,0-(06#&7-8.7-:.@$%03(0,(7-8 

EN 12697-39,  !"#$%& — '()*+,(*$#(,-.*)(./,01$!"#$%& — Teil 39: 90-:,50&&,%8,#$%&.:7(6#.A#,(54$-$%B!, 

EN 12697-40,  !"#$%& — '()*+,(*$#(,-.*)(./,01$!"#$%& — Teil 40: In-situ-;7(6#%C!!08<,0& 

EN 12697-41,  !"#$%& — '()*+,(*$#(,-.*)(./,01$!"#$%& — Teil 41: D0:,(!&$-:.8,8,-.6#,50!6#,. 7*&$750&&,% 

EN 12697-42,  !"#$%& — '()*+,(*$#(,-.*)(./,01$!"#$%& — Teil 42: =(,5:!&4**8,#$%&.0-. 7!3$7$!"#$%& 

EN 12697-43,  !"#$%& — '()*+,(*$#(,-.*)(./,01$!"#$%& — Teil 43: A(,03!&4**3,!&C-:08<,0& 

EN 12697-44,  !"#$%& — '()*+,(*$#(,-. *)(. /,01$!"#$%& — Teil 44: Bestimmung d,(. E0!!$7!3(,0&7-8.50&&,%!.
/$%3FB%0-:,(-90,8,+,(!76# 

EN 12697-45,  !"#$%& — '()*+,(*$#(,-. *)(./,01$!"#$%& — Teil 45:  %&,(7-8!"()*7-8.$-.8,!C&&08&,-. !"#$%&-
'(43,<>(",(-.G? A?-'()*7-8H 

EN 12697-46,  !"#$%& — '()*+,(*$#(,-. *)(. /,01$!"#$%& — Teil 46: D0:,(!&$-:. 8,8,-. @C%&,(0!!,. 7-:. A0,*-
&,5",($&7(+,(#$%&,-.3,0.,0-$6#!08,-.I78+,(!76#,- 

EN 12697-47,  !"#$%& — '()*+,(*$#(,-. *)(. /,01$!"#$%& — Teil 47: 9,!&0557-8. :,!.  !6#,8,#$%&,!. +4-.
J$&7($!"#$%& 

prEN 12697-48,  !"#$%& — '()*+,(*$#(,-.*)(./,01$!"#$%& — Teil 48: S6#06#&,-+,(37-:*,!&08<,0&1) 

prEN 12697-49,  !"#$%& — '()*+,(*$#(,-.*)(./,01$!"#$%& — Teil 49: K,!!7-8.:,(.L(0**08<,0&.-$6#.'4%0,(7-81) 

prTS 12697-50,  !"#$%& — '()*+,(*$#(,-.*)(./,01$!"#$%& — Teil 50: 9,!&C-:08<,0&.+4-.;,6<!6#06#&,-.8,8,-.

M3,(*%C6#,-+,(!6#%,011) 

                                                      

1) In Vorbereitung. 
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