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Priifverfahren -

Teil 34: Marshall-Priifung;
Deutsche und Englische Fassung prEN 12697-34:2018

Bituminous mixtures -

Test methods -

Part 34: Marshall test;

German and English version prEN 12697-34:2018

Mélanges bitumineux -

Méthodes d’essai -

Partie 34: Essai Marshall;

Version allemande et anglaise prEN 12697-34:2018

Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2018-11-09 wird der Offentlichkeit zur Priifung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses Entwurfs
besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

- vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal von DIN unter www.din.de/go/entwuerfe bzw. fiir Norm-
Entwiirfe der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de,
sofern dort wiedergegeben;

- oder als Datei per E-Mail an nabau@din.de méglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann
im Internet unter www.din.de/go/stellungnahmen-norm-entwuerfe oder fiir Stellungnahmen zu Norm-
Entwiirfen der DKE unter www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

- oder in Papierform an den DIN-Normenausschuss Bauwesen (NABau), 10772 Berlin, Burggrafenstr. 6,
10787 Berlin.

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.

Gesamtumfang 25 Seiten

DIN-Normenausschuss Bauwesen (NABau)
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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 12697-34:2018) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 227 , Strafdenbaustoffe*
erarbeitet, dessen Sekretariat von BSI (Vereinigtes Konigreich) gehalten wird.

Das zustdndige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 005-10-10 AA ,Asphalt (SpA zu
CEN/TC 227 /WG 1) Gemeinschaftsausschuss mit FGSV“ im DIN-Normenausschuss Bauwesen (NABau).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieRen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den
englischen Text.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 12697-34:2012-07 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) der Titel der Normenreihe wurde gedandert, so dass diese nicht mehr ausschliefslich fiir Heifasphalt gilt;

b) redaktionelle Aktualisierung nach aktueller Standardvorlage [allgemein].
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 12697-34:2018) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 227 ,Straflenbaustoffe*
erarbeitet, dessen Sekretariat von BSI gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.
Dieses Dokument wird EN 12697-34:2012 ersetzen.

Nachfolgend ist eine Liste mit den wesentlichen technischen Anderungen seit der Vorgingerversion
aufgefiihrt:

— der Titel der Normenreihe wurde geandert, so dass diese nicht mehr ausschlieflich fiir Heifsasphalt gilt;
— redaktionelle Aktualisierung nach aktueller Standardvorlage [allgemein].

Eine Liste aller Teile der Normenreihe EN 12697 kann auf der CEN-Internetseite abgerufen werden.

Documents
Document Sharin%Hub

Full document details: E DIN EN 12697-34:2018-12


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-12697-34-2018-12
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-12697-34-2018-12

E DIN EN 12697-34:2018-12 - Entwurf -
prEN 12697-34:2018 (D)

1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt ein Priifverfahren zur Bestimmung von Stabilitdt, Flief3wert und Marshall-Quotient
von Probekorpern aus nach EN 12697-35 gemischtem Asphalt, die mit einem Marshall-Verdichtungsgerat
nach EN 12697-30 hergestellt wurden, fest. Das Priifverfahren gilt nur fiir dichten Asphaltbeton und Hot-
Rolled-Asphalt.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verwei-
sungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des
in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

EN 12697-6, Asphalt — Priifverfahren fiir HeifSasphalt — Teil 6: Bestimmung der Raumdichte von Asphalt-
Probekérpern

EN 12697-29, Asphalt — Priifverfahren fiir Heifsasphalt — Teil 29: Bestimmung der MafSe von Asphalt-
Probekérpern

EN 12697-30, Asphalt— Priifverfahren fiir Heifsasphalt — Teil 30: Probenvorbereitung, Marshall-
Verdichtungsgerit

EN ISO 7500-1:2018, Metallische Werkstoffe — Priifung von statischen einachsigen Priifmaschinen — Teil 1:
Zug- und Druckpriifmaschinen; Priifung und Kalibrierung der Kraftmesseinrichtung (ISO 7500-1:2018)

3 Begriffe
Flir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— [EC Electropedia: unter http://www.electropedia.org/
— IS0 Online Browsing Platform: unter http://www.iso.org/obp

31

Stabilitat

S

maximale Belastung eines hergestellten Asphalt-Probekdérpers, in Kilonewton (kN)

3.2

FlieRwert

F

Verformung des hergestellten Asphalt-Probekérpers bei Hochstlast abziiglich der Nennverformung, die
durch Extrapolation der Tangente des Graphen der Last als Funktion der Verformung zuriick bis zur Nulllast
berechnet wird (A bis M’ in Bild A.1), in Millimeter (mm)

33

tangentialer FlieBwert

Fy

Nennverformung des hergestellten Asphalt-Probekorpers, die durch Extrapolation der Tangente des
Graphen der Last als Funktion der Verformung in Fortfiihrung bis zur Stabilitatslast erhalten wird, abziiglich
der Nennverformung, die durch Extrapolation der Tangente zurtick bis zur Nulllast erhalten wird (A bis B’ in
Bild A.1), in Millimeter (mm)
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3.4

Gesamtflie3wert

Fy

Verformung des hergestellten Asphalt-Probekorpers bei der maximalen Belastung (0 bis M' in Bild A.1),
in Millimeter (mm)

3.5
Marshall-Quotient
Verhéltnis S/F der Stabilitat S zum FliefSwert F

Anmerkung 1 zum Begriff:  Siehe Anhang A.
4 Kurzbeschreibung
Die Marshall-Probekérper werden nach EN 12697-30 verdichtet. Danach werden nach festgelegten Verfah-

ren die Marshall-Stabilitdt, der FliefSwert und der Marshall-Quotient dieser Probekoérper bestimmt und
zusammen mit ihrer Raumdichte im Priifbericht angegeben.

5 Priifeinrichtung

5.1 Druckpriifmaschine der Klasse 2 oder besser nach EN ISO 7500-1:2018, Abschnitt 7, mit einer
empfohlenen Mindestkapazitiat von 28 kN, die Lasten mit einer konstanten Vorschubgeschwindigkeit von
(50 + 2) mm/min nach einer Ubergangsphase von héchstens 20 % der Belastungsdauer auf die Probekérper
aufbringen kann.

Die Vorschubgeschwindigkeit muss wahrend der Belastung beibehalten werden.

5.2 Messgerit zur Bestimmung des FlieBwertes, mit dem die Verformung mit einer Genauigkeit von
+ 0,1 mm bestimmt werden kann.

5.3 Grafischer Plotter: Hilfsmittel, mit dem sich die Kurve der Kraft als Funktion der Verformung
erstellen lasst, z. B. ein grafischer Plotter, ein Kurvenschreiber oder ein Software-Programm.

Ein grafischer Plotter wird bendtigt, um mit diesem Priifverfahren ein Priifergebnis zu erzielen. Werden
Messuhren verwendet, sollten diese vor jeder Messung gepriift und auf null gestellt werden. In diesem Fall
kann nur der GesamtflieRwert aufgezeichnet werden.

5.4 Priifkopf, bestehend aus einem oberen und unteren Priifkopf mit den in Bild B.1 angegebenen Maf3en.

5.5 Wasserbad, mindestens 150 mm tief, das thermostatisch eine Wassertemperatur von (60 + 1) °C
aufrechterhalten kann.

Das Wasserbad muss ein Lochblech oder Gestell haben, auf dem die Probekdérper mindestens 25 mm tiber
dem Boden gehalten werden kénnen und mindestens 25 mm mit Wasser bedeckt sind. Das Wasserbad muss
ausreichend grof3 sein, so dass die Probekérper mit der Oberseite nach unten zeigend hineingelegt werden
koénnen, ohne sich gegenseitig zu beriihren. Auflerdem muss es mit einer Vorrichtung ausgestattet sein, die
eine kontinuierliche Zirkulation des Wassers sicherstellt.

5.6 Thermometer, mit dem Temperaturen bis 60 °C auf 0,5 °C genau gemessen werden kdnnen.

5.7 Wairmeschrank, der in der Lage ist, eine Temperatur von (110 + 5) °C aufrechtzuerhalten.
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6 Prifverfahren
6.1 Vorbereitung des Probekorpers

6.1.1 Die Probekoérper sind nach EN 12697-30 zu verdichten, wobei sicherzustellen ist, dass auf jede Seite
bei Einhaltung des festgelegten Bereiches zuldssiger Temperaturen 50 Schldge ausgeiibt werden.

ANMERKUNG  Eine andere Anzahl an Schlidgen darf gewdhlt werden; z.B. 35 Schlage fiir leicht beanspruchte
Fahrbahnbeldge und 75 Schldge fiir stark beanspruchte Fahrbahnbelage.

6.1.2 Die verdichteten Probekorper sind zu entformen, wobei sicherzustellen ist, dass sie an der Luft
abgekiihlt werden, um die Gefahr der Verformung auszuschliefen, und danach nach 6.1.1 und 6.1.3 zu
priifen. Nach dem Entformen ist mindestens 4 h zu warten, bevor mit weiteren Priifungen begonnen wird.
Samtliche Priifungen miissen innerhalb von 32 h nach dem Entformen abgeschlossen sein. Die Probekorper
diirfen vor der Priifung nicht aufeinander gestapelt werden.

Probekorper aus Walzasphalt diirfen in der Form belassen werden und in kaltes Wasser getaucht werden,
um das schnelle Abkiihlen zu unterstiitzen. Die abgekiihlten Probekérper sollten mit moglichst wenig
Kraftaufwand entformt werden, wobei ein geeignetes Gerdt zu verwenden ist, damit die Probekérper ohne
Verformung und stofsfrei entformt werden.

Flir jeden Probekorper ist die Raumdichte nach EN 12697-6 zu bestimmen.

6.1.3 Fiir jeden Probekorper muss die Hohe nach EN 12697-29 gemessen oder das Volumen aus der
Raumdichte berechnet werden.

6.1.4 Die zylindrischen Probekérper sind auf ihrer flachen Seite mindestens 40 min, jedoch nicht langer als
60 min im Wasserbad zu lagern. Die Wassertemperatur ist bei (60 + 1) °C zu halten.

6.2 Priifablauf

6.2.1 Die Fiihrungsschienen und Innenflachen der Priifkdpfe sind griindlich zu reinigen. Um sicherzu-
stellen, dass die oberen Priifkopfe frei tiber die Fiihrungsschienen gleiten, sind diese zu 6len.

6.2.2 Der Priifkopf ist vorzubereiten, indem er mindestens 30 min bei (60 + 1) °C im Wasserbad oder 1 h
im Warmeschrank vorgewarmt wird.

Die Vorwarmung des Priifkopfes muss zu Beginn der Priifung einer Reihe von héchstens zwolf Probekérpern
erfolgen. Falls zwischen zwei Priifungen eine Verzégerung von mehr als 3 min eintritt, muss der Priifkopf in
einem geeigneten Warmeschrank oder Wasserbad, der bzw. das bei der festgelegten Priiftemperatur
gehalten wird, erwdrmt werden. Die mindeste Wiedererwarmungszeit muss geringer als die Verzogerung
sein und 30 min, wenn im Wasserbad erwarmt wird, oder doppelt so viel, wenn im Warmeschrank erwarmt
wird.

6.2.3 Der Probekorper ist aus dem Wasserbad zu nehmen und mittig auf einer Seite in den Priifkopf zu
legen, wobei ausreichender Oberflaichenkontakt zwischen Probekoérper und Priifkopf sicherzustellen ist.
Danach ist die gesamte Vorrichtung mittig in die Druckpriifmaschine zu stellen.

Vor Beginn jeder Priifung miissen die Priifkopfe erforderlichenfalls gereinigt werden. Zum Reinigen kann ein
umweltvertragliches Losemittel verwendet werden, und das Anhaften der Probekoérper am Priifkopf kann
durch Aufspriihen eines Silikonsprays verhindert werden.

6.2.4 Die Last ist so auf den Probekoérper aufzubringen, dass nach einer Ubergangsphase eine konstante
Vorschubgeschwindigkeit von (50 + 2) mm/min erreicht wird. Diese Last ist so lange aufzubringen, bis das
Lastmessgerat den Hochstmesswert anzeigt. Die angezeigte Last ist aufzuzeichnen. Dieser Teil der Priifung
muss innerhalb von 40 s nach Entnahme des Probekérpers aus dem Wasserbad durchgefiihrt werden.
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