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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 12697-38:2020) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 227 ,Strafdenbaustoffe”
erarbeitet, dessen Sekretariat von BSI (Vereinigtes Konigreich) gehalten wird.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 005-10-10 AA , Asphalt (SpA zu
CEN/TC 227 /WG 1) Gemeinschaftsausschuss mit FGSV“ im DIN-Normenausschuss Bauwesen (NABau).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschliefRen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den

englischen Text.

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument kénnen liber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch
eine Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen
Gegeniiber DIN EN 12697-38:2004-10 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) der Titel bezieht sich nicht mehr auf Heifasphalt;

b) allgemeine redaktionelle Anpassung an aktuelle Standardvorlage.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 12697-38:2020) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 227 ,Straf3enbaustoffe”
erarbeitet, dessen Sekretariat von BSI gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 12697-38:2004 ersetzen.

Die wichtigsten Anderungen im Vergleich zur vorherigen Ausgabe sind im Folgenden aufgefiihrt:
— der Titel bezieht sich nicht mehr auf Heif3asphalt;

— redaktionelle Aktualisierung nach aktueller Standardvorlage [allgemein].

Eine Auflistung aller Teile der Normenreihe EN 12697 ist auf der CEN-Internetseite abrufbar.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt allgemeine Anforderungen an die Priifeinrichtung, die Kalibrierungsverfahren sowie
die Reagenzien fiir die Priifung von Asphalt nach den Normen der Reihe EN 12697 fest.

ANMERKUNG 1 Dieses Dokument nimmt Bezug auf die fiir Gesteinskérnungen geltenden Anforderungen an
Priifeinrichtungen und Kalibrierung.

ANMERKUNG 2 Behorden, die fiir die Zulassung von Priifeinrichtungen zustindig sind, miissen unter Umstidnden
andere Anforderungen und/oder Kalibrierungshdufigkeiten in Erwagung ziehen, um alle geltenden nationalen
gesundheits- und sicherheitstechnischen behoérdlichen oder gesetzlichen Anforderungen abdecken zu kénnen.

Es werden auch Empfehlungen fiir den Betrieb von Laboratorien (AnhangA), zur Messgenauigkeit

(Anhang B) und zur Rundung der Werte fiir die im Priifbericht anzugebenden Ergebnisse (Anhang C)
gegeben.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte

Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

EN 932-5, Priifverfahren fiir allgemeine Eigenschaften von Gesteinskérnungen — Teil 5: Allgemeine
Priifeinrichtungen und Kalibrierung

EN 61010-2-020, Sicherheitsbestimmungen fiir elektrische Mess-, Steuer-, Regel- und Laborgerdte —
Teil-2-020: Besondere Anforderungen an Laborzentrifugen (IEC 61010-2-020)

EN ISO 376, Metallische Werkstoffe — Kalibrierung der Kraftmessgerite fiir die Priifung von Priifmaschinen
mit einachsiger Beanspruchung (1SO 376)

ISO 48-2, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Determination of hardness — Part 2: Hardness between
10 IRHD and 100 IRHD

ISO 48-5, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Determination of hardness — Part 5: Indentation hardness by
IRHD pocket meter method

ISO 4662, Rubber, vulcanized orthermoplastic — Determination of rebound resilience

ISO 11095, Linear calibration using reference materials

3 Begriffe

Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— 1SO Online Browsing Platform: verfiigbar unter https://www.iso.org/obp

— IEC Electropedia: verfligbar unter http://www.electropedia.org/
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3.1

Kalibrierung

Reihe von Arbeitsschritten, mit denen sich unter festgelegten Bedingungen die Beziehung zwischen den
Werten bestimmter Grofden, die von einem Messgerdt oder einer Messeinrichtung angezeigt werden, oder
den von einem Materialmafd oder einem Bezugsmaterial reprasentierten Werten und den entsprechenden, in
Normen festgelegten Werten aufstellen lasst

Anmerkung 1 zum Begriff: Siehe ISO 10012.

3.2
Uberpriifung
Vorgang, mit dem entweder sichergestellt wird,

— dass die Ergebnisse der mit einem Priifgerdt oder einer Priifgerdtegruppe durchgefithrten Messung
einer bestimmten Eigenschaft (wie z. B. Lange, Masse, Temperatur oder Zeit) bei ausgewahlten Werten
um nicht mehr als die festgelegte zuldssige Abweichung von den Werten abweichen, die bei der letzten
Kalibrierung der Priifeinrichtung gemessen wurden oder

— dass eine Eigenschaft (wie z.B. Harte) eines Priifgerats oder einer Priifgerdtegruppe den fiir diese
Priifeinrichtung geltenden Anforderungen entspricht

3.3

Bezugsmessgerit

Priifgerat, das zur Kalibrierung anderer Priifgerate verwendet wird, die ihrerseits fiir die Durchfiihrung der
Priifungen verwendet werden

Anmerkung 1 zum Begriff: Bezugsmessgerate sollten nicht zur Durchfithrung von Priifungen verwendet werden.

3.4

Bezugsnormal

Priifgerat mit einer Eigenschaft (wie z. B. Masse oder Lange), deren bekannter Wert auf nationale Normale
zurlickzufiihren ist, und das bei der Kalibrierung von Priifgeraten, die bei der Durchfiihrung der Priifungen
zur Anwendung kommen, eingesetzt wird

Anmerkung 1 zum Begriff: Bezugsnormale sollten nicht zur Durchfiihrung von Priifungen verwendet werden.

3.5

Genauigkeit (einer Messung)

die Differenz zwischen dem gemessenen und dem tatsdchlichen oder Zielwert; liblicherweise besteht die
Genauigkeit aus zwei Summanden: Genauigkeit = zufalliger Fehler oder Prazision + systematischer Fehler
oder systematische Abweichungskomponente (Richtigkeit)

Anmerkung 1 zum Begriff: Die Messgenauigkeit ist von Bedeutung, weil bei jeder Messung physikalischer
Eigenschaften eine gewisse Unsicherheit gegeben ist, die sich aus Schwankungen zwischen zwei Messungen an nominell
identischen Proben ergibt und verschiedene Griinde haben kann, dazu gehoéren:

— Unterschiede in der Zusammensetzung der gepriiften Proben;
— Unterschiede in den Mafden und Formen der gepriiften Proben;

— Unterschiede in der zur Durchfiihrung der Priifung eingesetzten Priifeinrichtung (Maf3e, Steifheit beweglicher Teile
usw.);

— dasgenaue Verfahren zur Durchfiihrung der Priifung (oftmals aufgrund der von Labor zu Labor unterschiedlichen
Priifeinrichtungskonfigurationen);

— die physische Kraft (d.h. die Zeit zum Betadtigen von Knopfen oder Schaltern oder die Geschwindigkeit beim
Anheben von Gegenstdnden), Reaktionsgeschwindigkeit und Vorlieben der Bedienungspersonen; und

— die genauen wahrend der Durchfithrung der Priifung herrschenden Umweltbedingungen.

Diese Unterschiede kénnen so klein sein, dass es nicht zweckmafiig wére, sie in einem Priifverfahren festzulegen, sie
koénnen sich jedoch zu durchaus messbaren Unterschieden addieren.
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Anmerkung 2 zum Begriff: Es gibt einen Unterschied zwischen der ,Ablesbarkeit® und der ,Genauigkeit’. Ist die
Priifeinrichtung auf 1 Einheit genau ablesbar, so kann der zufillige Fehler des Ablesewertes nicht mehr als
10,5 Einheiten, also nicht mehr als 1 Einheit betragen. Aufierdem kann das Messverfahren zuféllige Fehler enthalten.
Folglich kann die Genauigkeit der Priifeinrichtung, d.h. der Gesamt-Zufallsfehler zuziiglich aller gegebenenfalls
vorhandenen systematischen Abweichungskomponenten niemals kleiner als die Ablesbarkeit sein und wird sie
gewohnlich iibersteigen. Die Priifeinrichtung kann jedoch nicht besser kalibriert werden als die Ablesbarkeit, so dass die
Genauigkeit im Allgemeinen eine Groflenordnung grofier als die Ablesbarkeit ist; sie sollte in jedem Falle mindestens
das Doppelte der Ablesbarkeit betragen.

Anmerkung 3 zum Begriff: Siehe Bild 1.

3.6
Standardabweichung (einer Messung)
quantitativer statistischer Ausdruck fiir die Prazision einer Messung

Anmerkung 1 zum Begriff: Zwischen der Prazision und der Genauigkeit muss nicht notwendigerweise eine Beziehung
bestehen. Eine Messung kann prazise und dennoch nicht genau sein (in diesem Fall ist die systematische
Abweichungskomponente sehr grofd). Siehe Bild 1.

- / /
L
/
Legende
1 Standardabweichung o, s 5 Durchschnittswert mehrerer Messungen p, x
2 zufalliger Fehler 6 Zielwertt
3 systematischer Fehler oder systematische 7  Genauigkeit

Abweichungskomponente &
4  Einzelwert

Bild 1 — Graphische Darstellung der Begriffe
Anmerkung 2 zum Begriff: Die Gréfie des zufédlligen Fehlers einer Einzelmessung und des systematischen Fehlers

bzw. der systematischen Abweichungskomponente fiir den Zielwert dienen nur zur Illustration und zeigen nicht die
Grofie dieser Werte fiir alle oder auch nur die meisten Félle an.

3.7

Vertrauen

Erwartung, dass ein Messwert innerhalb eines bestimmten Bereiches von Ergebnissen, d. h. zwischen einem
unteren und einem oberen Grenzwert liegen wird

Anmerkung 1 zum Begriff: Dieser Bereich wird tiblicherweise mit einem Vertrauen von 95 % angewendet.

Anmerkung 2 zum Begriff: Ein kleiner Vertrauensbereich charakterisiert ein vertrauenswiirdiges Messverfahren. Die
zugehorige Standardabweichung der Messung ist dann gering.

Anmerkung 3 zum Begriff: Das Vertrauen steht in keinem Zusammenhang mit dem systematischen Fehler oder der
Messgenauigkeit.
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Siehe Tabelle 1 zu Ubersetzungen der verschiedenen Benennungen zu Messungen und
Priifungen. Tabelle 1 beruht zu Teilen auf der Niederldndischen Norm NEN 3114.

Tabelle 1 — Terminologie zu Messungen und Priifungen

Englisch

Franzosisch

Deutsch

Niederlidndisch

confidence level:
confidence coefficient

niveau de confiance

statistische Sicherheit

betrouwbaarheid

confidence interval intervalle de confiance Vertrauensbereich betrouwbaarheidsinterval

correction correction Korrektur correctie

individual measurement; mesure unique; Einzelwert; enkelvoudige

single observation observation isolée Einzelbeobachtung meetuitkomst

sample standard deviation | écart-type d'échantillon Standardabweichung gemeten

standaardafwijking

deviation from the sample écart par rapportala Abweichung vom gemeten toevallige

mean; deviation from the moyenne arithmétique Mittelwert afwijking

arithmetic mean

arithmetic mean; sample moyenne arithmétique (arithmetischer) gemiddelde

mean Mittelwert

targetvalue valeur de consigne wahrer Wert gezochte waarde

repeatability répétabilité Wiederholbarkeit herhaalbaarheid

measurement mesurage; mesure Messung meting

measuring instrument; instrument de mesurage Messgerat; meetinstrument

measuring equipment Messinstrument

measuring method Méthode de mesurage Messmethode meetmethode

population mean moyenne théorique Mittelwert der Grundge- | meetverwachting
samtheit

nominal value valeur nominale Nennwert nominale waarde

inaccuracy imprécision Messunsicherheit onnauwkeurigheid

systematic error; bias

erreur systématique; biais

systematischer Fehler

systematische afwijking;

onzuiverheid
precision exactitude Genauigkeit precisie
reproducibility reproductibilité Reproduzierbarkeit reproduceerbaarheid
range Etendue Variatonsbereich spreidingsbreedte
standard deviation Ecart-type Standardabweichungder | standaardafwijking

Grundgesamtheit

standard deviation of the

écart-type de lamoyenne

Standardabweichung des

standaardafwijking van het

Full document details: E DIN EN 12697-38:2020-12

mean arithmétique Mittelwertes gemiddelde
random error erreur aléatoire zufélliger Fehler toevallige afwijking
outlier; maverick observation aberrante Ausreifder uitschieter
coefficient of variation coefficient de variation Variationskoeffizient variatiecoéfficiént
unbiased; without non biaisé; sans erreur ohne systematische zuiver
systematic error systématique Fehler
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4 Allgemeines

4.1 Ubergeordnete Anforderungen

Die Anforderungen dieses Dokumentes ergidnzen die in anderen Dokumenten angegebenen Anforderungen,
in denen auf dieses Dokument verwiesen wird. In Féllen, in denen beide Normen Anforderungen zu einem
bestimmten Aspekt enthalten, muss die Anforderung in der Norm, in der auf dieses Dokument verwiesen
wird, den Vorrang erhalten.

Empfehlungsgemafd sollten dem Priiflaboratorium in angemessener Weise dokumentierte Anweisungen fiir
den Betrieb aller relevanten Priifeinrichtungen, zu den Messproben und zu den genormten Priifverfahren
vorliegen (Anhang A).

4.2 Gemeinsame Anforderungen

Fir alle in EN 932-5 aufgefiihrten Priifgerdte gelten die Anforderungen von EN 932-5. Die Anforderungen
von EN 932-5, die nicht speziell fiir Priifeinrichtungen gelten, gelten auch fiir alle von diesem Dokument
behandelten Priifeinrichtungen.

4.3 Kennzeichnung der Priifeinrichtung

Jedes Priifgerat muss eindeutig gekennzeichnet sein und vor dem ersten Einsatz sowie anschliefiend in
regelmafdigen Abstinden (wie sie in EN 932-5 oder an anderer Stelle in diesem Dokument festgelegt sind)
iiberprift werden, um sicherzustellen, dass es diesem Abschnitt entspricht und gegebenenfalls ersetzt wird.
Wird ein Priifgerdt ersetzt, so muss das alte Priifgerat kalibriert werden, um alle seit seiner letzten
Kalibrierung aufgetretenen Fehler zu ermitteln. Als kalibriert bezeichnete Priifgerdte miissen kalibriert
worden sein.

5 Priifeinrichtung

ANMERKUNG  Anhang B enthdlt Hinweise zur geforderten Messgenauigkeit der Priifeinrichtung, zu den
Priifvorgdngen sowie zu den Priifergebnissen und ihren wechselseitigen Beziehungen.

5.1 Baider mit konstanter Temperatur

Bader mit konstanter Temperatur miissen mit einer thermostatischen Temperaturregelung ausgertstet sein,
die so eingestellt werden kann, dass die festgelegte Betriebstemperatur auf +2 °C aufrechterhalten wird.

5.2 Zentrifugen
Zentrifugen und sonstige rotierende Maschinen miissen EN 61010-2-020 entsprechen.
5.3 Gummi

Ersatzteile der Priifeinrichtung, die zur Messung von Reibungseigenschaften verwendet werden und aus
Gummi bestehen, der aufgrund einer Reaktion mit Sauerstoff oder weichmacherbehandeltem Kunststoff
hirtet, miissen, soweit dies praktisch méglich ist, in Ubereinstimmung mit den Angaben des Herstellers
aufbewahrt werden. Sollten die Angaben des Herstellers nicht vorhanden sein, sind die Gummiprodukte fern
von direkten Warmequellen oder direkter Sonneneinstrahlung bei einer Temperatur unter 25°C
aufzubewahren. Wenn die Lagertemperatur unter 15 °C liegt, ist das Gummiprodukt vor dem Gebrauch in
seiner gesamten Masse auf eine Temperatur von ungefdhr 30 °C zu erwdrmen.

Gummi kann auch bei Einhaltung diesen Bedingungen dennoch eine begrenzte Lebensdauer haben, die bei
Verwendung von Gummiteilen nach langerer Lagerung beriicksichtigt werden sollte.
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6 Kalibrierung

6.1 Labor-Bezugsnormale
6.1.1 Bezugskraftmesseinrichtungen und Bezugsmanometer oder -vakuummeter

Bezugskraftmessdosen, -manometer oder -vakuummeter oder sonstige Kraftmesseinrichtungen miissen der
Kategorie der zu kalibrierenden Kraft bzw. des zu kalibrierenden Drucks angemessen sein und eine Toleranz
(maximal zuldssige Abweichung) aufweisen, die mindestens zehnmal besser ist als die Auflésung der zu
kalibrierenden Kraft. Bezugskraftmessdosen und sonstige Kraftmesseinrichtungen miissen vor dem ersten
Einsatz sowie anschliefend mindestens alle 2 Jahre erneut nach EN ISO 376 kalibriert werden.

6.1.2 Bezugsmessschieber und digitale oder manuell zu betitigende Schieblehren

Messschieber und digitale oder manuell zu betdtigende Schieblehren, die als Bezugsschieblehren fiir die
Kalibrierung der Mafde von Laborpriifeinrichtungen verwendet werden, miissen vor dem ersten Einsatz nach
ISO 11095 kalibriert sowie anschlieffend mindestens alle 5 Jahre erneut kalibriert werden.

6.2 Kalibrierung und Uberpriifung
6.2.1 Aufgebrachte Krifte

Krafte, die mit Hilfe von Gewichten {iber Hebelarme aufgebracht werden, miissen vor der ersten Anwendung
uberpriift und in Abstinden von nicht langer als zwei Jahren erneut kalibriert werden. Falls praktisch
moglich, muss die Kalibrierung mit einer kalibrierten Kraftmessdose durchgefiihrt werden, die direkt
unterhalb der aufgebrachten Kraft anzuordnen ist, so dass sich ihre Oberseite auf gleicher Hohe befindet,
wie sie die Oberflache des Probekorpers wahrend der Priifung hatte. Anderenfalls muss direkt unterhalb der
aufgebrachten Last eine kalibrierte Waage angeordnet werden, deren Waageschalenoberfldche sich in
derselben Hohe befindet, wie die Oberseite des Probekérpers wahrend der Priifung. Die zuldssigen
Abweichungen miissen die gleichen sein, wie fiir die relevante Kategorie der Gewichte und Waagen in
EN 932-5 angegeben.

6.2.2 Kraftmesseinrichtungen, einschlief3lich Druck- und Zugpriifmaschinen

Jede Kraftmesseinrichtung muss mindestens einmal alle zwei Jahre gegeniiber einem kalibrierten Priifgerat
kalibriert werden, dessen Arbeitsbereich und Empfindlichkeit denen des Messgerdts angemessen sind. Ist
das betreffende Gerat mit einem Feinzeiger oder einem Messwertaufnehmer fiir Bewegungen ausgeriistet, so
muss dieser als Bestandteil des Gerdts betrachtet und als solcher gekennzeichnet werden, und er darf nicht
ohne erneute Kalibrierung des Geréts ersetzt werden.

6.2.3 Manometer oder Vakuummeter

Manometer oder Vakuummeter miissen mindestens einmal jahrlich entweder mit einem zertifizierten
Bezugsmessgerat oder mit einem Quecksilber-Manometer Kkalibriert werden; letzteres unter der
Voraussetzung, dass es Kkalibriert ist und sich auf nationale Normale zuriickfithren lasst. Das
Bezugsmessgerat oder -manometer muss mindestens einmal alle zwei Jahre erneut kalibriert und zertifiziert
werden.

6.2.4 Gummi

Fiir Teile der Prifeinrichtung aus Gummi, deren Harte von Bedeutung ist, muss ein Zertifikat vorliegen, das
die nach ISO 48-2 gemessene und als internationaler Gummihartegrad (IRHD) angegebene Hartezahl sowie
die mit der Riickprallpriifung nach ISO 4662 gemessene Riickprallelastizitit in Prozent enthélt. Falls diese
Prifung durchgefithrt werden kann, ohne die Priifeinrichtung zu beschadigen, so muss der IRHD des
Gummis in Abstinden von nicht ldanger als 6 Monaten mit einem Taschen-Hartemesser nach I1SO 48-5
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