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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 12697-39:2018) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 227 ,Strafdenbaustoffe”
erarbeitet, dessen Sekretariat von BSI (Vereinigtes Kénigreich) gehalten wird.

Das zustdndige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 005-10-10 AA ,Asphalt (SpA zu
CEN/TC 227 /WG 1) Gemeinschaftsausschuss mit FGSV“ im DIN-Normenausschuss Bauwesen (NABau).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieRen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die

Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den
englischen Text.

Anderungen
Gegeniiber DIN EN 12697-39:2012-08 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) der Titel der Normenreihe wurde geandert, sodass diese nicht mehr ausschliefllich fiir Heifdasphalt gilt;

b) redaktionelle Aktualisierung nach aktueller Standardvorlage.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 12697-39:2018) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 227 ,Straflenbaustoffe*
erarbeitet, dessen Sekretariat von BSI gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.
Dieses Dokument wird EN 12697-39:2012 ersetzen.

Nachfolgend ist eine Liste mit den wesentlichen technischen Anderungen seit der Vorgingerversion
aufgefiihrt:

— der Titel der Normenreihe wurde gedndert, sodass diese nicht mehr ausschliefilich fiir HeifRasphalt gilt;
— redaktionelle Aktualisierung nach aktueller Standardvorlage [allgemein].

Eine Liste aller Teile der Normenreihe EN 12697 kann auf der CEN-Internetseite abgerufen werden.
WARNUNG — Die Temperatur des Warmeschrankes und der verschiedenen Zubehorteile ist
wihrend des Thermoanalyseverfahrens sehr hoch. Beim Umgang mit der Priifeinrichtung muss

besondere Vorsicht walten gelassen werden, und die Probenkérbe usw. sollten so angeordnet,
abgeschirmt und gekennzeichnet werden, dass jede unbeabsichtigte Beriihrung vermieden wird.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument beschreibt ein Priifverfahren zur Bestimmung des Bindemittelgehaltes von Asphalt-
Proben durch Thermoanalyse. Als solches stellt es eine Alternative zum eher traditionellen Verfahren der
Bindemittelextraktion mit Losemitteln dar. Das Verfahren kann zur Bewertung der Mischgut-
zusammensetzung verwendet werden, weil die verbleibenden Gesteinskdrnungen zur Bestimmung der
Korngroflenverteilung der Gesteinskdérnungen und der Dichte verwendet werden kénnen, vorausgesetzt,
dass bei der erreichten Temperatur kein liberméafiiger Zerfall der Gesteinskérnungen auftritt. Die Ergebnisse
kénnen zur Prozesssteuerung oder zur Uberpriifung der Ubereinstimmung von Mischgiitern mit
Anforderungen verwendet werden. Durch die Notwendigkeit, das Mischgut als Ganzes oder seine
Bestandteile einzeln zu kalibrieren, bevor eine Analyse durchgefiihrt werden kann, eignet sich dieses
Verfahren eher fiir die Anwendung auf regelmiflig verwendete Mischgiiter als auf eine ganze Reihe
verschiedener Mischgliter mit Gesteinskdrnungen unterschiedlicher Herkunft. Das Priifverfahren ist ebenso
geeignet filir die Analyse von Mischglitern mit nicht modifizierten oder modifizierten Bindemitteln, weil es
fiir jedes zu tiberpriifende Mischgut zu kalibrieren ist, sofern eine Kalibrierung an Mischgiitern durchgefiihrt
wird. In Zweifels- oder Streitfallen gilt die Bestimmung des Kalibrierwertes auf der Grundlage von im Labor
hergestellten Asphalt-Mischgiitern (siehe A.1 und A.2) als Referenzverfahren.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

EN 12597, Bitumen und bitumenhaltige Bindemittel — Terminologie

EN 12697-1, Asphalt — Priifverfahren fiir HeifSasphalt — Teil 1: Léslicher Bindemittelgehalt

EN 12697-14, Asphalt — Priifverfahren fiir Heifsasphalt — Teil 14: Wassergehalt

EN 12697-27, Asphalt — Priifverfahren — Teil 27: Probenahme

EN 12697-28, Asphalt — Priifverfahren fiir HeifSasphalt — Teil 28: Vorbereitung von Proben zur Bestimmung
des Bindemittelgehaltes, des Wassergehaltes und zur Korngréf3enbestimmung

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— [EC Electropedia: unter http://www.electropedia.org/
— IS0 Online Browsing Platform: unter http://www.iso.org/obp
31

Bindemittel
sowohl Bitumen als auch bitumenhaltige Bindemittel, wie in EN 12597 beschrieben
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3.2

korrigierter Bindemittelgehalt

berechneter Bindemittelgehalt nach der Korrektur durch den Kalibrierwert zum Ausgleich von
Bestandteilen des Asphalt-Mischgutes, die aufgrund der hohen Temperaturen bei der Thermoanalyse zu
einer fehlerhaften Auslegung fithren konnen

3.3

Kalibrierwert

an drei Proben bestimmte mittlere Differenz zwischen dem tatsachlichen und dem gemessenen Bindemittel-
gehalt fiir ein bestimmtes Asphaltmischgut, in Prozent

Anmerkung 1 zum Begriff:  Der Kalibrierwert ist ein spezifischer, materialabhingiger Wert, der sich gewohnlich aus
dem Massenverlust der Bestandteile des Mischgutes, mit Ausnahme des Bindemittels, wiahrend der Thermoanalyse
ergibt. Das Prinzip der Bindemittelbestimmung durch Thermoanalyse basiert auf der vorherigen Bestimmung der
Korrekturen fiir die im Mischgut verwendeten Bestandteile, in erster Linie der Gesteinskdrnungen.

Anmerkung 2 zum Begriff: Bei der Priifung weisen mineralische Gesteinskdérnungen in Abhdngigkeit von ihrer
Herkunft (petrographische Zusammensetzung) unterschiedliche Massenverluste auf. Beispiele fiir Bestandteile, die
einen hoheren Korrekturaufwand erfordern, sind Kalkstein, Loschkalk und Zellulosefasern.

Anmerkung 3 zum Begriff:  Verfahren zur Bestimmung der Kalibrierwerte sind in Anhang A (normativ) angegeben.

34

Zieltemperatur

Temperatur, auf die der Ofen die Probe wahrend der Priifung erwdrmt, ohne die Temperaturerhéhung, die
durch exotherme Reaktion des Verbrennens von Bindemittel verursacht wird

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die Zieltemperatur (iiblicherweise 540 °C) wird wahrend der Kalibrierung bestimmt.

3.5

Zeitdauer zur Vollendung der Priifung

Zeitspanne von dem Zeitpunkt, an dem die Temperatur im Ofen nach anfinglicher Uberschreitung der
Zieltemperatur zu dieser zurlickkehrt, bis zu dem Zeitpunkt, an dem die Priifung abgeschlossen ist, wobei die
Probe Massenkonstanz erreicht haben muss

Anmerkung 1 zum Begriff:  Falls ein Ofen mit eingebauter Waage verwendet wird, ist die Zeitdauer zur Vollendung
der Priifung dann erreicht, wenn der Massenverlust zwischen den wéahrend 3 min im Abstand von 1 min aufeinander
folgenden Einzelwdgungen kleiner ist als der festgelegte Massenkonstanzgrenzwert. Falls ein Ofen ohne eingebaute
Waage verwendet wird, ist die Zeitdauer zur Vollendung der Priifung dann erreicht, wenn die Massendnderung einer
Probe nach der weitere 15 min lang fortgesetzten Thermoanalyse Kleiner ist als der festgelegte Massenkonstanz-
grenzwert.

4 Kurzbeschreibung

Mithilfe dieses Priifverfahrens wird der Bindemittelgehalt von Asphalt durch Thermoanalyse des Mischgutes
in einem Ofen bestimmt.

Der Kkorrigierte Bindemittelgehalt ergibt sich durch eine Berechnung unter Einbeziehung eines
Kalibrierterms. Fiir bestimmte Asphaltmischgiiter oder Gesteinskérnungen werden Kalibrierterme
bestimmt. Es werden zwei Priifverfahren beschrieben: Fiir Verfahren A wird ein Ofen mit eingebauter Waage
verwendet; Verfahren B ldsst die Verwendung eines Ofens und einer externen Waage zu. Bei wesentlichen
Anderungen im Mischgut, einschlief}lich Anderungen von Bestandteilen oder deren Anteilen, ist eine erneute
Bestimmung (erneute Kalibrierung oder erneute Berechnung, je nachdem, welches Verfahren fiir die
Kalibrierung aus Anhang A ausgewahlt wurde) erforderlich.

Der Thermoanalysevorgang sollte eine Temperaturerhéhung umfassen, die geregelt erfolgen muss, um eine

iibermafdige Erwdrmung der Gesteinskdrnung zu vermeiden, durch die die Gesteinskérnungspartikel in
Abhangigkeit von ihrer petrographischen Zusammensetzung zerstort werden kénnten.
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ANMERKUNG  Die Berechnung des Kalibrierwertes aufgrund paralleler Untersuchungen mit Extraktionsverfahren
(A.1 und A.3) ist fiir Mischgiiter geeignet, fiir die die vorgesehenen Anteile der Bestandteile nicht bekannt sind.

5 Priifeinrichtung
5.1 Ofen

5.1.1 Ofen, der in der Lage ist, das gesamte Bindemittel zu verbrennen, und im Falle von Verfahren A die in
5.1.2 bis 5.1.6 und im Falle von Verfahren B die in 5.1.2 bis 5.1.4 im Einzelnen aufgefiihrten Merkmale hat.

ANMERKUNG Die zur Verbrennung des gesamten Bindemittels erforderliche Temperatur hangt von der angewendeten
Technik ab und wird im Rahmen des Kalibrierungsverfahrens (siehe Anhang A) bestimmt.

Der Ofen sollte nicht bei seinem maximalen Leistungsvermégen betrieben werden, um Flexibilitit zu
ermoglichen und eine lange Betriebsdauer sicherzustellen.

5.1.2 Probenkammer mit einem Innenvolumen, das es ermdglicht, die Proben aufzunehmen, ohne dass
die Seiten beriihrt werden, und mit einem Hdochstmafl, das nicht grofier ist als das Doppelte des
Mindestmaf3es.

ANMERKUNG  Grofiere Kammermafie kdnnen die Priifung beschleunigen, weil sie einen grofleren Probenkorb bzw.
grofiere Probenkérbe zulassen und somit das zu priifende Material in diinneren Schichten ausgelegt werden kann.

5.1.3 Automatische Verriegelung, die das Offnen der Tiir vor Vollendung des Priifverfahrens verhindert,
und ein Warnsystem, das das Ende des vorprogrammierten Temperaturzyklus anzeigt.

5.1.4 System zur Verringerung der Emissionen des Ofens, mit dem der Ofen in einen Abzug oder nach
aufden entliiftet wird und das bei sachgemaifer Einstellung keine wahrnehmbaren Geriiche in das
Laboratorium entweichen lassen darf.

Der Ofen muss mit einem Liifter ausgestattet sein, der in der Lage ist, ausreichend Luft durch den Ofen zu
fordern, um die Priifung zu beschleunigen und das Entweichen von Rauch in das Laboratorium zu
verringern.

ANMERKUNG  Das Verfahren zur Verringerung der Emissionen kann einen Filter und eine Nachverbrennungs-
kammer umfassen, die so konstruiert ist, dass die bei der Verbrennung des Bindemittels entstehenden toxischen
Riickstidnde beseitigt werden.

Falls der Ofen maschinell beliiftet wird, sollte der Luftstrom so eingestellt werden, dass der Betrieb der
Priifeinrichtung nicht beeintrachtigt wird (so kann z. B. ein Zwangsentliiftungssystem zu einem Verlust an
Feinkorn und zur Erzeugung von Dampfen durch den Ofen fiihren).

5.1.5 Eingebaute Waage, die in der Lage ist, Massendnderungen der in den Probenkdrben befindlichen
Proben von + 0,1 g zu registrieren.

Die Waage muss von der Ofenkammer thermisch isoliert sein.

5.1.6 Datenerfassungssystem und Warnsystem, das auf einen Wert einstellbar sein muss, bei dem der
Massenverlust zwischen einzelnen Ablesungen, die am Ende des vorprogrammierten Temperaturzyklus
innerhalb von 3 min im Abstand von 1 min aufeinander folgen, nicht gréfier als die in Tabelle 1 angegebenen
Werte ist.

5.2 Metallkdrbe, hergestellt aus Lochblech aus gehartetem nicht rostendem Stahl oder einem anderen

geeigneten Werkstoff, der einen angemessenen Luftstrom durch die Probe zuldsst und den grofdten Teil der
Probe wahrend der Priifung zuriickhalt.
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Die Mafde miissen vom Ofenhersteller festgelegt werden, um die grofdtmogliche Flache fiir die Proben zu
nutzen, wobei noch ausreichend Raum fiir ein sicheres Be- und Entladen der Proben zur Verfiigung stehen
muss. Korbsatze miissen ineinander passen.

5.3 Schmutzfinger aus nicht rostendem Stahl mit zur Aufnahme der in 5.2 festgelegten Metallk6érbe
geeigneten Mafien.

5.4 Wirmeschrank, mit Konvektion oder Zwangsbeliiftung, der in der Lage ist, in der ndheren Umgebung
der Proben eine Temperatur von (110 + 5) °C aufrechtzuerhalten.

5.5 Externe Waage, mit der sich die Masse der Schalen zuziiglich der Masse des Schmutzfangers und der
Messprobe nach Tabelle 1 auf + 0,1 g genau bestimmen lasst.

5.6 Sicherheitsausriistung, einschliefilich Schutzbrille oder Gesichtsmaske, Warmeschutz-Handschuhen
und langarmeliger Jacke.

5.7 Wirmebestindige Oberflache, die in der Lage ist, 650 °C zu widerstehen und als Warmesenke zu
dienen, um die Abkiihlung der Probenkérbe zu beschleunigen, und ein Schutzkafig, der die Probenkérbe voll-

standig umschlief3t und verhindern kann, dass sie unbeabsichtigt beriihrt werden.

An diesem Schutzkéfig sollte ein geeignetes Schild mit der Aufschrift ,Sehr heifde Oberflichen“ angebracht
werden.

5.8 Pfanne, grofer als der Probenkorb (die Probenkérbe), zur Uberfiihrung der Proben nach der Thermo-
analyse.

5.9 Spatel
5.10 Schalen

5.11 Drahtbiirsten

6 Vorbereitung von Laborproben aus Asphalt
6.1 Die Probenahme muss nach EN 12697-28 durchgefiihrt werden, um einen Probenumfang zu erhalten,
wie er in Tabelle 1 angegeben ist. Die Masse der Proben in den Kérben muss wahrend der Priifung mit

+ 100 g derjenigen entsprechen, die bei der Kalibrierung verwendet wurde.

Tabelle 1 — Probenumfang

Nenngrofde des Grofdtkorns Probenmasse Obg::sg;il:’znv:f:;zder
mm g g
4 1000 bis 1 400 0,15
5,6 oder 6,3 oder 8 oder 10 1000 bis 1 600 0,15
11,2 oder 12,5 oder 14 oder 16 1000 bis 1700 0,20
20 oder 22,4 1 000 bis 2 400 0,25
31,5 1000 bis 3000 0,30
40 oder 45 1 000 bis 4 000 0,40
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ANMERKUNG 1 Falls die Masse der Probe das Aufnahmevermogen der verwendeten Priifeinrichtung iibersteigt, darf
die Probe in geeignete Einzelproben geteilt werden; diese werden gepriift, und die Ergebnisse werden iiber den
gewichteten Mittelwert zur Berechnung des korrigierten Bindemittelgehaltes zusammengefiihrt.

ANMERKUNG 2 Grofde Proben von feinkdrnigem Mischgut neigen zu unvollstandiger Verbrennung des Bindemittels.

6.2 Sofern nicht bekannt ist, dass die Probe kein Wasser enthalt, muss sie in einem Warmeschrank bei
(110 £ 5) °C bis zur Massenkonstanz getrocknet werden. Alternativ ist der Wassergehalt zur spdteren
Korrektur nach EN 12697-14 zu bestimmen.

ANMERKUNG  Falls eine feuchte Probe gepriift wird, wird das darin enthaltene Wasser herausgetrieben und
moglicherweise als Bindemittel gewertet, sofern keine Korrektur vorgenommen wird.

7 Durchfiihrung
7.1 Allgemeines

7.1.1 Der Kalibrierwert fiir ein bestimmtes zu untersuchendes Mischgut ist nach Anhang A entweder direkt
oder aus Aufzeichnungen zu ermitteln. Das Kalibrierungsverfahren (oder die erneute Berechnung fiir die
Kalibrierung aufgrund einer Analyse der verwendeten Gesteinskdrnung auf trockenem Weg) ist an einem
Mischgut vor Durchfiihrung irgendwelcher Abnahmepriifungen durchzufilhren und in regelméfiigen
Abstinden sowie immer dann zu wiederholen, wenn eine wesentliche Anderung in der Rezeptur des
Mischgutes vorliegt. Als wesentliche Anderung gilt:

— eine Anderung der Herkunft eines Bestandteils (besonders bei Ausbauasphalt); und/oder

— eine Anderung des Anteils eines Bestandteils (mit Ausnahme des Bindemittels oder von Ausbauasphalt)
um 10 % des urspriinglichen Anteils oder mehr; und/oder

— eine Anderung des Anteils von Ausbauasphalt um 5 % des urspriinglichen Anteils oder mehr; und/oder

— eine Anderung des vorgegebenen Bindemittelgehaltes um 0,5 % oder mehr.

ANMERKUNG 1 Die Berechnung des Kalibrierwertes aufgrund einer parallelen Analyse mit Extraktionsverfahren (A.1
und A.3) ist fiir Mischgliter geeignet, bei denen die vorgesehenen Anteile der Bestandteile unbekannt sind.

ANMERKUNG 2 Das Untersuchungsverfahren durch Thermoanalyse kann durch die Gesteinskdrnungsart im Mischgut
beeinflusst werden.

ANMERKUNG 3 Mineralische Gesteinskdrnungen (und organische Fasern) weisen in Abhédngigkeit von ihrer Herkunft
(petrographische Zusammensetzung) wdihrend der Priifung unterschiedliche Massenverluste auf. Beispiele fiir
Bestandteile, die einen hoéheren Korrekturaufwand erfordern, sind Kalkstein, Loschkalk und Zellulosefasern. Die
Kalibrierwerte fiir diese Bestandteile kdnnen durch Bestimmung an einem Bitumen/Fiiller-Mortel ermittelt werden
(A.4).

7.1.2 Die Priifung ist mit derselben Priifeinrichtung durchzufiihren, einschliefdlich des Ofens und der
Probenkérbe, die bei der Kalibrierung verwendet wurde.

7.1.3 Der Verbrennungsofen ist vorzuheizen. Zu Beginn der Priifung ist die Ofentemperatur zu proto-
kollieren.

7.1.4 Das Verfahren ist bei Verwendung von Ofen mit eingebauter Waage nach 7.2 (Verfahren A) oder bei
Verwendung von Ofen ohne eingebaute Waage nach 7.3 (Verfahren B) fortzusetzen.

ANMERKUNG  Erforderlichenfalls kann nach der Ermittlung des Bindemittelgehaltes die Korngrofienverteilung der
Gesteinskdrnungen nach Anhang B bestimmt werden.

Documents
8 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 12697-39:2018-12


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-12697-39-2018-12
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-12697-39-2018-12

- Entwurf - E DIN EN 12697-39:2018-12
prEN 12697-39:2018 (D)

7.2 Priifverfahren fiir Ofen mit eingebauter Waage (Verfahren A)

7.2.1 Die Probe ist bei einer Temperatur von (110 £ 5) °C auf der externen Waage zu wagen und die
Probenmasse W, in Gramm auf 0,1 g genau zu protokollieren.

7.2.2 Die zur Verfiigung stehenden Probenkérbe sind der Reihe nach und ohne wesentliche Temperatur-
verluste in den Schmutzfanger zu stellen. Die entsprechenden Anteile der Probe sind méglichst gleichméaRig
liber jeden Probenkorb zu verteilen, bevor der Nachste angeordnet wird. Es ist darauf zu achten, dass das
Material von den Kanten der Probenkdérbe fern gehalten wird. Die Probe ist mit einem Spatel oder einer Kelle
abzuziehen.

Um iibereinstimmende Ergebnisse sicherzustellen, sollte die auf 110 °C erwdrmte Messprobe nach der
Bestimmung von W, nicht langer als 3 min abkiihlen gelassen werden, bis sie in den Ofen gestellt wird.

7.2.3 Mithilfe der externen Waage ist die Masse der Probe, des Probenkorbes (der Probenkérbe) und des
Schmutzfangers W, in Gramm auf 0,1 g genau zu bestimmen und zu protokollieren.

7.2.4 Die Probenkoérbe und der Schmutzfanger sind in den Ofen zu stellen, wobei darauf zu achten ist, dass
sie weder die Ofenwand, noch Temperaturfiihler oder andere hervorstehende Teile im Inneren des Ofens
beriihren. Nachdem der Ofen in Ubereinstimmung mit den Herstelleranweisungen vorgeheizt wurde, ist das
entsprechende Thermoanalyse-Programm durchzufiihren.

7.2.5 Die Priifung ist fortzusetzen, bis an der Waagenanzeige abzulesen ist, dass sich die Probenmasse so
weit stabilisiert hat, dass sich die Spannweite der Ergebnisse von dreiim Abstand von 1 min aufeinander
folgenden Wagungen unterhalb des in Tabelle 1 angegebenen oberen Grenzwertes der Massenkonstanz
befindet. Danach sind die Probenkérbe zu entnehmen, auf die warmebestandige Oberflache zu stellen,
unverziglich mit dem Warmeschutz abzudecken und ungefdahr auf Raumtemperatur abkiihlen zu lassen, um
eine sichere Handhabung zu ermdéglichen.

ANMERKUNG 1 Falls sich die Anzeige des Ofens nicht stabilisiert, kann das ein Anzeichen dafiir sein, dass die
Probenkorbe die Ofenwand beriihren.

ANMERKUNG 2 Die Abkiihldauer der aus dem Ofen entnommenen Proben hiangt hauptsiachlich vom Probenumfang
und von der Verteilung in den Kérben ab. Die fiir die Abkiihlung auf Raumtemperatur erforderliche Zeit betrdgt mit
hoher Wahrscheinlichkeit mehr als 30 min.

7.2.6 Der von der eingebauten Waage abgelesene Massenverlust Wy, ,st in Gramm ist zu protokollieren.
Danach ist die Masse der Probe, der Probenkérbe und des Schmutzfangers W,, , erneut mithilfe der externen
Waage in Gramm auf 0,1 g genau zu wagen und zu protokollieren.

w,

t+a
Massenverlusts Wyt berechnet wird. Jedoch sollte B bei Anwendung zu Referenzzwecken mit W, und W,

muss nicht ermittelt werden, wenn der Bindemittelgehalt B direkt unter Anwendung des

ermittelt werden, da die eingebaute Waage den Massenverlust bei erh6hter Temperatur misst.

7.3 Priifverfahren fiir Ofen ohne eingebaute Waage (Verfahren B)

7.3.1 Die Masse des Probenkorbes (der Probenkorbe) und des Schmutzfangers W, ist bei Raumtemperatur

in Gramm auf 0,1 g genau zu wagen und zu protokollieren. Der Probenkorb (die Probenkérbe) ist (sind) in
den Schmutzfanger zu stellen, und die Probe ist gleichmaflig im Korb (den Korben) zu verteilen. Die Masse
der Probe, des Probenkorbes (der Probenkorbe) und des Schmutzfangers W, ist in Gramm auf 0,1 g genau

zu wagen und zu protokollieren.

7.3.2 Die Probe ist im Ofen fiir die wahrend der Kalibrierung ermittelte Dauer + 5 min bei der
Priftemperatur + 5 °C zu erwdrmen.
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7.3.3 Danach ist die Probe aus dem Ofen zu entnehmen und auf unter 35 °C abkiihlen zu lassen. Dann ist
die Masse der Probe, des Probenkorbes (der Probenkorbe) und des Schmutzfangers W, , in Gramm auf 0,1 g

genau zu wagen und zu protokollieren.

7.3.4 Die Probe ist zuriick in den Ofen zu stellen. Nachdem der Ofen den eingestellten Temperatursollwert
erreicht hat, wird die Probe weitere 15 min lang erwdrmt. Zur Bestimmung der Probenmasse nach der
verlangerten Thermoanalysedauer ist 7.3.3 zu wiederholen.

7.3.5 7.3.4 ist zu wiederholen, bis die Massendnderung der Probe nach der weitere 15 min dauernden
Thermoanalyse geringer ist als der in Tabelle 1 angegebene obere Grenzwert der Massenkonstanz.

8 Berechnung
8.1 Verfahren A

8.1.1 Die Gesamtmasse an Asphalt vor der Thermoanalyse Wy,,, in Gramm wird in 7.2.1 bestimmt.

8.1.2 Wurde die Probe anfanglich nicht bis zur Massenkonstanz getrocknet, so ist die Gesamttrockenmasse
des Asphaltmischguts vor der Thermoanalyse W, in Gramm, nach folgender Gleichung zu berechnen:

Dabei ist
Wy die Gesamttrockenmasse des Asphaltmischguts vor der Thermoanalyse, in Gramm (g);
W, die Gesamtmasse des Asphaltmischguts vor der Thermoanalyse, in Gramm (g);

M der nach EN 12697-14 bestimmte Wassergehalt, in Prozent (%).

Wurde die Probe anfanglich bis zur Massenkonstanz getrocknet, so ist die Gesamttrockenmasse des Asphalt-
mischguts vor der Thermoanalyse W, in Gramm, identisch mit der Gesamtmasse an Asphalt vor der

Thermoanalyse W ,,, in Gramm.

8.1.3 Die Gesamtmasse der nach der Thermoanalyse verbleibenden Gesteinskérnungen W, ist nach
folgender Gleichung zu berechnen

Wy = Wea — Wi (2)
Dabei ist
w, die Gesamtmasse der nach der Thermoanalyse verbleibenden Gesteinskérnungen, in Gramm (g);
Wi,, die Gesamtmasse des Asphaltmischguts, des Probenkorbes (der Probenkérbe) und des Schmutz-
fangers nach der Thermoanalyse, in Gramm (g);
Wi die Masse des Probenkorbes (der Probenkérbe) und des Schmutzfangers, in Gramm (g).

8.1.4 Der korrigierte Bindemittelgehalt B der Probe als Massenanteil der Asphaltprobe, in Prozent, ist wie
folgt zu berechnen:

WVerlust

W, — W,
p= W W) “)x100—cp=

N N

x 100 — Cr (3)
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Dabei ist
B der korrigierte Bindemittelgehalt der Asphaltprobe, in Prozent (%);
W, die Gesamttrockenmasse des Asphaltmischguts vor der Thermoanalyse, in Gramm (g);
w, die Gesamtmasse der nach der Thermoanalyse verbleibenden Gesteinskdrnungen, in Gramm (g);
Cr der Kalibrierwert, in Prozent (%);

Wyerustder mithilfe der eingebauten Waage bestimmte Massenverlust, in Gramm (g).

ANMERKUNG B lasst sich mithilfe von Wy;q,st schneller berechnen. Im Falle der Verwendung als Referenzwert
sollte B jedoch anhand von W und W, berechnet werden, da die eingebaute Waage den Massenverlust bei erhdhter
Temperatur misst.

8.2 Verfahren B

8.2.1 Die Gesamtmasse des Asphaltmischguts vor der Thermoanalyse W ,,, in Gramm, ist nach folgender
Gleichung zu berechnen:

Wy = Weys — W, (4)
Dabei ist
Ws die Gesamtmasse des Asphaltmischguts vor der Thermoanalyse, in Gramm (g);

W,,s die Masse des Asphaltmischguts, des Probenkorbes (der Probenkérbe) und des Schmutzfangers
vor der Thermoanalyse, in Gramm (g);

W, die Masse des Probenkorbes (der Probenkdrbe) und des Schmutzfangers, in Gramm (g).

8.2.2 Die Gesamttrockenmasse des Asphaltmischguts vor der Thermoanalyse W, in Gramm, ist nach 8.1.2
zu berechnen.

8.2.3 Die Gesamtmasse der nach der Thermoanalyse verbleibenden Gesteinskérnungen W,, in Gramm, ist
nach folgender Gleichung zu berechnen:

W, = Wi — W, (5)
Dabei ist
w, die Gesamtmasse der nach der Thermoanalyse verbleibenden Gesteinskérnungen, in Gramm (g);

W.,, die Masse des Asphaltmischguts, des Probenkorbes (der Probenkérbe) und des Schmutzfangers
nach der Thermoanalyse, in Gramm (g);

Wi die Masse des Probenkorbes (der Probenkdrbe) und des Schmutzfangers, in Gramm (g).

8.2.4 Der korrigierte Bindemittelgehalt B der Probe als Massenanteil der Asphaltprobe, in Prozent, ist nach
8.1.4 zu berechnen.

9 Priifbericht
Der Priifbericht muss folgende Angaben enthalten:

a) Kennnummer, Art des Mischguts und Zusammensetzung;
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