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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 12760:2015) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 69 „Industriearmaturen“ 
erarbeitet, dessen Sekretariat vom AFNOR (Frankreich) gehalten wird. 

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 003-01-01 AA „Grundnormen“ im 
DIN-Normenausschuss Armaturen (NAA). 

Um Zweifelsfälle in der Übersetzung auszuschließen, ist die englische Originalfassung der prEN 12760 
beigefügt. Die Nutzungsbedingungen für den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermaßen auch 
für den englischen Text. 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN 12760:1999-12 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Die Norm wurde angepasst, um den gültigen Regeln für den Aufbau und die Abfassung von 
CEN-CENELEC-Publikationen zu entsprechen. 
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Europäisches Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 12760:2015) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 69 „Industriearmaturen“ 
erarbeitet, dessen Sekretariat vom AFNOR gehalten wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt. 

Dieses Dokument wird EN 12760:1999 ersetzen. 

Die wesentliche Änderung ist, dass die Norm angepasst wurde, um den gültigen Regeln für den Aufbau und 
die Abfassung von CEN-CENELEC-Publikationen zu entsprechen. 
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