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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 1279-4:2015) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 129 ,Glas im Bauwesen®
erarbeitet, dessen Sekretariat vom NBN (Belgien) gehalten wird.

Das zustandige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 005-09-88 AA ,Mehrscheiben-Isolierglas® im
DIN-Normenausschuss Bauwesen (NABau).

Um Zweifelsfalle in der Ubersetzung auszuschlieRen, ist die englische Originalfassung der prEN 1279-4

beigefligt. Die Nutzungsbedingungen flir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermallen auch
fur den englischen Text.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 1279-4:2002-10 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) vollstandige fachliche und redaktionelle Uberarbeitung der Norm;

b) Anderung des Anwendungsbereichs (Abschnitt 1);

c) Verschiebung der Begriffe in prEN 1279-1:2015

d) Erganzung einer physikalisch-chemischen Charakterisierung fiir Dichtstoffe  und Anderung der
Anforderungen;

e) Erganzung einer physikalisch-chemischen Charakterisierung, von Prifverfahren und Anforderungen fur
lose vorliegende Trocknungsmittel;

f)  Erga@nzung von Anforderungen an Trocknungsmittel enthaltende Polymermatrices und Einbauten;
g) Umnummerierung der Anhange;

h) Anhang C: Ubertragung der Fogging-Priifung aus prEN 1279-6:2015, Anhang C;

i)  Neuaufnahme der Anhange E, G, J;

j) Anhang F: Ubertragung der Bestimmung mit dem Karl-Fischer-Verfahren aus prEN 1279-2:2015
Anhang C;

k) Anhang H: Ubertragung der Priifung auf fliichtige Bestandteile aus prEN 1279-6:2015, Anhang G;

I) friherer Anhang B: Ubertragung des Vergleichs der Festigkeit des Randverbunds in prEN 1279-1: 2015
Anhang E;

m) friherer Anhang E: Streichung der informativen Prifungen.
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Vorwort

Dieses Dokument (prEN 1279-4:2015) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 129 ,Glas im Bauwesen®
erarbeitet, dessen Sekretariat vom NBN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 1279-4:2002 ersetzen.

Gegeniiber der Vorgéangerversion EN 1279-4:2002 wurden folgende wesentliche Anderungen vorgenommen:
a) vollstandige fachliche und redaktionelle Uberarbeitung der Norm;

b) Anderung des Anwendungsbereichs (Abschnitt 1);

c) Verschiebung der Begriffe in prEN 1279-1:2015

d) Erganzung einer physikalisch-chemischen Charakterisierung fiir Dichtstoffe ~ und Anderung der
Anforderungen;

e) Erganzung einer physikalisch-chemischen Charakterisierung, von Prifverfahren und Anforderungen fir
lose vorliegende Trocknungsmittel;

f)  Ergdnzung von Anforderungen an Trocknungsmittel enthaltende Polymermatrices und Einbauten;
g) Umnummerierung der Anhange;

h) Anhang C: Ubertragung der Fogging-Priifung aus prEN 1279-6:2015, Anhang C;

i)  Neuaufnahme der Anhange E, G, J;

i) Anhang F: Ubertragung der Bestimmung mit dem Karl-Fischer-Verfahren aus prEN 1279-2:2015
Anhang C;

k) Anhang H: Ubertragung der Priifung auf fliichtige Bestandteile aus prEN 1279-6:2015, Anhang G;

I) friherer Anhang B: Ubertragung des Vergleichs der Festigkeit des Randverbunds in prEN 1279-1: 2015
Anhang E;

m) friherer Anhang E: Streichung der informativen Prifungen.
Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die
Europdische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstutzt grundlegende Anforderungen der EU-

Richtlinien.

Dieses Dokument ist Teil der Normenreihe EN 1279 Glas im Bauwesen — Mehrscheiben-Isolierglas, die aus
den folgenden Teilen besteht:

— Teil 1: Allgemeines, Systembeschreibung, Austauschregeln, Toleranzen und visuelle Qualitét;

— Teil 2: Langzeitpriifverfahren und Anforderungen bezliglich Feuchtigkeitsaufnahme;
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— Teil 3: Langzeitpriifverfahren und Anforderungen beziiglich Gasverlustrate und Grenzabweichungen fiir
die Gaskonzentration;

— Teil 4: Verfahren zur Priifung der physikalischen Eigenschaften der Komponenten des Randverbundes
und der Einbauten;

— Teil 5: Konformitatsbewertung;
— Teil 6: Werkseigene Produktionskontrolle und wiederkehrende Priifungen.

Diese Teile bilden eine untrennbare Einheit.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt die Anforderungen an die Komponenten des Randverbunds und Einbauten fest
und beschreibt ihre Prifverfahren. Dies schliel3t die Identifizierung, die Bestimmung der physikalischen
Merkmale und die Bewertung der Eigenschaften zur Anwendung der Austauschregeln in Ubereinstimmung
mit prEN 1279-1:2015 dieser Norm ein.

Um nachzuweisen, dass die Komponenten des Randverbundes geeignet sind, das damit gefertigte
Mehrscheiben-Isolierglas den Anforderungen in prEN 1279-1:2015, Abschnitt 6, genugt, sind prEN 1279-
2:2015 und prEN 1279-3:2015 dieser Norm ebenfalls anzuwenden.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind flr die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieRlich aller Anderungen).

EN 410, Glas im Bauwesen — Bestimmung der lichttechnischen und strahlungsphysikalischen Kenngréf3en
von Verglasungen

EN 1096, Glas im Bauwesen — Beschichtetes Glas

EN 1279-1:2014, Glas im Bauwesen — Mehrscheiben-Isolierglas — Teil 1: Allgemeines, Mal3toleranzen und
Vorschriften fiir die Systembeschreibung

EN 1279-2:2014, Glas im Bauwesen — Mehrscheiben-Isolierglas — Teil 2: Langzeitpriifverfahren und
Anforderungen beziiglich Feuchtigkeitsaufnahme

EN 1279-3:2014, Glas im Bauwesen — Mehrscheiben-Isolierglas — Teil 3: Langzeitpriifverfahren und
Anforderungen bezliglich Gasverlustrate und Grenzabweichungen fiir die Gaskonzentration

EN 1279-6:2014, Glas im Bauwesen — Mehrscheiben-Isolierglas — Teil 6: Werkseigene Produktionskontrolle
und Auditpriifungen

EN 13022-1, Glas im Bauwesen—  Geklebte  Verglasungen— Teil 1:  Glasprodukte fiir
Structural-Sealant-Glazing (SSG-) Glaskonstruktionen fiir Einfachverglasungen und Mehrfachverglasungen
mit oder ohne Abtragung des Eigengewichtes

EN ISO 1183-1, Kunststoffe — Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschdumten Kunststoffen —
Teil 1: Eintauchverfahren, Verfahren mit Fllissigkeitspyknometer und Titrationsverfahren (ISO 1183-1:2012)

ISO 7500-1, Metallic materials — Verification of static uniaxial testing machines — Part1:
Tension/compression testing machines — Verification and calibration of the force-measuring system

EN ISO 10563, Hochbau — Fugendichtstoffe — Bestimmung der Anderung von Masse und Volumen (ISO
10563:2005)

EN ISO 11358-3, Kunststoffe — Thermogravimetrie (TG) von Polymeren — Teil 1: Allgemeine Grundsétze
(ISO 11358-1:2014)

ISO 5893, Rubber and plastics test equipment — Tensile, flexural and compression types (constant rate of
traverse) — Specification
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3 Begriffe und Definitionen

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach prEN 1279-1:2015.

4 Symbole, Einheiten, Abkiirzungen und Indices

4.1 Symbole und Einheiten

Die in dieser Norm verwendeten Symbole und ihre entsprechenden Einheiten sind in Tabelle1 angegeben

Tabelle 1 — Symbole und Einheiten

Symbol GroRe Einheit
t Zeit h
A Flache des Priifkérpers mm?
D Schittdichte g/l
F Volumenstrom (von Gas) ml/min
P, Volumenpermeationsrate ml-m=2-d!
P Massenpermeationsrate g-m2-d
T, Norm-Feuchtigkeitsaufnahmekapazitat Massenanteil in %
T Feuchtegehalt im Anlieferungszustand Massenanteil in %
T% Feuchtegehalt im Endzustand (nach Klimalagerung) Massenanteil in %
Vv Volumen (von Gas) ml
w Masse g
AG Massendifferenz g H,O
AT Temperaturdifferenz K
Aph,0 Differenz des Wasserdampfdrucks in der Probe %
AP, mittlerer Fehler des Massenpermeationsrate dimensionslos
£ Dehnung (der Klebung aufgrund mechanischer Beanspruchung) %
B Bruchdehnung %
P Dichte kg - m3
o Spannung (an der Klebung aufgrund mechanischer Beanspruchung) MPa
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Symbol GroBe Einheit
Oy Zugfestigkeit MPa
Oc Spannung am Schnittpunkt MPa
X Verhaltnis dimensionslos

4.2 Abkiirzungen

In der vorliegenden Norm werden folgende Abklrzungen verwendet.

ATR-Betrieb Betriebsart abgeschwachte Totalreflexion
AWAC verfigbare Wasseradsorptionskapazitat
GC Gaschromatograph

GPR Gasdurchlassigkeit

IR Infrarotspektrum

KF Karl Fischer

LOI Glihverlust

TGA thermogravimetrische Analyse

uv ultraviolett(es Licht)

WVTR Wasserdampf-Diffusionsrate

XRF Roéntgenfluoreszenzspektroskopie

XRD Roéntgenbeugungsspektroskopie

4.3 Indizes

av Mittelwert

f Endwert

i Ausgangswert

v Volumen

Full document details: E DIN EN 1279-4:2015-08
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Attenuated Total Reflection mode)

Available Water Adsorption Capacity)

Gas Permeation Rate)

Loss on Ignition)

Water Vapour Transmission Rate)
X-ray Fluorescence Spectroscopy)

X-ray Diffraction Spectroscopy)
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5 Anforderungen an Dichtstoffe

5.1 Allgemeines

Alle Dichtstoffe missen das Eindringen von Feuchte in den Scheibenzwischenraum und das Austreten des
Fillgases aus dem Scheibenzwischenraum in ausreichendem Male verhindern. Darliber hinaus missen die
Sekundardichtstoffe ein dauerhaftes Haftvermégen und eine dauerhafte Kohasionsfestigkeit aufbauen
kdnnen, um die Festigkeit des Randverbundes unter den einwirkenden mechanischen und Umwelt-
Beanspruchungen wahrend der wirtschaftichen Nutzungsdauer des Mehrscheiben-Isolierglases
aufrechtzuerhalten.

ANMERKUNG 1 Primardichtstoffe werden auch dazu verwendet, die voriibergehende Fixierung der Glasscheiben am
Abstandhalter wahrend des Herstellungsprozesses sicherzustellen.

ANMERKUNG 2 Andere Komponenten des Randverbunds eines Mehrscheiben-Isolierglases kénnen die mechanische
Dauerhaftigkeit des Randverbundes ebenfalls beeinflussen.

Dichtstofflieferanten missen die Konformitat mit den angegebenen Eigenschaften durch den bzw. die
Prifberichte nach 5.6 eindeutig nachweisen.

Die erforderlichen Prufberichte missen die Prifergebnisse zu relevanten Festigkeits- und Austauschkriterien
entsprechend 5.3 bzw. 5.5 sowie die Prufergebnisse zur physikalisch-chemischen Charakterisierung
entsprechend 5.2 enthalten, wodurch die Rickverfolgbarkeit der angegebenen Eigenschaften gesichert wird.

Der Dichtstofflieferant muss aul’erdem die Einhaltung zusatzlicher Anforderungen entsprechend 5.4 durch
Prifberichte nach prEN 1279-2:2015 und gegebenenfalls prEN 1279-3:2015 eindeutig nachweisen.

5.2 Physikalisch-chemische Charakterisierung
Die physikalisch-chemische Charakterisierung der Primar- und Sekundardichtstoffe muss nach Tabelle 2

erfolgen. Chemisch reaktive Systeme missen 28 Tage bei Normlaborbedingungen ausharten, sofern die
Prufung dies erfordert.

Tabelle 2 — Physikalisch-chemische Charakterisierung der Dichtstoffe

Priifung zur physikalisch-chemischen

Charakterisierung Prifverfahren?
Volumenabnahme EN 10563
im Bereich von 400 cm™! bis 4 000 cm-"
im ATR-Modus
Infrarotspektrum an Germanium, Zinksulfid oder Diamant
an der frisch geschnittenen Oberflache der
Dichtstoffprobe
Thermogravimetrische Analyse EN ISO 11358, Verfahren A
Dichte/spezifisches Gewicht? EN ISO 1183-1, Verfahren A

@ In der Tabelle sind allgemeine Anforderungen an alle Dichtstoffe angegeben. Die spezifischen Bedingungen fir die Primar- und
Sekundardichtstoffe sind nachstehend beschrieben.

b pei gehartetem Dichtstoff
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Fur die thermogravimetrische Analyse gelten die folgenden spezifischen Bedingungen.

Far Primardichtstoffe:

— Spulgas: Stickstoff bzw. synthetische Luft, mit einem Volumenstrom von etwa 100 ml/min;

ANMERKUNG 1 Schwankungen beim Volumenstrom treten abhangig von der Art der Prifeinrichtung auf.

— Probengrofie: etwa 10 mg;

— Aufheizrate: 20 °C/min;

— Heizprogramm: Erwarmen von 40 °C auf 800 °C im Stickstoffstrom, dann 10 min isotherm im
synthetischen Luftstrom, dann Erwarmen auf mindestens 850 °C, dann 10 min isotherm bei 850 °C im

synthetischen Luftstrom.

ANMERKUNG 2 Wahrend der anfanglichen Erwarmung (auf bis zu 800 °C im Stickstoffstrom) erfolgen der anaerobe
Zerfall und die Desorption von Ruffilistoffen im Material. Die verbliebene Menge des auf Kohlenstoff basierenden
Materials wird durch thermische Oxidation in anschlieBenden Erwarmungsschritten im synthetischen Luftstrom bestimmt.

Fir Sekundéardichtstoffe:

— Konditionierung vor der Prifung: mindestens 1 Tag bei Normklimabedingungen;

— Spulgas: Stickstoff bzw. synthetische Luft, mit einem Volumenstrom von etwa 100 ml/min, je nach Geréat;
— Probengrofie: etwa 50 mg;

— Aufheizrate: 20 °C/min;

— Heizprogramm: Erwarmen von 40 °C auf mindestens 850 °C im Stickstoffstrom, dann 10 min isotherm bei
850 °C im synthetischen Luftstrom.

Falls die Aufheizrate wahrend des Heizprogramms auflerhalb der Plateaus der erhaltenen Kurve verandert
wird, muss bei allen Dichtstoffen zusatzlich das Heizprogramm so angepasst werden, dass sichergestellt ist,
dass die Aufheizrate nur bei stabiler Probenmasse geandert wird.

5.3 Festigkeit der Sekundardichtstoffe

Bei Prifung nach Anhang A muss der Sekundardichtstoff vor und nach der Alterung eine ausreichende
Kohasionsfestigkeit und ein ausreichende Adhéasion aufweisen. Das Ende jeder Kurve muss auflerhalb der
Flache des durch die Punkte A-Null-B definierten Dreiecks liegen, siehe Bild 1, es ist die Spannung am
Schnittpunkt, g, zu bestimmen und anzugeben (siehe auch Bild A.5).

Ist ein Austausch des Dichtstoffes erforderlich, missen die in prEN 1279-1:2015, Anhang D, angegebenen
Regeln eingehalten werden.
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o (MPa)
A
050 €
B e (%)
o O
0 50
Legende

o Spannung, in MPa
¢ Dehnung, in %
A  Grenzwert flr ¢
B  Grenzwert fir ¢

Bild 1 — Festigkeitsanforderungen an den Sekundardichtstoff
Wenn der Hersteller des Mehrscheiben-Isolierglases die Abdichtung ohne Randentschichtung eines
beschichteten Glases ausfihrt und infolgedessen der Sekundardichtstoff mit der Glasbeschichtung in Kontakt
kommt, muss fir den jeweiligen Dichtstoff und die Glasbeschichtung ein Prifbericht nach Anhang B erstellt

werden.

ANMERKUNG 1 Auch wenn in dieser Norm davon ausgegangen wird, dass der Dichtstoff immer in Kontakt mit Floatglas
steht, muss der Hersteller des Mehrscheiben-Isolierglases sicherstellen, dass der Verzicht auf die Randentschichtung sich
nicht negativ auf die Adhéasion des Dichtstoffes am Glas und die Dauerhaftigkeit des Mehrscheiben-Isolierglases auswirkt.

ANMERKUNG 2 Die Anforderungen an die Verwendung von beschichtetem Glas entsprechend EN 1096 sind in
Anhang B erlautert.

5.4 Zusatzliche Anforderungen

Falls gefordert, muss ein Prifbericht nach prEN 1279-2:2015 fir den Primar- und Sekundardichtstoff
verfigbar sein. Darlber hinaus muss bei gasgefilitem Mehrscheiben-lsolierglas, falls gefordert, ein
Prifbericht nach prEN 1279-3:2015 flr den Primar- und Sekundardichtstoff verfligbar sein.

Dichtstoffe missen die Fogging-Priifung nach Anhang C bestehen.
5.5 Kiriterien fiir den Austausch von Dichtstoffen

5.5.1 Spannung am Schnittpunkt, o,

Die Spannung am Schnittpunkt, ¢,, muss flr Sekundérdichtstoffe nach Anhang A bestimmt und angegeben
werden.

5.5.2 Wasserdampf-Diffusionsrate, WVTR

Fir alle Dichtstoffe muss die Wasserdampf-Diffusionsrate, WV'TR, nach Anhang D bestimmt werden.
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5.5.3 Gasdurchlassigkeit, GPR

E DIN EN 1279-4:2015-08
prEN 1279-4:2015 (D)

Far alle Dichtstoffe muss die Gasdurchlassigkeit nach Anhang D bestimmt und angegeben werden.

5.6 Priifbericht zu Dichtstoffen

Der Prifbericht muss ausfiihrliche Informationen zu den durchgefiihrten Prifungen, einschlieRlich der
physikalisch-chemischen Charakterisierung, enthalten (siehe Beispiel in Bild 2).

Name, Adresse und Logo der Priifstelle

Mehrscheiben-Isolierglas — Eigenschaften der Dichtstoffe

Bericht Nr. ........ccoviiiiiiiinn,
Kunde Name:
Anschrift:
Hersteller Name:
Anschrift des Werks:
Bestandteil/Einbauteil Funktion:

(z. B. Sekundardichtung)
Handelsbezeichnung:

Polymerbasis:
(z. B. Polysulfid)

Chargennummer:

Mischungsverhaltnis

Masse

Ergebnisse nach prEN 1279-4:2015

Physikalisch-chemische Charakterisierung (prEN 1279-4:2015, 5.2)

Volumenabnahme Dichtstoff

AV=11%

Infrarotspektrum Ausgeharteter Dichtstoff

y 95

QO—W
85

80
754
70
65
60
554
50
45

40

35

4 3000 2000 1500 1000
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Thermogravimetrische Ausgeharteter Dichtstoff ¥
Analyse

90

80

70

60

50 4

40

10‘0 260 3(‘)0 A(;O 5(‘)0 6(;0 7(‘)0 860 9(I)0

Dichte/spezifisches Gewicht | Ausgeharteter Dichtstoff p=1,76 g/cm3

Festigkeit der Sekundardichtung (prEN 1279-4:2015,

5.3)

Anfangsprifung
(Reihe 1)

Klebeverbindung
(Floatglas-Dichtstoff-
Floatglas)

bestanden (o, = 0,38 MPa)

Nach Einwirkung von
UV-Licht, Temperatur und
Feuchte

(Reihe 2)

Klebeverbindung
(Floatglas-Dichtstoff-
Floatglas)

bestanden (o, = 0,41 MPa)

Nach Wasserlagerung
(Reihe 3)

Klebeverbindung
(Floatglas-Dichtstoff-

bestanden (o, = 0,37 MPa)

Floatglas)

Merkmale fiir den Austausch von Dichtstoffen (prEN 1279-4:2015, 5.5)

Klebeverbindung
Spannung am Schnittpunkt | (Floatglas-Dichtstoff- oc = (0,38 +0,4) MPa

Floatglas)

e Dichtstofffilm - 2. 41
| = + . .
Wasserdampf-Diffusionsrate (Dicke = 2 mm) WVIR=(52+12)(g H,0)-m=-d
il Dichtstofffilm _ 2

Gasdurchlassigkeit (Dicke = 2 mm) GPR=(25+0,5)g -m=~-d
Kommentare
Name/Unterschrift

Bild 2 — Beispiel fiir einen Priifbericht zu Dichtstoffen

6 Anforderungen an lose vorliegende Trocknungsmittel

6.1 Allgemeines

Lose vorliegende Trocknungsmittel missen eine verfigbare Wasseradsorptionskapazitat (4WAC) besitzen,
die ausreicht, um in dem Mehrscheiben-Isolierglas bei dem gegebenen Ausmall an Feuchtigkeitsdiffusion
durch den Randverbund Kondensation zu vermeiden.

Der Trocknungsmittellieferant muss die Konformitat mit den angegebenen Werten anhand des Prifberichts
(der Prifberichte) nach 6.5 eindeutig nachweisen. Chemisch identische Zusammensetzungen (mit z. B.
unterschiedlicher physikalischer Gestalt) kdnnen in Familien zusammengefasst werden.

Die erforderlichen Prifberichte missen Priifergebnisse fir Leistungsmerkmale entsprechend 6.3 enthalten,

sowie auch die Prifergebnisse zur physikalisch-chemischen Charakterisierung entsprechend 6.2, wodurch die
Ruckverfolgbarkeit der angegebenen Leistungsmerkmale ermdglicht wird.
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Der Lieferant von lose vorliegendem Trocknungsmittel muss durch einen Prifbericht nach prEN 1279-2:2015
die Ubereinstimmung mit zusatzlichen Anforderungen nach 6.4 eindeutig nachweisen.

6.2 Physikalisch-chemische Charakterisierung von lose vorliegendem Trocknungsmittel

6.2.1 Rontgenfluoreszenzspektroskopie, XRF

Hersteller von lose vorliegenden Trocknungsmitteln missen eine mittels Rontgenfluoreszenzspektroskopie
(XRF) durchgefiihrte Charakterisierung bereitstellen.

6.2.2 Rontgenbeugung, XRD

Hersteller von lose vorliegenden Trocknungsmitteln missen eine mittels Réntgenbeugungsspektroskopie
(XRD) durchgefuhrte Charakterisierung bereitstellen.

6.2.3 Schiittdichte

Die Schittdichte lose vorliegender Trocknungsmittel muss nach Anhang E bestimmt werden.

6.2.4 Verfiigbare Wasseradsorptionskapazitat, AWAC

Die verflighare Wasseradsorptionskapazitdt muss nach Anhang E bestimmt werden.

6.2.5 Korrelation zwischen AT, verfliigbarer Wasseradsorptionskapazitat (4/#4C) und Gliihverlust

(Lo

Der Trocknungsmittelhersteller muss auf Anforderung eine Korrelationskurve zur Verfugung stellen, die fur
einen bestimmten Trocknungsmitteltyp angibt, welcher AT-Ablesewert in der AT-Bestimmung nach
prEN 1279-6:2015, Anhang H, die verfiigbare Wasseradsorptionskapazitat und den Gluhverlust anzeigt.

Fir die Produktionskontrolle muss vom Trocknungsmittelhersteller die Korrelationskurve fir AT in
Abhéngigkeit von AWAC, zusammen mit der Korrelationskurve fiir AT in Abhangigkeit von LOI oder alternativ
AWAC in Abhangigkeit von LOI und ein Mindestwert fir AT erstellt und dem MIG-Hersteller zur Verfligung
gestellt werden.

BEISPIEL Typische Korrelationskurven sind in Bild 3 dargestellt.
AT in Abhangigkeit von AWAC AWAC in Abhangigkeit von LOI
y 50 y 20
45 Y * 18 4
L0 16
5 ¢ W *
30 . 12
L3 * 10 3
2 < 8 *
15 6
1 * 4 *
5 z . L 4
3
T — ———T H T - 5
0 5 10 5 2 «
x  verfugbare Wasseradsorptionskapazitat, x  LOI 540 °C Auswaage, Massenanteil in %

Massenanteil in %
y AT,in°C

y  AWAC, Massenanteil in %

Bild 3 — Beispiel fiir die Korrelation AT in Abhédngigkeit von AWAC und AWAC in Abhangigkeit von LOI

Documents

Document Sharinﬂ-)Hub

Full document details: E DIN EN 1279-4:2015-08


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-1279-4-2015-08
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-1279-4-2015-08

E DIN EN 1279-4:2015-08
prEN 1279-4:2015 (D) — Entwurf —

ANMERKUNG 1 Mit diesem Verfahren wird die verfligbare Wasseradsorptionskapazitat eines Trocknungsmittels bei
geringer relativer Feuchte, d. h. (9 +2) % RH und (23 % 3) °C, gemessen. Bei dieser relativen Feuchte ist der Taupunkt
ausreichend niedrig, um bei niedrigen Temperaturen eine Kondensation im Mehrscheiben-Isolierglas zu vermeiden.

ANMERKUNG 2 Dieses Verfahren ermoglicht die Berechnung der Norm-Wasseradsorptionskapazitdt (7.) von
Trocknungsmitteln. Der erreichte Wert ist eine Kombination aus 4WAC und LOI bei 540 °C, wie in Anhang E definiert.

ANMERKUNG 3 Diese Korrelationskurven und A7T-Werte sind fir bestimmte Trocknungsmittelarten spezifisch und durfen
nicht fir einen Leistungsvergleich unterschiedlicher Trocknungsmittel verwendet werden.

6.3 Leistungsanforderungen

6.3.1 Gluhverlust (LOI bei 540 °C)

Der LOI bei 540 °C, ermittelt nach Anhang E, darf 1,7 % bei Anlieferung bei dem MIG-Hersteller nicht
Uberschreiten.

ANMERKUNG 1 Der Gliihverlust ist der Verlust einer Trocknungsmittelprobe an Masse nach Einwirkung von 540 °C
heilRer Luft. Bei dieser Temperatur bleibt die Kristallstruktur unveréandert und es tritt keine mogliche Zersetzung von
Bindemitteln auf. Der Wert spiegelt die reversible verdampfte Menge an Wasser wieder. Siehe Anhang E.

ANMERKUNG 2 Ein niedrigerer LOI-Grenzwert wird als Leistungsanforderungen der Komponente festgelegt, um
MIG-Herstellern eine Sicherheitsspanne zu geben. Fir die Produktionskontrolle von Mehrscheiben-Isolierglasern wird der
obere Grenzwert mit einem Massenanteil von 3,0 % in Ubereinstimmung mit prEN 1279-6:2015, Anhang B, festgelegt.

6.3.2 Gasdesorption

An den MIG-Hersteller geliefertes Trocknungsmittel muss bei Messung nach Anhang E eine Gasdesorption
von unter 0,3 ml/g aufweisen.

6.4 Zusatzliche Anforderungen
Auf Anforderung muss der Prifbericht zur Feuchtigkeitsaufnahme nach prEN 1279-2:2015 fir das

Bezugstrocknungsmittel verfligbar sein. Die flir diese Priifung verwendete Trocknungsmittelmenge muss im
Bericht angegeben sein.

6.5 Priifbericht zu lose vorliegenden Trocknungsmitteln

Der Prufbericht muss ausflhrliche Informationen zu den durchgefiihrten Prifungen, einschlieRlich der
physikalisch-chemischen Charakterisierung enthalten (siehe Beispiel in Bild 4).

Name, Adresse und Logo der Priifstelle
Bericht Nr. ..o, Datum .......ccoocviiienanns
Mehrscheiben-lsolierglas — Eigenschaften der Dichtstoffe
Kunde NN =T 3T
ANS ORIt s
Hersteller NN =T 3T
ANSCNIift dES VW EIKS: s

Bestandteil/Einlage FUNKEON:
(z. B. Trocknungsmittel, lose)

HandelsbezeiChnNUNG: e s
Grofe der KUGeIN: e e
(O3 T 1= o1 0] T4 T=Y O P

Ergebnisse nach prEN 1279-4:2015
Physikalisch-chemische Charakterisierung (prEN 1279-4:2015, 6.2)
Réntgenfluoreszenz- AlL,O,, SiO,, Na,0,4, K,0, CaO, Mgo
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spektroskopie (XRF)
Roéntgenbeugung (XRD)

Schittdichte D = (748 £ 23) g/l
Temperaturdifferenz AT=(411%2)°C
Verfligbare Wasseradsorp- _ o
tionskapazitat (4 WAC) AWAC=(16,1£0,5) %

Leistungsanforderungen (prEN 1279-4:2015, 6.3)

Glihverlust (LOI bei 540 °C) bestanden (LOI = 2,6 %)
Gasdesorption bestanden (VgaS = 0,23 ml/g)

Kommentare
Name/Unterschrift

Bild 4 — Beispiel fiir einen Priifbericht zu lose vorliegendem Trocknungsmittel

7 Anforderungen an eine Trocknungsmittel enthaltende Polymermatrix

7.1 Allgemeines

Trocknungsmittel enthaltende Polymermatrices muissen ein verfigbares Wasseraufnahmevermdgen besitzen,
das ausreicht, um in dem Mehrscheiben-Isolierglas bei dem gegebenen Ausmall an Feuchtigkeitsdiffusion
durch den Randverbund Kondensation zu vermeiden.

Sind keine Abstandhalter und keine Primardichtstoffkomponenten vorhanden, mussen die Trocknungsmittel
enthaltenden Polymermatrices die entsprechenden in dieser Norm festgelegten Anforderungen an
Abstandhalter bzw. Primardichtstoffe einhalten.

Lieferanten von Trocknungsmittel enthaltenden Polymermatrices missen die Konformitat mit den
angegebenen Merkmalen und den zusatzlichen Anforderungen durch den Prufbericht (die Prifberichte) nach
7.4 eindeutig nachweisen.

Die erforderlichen Prifberichte miissen Prifergebnisse fir die in 7.2 festgelegten Merkmale enthalten,
wodurch die Rickverfolgbarkeit der angegebenen Merkmale sichergestellt wird.

Lieferanten von Trocknungsmittel enthaltenden Polymermatrices missen aullerdem die Einhaltung

zusatzlicher Anforderungen entsprechend 6.4 durch Prifberichte nach prEN 1279-2:2015 und gegebenenfalls
prEN 1279-3:2015 eindeutig nachweisen.
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7.2 Physikalisch-chemische Charakterisierung

7.21 Identifizierung

Trocknungsmittel enthaltende Polymermatrices missen durch ihr Infrarotspektrum, eine thermogravimetrische
Analyse und ihre Dichte entsprechend 5.2 identifiziert werden.

7.2.2 T.-und T;-Werte

T, und T; missen nach dem in Anhang F bzw. Anhang G beschriebenen Verfahren bestimmt und zusammen
unter Verweisung auf das angewendete Prifverfahren angegeben werden.

Ist die Zersetzungstemperatur der Matrix geringer als die Wasserdesorptionstemperatur des enthaltenen
Trocknungsmittels, muss das gravimetrische Verfahren nach Anhang G angewendet werden. Bei allen

anderen Trocknungsmittel enthaltenden Polymermatrices muss das Karl-Fischer-Verfahren nach Anhang F
angewendet werden.

7.3 Zusatzliche Anforderungen

Fir Trocknungsmittel enthaltende Polymermatrices missen Prifberichte nach prEN 1279-2:2015 und
gegebenenfalls prEN 1279-3:2015 verfligbar sein.

Trocknungsmittel enthaltende Polymermatrices miissen die Fogging-Priifung nach Anhang C bestehen.

7.4 Prufbericht
Der Prifbericht muss ausfihrliche Informationen zu den durchgefiihrten Prifungen enthalten, darunter die

physikalisch-chemische Charakterisierung (siehe Bild 2 als ein Beispiel fur Dichtstoffe, zusatzlich mussen die
T.- und Ti-Werte flr Trocknungsmittel enthaltende Polymermatrices angegeben werden).

8 Anforderungen an Einbauten und Abstandhalter mit Polymermaterial

8.1 Allgemeines
Polymere kénnen fliichtige Bestandteile freisetzen und miissen nach 8.3 und 8.4 gepriift werden.

Da die Einbauten Ublicherweise bereits bestehenden MIG-Auslegungen hinzugefligt werden, muss die
Auswirkung auf die Leistung des Mehrscheiben-Isolierglases untersucht werden.

8.2 Wassergehalt

Die Einbauten missen mindestens 7 Tage unter Norm-Laborbedingungen gelagert werden. Der Prufkérper
muss mit einer Messunsicherheit von weniger als 0,5 % seiner Masse gewogen werden. Der Wassergehalt
muss mit dem Karl-Fischer-Verfahren nach Anhang F bestimmt werden. Dieser ist in Prozent je
Ausgangsmasse anzugeben.

ANMERKUNG Der Wassergehalt muss zur Neuberechnung des Feuchtigkeitsaufnahmefaktors (/) beriicksichtigt
werden.

8.3 Gehalt an fliichtigen Bestandteilen

Der Gehalt an fliichtigen Bestandteilen muss nach Anhang H bestimmt und angegeben werden.
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8.4 Fogging

Die Fogging-Prifung fir Mehrscheiben-Isolierglaser, bei denen das Einbauteil im Bereich der ,warmen Stelle®
(Hot Spot) angeordnet ist, muss nach Anhang C durchgefiihrt werden, und die Ergebnisse miissen
angegeben werden.

Die Prufung muss immer dann durchgefihrt werden, wenn sich die Spezifikation oder die Auslegung des
entsprechenden Einbauteils geandert haben.

8.5 Priufbericht

Der Prifbericht muss die Handelsbezeichnung des gepriften Einbauteils, das Prifdatum, die Masse der
gepruften Probe, die Wasserbeladung, den Gehalt an flichtigen Bestandteilen und das Ergebnis der
Fogging-Prifung enthalten.

ANMERKUNG  Siehe auch die Prifberichtbeispiele fir MIG-Komponenten in Bild 2 und Bild 3.
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Anhang A
(normativ)

Adhasionspriufung fur Sekundardichtstoffe und metallene Randverbunde

A.1 Sekundardichtstoffe

A.1.1 Prifkorper

Es sind drei Serien, von Haftprifkérpern Glas-Dichtstoff-Glas, entsprechend den Anweisungen des
Dichtstoffherstellers, herzustellen. Die Prifkorper dirfen vom Dichtstoff- oder MIG-Hersteller geliefert werden.
Jede Serie muss aus mindestens 7 Prifkorpern bestehen. Die Prifkérper missen ausharten und fir
mindestens 28 Tage bei Normklimabedingungen gelagert werden. Nach der Herstellung und Aushartung der
Prifkorper, jedoch vor der Alterung (und vor der Priifung nicht gealterter Priifkérper) missen Breite, Tiefe und
Lange jedes Prifkérpers gemessen und protokolliert werden.

ANMERKUNG 1 Die Anzahl der Prufkdrper in jeder Serie kann erhdoht werden, um die notwenige Anzahl glltiger
Messungen sicherzustellen (die sich aufgrund von Glasbruch im Zugversuch reduzieren kann).

Der Prifkorper muss fir den zu prifenden Dichtstoff reprasentativ sein. Die Prufkérper mit
Polymerdichtstoffen miissen Bild A.1 entsprechen, d. h.:

a) Male des Glassubstrats: 75 mm x 12 mm x 6 mm, mit einer maximalen Abweichung von + 1 mm bei
Lange und Dicke;

ANMERKUNG 2 Aus praktischen Griinden kann die Breite des Glassubstrats 12 mm Uberschreiten.

b) Malde des Dichstoffs: 50 mm x 12 mm x 12 mm, mit einer maximalen Abweichung von + 0,5 mm bei allen
Malen.

Bei Mehrscheiben-Isoliergldsern mit einem Randverbund, bei dem die beschriebene Vorgehensweise nicht
anwendbar ist, muss der Prifkérper in einem 50mm langen aus dem Randverbund des
Mehrscheiben-Isolierglases herausgeschnittenen Stlick bestehen. Die Form der Proben muss moglichst
ahnlich sein. Die Querschnittsflache jeder Probe muss dem in Bild A.1 beschriebenen Priifkérper moglichst
gleich sein.
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Bild A.1 — Priifkorper eines Polymerdichtstoffes

Nach dem Schneiden auf die gewiinschten MaRe muss das Glas vor Aufbringen des Dichtstoffes sorgfaltig
gereinigt und getrocknet werden. Die Proben dirfen im Werk des MIG-Herstellers hergestellt werden, wenn
die erforderlichen VorsichtsmafRnahmen getroffen werden.

ANMERKUNG 3 Nur wenn die Art und das Ausmall der Verunreinigung auf den Glassubstratoberflichen den
Bedingungen bei der Herstellung des Mehrscheiben-Isolierglases ahnlich sind, darf ein dhnliches Reinigungsverfahren fiir
die Glasoberflachen angewendet werden wie das vom Hersteller angewendete Verfahren.

Weitere Reinigungsverfahren sind unter der Voraussetzung zulassig, dass das Verfahren die Haftung des
Dichtstoffes nicht durch chemische Veranderung der Glasoberflache positiv oder negativ beeinflusst.

Die Prufkérper missen mit Dichtstoffen aus einer frisch gedffneten Verpackungseinheit und (bei
Zweikomponenten-Dichtstoff) mit frisch gemischtem Dichtstoff hergestellt werden. Es muss vermieden
werden, durch Mischen von Hand oder mechanisches Mischen reaktiver Bestandteile Luft einzuschleppen.
Daher wird empfohlen, eine Dichtstoffmischung zu verwenden, die direkt von der bei der Herstellung des
Mehrscheiben-Isolierglases verwendeten Dichtstoffapplikators entnommen wurde.

ANMERKUNG 4 Ein Mischen von Hand oder mechanisches Mischen kann zum Einschleppen feuchter Luft in die Probe
fuhren. Dies wiederum kann erhebliche Veranderungen der chemischen Reaktionen innerhalb und an den Oberflachen
des Dichtstoffes bewirken, was eine Verfalschung der Priifergebnisse zur Folge hat.

Sofern zutreffend, missen die Komponenten des Dichtstoffes in dem vom Hersteller festgelegten
Mischungsverhaltnis gemischt werden. Bei Zweikomponenten-Dichtstoffen darf die Abweichung von dem vom
Hersteller festgelegten Mischungsverhaltnis 5 % nicht Uberschreiten. Nach dem Mischen muss die
Zusammensetzung homogen und frei von Blasen sein.

Die Glassubstrate mussen so angeordnet werden, dass zwischen zwei parallelen Oberflachen der
Glassubstrate ein Zwischenraum mit den Mafen 50 mm x 12 mm x 12 mm gebildet wird. Polymerdichtstoffe
mussen in den Zwischenraum gepresst und die sichtbare Oberflache geglattet werden, sodass eine Klebung
mit den gewiinschten Malien (siehe Bild A.1) gebildet wird. Um die richtigen Mafe der Verbindung
sicherzustellen, diirfen Polyethylen- oder sonstige nicht haftende Formstlicke verwendet werden, jedoch muss
mindestens eine Flache von 50 mm x 12 mm des Dichtstoffes wahrend der Aushartung den
Normklimabedingungen ausgesetzt sein.
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A.1.2 Einwirkbedingungen fiir die Alterung der Priifkorper

A.1.21 Allgemeines

Eine Serie ausgeharteter Prifkorper (Serie 1) wird zur Beurteilung der Anfangsfestigkeit einem Zugversuch
unterzogen. Zwei weitere Serien (Serie 2 und Serie 3) werden der Alterung unterzogen, wobei jeweils
unterschiedliche Bedingungen, wie unten angegeben, angewendet werden; anschlieBend werden sie
mindestens 1 Tag konditioniert und dann dem Zugversuch unterzogen. Die Ergebnisse aller drei Probenserien
werden miteinander verglichen.

Bild A.2 zeigt ein Ablaufdiagramm flr die Durchfuhrung der Prifung.

3 Serien aus
mind. 7 Prifkérpern hergestellt
+

28 Tage bei 23 °C und 50 % RF

) 504 h UV 168 h Wasserlagerung
Anfangsprifung + bei 23 °C
(Serie 1) 168 h bei 58°C und + 95 % RF i
| (Serie 3)
(Serie 2)

Bild A.2 — Ablaufdiagramm fiir die Durchfiihrung der Priifung der Haftfestigkeit des
Sekundardichtstoffes

A.1.2.2 UV-Bestrahlung mit anschlieRender Temperatur- und Feuchtelagerung (Serie 2)

Mindestens sieben ausgehartete Prifkérper mussen (504 + 8) h UV-Strahlung ausgesetzt werden. Die
UV-Strahlung muss senkrecht auf die horizontale Glasoberflache auftreffen, wie in Bild A.3 gezeigt. Die
UV-Quelle muss im UVA-Bereich eine Intensitat von (40 + 5) W/m?2 entsprechend EN 410 aufweisen.

ANMERKUNG  Anhang | enthalt ein Beispiel fiir eine die Sonne simulierende Strahlungsquelle.

Die Hohe der UV-Quelle muss so eingestellt sein, dass sichergestellt ist, dass alle Teile der Verbindung der
erforderlichen Mindestintensitat ausgesetzt sind. Die Strahlungsintensitdt muss zu Beginn und am Ende jedes
Durchlaufs gemessen werden. Kann die erforderliche Mindeststrahlungsintensitat nicht mehr erreicht werden,
muss eine neue UV-Quelle aufgebaut werden. Die Temperatur auf der dem Versuch ausgesetzten
Glasoberflache darf 65 °C nicht Gberschreiten.

Nach der UV-Bestrahlung missen alle Prifkérper in einen Klimaschrank gebracht werden und (168 + 5) h bei
(58 £ 1) °C und einer relativen Feuchte von mindestens 95 % gelagert werden.

Nach der Entnahme aus dem Klimaschrank mussen die Proben mindestens 24 h bei Normklimabedingungen
konditioniert und anschlief’iend dem Zugversuch nach A.1.3 unterzogen werden.
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Bild A.3 — Ausrichtung der zu priifenden Oberflache fiir die UV-Bestrahlung

A.1.2.3 Wasserlagerung (Serie 3)

Alle fur die Alterung durch Wasserlagerung vorgesehenen Prifkdrper miissen in einem bis zwei Litern
destilliertem oder vollentsalztem Wasser (168 + 5) h bei 23 °C gelagert werden. Fir jede Prifung muss neues
Wasser verwendet werden. Die Leitfahigkeit des frischen Wassers muss 30 yS oder weniger betragen.

Nach der Entnahme aus dem Wasser missen die Proben mindestens 24 h bei Normklimabedingungen
konditioniert und anschlielend dem Zugversuch nach A.1.3 unterzogen werden.

A.1.3 Zugversuch und Angabe der Ergebnisse
Der Zugversuch muss mit einer Zugprifmaschine nach ISO 5893 und ISO 7500-1 durchgefihrt werden.

Die Prufkérper missen einer Zugbeanspruchung bei einer Geschwindigkeit von (5 £ 0,25) mm/min ausgesetzt
werden.

Die Spannungs-Dehnungs-Kurve muss aufgezeichnet werden.

Wenn das Glassubstrat fortlaufend bricht, kann nach der Alterung der Prifkérper, jedoch vor der Zugprifung
eine Substrataussteifung an die dulleren Glasoberflachen der Prifkérper geklebt werden. Als Aussteifung
kann ein zweites Stlick Glas oder ein anderer (z. B. mit einem Cyanacrylat-Klebstoff) an die Oberflache des
Substrats geklebter Werkstoff verwendet werden.

Der Prufkdrper hat den Zugversuch nicht bestanden, wenn die Spannungskurve einen negativen Anstieg zeigt
oder Delaminierung auftritt (siehe Bild A.4, Fehlerart 2).

ANMERKUNG 1 Um zu bestimmen, ob die Probe aufgrund einer Delaminierung den Zugversuch nicht bestanden hat,
kann Uberprift werden, ob die Fehlstelle Licht durchlasst.

ANMERKUNG 2 Glasbruch aufgrund der Zugbeanspruchung stellt kein Versagen der Probe dar, sofern die Ergebnisse
von mindestens fiinf Proben fiir die Berechnung des Mittelwertes verwendet werden kdnnen.
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Legende

1 kohasives Versagen
2 Verlust der Haftung
Bild A.4 — Fehlerarten

Fir Polymerdichtstoffe muss die Spannung aus dem arithmetischen Mittel beider Kontaktflachen zwischen
Dichtstoff und Glas in einem einzelnen Priifkorper berechnet werden.

o (MPa)
GS
0,50 @A
O-E
B € (%)
d o)
50 &g

Legende

og Zugdfestigkeit
eg Bruchdehnung
oc Spannung Schnittpunkt

Bild A.5 — Spannungs-Dehnungs-Diagramm von Sekundardichtstoffen

Die Werte des Spannung Schnittpunktes, o, der Zugfestigkeit, o5, und der Bruchdehnung, &g, sind fiir jeden
Prafkdrper aufzuzeichnen (siehe Bild A.5).

Die Prifung ist fortzusetzen, bis mindestens finf erfolgreiche Messungen durchgefiihrt wurden.

ANMERKUNG Werden mehr als 5 Proben gepriift und sind alle Ergebnisse glltig, kann eine gerade Anzahl von
Prifergebnissen ignoriert werden. In diesem Fall kénnen die Ergebnisse fir die Proben mit dem hdchsten und mit dem
niedrigsten Wert von o ignoriert werden.

Die Prifergebnisse missen als arithmetische Mittelwerte von o angegeben werden, die aus flnf oder mehr
gultigen Messungen berechnet wurden.

Die ogc-Werte sind bei der Beurteilung heranzuziehen, ob ein Austausch des Primérdichtstoffes nach
prEN 1279-1:2015, Anhang D, mdglich ist.
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A.2 Metallener Randverbund

Ein 5 mm dickes Glasstiick, das eine oder mehrere Kanten mit Metallbeschichtung hat, die der festgelegten
Mehrscheiben-Isolierglasart entspricht, muss in 50 mm x 50 mm grof3e Teile geschnitten werden. Jedes Tell
muss eine Kante mit Metallbeschichtung aufweisen.

Ein (19+ 1) mm breites und (0,9 £0,1) mm dickes Bleiband, das lang genug ist, damit es in einer
Zugprufeinrichtung eingespannt werden kann, muss auf die Metallbeschichtung gelétet werden, wie in
Bild A.6 gezeigt. Das Loétverfahren muss wie bei der Herstellung der Mehrscheiben-Isolierglaser angewendet
werden. Die Festigkeit des Bleibands muss 3,0 MPa oder mehr betragen.

Alle Mal3e in mm

7
>4

50

Legende

1 klares Floatglas

2  Metallbeschichtung
3 Bleiband

4 Lot

Bild A.6 — Priifkorper mit metallenem Randverbund
Wahrend des Loétens muss darauf geachtet werden, dass das Lot zwischen das Band und die
Metallbeschichtung flie3t. Es muss die Lotart verwendet werden, die auch bei der Herstellung der
Mehrscheiben-Isolierglaser eingesetzt wird.

Der Zugversuch muss mit der Zugprifmaschine nach ISO 5893 und ISO 7500-1 durchgeflhrt werden.

Bild A.7 zeigt ein mogliches Verfahren flr das Einspannen des Prifkérpers in die Zugprifeinrichtung. Die
Spannungsgeschwindigkeit muss (12,5 + 0,5) mm/min betragen.
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Legende

1 Prufkdrper

2 Einspannstelle des Bleibands
3 Einspannstelle des Glases

F  Zugkraft

a =20mm

Bild A.7 — Einspannen des Priifkorpers mit metallenem Randverbund fiir den Zugversuch

Fir die Metalldichtung muss die Spannung aus der sténdigen Kontaktflache berechnet werden, d. h. 100 mm?2
(siehe Bild A.6).

Die Ergebnisse sind wie in A.1 fir Polymerdichtungen zu berechnen und anzugeben.
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Anhang B
(normativ)

Haftung auf Beschichtungen und zwischen Lagen

B.1 Aligemeines

Mehrscheiben-Isoliergldser mit einer Glasbeschichtung im Scheibenzwischenraum darfen auf der
Beschichtung nicht abgedichtet sein, sofern nicht der Hersteller der Beschichtung dem beschichteten Glas
Angaben beigibt, denen zufolge die Abdichtung auf der betreffenden Beschichtung zuldssig ist und eine
Randentschichtung nicht notwendig ist. Diese Angaben fir beschichtetes Glas missen auf den nach diesem
Anhang B erhaltenen Nachweisen basieren.

Wenn eine mit der Beschichtung in Kontakt stehende Abdichtung nicht zuldssig ist, muss der Hersteller des

beschichteten Glases dem beschichteten Glas Angaben beifligen, aus denen hervorgeht, wie die
Beschichtung zu entfernen ist. Diese Beschichtungen sind nicht Gegenstand des vorliegenden Anhangs B.

B.2 Betreffende Beschichtungen

Die betreffenden Beschichtungen, deren Entfernung als nicht notwendig angegeben ist, missen EN 1096
entsprechen.

B.3 Zusammensetzung der Beschichtungen

Der Hersteller des beschichteten Glases muss eine Auflistung der Beschichtungen bereitstellen, die in
direktem Kontakt mit einem bestimmten Dichtstoff (bestimmten Dichtstoffen) aufgebracht werden dirfen
(offentlicher Teil der Auflistung) sowie deren Zusammensetzung in Lagen (vertraulicher Teil der Auflistung).
Die Lagen durfen in der Auflistung mit der vollstadndigen Bezeichnung der Zusammensetzung oder mit einem

Code des Herstellers angegeben werden. Weitere Lagenkombinationen oder Beschichtungen dirfen der
Auflistung hinzugefugt werden, wenn sie entsprechend der vorliegenden Norm bewertet wurden.

B.4 Bewertung

B.4.1 Allgemeines

Fur jede dieser Beschichtungen oder Beschichtungsfamilien muss nachgewiesen werden, dass die Haftung
zwischen Glas und Basislage, zwischen den Zwischenlagen und der obersten Lage und dem Dichtstoff
ausreichend stark und dauerhaft ist.

ANMERKUNG Die Beschichtungsfamilie ist vom Hersteller des beschichteten Glases definiert (siehe auch B.4.3).

B.4.2 Bewertung durch Prifung
Das in Bild B.1 dargestellte Ablaufschema ist zu befolgen, wobei Schritt 3 Gbersprungen werden darf.
Die Prufkérper in Schritt 2 missen mit einer Sekundardichtung nach EN 13022-1 hergestellt werden.

Fir Schritt 4 ist der MIG-Hersteller verantwortlich.
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Schritt 1
Erklarung des Herstellers /\
des beschichteten Glases, Nein Beschichtung ist zu entfernen
dass die Beschichtung nicht \/
entfernt werden muss

©

Schritt 2
Prifbericht nach EN 15434
verfiigbar, der aussagt, dass
das beschichtete Glas
den Zugversuch zusammen
mit dem entsprechenden
SSG-Dichtstoff bestanden hat

<

Schritt 3
Proben des Zugversuchs
nach Anhang A, deren Dichtstoff
der Klimaprifung
nach EN 1279-2:2014
ausgesetzt wurde,
bestehen Zugversuch
nach Anhang A

&

&

oder

MIG mit entsprechendem
Dichtstoff und Beschichtung
bestehen EN 1279-2:2014
Entscheidung, ob MIG

ohne Randentschichtung

Beschichtung ist zu entfernen hergestellt werden kénnen

Schritt 4

Bild B.1 — Ablaufdiagramme fiir die Bewertung, ob eine Randentschichtung notwendig ist

B.4.3 Bewertung auf Basis vorliegender Priifberichte

Wenn beschichtetes Glas zur Bewertung der Eignung vorgelegt wird, dirfen zuvor erhaltene Prifberichte
nach dem vorliegenden Anhang B eingereicht werden, sofern die Prifergebnisse Folgendes betreffen:

a) Prifkérper mit der gleichen Kombination aus Dichtstoff/oberste Lage wie bei der zu bewertenden
Kombination Dichtstoff/Beschichtung;

b) und/oder Prifkérper mit der gleichen Kombination aus Glas/unterste Lage wie bei der zu bewertenden
Kombination Glas/Beschichtung;

c) und/oder Prifkérper mit der gleichen Kombination aus Zwischenlagen innerhalb der Beschichtung wie bei
der zu bewertenden Beschichtung.
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B.4.4 Bewertung durch Kombination aus Priifung und vorliegenden Priifberichten

Falls die zuvor erhaltenen Prufberichte die festgelegte Lagenkombination oder die festgelegte oberste Lage
der zu bewertenden Beschichtung nicht behandeln, dann ist, in Abhangigkeit von den Abweichungen,
Folgendes als Prufkdrper zu verwenden:

a) beschichtetes Glases mit der festgelegten Lagenkombination und/oder

b) beschichtetes Glases mit der festgelegten Kombination aus oberster Lage/Dichtstoff.

Diese Proben missen den in B.4.2 festgelegten Prifverfahren unterzogen werden, und die Ergebnisse
mussen nach dem vorliegenden Anhang B in einem Priifbericht angegeben werden.

B.5 Beispiel

Fir die folgende Kombination aus beschichtetem Glas mit Dichtstoff A ohne Randentschichtung wird eine
Bewertung beantragt:

— beschichtetes Glas I [Glas] — [Lage 1 — Lage 2] — [Dichtstoff A];
— beschichtetes Glas II [Glas] — [Lage 2 — Lage 1] — [Dichtstoff A].

Die folgenden zuvor erhaltenen Priifberichte, ausgestellt nach B.4.2 fir das beschichtete Glas desselben
Lieferanten sind verfligbar:

— Prifbericht 1 fir die Kombination [Glas] — [Lage 1 — Lage 2 — Lage 3] — [Dichtstoff B];
— Prifbericht 2 fur die Kombination [Glas] — [Lage 2] — [Dichtstoff A].
Schlussfolgerung:

— Dbeschichtetes Glas1 kann basierend auf den vorliegenden Prifberichten mit Dichtstoff A ohne
Randentschichtung abgedichtet werden; es ist keine weitere Priifung erforderlich, da:

i) Kombination [Glas] — [Lage 1 — ...] angenommen wurde (Prifbericht 1);
i) Kombination [Lage 1 — Lage 2] angenommen wurde (Prifbericht 1);
iii) Kombination [... — Lage 2] — [Dichtstoff A] angenommen wurde (Prifbericht 2);

— beschichtetes Glas II kann basierend auf den vorliegenden Priifberichten und der fiir den spezifischen
Antrag durchgefiihrten Prifung mit Dichtstoff A ohne Randentschichtung abgedichtet werden, da:

i)  Kombination [Glas] — [Lage 2 — ...] angenommen wurde (Prufbericht 2);
i) Kombination [Lage 2 — Lage 1] angenommen wurde (Prufbericht 1);

iii) Kombination [... — Lage 1] — [Dichtstoff A] ist nicht durch die zuvor ausgestellten Prifberichte
abgedeckt; fur diese Kombination ist eine neue Prifung erforderlich.

B.6 Prufbericht

Der Prifbericht muss ausfihrliche Informationen zu den durchgefiihrten Prifungen enthalten (zum
offentlichen Teil des Berichts siehe Bild B.2, zum vertraulichen Teil siehe Bild B.3).
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Name, Adresse und Logo der Priifstelle
Bericht Nr. ......cocovviiiiiiinns Datum ..........cccvvenn,
Mehrscheiben-Isolierglas — Dichtung ohne Randentschichtung (6ffentlicher Teil)
Kunde Name:
Anschrift:
Beschichtetes Glas Name des Herstellers: oot
ANSCHIift dES WWEIKS: e

Bezeichnung des
beschichteten Glases:

Dichtstoff Name des Herstellers: o
ANSCHift AES W EIKS: i e

Funktion:
(2. B. SeKUNAAMGICNLSION) 7w e me oo oo

HandelsbezeiChnUNG:

Polymerbasis:
(2 B. POlySUIphid) T
Tl A e

Chargennummer: Teil B (sofern zutreffend) ............cooiiiiiiii

Ergebnisse nach prEN 1279-4:2015, Anhang B

Schlussfolgerungen Proben des Zugversuchs, die nach prEN 1279-4:2015, Anhang A, hergestellt wurden und nach
prEN 1279-2:2015 gepruft wurden, bestehen die Prifung nach prEN 1279-4:2015, Anhang A
(o5 = 0,35 MPa).

Name/Unterschrift

Bild B.2 — Beispiel fiir den 6ffentlichen Teil des Priifberichts
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Name, Adresse und Logo der Priifstelle
Bericht Nr. .....c.ccvviiiiiiiiiinnen, Datum .......ccoocviiienanns

Mehrscheiben-lsolierglas — Dichtung ohne Randentschichtung (vertraulicher Teil)

Kunde Name:
Anschrift:
Beschichtetes Glas Name des Herstellers: o e
ANSCHft dES W ETKS. e

Bezeichnung des
beschichteten Glases:

Dichtstoff Name des Herstellers: o
ANSCNIIt A WV IKS: e e e

Funktion:
(. B. SeKUNGARGICESION) T o oo s

HandelsbezeiChnUNG: e

Polymerbasis:
(2 B. POlySUphid)

Tl A
Teil B (sofern zutreffend) ...........cooviiiiiiiii

Chargennummer:

Spezifikation der Lage nach EN 1279-4:2014, Anhang B
Lage Zusammensetzung oder Code Zusatzliche Informationen
unterste Lage

Zwischenlage 1

Zwischenlage 2

Zwischenlage 3

Zwischenlage 4

Zwischenlage 5

Zwischenlage 6

Zwischenlage 7

oberste Lage

Kommentare
Name/Unterschrift

Bild B.3 — Beispiel fiir den vertraulichen Teil des Priifberichts
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Anhang C
(normativ)
Fogging-Priifung
C.1 Zweck

Zweck dieser Prifung ist die Beurteilung, ob an den Glasscheiben innerhalb des Scheibenzwischenraums des
Mehrscheiben-Isolierglases eine unzuldssige Kondensation durch die Freisetzung fllichtiger Stoffe aus den
Komponenten oder Einbauten entsteht.

C.2 Kurzbeschreibung der Prifung

Die Freisetzung gasformiger fllichtiger Stoffe wird durch Warmeeinwirkung in der Umgebung der
entsprechenden organischen Komponente oder des Einbauteils kiinstlich geférdert. Die Kondensation wird
durch Abklhlen eines kleinen Bereichs der dulleren Glasoberflache erreicht.

ANMERKUNG Die abgekulhlten und erwarmten Bereiche werden auch als ,kalte Stelle® (Cold Spot) bzw. ,warme
Stelle” (Hot Spot) bezeichnet.

Vor und nach der Beanspruchung wird die Glasoberflache im Inneren des Scheibenzwischenraums des
Mehrscheiben-Isolierglases einer Sichtprifung unterzogen. Die Prifkérper werden eine Woche bei
Normlaborbedingungen konditioniert und anschlieBend in die Fogging-Prifeinrichtung eingebracht. Nach der
Beanspruchung werden die Prifkorper erneut einer Sichtprifung auf Anzeichen von Fogging auf den
Glasoberflachen im Inneren des Scheibenzwischenraums des Mehrscheiben-Isolierglases unterzogen.

C.3 Prufbedingungen

Zwei als Probe vorgesehene Mehrscheiben-Isolierglaser werden eine Woche bei Normlaborbedingungen
konditioniert und anschliefsend zur Beanspruchung (168 * 4) h in die Fogging-Prifeinrichtung eingebracht.

Die Temperatur der dufleren Glasoberflache, die mdglichst nahe an der entsprechenden Komponente bzw.
dem entsprechenden Einbauteil gemessen wird, muss (60 £ 3) °C betragen. Die kalte Stelle muss sich in der
Mitte des Mehrscheiben-Isolierglases befinden. Lange und Breite der kalten Stelle missen 1/3 der Lange und
Breite des Mehrscheiben-Isolierglases betragen; alternativ muss die kalte Stelle eine Flache von 10 % der
Oberflache des Mehrscheiben-Isolierglases aufweisen. Die Oberflachentemperatur der kalten Stelle muss
unter 30 °C liegen. Die niedrigste Temperatur des Mehrscheiben-Isolierglases muss sich im Bereich der
kalten Stelle befinden.

ANMERKUNG Bild C.1 und Bild C.2 zeigen Beispiele fir Prifeinrichtungen. Zur Erwédrmung sollte eine Lampe oder
eine Lampengruppe verwendet werden, um eine UV-Bestrahlungsintensitit von 40 W/m2 oder héher sicherzustellen,
gemessen in der Ebene, in der die Mehrscheiben-Isolierglasproben angeordnet sind. Die UV-Bestrahlungsintensitat kann

z. B. mit einer Hochdruck-Quecksilberlampe mit Wolframwendel erreicht werden, die bei einer Leistung von 300 W im
Abstand von 300 mm zur aufReren Glasoberflache die Sonnenstrahlung simuliert (siehe auch Anhang |).

C.4 Sichtprufung und Anforderungen

Die aulRere Glasoberflache der Priifkorper wird gereinigt.
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Die gereinigten Prifkorper werden im Durchlicht und Auflicht auf mdgliche durch Fogging verursachte
Interferenzen oder Streulicht untersucht. Glasbruch stellt kein Versagen dar. Gegebenenfalls darf der
zerbrochene Prifkérper durch einen Ersatzprifkorper ersetzt und die Prifung wiederholt werden.

Anzeichen optischer Verzerrung oder von Schmutz oder sonstigen Verunreinigungen auf der Glasoberflache
im Inneren des Scheibenzwischenraums des Probekdpers werden protokolliert.

ANMERKUNG  Fir die Untersuchung der Prifkérper nach der Beanspruchung kann zum Beispiel ein
Beobachtungskasten (siehe Bild C.3) verwendet werden. Dazu wird der Prifkorper auf Augenhdhe im
Beobachtungskasten montiert und in einem Abstand von etwa 1 m von vorn betrachtet.

Falls im Scheibenzwischenraum des Mehrscheiben-Isolierglases Kondensation beobachtet wird, ist die
Einheit sieben Tage lang bei 15 °C bis 25 °C zu lagern und die Untersuchung des Prifkérpers anschlielend

zu wiederholen. Anhaltend sichtbarer Schmutz oder sonstige Verunreinigungen bzw. anhaltende
Kondensation sind unzulassig.

C.5 Prufeinrichtung zur Beanspruchung

Die Beispiele in Bild C.1 und Bild C.2 zeigen unterschiedliche Prufeinrichtungsarten fur die Beanspruchung.

C.6 Prufbericht

Der Prifbericht zur Fogging-Priifung muss Folgendes enthalten:

— Beschreibung des gepriiften Mehrscheiben-Isolierglases nach prEN 1279-1:2015, Anhang A;
— Prufdatum;

— Temperatur der Glasoberflache, gemessen an der Stelle, die der jeweiligen Komponente oder dem
jeweiligen Einbau am nachsten liegt;

— Temperatur der Glasoberflache an der kalten Stelle;
— Beanspruchungsdauer;
— Beobachtungen zu den untersuchten Prifkorpern;

— Abweichungen von der oben beschriebenen Priifung.
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Mafe in Millimeter
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Legende
1 Beanspruchungskasten mit den Innenmafen 560 mm x 560 mm x 560 mm 6 UV-Lampe

aus 12 mm dickem Sperrholz, mit Alufolie ausgekleidet 7 Thermometer
2  Kihlplatte, Durchmesser 150 mm; 8 obere Auflage
3 Haltestift 9 untere Auflage
4  Mehrscheiben-Isolierglas
5 abgewinkelter Stift
Bild C.1 — Beispiel 1 einer Einrichtung fiir die Fogging-Priifung
Documents
34 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 1279-4:2015-08


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-1279-4-2015-08
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-1279-4-2015-08

E DIN EN 1279-4:2015-08
— Entwurf — prEN 1279-4:2015 (D)

Mafe in Millimeter

2
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Legende

1 Mehrscheiben-Isolierglas

2  Kuhlplatte aus Kupfer, 127 mm x 127 mm

3  Wassereintritt

4  Wasseraustritt

5 Temperaturfihler, z. B. ein Thermoelement, das mit einem Blei- oder Aluminiumstreifen von

12,7 mm x 12,7 mm an der Glasoberflache sicher befestigt ist
Beanspruchte Flache des Mehrscheiben-Isolierglases

»

Bild C.2 — Beispiel 2 einer Einrichtung fiir die Fogging-Priifung
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638

527

914

Legende

Deckel und Boden aus 12 mm Sperrholz

Haltestift, verhindert das Fallen der Einheit nach vorn

am Boden befestigter Holzblock als Auflage der Einheit
Mehrscheiben-Isolierglas

Oberflache, auf der die Kihlplatte angeordnet wird

Seiten- und Rickwande aus 6-mm-Sperrholz

Kasteninneres, matt schwarz gestrichen

zwei parallel geschaltete 20-Watt-Leuchtstofflampen, Lange 610 mm

ONOO PR, WN =

Bild C.3 — Beispiel eines Beobachtungskastens fiir die Fogging-Priifung
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