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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 1279-6:2015) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 129 ,Glas im Bauwesen®
erarbeitet, dessen Sekretariat vom NBN (Belgien) gehalten wird.

Das zustandige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 005-09-88 AA ,Mehrscheiben-Isolierglas® im
DIN-Normenausschuss Bauwesen (NABau).

Um Zweifelsfalle in der Ubersetzung auszuschlieRen, ist die englische Originalfassung der prEN 1279-6
beigefligt. Die Nutzungsbedingungen flir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermallen auch
fur den englischen Text.

Anderungen

Gegeniiber der Vorgangerversion EN 1279-6:2002 wurden folgende wesentliche Anderungen vorgenommen:

a)
b)
c)
d)
e)
f)
9)
h)

i)

2

vollstéandige technische und redaktionelle Uberarbeitung der Norm;
Anderung des Anwendungsbereichs;

Verschiebung der Begriffe und Symbole in prEN 12791:2015;

neue Nummerierung der Anhange;

Anhang A teilweise in prEN 1279-1:2015 verschoben;

Anhang B: Neustrukturierung der Tabellen und Aufnahme neuer Systeme;
Anhang | und Anhang J erganzt zur Beschreibung von Prifungen;

Anhang K: Erganzung von Taupunktmessungen aus prEN 1279-2:2015;

Verschiebung von Anhang C und Anhang G der friheren Version in prEN 1279-4:2015, Anhang J und

Anhang .
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Vorwort

Dieses Dokument (prEN 1279-6:2015) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 129 ,Glas im Bauwesen*
erarbeitet, dessen Sekretariat vom NBN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 1279-6:2002 ersetzen.

Gegenliber der Vorgéngerversion EN 1279-6:2002 wurden folgende wesentliche Anderungen vorgenommen:

a)
b)
c)
d)
e)
f)
9)
h)

i)

vollstéandige technische und redaktionelle Uberarbeitung der Norm;
Anderung des Anwendungsbereichs;

Verschiebung der Begriffe und Symbole in prEN 12791:2015;

neue Nummerierung der Anhange;

Anhang A teilweise in prEN 1279-1:2015 verschoben;

Anhang B: Neustrukturierung der Tabellen und Aufnahme neuer Systeme;
Anhang | und Anhang J erganzt zur Beschreibung von Prifungen;
Anhang K: Ergdnzung von Taupunktmessungen aus prEN 1279-2:2015;

Verschiebung von Anhang C und Anhang G der friheren Version in prEN 1279-4:2015, Anhang J und
Anhang .

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die
Europaische Freihandelszone dem CEN erteilt haben.

Diese Europaische Norm Glas im Bauwesen — Mehrscheiben-Isolierglas besteht aus den folgenden Teilen:

Teil 1: Allgemeines, Systembeschreibung, Austauschregeln, Toleranzen und visuelle Qualitét;
Teil 2: Langzeitpriifverfahren und Anforderungen beziiglich Feuchtigkeitsaufnahme;

Teil 3: Langzeitpriifverfahren und Anforderungen beziiglich Gasverlustrate und Grenzabweichungen fiir
die Gaskonzentration;

Teil 4: Verfahren zur Priifung der physikalischen Eigenschaften der Komponenten des Randverbundes
und der Einbauten;

Teil 5: Konformitatsbewertung;

Teil 6: Werkseigene Produktionskontrolle und wiederkehrende Priifungen.

Diese Teile bilden eine untrennbare Einheit.
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1 Anwendungsbereich
Diese Europadische Norm beschreibt die routinemaRige werkseigene Produktionskontrolle, die

wiederkehrende Priifungen und die Uberwachung sowie die Prifverfahren, um zu verifizieren, dass
Mehrscheiben-Isolierglas (MIG) mit der Systembeschreibung Gbereinstimmt.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind flr die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlief3lich aller Anderungen).

prEN 1279-1:2015, Glas im  Bauwesen—  Mehrscheiben-Isolierglas — Teil 1:  Allgemeines,
Systembeschreibung, Austauschregeln, Toleranzen und visuelle Qualitat

prEN 1279-2:2015, Glas im Bauwesen — Mehrscheiben-Isolierglas — Teil 2: Langzeitpriifverfahren und
Anforderungen bezliglich Feuchtigkeitsaufnahme

prEN 1279-3:2015, Glas im Bauwesen — Mehrscheiben-Isolierglas — Teil 3: Langzeitpriifverfahren und
Anforderungen bezliglich Gasverlustrate und Grenzabweichungen fiir die Gaskonzentration

prEN 1279-4:2015, Glas im Bauwesen — Mehrscheiben-Isolierglas — Teil 4: Verfahren zur Priifung der
physikalischen Eigenschaften der Komponenten des Randverbundes und der Einbauten

EN 10204, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen
EN 13022-1, Glas im Bauwesen—  Geklebte \Verglasungen— Teil 1:  Glasprodukte fiir
Structural-Sealant-Glazing (SSG-) Glaskonstruktionen fiir Einfachverglasungen und Mehrfachverglasungen

mit oder ohne Abtragung des Eigengewichtes

EN 15434, Glas im Bauwesen — Produktnorm fiir lastiibertragende und/oder UV-besténdige Dichtstoffe (fiir
geklebte Verglasungen und/oder Isolierverglasungen mit exponierten Dichtungen)
3 Begriffe und Definitionen

Fur die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach prEN 1279-1:2015.

4 Anforderungen an die werkseigene Produktionskontrolle
4.1 Organisation

4.1.1 Verantwortlichkeit und Befugnis

Die Verantwortlichkeit, Befugnis und gegenseitige Abhangigkeit aller Mitarbeiter, die qualitédtsbeeinflussende
Arbeiten verwalten, durchfihren und verifizieren, missen klar definiert sein; dies gilt insbesondere fir
Mitarbeiter, die die organisatorische Freiheit und Befugnis bendtigen, um:

a) MaBnahmen zu veranlassen, die das Auftreten von Nichtkonformitat des Erzeugnisses verhindern;

b) Probleme hinsichtlich der Produktqualitédt zu erkennen und aufzuzeichnen.
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4.1.2 Beauftragter fiir die werkseigene Produktionskontrolle

Der Hersteller muss in jeder Betriebsstatte, in der Mehrscheiben-Isolierglas hergestellt wird, eine Person mit
klar definierter Befugnis und entsprechenden Kenntnissen und Erfahrungen hinsichtlich der Herstellung von
Isolierglas benennen, die fir die Durchfiihrung und Uberwachung der Verfahren zur werkseigenen
Produktionskontrolle verantwortlich ist; dies schlief3t auch die Bewertung der Befahigung aller vertraglich
beauftragten Prif- und Inspektionsstellen ein.

Es liegt auch in der Verantwortung der benannten Person sicherzustellen, dass die in dieser Norm
angegebenen Anforderungen durchgesetzt und aufrechterhalten werden.

4.1.3 Bewertung durch die Betriebsleitung
Das Produktionskontrollsystem muss in geeigneten Abstdnden durch leitende Mitarbeiter des Herstellers

bewertet werden, um die fortwahrende Eignung und Wirksamkeit des Systems beziglich des vorliegenden
Teils der Norm sicherzustellen. Die Protokolle dieser Bewertung sind aufzubewahren.

4.2 Werkseigene Produktionskontrolle

4.21 Allgemeines

Der Hersteller muss ein dokumentiertes System einfihren und unterhalten, um die Konformitat des
Erzeugnisses mit dieser Norm sicherzustellen.

Anpassungen von Prozessen und/oder Maschinen und Ausriistungen miissen Uberprift werden.

4.2.2 Personal

Der Hersteller muss fir die Produktionskontrolle, die vor, wahrend und nach der Fertigung (z. B.
Wareneingangskontrolle) durchgeflinrt werden, Personal benennen, oder er kann damit Uber einen
Unterauftrag ein Test- oder Prifinstitut beauftragen.

Der Hersteller muss Verfahren zur Schulung des Personals in allen Tatigkeiten, die die Qualitat beeinflussen,
erarbeiten und unterhalten. Mitarbeiter, die bestimmte ihnen zugewiesene Aufgaben ausfiihren, missen eine

Qualifikation in Form einer entsprechenden Ausbildung/Schulung besitzen und/oder sich durch Erfahrung
qualifiziert haben.

4.2.3 Dokumentation

Die Dokumentation und die Verfahren des Herstellers missen der Produktionskontrolle und der
Prozesssteuerung des Mehrscheiben-Isolierglases entsprechen und folgende Punkte ausreichend
beschreiben:

a) hinsichtlich der Produktkonformitat die Qualitatsziele, die Organisationsstruktur, die Zustandigkeiten und
Befugnisse der Leitung, insbesondere des Beauftragten fiir die werkseigene Produktionskontrolle;

b) die Verfahren zur Spezifizierung und Uberpriifung der angelieferten Materialien und Komponenten;

c) die Produktionskontrolle und weitere Techniken, Prozesse und systematische Malnahmen, die
angewendet werden;

d) die vor, wahrend und nach der Produktion durchzufihrenden Kontrollen und Prufungen sowie die
Haufigkeit ihrer Durchfiihrung;

e) Vorgaben fir die Erstellung, Aufbewahrung und Verwendung der Aufzeichnungen der Ergebnisse von
Kontrollen und Priifungen entsprechend allen zutreffenden Teilen dieser Norm;
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f)  Vorgaben zum Umgang mit Erzeugnissen, die die spezifizierten Kriterien nicht erflllen;

g) Informationen aus den Dokumenten der Lieferanten;

h) Aufzeichnungen der werkseigenen Produktionskontrolle entsprechend Anhang A und Anhang B. Ist in
den Tabellen in Anhang A keine Dokumentation gefordert, gilt dies nur, wenn kein Fehler festgestellt

wurde.

Die Aufzeichnungen missen fiir einen Zeitraum aufbewahrt werden, der in der Qualitadtsdokumentation
festzulegen ist.

4.2.4 Ausristung

42.41 Priifung

Alle far Wé&gen, Messen und Prifen genutzten Ausristungen missen nach dokumentierten Verfahren,
Haufigkeiten und Kriterien kalibriert und regelmaRig Gberprift werden.

ANMERKUNG Die geforderte Kalibrierprazision geht aus der Genauigkeit des Prifverfahrens und den festgelegten
Grenzabweichungen hervor.

4.2.4.2 Herstellung

Alle im Herstellungsprozess verwendeten Ausristungen mussen regelmaflig Gberprift und instandgehalten
werden, um sicherzustellen, dass Gebrauch, Verschleil? oder Ausfélle nicht zu UnregelmaRigkeiten im
Herstellungsprozess filhren. Die Uberpriifungs- und InstandhaltungsmalRnahmen miissen entsprechend den
schriftlichen Verfahrensanweisungen des Herstellers durchgefiihrt werden und die Aufzeichnungen fiir den in
den WPK-Verfahrensweisen des Herstellers definierten Zeitraum aufbewahrt werden.

4.2.5 Kontrolle und Priifung

Kontrolle und Prifung hangen vom Aufbau und den spezifischen Eigenschaften des hergestellten
Mehrscheiben-Isolierglases ab. Die Kontroll- und Priifplane missen Anhang A und Anhang B entsprechen.

4.2.6 Qualitiatsvereinbarungen
Die Kontrollen der angelieferten Werkstoffe (der Teil ,Wareneingangskontrolle® der Tabellen in Anhang A)
kénnen reduziert werden, wenn Qualitdtsvereinbarungen zwischen Lieferant und Hersteller des

Mehrscheiben-Isolierglases bestehen, die sich auf die entsprechenden Tabellen in Anhang A beziehen.
Qualitatsvereinbarungen missen die Mdglichkeit eines Audits des Lieferanten umfassen.

4.2.7 Handhabung, Lagerung, Verpackung und Lieferung
Der Hersteller muss ein Verfahren fir die Handhabung, Lagerung, Verpackung und Lieferung von

Mehrscheiben-Isolierglas einfihren, dokumentieren und unterhalten. Das Verfahren muss geeignet sein, um
die Qualitat des Erzeugnisses zu gewahrleisten.

4.2.8 Riickverfolgbarkeit

Gelieferte Einzelerzeugnisse oder Erzeugnischargen missen in den Lieferunterlagen und/oder durch
Kennzeichnung mit den Produktionsdaten identifizierbar und riickverfolgbar sein.

Hierfir sollte der Hersteller Aufzeichnungen zur Rickverfolgung der verwendeten Werkstoffe und
Komponenten flihren und aufbewahren.
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Anhang A
(normativ)
Kontroll- und Pruftabellen fiir Mehrscheiben-Isolierglas

A.1 Allgemeines

Tabelle A.1 dieses Anhangs behandelt allgemeine Priifungsanforderungen und besondere Anforderungen, die
vom System des Mehrscheiben-Isolierglases abhangen.

Wenn flr einen geanderten oder neuen Aufbau keine zu diesem Produktionsverfahren passenden Tabellen
vorhanden sind, missen entsprechende zusatzliche Tabellen erstellt werden. Diese neuen Tabellen konnen
bei der Uberarbeitung der Norm in die Norm aufgenommen werden.

ANMERKUNG 1 In der Zwischenzeit kann ein CEN-Bericht erarbeitet werden, der die neuen Tabellen im Entwurf enthalt,
sodass die Markteinfiihrung des neuen Produkts ohne Unterbrechung vorangetrieben werden kann.

Tabelle A.3 bis Tabelle A.12, die spezielle Systeme von Mehrscheiben-Isolierglas behandeln, bestehen
jeweils aus drei Abschnitten:

— erster Abschnitt: Wareneingangskontrolle;
— zweiter Abschnitt: Produktionskontrolle;
— dritter Abschnitt: Endproduktkontrolle.

Die Kontrollen und/oder Prifungen der angelieferten Werkstoffe/Komponenten im  Abschnitt
~Wareneingangskontrolle® kénnen durch eine  Konformitatserklarung des Lieferanten  der
Werkstoffe/Komponenten ersetzt werden.

Fihrt der Hersteller Prifungen durch, missen diese vor der Verwendung erfolgen, sodass der Hersteller im
Falle von Fehlern reagieren kann. Aufgrund der Art einiger angelieferter Werkstoffe und Komponenten kann
es sinnvoll sein, einige Prufungen zeitgleich mit der Fertigung durchzufihren, falls die werkseigene
Produktionskontrolle ausreichend Kontrollen vorsieht, um im Falle eines negativen Prifergebnisses einen
Austausch/Ersatz zu ermdglichen.

Kontrollen im Abschnitt ,Endproduktkontrolle® kénnen wahrend der laufenden Produktion erfolgen, wenn die
werkseigene Produktionskontrolle die entsprechenden Anweisungen umfasst.

Der Abschnitt ,Endproduktkontrolle” der Tabellen bezieht sich auf den in Tabelle A.2 als Referenz
angegebenen Plan zur Entnahme von Zufallsproben.

ANMERKUNG 2 Plane mit gleicher statistischer Genauigkeit (z. B. auf der Grundlage von ISO 2859) kénnen verwendet
werden.

Wenn die Kontrolle eines Loses oder einer Tagesproduktion mehr als die zuldssige Anzahl von
Uberschreitungen der absoluten Grenzwerte entsprechend der Systembeschreibung nach prEN 1279-1:2015
ergibt, muss das gesamte Mehrscheiben-Isolierglas des Loses oder der Tagesproduktion erneut kontrolliert
werden. Mehrscheiben-Isolierglas, das den bzw. die absoluten Grenzwerte Uberschreitet, muss
nachgearbeitet oder neu hergestellt werden. Der Uberwachungsplan muss vom Hersteller festgelegt werden.

Ist ein Herstellungsprozess dergestalt, dass eine oder mehrere der aufgeflihrten Kontrollen oder Priifungen
nicht anwendbar oder physikalisch nicht mdglich sind, muss die entsprechende Kontrolle oder Priifung
angepasst oder ignoriert werden. In diesem Fall muss jede Anpassung oder Auslassung in der
WPK-Dokumentation erfasst und begriindet werden.
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Tabelle A.1 — Erforderliche Kontrollen und Priifungen fiir bestimmte Auslegungen von
Mehrscheiben-lsolierglas und fiir bestimmte Auslegungen von Komponenten von
Mehrscheiben-Isolierglas

Kontroll- A3 A4 A5 A6 A7 A8 A9 A10 A11 | A12
tabelle
Sekundardichtung Abstandhalter
Tvo? alle gas- Primar- :
yp gefillt Kalt heix | dichtung | starr, heiy vor- U- Metall-
hohl | aufgebracht | gefertigt Profil | streifen
B2 X FR | | X X
B3 X FR FR FR X
B4 X FR | | FR X
B5 X FR | | FR X
B6 X FR X
X: verpflichtend, FR: falls relevant, I: entweder kalt oder heil}
8  Zu Auslegungsarten von Mehrscheiben-Isolierglas sieche EN 1279-1, Anhang B.

Tabelle A.2 — Zufallsstichprobenplan fir fertiggestelltes Mehrscheiben-Isolierglas
(Uberwachungsplan vom Hersteller festzulegen)

Full document details: E DIN EN 1279-6:2015-08

Anzahl der Priifkéroer fiir Maximale Anzahl der Einheiten,
Los oder Tagesproduktion P die aus der System-
Kontrollen -

beschreibung fallen
2 bis 15 2 0
16 bis 25 3 0
26 bis 90 5 0
91 bis 150 8 1
151 bis 500 13 1
501 bis 1 200 20 2
1201 bis 9 999 32 3
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Abschnitt 1: Materialkontrolle
Empfohlenes Verfahren Empfohlene Haufigkeit
Ref. Werkstoff, Kontrolle oder Priifung (Entscheidung trifft Anforderung (Entscheidung trifft Aufzeichnung
Hersteller) Hersteller)
1 Glas
1.1 Verpackung und Etikettierung Sichtprifung siehe Kaufspezifikation | jedes Los nein
Bezeichnung (Glas/beschichtetes
1.2 Glas, entsprechend einschlagigen Sichtprifung siehe Kaufspezifikation | jedes Los ja
Normen)
1.3 Male (Lange/Breite/Form/Dicke, Messung siehe Kaufspezifikation | jedes Los: 1 Probe nein
sofern zutreffend)
2 Einbauten jeglicher Art
21 Verpackung und Etikettierung Sichtprifung siehe Kaufspezifikation | jedes Los nein
2.2 Male Messung siehe Kaufspezifikation | jedes Los: 2 Proben je Typ ja
2.3 Aussehen Sichtprifung siehe Kaufspezifikation | jedes Los 1 Probe je Typ ja
Flichtige Bestandteile (wenn keine . ) .
24 Informationen vom Lieferanten Siehe prEN 1279-4:2015, siehe . jedes Los: 2 Proben je Typ ja
.. ) Anhang H Produktbeschreibung
verfligbar sind)
3 Bleiverglasungsband
3.1 Verpackung und Etikettierung Sichtpriifung siehe Kaufspezifikation | jedes Los: 1 nein
3.2 MaRe Messung siehe Kaufspezifikation | jedes Los: 2 Proben ja
. .. siehe Produkt- . . .
3.3 Haftvermogen Haftprifung (Anhang C) beschreibung jedes Los: 2 Proben ja
Fliichtige Bestandteile (wenn keine Siehe prEN .
; . ) siehe Produkt- . ) .
3.4 Informationen vom Lieferanten EN 1279-4:2015, : jedes Los: 2 Proben ja
.. ) beschreibung
verfligbar sind) Anhang H
4 Kennzeichnungsmaterialien
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4.1 Verpackung und Etikettierung Sichtpriifung siehe Kaufspezifikation | jedes Los: 1 nein
5 Schneidol
5.1 Verpackung und Etikettierung Sichtprifung siehe Kaufspezifikation | jedes Los: 1 nein
6 Zusiatze zum Waschwasser
6.1 Verpackung und Etikettierung Sichtpriifung siehe Kaufspezifikation | jedes Los: 1 nein
Abschnitt 2: Produktionskontrolle
Empfohlenes Verfahren Empfohlene Haufigkeit
Ref. Werkstoff, Kontrolle oder Priifung (Entscheidung trifft Anforderung (Entscheidung trifft Aufzeichnung
Hersteller) Hersteller)
1 Glaszuschnitt (falls zutreffend)
. . siehe zutreffende . . .
1.1 Glastyp Sichtprifung Spezifikationen jede Scheibe nein
1.2 Schnittqualitat Sichtprifung siehe zutreffende jede Scheibe nein
' Spezifikationen
13 Male Messun siehe zutreffende 1 Scheibe je Schicht und i
' 9 Spezifikationen Fertigungsstrecke J
: . . siehe zutreffende . . .
14 Dicke Sichtprifung Spezifikationen jede Scheibe nein
1.5 Randentschichtung (sofern relevant) Sichtprifung S|ehe_ ;utrgffende jede Scheibe nein
Spezifikationen
2 Waschwirkung
. e spezifischer Widerstand/ siehe interne . . : .
2.1 Spllwasserqualitat Leitfahigkeit Spezifikation 1 je Schicht und Maschine nein
2.2 Trockene und saubere Glasoberflache | Sichtpriifung I\(/elne su_:h.tbare jede Scheibe nein
erunreinigung
3 Montage
Glaskomponenten oder verwendete . . . : Zufallsstichprobenplan .
3.1 Glastypen Sichtprifung siehe Etikett (Tabelle A.1) ja
Documents

Documentﬁharing Hub


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-1279-6-2015-08
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-1279-6-2015-08

E DIN EN 1279-6:2015-08

prEN 1279-6:2015 (D) — Entwurf —
siehe .
32 | Glasfehler Sichtpriifung orEN 1279-1:2015, Zufallsstichprobenplan ja
(Tabelle A.1)
Anhang G
3.3 Position des Abstandhalterrahmens Sichtpriifung oder siehe System- Jed?s Mehrscheiben- nein
Messung beschreibung Isolierglas
Abschnitt 3: Endproduktkontrolle
Empfohlenes Verfahren Empfohlene Haufigkeit
Ref. Kontrolle oder Priifung (Entscheidung trifft Anforderung (Entscheidung trifft Aufzeichnung
Hersteller) Hersteller)
Glaskomponenten oder verwendete . . . . Zufallsstichprobenplan .
1 Glastypen Sichtprufung siehe Etikett (Tabelle A.1) ja
Malle des Mehrscheiben-Isolierglases . .
2 (Lange, Breite und Gesamtdicke, Messung S'ehe. ;utrfeffende Zufallsstichprobenplan ja
. Spezifikationen (Tabelle A.1)
Randverschiebung)
siehe .
3 Glasfehler Sichtpriifung prEN 1279-1:2015, Zufallsstichprobenplan ja
(Tabelle A.1)
Anhang G
. . .. siehe Produkt- Zufallsstichprobenplan .
4 Kennzeichnung Sichtprufung beschreibung (Tabelle A.1) ja
5 Planitat (sofort nach dem Versiegeln Sichtoriifun keine merkliche Zufallsstichprobenplan ia
der Einheit) prutung Abweichung (Tabelle A.1) J
Fogging (diese Priifung ist relevant, o T
wenn keine Informationen zum Gehalt . R _emmal jahrlich oder. .
o ; prEN 1279-4:2015, L haufiger, sofern relevant; — ja
6 an fllichtigen Stoffen in den kein sichtbarer Beschlag . d
Anhang C — bei Wechsel relevanter — ja
entsprechenden Komponenten K
) omponenten
vorhanden sind)
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Tabelle A.4 — Zusatzliche Kontroll- und Priftabelle fiir alle gasgefiillten Einheiten

Abschnitt 1: Materialkontrolle

Empfohlenes Verfahren

Empfohlene Haufigkeit

Ref. Werkstoff, Kontrolle oder Priifung (Entscheidung trifft Anforderung (Entscheidung trifft Aufzeichnung
Hersteller) Hersteller)
1 Werkstoffe zum VerschlieBen der
Gaseinfull6ffnungen (sofern
zutreffend)
1.1 Verpackung und Etikett Sichtprifung siehe Kaufspezifikation | jedes Los: 1 nein
2 Gas oder Gasgemisch
2.1 Verpackung, Etikett Sichtprifung siehe Kaufspezifikation | jede Los: 1 nein
Abschnitt 2: Produktionskontrolle
Empfohlenes Verfahren Empfohlene Haufigkeit
Ref. Werkstoff, Kontrolle oder Priifung (Entscheidung trifft Anforderung (Entscheidung trifft Aufzeichnung
Hersteller) Hersteller)
1 Gasfillung
1.1 Betrieb des Flllsystems Einstellung der Maschine siehe Produktions- je Schicht: 1 nein
handbuch
1.2 VerschlieBen der Gaseinfull6ffnung Sichtprifung siehe Pr'odukt- Jedgs Mehrscheiben- nein
beschreibung Isolierglas
Abschnitt 3: Endproduktkontrolle
Empfohlenes Verfahren Empfohlene Haufigkeit
Ref. Kontrolle oder Priifung (Entscheidung trifft Anforderung (Entscheidung trifft Aufzeichnung
Hersteller) Hersteller)
1 pro 1 000 Einheiten, mind.
. 3 Einheiten/24 h und Linie
1 Gaskonzentration (c;) Messung ¢ = Cjo (+10 %, -5 %) oder 1 Einheit/ Tag, wenn ja
weniger als 100 Einheiten/24 h
und Linie produziert werden
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Tabelle A.5 — Zusaitzliche Kontroll- und Priiftabelle fiir reaktive Ein- oder fiir Zweikomponenten-Sekundardichtstoffe, die bei

Umgebungstemperatur aufgebracht werden
Abschnitt 1: Materialkontrolle
Empfohlenes Verfahren Empfohlene Haufigkeit
Ref. Werkstoff, Kontrolle oder Priifung (Entscheidung trifft Anforderung (Entscheidung trifft Aufzeichnung
Hersteller) Hersteller)
1 Sekundardichtstoff
1.1 Verpackung und Etikett Sichtprifung siehe Kaufspezifikation | jedes Los nein
wy . .. Spezifikation des . ] .
1.2 Lagerfahigkeit Sichtprifung Lieferanten jedes Los: 1 nein
Haftung auf Glas und auf Abstand- . . ] .
1.3.a2 halter (MIG Typ A) siehe Anhang D E.3.1 bzw. E.3.2 jedes Los: 1 Probe ja
Zugversuch
1.3.b2 | Haftung auf Glas (MIG Typ B und C) prEN 1279-4:2015, EN 13022-1 jedes Los: 1 Probe ja
Anhang A, ohne Alterung
Harte: kombinierbar mit 1.3, siehe siehe Produkt-
1.42 auch: vorliegende Tabelle, Abschnitt 2 | siehe Anhang E . jedes Los: 1 Probe je Typ ja
. . > beschreibung
~Produktionskontrolle®, Zeile 1.5
Gehalt an flichtigen Stoffen (falls . m . )
1.52 keine Informationen des Lieferanten siehe prEN 1279-4:2015, siche Pr'odukt jedes Los: 1 Probe je Typ ja
N . Anhang H beschreibung
verfugbar sind)
Abschnitt 2: Produktionskontrolle
Empfohlenes Verfahren Empfohlene Haufigkeit
Ref. Werkstoff, Kontrolle oder Prifung (Entscheidung trifft Anforderung (Entscheidung trifft Aufzeichnung
Hersteller) Hersteller)
1 Sekundardichtstoff
1.1 '("T?;“R? auf Glas und Abstandhalter | A npon0p E.3.1 bzw. E.3.2 1 je Schicht und Linie ja
Zugversuch im je Schicht: 3 Proben je
Haftung auf Glas und Abstandhalte . :
1.2 (Typ”Bgu > oo C;‘ " | Anlieferungszustand, Kohasionsbruch > 90 % | Glasoberflachentyp ja
rEN 1279-4:2015, einschliefllich
2 ( Beetments
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Anhang A beschichtetes Glas)
13 Mischunasverhaltnis siehe Gerate- und siehe Dichtstoff- periodisch: in der WPK zu i3
' 9 Dichtstoffspezifikation spezifikation definieren J
14 Mischbild Mischbildtberprifung keine Marmorierung je Schicht: 1 Probe ja
(Anhang F)
N N .. siehe Produkt- . o .
1.5 Harte Harteprufung (Anhang E) beschreibung je Schicht: 1 Probe ja
1.6 Verunreinigung Sichtprifung keine Verunreinigungen | je Schicht: 1 Probe nein
Abschnitt 3: Endproduktkontrolle
Empfohlenes Verfahren Empfohlene Haufigkeit
Ref. Kontrolle oder Priifung (Entscheidung trifft Anforderung (Entscheidung trifft Aufzeichnung
Hersteller) Hersteller)
1 Sekundardichtstoff
Uberschreitungen der absoluten . " siehe Produkt- Zufallsstichprobenplan .
11 Grenzwerte Sichtprifung und Messung beschreibung (Tabelle A.1) ja
a8  falls keine Informationen des Lieferanten verfiigbar sind

Tabelle A.6 — Zusatzliche Kontroll- und Priftabelle fiir hei aufgebrachte Sekundardichtstoffe (reaktiv oder nicht reaktiv)

Full document details: E DIN EN 1279-6:2015-08

Abschnitt 1: Materialkontrolle
Empfohlenes Verfahren Empfohlene Haufigkeit
Ref. Werkstoff, Kontrolle oder Priifung (Entscheidung trifft Anforderung (Entscheidung trifft Aufzeichnung
Hersteller) Hersteller)

1 Sekundardichtstoff
1.1 Verpackung und Etikett Sichtprifung siehe Kaufspezifikation | jedes Los: 1 nein

e . .. Spezifikation des . ] .
1.2 Lagerfahigkeit Sichtprifung Lieferanten jedes Los: 1 nein
1.3 Aussehen Sichtprifung siehe Kaufspezifikation | jedes Los: 1 ja

Documents

Document,l%haring Hub


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-1279-6-2015-08
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-1279-6-2015-08

E DIN EN 1279-6:2015-08
prEN 1279-6:2015 (D)

— Entwurf —

14 Temperatur bei Aufbringung Informahonen des siehe Kaufspezifikation | jedes Los: 1 ja
Lieferanten

Haftung: kombinierbar mit Anhang D (méglichst
1.5 vorliegender Tabelle, Abschnitt 2: Butterﬁq -PrUfug ) siehe D.3.1, D.3.2 jedes Los: 1 Probe ja

Produktionskontrolle, Zeile 2.2 y 9

Gehalt an fliichtigen Stoffen (falls . » . 5
1.6 keine Informationen des Lieferanten siehe prEN 1279-4:2015, siehe Pr'odukt jedes Los: 1 Probe je Typ ja

N ; Anhang H beschreibung

verflgbar sind)

Alternative Montagehilfen (wenn
2 angewandt), z. B. Hot-Melt-

Sekundardichtstoffe/Klebstoff fiir

Abstandhalter
2.1 Verpackung und Etikett Sichtprifung siehe Kaufspezifikation jedes Los: 1 nein

wp . . Spezifikation des . . .

2.2 Lagerfahigkeit Sichtprufung Lieferanten jedes Los: 1 nein

Temperatur bei Aufbringung (nur Informationen des . I . . .
23 Klebstoff fiir Abstandhalter) Lieferanten siehe Kaufspezifikation | jedes Los: 2 Proben/Typ nein

Abschnitt 2: Produktionskontrolle
Empfohlenes Verfahren Empfohlene Haufigkeit
Ref. Werkstoff, Kontrolle oder Prifung (Entscheidung trifft Anforderung (Entscheidung trifft Aufzeichnung
Hersteller) Hersteller)
1 Montagehilfen (falls zutreffend)
1.1 Stetiger Verlauf Sichtprufung E.mpfehlung des kontinuierlich nein
Lieferanten
1.2 Anbringung in den Ecken Sichtprufung Empfehlung des kontinuierlich nein
' Lieferanten

Dosierung (bei Hot-Melt-Butyl fur . " Empfehlung des . I .
1.3 Abstandhalter) Sichtprifung Lieferanten je Schicht: 1 Mal 2 Proben nein
1.4 Verunreinigungen der Klebeflache Sichtpriifung keine Verunreinigung kontinuierlich nein
2 Sekundardichtstoff mit

Hot-Melt-Butyl
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Empfehlung des

Beginn, Mitte und Ende

2.1 Arbeitstemperatur an der Dise Messung Lieferanten einer Schicht ja
Messung: Anhang D . .
22 | Haftung an Glas und Abstandhalter | (méglichst Butterfly- siche D.3.1, D.3.2 Beginn, Mitte und Ende ja
N einer Schicht
Prifung)
23 Lufteinschliisse (Proben von Zeile 7.2: Sichtoriifun keine wesentlichen Beginn, Mitte und Ende nein
' Adhasion verwenden) P 9 Einschlisse einer Schicht
24 Verunreinigungen Sichtprufung siehe Kaufspezifikation | jedes Los: 1 Probe nein
2.5 Luftblasen Sichtprifung siehe Kaufspezifikation | jedes Los: 1 Probe nein
. . . .. siehe Produkt- N .
2.6 Komplettierung der Verbindungen Sichtpriifung beschreibung kontinuierlich nein
27 | Ausgleich (Parallelitat der Scheiben) | Sichtpriifung siehe Produkt- je Schicht: 1 Mal 2 Proben nein
beschreibung
Abschnitt 3: Endproduktkontrolle
Empfohlenes Verfahren Empfohlene Haufigkeit
Ref. Kontrolle oder Priifung (Entscheidung trifft Anforderung (Entscheidung trifft Aufzeichnung
Hersteller) Hersteller)
1 Sekundardichtstoff
Uberschreitungen der absoluten . " siehe Produkt- Zufallsstichprobenplan .
11 Grenzwerte Sichtprifung und Messung beschreibung (Tabelle A.1) ja
Tabelle A.7 — Zusitzliche Kontroll- und Priiftabelle fir Primérdichtstoffe
Abschnitt 1: Materialkontrolle
Empfohlenes Verfahren Empfohlene Haufigkeit
Ref. Werkstoff, Kontrolle oder Priifung (Entscheidung trifft Anforderung (Entscheidung trifft Aufzeichnung
Hersteller) Hersteller)
1 Primérdichtstoff
1.1 Verpackung und Etikett Sichtprifung siehe Kaufspezifikation | jedes Los: 1 Probe nein
pocuments
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Penetration (falls keine Informationen . e . ) . .
1.2 des Lieferanten verfiigbar sind) ISO 2137 siehe Kaufspezifikation | jedes Los: 2 Proben je Typ nein
Gehalt an fliichtigen Stoffen (falls . .
1.3 keine Informationen vom Lieferanten siehe prEN 1279-4:2015, siehe Kaufspezifikation | jedes Los: 2 Proben je Typ ja
.. . Anhang H
verfugbar sind)
Abschnitt 2: Produktkontrolle
Empfohlenes Verfahren Empfohlene Haufigkeit
Ref. Werkstoff, Kontrolle oder Prifung (Entscheidung trifft Anforderung (Entscheidung trifft Aufzeichnung
Hersteller) Hersteller)
1 Primérdichtstoff
1.1 Stetiger Verlauf Sichtprufung siehe Pr'odukt- kontinuierlich nein
beschreibung
1.2 Auslauffaden an den Ecken Sichtprufung siehe Pr'odukt- kontinuierlich nein
beschreibung
1.3 Pressverhalten und Form Sichtprufung siehe Pr'odukt- kontinuierlich nein
beschreibung
1.4 Verunreinigung der Klebflache Sichtprufung siehe Pr'odukt- kontinuierlich nein
beschreibung
siehe Produkt- 1 je Schicht und
1.5 Extrudierte Materialmenge Messung . verwendetem Abstand- ja
beschreibung h
altertyp
Abschnitt 3: Endproduktkontrolle
Empfohlenes Verfahren Empfohlene Haufigkeit
Ref. Kontrolle oder Priifung (Entscheidung trifft Anforderung (Entscheidung trifft Aufzeichnung
Hersteller) Hersteller)
1 Primérdichtstoff
11 Uberschreitungen der absoluten Sichtoriifun siehe Produkt- Zufallsstichprobenplan i3
' Grenzwerte P 9 beschreibung (Tabelle A.1) J
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Abschnitt 1: Materialkontrolle
Empfohlenes Verfahren Empfohlene Haufigkeit
Ref. Werkstoff, Kontrolle oder Priifung (Entscheidung trifft Anforderung (Entscheidung trifft Aufzeichnung
Hersteller) Hersteller)
1 Abstandhalterprofil
1.1 Verpackung und Etikett Sichtprifung siehe Kaufspezifikation | jedes Los: 1 nein
1.2 Geradheit Sichtprifung siehe Kaufspezifikation | jedes Los: 1 nein
1.3 MaRe (Hohe, Breite) Messung siehe Kaufspezifikation | jedes Los: 1 Probe je Typ nein
14 Form Sichtprifung siehe Kaufspezifikation | jedes Los: 1 Probe je Typ nein
. .. siehe Produkt- . . . .
1.5 Oberflachenzustand Haftprifung (z. B. D.3) beschreibung jedes Los: 1 Probe je Typ nein
e . " siehe Produkt- je Schicht und Typ: 1 (siehe .
1.6 Diffusions6ffnungen Sichtprifung beschreibung Anmerkung) nein
Unerwiinschte Offnungen (sofern zu- | Sichtpriifung (siehe L . C .
1.7 treffend, z. B. rlickseitig geschweif3t) Anhang C) keine Offnungen e Schicht: 1 Probe nein
Gehalt an flliichtigen Stoffen (falls .
1.8 keine Informationen des Lieferanten prEN 1279-4:2015, siehe Kaufspezifikation | jedes Los: 1 Probe je Typ nein
.. . Anhang H
verfligbar sind)
2 Trocknungsmittel
2.1 Verpackung und Etikett Sichtprifung siehe Kaufspezifikation | jedes Los: 1 nein
2.2 Wasseradsorptionsfahigkeit siehe Anhang H siehe Kaufspezifikation jedes Los: 1 ja
Abschnitt 2: Produktionskontrolle
Empfohlenes Verfahren Empfohlene Haufigkeit
Ref. Werkstoff, Kontrolle oder Priifung (Entscheidung trifft Anforderung (Entscheidung trifft Aufzeichnung
Hersteller) Hersteller)
1 Abstandhalterprofil
1.1 MaRe im Verhaltnis zu den Messung siehe System- je Schicht: 1 Rahmen Bd2ms 1am nts
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Glasmalien beschreibung
e siehe System- . I :
1.2 Trocknungsmittelfullung (Menge) Messung beschreibung je Schicht: 1 Rahmen ja
1.3 Sauberkeit Sichtprufung siehe System- je Schicht: 1 Rahmen nein
beschreibung
14 Biegeverhalten: Form, Dicke, Sichtoriifun siehe System- je Schicht: 1 Rahmen und nein
' Festigkeit P 9 beschreibung Abstandhaltertyp
1.5 Verbinder Sichtprifung siehe System- je Schicht: 1 Rahmen nein
beschreibung
jedes MIG (wenn von Hand
siehe System- aufgelegt)
1.6 Lage des Rahmens auf dem Glas Sichtprifung 4 je Schicht: 1 Rahmen nein
beschreibung (wenn maschinell
aufgelegt)
2 Trocknungsmittel
Wasseradsorptionsfahigkeit beim
Offnen der Verpackung: fanalicher H-O-Gehalt . " .
2.1 Schwellenwert muss den Angaben siehe Anhang H in an? eher iz ena ?/ilrjeadcirSnOffnen ener ja
des Lieferanten entsprechen, z. B. <3,0% P 9
AT-Messung
i ahigkei i fanglicher H,O-Gehalt
59 V\(_asserladsorptlonsfahlgke|t an jeder siehe Anhang H anranglicher mp eha 1je Schicht ja
Fallstation <3,0%
Wasseradsorptionsfahigkeit bei fanalicher H-O-Gehalt . .
23 gefulltem Rahmen wahrend Wartezeit | siehe Anhang H anfanglicher Hp0-Gehalt | 1 Rahmen je Schicht, falls nein
; ) <3,0% zutreffend
im offenen Bereich ’
3 Gasfiillung
VerschlieBen der Gaseinfulléffnung . " siehe Produkt- jedes Mehrscheiben- .
3.1 Sichtprufung . . nein
(falls zutreffend) beschreibung Isolierglas
ANMERKUNG  Je Schicht bedeutet mindestens einmal taglich und hdéchstens dreimal téglich je Typ.
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Abschnitt 1: Materialkontrolle
Empfohlenes Verfahren Empfohlene Haufigkeit
Ref. Werkstoff, Kontrolle oder Priifung (Entscheidung trifft Anforderung (Entscheidung trifft Aufzeichnung
Hersteller) Hersteller)
1 Trocknungsmittel enthaltende
Polymermatrix
1.1 Verpackung und Etikett Sichtprifung siehe Kaufspezifikation | jedes Los: 1 nein
1.2 Konsistenz Sichtprifung siehe Kaufspezifikation | jedes Los: 1 nein
Wasseradsorptionsfahigkeit (falls
1.3 keine Informationen des Lieferanten falls zutreffend, sieche H.3 | siehe Kaufspezifikation | jedes Los: 1 Probe je Typ ja
verfligbar sind)
wp . . siehe Produkt- . . :
14 Lagerfahigkeit Sichtpriifung beschreibung jedes Los: 1 ja
Haftung, an Glas (bei nicht
vorhandenem Sekundardichtstoff mit . siehe Produkt- . ) . .
1.5 Abschnitt 2: Produktionskontrolle, Butterfly-Prifung, D.3.2 beschreibung jedes Los: 2 Proben je Typ a
Zeile 1.11 kombinieren)
Haftung an Sekundardichtstoff (bei Anhang | (Schalfestigkeits- . : .
1.6 MIG Typ B und Typ C) priifung) Kohasionsversagen jedes Los ja
Gehalt an flichtigen Stoffen (falls . .
1.7 keine Informationen des Lieferanten siehe prEN 1279-4:2015, siehe Kaufspezifikation | jedes Los: 2 Proben je Typ ja
N . Anhang H
verflgbar sind)
Abschnitt 2: Produktionskontrolle
Empfohlenes Verfahren Empfohlene Haufigkeit
Ref. Werkstoff, Kontrolle oder Prifung (Entscheidung trifft Anforderung (Entscheidung trifft Aufzeichnung
Hersteller) Hersteller)
1 Trocknungsmittel enthaltender
Abstandhalter mit HeiBaufbringung
1.1 Stetiger Verlauf Sichtprifung siehe Produkt- jedes Mehrscheiben-Isolier- _nein
pocuments
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beschreibung glas
192 Festigkeit Sichtpriifung siehe Pr'odukt- jedes Mehrscheiben-Isolier- nein
beschreibung glas
1.3 Lage in Bezug zur Glaskante Sichtpriifung siehe Produkt- jedes Mehrscheiben-lsolier- nein
beschreibung glas
Verunreinigung der Klebeflache (falls . " siehe Produkt- jedes Mehrscheiben-Isolier- .
1.4 Sichtprufung . nein
zutreffend) beschreibung glas
1.5 Verlauf an den Verbindungen Sichtpriifung siehe Produkt- jedes Mehrscheiben-lsolier- nein
beschreibung glas
. . . siehe Produkt- jedes Mehrscheiben-Isolier- .
1.6 Verschluss der Endverbindung Sichtprufung beschreibung glas nein
GréRenuberprufung (sofern siehe Produkt- . . ) .
1.7 zutreffend) Messung beschreibung je Schicht und Typ: 1 ja
Masse des extrudierten Abstand- siehe Produkt- . . . .
18 halters (falls zutreffend) Messung beschreibung je Schicht und Typ: 1 1
1.9 Extrusionstemperatur (falls zutreffend) | Messung siehe Pr_odukt- je Schicht: 1 ja
beschreibung
110 | Haftung auf Glas bei MIG Typ A Butterfly-Prifung: .32 | Sihe Produkt- je Schicht: 1 ja
' T beschreibung '
1.11 Haftung bei MIG Typ B und Typ C:
Zugversuch: gc;r;zsmnsversagen
— Haftung auf Glas; prEN 1279-4:2015, orEN 1279-4:2015, jedes Los: 2 Proben ja
Anhang A;
Anhang A
Kohasionsversagen
— Haftung zum Sekundardichtstoff Schalfestigkeitsprafung, siehe jedes Los: 2 Proben ja
Anhang | prEN 1279-4:2015, '
Anhang A
2 Pressen
Temperatur innerhalb der Presse (falls siehe Produkt- jedes Mehrscheiben- .
21 Messung . ; nein
zutreffend) beschreibung Isolierglas
[ -
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2.2 Dicke der Einheit Messung siehe Kaufspezifikation | je Schicht: 2 nein
Abschnitt 3: Endproduktkontrolle
Empfohlenes Verfahren Empfohlene Haufigkeit
Ref. Kontrolle oder Priifung (Entscheidung trifft Anforderung (Entscheidung trifft Aufzeichnung
Hersteller) Hersteller)
1 Trocknungsmittel enthaltende
Matrix mit HeiBaufbringung
11 Uberschreitungen der absoluten Sichtpriifung und siehe Produkt- Zufallsinspektionsplan i
' Grenzwerte Messungen beschreibung (Tabelle A.1) J
Tabelle A.10 — Zusatzliche Kontroll- und Priiftabelle fiir Mehrscheiben-Isolierglas mit vorgefertigter Matrix mit Trocknungsmittel
Abschnitt 1: Materialkontrolle
Empfohlenes Verfahren Empfohlene Haufigkeit
Ref. Werkstoff, Kontrolle oder Priifung (Entscheidung trifft Anforderung (Entscheidung trifft Aufzeichnung
Hersteller) Hersteller)
1 Abstandhaltersystem
1.1 Verpackung und Etikett Sichtprifung siehe Kaufspezifikation | jedes Los: 1 nein
1.2 Male (Lange/Breite, Form) Messung siehe Kaufspezifikation | jedes Los: 1 nein
" siehe Kaufspezifikation . . .
1.3 Harte Messung, Anhang E (Shore-Harte 0 oder A) jedes Los: 1 ja
Haftung des Abstandhalters an " . I . ] .
14 Primardichtstoff Haftprifung, Anhang J siehe Kaufspezifikation | jedes Los: 2 ja
1.5 Haftung des Abstandhalters an Glas Haftprifung, Anhang J siehe Kaufspezifikation | jedes Los: 2 ja
Gehalt an flichtigen Stoffen (falls Masseverlust,
1.6 keine Informationen des Lieferanten prEN 1279-4:2015, siehe Kaufspezifikation | jedes Los: 2 ja
verfligbar sind) Anhang H
Abschnitt 2: Produktionskontrolle
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Empfohlenes Verfahren Empfohlene Haufigkeit
Ref. Werkstoff, Kontrolle oder Priifung (Entscheidung trifft Anforderung (Entscheidung trifft Aufzeichnung
Hersteller) Hersteller)
1 Abstandhaltersystem
. siehe Produkt- je Schicht und Breite des .
1.1 Lage in Bezug zur Glaskante Messung beschreibung Abstandhalters: 1 ja
1.2 Wasseradsorptionsfahigkeit Anhang H oder Farb- siehe Anhang jedes Los: 1 ja
indikator
1.3 Sauberkeit des Abstandhalters Sichtprifung keine su':hltbare je Schicht und Typ: 1 nein
Verunreinigung Rahmen
1.4 Verbindungen Sichtprufung keine Offnungen jedes MIG nein
Anhang J (Schélfestig- . je Schicht und Breite des .
1.5 Haftung des Abstandhalters am Glas keitsprifung) siehe Anhang Abstandhalters: 1 nein
Abschnitt 3: Endproduktkontrolle
Empfohlenes Verfahren Empfohlene Haufigkeit
Ref. Inspektion oder Priifung (Entscheidung trifft Anforderung (Entscheidung trifft Aufzeichnung
Hersteller) Hersteller)
1 Abstandhaltersystem
11 Uberschreitungen der absoluten Sichtprifung und siehe Produkt- Zufallsstichprobenplan i3
' Grenzwerte Messungen beschreibung (Tabelle A.1) J
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Abschnitt 1: Materialkontrolle
Empfohlenes Verfahren Empfohlene Haufigkeit
Ref. Werkstoff, Kontrolle oder Priifung (Entscheidung trifft Anforderung (Entscheidung trifft Aufzeichnung
Hersteller) Hersteller)
1 Trocknungsmittelmatrix
1.1 Verpackung und Etikett Sichtprifung siehe Kaufspezifikation | jedes Los: 1 nein
1.2 Wasseradsorptionsfahigkeit Anhang H siehe Kaufspezifikation | jede Trommel ja
. . . .. siehe Produkt- . . .

1.3 Lagerfahigkeit Sichtprifung beschreibung jedes Los: 1 nein

Haftung, mit Abschnitt 2: Produktions- . siehe Produkt- . ) . .
14| ontrolle, Zeile 2.3, zu kombinieren | Siee Anhang J beschreibung jedes Los: 2 Proben je Typ ja

Gehalt an flichtigen Stoffen (falls . .
1.5 keine Informationen des Lieferanten siehe prEN 1279-4:2015, siehe Kaufspezifikation | jedes Los: 2 Proben je Typ ja

.. . Anhang H

verfligbar sind)
2 Abstandhalterspule
2.1 Verpackung und Etikett Sichtprifung siehe Kaufspezifikation | jedes Los: 1 nein
2.2 MaRe (Dicke, Breite) Messung siehe Kaufspezifikation | jedes Los: 1 Probe je Typ ja

. .. siehe Produkt- . . . .

2.3 Oberflachenzustand Haftprifung (z. B. D.3.2) beschreibung jedes Los: 2 Proben je Typ ja

Gehalt an fliichtigen Stoffen (falls .
2.4 keine Informationen vom Lieferanten prEN 1279-4:2015, siehe Kaufspezifikation | jedes Los: 2 Proben je Typ ja

.. . Anhang H

verfligbar sind)
3 Material zum VerschlieBen der

Gaseinfiilloffnungen
3.1 Verpackung und Etikett Sichtprifung siehe Kaufspezifikation | jedes Los: 1 nein

Abschnitt 2: Produktionskontrolle
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Empfohlenes Verfahren Empfohlene Haufigkeit
Ref. Werkstoff, Kontrolle oder Priifung (Entscheidung trifft Anforderung (Entscheidung trifft Aufzeichnung
Hersteller) Hersteller)
1 Abstandhalterprofil
1.1 Male in Bezug zu den Glasmalien Messung siehe Pr_odukt- je Schicht: 1 Rahmen ja
beschreibung
1.2 Sauberkeit Sichtprifung siehe Pr'odukt- je Schicht: 1 Rahmen nein
beschreibung
Hohe und Breite des aufgerollten siehe Produkt- . _— .
1.3 Abschnitts Messung beschreibung je Schicht: 1 Rahmen ja
14 Verbindung Sichtpriifung siehe Pr'odukt- jedes Mehrscheiben-Isolier- nein
beschreibung glas
15 Verschluss der Endverbindung Sichtprifung siehe Produkt- jedes Mehrscheiben-Isolier- nein
beschreibung glas
1.7 Lage des Rahmens auf dem Glas Sichtpriifung siehe Produkt- jedes Mehrscheiben-lsolier- nein
beschreibung glas
2 Trocknungsmittel enthaltende
Polymermatrix
Masse der extrudierten trocknungs- siehe Produkt- . . i .
2.1 mittelhaltigen Polymermatrix Messung beschreibung je Schicht und Typ: 1 1
2.2 Wasseradsorptionsfahigkeit siehe H.3 siehe Pr'odukt- je Schicht: 1 ja
beschreibung
2.3 Haftung am Abstandhalter siehe Anhang J siehe Pr'odukt- je Schicht: 1 ja
beschreibung
3 Pressen
Konsistenz und Beschaffenheit der . " siehe Produkt- jedes Mehrscheiben-Isolier- .
3.1 . Sichtprufung . nein
Dichtung beschreibung glas
3.2 Dicke der Einheit Messung siehe Kaufspezifikation | je Schicht: 2 nein
3.3 Glasaustrittstemperatur Messung siehe WPK-Spezifikation | 1 je Schicht und Linie ja
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4 Gasfillung
44 | Verschluss der Gaseinfllloffnung Sichtpriifung siche Kaufspezifikation | jedes Los: 1 nein
(sofern zutreffend)
Abschnitt 3: Endproduktkontrolle
Empfohlenes Verfahren Empfohlene Haufigkeit
Ref. Kontrolle oder Priifung (Entscheidung trifft Anforderung (Entscheidung trifft Aufzeichnung
Hersteller) Hersteller)
1 Trocknungsmittel enthaltende Poly-
mermatrix
11 Uberschreitungen der absoluten Sichtoriifun siehe Produkt- Zufallsstichprobenplan i
' Grenzwerte P 9 beschreibung (Tabelle A.1) J
Tabelle A.12 — Zusatzliche Kontroll- und Priiftabelle fiir mit Metallstreifen abgedichtetes Mehrscheiben-Isolierglas
Abschnitt 1: Materialkontrolle
Empfohlenes Verfahren Empfohlene Haufigkeit
Ref. Werkstoff, Kontrolle oder Priifung (Entscheidung trifft Anforderung (Entscheidung trifft Aufzeichnung
Hersteller) Hersteller)
1 Kupferdraht
Verpackung und Etikett; Wicklung und
1.1 geometrische UnregelmaRigkeiten; Sichtprifung siehe Kaufspezifikation | jede Rolle nein
Oxidation
Chemische Zusammensetzung (falls
1.2 keine Informationen verfligbar sind); Messung siehe Kaufspezifikation | jedes Los: 1 Probe ja
Drahtdurchmesser
13 | Spannungs-Dehnungs-Diagramm EN 10218-1 siehe Kaufspezifikation | jedes Los: 1 Probe ja
(falls nicht verfiigbar)
2 Lot zum Verzinnen
2.1 Verpackung und Etikett Sichtprifung siehe Kaufspezifikation | jedes Los: 1 nein
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Chemische Zusammensetzung (falls
2.2 keine Informationen verfugbar); MalRe | Messung siehe Kaufspezifikation | jedes Los: 1 Probe ja
und Verunreinigung (falls relevant)
3 Lot zum Abdichten der Einheit (falls
zutreffend)
3.1 Verpackung und Etikett Sichtprifung siehe Kaufspezifikation | jedes Los: 1 nein
Verunreinigung auf Lotstaben; . " . I . i .
3.2 Querschnitt der Létstabe Sichtprifung siehe Kaufspezifikation | jeder Lotstab nein
3.3 Chemlsche Zu'sammensgtzung (falls Messung siehe Kaufspezifikation | jedes Los: 2 Proben ja
keine Informationen verfiigbar)
4 Metallabstandhalter
Verpackung und Etikett; Wicklung;
Oxidation; Zinnflecken (falls . " . e . .
4.1 zutreffend): Kratzer: Kennzeichnung Sichtprufung siehe Kaufspezifikation | jede Rolle nein
(falls zutreffend)
4.2 Chemlsche Zu'sammensg_atzung (falls Messung siehe Kaufspezifikation | jedes Los: 1 Probe ja
keine Informationen verfugbar sind)
4.3 Profilmal3e; Dicke der Zinnschicht Messung siehe Kaufspezifikation jedes Los: 1 Probe nein
(falls zutreffend)
5 Trocknungsmittelpatrone (wenn
zutreffend)
51 Verpackung und Etikett; Sauberkeit Sichtprifung siehe Kaufspezifikation jedes Los: 1 nein
52 :_nénnt-:;:r und duBerer Querschnitt Messung siehe Kaufspezifikation jedes Los: 1 Patrone nein
Gehalt an flichtigen Stoffen (falls . . )
5.3 keine Informationen des Lieferanten PrEN 1279-4:2015, siehe Pr'odukt jedes Los: 1 Patrone nein
N . Anhang H beschreibung
verfugbar sind)
6 Trocknungsmittel
6.1 Verpackung und Etikett Sichtprifung siehe Kaufspezifikation jedes Los: 1 nein
6.2 Wasseradsorptionsfahigkeit siehe Anhang H anfanglicher jede Verpackungseinheit ja
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| Wassergehalt<3,0% |
Abschnitt 2: Produktionskontrolle
Empfohlenes Verfahren Empfohlene Haufigkeit
Ref. Werkstoff, Kontrolle oder Prifung (Entscheidung trifft Anforderung (Entscheidung trifft Aufzeichnung
Hersteller) Hersteller)
1 Metallisierung des Glases
GleichmaRigkeit der Dicke;
Verzinnung der Eckverbindungen; . " siehe Produkt- . I . .
1.1 Breite der Metallisierung; Dicke der Sichtprufung/Messung beschreibung je Schicht: 2 Glasscheiben nein
Zinnschicht
1.2 Adhasion durch Randentschichtung siehe Anhang D siehe D.3.1 Jsrc?g::ht’ Je Maschine: 2 ja
2 Metallabstandhalter
Lage des Abstandhalters (falls . . . :
2.1 zutreffend); Qualitat der Verbindung; | Sichtpriifung ElehehPr_ct;dukt- Je;des Mehrscheiben-Isolier- nein
Verbindungen eschretbung glas
3 Loéten
31 Grofte und stetiger Verlauf des Sichtoriifun siehe Produkt- jedes Mehrscheiben-Isolier- nein
' Meniskus P 9 beschreibung glas
4 Trocknungsmittelpatrone (falls
zutreffend)
Saubere Oberflache; Kennzeichnung . . . :
4.1 (falls zutreffend); Trocknungsmittel- Sichtpriifung ElehehPr_ct;dukt- Je;des Mehrscheiben-Isolier- nein
fiillung eschreibung glas
. e . anfanglicher bei jedem Offnen einer :
4.2 Wasseradsorptionsfahigkeit siehe Anhang H Wassergehalt < 3,0 % Verpackung ja
Wasseradsorptionsfahigkeit bei jeder . anfanglicher . _— .
4.3 Fiillung siehe Anhang H Wassergehalt < 3,0 % je Schicht: 1 ja
Wasseradsorptionsfahigkeit bei I . .
4.4 gefllltem Rahmen wahrend Wartezeit | siehe Anhang H \a/\?fanghchgrlt <30 ! :?ahmten Je Schicht, falls nein
in einem offenen Bereich assergehalt = 2,1 7o relevan
| m W,
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