DEUTSCHE NORM Entwurf Dezember 2020

DIN EN 12806 IN
ICS 43.060.40 Einspriiche bis 2021-01-20
Vorgesehen als Ersatz fiir

Fliissiggas-Gerite und Ausriistungsteile -

Bauteile fiir Autogasanlagen/Treibgasanlagen -
Bauteile, ausgenommen Autogastanks;

Deutsche und Englische Fassung prEN 12806:2020

LPG equipment and accessories -

Automotive liquefied petroleum gas components -
Other than containers;

German and English version prEN 12806:2020

Equipements pour GPL et leurs accessoires —
Composants pour véhicules au gaz de pétrole liquéfiés -
Composants autres que le réservoir;

Version allemande et anglaise prEN 12806:2020

Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2020-11-20 wird der Offentlichkeit zur Priifung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses Entwurfs
besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

- vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal von DIN unter www.din.de/go/entwuerfe bzw. fiir Norm-
Entwiirfe der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de,
sofern dort wiedergegeben;

- oder als Datei per E-Mail an ndg@din.de moglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann im
Internet unter www.din.de/go/stellungnahmen-norm-entwuerfe oder fiir Stellungnahmen zu Norm-
Entwiirfen der DKE unter www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

- oder in Papierform an den DIN-Normenausschuss Druckgasanlagen (NDG), 10772 Berlin oder Saatwinkler
Damm 42/43, 13627 Berlin.

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.

Gesamtumfang 169 Seiten

DIN-Normenausschuss Druckgasanlagen (NDG)

Poctiments-

Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 12806:2020-12


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-12806-2020-12
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-12806-2020-12

- Entwurf -
E DIN EN 12806:2020-12

Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 12806:2020) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 286 , Fliissiggas-Gerate und
Ausriistungsteile” erarbeitet, dessen Sekretariat von NSAI (Irland) gehalten wird.

Das zustdndige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 016-00-06 AA ,Fliissiggas-Gerate
und Ausriistung; Spiegelausschuss zu CEN/TC 286" im DIN-Normenausschuss Druckgasanlagen (NDG).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschliefRen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den

englischen Text.

Fiir die in diesem Dokument zitierten internationalen Dokumente wird im Folgenden auf die
entsprechenden deutschen Dokumente hingewiesen:

[SO 1434-1 siehe DIN ISO 1434-1

[SO 1817 siehe DIN ISO 1817

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument kénnen tiber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch
eine Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 12806:2003-08 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Titel wurde angepasst;

b) Normative Verweisungen aktualisiert;

c) Aufnahme weiterer Begriffe;

d) Aufnahme neuer Abschnitte;

e) Aufnahme von Anhang T und Anhang U;

f) redaktionelle Uberarbeitung der Norm;

g) Anpassung des gesamten Dokuments an die aktuellen Gestaltungsregeln fiir CEN- und CENELEC-
Dokumente.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN ISO 1431-1, Elastomere oder thermoplastische Elastomere — Widerstand gegen Ozonrissbildung — Teil 1:
Statische und dynamische Dehnungspriifung

DIN ISO 1817, Elastomere oder thermoplastische Elastomere — Bestimmung des Verhaltens gegeniiber
Fliissigkeiten

Documents
Document SharingBHub

Full document details: E DIN EN 12806:2020-12


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-12806-2020-12
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-12806-2020-12

- Entwurf -
E DIN EN 12806:2020-12

— Leerseite —

Documents
4 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 12806:2020-12


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-12806-2020-12
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-12806-2020-12

- Entwurf -

2020-11

prEN 12806:2020

Titel de: Fliissiggas-Gerate und Ausriistungsteile — Bauteile fiir
Autogasanlagen/Treibgasanlagen — Bauteile, ausgenommen
Autogastanks

Titel en: LPG equipment and accessories — Automotive liquefied petroleum gas
components — Other than containers

Titel fr: Equipements pour GPL et leurs accessoires — Composants pour véhicules
au gaz de pétrole liquéfiés — Composants autres que le réservoir

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 12806:2020-12


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-12806-2020-12
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-12806-2020-12

E DIN EN 12806:2020-12 - Entwurf -
prEN 12806:2020 (D)

Inhalt

Seite
EUropaiSChes VOIWOTT . ssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasasasasases 7
1 AnWendungshereiCh ... —————————————————— 8
2 NOIrmative VEIrWeISUNZEI .....cociurmierresmsmssssesssssssssssssssssssssssssssss s ssssss s sssss s e s ssas e s s s sasss e e s sasassesssssassens 8
3 Begriffe und ADKUIZUNZEN ... ssssssssssssssssss s ssssssssssssssssssssss 9
3.1 577 1 (. 9
3.2 Symbole UNd ADKUTZUNGET ....cuiuisrsrsmsmsmsssmsmsmsmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssessses 12
4 Technische ANfOrderUnNgemn ... ————————————————— 12
4.1 Allgemeines A EEE AR AR AR AR 12
4.2 Allgemeine Auslegungsregeln ... .14
421 Elektrisch betitigte Einrichtungen, die LPG enthalten........ssss 14
4.2.2 Fernbetatigte Ventile...... s s sssssssssssssssssssssssssssassns 14
4.2.3 Werkstoffe des Warmetauschers......on, 14
4.2.4 Bauteile, die Hoch- und Niederdruckteile enthalten........cn. 14
4.3 WeETKSEOffe .. 14
4.4 AUSIEGUNGSEEIMP ETALUL w..eururscsiusersssssssssssssssssssssssssssssssss s sasssE eSS AR SRR A RE SRS SRR RR SRR R AR SRR SRR R R RS 15
5 Klassifizierung von Bauteilen ... .15
5.1 Klassifizierung von automatischen Ventilen........cumnnssnnsmssscssssens 16
6 Bau und AUSTURIUNG ... s s e s 16
7 o 1T LD =) o 16
7.1 Allgemeines N 16
7.2 DrucksteigerungsSPrilfln ... s s 18
7.2.1 AllZEIMEINES ... ————————————————— 18
7.2.2 Prifverfalren... s ——————————— 18
7.2.3 Auswertung der PrilfUng...... s s s ssssssssssssssssssssssssssssses 18
7.3 Priifungen der dufleren Dichtheit ........cococvninrncsnnnnscsssssnscsnnns 18
7.3.1 200 0T LD, 18
7.3.2 (Regelmaflige) Fertigungsprifung........ 20
7.4 Priifung der Dichtheit des Ventilsitzes .........covnnmnmscsnsnsnscssssesnans 20
7.4.1 200 0T D 20
7.4.2 (Regelmifiige) Fertigungsprifung......eemmsesmssessesesseseanes 20
7.5 BetriebSPrifuUNGen ... s 21
7.5.1 Sicherheitsventil und hydrostatisches Entlastungsventil ..., 21
7.5.2 Stromungsbegrenzungsventil ..., w22
7.5.3 80-%-FUllStOPPVENTIL ...cuiuiieierurssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss s ssssssssssssssssssssssssssssssss 23
7.5.4 SChMEIZSICRETIUNG ...cccucuiesirissisir s AR e 23
7.6 1D F= T ) 11 (D o 24
7.6.1 AllZEMEINES ... ———————————————— 24
7.6.2 Prifverfalren. . ———————————————————— 24
7.6.3 Auswertung der PrifUng..... s sssssss s ssssssssssssssssssssssssss s 24
7.7 SChWINGUNGSPIUIUNE ..euruiersimsrssssmsmsssssssssssssssss s s AR AR R R R RS 25
0% T L Fo L) 14T 0 L 25
7.7.2 Prifverfalren. . —————————————————— 25
7.8 Priifung der LPG-Bestandigkeit (fiir Gummiwerkstoffe) ... 27
7.8.1 o0 1T T4 21 1 ) 27
7.8.2 Auswertung der PrifUng...... s s sssssssssssssssssssssssssssens 27

Documents

2 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 12806:2020-12


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-12806-2020-12
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-12806-2020-12

- Entwurf - E DIN EN 12806:2020-12
prEN 12806:2020 (D)

7.9 Priifung der KorrosionsbestindigKeit.........ccoummmmmmmmmmmmmsmsmssssssssssssssnens 28
7.9.1 Prifverfalren ... s 28
7.9.2 Auswertung der Prifung.......o s ssssssseses 28
7.10 Priifung der Bestandigkeit gegeniiber trockener Warme.........c.ommmsmsmssssssssssssssssssssssss 28
7% LT L) 4Ty 0 L 28
7% 0T o 17 1)) 28
7.10.3 Auswertung der Prifung. .. mmmmmsmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssns 29
711 Priifung der Alterung durch OzoneinWirkung.........mmmmmm 29
7 O ) 4T 0 L 29
7% O o 1) 1)) 29
7.11.3 Auswertung der Prifung. .. ssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssns 29
7.12 /73 U )10 00 00D 29
7% 0 R o 17 1)) 29
7.12.2 Auswertung der Prifung. .. mmssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssns 29
7.13 Priifung der Temperaturwechselbeanspruchung.........n. 29
7% T 0 N o 17 1)) 29
7.13.2 Auswertung der Prifung. .. mmssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssns 30
8 LI 10 0T T 0D 01D 0= 30
Anhang A (informativ) Klassifizierung von Bauteilen fiir Autogasanlagen.......... 31
Anhang B (normativ) Anforderungen an die Bauteile, die im oder am Autogastank angebracht
SINueiiirimre s ———————————————_" 32
B.1 80-%-FUlIStOPPVENTIL ... s s s asasanas 32
5 80 100 SO N E3 (9o 41D 0Tty S g L) o L) 32
B.1.2 Besondere Auslegungsregell...... s —————— 32
B.1.3 Prifverfalren .. s s 32
B.2 FUllStandSaAnZEIGeT ....uuuuiesessssssasisssssssssssssssssssssssssssssssss s sasss s A SRR AR S A SRR E R SRR R0 33
3 7.7 R N1 £ (7 o010 0 Feicy 5 g L) o () 33
B.2.2 Besondere Auslegungsregeln..... i —————————————- 33
B.2.3 PrifVerfalren .. 34
B.3 01180 1004 T=) 34
B.3.1  AuSlegUungSKIIterieN s s sas 34
B.3.2 Besondere Auslegungsregeln.......—————————————————— 34
B.3.3 Prifverfalren . s 34
B.4 SiCherheitSVeNtil... ... —————————————————————— 35
B.4.1  AuSIegUNGSKIITEIICN iR AR AR AR 35
B.4.2 Besondere Auslegungsregeln...... i ————————————————— 35
B.4.3 PrifVerfalren s s 35
B.5 Ferngesteuertes Versorgungsventil mit Stromungsbegrenzungsventil .......ccovvnnnnnscsnsssnnns 36
5 255700 S N E (P o4 1D 07t g L) o L) 36
B.5.2 Besondere Auslegungsregeln...... s ——————————————————— 36
B.5.3 Prifverfalren ... ssssssssssssssssssssssass 36
B.6 Stromungsbegrenzungsventil ... ————————————— 37
3 20500 R N1 E (P o110 0Tty g L) o L) o 37
B.6.2 Besondere Auslegungsregeln...... i ———————————————————— 37
B.6.3 Prifverfalren ... ssssssssssssssssssssssans 37
B.7 Sicherheitseinrichtung zur Druckbegrenzung (PRD) ......ccoommmnnmmnmnssssesnanns 38
3 2/ R N1 £ (9o 11D 07ty S g L) o () 38
B.7.2 Besondere Auslegungsregeln......sss—————————————— 38
B.7.3 Prifverfalren ... ssssssssssssssssssssssans 39
Anhang C (normativ) Anforderungen an die Kraftstoffpumpe.........ccuvinsnmscsnsnsnscssssens 40
C1 AUSIEGUNGSKIITETICN v R AR AR 40
C.2 Besondere Auslegungsregell..... s —————— 40
C3 PrifVerfalren s s 40
Documents
Document SharinggHub

Full document details: E DIN EN 12806:2020-12


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-12806-2020-12
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-12806-2020-12

E DIN EN 12806:2020-12 - Entwurf -
prEN 12806:2020 (D)

C3.1 Kraftstoffpumpe, die im Inneren des Autogastanks eingebaut ist ..., 40
C.3.2 Kraftstoffpumpe, die auf3erhalb des Autogastanks montiert ist........————— 41
Anhang D (normativ) Anforderungen an den gasdichten Armaturkasten.......cummmmmmmmmm 42
D.1 FAUD T ¥ e 1) 0 Fgy iy =) o () o 42
D.2 Besondere Auslegungsregeln ... ——————————————————— 42
D.3 Anwendbare PrifunNgen ...t ssssssssssssssssssssssssssssssssssssss 42
Anhang E (normativ) Anforderungen an die Durchfiihrung fiir die Energieversorgung........cccusesesesess 43
E.1 FAUD T ¥ 1) 0 Fgy iy =) () o 43
E.2 Besondere Auslegungsregeln ... —————————————————— 43
E.3 Anwendbare PrifunNgen ... s sssssssssssassssssssssssssseas 43
Anhang F (normativ) Anforderungen an das Riickschlagventil ... 44
F.1 P UL (F e 1D 0Tty S g L) o T 44
F.2 Besondere Auslegungsregeln ... ———————————————— 44
F.3 Anwendbare PrifunNgen ... s s assss s ssassssss s seas 44
Anhang G (normativ) Anforderungen an das Mehrzweckventil ........ccuvnnmnencsnsmssssssssesnnns 45
G.1 P UL (F e 1D 0Tt g L) o ) 45
G.2 Besondere Auslegungsregeln ... —————————— 45
G.3 Anwendbare PrifunNgen ... s assss s s eas 45
Anhang H (normativ) Anforderungen an den Verdampfer/DrucKkregler ... 46
H.1 P UL (F e 1D 0T g L) o ) 46
H.2 Besondere Auslegungsregeln ... —————————— 46
H.3 Anwendbare PrifUnNgen ... ssssssssssssssssssssssssssssssssssssssas 46
H.3.1 Klasse 0/1 L EEEEEEEEEEEEEEEEEERRRR R AR RS 46
5 1 20 € b= T Y . N 47
Anhang I (normativ) Anforderungen an das ferngesteuerte Absperrventil.........mmmm————m, 48
1.1 PN L (X e 1D 0Tt S g L) o ) 48
1.2 Besondere Auslegungsregeln ... ——————————————————— 48
1.3 Anwendbare PriufuN@EeI ... s s ssasanas 48
Anhang ] (normativ) Anforderungen an LPG-Einspritzeinrichtungen und die Mischeinheit................. 49
J1 EINSpritZeinrichtung... s s 49
J1.1 AUSIEGUNGSKIITETICN vt AR AR AR AR R 49
J.1.2 Besondere Auslegungsregeln ... ———————————————— 49
J.1.3 Anwendbare PrifunNgen ... s ssssssssssssssssss s seas 49
].2 MiSCHEINNEIT .o ———————————————— 50
J.2.1 AUSIEGUNGSKIITETICN v A AR AR AR R 50
].2.2 Besondere Auslegungsregeln ... —————————————————— 50
]J.2.3 Anwendbare PrifunNgen ... ssssssssssssssssss s sens 50
Anhang K (normativ) Anforderungen an die LPG-Dosiereinheit.......cmemmmnessneses 51
K1 PAULE (X e 1D 0Tt S g L) o ) 51
K.2 Besondere Auslegungsregeln ... —————————————— 51
K.3 Anwendbare PrifunNgen ... sssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssas 51
Anhang L (normativ) Anforderungen an die elastischen Schlauche .......cconmnnnnn——— 52
L.1 PANL R (X e 1D 0Tt S g L) o ) 52
L.2 Besondere Auslegungsregeln ... —————————————— 52
L.2.1 AlLGEIMEINES ...t AR AR AR 52
L.2.2 GUMMUSCHIAUCH e ————————————————— 52
L.2.3 KunststoffSChIauCh ... 53
L.2.4 KUpPPlUNGEeN... s sns 53
L.2.5 Zusammenbau von Schlauch und Kupplungen........conmssnnnnnscsnnns 53
L.3 o0 1T (LD 1= o 54
L3.1 Innere AuSKICIAUNG. ..o s s 54
Documents
4 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 12806:2020-12


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-12806-2020-12
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-12806-2020-12

- Entwurf - E DIN EN 12806:2020-12
prEN 12806:2020 (D)

L.3.2 Schlauchmantel ... —————————————————_—— 54
L.3.3 Schlauch ohne KupPlung.......sssssssssssssssss s ssssssssses 56
L.3.4 Baueinheit aus Schlauch und Kupplungen ..........ccouummmessmsmsesssssssssssesens 57
L.3.5 23T e 0 11 0 57
L.3.6 000010 1) E N L 0 59
L.4 KeNNZEICNUNGEI ...t s AR AR SRR SRR RS0 59
Anhang M (normativ) Anforderungen an das hydrostatische Entlastungsventil ..60
M.1 FAND T Yo 1) 01 gy iy =) o () 60
M.2 Besondere Auslegungsregeln........n. ... 60
M.3 Anwendbare Priufun@en ... sssssssssssessssssssssssseses 60
Anhang N (normativ) Anforderungen an die Filtereinheit..........cccouommmmsssmsmsmsmsssssssenens 61
N.1 PN L (F e 1D 0Tty g L) o L) 61
N.2 Besondere Auslegungsregeln.......... .. 61
N.3 Anwendbare Priufun@en ... ssssssssssssssssssssssseseses 61
N.3.1  Teile der KIASSE L.....cmummsmsmsmsmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasasass 61
N.3.2  Teile der Klasse 2 und/oder Klasse 2A........ccourmmmmmmsmsesssssssssssssssens 62
Anhang O (normativ) Anforderungen an den Druck- und/oder Temperaturfiihler 63
0.1 FAND T Yo 1) 0 Fgy iy =) o () o, 63
0.2 Besondere Auslegungsregeln.........m. .. 63
0.3 Anwendbare PrifUNgem ...t sssssss s ssssssssssssssssss s ssasssssssssssssssssns 63
0.3.1 L T 63
0.3.2 Klasse 2 und/oder KIasse 2A ... ssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasases 64
Anhang P (normativ) Anforderungen an die Hilfsversorgungskupplung.........n. 65
P.1 FAUD T ¥ 1) 0 Fry iy =) o () o 65
P.2 Besondere Auslegungsregel...... s ———————— 65
P.3 Durchfiihrung der anwendbaren Prifungen........ 65
Anhang Q (normativ) Anforderungen an das elektronische Steuergerit (ECU)........coummmmmmmsmsmsssssssssssenens 66
Q.1 FAND T ¥ e 1) 0 Fgy 4oy =) () o 66
Q.2 Besondere Auslegungsregeln...... s ——————————————— 66
Anhang R (normativ) Anforderungen an die Kraftstoffleitung.......cccmnnmnn——. 67
R.1 FAND T ¥ e 1) 0 Fgy =) () o, 67
R.2 Besondere Auslegungsregeln......ss————————————————— 67
R.3 Anwendbare PrifUNgem ...t sssssss s s sssssssssssssassssssssssssssassns 67
R.3.1 Kraftstoffleitungen der Klasse 0/1......comnmmnsmsmsnmsesssssssnans 67
R.3.2  Kraftstoffleitungen der Klasse 2 und/oder Klasse 2A ... 68
Anhang S (normativ) Anforderungen an die Fiilleinrichtung.........coonnmnnnnnnnnns 69
S.1 AUSIEGUNGSKIITETIN cucucuieiercsissesissssssis s e A s A 69
S.2 Besondere Auslegungsregeln.......ssss—————————————— 69
S.2.1 Allgemeines A EEEaeALEE S LAEE AR AR AR RA SRR 69
S.2.2 Besondere Anforderungen an die Euro-Fiilleinrichtung fiir leichte Fahrzeuge...........cocecvuiunens 70
S.3 Anwendbare PrilfunNgen ... s sssss s s s s anes 71
S3.1 Allgemeines AR 71
S$.3.2 AUfPrallprifung ... ————————————————— 71
S.4 Hauptabmessungen der verschiedenen Arten von Fahrzeug-Fiilleinrichtungen, die in

Europa im Gebrauch Sind ......sssssssssss————————ns 72
Anhang T (Normativ) GAaSTONI(€) ... s 76
T.1 Allgemeine FeStlegUNGEI ... s sas s s sas s s s s sasssssansns 76
T.2 Nahtlose Gasrohre, die entweder aus Kupfer oder nichtrostendem Stahl oder Stahl mit

einer korrosionsbestiandigen Beschichtung hergestellt werden.........ccounmnmnmnmsmsnsnssnsnnanns 76
T.3 Nicht nahtlose(s) Gasrohr(e) aus anderen Werkstoffen als Kupfer, nichtrostender Stahl

und Stahl mit korrosionsbestindiger Beschichtung, und deren Kupplungen........ccusessusesennns 77

Documents

Document Sharinq;Hub

Full document details: E DIN EN 12806:2020-12


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-12806-2020-12
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-12806-2020-12

E DIN EN 12806:2020-12 - Entwurf -
prEN 12806:2020 (D)

U 00 L 10 T 1) V=g oy 7<) o () 77
T.3.2  Allgemeine Auslegungsregeln ... 77
T.3.3 Anwendbare PriufunN@en ... sasssssssasanes 77
T.3.4 Besondere Auslegungsregeln ........ossssssssssssssssenens ..78
Anhang U (normativ) Gekoppelte LPG-Anlagen.........m 80
U.1 Besondere Festlegungen fiir Bauteile von gekoppelten LPG-Anlagen ..80
U.1.1 Ferngesteuertes Absperrventil.......c.ccomnns 80
U.1.2 RUCKSChIagVentil ... ssseses 80
U.1.3 Elektronisches Steuergerat (ECU) ......ccomnmmnmnmssmssmsssssssssssscas 81
U.1.4  Festlegungen hinsichtlich der Vertraglichkeit metallischer und nichtmetallischer
Bauteile und Teile Mit BENZIN ... 83
LiteraturhinWeiSe... s s s 84
Documents
6 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 12806:2020-12


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-12806-2020-12
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-12806-2020-12

- Entwurf - E DIN EN 12806:2020-12
prEN 12806:2020 (D)

Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 12806:2020) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 286 , Fliissiggas-Gerate und
Ausriistungsteile” erarbeitet, dessen Sekretariat von NSAI gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.
Anhang A ist informativ.
Anhang B, Anhang C, Anhang D, Anhang E, Anhang F, Anhang G, Anhang H, Anhang I, Anhang], AnhangK,

Anhang L, Anhang M, AnhangN, Anhang O, AnhangP, Anhang Q, AnhangR, Anhang$S, AnhangT und
Anhang U sind normativ.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt die allgemeine Auslegung und die Priifanforderungen von allen Bauteilen in
Autogas- (LPG, en: Liquefied Petroleum Gas)-Antriebsanlagen mit einem Betriebsdruck von gleich oder
grofder 20 kPa fest.

Dieses Dokument legt auch die Anforderungen an das elektronische Steuergerat (ECU, en: Electronic Control
Unit), das nicht druckbeaufschlagt ist, sowie die Anforderungen an den gasdichten Armaturenkasten, der

einem Betriebsdruck von weniger als 20 kPa ausgesetzt ist, fest.

Autogastanks sind von diesem Dokument ausgenommen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

EN 549:2019, Elastomer-Werkstoffe fiir Dichtungen und Membranen in Gasgerdten und Gasanlagen

EN 589, Kraftstoffe — Fliissiggas — Anforderungen und Priifverfahren

EN 60068-2-52, Umgebungseinfliisse — Teil 2-52: Priifverfahren — Priifung Kb: Salznebel, zyklisch
(Natriumchloridlésung)

EN ISO 228-1, Rohrgewinde fiir nicht im Gewinde dichtende Verbindungen — Teil 1: Majse, Toleranzen und
Bezeichnung (1S0 228-1)

EN ISO 1307:2008, Gummi- und Kunststoffschlduche — SchlauchmafSe, Kleinst- und Gréfst-Innendurchmesser,
und Toleranzen bei abgeldngten Schlduchen (ISO 1307:2006)

EN ISO 1402, Gummi- und Kunststoffschlduche und Schlauchleitungen — Hydrostatische Priifung (1SO 1402)

EN ISO 4080, Gummi- und Kunststoffschlduche und Schlauchleitungen — Bestimmung der Gasdurchldssigkeit
(150 4080)

EN ISO 8031, Gummi- und Kunststoffschlduche und Schlauchleitungen — Bestimmung des elektrischen
Widerstands und der elektrischen Leitfdhigkeit (1SO 8031)

EN ISO 9227, Korrosionspriifungen in kiinstlichen Atmosphdren — Salzspriihnebelpriifungen (1SO 9227)

EN ISO 10619-2, Gummi- und Kunststoffschlduche mit und ohne Einlage — Bestimmung der Biegsamkeit und
Steifigkeit — Teil 2: Biegepriifungen bei Temperaturen unterhalb der Umgebungstemperatur

IEC 60529, Degrees of protection provided by enclosures (IP code)
ISO 37, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Determination of tensile stress-strain properties
[SO 188, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Accelerated ageing and heat-resistance tests

ISO 1431-1, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Resistance to ozone cracking — Part 1: Static and dynamic
strain testing

ISO 1436, Rubber hoses and hose assemblies — Wire-braid-reinforced hydraulic types — Specification
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ISO 1817, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Determination of the effect of liquids

ISO 6957, Copper alloys — Ammonia test for stress corrosion resistance

3 Begriffe und Abkiirzungen
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

[SO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— ISO Online Browsing Platform: verfligbar unter https://www.iso.org/obp
— IEC Electropedia: verfiigbar unter http://www.electropedia.org/

3.1 Begriffe

3.1.1
Druck
relativer Druck oder Uberdruck, falls nicht anders angegeben

3.1.2
Priifdruck
Druck, dem das Bauteil oder eine Baugruppe wahrend der Priifung ausgesetzt ist

3.1.3
Auslegungssdruck
Druck, der fiir die Berechnungen zugrunde gelegt wird

3.14
Betriebsdruck
Druck unter normalen Betriebsbedingungen

3.1.5
Autogasanlage
Baugruppe, welche einem Kraftfahrzeug ermdglicht, Autogas zum Antrieb zu verwenden

Anmerkung 1 zum Begriff:  Bauteile sind in ihren jeweiligen Anhdngen festgelegt (siehe Tabelle 1 und Tabelle 2).

3.1.6

Autogastank

Behailter

Druckbehalter, der fiir die Speicherung von Autogas verwendet wird

3.1.7

80-%-Fiillstoppventil

Einrichtung, die die Fiillmenge im Behalter auf 80 % seines Fassungsraumes begrenzt und als
Rickschlagventil wirkt

3.1.8

Fiillstandsanzeiger
Einrichtung zur Anzeige des Fliissigkeitsstands im Autogastank
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3.1.9

Schwimmer

Einrichtung, die im 80-%-Fiillstoppventil und/oder im Fiillstandsanzeiger verwendet werden darf und auf
der Oberflache der Flissigkeit schwimmt, um den Fiillstand im Autogastank zu ermitteln

3.1.10

Sicherheitsventil

PRV, en: pressure relief valve

Einrichtung, die den Druckaufbau im Autogastank begrenzt

3.1.11

ferngesteuertes Versorgungsventil mit Stromungsbegrenzungsventil

Einrichtung zur Steuerung der LPG-Zufuhr zum Druckregler/Verdampfer, die fernbetatigt wird und mit
einem Stromungsbegrenzungsventil kombiniert ist

3.1.12
Stromungsbegrenzungsventil
Einrichtung zur Unterbrechung des LPG-Durchflusses bei Rohr- oder Schlauchbruch

3.1.13

Sicherheitseinrichtung zur Druckbegrenzung

PRD, en: pressure relief device

Einrichtung, welche den Autogastank bei Exposition mit Feuer durch Freigeben des LPG-Inhalts bei
einer/einem festgelegten Temperatur und/oder Druck gegen Bersten schiitzt.

3.1.14
Kraftstoffpumpe
Einrichtung, die Fliissiggas (LPG) zur Kraftstoffanlage des Motors pumpt

3.1.15

gasdichter Armaturenkasten

Einrichtung, welche die am Autogastank angebrachten Bauteile vor geringfligiger physischer Beschadigung
schiitzt

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Sie sammelt auch jegliche Undichtigkeiten und leitet diese erforderlichenfalls iiber einen
Verbindungsschlauch und eine Durchfithrung zur Aufenseite des Fahrzeugs.

3.1.16

Durchfiihrung fiir die Energieversorgung

gasdichte isolierte Dichtmanschette fiir die elektrische Energieversorgung von Bauteilen, die im Inneren des
Autogastanks eingebaut sind

3.1.17
Riickschlagventil
Einrichtung, die den Durchfluss in eine Richtung zuldsst und den Durchfluss in die Gegenrichtung verhindert

3.1.18
Mehrzweckventil
in Anhang C festgelegte Einrichtung, welche die Funktionen von zwei oder mehreren Bauteilen kombiniert

3.1.19

Verdampfer

Druckregler

Einrichtung, die LPG verdampft und den Ausgangsdruck unabhangig von Schwankungen des Eingangsdrucks
und/oder Durchflusses auf einen voreingestellten Wert reduziert und/oder regelt

Anmerkung 1 zum Begriff:  Das Absperrventil kann in den Verdampfer/Druckregler integriert sein.
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3.1.20

ferngesteuertes Absperrventil

im Motorraum eingebaute Einrichtung, welche die LPG-Zufuhr zum Druckregler/Verdampfer steuert und
fernbetatigt wird

3.1.21
LPG-Einspritzeinrichtung
Einrichtung, die eine geregelte Menge LPG zum Motor leitet

3.1.22
Mischeinheit
Einrichtung, die die Menge des verdampften LPG, die dem Motor zugefiihrt wird, steuert

3.1.23
LPG-Dosiereinheit
Einrichtung, die den LPG-Dampf fiir die Zufiihrung zum Motor dosiert und/oder verteilt

3.1.24

elastische Schliuche

elastische Fiihrungen, die LPG in fliissigem oder gasférmigem Zustand bei unterschiedlichen Driicken von
einem Punkt zum anderen transportieren

3.1.25
hydrostatisches Entlastungsventil
Einrichtung, die den Aufbau von hydrostatischem Druck liber einen vorgegebenen Wert hinaus verhindert

3.1.26
Filtereinheit
Einrichtung, die Feinstaub aus dem LPG entfernt

Anmerkung 1 zum Begriff:  Das Filter kann in anderen Bauteilen eingebaut sein.

3.1.27
Druckfiihler
Einrichtung, die den Druck misst und tibertragt

3.1.28
Temperaturfiihler
Einrichtung, welche die Temperatur misst und iibertragt

3.1.29
Hilfsversorgungskupplung
Kupplung in der Kraftstoffleitung zwischen dem Autogastank und dem Motor zur Notbetankung

Anmerkung 1 zum Begriff:  Hat ein Fahrzeug fiir Einstoffbetrieb keinen Kraftstoff mehr, so kann der Motor aus einem
Hilfsversorgungstank gespeist werden, der an die Hilfsversorgungskupplung angeschlossen wird

3.1.30

elektronisches Steuergerit

ECU, en: Electronic Control Unit

Einrichtung, welche die Zufuhr von LPG zum Motor steuert

3.1.31

Kraftstoffleitung
Rohr oder elastischer Schlauch, das/der den Kraftstoff in die Einspritzvorrichtung leitet
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3.1.32
Fiilleinrichtung
Einrichtung, die an den Fiillstutzen anzuschlieféen ist und die Befiillung des LPG-Autogastanks ermdglicht

3.1.33
Gasrohr(e)

Rohrleitung aus metallischem Werkstoff, die so konstruiert ist, dass sie sich bei Normalbetrieb nicht biegt,
und durch die LPG fliefdt

3.1.34

LPG-Anlage

Satz LPG-spezifischer Ausriistungen, die dafiir vorgesehen sind, in einem Fahrzeug eingebaut zu werden, um
eine zusammenhdngende funktionale Einheit zu bilden mit dem Ziel, den Antrieb mittels LPG zu erméglichen
3.1.35

gekoppelte LPG-Anlage

LPG-Anlage, die iiber hydraulische Verbindungen mit der Benzin- oder Dieselbetankungsanlage verfiigt
3.1.36

Mehrzweck-Bauteil

Bauteil, welches zwei oder mehr Betriebsfunktionen verbindet und den gemeinsamen Anforderungen an die
jeweiligen Funktionen entspricht

3.2 Symbole und Abkiirzungen

Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Symbole und Abkiirzungen.

CAN Controller Area Network

EMC elektromagnetische Vertraglichkeit, en: Electromagnetic Compatibility

STP Standard-Temperatur und -Druck [15,6 °C (288,7 K), 1,013 bar absolut (0,101 3 MPa absolut)]

4 Technische Anforderungen
4.1 Allgemeines
Bauteile miissen fiir die Verwendung mit Fliissiggas-Kraftstoff nach EN 589 ausgelegt werden.

Die besonderen Anforderungen an die Auslegung und Priifung sind in den Anhdngen detailliert festgelegt
(siehe Tabelle 1 und Tabelle 2).

Wenn in einer Einrichtung zwei oder mehrere Funktionen von gesonderten Bauteilen kombiniert sind,
miissen die mafdgebenden Anforderungen fiir jedes Bauteil gelten.
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Tabelle 1 — Anhinge, die Bauteile behandeln, welche im oder am Autogastank angebracht sind

Bauteil Anhang Abschnitt
80-%-Fiillstoppventil C B.1
Fiillstandsanzeiger C B.2
Schwimmer C B.3
Sicherheitsventil C B.4
ferngesteuertes Versorgungsventil mit Strémungsbegrenzungs- C B.5
ventil
Stromungsbegrenzungsventil C B.6
Sicherheitseinrichtung zur Druckbegrenzung (PRD, en: pressure C B.7
relief device)
Kraftstoffpumpe C
gasdichter Armaturenkasten D
Durchfithrung fiir die Energieversorgung E
Riickschlagventil F
Mehrzweckventil G
ANMERKUNG  Eine Kraftstoffpumpe, ein Mehrzweckventil, ein gasdichter Armaturenkasten, eine Durchfiithrung
fir die Energieversorgung und ein Riickschlagventil koénnen angebracht werden, sofern sie fiir den
ordnungsgemafien Betrieb der Autogasanlage erforderlich sind.

Tabelle 2 — Anhinge, die Bauteile behandeln, welche nicht im oder am Autogastank angebracht sind

Bauteil Anhang
Druckregler/Verdampfer H
Absperrventil I
Gaseinspritzeinrichtung oder Einspritzdiise
Gasmischeinheit
Gasdosiereinheit

elastische Schlauche und Gasrohre

hydraulisches Entlastungsventil

LPG-Filtereinheit

Druck- und/oder Temperaturfiihler

Hilfsversorgungskupplung

Olv|lo|Zz2|l2||R|—|—

elektronisches Steuergerat
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Bauteil Anhang
Kraftstoffleitung R
Fllleinrichtung S
Gasrohr(e) T
Mehrzweck-Bauteil Anhange, die fiir die einz.elnen Bauteile
anwendbar sind

4.2 Allgemeine Auslegungsregeln

4.2.1 Elektrisch betitigte Einrichtungen, die LPG enthalten

Elektrisch betatigte Einrichtungen, die LPG enthalten, diirfen bei Versagen keine Funken erzeugen.
Es darf kein Strom durch Teile flief3en, die LPG enthalten.

Die elektrische Anlage muss vom Bauteilkoérper und vom Autogastank isoliert werden.

Der Isolationswiderstand muss mehr als 10 M() betragen.

Die elektrischen Gehduse der LPG-Anlage im Inneren des Koffer- und Fahrgastraums sowie im
LPG-Autogastank miissen der Schutzart IP 40 nach IEC 60529 entsprechen.

Alle weiteren elektrischen Gehduse miissen der Schutzart [P 54 nach IEC 60529 entsprechen.

Jedes elektrisch betdtigte Bauteil muss mit den mafgebenden Anforderungen an die elektromagnetische
Vertraglichkeit (EMC) tibereinstimmen (siehe UN/ECE-Regelung Nr. 10, letzte Anderungsserie).

4.2.2 Fernbetitigte Ventile

Fernbetdtigte Ventile (z. B. 80-%-Fiillstoppventil, Versorgungsventil, Absperrventile) miissen geschlossen
bleiben, wenn kein Strom angelegt wird (,normalerweise geschlossener” Typ).

4.2.3 Werkstoffe des Warmetauschers

Werkstoffe miissen mit dem Warmeaustauschmedium vertraglich sein. Der Warmetauscher muss so
ausgelegt sein, dass er einem Druck standhidlt, der dem doppelten Hochstbetriebsdruck des
Warmeaustauschmediums entspricht.

4.2.4 Bauteile, die Hoch- und Niederdruckteile enthalten

Ein Bauteil, das sowohl Hochdruck- als auch Niederdruckteile enthilt, muss so ausgelegt sein, dass im
Niederdruckteil ein Druckaufbau von mehr als dem 2,25-fachen Betriebsdruck dieses Teils des Bauteils
verhindert wird.

4.3 Werkstoffe

Werkstoffe, die mit LPG in Beriihrung kommen, miissen mit LPG vertraglich sein.

Werkstoffe, die korrosiven Bedingungen ausgesetzt sind, miissen korrosionsbestdndig oder gegen Korrosion
geschiitzt sein.
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Der Bauteilhersteller muss fiir die Werkstoffe, die fiir den Bau der druckbeaufschlagten Teile verwendet
werden, folgende Aufzeichnungen fithren und auf Verlangen bereitstellen:

— Bescheinigungen iiber die chemische Analyse;
— Daten der mechanischen Eigenschaften;
— Ergebnisse metallurgischer und mechanischer Priifungen und Analysen.

Der Bauteilhersteller muss ein System zur Identifizierung und Verfolgung von Werkstoffen aufrechterhalten,
die bei der Herstellung von drucktragenden Teilen verwendet wurden.

ANMERKUNG Fiir eine Leitlinie hinsichtlich der Wahl nichtmetallischer Werkstoffe, siehe EN ISO 11114-2.
4.4 Auslegungstemperatur
Die Mindestauslegungstemperatur muss —20 °C betragen.

Bei aufderordentlich kalten Betriebsbedingungen muss eine Mindestauslegungstemperatur von —40 °C
angewendet werden.

Die Auslegungsho6chsttemperatur muss:
— 65 °C fiir Bauteile betragen, die am Fahrzeug montiert sind;

— 120 °C fiir Bauteile betragen, die im Motorraum eingebaut sind.

5 Klassifizierung von Bauteilen
Bauteile werden entsprechend ihres Auslegungsdruckes und ihrer Funktion klassifiziert, siehe Anhang A:

Klasse 0 Hochdruckteile einschliefdlich Rohre und Armaturen, die fliissiges LPG enthalten, mit einem
Auslegungsdruck von > 3 000 kPa.

Klasse 1 Hochdruckteile einschlief}lich Rohre und Armaturen, die fliissiges LPG enthalten, mit einem
Auslegungsdruck von 3 000 kPa, mit Ausnahme von Ventilen und Sicherheitseinrichtungen zur

Druckbegrenzung.

Klasse 2 Niederdruckteile, die in der dampfformigen Phase arbeiten, einschliefdlich Rohre und
Armaturen mit einem Auslegungsdruck von 450 kPa.

Klasse 2A  Niederdruckteile, die in der dampfformigen Phase arbeiten, einschliefflich Rohre und
Armaturen mit einem Auslegungsdruck von 120 kPa.

Klasse 3 Ventile und Sicherheitseinrichtungen zur Druckbegrenzung mit einem Auslegungsdruck von
3 000 kPa.

Bei einem Bauteil, das aus mehreren Teilen besteht, muss jeder Teil in Abhdngigkeit von seinem
Auslegungsdruck und seiner Funktion in seine eigene Klasse eingestuft werden.
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5.1 Klassifizierung von automatischen Ventilen
Ferngesteuerte Versorgungsventile konnen wie folgt klassifiziert und gekennzeichnet werden:
a) H1, wenn der Motor selbsttétig abschaltet, wenn das Fahrzeug zum Stillstand kommt;

b) H2, wenn zusatzlich zu a) der Motor auch dann selbsttétig abschaltet, wenn das Fahrzeug nur mit dem
Elektromotor fahrt;

c¢) H3, wenn zuséatzlich zu a) oder b) der Motor auch dann selbsttitig abschaltet, wenn das Gaspedal
freigegeben wird.

Ungeachtet der vorstehenden Bestimmungen muss das Ventil, das mit b) libereinstimmt, auch als mit a)
libereinstimmend betrachtet werden, und das Ventil, das mit c) iibereinstimmt, muss als mit a) und b)

ibereinstimmend betrachtet werden.

Entsprechend ihrer Klassifizierung miissen ferngesteuerte Versorgungsventile der folgenden Anzahl von
Betitigungen wahrend der Dauerpriifung in 7.6 unterzogen werden:

— 200000 Lastwechsel bei Ventilen, die mit H1 gekennzeichnet sind;
— 500 000 Lastwechsel bei Ventilen, die mit H2 gekennzeichnet sind;

— 1000 000 Lastwechsel bei Ventilen, die mit H3 gekennzeichnet sind.

6 Bauund Ausfithrung

Der Hersteller muss in der Lage sein nachzuweisen, dass das Qualitatssteuerungssystem sicherstellt, dass
das hergestellte Bauteil die Anforderungen dieses Dokuments erfiillt.

Der Hersteller muss Aufzeichnungen iiber die wihrend der Herstellung durchgefiihrten Uberpriifungen
aufrechterhalten.

7 Priifungen
7.1 Allgemeines

Bauteile mit Ausnahme von elastischen Schliuchen miissen in Ubereinstimmung mit Tabelle 3 gepriift
werden.

Elastische Schlduche miissen in Ubereinstimmung mit Anhang L gepriift werden.
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Tabelle 3 — Typpriifung und (regelmifdige) Priifungen wahrend der Fertigung

Klasse 0 Klasse 1 Klasse 2/2A Klasse 3
Ferti- Ferti- Ferti- Ferti- Ab-
Priifung: Typ- Typ- Typ- Typ- i
zulas- gung zulas- gung zulas- gung zulas- gung | schnitt
(regel- (regel- (regel- (regel-
sung - sung - sung - sung e
mafdig) mafdig) mafdig) mafdig)
Drucksteigerung X X X X 7.2
aufere Dichtheitf X X X X X X X X 7.3
Dichtheit des Ven-
o b X X X X X X X X 7.4
tilsitzes
BetriebP X X 7.5
Dauerbean- X X 76
spruchung
Schwingung® X X 7.7
LPG-Vertraglich-
. g X X X X 7.8
keit?
Korrosionsbestén-
L e X X X X 7.9
digkeit
Bestdndigkeit ge-
geniiber trockener X X X 7.10
Wirme? f
Alterun durch
. & . P X X X 7.11
Ozoneinwirkung?
. . a
dZ?Itstandprufung X X X 712
Temperatur-
P X X X 7.13
wechsel?
a8 Nur fiir Gummiwerkstoffe anwendbar.
b Nur bei Teilen anwendbar, die ein Ventil enthalten.
¢ Nur bei metallischen Teilen anwendbar die korrosiven Bedingungen ausgesetzt sind.
d Ausgenommen bei 80-%-Fiillstoppventilen und Strémungsbegrenzungsventilen, da die zuldssige Dichtheit iiber die Anfor-
derungen dieser Prifung hinausgeht.
€ Nur bei mit Schwimmer betriebenen 80-%-Fiillstoppventilen anwendbar.
£ Nur bei Teilen mit einer Dichtfunktion.

Die Grenzabweichungen des Priifdruckes miissen 10 % des angegebenen Wertes betragen, hochstens jedoch
100 kPa.

Die Grenzabweichungen der Priiftemperatur miissen Folgendem entsprechen:
— =5 °C fiir die Mindestpriiftemperatur;
— +5 °C fiir die Hochstpriiftemperatur;

— £5°Chbei20°C.
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Das Priifmedium ist in jedem Priifverfahren festgelegt. Fiir Priifungen im extremen Temperaturbereich muss
der Hersteller jedoch das geeignete Medium beurteilen und auswahlen (z. B. sollte Wasser nicht unter 4 °C
und tber 90 °C verwendet werden), indem sichergestellt wird, dass die Viskositat den doppelten Wert der
Viskositdt von Wasser bei der angegebenen Temperatur nicht iiberschreitet.

Das Priifmedium ist nicht zwangslaufig fiir alle Temperaturen eines Temperaturbereiches gleich.

Die Genauigkeit der Prifausriistung muss in der Lage sein, die Annahmekriterien jeder Priifung
sicherzustellen.

Es wird empfohlen, ein Messgerat auszuwdahlen, dessen Fehlergrenze unter 1/3 der Annahmekriterien fiir
Grenzabweichungen liegt.

Alle Grenzabweichungen, die in diesem Dokument angegeben sind, schliefien Messunsicherheiten ein.
7.2 Drucksteigerungspriifung
7.2.1 Allgemeines

Der aufgebrachte Priifdruck muss das 2,25-fache des Auslegungsdruckes betragen, sofern nichts anderes in
dem Anhang zu dem spezifischen Bauteil festgelegt ist.

Die Priifung muss bei einer Temperatur von 20 °C durchgefiihrt werden.

Wenn nach Tabelle 3 eine Dauerpriifung gefordert wird, muss diese vor der Drucksteigerungspriifung
durchgefiihrt werden.

7.2.2 Priifverfahren

Der Ausgang des zu priifenden Bauteilraumes muss verschlossen sein. Der Fiillstandsanzeiger und der
Schwimmer miissen in einem Druckbehalter angebracht und gepriift werden.

Das Priifmedium muss Wasser oder eine andere geeignete Fliissigkeit sein.
Der Druck muss stufenweise erhoht werden.

Der Priifdruck muss fiir mindestens eine Minute aufrechterhalten werden.
7.2.3 Auswertung der Priifung

Das Bauteil muss die Drucksteigerungspriifung ohne sichtbare Hinweise auf einen Bruch oder eine bleibende
Verformung bestehen.

7.3 Priifungen der aufderen Dichtheit
7.3.1 Typpriifung
7.3.1.1 Allgemeines

Wenn nach Tabelle 3 eine Drucksteigerungspriifung und eine Dauerpriifung gefordert werden, miissen diese
vor der Priifung der dufderen Dichtheit durchgefiihrt werden.

Die Priifbedingungen miissen 7.3.1.2 entsprechen, sofern in dem Anhang zu dem spezifischen Bauteil nichts
anderes angegeben ist.
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7.3.1.2  Priifverfahren
Die Priifung muss mit Luft oder Stickstoff durchgefiihrt werden.

Alle Bauteile miissen bei 20 kPa und beim 1,5-fachen Auslegungsdruck, im Falle von Bauteilen der Klasse 3
beim 2,25-fachen Auslegungsdruck, bei den folgenden Temperaturen gepriift werden:

a) 20°G;

b) beider Mindestauslegungstemperatur;

c) Dbeider Auslegungshochsttemperatur.

Die Prifungen miissen nach dem folgenden Verfahren durchgefiihrt werden:

— der Ausgang des Bauteils wird verschlossen;

— das Bauteil wird am Eingang mit Druck beaufschlagt;

— das Bauteil wird in eine geeignete Priiffliissigkeit getaucht;

— der Priifdruck wird fiir mindestens 1 min aufrechterhalten und die Leckrate wird ermittelt.
Die Bauteile miissen mindestens 8 h bei der Priiftemperatur vorkonditioniert werden.

7.3.1.3 Bestimmung der Leckrate

Die Leckrate muss nach dem folgenden Verfahren oder anderen gleichwertigen Verfahren bestimmt werden:

Ein Messzylinder, der in Kubikzentimeter kalibriert und mit der Priiffliissigkeit gefillt ist, muss umgedreht
iiber dem Bauteil angeordnet werden.

Am Ende der Priiffdauer wird die Fliissigkeitsverdrangung im Messzylinder aufgezeichnet.

Dann wird die Leckrate nach der folgenden Gleichung berechnet:

273P ]

W= 1% 101,3T

Dabei ist

" die Leckrate von Luft oder Stickstoff, in cm3/Stunde;

Vi die Fliissigkeitsverdrangung wahrend der Priifung, in cm3;

t die Dauer der Prifung, Minuten;
P der atmospharische Druck wahrend der Priifung, in kPa;
T die Umgebungstemperatur wahrend der Priifung, in K.

7.3.1.4 Auswertung der Priifung

Die Leckrate bei Priifung auf duf3ere Dichtheit muss weniger als 15 cm3/Stunde betragen, mit Ausnahme des
gasdichten Armaturenkastens, bei dem eine Leckrate von héchstens 100 cm3/Stunde zuldssig ist.
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7.3.2 (Regelmiflige) Fertigungspriifung

Wihrend der Fertigung miissen alle Bauteile in Ubereinstimmung mit dem Verfahren in 7.3.1.2 bei
Raumtemperatur ohne Vorkonditionierung und bei Auslegungsdruck gepriift werden. Bauteile, welche die
Prifung nicht bestehen, miissen zuriickgewiesen werden.

7.4 Priifung der Dichtheit des Ventilsitzes

7.4.1 Typpriifung

7.4.1.1 Allgemeines

Wenn nach Tabelle 3 eine Priifung der dufderen Dichtheit und eine Dauerpriifung gefordert werden, miissen
diese vor der Priifung der Dichtheit des Ventilsitzes durchgefiihrt werden.

7.4.1.2 Priifverfahren

Die Priifung muss mit Luft oder Stickstoff bei 20 °C bei einem Druck von 20 kPa und beim Auslegungsdruck
durchgefiihrt werden, sofern nichts anderes in dem Anhang zu dem spezifischen Bauteil angegeben ist.

Die Bauteile miissen mindestens 8 h bei 20 °C vorkonditioniert werden.

Das folgende Verfahren muss angewendet werden:

— Absperrventile und Sicherheitsventile miissen am Einlass bei geoffnetem Auslass mit Druck
beaufschlagt werden, und Riickschlagventile miissen am Auslass bei gedffnetem Einlass mit Druck

beaufschlagt werden;

— das Bauteil wird mit Druck beaufschlagt, der Priifdruck wird fiir zwei Minuten aufrechterhalten und die
Leckrate wird nach 7.3.1.3 bestimmt;

— im Falle eines 80-%-Fiillstoppventils und eines Stromungsbegrenzungsventils muss die Umfiihrung fiir
den Druckausgleich verschlossen werden.

7.4.1.3 Auswertung der Priifung

Sofern in dem spezifischen Anhang fiir das betreffende Bauteil nichts anderes angegeben ist, darf die
Leckrate des Ventilsitzes des Bauteils nicht grof3er sein als:

— 15 cm3/Stunde bei Dichtungen mit Weichsitzen;

— 500 cm3/Stunde bei Metall-auf-Metall-Sitzen.

7.4.2 (Regelmafige) Fertigungspriifung

Wihrend der Fertigung miissen alle Bauteile in Ubereinstimmung mit dem Verfahren in 7.4.1.2 bei

Auslegungsdruck ohne Vorkonditionierung gepriift werden. Bauteile, welche die Priifung nicht bestehen,
miissen zuriickgewiesen werden.
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7.5 Betriebspriifungen

7.5.1 Sicherheitsventil und hydrostatisches Entlastungsventil

7.5.1.1 Allgemeines

Drei Sicherheitsventile jeder Grofde, Auslegung und Einstellung miissen wie folgt gepriift werden:
— Priifung Nr. 1: Priifung des Ansprech- und Abdichtungsdrucks;

— Priifung Nr. 2: Priifung des Volumenstroms;

— Wiederholung der Priifung Nr. 1: etwa eine Stunde nach der Priifung Nr. 2.

Drei hydrostatische Entlastungsventile jeder Grofde, Auslegung und Einstellung miissen der Priifung Nr. 1
unterzogen werden.

7.5.1.2 Priiffung Nr.1
7.5.1.2.1 Allgemeines

Bei einem Sicherheitsventil und einem hydrostatischen Entlastungsventil muss das gleiche Priifverfahren
angewendet werden.

Mindestens zwei aufeinander folgende Priifungen miissen an jeder der drei Proben durchgefiihrt werden.
7.5.1.2.2 Priifverfahren

Die Priifung muss mit Luft oder Stickstoff bei 20 °C durchgefiihrt werden. Die Druckquelle muss in der Lage
sein, einen Druck von mindestens 500 kPa {iber dem auf dem Ventil gekennzeichneten Einstelldruck
aufrechtzuerhalten. In die Druckanschlussleitung miissen ein Absperrventil und ein Druckmesssgerat (mit
einem Druckbereich von etwa dem doppelten Priifdruck) eingebaut werden. Das Druckmessgerdt muss in
der Leitung zwischen dem zu priifenden Ventil und dem Absperrventil eingebaut werden. Der Ansprech- und
Abdichtungsdruck miissen unter Verwendung einer Wasserdichtung mit einer Tiefe von hochstens 100 mm
beobachtet und mit dem Druckmessgerat gemessen werden.

Nach Aufzeichnung des Ventilansprechdrucks wird der Druck ausreichend erhoht, so dass sichergestellt ist,
dass sich das Ventil hebt. Das Absperrventil wir langsam geschlossen, und der Druck, bei dem keine Blasen
mehr aus dem Ventil austreten, muss als Abdichtungsdruck des Ventils aufgezeichnet werden.

7.5.1.2.3 Auswertung der Priifung vor der Volumenstrompriifung

Der Ansprechdruck jeder der drei Proben eines Sicherheitsventils muss innerhalb von 43 % des
Mittelwertes der Driicke liegen, jedoch darf der Ansprechdruck jedes beliebigen der drei Ventile nicht
kleiner sein als 95 % und nicht grof3er sein als 105 % des auf dem Ventil gekennzeichneten Einstelldrucks.
Der Abdichtungsdruck eines Sicherheitsventils, bevor dieses einer Volumenstrompriifung unterzogen wird,
darf nicht kleiner sein als 50 % des anfanglich beobachteten Ansprechdrucks.

7.5.1.2.4 Auswertung der Priifung nach der Volumenstrompriifung
Der Ansprechdruck eines Sicherheitsventils muss mindestens 85 % des wahrend der Priifung, die vor der
Volumenstrompriifung  durchgefithrt wurde, aufgezeichneten Ansprechdrucks betragen; der

Abdichtungsdruck muss mindestens 80 % des Abdichtungsdrucks betragen, der vor der Volumen-
strompriifung aufgezeichnet wurde.
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7.5.1.3  Priifung Nr. 2

7.5.1.3.1 Allgemeines

Die Volumenstrompriifung eines Sicherheitsventils muss mit einem kalibrierten Durchflussmesser
durchgefiihrt werden. Der Durchflussmesser muss an eine Luftquelle mit angemessenem Volumenstrom und
Druck angeschlossen werden.

Der Durchflussmesser muss nach den Anweisungen des Herstellers eingebaut werden.

7.5.1.3.2 Priifverfahren

Das Ventil der Luftzuleitung muss langsam gedffnet werden, bis der Nennbetriebsdruck (120 % des
Einstelldruckes) erreicht ist. Der Durchfluss bei diesem Druck wird dann aufgezeichnet. Der Druck wird nun
abgesenkt, und der Druck, bei dem keine Luft mehr aus dem Ventil austritt, wird aufgezeichnet. Dieser ist
der Schlief3druck des Ventils.

7.5.1.3.3 Auswertung der Priifung

Der mittlere Volumenstrom der drei Sicherheitsventile muss als Volumenstrom des Ventils dieser
spezifischen Grofie, Auslegung und Einstellung aufgezeichnet werden. Der aufgezeichnete Volumenstrom

muss auf die Standardwerte fiir Temperatur und Druck (STP) korrigiert werden.

Der Volumenstrom jeder der drei Proben eines Sicherheitsventils muss mindestens 90 % des hdchsten
beobachteten Volumenstroms betragen.

Wahrend der Volumenstrompriifungen an jedem Ventil diirfen keine Hinweise auf ungewohnliche Betriebs-
bedingungen auftreten.

Der Schlief3druck jedes Ventils muss mindestens 65 % des Abdichtungsdruckes betragen, der wahrend der
Priifung des Ansprechdrucks vor der Volumenstrompriifung aufgezeichnet wurde.

7.5.2  Stromungsbegrenzungsventil
7.5.2.1 Allgemeines
Drei Ventile jeder Grofie und Auslegung miissen der Priifung unterzogen werden.

Ein Ventil, das fiir den Betrieb in der fliissigen Phase vorgesehen ist, muss mit Wasser oder einer anderen
geeigneten Priiffliissigkeit gepriift werden.

Ein Ventil, das fiir die Verwendung in der dampfférmigen Phase vorgesehen ist, muss mit Luft oder einem
anderen geeigneten Priifgas gepriift werden.

Ein Ventil, das zum Einbau in einer Ausrichtung vorgesehen ist, darf nur in dieser Ausrichtung gepriift
werden.

Ein Ventil, das nicht zum Einbau in einer bestimmten Ausrichtung vorgesehen ist, muss in der senkrechten
Ausrichtung, iiber Kopf und in der waagerechten Ausrichtung gepriift werden.

Der Durchfluss durch das Stromungsbegrenzungsventil muss mit einem geeigneten Durchflussmesser

gemessen werden. Der Durchfluss in dem Augenblick unmittelbar vor dem Schliefden muss aufgezeichnet
werden.
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7.5.2.2 Auswertung der Priifung

Die Stromungsbegrenzungsventile miissen bei dem vom Hersteller festgelegten Nenn-Schliefdvolumenstrom
+10 % bis —20 % arbeiten.

7.5.3  80-%-Fiillstoppventil

7.5.3.1 Allgemeines

Drei Proben jeder Auslegung des 80-%-Fiillstoppventils miissen der folgenden Priifung unterzogen werden.
7.5.3.2 Priifverfahren

Das zu priifende Ventil muss in der iiblichen Betriebsausrichtung eingebaut werden.

Das Ventil muss an eine Fliissigkeitsversorgungsquelle angeschlossen werden, die in der Lage ist, eine
Durchflussmenge von 30% bis 130% der Durchflussmenge aufrechtzuerhalten, fiir die das
80-%-Fiillstoppventil ausgelegt ist.

Die Durchflussmenge, bei der der Fliissigkeitsstand im Priifbehélter ansteigt, muss gleich der
Durchflussmenge sein, bei der der Fliissigkeitsstand in dem Behéltertyp ansteigt, fiir den das Ventil
ausgelegt ist.

Der Flussigkeitsstand bei dem das 80-%-Fiillstoppventil schlief3t, muss aufgezeichnet werden.

Die Priifung muss 10-mal bei der 0,3-fachen, 0,8-fachen und 1,3-fachen Durchflussmenge, fiir welche das
80-%-Fiillstoppventil ausgelegt ist, wiederholt werden.

Alternative Priifverfahren sind annehmbar unter der Voraussetzung, dass sie gleichwertig sind.
7.5.3.3 Auswertung der Priifung

Der hochste Fliissigkeitsstand, bei dem jedes Ventil schliefst, muss gleich 80 % des Volumens des kleinsten
Autogastanks sein, fiir den das 80-%-Fiillstoppventil ausgelegt ist.

Die Differenz zwischen dem hochsten und niedrigsten Fliissigkeitsstand, der fiir den kleinsten Autogastank,
fiir den das 80-%-Fiillstoppventil ausgelegt ist, aufgezeichnet wurde, muss Folgendem entsprechen:

— —5 % bei der 0,3-fachen Auslegungsdurchflussmenge;
— —5% bei der 0,8-fachen Auslegungsdurchflussmenge;
— —10 % bei der 1,3-fachen Auslegungsdurchflussmenge.
7.5.4  Schmelzsicherung

7.5.4.1 Priifverfahren

Die Prifung muss auf folgende Weise durchgefiihrt werden:

a) drei Schmelzsicherungen miissen auf einer geregelten Temperatur von mindestens 90 °C gehalten und
mit dem Auslegungsdruck fiir 24 h beaufschlagt werden;

b) die Schmelzsicherungen miissen auf Umgebungstemperatur abgekiihlt und iiberpriift werden;

c) die Schmelzsicherungen miissen stufenweise erwarmt werden, und die Temperatur, bei der die
Schmelzsicherung 6ffnet, muss aufgezeichnet werden.
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7.5.4.2 Auswertung der Priifung

Nach der in 7.5.4.1 b) beschriebenen Priifung darf keine Undichtigkeit oder sichtbare Dehnung jeglichen
verwendeten Schmelzmetalls feststellbar sein.

Die aufgezeichnete Temperatur, bei der die Schmelzsicherung 6ffnet, muss zwischen 110 °C und 130 °C
liegen.

7.6 Dauerpriifung
7.6.1 Allgemeines

Drei Bauteile miissen einer Priifung bei Auslegungsdruck und bei 20 °C unterzogen werden, sofern nichts
anderes in dem Anhang zu dem spezifischen Bauteil festgelegt ist.

7.6.2  Priifverfahren

Das Bauteil muss in seiner iiblichen Betriebsausrichtung eingebaut werden.

Eine Filleinrichtung oder ein Versorgungsventil muss in der Lage sein, die anwendbaren Anforderungen an
die Dichtheitspriifung nach 7.3 und 7.4 zu erfiillen, nachdem sie/es einer Reihe von Offnungs- und
Schlief3wechseln wie in den Anhédngen dieses Dokumentes genannt unterzogen wurde.

Ein Absperrventil muss mit verschlossenem Ventilausgang gepriift werden, wobei der Ventilkdrper mit
n-Hexan gefiillt und der Ventileingang mit einem Druck von 3 000 kPa oder mit dem Betriebsdruck

entsprechend dem Einstufungsdruck des Ventils beaufschlagt wird.

Absperrventile und Sicherheitsventile miissen am Eingang bei gedffnetem Ausgang mit Druck beaufschlagt
werden, Riickschlagventile miissen am Ausgang bei ge6ffnetem Eingang mit Druck beaufschlagt werden.

Sofern in dem Anhang zu dem spezifischen Bauteil nichts anderes angegeben ist, wird die Einrichtung fiir
6 000 Lastwechsel bei einer Lastwechselrate von hochstens 10 Lastwechseln je Minute betrieben.

Die Temperatur muss wahrend der Priifung konstant gehalten werden.

Im Anschluss an diesen Lastwechsel muss das Bauteil einer Priifung der duferen Dichtheit und einer
Priifung der Dichtheit des Ventilsitzes bei 20 °C und bei Auslegungsdruck unterzogen werden. Die Funktion
des Bauteils muss gepriift werden.

7.6.3 Auswertung der Priifung

Das Bauteil muss einer Sichtpriifung unterzogen werden.

Dabei darf keine Beschddigung oder Abnutzung des Bauteils auftreten, die auf ein friihzeitiges Versagen
hinweist.

Das Bauteil muss immer noch den Auslegungsregeln entsprechen, die in den spezifischen Anhdngen zu den
Bauteilen angegeben sind.

Dichtungen und Verschliisse miissen, falls eingebaut, in der Konstruktionslage sein und diirfen nicht
beschadigt sein.

Das Bauteil muss mit den Anforderungen an die Priifung der dufieren Dichtheit und die Priifung der
Dichtheit des Ventilsitzes bei 20 °C iibereinstimmen.
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7.7 Schwingungspriifung

7.7.1 Allgemeines

Um sicherzustellen, dass ein mit Schwimmer betriebenes 80-%-Fiillstoppventil so gebaut wird, dass es
erwarteten dynamischen Schwingungsbelastungen standhalt, miissen zwei Bauteile entweder der Priifung
nach 7.7.2.2 oder der Priifung nach 7.7.2.3 unterzogen werden.

Die Priifung muss in jeder der drei Raumachsen des Bauteils durchgefiihrt werden.

7.7.2  Priifverfahren

7.7.2.1 Ausriistung und Befestigungsverfahren

Das Bauteil muss mit seinem iiblichen Montagezubehor an der Schwingungsvorrichtung angebracht werden,
entweder direkt am Schwingungserreger oder an einem Ubertragungstisch, oder mittels einer starren

Halterung, die in der Lage ist, die festgelegten Schwingungsbedingungen auf das Bauteil zu libertragen.

Falls das Bauteil in mehreren Lagen eingebaut werden kann, miissen zusatzliche Proben gepriift werden,
damit alle Einbaulagen abgedeckt werden.

Die zum Messen und/oder zur Aufzeichnung des Beschleunigungsniveaus oder der Amplitudenhohe und der
Frequenz verwendete Ausriistung muss eine Fehlergrenze von mindestens 10 % des Messwerts haben.

Es muss Verfahren A oder Verfahren B angewendet werden.

7.7.2.2 Verfahren A

7.7.2.2.1 Resonanzsuche

Resonanzfrequenzen des Bauteils miissen durch langsames Verdndern der Frequenz der angelegten
Schwingung iiber den festgelegten Schwingungsbereich, bei verringerten Priifniveaus, jedoch mit einer
Amplitude, die ausreicht, um das Bauteil zu erregen, bestimmt werden.

ANMERKUNG  Die Sinusresonanzsuche kann unter Verwendung des Priifniveaus und der Lastwechseldauer, die fiir
die Lastwechselpriifung festgelegt wurden, durchgefithrt werden, sofern die Resonanzsuchdauer in der Dauer
eingeschlossen ist, die fiir die sinusférmige Lastwechselpriifung erforderlich ist.

7.7.2.2.2 Resonanzverweilpriifung

Das Bauteil muss fiir 30 min entlang jeder Achse mit den bei der Resonanzsuchpriifung ermittelten héchsten
Resonanzfrequenzen in Schwingungen versetzt werden.

Das Anregungsniveau des Schwingungserregers oder Ubertragungstisches muss 1,5 g (14,7 m/s2) betragen.
Werden in einer Achse mehr als vier signifikante Resonanzfrequenzen festgestellt, so miissen fiir diese
Priifung die vier hochsten Resonanzfrequenzen gewahlt werden.

Andert sich die Resonanzfrequenz wihrend der Priifung, so muss jeder Zeitpunkt des Auftretens
aufgezeichnet werden, und die Frequenz muss sofort so angepasst werden, dass der Zustand der

Spitzenresonanz aufrechterhalten wird. Die endgiiltige Resonanzfrequenz muss aufgezeichnet werden.

Die Gesamtdauer der Verweilprifung muss in die erforderliche Dauer der sinusférmigen
Lastwechselpriifung eingeschlossen werden.
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7.7.2.2.3 Sinusféormige Lastwechselpriifung

Das Bauteil, das auf dem Schwingungserreger oder Ubertragungstisch angebracht ist, muss fiir 3h
sinusférmigen Schwingungen entlang jeder seiner drei Raumachsen unter den folgenden Bedingungen
unterzogen werden:

— ein Beschleunigungsniveau von 1,5 g (14,7 m/s2);

— ein Frequenzbereich von 5 Hz bis 200 Hz;

— eine Sweepdauer von 12 min.

Die Frequenz der angelegten Schwingung muss den festgelegten Bereich logarithmisch tiberstreichen.

ANMERKUNG  Die Sweepdauer ist die erforderliche Zeit zum Durchlaufen des Frequenzbereiches von 5 Hz bis
200 Hz und zuriick.

7.7.2.3 Verfahren B

Die Priifung muss auf einem Priifstand zum Messen sinusférmiger Schwingungen bei einer konstanten
Beschleunigung von 1,5 g und mit Frequenzen im Bereich von 5 Hz bis 200 Hz durchgefiihrt werden.

Die Priifung muss sich fiir jede einzelne der Raumachsen des Bauteils lber einen Zeitraum von 5h
erstrecken.

Das Frequenzband muss 5 Hz bis 200 Hz betragen.
Die Sweepdauer muss 15 min betragen.

ANMERKUNG  Die Sweepdauer ist die erforderliche Zeit zum Durchlaufen des Frequenzbereiches von 5 Hz bis
200 Hz und zuriick.

Wird die Priifung nicht auf einem Priifstand mit konstanter Beschleunigung durchgefiihrt, so muss das
Frequenzband von 5 Hz bis 200 Hz alternativ in 11 Halboktavbdnder unterteilt werden, von denen jedes
durch eine konstante Amplitude abgedeckt wird, so dass die theoretische Beschleunigung zwischen 1 g und
2 g (9 = 9,8 m/s?) liegt. Siehe Tabelle 4.
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Tabelle 4 — Schwingungsamplituden

) ) Frequenz Frequenz
Amplitude (Scheitelwert) . . . .
(bei Beschleunigung = 1g) (bei Beschleunigung = 2g)

mm Hz Hz

10 5 7
5 7 10
2,50 10 14
1,25 14 20
0,60 20 29
0,30 29 41
0,15 41 57
0,08 57 79
0,04 79 111
0,02 111 157
0,01 157 222

Jedes Frequenzband muss in beide Richtungen innerhalb von 2 min iiberstrichen werden.
7.7.2.4 AnschliefRende Priifung

Nach der Priifung muss das Bauteil der Betriebspriifung nach 7.5.3.2 unterzogen werden.
7.7.2.5 Auswertung der Priifung

Nach der Priifung darf das Bauteil nicht mechanisch versagen.

Die Werte fiir:

— den Fiillstand an der Stoppposition; und

— die Fullgeschwindigkeit an der Stoppposition

dirfen die Werte vor der Schwingungspriifung um nicht mehr als 10 % iiberschreiten.
7.8 Priifung der LPG-Bestindigkeit (fiir Gummiwerkstoffe)

7.8.1 Priifverfahren

Die Priifung muss nach EN 549:2019, 7.6 und 7.7 durchgefiihrt werden.

7.8.2 Auswertung der Priifung

Die héchstzuldssige Anderung der Masse nach Lagerung und die hochstzulissige Anderung der Masse nach
Trocknung miissen EN 549 entsprechen.
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7.9 Priifung der Korrosionsbestindigkeit
7.9.1 Priifverfahren
7.9.1.1 Allgemeines

Nach diesen Priifungen miissen die Bauteile einer Sichtpriifung sowie einer Drucksteigerungspriifung und
einer Priifung der dufderen Dichtheit unterzogen werden.

7.9.1.2 Priifverfahren fiir ein metallisches Bauteil, das mit dem LPG-Druck beansprucht wird
Ein metallisches Bauteil, das mit dem LPG-Druck beansprucht wird, und wahrend seiner iiblichen
Lebensdauer korrosiven Bedingungen ausgesetzt ist, muss fiir 144 h einer Salzsprithnebelpriifung nach

EN ISO 9227 oder einer Salzsprithnebelpriifung nach EN 60068-2-52 unterzogen werden.

Vor der Prifung muss das Bauteil entfettet werden. Alle Anschliisse miissen verschlossen werden. Das
Bauteil darf wahrend der Priifung nicht betrieben werden.

Anschliefiend muss das Bauteil fiir 2 h mit einer Salzlésung bespriiht werden, die 5 % NaCl (Massenanteil)
mit weniger als 0,3 % Verunreinigungen und 95 % destilliertes oder entmineralisiertes Wasser enthalt, bei
einer Temperatur von 20 °C. Nach dem Besprithen muss das Bauteil fiir 168 h bei einer Temperatur von
40°C und einer relativen Luftfeuchte von 90 % bis 95 % gelagert werden Diese Abfolge muss 4-mal
wiederholt werden.

Daran anschliefiend muss das Bauteil gereinigt und fiir 1 h bei 55 °C getrocknet werden. Das Bauteil muss
4 h auf Umgebungstemperatur konditioniert werden, bevor es einer weiteren Priifung unterzogen wird.

7.9.1.3 Zusatzliche Priifverfahren fiir Kupfer- oder Messingbauteile, die mit dem LPG-Druck
beansprucht werden

Kupfer- oder Messingbauteile, die mit dem LPG-Druck beansprucht werden, miissen fiir 24 h einer Priifung
in Ammoniak nach ISO 6957 unterzogen werden. Alle Anschliisse miissen verschlossen werden.

Messingteile einer Sicherheitseinrichtung zur Druckbegrenzung miissen fiir 30 min in eine wassrige
Quecksilbernitratlosung eingetaucht werden, die 10 g Quecksilbernitrat und 10 ml Salpetersaure je Liter
Losung enthdlt (siehe ASTM B154). Nach dieser Priifung muss das Teil wieder in die Sicherheitseinrichtung
zur Druckbegrenzung eingebaut werden.

7.9.2 Auswertung der Priifung

Das Bauteil muss frei von Rissen sein und die Drucksteigerungspriifung sowie die Priifung der dufderen
Dichtheit bestehen.

7.10 Priifung der Bestindigkeit gegeniiber trockener Wirme
7.10.1 Allgemeines

Ein nichtmetallisches Bauteil, das mit dem LPG-Druck und atmospharischen Bedingungen beansprucht wird,
muss der Priifung der Bestandigkeit gegeniiber trockener Warme unterzogen werden.

7.10.2 Priifverfahren

Die Priifung muss in Ubereinstimmung mit ISO 188 durchgefiihrt werden. Das Priifstiick muss fiir 168 h Luft
bei einer Temperatur, die der Auslegungshodchsttemperatur des Bauteils entspricht, ausgesetzt werden.
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7.10.3 Auswertung der Priifung

Der Verlust an Zugfestigkeit darf 25 % nicht tiberschreiten.

Die Anderung der Bruchdehnung darf die folgenden Werte nicht {iberschreiten:
— grofdte Zunahme: 10 %;

— grofdte Abnahme: 30 %.

7.11 Priifung der Alterung durch Ozoneinwirkung

7.11.1 Allgemeines

Ein nichtmetallisches Bauteil, das mit dem LPG-Druck und atmospharischen Bedingungen beansprucht wird,
muss der Priifung der Alterung durch Ozoneinwirkung unterzogen werden.

7.11.2 Priifverfahren

Das um 20 % gedehnte Priufstiick muss fiir 72 h Luft bei 40 °C mit einer Ozonkonzentration von 50 Teilen je
einhundert Millionen in Ubereinstimmung mit ISO 1431-1 ausgesetzt werden.

7.11.3 Auswertung der Priifung

Im gedehnten Zustand muss das Priifstiick frei von Rissen sein.

7.12 Zeitstandpriifung

7.12.1 Priifverfahren

Ein nichtmetallisches Teil, das fliissiges LPG enthdlt, muss die Anforderungen der Prifung der dufderen
Dichtheit erfiillen, nachdem es bei einer Temperatur von 120 °C fiir mindestens 96 h einem hydraulischen
Druck ausgesetzt wurde, der dem 2,25-fachen Betriebsdruck entspricht.

Als Priifmedium kann Wasser oder jedes andere geeignete hydraulische Fluid verwendet werden.

Nach dieser Priifung muss das Teil in das Bauteil eingebaut werden, und das Bauteil muss einer Priifung der
dufderen Dichtheit und einer Priifung der Dichtheit des Ventilsitzes bei 20 °C unterzogen werden.

7.12.2 Auswertung der Priifung

Das Bauteil muss die Dichtheitspriifungen bestehen.

7.13 Priifung der Temperaturwechselbeanspruchung

7.13.1 Priifverfahren

Ein nichtmetallisches Teil, das mit flissigem LPG in Beriithrung steht, muss einer Priifung mit einem
120-miniitigen = Temperaturwechselzyklus von der  Mindestauslegungstemperatur  bis  zur
Auslegungshochsttemperatur, bei Auslegungsdruck fiir eine Dauer von 96 h unterzogen werden.

Nach dieser Priifung muss das Teil in das Bauteil eingebaut werden, und das Bauteil muss einer Priifung der

Dichtheit des Ventilsitzes und einer Priifung der duferen Dichtheit unterzogen werden, sofern dies in dem
spezifischen Anhang fiir das Bauteil zutrifft.
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7.13.2 Auswertung der Priifung

Die Bauteile miissen die Dichtheitspriifungen bestehen.

8 Kennzeichnungen

Zugelassene Bauteile miissen:

— den Handelsnamen oder die Handelsmarke des Inhabers der Typgenehmigung;

— das Kennzeichen der Typgenehmigung einschliefdlich der Klassifizierung des Bauteils; und
— den Auslegungsdruck

tragen.

Bauteile aus nichtmetallischen Werkstoffen miissen auch den Monat und das Jahr der Herstellung tragen.
Diese Kennzeichnung muss deutlich lesbar und dauerhaft sein.

ANMERKUNG 1 Beispiele fiir den Antrag auf Erteilung einer Prototypgenehmigung, Mitteilungsblatter und das
Genehmigungszeichen sind in UN/ECE R 67 dargestellt.

ANMERKUNG 2 Der Inhaber der Typgenehmigung ist der Inhaber des Handelsnamens oder der Handelsmarke oder
sein ordentlich bevollméchtigter Vertreter.
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(informativ)

E DIN EN 12806:2020-12

prEN 12806:2020 (D)

Klassifizierung von Bauteilen fiir Autogasanlagen

Bild A.1 veranschaulicht die Klassifizierung von Bauteilen fiir Autogasanlagen.
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Anhang B
(normativ)

Anforderungen an die Bauteile, die im oder am Autogastank angebracht
sind

B.1 80-%-Fiillstoppventil

B.1.1 Auslegungskriterien

— Klassifizierung des Bauteils Klasse 3;
— Auslegungsdruck 3 000 kPa;
— Auslegungshochsttemperatur 65 °C.
B.1.2 Besondere Auslegungsregeln

— Das 80-%-Fiillstoppventil muss so ausgelegt sein, dass es bei 80?5% des Fassungsraumes des
Autogastanks unabhdngig von der Durchflussmenge schlief3t.

— Fir das 80-%-Fiillstoppventil muss mindestens ein Weichsitz-Riickschlagventil vorgesehen sein.
ANMERKUNG  Der Betitigungsmechanismus des 80-%-Fiillstoppventils kann als Riickschlagventil wirken.

— Das Bauteil muss einem Drehmoment, das 150 % des vom Hersteller festgelegten Anzugsdrehmomentes
entspricht, ohne Beschdadigung widerstehen.

— Die Einrichtung muss eine dauerhafte Kennzeichnung tragen, welche den Durchmesser des Autogas-
tanktyps, fiir den sie ausgelegt ist, die korrekte Einbaulage und den Winkel, den sie im eingebauten
Zustand mit der horizontalen Ebene bildet, angibt.

ANMERKUNG  Das 80-%-Fiillstoppventil kann mit der Fiilleinrichtung kombiniert werden, falls der Autogastank

nicht innerhalb des Fahrzeugs angebracht ist. Wenn der Autogastank innerhalb des Fahrzeugs angebracht ist, befindet

sich die Fiilleinrichtung aufserhalb des Fahrzeugs (EN 12979).

B.1.3 Priifverfahren

Das 80-%-Fiillstoppventil muss den Priifungen nach Tabelle B.1 unterzogen werden.
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Tabelle B.1 — Anwendbare Priifungen

Priifung Abschnitt Priifbedingungen
Drucksteigerung 72| essen geschlowsener Stellung aufgebracht werden
aufiere Dichtheit 7.3
Dichtheit des Ventilsitzes 7.4
Betrieb 7.5.3
Dauerbeanspruchung 7.6
Schwingung 7.7
LPG-Vertraglichkeit 7.8 nur fiir nichtmetallische Teile
Korrosionsbestandigkeit 7.9 nur fiir metallische Teile
E‘T)Sctlii:r?;%l;?/grgri Eenﬁber 7.10 nur fiir nichtmetallische Teile
VA\}fri.S:gg durch - Ozonein- 7.11 nur fiir nichtmetallische Teile
Zeitstandpriifung 7.12 nur fiir nichtmetallische Teile
Temperaturwechsel 7.13 nur fiir nichtmetallische Teile

ANMERKUNG  Beziiglich der Anwendbarkeit auf Prototyp- und Fertigungspriifungen, siehe Tabelle 3.

B.2 Fillstandsanzeiger

B.2.1 AuslegungsKkriterien

— Klassifizierung des Bauteils Klasse 1;
— Auslegungsdruck 3000 kPa;
— Auslegungshochsttemperatur 65 °C.
B.2.2 Besondere Auslegungsregeln

— Die der Atmosphire zugewandte Seite (anzeigende Seite) eines Fiillstandsanzeigers muss gegeniiber der
Seite, die mit Fliissiggas (LPG) beansprucht wird, hermetisch abgedichtet sein.

— Das LPG-Fiillstandssignal zur Seite des Fiillstandsanzeigers darf nicht mechanisch ausgelost werden.
ANMERKUNG  Ein magnetisch libertragenes Signal ist annehmbar.
— Der Betidtigungsmechanismus darf sich unter gewohnlichen Betriebsbedingungen nicht verformen.

— Der Unterschied zwischen dem tatsdchlichen und dem angezeigten Fiillstand im Bereich von 20 % bis
80 % des Fassungsraumes muss weniger als 5 % betragen.
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B.2.3 Priifverfahren

- Entwurf -

Der Fiillstandsanzeiger muss den Priifungen in Tabelle B.2 unterzogen werden.

Tabelle B.2 — Anwendbare Priifungen

Priifung Abschnitt Priifbedingungen
Drucksteigerung 7.2
aufdere Dichtheit 7.3
LPG-Vertraglichkeit 7.8 nur fiir nichtmetallische Teile
Korrosionsbestandigkeit 7.9 nur fiir metallische Teile
E‘isfsggégl;zgrﬁ genﬁber 7.10 nur fiir nichtmetallische Teile
‘xfriigg durch Ozonein- 7.11 nur fiir nichtmetallische Teile
Zeitstandpriifung 7.12 nur fiir nichtmetallische Teile
Temperaturwechsel 7.13 nur fiir nichtmetallische Teile
ANMERKUNG  Beziiglich der Anwendbarkeit auf Prototyp- und Fertigungspriifungen, siehe Tabelle 3.

B.3 Schwimmer

B.3.1 AuslegungsKkriterien

Klassifizierung des Bauteils Klasse 1
Auslegungsdruck 3000 kPa
Auslegungshochsttemperatur 65 °C

B.3.2 Besondere Auslegungsregeln

— Der Schwimmer muss sicher und dauerhaft am Betdtigungsmechanismus der Einrichtung befestigt sein.

— Die aufdere Oberflache des Schwimmers muss fir Fliissiggas (LPG) undurchlassig sein.

B.3.3 Priifverfahren

Der Schwimmer muss den Priifungen nach Tabelle B.3 unterzogen werden.

Tabelle B.3 — Anwendbare Priifungen

Priifung Abschnitt Priifbedingungen
Drucksteigerung 7.2 bei 4 500 kPa (Druck von aufden aufzubringen)
LPG-Vertraglichkeit 7.8 nur fiir nichtmetallische Teile
Korrosionsbestandigkeit 7.9 nur fiir metallische Teile
Temperaturwechsel 7.13 nur fiir nichtmetallische Teile
ANMERKUNG  Beziiglich der Anwendbarkeit auf Prototyp- und Fertigungspriifungen, siehe Tabelle 3.
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B.4 Sicherheitsventil

B.4.1 Auslegungskriterien

Klassifizierung des Bauteils Klasse 3

Auslegungsdruck 3000 kPa

Auslegungshochsttemperatur 65 °C

B.4.2 Besondere Auslegungsregeln

Das Sicherheitsventil muss:

— fiir den Einbau im oder am Autogastank in der Dampfphase ausgelegt sein;

— so ausgelegt sein, dass es einem Drehmoment, welches 150 % des vom Hersteller festgelegten Anzugs-
drehmomentes entspricht, ohne Beschddigung widersteht, um eine angemessene Dichtheit
sicherzustellen;

— so eingestellt sein, dass es bei einem Druck von (2 700 + 100) kPa 6ffnet;

— einen Volumenstrom Q aufweisen, der mit Druckluft bei einem Druck, der 20 % hoher ist als der vor-
stehend festgelegte Einstelldruck, bestimmt wird.

Q > 10,66A°82

Dabei ist
Q der Luftstrom in Norm-m3/min bei einem Absolutdruck von 100 kPa und einer Temperatur von
15 °C;
A die duRere Oberfliche des Autogastanks in m2.

B.4.3 Priifverfahren

Das Sicherheitsventil muss den Priifungen nach Tabelle B.4 unterzogen werden.
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Tabelle B.4 — Anwendbare Priifungen

Priifung Abschnitt Priifbedingungen
Drucksteigerung 7.2
suRere Dichtheit 73 bei 20 kPa und dem Nenn-Ein.stelldruck abziiglich der

Grenzabweichung

Dichtheit des Ventil- 74 bei 20 kPa und dem Nenn-Einstelldruck abziiglich der
sitzes Grenzabweichung
Betrieb 7.5.1
Dauerbeanspruchung 7.6 mit 200 Betriebslastwechseln
LPG-Vertraglichkeit 7.8 nur fiir nichtmetallische Teile
Korrosionsbestandigkeit 7.9 nur fiir metallische Teile
ﬁis:§:g;§1$gr§;e§enﬁber 7.10 nur fiir nichtmetallische Teile
Ixfriﬁ:gg durch Ozonein- 7.11 nur fiir nichtmetallische Teile
Zeitstandpriifung 7.12 nur fiir nichtmetallische Teile
Temperaturwechsel 7.13 nur fiir nichtmetallische Teile
ANMERKUNG  Beziiglich der Anwendbarkeit auf Prototyp- und Fertigungspriifungen, siehe Tabelle 3.

B.5 Ferngesteuertes Versorgungsventil mit Stromungsbegrenzungsventil
B.5.1 AuslegungsKkriterien

Klassifizierung des Bauteils Klasse 3

Auslegungsdruck 3000 kPa

Auslegungshochsttemperatur 65 °C

B.5.2 Besondere Auslegungsregeln

Das ferngesteuerte Versorgungsventil muss:

— mit einem Stromungsbegrenzungsventil versehen sein, das mit den Anforderungen von B.6 iiber-
einstimmt;

— einem Drehmoment, das 150 % des vom Hersteller festgelegten Anzugsdrehmomentes entspricht, ohne
Beschadigung widerstehen.

B.5.3 Priifverfahren

Das ferngesteuerte Versorgungsventil mit Stromungsbegrenzungsventil muss den Priifungen in Tabelle B.5
unterzogen werden.
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Tabelle B.5 — Anwendbare Priifungen

Priifung Abschnitt Priifbedingungen
Drucksteigerung 7.2
aufiere Dichtheit 7.3
Dichtheit des Ventilsitzes 7.4
Dauerbeanspruchung 7.6 Anzahl der Lastwechsel nach 5.1
LPG-Vertraglichkeit 7.8 nur fiir nichtmetallische Teile
Korrosionsbestandigkeit 7.9 nur fiir metallische Teile
E‘T)Sctlii:r?;%l;?/grme gegentiber 7.10 nur fiir nichtmetallische Teile
é:friﬁ:gg durch  Ozonein- 7.11 nur fiir nichtmetallische Teile
Zeitstandpriifung 7.12 nur fiir nichtmetallische Teile
Temperaturwechsel 7.13 nur fiir nichtmetallische Teile

ANMERKUNG  Beziiglich der Anwendbarkeit auf Prototyp- und Fertigungspriifungen, siehe Tabelle 3.

B.6 Stromungsbegrenzungsventil
B.6.1 AuslegungsKkriterien

— Klassifizierung des Bauteils Klasse 3;
— Auslegungsdruck 3000 kPa;
— Auslegungshochsttemperatur 65 °C.
B.6.2 Besondere Auslegungsregeln

— Das Stromungsbegrenzungsventil muss mit einer Umfilhrung mit einer Querschnittsfliche von
héchstens 2 mm? versehen werden, um den Druckausgleich zu erméglichen.

— Das Stromungsbegrenzungsventil muss so ausgelegt sein, dass es bei einem Durchfluss von
8 000 cm3/min und jeder Druckdifferenz von 90 kPa oder weniger schlieft.

— Wenn sich das Stromungsbegrenzungsventil in einer abgesperrten Stellung befindet, darf der Durchfluss
durch die Umfithrung 500 cm3/min bei einem Differenzdruck von 700 kPa nicht iiberschreiten.

B.6.3 Priifverfahren

Das Stromungsbegrenzungsventil muss den Priifungen in Tabelle B.6 unterzogen werden.

Documents
Document Shariryg7Hub

Full document details: E DIN EN 12806:2020-12


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-12806-2020-12
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-12806-2020-12

E DIN EN 12806:2020-12 - Entwurf -
prEN 12806:2020 (D)

Tabelle B.6 — Anwendbare Priifungen

Priifung Abschnitt Priifbedingungen
Drucksteigerung 7.2
aufdere Dichtheit 7.3
Dichtheit des Ventilsitzes 7.4
Betrieb 7.5.2
Dauerbeanspruchung 7.6 6 000 Lastwechsel
LPG-Vertraglichkeit 7.8 nur fiir nichtmetallische Teile
Temperaturwechsel 7.13 nur fiir nichtmetallische Teile
ANMERKUNG  Beziiglich der Anwendbarkeit auf Prototyp- und Fertigungspriifungen, siehe Tabelle 3.

B.7 Sicherheitseinrichtung zur Druckbegrenzung (PRD)

Die folgenden Eirichtungen kénnen als Sicherheitseinrichtung zur Druckbegrenzung (PRD) angesehen
werden:

a) Schmelzsicherung; oder

b) ein Sicherheitsventil, vorausgesetzt dessen Durchfluss betridgt mindestens 17,7 m3/min, gemessen bei
Standardtemperatur und -Druck (STP); oder

c) eine Kombination aus a) und b); oder

d) jede andere gleichwertige technische Losung, vorausgesetzt, diese stellt den gleichen Grad der
Leistungsfahigkeit sicher.

B.7.1 AuslegungsKkriterien

— Klassifizierung des Bauteils Klasse 3;
— Auslegungsdruck 3 000 kPa;
— Auslegungshochsttemperatur 65 °C.
B.7.2 Besondere Auslegungsregeln

— Das schmelzbare Element der PRD muss so ausgelegt sein, dass es bei einer Temperatur von
120 °C 4 10 °C offnet.

— Der Durchfluss durch die PRD muss in der geodffneten Stellung mit der folgenden Gleichung iiberein-
stimmen:

Q=273A
Dabei ist

Q der Luftstrom bei STP in m3/min (100 kPa Absolutdruck bei einer Temperatur von 15 °C);

A die duflere Oberfliche des Autogastanks in m2.
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— Die Durchflusspriifung muss bei einem Gegenluftdruck von 200 kPa absolut und einer Temperatur von
15 °C durchgefiihrt werden.

— Die Einrichtung muss am Autogastank im Bereich der Dampfphase angebracht werden.

— Die Sicherheitseinrichtung zur Druckbegrenzung muss so am Autogastank angebracht werden, dass sie
in den gasdichten Armaturenkasten abblasen kann, wenn ein solcher vorgeschrieben ist.

— Die Einrichtung muss einem Drehmoment, das 150 % des vom Hersteller festgelegten Anzugs-
drehmomentes entspricht, ohne Beschadigung widerstehen.

B.7.3 Priifverfahren
Die Sicherheitseinrichtung zur Druckbegrenzung muss den Priifungen in Tabelle B.7 unterzogen werden.

Tabelle B.7 — Anwendbare Priifungen

Priifung Abschnitt Priifbedingungen
Drucksteigerung 7.2
duflere Dichtheit 7.3
Dichtheit des Ventilsitzes 74 die Druckwechselbeanspruchung muss mit

4 Lastwechseln je Minute erfolgen

Betrieb 7.5.4

unter den folgenden Bedingungen:

— 10000 Lastwechsel bei 82 °C bei einem Druck von
Dauerbeanspruchung 7.6 300 kPa und 3 000 kPa;

— 10 000 Lastwechsel bei —20 °C bei einem Druck von
300 kPa und 3 000 kPa.

LPG-Vertraglichkeit 7.8 nur fiir nichtmetallische Teile
Korrosionsbestandigkeit 7.9 nur fiir metallische Teile

E::tivrﬁiriléeit gegeniiber trocke- 7.10 nur fiir nichtmetallische Teile
Alterung durch Ozoneinwirkung 7.11 nur fiir nichtmetallische Teile
Zeitstandpriifung 7.12 nur fiir nichtmetallische Teile
Temperaturwechsel 7.13 nur fiir nichtmetallische Teile

am Ende werden keine Undichtigkeiten oder sichtbare
Anzeichen flir herausgepresstes Schmelzmetall, das bei
der Konstruktion verwendet wurde, festgestellt

Temperaturpriifung bei 90 °C
und 3 000 kPa fiir 24 h

ANMERKUNG  Beziiglich der Anwendbarkeit auf Prototyp- und Fertigungspriifungen, siehe Tabelle 3.

Die Durchflusspriifung muss bei einem Gegendruck von 200 kPa absolut und einer Temperatur von 15 °C
durchgefiihrt werden. Die Ergebnisse der Durchflusspriifung miissen auf STP korrigiert werden.
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Anhang C

(normativ)

Anforderungen an die Kraftstoffpumpe

C.1 Auslegungskriterien

Klassifizierung des Bauteils
Auslegungsdruck

Auslegungshochsttemperatur

C.2 Besondere Auslegungsregeln

Nicht anwendbar.

C.3 Priifverfahren

Klasse 0/1

Betriebsdruck/3 000 kPa

120 °C oder 65 °C, wenn die Kraftstoffpumpe im Inneren des Autogastanks

eingebaut ist

C.3.1 Kraftstoffpumpe, die im Inneren des Autogastanks eingebaut ist

Die im Inneren des Autogastanks eingebaute Kraftstoffpumpe muss den Priifungen nach Tabelle C.1

unterzogen werden.

Da die Pumpe im Autogastank angebracht wird, sind die Drucksteigerungspriifung, die Priifung der dufieren
Dichtheit und die Priifung der Dichtheit des Ventilsitzes nicht anwendbar.

Tabelle C.1 — Anwendbare Priifungen

Priifung Abschnitt Priifbedingungen
LPG-Vertraglichkeit 7.8 nur fiir nichtmetallische Teile
Temperaturwechsel 7.13 nur fiir nichtmetallische Teile

ANMERKUNG  Beziiglich der Anwendbarkeit auf Prototyp- und Fertigungspriifungen, siehe Tabelle 3.
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C.3.2 Kraftstoffpumpe, die auf3erhalb des Autogastanks montiert ist

Die Kraftstoffpumpe, die aufderhalb des Autogastanks montiert ist, muss den Priifungen nach Tabelle C.2
unterzogen werden.

Tabelle C.2 — Anwendbare Priifungen

Priifung Abschnitt Priifbedingungen
Drucksteigerung 7.2
aufiere Dichtheit 7.3
Dichtheit des Ventilsitzes 7.4
LPG-Vertraglichkeit 7.8 nur fiir nichtmetallische Teile
Korrosionsbestandigkeit 7.9 nur fiir metallische Teile

Bestdndigkeit gegeniiber

. 7.10 nur fiir nichtmetallische Teile
trockener Warme
Al.t erung - durch - Ozonein- 7.11 nur fiir nichtmetallische Teile
wirkung
Zeitstandprifung 7.12 nur fiir nichtmetallische Teile
Temperaturwechsel 7.13 nur fiir nichtmetallische Teile

ANMERKUNG  Beziiglich der Anwendbarkeit auf Prototyp- und Fertigungspriifungen, siehe Tabelle 3.
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Anhang D
(normativ)

Anforderungen an den gasdichten Armaturkasten

D.1 Auslegungskriterien

— Klassifizierung des Bauteils nicht anwendbar;
— Auslegungsdruck 50 kPa;
— Auslegungsho6chsttemperatur 65 °C.

D.2 Besondere Auslegungsregeln

Der Ausgang des gasdichten Armaturenkastens muss eine freie Querschnittsfliche von mindestens 450 mm?
aufweisen.

Der gasdichte Armaturenkasten muss bei einem Druck von 10 kPa und geschlossener/geschlossenen

Offnung(en) lecksicher sein, und die héchstzuldssige Dampfleckrate muss 100 cm3/h betragen, und es darf
keine bleibende Verformung auftreten.

D.3 Anwendbare Priifungen
Der gasdichte Armaturenkasten muss den Priifungen nach Tabelle D.1 unterzogen werden.

Tabelle D.1 — Anwendbare Priifungen

Priifung Abschnitt Priifbedingungen
Drucksteigerungspriifung 7.2 bei 50 kPa
Prifung der  &ufderen .
Dichtheit 7.3 bei 10 kPa
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Anhang E
(normativ)

Anforderungen an die Durchfiihrung fiir die Energieversorgung

E.1 Auslegungskriterien

— Klassifizierung des Bauteils Klasse 0/1;

— Auslegungsdruck Betriebsdruck/3 000 kPa;

— Auslegungshochsttemperatur 120 °C.

E.2 Besondere Auslegungsregeln

Nicht anwendbar.

E.3 Anwendbare Priifungen

Die Durchfiihrung fiir die Energieversorgung muss den Priifungen nach Tabelle E.1 unterzogen werden.

Tabelle E.1 — Anwendbare Priifungen

Priifung Abschnitt Priifbedingungen

Drucksteigerung 7.2

auflere Dichtheit 7.3

LPG-Vertraglichkeit 7.8 nur fiir nichtmetallische Teile
Korrosionsbestandigkeit 7.9 nur fiir metallische Teile
gi?ﬁ:ﬁéfl@grﬁ gem’iber 7.10 nur fiir nichtmetallische Teile
vAvlltrel;lll:gg durch Ozonein- 7.11 nur fiir nichtmetallische Teile
Zeitstandpriifung 7.12 nur fiir nichtmetallische Teile
Temperaturwechsel 7.13 nur fiir nichtmetallische Teile

ANMERKUNG  Beziiglich der Anwendbarkeit auf Prototyp- und Fertigungspriifungen, siehe Tabelle 3.
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AnhangF
(normativ)

Anforderungen an das Riickschlagventil

F.1 Auslegungskriterien

Klassifizierung des Bauteils Klasse 2, 24, 3

Auslegungsdruck Klasse 2: 450 kPa
Klasse 2A 120 kPa
Klasse 3 3 000kPa

Auslegungshochsttemperatur 120 °C

F.2 Besondere Auslegungsregeln

Ein Riickschlagventil muss schliefden, wenn der Druck am Eingang niedriger als der Druck am Ausgang des
Ventils.

F.3 Anwendbare Priifungen
Das Riickschlagventil muss den Priifungen nach Tabelle F.1 unterzogen werden.

Tabelle F.1 — Anwendbare Priifungen

Priifung Abschnitt Priifbedingungen
Drucksteizerun 79 Bauteile der Klasse 3 miissen der Dauerpriifung vor der
& & ) Drucksteigerungspriifung nach 7.6 unterzogen werden
dufdere Dichtheit 7.3 (1)

Riickschlagventile mit Weichsitz miissen mit den

Priifung der Dichtheit des Ven- 7.4 Anforderungen dieser Priifung bei jedem Differenzdruck

tilsitzes zwischen 50 kPa und 3 000 kPa iibereinstimmen
Dauerpriifung 7.6 nur Teile der Klasse 3

LPG-Vertraglichkeit 7.8 nur fiir nichtmetallische Teile
Korrosionsbestandigkeit 7.9 nur fiir metallische Teile

Bestdndigkeit gegeniiber

) 7.10 nur fiir nichtmetallische Teile der Klasse 3
trockener Warme
Al.terung durch Ozonein- 7.11 nur fiir nichtmetallische Teile der Klasse 3
wirkung
Zeitstandpriifung 7.12 nur fiir nichtmetallische Teile der Klasse 3
Temperaturwechsel 7.13 nur fiir nichtmetallische Teile der Klasse 3

ANMERKUNG  Beziiglich der Anwendbarkeit auf Prototyp- und Fertigungspriifungen, siehe Tabelle 3.
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Anhang G
(normativ)

Anforderungen an das Mehrzweckventil

G.1 Auslegungskriterien
Klassifizierung des Bauteils Klasse 1/3
Auslegungsdruck 3000 kPa

Auslegungshochsttemperatur 65 °C

G.2 Besondere Auslegungsregeln

Nicht anwendbar.

G.3 Anwendbare Priifungen

Das Mehrzweckventil muss den Priifungen nach Tabelle G.1 unterzogen werden.

Das Mehrzweckventil muss als vollstandige Einheit und jede Funktion muss unabhangig gepriift werden.

Tabelle G.1 — Anwendbare Priifungen

Priifung Abschnitt Priifbedingungen
Drucksteigerung 7.2
auflere Dichtheit 7.3
Priifung der Dichtheit des
Ventilsitzes 74
Betriebspriifung 7.5
Dauerpriifung 7.6
Schwingungspriifung 7.7 nur wenn ein 80-%-Fiillstoppventil eingeschlossen ist
LPG-Vertraglichkeit 7.8 nur fiir nichtmetallische Teile
Korrosionsbestandigkeit 7.9 nur fiir metallische Teile
giif:f;%ﬁgﬁg Eenﬁber 7.10 nur fiir nichtmetallische Teile
VAVlltI‘ekrllll:gg durch Ozonein- 7.11 nur fiir nichtmetallische Teile
Zeitstandpriifung 7.12 nur fiir nichtmetallische Teile
Temperaturwechsel 7.13 nur fiir nichtmetallische Teile
ANMERKUNG  Beziiglich der Anwendbarkeit auf Prototyp- und Fertigungspriifungen, siehe Tabelle 3.
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Anhang H
(normativ)

Anforderungen an den Verdampfer/Druckregler

H.1 Auslegungskriterien

Klassifizierung des Bauteils

Auslegungsdruck

Klasse 0, 1, 2, und 2A

Klasse 0:

Klasse 1

Klasse 2

Klasse 2A

Auslegungshochsttemperatur 120 °C

H.2 Besondere Auslegungsregeln

Nicht anwendbar.

H.3 Anwendbare Priifungen

H.3.1 Klasse 0/1

erklarter Betriebsdruck

3000 kPa

450 kPa

120 kPa

Der Verdampfer/Druckregler der Klasse 0/1 muss den Priifungen nach Tabelle H.1 unterzogen werden.

Tabelle H.1 — Anwendbare Priifungen

Priifung Abschnitt Priifbedingungen
Drucksteigerung 7.2 die Kiihlmittelanschliisse miissen offen sein
aufdere Dichtheit 7.3 die Auslassoffnungen miissen geschlossen sein
Priifung der Dichtheit des Ventilsitzes 7.4
Dauerpriifung 7.6 50 000 Lastwechsel
LPG-Vertraglichkeit 7.8 nur fiir nichtmetallische Teile
Korrosionsbestandigkeit 7.9 nur fiir metallische Teile
5\/e;ci?edigkeit gegeniiber trockener 7.10 nur fiir nichtmetallische Teile
Alterung durch Ozoneinwirkung 7.11 nur fiir nichtmetallische Teile
Zeitstandpriifung 7.12 nur fiir nichtmetallische Teile
Temperaturwechsel 7.13 nur fiir nichtmetallische Teile
ANMERKUNG  Beziiglich der Anwendbarkeit auf Prototyp- und Fertigungspriifungen, siehe Tabelle 3.
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