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Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2022-10-14 wird der Offentlichkeit zur Priifung und Stel-
lungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses
Entwurfs besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten
— vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal von DIN unter www.din.de/go/entwuerfe bzw. fiir Norm-

Entwiirfe der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de,
sofern dort wiedergegeben;

— oder als Datei per E-Mail an nas@din.de mdglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann
im Internet unter www.din.de/go/stellungnahmen-norm-entwuerfe oder fiir Stellungnahmen zu Norm-
Entwiirfen der DKE unter www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

— oder in Papierform an den DIN-Normenausschuss Schweiflen und verwandte Verfahren (NAS),
10772 Berlin oder Am DIN-Platz, Burggrafenstr. 6, 10787 Berlin.

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten Patent-
rechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.
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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 12814-7:2022) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 249 , Kunststoffe“ erarbei-
tet, dessen Sekretariat von NBN (Belgien) gehalten wird.

Das zustidndige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 092-00-32 AA , Fiigen von Kunststof-
fen" im DIN-Normenausschuss Schweifsen und verwandte Verfahren (NAS).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieRen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die Nutzungs-
bedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafden auch fiir den englischen Text.

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen {iber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegentiber DIN EN 12814-7:2003-01 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) die Symbole in Bild 1 wurden in die Tabelle 1 aufgenommen;

b) Anderung in Abschnitt 6 nach den Abmessungen der Probekérper;

c) Tabelle 2 ,Probekérpermafie” hinzugefiigt;

d) in Tabelle A.1 wurde die Priifgeschwindigkeit fiir PA-U-Werkstoffe hinzugefiigt.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 12814-7:2022) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 249 , Kunststoffe“ erarbei-
tet, dessen Sekretariat von NBN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen Umfrage vorgelegt.
Dieses Dokument wird EN 12814-7:2002 ersetzen.
Im Vergleich zur Vorgingerausgabe wurden folgende technische Anderungen vorgenommen:

— die Symbole in ,Bild 1 — Probekérper mit Rundkerbe" wurden in ,Tabelle 1 — Formelzeichen und
Benennungen" hinzugefiigt;

— Anderung in Abschnitt 6 nach den Probekérpermafien;
— die ,Tabelle 2 — Probekérpermafie” wurde hinzugefiigt;

— in Tabelle B.1 wurde die Priifgeschwindigkeit fiir PA-U-Werkstoffe hinzugefiigt.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt die Maf3e, das Verfahren fiir die Probenahme und die Herstellung von Probekdrpern
sowie die Bedingungen fiir die Durchfiihrung des Zugversuchs an Probekdrpern mit Rundkerbe fest, um den
Energie bezogenen Kurzzeitzug-Schweifdfaktor zu bestimmen.

Ein Zugversuch an Probekérpern mit Rundkerbe kann in Verbindung mit weiteren Priifungen durchgefiihrt
werden (z. B. Biegeversuch, Zugversuch, Zeitstand-Zugversuch, makroskopische Untersuchungen usw.), um die
Gebrauchstauglichkeit von geschweifdten Fiigeteilen aus thermoplastischen Kunststoffen zu beurteilen.

Die Priifung ist auf koaxiale oder in einer Ebene liegende Heizelementstumpfschweifdverbindungen (Rohr- und
Tafelschweifdverbindungen) aus thermoplastischen Kunststoffen mit oder ohne Fiillstoff, die jedoch nicht ver-

starkt sind, anwendbar. Die Priifung ist bei Rohrverbindungen mit einem dufderen Nenndurchmesser kleiner
90 mm nicht anwendbar.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschliefilich aller Anderungen).

EN 13100-1, Zerstérungsfreie Priifung von Schweifsverbindungen an Halbzeugen aus thermoplastischen
Kunststoffen — Teil 1: Sichtpriifung

ENISO 527-1, Kunststoffe — Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 1: Allgemeine Grundsdtze (1SO 527-1)

[SO 5893, Rubber and plastics test equipment — Tensile, flexural and compression types (constant rate of
traverse) — Specification

3 Begriffe
In diesem Dokument werden keine Begriffe aufgefiihrt.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— IEC Electropedia: verfiigbar unter https://www.electropedia.org/

— ISO Online Browsing Platform: verfiigbar unter https://www.iso.org/obp
4 Formelzeichen und Benennungen

In Tabelle 1 sind die Formelzeichen und Benennungen angegeben.

Tabelle 1 — Formelzeichen und Benennungen

Formel? eichen und Benennungen Einheiten
Abkiirzungen
fe Energie bezogener Kurzzeitzug-Schweif3faktor —
E der bei der Berechnung von f, verwendete Wert der Bruchenergie des ]
w geschweifdten Probekorpers?

der bei der Berechnung von f, verwendete Wert der Bruchenergie des

E; ungeschweifdten Probekorpers, der von dem gleichen Priifstiick entnommen J
wurdeP
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Formelz eichen und Benennungen Einheiten
Abkiirzungen
a, Nenndicke des Priifstiicks mm
Dy duflerer Nenndurchmesser des Rohres mm
by Schulterbreite der Probe mm
b Breite im schmalen Bereich der Probe mm
D Durchmesser der Lastbohrungen mm
r Radius der Rundkerbe mm
Ly, Abstand zwischen Lastbohrungen mm
L Probenldnge mm
4 Flache unter der Kraft-Weg-Kurve des geschweifRten Probekorpers
b Fliche unter der Kraft-Weg-Kurve des ungeschweifdten Probekorpers

5 Kurzbeschreibung der Priifung

Der Probekorper wird in Richtung der Langsachse bei konstanter Geschwindigkeit gedehnt, bis er bricht. Wah-
rend dieser Priifung werden die Last und die Dehnung des Probekdrpers gemessen, und die Bruchenergie wird

berechnet.

6 Probenahme

Die Probekorper (geschweifdte und ungeschweifdte Probekorper) diirfen frithestens 8 h nach dem Schweifsen
senkrecht zur Schweifdnaht geschnitten werden.

Jeder Probekorper muss so gekennzeichnet werden, dass seine urspriingliche Lage im Priifstlick identifizierbar

ist.

Die Probekorper diirfen nicht warmebehandelt oder maschinell gerichtet werden.

7 Probekorpermafle

In Bild 1 und Tabelle 1 sind die Probekérpermafie angegeben.
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Bild 1 — Probekoérper mit Rundkerbe

Tabelle 2 — Probekorpermafie

Mafie in Millimeter

Mafie in Millimeter

an b by Ly L D r
<20 15 =270 100 >190 20 10
20<a,<25 25 >80 105 =200 25 10
25<a,<30 30 >80 110 =210 30 10

Bei einer Priifstiickdicke > 30 mm miissen die Proben gleichméf3ig in zwei oder mehr Schichten so zugeschnit-
ten werden (siehe Anhang A), dass die maximale Dicke einer Probe 30 mm betragt. Die Auf3enflachen des Priif-

stiicks diirfen nicht bearbeitet werden, aufler um den Schweifwulst abzuarbeiten.

8 Zuschneiden der Probekorper

Die Probekorper miissen mit parallelen Seiten, wie auf Bild 1 dargestellt, zugeschnitten werden.

Beim Zuschneiden der Probekorper ist eine Erwdrmung zu vermeiden.

Die Flachen der Rundkerbe miissen geglittet sein, die Oberflichenbeschaffenheit der restlichen Kanten ist

jedoch nicht kritisch.

Nach dem Zuschneiden ist eine Sichtpriifung der Schweifdung nach EN 13100-1 durchzufiihren und aufzuzeich-

nen.

Full document details: E DIN EN 12814-7:2022-11

Documents

Document Sharing Hub


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-12814-7-2022-11
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-12814-7-2022-11

