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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 12881-1:2012) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 188 ,Fordergurte®
erarbeitet, dessen Sekretariat vom SNV (Schweiz) gehalten wird.

Das zustandige nationale Gremium ist NA 045-02-05 AA ,Fordergurte® im Normenausschuss
Kautschuktechnik (FAKAU).

Diese Europaische Norm konkretisiert die einschlagigen Anforderungen von Anhang!| der
EU-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG an erstmals im EWR in Verkehr gebrachte Maschinen, um den Nachweis
der Ubereinstimmung mit diesen Anforderungen zu erleichtern.

Ab dem Zeitpunkt ihrer Bezeichnung als Harmonisierte Norm im Amtsblatt der Europaischen Union kann der

Hersteller bei lhrer Anwendung davon ausgehen, dass er die von dieser Europaischen Norm behandelten
Anforderungen der EU-Maschinenrichtlinie eingehalten hat (so genannte Vermutungswirkung).

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 12881-1:2010-01 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) redaktionelle Uberarbeitung;

b) der Doppelbrenner-Versuch (DIN EN 12881-1:2010-01, Verfahren B) wurde gestrichen;

c) bei der Propanrostprifung mit dem Doppelbrenner (Verfahren B, 5.1.1 Versuchsraum) wurde die
thermische Leitfahigkeit des hitzebestédndigen Materials aufgenommen;

d) bei der Propanrostpriifung mit dem Doppelbrenner (Verfahren B, 5.1.4 Gasbrenner) wurden die
Durchmesser der verwendeten Diisen des Brenners angegeben;

e) die Laborbrandstollenprifung wurde neu aufgenommen (Verfahren C).
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Vorwort

Dieses Dokument (prEN 12881-1:2012) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 188 ,Fordergurte®
erarbeitet, dessen Sekretariat vom SNV gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 12881-1:2005 + A1:2008 ersetzen.

Die wesentlichen Anderungen zur vorherigen Ausgabe sind folgend aufgefiihrt:

— der Doppelbrenner-Versuch (EN 12881-1:2005+A1:2008, Verfahren B) wurde gestrichen;
— die Laborbrandstollenpriifung wurde neu aufgenommen (Verfahren C);

— bei der Propanrostprifung mit dem Doppelbrenner (Verfahren B, 5.1.1 Versuchsraum) wurde die
thermische Leitfahigkeit des hitzebestandigen Materials aufgenommen;

— bei der Propanrostprifung mit dem Doppelbrenner (Verfahren B, 5.1.4 Gasbrenner) wurden die
Durchmesser der verwendeten Disen angegeben.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die
Europaische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstitzt grundlegende Anforderungen der
EU-Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinie 2006/42/EG siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses
Dokuments ist.
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Einleitung

Diese Europaische Norm ist eine Typ B1-Norm wie in EN ISO 12100-1 ausgefuhrt.

Die Bestimmungen dieser Europadischen Norm kénnen durch eine Typ C-Norm erganzt oder verandert
werden.

Im Anwendungsbereich dieser Europaischen Norm wird auf die betroffenen Maschinen und den Umfang, bis
zu dem Gefahren, gefahrliche Situationen und Vorfalle abgedeckt sind, hingewiesen.

ANMERKUNG  Fir Maschinen, die unter den Anwendungsbereich einer Typ C-Norm fallen und nach den
Bestimmungen der Norm konstruiert und gebaut wurden, haben die Bestimmungen von Typ C-Normen Vorrang vor den
Typ B-Normen.

Mit den in diesem Teil der EN 12881 beschriebenen Prufverfahren ist beabsichtigt, einen Hinweis auf das
Brandverhalten eines Foérdergurtes zu geben. Es muss jedoch darauf geachtet werden, dass es nicht
ausreichend ist, einen Férdergurt fir besondere Einsatze nur anhand einer einzigen Prifung zu beurteilen. Es
muss auch der jeweilige Einsatzort berlcksichtigt werden.

WARNUNG — Die in diesem Teil der EN 12881 beschriebenen Priifungen kdénnen starke Rauch-
entwicklung und groBe Hitze erzeugen. Es ist deshalb wichtig, die Priifungen mit der gebotenen
Sorgfalt durchzufilhren sowie unter entsprechender Beriicksichtigung der Gesundheits- und
Sicherheitsbelange und die Priifung jederzeit sofort abzubrechen, wenn es ratsam erscheint. Deshalb
wird empfohlen, keine Priifung nur von einer Person beaufsichtigen zu lassen.
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1 Anwendungsbereich

Dieser Teil der EN 12881 legt drei Verfahren zur Bestimmung der Ausbreitung einer Flamme entlang eines
Fordergurtes fest, der einer ortlichen Wéarmequelle, wie Feuer, ausgesetzt war. Es wird sowohl die
Beschadigung des Foérdergurtes gemessen als auch seine Neigung, die Verbrennung zu unterstitzen, wobei
das Fortschreiten der Flamme entlang des Probekdrpers beobachtet wird.

Fur Verfahren A wird ein 2 m langer Probekdrper verwendet, wobei der Propangasverbrauch des Brenners
(1,30 £ 0,05) kg in 10 min betragt.

Fur Verfahren B wird ein 1,5 m langer Probekorper verwendet, wobei der Propangasverbrauch des Brenners
(565 £ 10) g in 50 min fir jeden Brenner betragt.

Fur Verfahren C wird ein 1,2 m langer Probekoérper verwendet, wobei der Propangasverbrauch des Brenners
150 Ije h (D1) oder 190 | je h (D2) betragt.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fur die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieRlich aller Anderungen).

EN 10088-3, Nichtrostende Stdhle — Teil 3: Technische Lieferbedingungen fiir Halbzeug, Stabe, Walzdraht,
gezogenen Draht, Profile und Blankstahlerzeugnisse aus korrosionsbesténdigen Stéhlen fir allgemeine
Verwendung

EN 22768-1, Allgemeintoleranzen — Teil 1: Toleranzen fir Léngen- und WinkelmalBe ohne einzelne
Toleranzeintragung (ISO 2768-1)

ISO 65, Carbon steel tubes suitable for screwing in accordance with ISO 7-1

ISO 9162, Petroleum products — Fuels (Class F) — Liquefied petroleum gases — Specifications

3 Propangasversorgung

Jeder der verwendeten Brenner muss bei jedem Verfahren von Propangasflaschen gespeist werden, die
ISO 9162 entsprechen und Hochdruck-Propanschlauche mit einem Mindest-Innendurchmesser von 6,3 mm
aufweisen, die entweder:

a) durch ein Druckminderungsventil, ein Riickschlagventil und eine Offnungsspalte von 1,7 mm Dicke mit
einem Lochdurchmesser von 2,5 mm; oder

b) durch ein Druckminderungsventil und ein Ruckschlagventil, gefolgt von einem kalibrierten Durchfluss-
messer, um sicherzustellen, dass die richtige Masse an Gas verbraucht wird.

Vor und wahrend des Versuchs muss jeder Gaszylinder ungefdhr zu zwei Drittel seiner Héhe in ein

Wasserbad mit einer Temperatur von (25 £ 3) °C eingetaucht werden. Es muss sichergestellt werden, dass
jeder Gaszylinder gegen Ende des Versuchs nicht mehr als 90 % seiner Gasmasse verbraucht hat.
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4 Verfahren A — Zwei-Meter-Einzelbrennerversuch
4.1 Priufgerate

411 Priifraum mit rechteckigem Querschnitt (siehe Bild 1) von nicht mehr als 6 m2, einer Héhe zwischen
1,9 m und 2,25 m und einer Breite zwischen 1,9 m und 2,75 m, durch den mittels eines einstellbaren
Ventilators Luft geflhrt wird. Der Prifraum muss einen Betonboden haben und mindestens 15,0 m lang sein,
gemessen vom Anfang des Prifraumes.

41.2 Gestell (siehe Bild 2), bestehend aus einem Rahmen mit einer Ldnge von 2,25 m und einer Breite
von 1,25 m (innere Mal3e), hergestellt aus Stahlrohren nach 1ISO 65, DN 15, schwere Reihe. An der oberen
Seite des Gestellrahmens sind Halterungen befestigt, um 15 Stahlstangen zu positionieren und zu halten, die
aus austenitischem Chrom/Nickel-Stahl geeigneter Qualitat hergestellt sind, wie 1.4310X,,CrNi88 nach
EN 10088-3, nichtrostend und bestandig gegen Saure und Hitze. Die Stangen haben 10 mm Durchmesser,
sind 1,4 m lang und bilden das Gestell, auf dem der Gurt liegt. Die Oberkante der Stangen befindet sich
350 mm dber dem Boden.

4.1.3 Brenner, hergestellt nach Bild 3, bestehend aus einem Quadrat mit (450 + 9) mm Kantenlange und
einer Gesamthéhe von (220 + 5) mm. Der Brenner ist hergestellt aus verschweil3ten Stahlrohren, nach
ISO 65, DN 15, mittlere oder schwere Reihe. Die Rohre missen in Abstanden von 50 mm 52 Lécher
aufweisen mit einem Durchmesser von jeweils (1,5 £ 0,1) mm.

41.4 Anemometer oder ein anderes Gerat zum Messen der Luftgeschwindigkeit im Prifraum. Es ist in
einer Hohe von 350 mm in der Mitte des Prifraumes angebracht, wenigstens 7,25 m vom Anfang des
Prifraumes entfernt und 750 mm vom Ende des Gestells in Richtung des Anfanges des Prifraumes.

ANMERKUNG  Es ist wichtig, dass der Luftstrom im Priifraum laminar ist, woflir eine Ausriistung zur Unterstitzung der
Erzeugung eines laminaren Stromes verwendet werden kann.

4.1.5 Temperaturfiihler zur Messung der Temperatur der einstromenden Luft, angeordnet wie in Bild 1
gezeigt.
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b) Seitenansicht der Frontseite des Prifraums

Legende

1  Ruickseite des Prifraums
2 Ausrichtung der Temperaturfihler auf der Mittellinie
3 Vorderseite des Prifraums

Bild 1 — Anordnung des Temperaturfiihlers zur Messung der Temperatur der einstrémenden Luft

Allgemeine Herstelltoleranzen nach EN 22768-1, falls nicht anders festgelegt.
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Legende
1 Richtung der Luftbewegung 8 Prufraumzugang
2  zusatzliche Stange 9  Probekorper
3  frei von Querstreben 10 Kante des Probekoérperblocks mit der Front des
4  Propangasbrenner Gestells
5 Rohre DN 15, schwere Serie 11 350 mm zur Stréomungslinie
6 Einzelheit des Gestells 12 Stabhalterungen
7 Stangen aus austenitischem Chrom/Nickel- 13 Gestell DN 15, schwere Serie
Stahl, Durchmesser 10 mm, Lange 1,4 m 14 Einzelheit der Stabhalterungswinkel

Bild 2 — Darstellung des Propangasbrenngestells mit der Anordnung des Brenners und
des Probekorpers
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