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ENTWURF

EUROPAISCHE NORM prEN 12952-14

EUROPEAN STANDARD '

NORME EUHOPEENNE (siehe nationales Vorwort)

ICSs CEN/TC 269 N 289.2 D
Deskriptoren:

Deutsche Fassung

Wasserrohrkessel und Anlagenkomponenten
Teil 14: Anforderungen an Rauchgas-DENOX-Anlagen

Water-tube boilers and auxillary installations Chaudieres a tubes d'eau et installations
Part 14: Requirements for fluegas DENOX-systems Partie 14: Exigences pour les systémes de
dénitrification (DENOX) des fumées

Dieser Europaische Norm-Entwurf wird den CEN-Mitgliedern zur CEN-Umfrage vorgelegt.
Er wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 269 erstelit.

Wenn aus diesem Norm-Entwurf eine Europaische Norm wird, sind die CEN-Mitglieder
gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfilllen, in der die Bedingungen
festgelegt sind, unter denen dieser Européischen Norm ohne jede Anderung der Status
einer nationalen Norm zu geben ist.

Dieser Europaische Norm-Entwurf wurde von CEN in drei offiziellen Fassungen (Deutsch,
Englisch, Franzésisch) erstellt. Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem
CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht
und dem Zentralsekretariat mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen
Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Ddnemark, Deutschland,
Finnland, Frankreich, Griechenland, Idand, Island, ltalien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, der Tschechischen Republik
und dem Vereinigten Kénigreich.

CEN

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation

Zentralsekretariat: rue de Stassart 36, B-1050 Brissel

© 2000 CEN - Alle Rechie der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem
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Vorwort

Diese Europédische Norm wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 269 "GroBwasserraum- und Wasserrohrkessel”,
dessen Sekretariat vom DIN gefuhrt wird, erarbeitet.

Der Text des Norm-Entwurfs wurde der formellen Abstimmung unterworfen und von CEN am ...... als EN 12952-9
angenommen.

Diese Européische Norm wurde im Rahmen eines Mandates, das dem CEN der Europédischen Kommission und der
Européischen Freihandelszone erteilt wurde, erarbeitet und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der Druck-
gerate-Richtlinie (DGRL)". Fiir den Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestand-
teil dieser Norm ist.

Dieser Europaischen Norm muss der Status einer nationalen Norm entweder durch Verdffentlichung eines iden-
tischen Textes oder durch Anerkennung spétestens bis zum ...... gegeben und entgegenstehende nationale Normen
spéatestens bis zum ...... zurlickgezogen werden.

In Ubereinstimmung mit der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind folgende Staaten gehalten, diese Européische
Norm zu (ibernehmen:

Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irand, Island, Italien, Luxemburg, die
Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, die Tschechische Republik und das
Vereinigte Konigreich.

Die Normenreihe EN 12952 Uber Wasserrohrkessel und Anlagenkomponenten besteht aus den folgenden Teilen:

Teil 1: Alligemeines

Teil 2: Werkstoffe fir drucktragende Kesselteile und Zubehér

Teil 3: Konstruktion und Berechnung fir drucktragende Teile

Teil 4: Betriebsbegleitende Berechnungen der Lebensdauererwartung

Teil 5: Verarbeitung und Bauausfiihrung fiir drucktragende Kesselteile

Teil 6: Prifung wahrend der Fertigung, Dokumentation und Kennzeichnung fiir drucktragende Kesselteile
Teil 7: Anforderungen an die Ausriistung far den Kessel

Teil 8: Anforderungen an Feuerungsanlagen fir fllissige und gasférmige Brennstoffe fiir den Kessel

Teil 9: Anforderungen an Staubfeuerungsanlagen fiir den Kessel

Teil 10: Anforderungen an Sicherheitseinrichtungen gegen Uberdruck

Teil 11: Anforderungen an Begrenzungseinrichtungen sowie Sicherheitsstromkreise fir den Kessel und Zubehdr
Teil 12: Anforderungen an die Speise- und Kesselwasserqualitét

Teil 13: Anforderungen an Rauchgasreinigungsanlagen

Teil 14: Anforderungen Rauchgas-DENOX-Anlagen

Teil 15: Abnahmeversuche

Teil 16: Anforderungen an Rost- und Wirbelschichtfeuerungsaniagen fiir feste Brennstoffe fiir den Kessel

Obwohl alle Teile der Norm einzeln zu erwerben sind, muss bedacht werden, dass die Teile voneinander abhéngig
sind. Deshalb werden fir Konstruktion und Herstellung der Kessel mehrere Teile bendtigt, um die Anforderungen
der Norm zu erfiillen.

ANMERKUNG Teit 4 ist nicht wahrend der Konstruktion, Fertigung und Errichtung anzuwenden.

1) Richtlinie 97/23/EG des Europdischen Parlaments und des Rates vom 29. Mai 1997 zur Angleichung der Rechtsvorschriften
der Mitgliedsstaaten Gber Druckgerate.
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1 Anwendungsbereich
Diese europaische Norm enthélt die sicherheitstechnische Ausriistung von:
-~ Anlagen zur Lagerung von druckverflissigtem Ammoniak;'

— Anlagen zur Lagerung von Ammoniak-Wasser-Gemischen.

2 Normative Verweisungen

Diese Europaische Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publika-
tionen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen i_m Text zitiert, und._die Publikationen sind
nachstehend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehdren spétere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser
Publikationen nur zu dieser Europaischen Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei
undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation.

EN 287-1, Prifung von SchweiBern — SchmelzschweiBen — Teil 1: Stahl.

prEN 287-3:1995, Priifung von Schweiflern — Schmelzschweiflen — Teil 3: Kupfer und Kupferlegierungen
(ISO/DIS 9606-3:1995).

EN 1011-1, SchweiBen — Empfehlungen zum SchweiBen metallischer Werkstoffe — Teil 1: Allgemeinen Anleitun-
gen fiir Lichtbogenschweif3en.

prEN 1043:1993, Schwei3en — SchweiBlverbindungen an metallischen Werkstoffen — Hértepriifung.

EN 1048, Wirmeaustauscher — Lufigekihlter Flissigkeitskihler "Trockenkihltirme" — Prafverfahren zur
Leistungsfeststellung.

EN 1563, GieBereiwesen — Gusseisen mit Kugelgraphit.
EN 10002-1, Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 1: Priifverfahren.

EN 10002-2, Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 2: Priifung der Kraftmesseinrichtungen von Zugpriifma-
schinen.

EN 10002-5, Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 5: Priifverfahren bei erhbhter Temperatur.
EN 10021, Aligemeine technische Lieferbedingungen fiir Stahl und Stahlerzeugnisse.

EN 10025, Flacherzeugnisse aus Druckbehélterstédhlen — Teil 3: Schweif3geeignete Feinkornbaustéhle, normalge-
glaht.

EN 10028-3, Flacherzeugnisse aus Druckbehélterstdhlen — Teil 3: SchweilBgeeignete Feinkomnbaustéhle, normalge-
gldht.

prEN 10028-7:1996, Flacherzeugnisse aus Druckbehélterstdhlen — Teil 7: Nichtrostende Stéhle.
EN 10204, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen.
EN 10213-1, Technische Lieferbedingungen fiir Stahiguss fir Druckbehélter — Teil 1: Aligemeines.

EN 10213-2, Technische Lieferbedingungen fir Stahlguss fir Druckbehélter — Teil 2: Stahlsorten fir die Ver-
wendung bei Raumtemperatur und erhéhten Temperaturen.

prEN 10216-1:1995, Nahtlose Stahlrohre fiir Druckbeanspruchungen — Technische Lieferbedingungen —
Teil 1: Rohre aus unlegierten Stdhlen mit festgelegten Raumtemperatureigenschaften.

prEN 10216-2:1998, Nahtlose Stahlrohre fiir Druckbeanspruchungen — Technische Lieferbedingungen —
Teil 2: Rohre aus unlegierten und legierten Stdahlen mit festgelegten Eigenschaften bei erhéhten Temperaturen.
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prEN 10216-3:1998, Nahtlose Stahirohre far Druckbeanspruchungen — Technische Lieferbedingungen —
Teil 3: Rohre aus legierten Feinkomnbaustéhlen.

prEN 10217-1:1995, Geschweif3te Stahirohre fiir Druckbeanspruchungen — Technische Lieferbedingungen —
Teil 1: Rohre aus unlegierten Stéhlen mit festgelegten Raumtemperatureigenschaften.

prEN 10222-4:1991, Schmiedestiicke aus Stahl flr Druckbehélter — Teil 4: SchweiBgeeignete Feinkombaustéhle
mit hoher Dehngrenze.

EN 10228-3, Zerstdrungsfreie Priifung von Schmiedestlicken aus Stahl — Teil 3: Ultraschallpriifung von Schmiede-
stdcken aus ferritischem oder martensitischem Stahl.

prEN 12266-3:1995, Industriearmaturen — Technische Lieferbedingungen — Teil 3: Priifverfahren und Akzeptanz-
kriterien.

EN 12952-2, Wasserrohrkessel und Anlagenkomponenten — Teil 2: Werkstoffe fir drucktragende Kesselteile und
Zubehér.

EN 12952-3, Wasserrohrkessel und Anlagenkomponenten — Teil 3: Konstruktion und Berechnung fir druck-
tragende Teile.

EN 12952-5, Wasserrohrkessel und Anlagenkomponenten — Teil 5: Verarbeitung und Bauausfihrung far druck-
tragende Kesselteile.

EN 12952-6, Wasserrohrkessel und Anlagenkomponenten — Teil 6: Priifung wéhrend der Fertigung, Dokumentation
und Kennzeichnung fir drucktragende Kesselteile.

prEN 13445-5, Unbefeuerte Druckbehélter — Teil 5: Prifung.
prEN 13445-6, Unbefeuerte Druckbehélter — Teil 6: Sicherheitssysteme.
EN 20898-1, Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen — Teil 1: Schrauben (ISO 898-1:1988).

EN 20898-2, Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen — Teil 2: Muttem mit festgelegten Priifkréften;
Regelgewinde (I1SO 898-2:1992).

EN 25817, LichtbogenschweiBverbindungen an Stahl — Richtlinie fir Bewsertungsgruppen fir UnregelméBigkeiten
(ISO 5817:1992).

prEN 50156-1:1997, Elektrische Ausristung von Feuerungsanlagen — Teil 1: Bestimmungen fiir die Anwendungs-
planung und Errichtung.

prEN 1SO 3690:1998, SchweiRen und verwandte Verfahren — Bestimmung des diffusiblen Wasserstoffgehaltes im
ferritischen SchweifBgut (ISO/DIS 3690:1998).
3 Definitionen

Fur die Anwendung dieser Norm gelten die Definitionen nach EN 12952-1.

4 Anlagen zur Lagerung von druckverfliissigtem Ammoniak
4.1 Anlagekonzept

Die Ammoniakbehalter soliten einwandig ausgefihrt werden.

Gegebenenfalls ist standortbezogen ein Schutz gegen &duBere mechanische und thermische Einwirkungen vor-
zusehen.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 12952-14:2000-07


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-12952-14-2000-07
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-12952-14-2000-07

Seite 6
prEN 12952-14

4.2 Werkstoffe

4.2.1 Behilter zur Lagerung von druckverfliissigtem Ammoniak

4.2.1.1 Es gelten die allgemeinen Grundsétze fur Werkstoffe nach EN 12952-2.

4.2.1.2 Bleche aus Feinkornbaustahlen der Grundreihe und der kaltzdhen Reihe bis zu einem Mindestwert der

Streckgrenze bei Raumtemperatur von 355 N/mm? nach EN 10028-3 und Grenzwerten fiir die chemische Zu-

sammensetzung und fir die gemessene Streckgrenze bei Raumtemperatur nach 4.2.1.7.

4.2.1.3 Nahtlose Rohre

a) Feinkornbaustéhle der Grundreihe und der kaltzihen Reihe bis zu einem Mindestwert der Streckgrenze bei
Raumtemperatur von 355 N/mm? nach EN 10216-3 und Grenzwerten fiir die chemische Zusammensetzung und

far die gemessene Streckgrenze bei Raumtemperatur nach 4.2.1.7.

b) P195 Gltestufe 2 und P235 Gutestufe 2 nach EN 10216-2.

4.2.1.4 Flansche:

Flansche aus S235JRG2 und $235J2G3 nach EN 10025 sowie aus austenitischen Stéhlen nach EN 10028-7.

4.2.1.5 Schmiedestiicke (Ringe, Hohlkdrper, Stabe)

a) Feinkornbaustdhle der Grundreihe bis zu einem Mindestwert der Streckgrenze bei Raumtemperatur von
355 N/mm?® nach prEN 10222-4 und Grenzwerten fiir die chemische Zusammensetzung und fiir die gemessene
Streckgrenze bei Raumtemperatur nach 4.2.1.7.

b) $235JRG2 und S235J2G3 nach EN 10025.

4.2.1.7 Zusétzliche Anforderungen bei den Feinkombaustihlen nach EN 10028-3, prEN 10222-4 und prEN 10216-3:

a) In der Schmelzenanalyse darf der Massenanteil an Molybdan héchstens 0,04 % und an Vanadium héchstens
0,02 % betragen.

b) Bei den Stahlsorten mit einer Mindeststreckgrenze von 355 N/mm? ist die chemische Zusammensetzung so
einzustellen, dass im normalgegliihten Zustand die gemessene Streckgrenze bei Raumtemperatur den Wert von
440 N/mm? nicht libersteigt.

¢) Bei warmgeformten Boden aus Blechen, die die Bedingungen nach b) erfillen, ist eine gemessene Streckgrenz
bei Raumtemperatur bis zu 470 N/mm? zuldssig. Werte Uber 470 N/mm? sind zuldssig, wenn an zusétzlich
normalgeglihten Proben aus dem Boden nachgewiesen wird, dass die Anforderungen beziglich der Streck-
grenze nach b) erfillt sind.

4.2.1.8 Sonstige unlegierte Stahle im normalgeglihten Zustand, die in 4.2.1.2 bis 4.2.1.6 nicht aufgefiihrt sind. Die
Eignung fir den vorgesehenen Verwendungszweck und die Giiteeigenschaft sind nachzuweisen. Dabei sind bei
ferritischen Stahlen folgende allgemeine Bedingungen zu erfillen:

a) Der im Gutachten des Sachverstandigen festzulegende, die Stahlsorte kennzeichnende Mindestwerte der
Bruchdehnung (A) an der Querprobe soll 22 % nicht unterschreiten.

b) Derim Gutachten des Sachverstandigen festzulegende, die Stahlsorte kennzeichnende Mindestwert der Kerb-

schlagarbeit an der Querprobe (Mittelwert aus drei Proben 1SO-V) soll bei Feinkornbaustéhlen bei 20 °C 27 J
nicht unterschreiten.
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¢) Der Nachweis der SchweiBeignung ist durch den Hersteller zu fiihren. Dei Vorwarmung, die Warmefiihrung

wahrend des SchweiBBens und die Art der Warmebehandlung nach dem Schweien sind vom Hersteller
anzugeben.

4.2.1.9 SchweiBzusétze und -hilfsstoffe nach 4.4.1.5.

4.2.1.10 Stabilisierte nichtrostende austenitische Stahle sowie nichtrostende Stidhle mit C-Gehalt < 0,03 % nach
EN 10028-7 diirfen auch als Auflagewerkstoff fir Walzplattierungen verwendet werden.

4.2.1.11 Kupfer und Kupferlegierungen sowie Nickellegierung, die Kupfer enthalten, diirfen nicht verwendet werden.

4.2.1.12 Profungen
a) Stahle nach 4.2.1.2 bis 4.2.1.6 sind nach den zutreffenden Européischen Normen zu priifen;

b) Bei Feinkorbaustahien nach EN 10028-3, prEN 10222-4 und prEN 10216-3 ist der Nachweis der Kerbschlag-
arbeit zu erbringen;

¢) Bleche sind einer Ultraschallpriifung wie folgt zu unterziehen:
1) Prifraster < 200 mm oder in Linien mit einem Abstand < 100 mm;

2) Zonen fur Langs-, Rund- und Stutzennahte auf eine Breite gleich der Blechdicke, jedoch mindestens 50 mm
und;

3) Bereiche fir den Anschiuss von Tragpratzen und Hebedsen.

d) Bleche fiir Boden sind einer Ultraschall-Flachenpriifung, die Béden einer Ultraschall-Randzonenpriifung zu unter-
ziehen;

e) Schmiedestiicke nach 4.2.1.5 > DN 100 sind einer Ultraschallpriifung nach prEN 10228-3 zu unterziehen;

f) Erzeugnisse aus Stahlen nach 4.2.1.10 sind nach den Festlegungen in EN 10028-7 zu prifen.

4.2.1.13 Nachweis der Giiteeigenschaften

Werkstoffbescheinigungen fir druckbeaufschlagte Teile missen den Giitenachweis 3.1 B nach EN 10204 ent-
sprechen. Fir Werkstoffe nach EN 10025 geniigt das Werkzeugnis 2.2 nach EN 10204.

4.2.2 Anlageteile

4.2.2.1 Es gelten die allgemeinen Grundsétze fir Werkstoffe nach EN 12992-2.

4.2.2.2 Kupfer und Kupferlegierungen sowie die Nickellegierungen, die Kupfer enthalten, dirfen fir ammoniak-
fihrende Anlageteile nicht verwendet werden. Dies gilt auch fur drucktragende Teile, die durch Leckagen oder

Diffusion mit NH, beaufschlagt werden kénnen, z. B. Spindelmuttern, Steuerluftieitungen. GuBeisen mit Lamellen-
graphit darf ebenfalls nicht verwendet werden.
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4.2,.2.3 Fur ammoniakfihrende Rohrleitungen eignen sich nachstehene Werkstoffe:

a) fur Rohrleitungen nahtlose Rohre aus P135, P235 oder P265 nach EN 10216-2; Rohrleitungsteile, die Bestand-
teile von Druckbehéltern (NH,-Lagerbehdlter oder Verdampfer) sind, miissen der Giitestufe 2 entsprechen;

b) fur Flansche aus S235JRG2 und S235J2G3 nach EN 10025 sowie aus austenitischen Stdhien nach
EN 10028-7;

c) fur Schmiedesticke die Stahlsorten S235JRG2 und $235J2G3 nach EN 10025;
d) fir AnschweiBteile die Stahlsorten S235JRG2 und S235J2G3 nach EN 10025;
e) fir Schrauben und Muttern die Werkstoffe EN 20838-1 und EN 20838-2;

f) fur Gehause von Pumpen und Kompressoren Gusseisen mit Kugelgraphit JS1024, J$1025, JS1014, JS1015
nach EN 1563 oder Stahlguss GP240 GH/GR nach EN 10213-2;

g) fur Armaturen Schmiedestihle aus unlegierten Stahlen nach ¢). Fir Sonderarmaturen, die nicht aus Schmie-

destahlen hergestellt werden kdnnen, kann Stahiguss entsprechend f) verwendet werden.

4.2.2.4 Sonstige unlegierte Stahle im normalgeglihten Zustand, die nach 4.2.2.3 nicht aufgefiihrt sind, kénnen
eingesetzt werden, wenn die Eignung fiir den vorgesehenen Verwendungszweck und die Guteeigenschaften
nachgewiesen werden. Dabei sind bei ferritischen Stéhlen folgende allgemeine Bedingungen zu erfillen:

a) Der die Stahlsorte kennzeichnende Mittelwert der Bruchdehnung (A) soll 22 % nicht unterschreiten.

b) Der die Stahlsorte kennzeichnende Mindestwert der Kerbschiagarbeit (Mittelwert aus drei Proben 1SO-V-quer)
soll fr Stahle bei 20 °C 27 J nicht unterschreiten.

¢) Der Nachweis der SchweiBeignung ist durch den Hersteller zu fihren. Die Vorwdrmung, die Warmefihrung

wiahrend des SchweiBens und die Art der Warmebehandlung nach dem SchweiBen sind vom Hersteller
anzugeben.

4.2.2.5 Stabilisierte nichtrostende austenitische Stdhle sowie nichtrostende Stidhle mit C-Gehalt < 0,03 % nach
EN 10028-7 durfen verwendet werden.

4.2.2.6 Fir Verdampfer und sonstige Druckbehdlter > 100 l gelten beziglich der Werkstoffe die Anforderungen nach
421,

4.2.2.7 Fur andere Werkstoffe, die in 4.2.2.1 bis 4.2.2.5 nicht aufgefiihrt sind, sind die Eignung fiir den vorgesehe-
nen Verwendungszweck und die Guteeigenschaften nachzuweisen.

4.2.2.8 Prifungen der Werkstoffe

a) Stahle nach 4.2.2.3 sind nach den zutreffenden Européischen Normen zu priifen.

b) Schmiedestiicke nach 4.2.2.3 (3) und (7) > DN 100 sind einer Ultraschallprifung nach prEN 10228-3 zu unter-
Ziehen.

¢) Erzeugnisse aus Stahlen nach 4.2.2.5 sind nach EN 10028-7 zu priifen.

4.2.2.9 Nachweis der Guteeigenschaften

Werkstoffbescheinigungen fir druckbeaufschlagte Teile missen dem Gutenachweis 3.1 B nach EN 10204
entsprechen. Fir Werkstoffe nach EN 10025 genigt das Werkzeugnis 2.2 nach EN 10204,
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