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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 13024-2:2018) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 129 ,Glas im Bauwesen*
erarbeitet, dessen Sekretariat von NEN (Niederlande) gehalten wird.

Das zustdndige deutsche/nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 005-09-29 AA ,Glas im
Bauwesen (SpA zu CEN/TC129 und ISO/TC160; SpA zu CEN/TC129/WG1, CEN/TC129/WG 2,
CEN/TC 129/WG 3, CEN/TC129/WG5, CEN/TC129/WG6, CEN/TC129/WG7, CEN/TC129/WG 8,
CEN/TC 129/WG9, CEN/TC 129/WG 10, CEN/TC 129/WG 12, CEN/TC 129/WG 13, CEN/TC 129/WG 14,
CEN/TC 129/WG 15, CEN/TC129/WG17, CEN/TC129/WG 18, CEN/TC129/WG 19, I1SO/TC 160/SC1,
ISO/TC 160/SC1/WG1, ISO/TC160/SC1/WG2, 1SO/TC160/SC1/WG3, ISO/TC160/SC1/WGS5,
ISO/TC 160/SC1/WG 6, ISO/TC160/SC1/WG7, 1SO/TC160/SC1/WG8, ISO/TC 160/SC1/WG9,
ISO/TC 160/SC 2, ISO/TC 160/SC 2/WG 1, ISO/TC 160/SC 2/WG 2, ISO/TC 160/SC 2/WG 3,
ISO/TC 160/SC 2/WG 5, ISO/TC160/SC2/WG6, I1SO/TC160/SC2/WG7)“ im DIN-Normenausschuss
Bauwesen (NABau).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschliefien, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm Entwurfes gelten gleichermafden auch fiir den

englischen Text.

Fir die in diesem Dokument zitierten internationalen Dokumente wird im Folgenden auf die
entsprechenden deutschen Dokumente hingewiesen:

[SO 9385 siehe DIN ISO 9385

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 13024-2:2005-01 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) die Norm wurde lberarbeitet um den Regularien von (EU) Nr.305/2011 (Bauproduktenverordnung),
modifiziert durch Regularien (EU) Nr.157/2014, (EU) Nr.568/2014 und (EU) Nr.574/2014, zu

entsprechen;

b) der Sonnenfaktor g ist in den spektrophotometrischen Eigenschaften aufgefiihrt, die in der Leistungs-
erklarung (en: Decleration of Performances, DoP) angegeben wird;

c) die Haltbarkeit / Konformitdtsbewertung ist in den Merkmalen aufgefiihrt, die in der Leistungs-
erklarung angegeben wird;

d) der mechanische Widerstand ist in der Leistungserklarung durch die charakteristische Biegefestigkeit
anzugeben.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 13024-2:2018) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 129 ,Glas im Bauwesen”
erarbeitet, dessen Sekretariat von NBN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 13024-2:2004 ersetzen.

Dieses Dokument wurde im Rahmen eines Normungsauftrages erarbeitet, den die Europdische Kommission
und die Europdische Freihandelszone CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der

EU-Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokuments
ist.

Im Vergleich zur Vorgingerversion wurden folgende technische Anderungen vorgenommen:

a) die Norm wurde iiberarbeitet, um die Anforderungen der Verordnung (EU) Nr.305/2011 (Bauproduk-
tenverordnung), abgeandert durch die Verordnungen (EU) Nr. 157/2014, (EU) Nr. 568/2014 und (EU)
Nr. 574 /2014, zu erfiillen;

b) der Sonnenfaktorg ist in den photospektrometrischen Eigenschaften aufgefiihrt, die in der
Leistungserklarung (en: Declaration of Performance, DoP) anzugeben sind;

c) die Dauerhaftigkeits-/Konformititsbewertung ist in den Eigenschaften aufgefithrt, die in der
Leistungsbeschreibung anzugeben sind;

d) der mechanische Widerstand muss in der Leistungserklarung durch die charakteristische Biegezug-
festigkeit angegeben werden.

Dieses Dokument ist Teil der Normenreihe EN 13024, die folgende Dokumente umfasst:

— EN13024-1, Glas im Bauwesen — Thermisch vorgespanntes Borosilicat-Einscheibensicherheitsglas —
Teil 1: Definition und Beschreibung;

— EN13024-2, Glas im Bauwesen — Thermisch vorgespanntes Borosilicat-Einscheibensicherheitsglas —
Teil 2: Produktnorm.

Dieses Dokument enthélt andere Gesichtspunkte, die fiir den Handel wichtig sind.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument umfasst die Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit und die werkseigene
Produktionskontrolle von flachem thermisch vorgespanntem Borosilicat-Sicherheitsglas zur Verwendung in
Gebauden.

ANMERKUNG  Fiir Glaserzeugnisse mit elektrischer Verkabelung oder Anschliissen, wie z. B. Alarm- oder Heizungs-
anwendungen, konnen andere Richtlinien, z. B. die Niederspannungsrichtlinie, gelten.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

EN 356, Glas im Bauwesen — Sicherheitssonderverglasung — Priifverfahren und Klasseneinteilung des
Widerstandes gegen manuellen Angriff

EN 410, Glas im Bauwesen — Bestimmung der lichttechnischen und strahlungsphysikalischen KenngréfSen von

Verglasungen
EN 673, Glas im Bauwesen — Bestimmung des Wdrmedurchgangskoeffizienten  (U-Wert) —
Berechnungsverfahren

EN 1063, Glas im Bauwesen — Sicherheitssonderverglasung — Priifverfahren und Klasseneinteilung fiir den
Widerstand gegen Beschuss.

EN 1096-1, Glas im Bauwesen — Beschichtetes Glas — Teil 1: Definitionen und Klasseneinteilung

EN 1096-2:2012, Glas im Bauwesen — Beschichtetes Glas — Teil 2: Anforderungen an und Prlifverfahren fiir
Beschichtungen der Klassen A, B und S

EN 1096-3:2012, Glas im Bauwesen — Beschichtetes Glas — Teil 3: Anforderungen an und Priifverfahren fiir
Beschichtungen der Klassen C und D

EN 12600, Glas im Bauwesen — Pendelschlagversuch — Verfahren fiir die StofSpriifung und Klassifizierung von
Flachglas

EN 12758, Glas im Bauwesen — Glas und Luftschalldimmung — Produktbeschreibungen und Bestimmung der
Eigenschaften

EN 12898, Glas im Bauwesen — Bestimmung des Emissionsgrades

prEN 13024-1:2018, Glas im Bauwesen — Thermisch vorgespanntes Borosilicat-Einscheibensicherheitsglas —
Teil 1: Definition und Beschreibung

EN 13501-1, Kilassifizierung von Bauprodukten und Bauarten zu ihrem Brandverhalten— Teil 1:
Klassifizierung mit den Ergebnissen aus den Priifungen zum Brandverhalten von Bauprodukten

EN 13501-2, Kilassifizierung von Bauprodukten und Bauarten zu ihrem Brandverhalten — Teil 2:
Klassifizierung mit den Ergebnissen aus den Feuerwiderstandspriifungen, mit Ausnahme von Liiftungsanlagen

EN 13501-5, Klassifizierung von Bauprodukten und Bauarten zu ihrem Brandverhalten — Teil 5:
Klassifizierung mit den Ergebnissen aus Priifungen von Bedachungen bei Beanspruchung durch Feuer von
aufSen
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EN 13541, Glas im Bauwesen — Sicherheitssonderverglasung — Priifverfahren und Klasseneinteilung des
Widerstandes gegen Sprengwirkung

EN 15998, Glas im Bauwesen — Brandsicherheit, Feuerwiderstandsfidhigkeit — Verfahrensweise von
Glaspriifungen zur Klassifizierung

IS0 9385, Glass and glass-ceramics — Knoop hardness test

3 Begriffe
Flir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 13024-1 und die folgenden Begriffe.
Es werden keine Begriffe in diesem Dokument angegeben.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— IEC Electropedia: unter http://www.electropedia.org/
— IS0 Online Browsing Platform: unter http://www.iso.org/obp

3.1

werkseigene Produktionskontrolle

WPK

dokumentierte, dauerhafte und interne Produktionskontrolle im Werk, nach dieser Norm

Anmerkung 1 zum Begriff:  Siehe auch Anhang A und B.

3.2

Produkttyp

Reihe von reprasentativen Leistungsstufen oder Klassen eines Bauprodukts in Bezug auf seine wesentlichen
Merkmale, das unter Verwendung einer gegebenen Kombination von Ausgangsstoffen oder anderen
Elementen in einem spezifischen Produktionsprozess hergestellt wird

3.3
wesentliches Merkmal
Merkmal des Bauprodukts, das sich auf die grundlegenden Anforderungen fiir Bauwerke bezieht

Anmerkung 1 zum Begriff:  Grundlegende Anforderungen fiir Bauwerke sind in der Verordnung (EU) Nr.305/2011,
Anhang I enthalten.

3.4

Leistung eines Bauprodukts

Leistung in Bezug auf die relevanten wesentlichen Merkmale eines Bauprodukts, die in Stufen oder Klassen
oder in einer Beschreibung ausgedriickt wird

3.5

Stufe

Ergebnis der Bewertung der Leistung eines Bauprodukts in Bezug auf seine wesentlichen Merkmale,
ausgedriickt als Zahlenwert

3.6
Klasse

Bandbreite von Leistungsstufen eines Bauprodukts, begrenzt durch einen minimalen und einen maximalen
Wert
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3.7

Typpriifung

TT (en: type testing)

Leistungsbestimmung eines Produkts (Eigenschaft, Bestdndigkeit) nach dieser Europdischen Norm auf der
Grundlage von tatsdchlichen durchgefiihrten Priifungen oder anderen Verfahren (wie z.B. iblichen,
genormten, tabellarisch aufgefiihrten oder allgemein anerkannten Werten, genormten oder anerkannten
Berechnungsverfahren, Priifberichten, soweit zur Verfiigung gestellt ...), mit der die Ubereinstimmung mit
dieser Europaischen Norm nachgewiesen wird

3.8

Priifbericht

Dokument, das die Ergebnisse von Priiffungen an einer reprasentativen Probe eines Produktes, die der
laufenden Produktion entnommen wurde, oder an einem Prototyp des Produkts enthalt

3.9

Produktbeschreibung

Dokument, in dem die mafigebenden Parameter, z.B. Verfahrensbedingungen, Struktur usw., die zur
Beschreibung eines der Norm entsprechenden Produktes erforderlich sind, beschrieben werden, und das
konkrete Verweisungen auf diejenigen Eigenschaften enthilt , die durch das Herstellungsverfahren
verandert werden

3.10

Produktfamilie

vom Hersteller festgelegte Gruppe von Produkten, die mit &hnlichen Komponenten und Verfahren
hergestellt wurde und fiir die bei der werkseigenen Produktionskontrolle dasselbe Priifverfahren verwendet
wurde

3.11

wesentliche Anderung
Schwankung von Eigenschaften tiber die zuldssige Grenzabweichung fiir die betreffende Eigenschaft hinaus

4 Anforderungen

4.1 Produktbeschreibung

Der Hersteller von thermisch vorgespanntem Borosilicat-Einscheibensicherheitsglas ist im Hinblick auf den
Nachweis der Konformitat fiir die Erstellung und Pflege einer Produktbeschreibung verantwortlich. Die
Beschreibung muss das Produkt und/oder die Produktfamilie umfassen.

Es liegt im Ermessen des Herstellers von thermisch vorgespanntem Borosilicat-Einscheibensicherheitsglas
bzw. seines Bevollméachtigten, ob er die Produktbeschreibung zur Verfiigung stellt, aufder im Fall von anders
lautenden Vorschriften.

Die Produktbeschreibung muss mindestens folgende Angaben enthalten:

— Verweisung auf EN 13024-1 und EN 13024-2 und auf alle anderen Normen, deren Anforderungen nach
Angabe des Herstellers erfiillt werden;

— die photospektrometrischen Eigenschaften und Dauerhaftigkeit von beschichtetem Glas, d. h. beschich-
tetes Glas, das EN 1096-1, EN 1096-2, EN 1096-3 entspricht, sofern diese Eigenschaften absichtlich oder

unabsichtlich durch das thermische Vorspannverfahren verandert werden.

Die Definition von Produktfamilien muss der Produktbeschreibung entsprechen.
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Bei Verwendung anderer Materialien ist die Ubereinstimmung mit der Produktbeschreibung aufrecht-
zuerhalten. Bei Nachweis der Ubereinstimmung kann das Ersatzmaterial sowohl der Produktfamilie als auch
der Produktbeschreibung hinzugefiigt werden.

4.2 Bestimmung der Leistungseigenschaften
4.2.1 Eigenschaften von thermisch vorgespanntem Borosilicat-Einscheibensicherheitsglas
4.2.1.1 Allgemeines

Die Eigenschaften von thermisch vorgespanntem Borosilicat-Einscheibensicherheitsglas, aufgefiihrt in
Tabelle 1, entsprechen in der Regel denen des Vorproduktes und sind in der entsprechenden Produktnorm
zu finden (siehe 4.2.1.2). Da keine wesentlichen Verdnderungen der Eigenschaften durch das thermische
Vorspannverfahren hervorgerufen werden, gelten diese Eigenschaften auch fiir thermisch vorgespanntes
Borosilicat-Einscheibensicherheitsglas. Als Ausnahmen gelten die charakteristische Biegezugfestigkeit (fg,k)

und die Bestandigkeit gegen plotzliche Temperaturwechsel und Temperaturunterschiede.

Fiir Glassubstrate, die von den harmonisierten Europdischen Spezifikationen abgedeckt werden, miissen
allgemein akzeptierte Werte, Nennwerte oder berechnete Werte der in Tabelle 1 aufgefiihrten Eigenschaften
verwendet werden.

Werden Glasscheiben verwendet, die nicht von den harmonisierten Europdischen Spezifikationen abgedeckt
werden (nach der Definition in der Verordnung (EU) Nr. 305/2011), muss nachgewiesen werden, dass diese
Glaser im Zeitverlauf eine chemische Zusammensetzung und mechanische Stabilitit aufweisen, die den
Anforderungen der aufgefiihrten Normen entsprechen.

Tabelle 1 — Eigenschaften von Glassubstraten

Eigenschaft Symbol Einheit
Dichte p kg/m3
Harte (Knoop-Hérte nach 1SO 9385) HKy 1,20 dimensionslos
Elastizitditsmodul E GPa
Poisson-Zahl u dimensionslos
charakteristische Biegezugfestigkeit fax MPa
Bestdndigkeit gegen plé’)tzliche Temperaturwechsel und _ K
Temperaturunterschiede
spezifische Warmekapazitat c J/(kg - K)
linearer Ausdehnungskoeffizient ap K-1
Warmeleitfahigkeit A W/(m - K)
mittlerer Brechungsindex im sichtbaren Bereich n dimensionslos

4.2.1.2 Eigenschaften der Scheiben als Substrat zur Herstellung von thermisch vorgespanntem
Borosilicat-Einscheibensicherheitsglas

Die in prEN 13024-1:2018, Abschnitt 4 aufgefiihrten Glas-Grundwerkstoffe kénnen fiir die Herstellung von
thermisch vorgespanntem Borosilicat-Sicherheitsglas verwendet werden.
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4.2.2 Bestimmung der Eigenschaften von thermisch vorgespanntem Borosilicat-
Einscheibensicherheitsglas

4.2.2.1 Allgemeines

Wenn der Hersteller von thermisch vorgespanntem Borosilicat-Einscheibensicherheitsglas in Anspruch
nimmt, dass eines der Leistungsmerkmale unabhdngig von den verwendeten Produktionseinrichtungen ist,
muss das System der werkseigenen Produktionskontrolle einschliefRlich der besonderen Bedingungen fiir
die Prozesslenkung diesem Dokument entsprechen.

4.2.2.2 Brandschutz — Feuerwiderstand

Der Feuerwiderstand ist nach EN 13501-2 zu bestimmen und zu klassifizieren.

Die in EN 15998 festgelegte Prifverfahrensweise muss fiir Glasprodukte verwendet werden, die Feuer-
widerstand beanspruchen.

4.2.2.3 Brandschutz — Brandverhalten

Das Brandverhalten ist nach EN 13501-1 zu bestimmen und zu klassifizieren.

Thermisch vorgespanntes Borosilicat-Einscheibensicherheitsglas ist ein Produkt/Material, das nicht auf
Brandverhalten gepriift werden muss (z. B. Produkte/Materialien der Klasse A1 nach der Kommissions-

entscheidung 96/603/EG im Zusammenhang mit der ergdnzenden Entscheidung 2000/605/EG).

4.2.2.4 Brandschutz — Verhalten bei Beanspruchung durch Feuer von auf3en (nur bei
Dacheindeckungen)

Sofern der Hersteller das Verhalten bei Beanspruchung durch Feuer von aufden angibt (z. B. wenn diesbeziig-
lich gesetzliche Anforderungen vorliegen), ist das Produkt nach EN 13501-5 zu priifen und zu klassifizieren.

4.2.2.5 Nutzungssicherheit — Durchschusshemmung: Brucheigenschaften und Widerstand gegen
Angriff

Die Durchschusshemmung ist nach EN 1063 zu bestimmen und zu klassifizieren.

4.2.2.6 Nutzungssicherheit — Sprengwirkungshemmung: Verhalten und Widerstand beim
Auftreffen einer Explosionsdruckwelle

Die Sprengwirkungshemmung ist nach EN 13541 zu bestimmen und zu klassifizieren.

4.2.2.7 Nutzungssicherheit — Einbruchhemmung: Brucheigenschaften und Widerstand gegen
Angriff

Die Einbruchhemmung ist nach EN 356 zu bestimmen und zu klassifizieren.

4.2.2.8 Nutzungssicherheit — Widerstand gegen Pendelschlag: Brucheigenschaften (sicheres
Bruchverhalten) und Aufprallwiderstand

Der Widerstand gegen Pendelschlag ist nach EN 12600 und nach D.5 zu bestimmen und zu klassifizieren.

4.2.2.9 Nutzungssicherheit — Mechanischer Widerstand: Bestindigkeit gegen plétzliche
Temperaturwechsel und Temperaturunterschiede

Die Bestindigkeit gegen plotzliche Temperaturwechsel und Temperaturunterschiede wird durch allgemein

anerkannte Werte beschrieben, die in EN 13024-1 angegeben sind. Sie ist durch Ubereinstimmung mit
diesem Dokument sicherzustellen.
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4.2.2.10 Nutzungssicherheit — Mechanischer Widerstand: Widerstand gegen Schnee, Wind,
Dauerlast bzw. weitere Belastungen der Verglasung

Der mechanische Widerstand von thermisch vorgespanntem Borosilicat-Einscheibensicherheitsglas ist ein
charakteristischer Wert, der durch Ubereinstimmung mit diesem Dokument sicherzustellen ist.

Der anzugebende Wert ist die charakteristische Biegezugfestigkeit von Glas nach der Definition in
prEN 13024-1:2018, Tabelle 8.

4.2.2.11 Schallschutz — Direkte Luftschalldimmung

Die Schallddmmungsindizes sind nach EN 12758 zu bestimmen. Da die Werte des Vorproduktes durch das
thermische Vorspannverfahren nicht verdndert werden, diirfen die mit dem Vorprodukt mitgelieferten
Angaben herangezogen werden.

Die zu deklarierenden Werte miissen auf die nachste ganze Zahl abgerundet werden.
4.2.2.12 Energieerhaltung und Wirmeschutz — Thermische Eigenschaften
Der Warmedurchgangswert (U-Wert) muss nach dem folgenden Verfahren bestimmt werden:

a) Der normale Emissionsgrad € muss der deklarierte Wert des Herstellers der Glaskomponenten sein,
unabhdngig davon, ob das Glas beschichtet ist oder nicht. Der deklarierte Wert muss derjenige des
vorgespannten Zustands sein.

1) Werden die Werte durch das Vorspannverfahren nicht verdndert, ist eine neue Typprifung nicht
erforderlich.

2) Wenn die Werte vom Hersteller des beschichteten Glases (vorspannbar oder zum Vorspannen) zur
Verfligung gestellt werden, konnen diese Werte akzeptiert werden, wenn das Vorspannverfahren
nach den Anweisungen des Herstellers des beschichteten Glases durchgefiihrt wurde.

b) Im Fall von thermisch vorgespannten beschichteten Gldsern muss, wenn die Informationen nicht
verfiighar sind, der normale Emissionsgrad nach EN 12898 und Anhang C dieser Norm bestimmt
werden. Der Probekorper fiir die Messung muss nach EN 1096-2:2012, Anhang A oder EN 1096-3:2012,
Anhang A vorbereitet werden.

c) Der U-Wert muss durch Berechnung nach EN 673 unter Verwendung des oben definierten normalen
Emissionsgrads und der Nenndicke der Glasscheibe bestimmt werden.

4.2.2.13 Energieerhaltung und Wirmeschutz - Strahlungsphysikalische Eigenschaften:
Lichttransmissionsgrad und Lichtreflexionsgrad

Der Lichttransmissionsgrad und der Lichtreflexionsgrad miissen nach dem folgenden Verfahren bestimmt
werden:

a) Der Lichttransmissionsgrad und der Lichtreflexionsgrad miissen die vom Hersteller der Glaskom-
ponenten deklarierten Werte sein, unabhingig davon, ob das Glas beschichtet ist oder nicht. Der
deklarierte Wert muss derjenige des vorgespannten Zustands sein.

1) Werden die Werte durch das Vorspannverfahren nicht verandert, ist eine neue Typpriifung nicht
erforderlich.

2) Wenn die Werte vom Hersteller des beschichteten Glases (vorspannbar oder zum Vorspannen) zur

Verfiigung gestellt werden, konnen diese Werte akzeptiert werden, wenn das Vorspannverfahren
nach den Anweisungen des Herstellers des beschichteten Glases durchgefiihrt wurde.
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b) Im Fall von thermisch vorgespannten beschichteten Glasern miissen, wenn die Informationen nicht
verfiigbar sind, die Lichttransmission und die Lichtreflexion nach EN 410 und Anhang C dieser Norm fiir
eine Dicke bestimmt werden. Der Priifkorper fiir die Messung muss nach EN 1096-2:2012, Anhang A
oder EN 1096-3:2012, Anhang A vorbereitet werden.

c) Der Lichttransmissionsgrad und der Lichtreflexionsgrad jeder anderen Dicke miissen nach EN 410
berechnet werden.

d) Das Werkzeug zur Berechnung des Lichttransmissionsgrads und des Lichtreflexionsgrads muss validiert
werden.

Die Grenzabweichungen fiir den berechneten Lichttransmissionsgrad und Lichtreflexionsgrad sind in
Anhang C angegeben.

4.2.2.14 Energieerhaltung und Wiarmeschutz — Strahlungsphysikalische Eigenschaften:
Sonnenenergieeigenschaften

Der direkte Strahlungstransmissionsgrad, der direkte Strahlungsreflexionsgrad und der Gesamt-
energiedurchlassgrad (Sonnenfaktor oder g-Wert) miissen nach dem folgenden Verfahren bestimmt werden:

a) Der direkte Strahlungstransmissionsgrad, der direkte Strahlungsreflexionsgrad und der Gesamt-
energiedurchlassgrad (Sonnenfaktor oder g-Wert) miissen die vom Hersteller der Glaskomponenten
deklarierten Werte sein, unabhangig davon, ob das Glas beschichtet ist oder nicht. Der deklarierte Wert
muss derjenige des vorgespannten Zustands sein.

1) Werden die Werte durch das Vorspannverfahren nicht verdndert, ist eine neue Typpriifung nicht
erforderlich.

2) Wenn die Werte vom Hersteller des beschichteten Glases (vorspannbar oder zum Vorspannen) zur
Verfligung gestellt werden, kdnnen diese Werte akzeptiert werden, wenn das Vorspannverfahren
nach den Anweisungen des Herstellers des beschichteten Glases durchgefiihrt wurde.

b) Im Fall von thermisch vorgespannten beschichteten Glisern miissen, wenn die Informationen nicht
verfligbar sind, der direkte Strahlungstransmissionsgrad, der direkte Strahlungsreflexionsgrad und der
Gesamtenergiedurchlassgrad (Sonnenfaktor oder g-Wert) nach EN 410 und Anhang C dieser Norm fir
eine Dicke bestimmt werden. Der Prifkorper fiir die Messung muss nach EN 1096-2:2012, Anhang A
oder EN 1096-3:2012, Anhang A vorbereitet werden.

c) Der direkte Strahlungstransmissionsgrad, der direkte Strahlungsreflexionsgrad und der Gesamtenergie-
durchlassgrad (Sonnenfaktor oder g-Wert) jeder anderen Dicke miissen nach EN 410 berechnet werden.

d) Das Werkzeug zur Berechnung des direkten Strahlungstransmissionsgrads, des direkten Strahlungs-
reflexionsgrads und des Gesamtenergiedurchlassgrads (Sonnenfaktor oder g-Wert) muss validiert
werden.

Die Grenzabweichungen fiir den berechneten direkten Strahlungstransmissionsgrad, den direkten
Strahlungsreflexionsgrad und den Gesamtenergiedurchlassgrad (Sonnenfaktor oder g-Wert) sind in
Anhang C angegeben.

ANMERKUNG  Sofern relevant, kann der von beiden Seiten berechnete Sonnenfaktor angegeben werden. In diesem
Fall muss er als g/g‘ angegeben werden. Es ist der gleiche Ausrichtungsgrundsatz wie fiir p,/p’, einzuhalten.
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4.2.2.15 Dauerhaftigkeit/Ubereinstimmung mit der Definition von thermisch vorgespanntem
Borosilicat-Einscheibensicherheitsglas

Die Produkte miissen der Definition, der Produktbeschreibung des Herstellers und den Anforderungen an
thermisch vorgespanntes Borosilicat-Einscheibensicherheitsglas nach prEN 13024-1:2018 entsprechen.

Die Typprifung betrifft die in Tabelle 2 aufgefiihrten Produktaspekte.

Tabelle 2 — Zu iiberpriifende Produktaspekte, wenn das Produkt zur Gruppe des thermisch
vorgespannten Borosilicat-Einscheibensicherheitsglases gehort

Produktaspekte Anforderungen Anforderungen
Bruchbild prEN 13024-1:2018, Abschnitt 8
siehe Anhang D
charakteristische Biegezugfestigkeit prEN 13024-1:2018, 9.4

Wenn das Herstellungsverfahren die Dauerhaftigkeit von thermisch vorgespanntem Borosilicat-
Einscheibensicherheitsglas verandert, sollte die Dauerhaftigkeit des beschichteten Glases auch gepriift
werden, und zwar nach

a) EN 1096-2 fiir die Dauerhaftigkeit von Beschichtungen der Klassen A, B und S,

b) EN 1096-3 fiir die Dauerhaftigkeit von Beschichtungen der Klassen C und D.

Die geeignete Beschichtungsart, wie in EN 1096-1 definiert, muss nach der Bezeichnung ,Entspricht”
angegeben werden.

ANMERKUNG Die Bewertung der Dauerhaftigkeit der Beschichtung kann nach dem Vorspannen durchgefiihrt werden.
Stimmen Produkte mit der Definition von thermisch vorgespanntem Borosilicat-Einscheibensicherheitsglas
nach 4.2 iberein, werden die anderen Eigenschaften wéihrend einer wirtschaftlich vertretbaren Lebensdauer

sichergestellt.

Die Dauerhaftigkeit/Ubereinstimmung von thermisch vorgespanntem Borosilicat-Einscheibensicherheits-
glas einschliefdlich seiner Eigenschaften ist folgendermafien sicherzustellen:

— Ubereinstimmung mit diesem Dokument;
— Ubereinstimmung mit den Angaben des Herstellers oder des Lieferanten der Glasprodukte.

Der Hersteller muss genaue Anweisungen fiir den Einbau liefern bzw. geeignete technische Spezifikationen
angeben.

ANMERKUNG  Die Dauerhaftigkeit von Glasprodukten hiangt auch von folgenden Faktoren ab:
— Bewegungen der Gebaude und Bauten aufgrund verschiedener Einwirkungen;
— Schwingungen der Gebaude und Bauten aufgrund verschiedener Einwirkungen;
— Durchbiegung und Zwangung des Rahmens aufgrund verschiedener Einwirkungen;

— Rahmenkonstruktion (u. a. Ableitung des eingedrungenen Wassers aus dem Falz, Vermeidung von
direktem Kontakt zwischen den Rahmenteilen und dem Glas);

— Genauigkeit des Rahmens und der Abmessungen der Rahmenteile;
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— Qualitat des Zusammenbaus der Rahmenteile zu einem Rahmen;
— Einbauqualitdt des Rahmens in oder an Gebaude oder Bauten;

— Dehnung des Rahmens, verursacht durch adsorbierte Feuchte aus der Luft oder anderer
Herkunft;

— Einbauqualitit der Glasprodukte in oder auf ihren Rahmen.
4.3 Weitere Eigenschaften, die nicht in 4.2 aufgefiihrt sind

Mafie, Grenzabmafie, Geradheit und dauerhafte Produktkennzeichnung miissen EN 13024-1 entsprechen.

5 Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit — AVCP

5.1 Allgemeines

Die Ubereinstimmung von thermisch vorgespanntem Borosilicat-Einscheibensicherheitsglas mit den
Anforderungen dieser Norm und den vom Hersteller in der Leistungserklarung angegebenen Leistungen ist
nachzuweisen durch:

1) Bestimmung des Produkttyps;

2) eine werkseigene Produktionskontrolle durch den Hersteller, einschliefdlich Bewertung des Produkts.
Dies muss folgende Mafdnahmen beinhalten:

a) Uberwachung von Proben, die im Werk entnommen wurden, nach einem vorgeschriebenen Priifplan;

b) Durchfiihrung einer Erstinspektion des Werks und der werkseigenen Produktionskontrolle;

c) Durchfiihrung einer stindigen Uberwachung und Beurteilung der werkseigenen Produktionskontrolle.
Der Hersteller muss stets die Gesamtkontrolle behalten und muss iiber die Mittel verfiigen, die erforderlich
sind, um die Verantwortung fiir die Ubereinstimmung des Produkts mit der/den angegebenen Leistung(en)

ubernehmen zu konnen.

ANMERKUNG  Die Zuordnung der an die notifizierte(n) Stelle(n) und Hersteller erteilten Aufgaben ist in den
Tabellen ZA.2.1 bis ZA.2.3 angegeben.

5.2 Bestimmung des Produkttyps [siehe 5.1, 1)]

5.2.1 Allgemeines

Alle Leistungen in Bezug auf die in dieser Norm behandelten Eigenschaften sind zu bestimmen, wenn der
Hersteller beabsichtigt, die jeweilige Leistung erkldren. Anstelle einer tatsdchlich durchgefiihrten Priifung

darf fiir eine Erstpriifung Gebrauch gemacht werden von:

— allgemein anerkannten und/oder iblichen und/oder genormten Werten, die in den in Abschnitt 2
aufgefithrten Normen oder in Veroffentlichungen, auf die sich diese Normen beziehen, angegeben sind;

— genormten und anerkannten Berechnungsverfahren, die in den in Abschnitt 2 aufgefiihrten Normen
oder in Veroffentlichungen, auf die sich diese Normen beziehen, angegeben sind;

— Bewertungen, die bereits frither in Ubereinstimmung mit den Festlegungen dieser Norm durchgefiihrt
wurden (d. h. historische Daten), diirfen beriicksichtigt werden, vorausgesetzt, dass sie unter Anwen-
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dung des gleichen Priifverfahrens oder eines strengeren Priifverfahrens sowie unter dem gleichen
AVCP-System (siehe Anmerkung 1) am gleichen Produkt bzw. an Produkten dhnlicher Konstruktion,
Bauweise und Funktionalitit so erfolgten, dass die Ergebnisse fiir das betreffende Produkt giiltig sind;

— Bewertungen, die zuvor mit der vorherigen Version von EN 13024-2 durchgefiihrt wurden, bleiben
glltig;

— die Eigenschaften der verwendeten Komponenten, deren Ubereinstimmung mit anderen
Produktnormen bereits durch den Hersteller der Komponenten festgestellt wurde, brauchen nicht
erneut beurteilt zu werden, vorausgesetzt, dass sie durch das Herstellungsverfahren nicht verandert
werden (siehe Anmerkung 2);

— die Dauerhaftigkeit/Ubereinstimmung darf indirekt durch Kontrolle der Herstellungsverfahren nach
diesem Dokument beurteilt werden.

ANMERKUNG 1 AVCP-Systeme wurden nach der EG-Bauproduktenrichtlinie (89/106/EWG) als Konformitats-
bescheinigungssysteme (en: Attestation of Conformity, AoC) bezeichnet.

ANMERKUNG 2 Fir Produkte, die eine CE-Kennzeichnung nach der zutreffenden harmonisierten Europdischen
Spezifikation erhalten, darf angenommen werden, dass sie die in der CE-Kennzeichnung aufgefithrten Eigenschaften
aufweisen.

ANMERKUNG 3 Die Zuordnung der an die notifizierte(n) Stelle(n) und Hersteller erteilten Aufgaben ist in den
Tabellen ZA.2.1 bis ZA.2.3 angegeben.

Wird eine tatsachliche Priifung verlangt, ist die Typpriifung (TT) an einer fiir das Produkt reprasentativen
Probe, die der laufenden Produktion d.h. einer beliebigen Produktionseinrichtung und/oder einer
beliebigen Produktionslinie entnommen wurde, bzw. an einem Prototyp durchzufiihren.

Zum Zwecke der Bewertung diirfen Produkte des Herstellers in Familien zusammengefasst werden, wenn
die Ergebnisse fiir eine oder mehrere Eigenschaft(en) eines beliebigen Produkts innerhalb einer Familie als
reprasentativ fiir die gleiche(n) Eigenschaft(en) aller Produkte innerhalb der betreffenden Familie
angesehen werden.

Produkte konnen fiir unterschiedliche Eigenschaften unterschiedlichen Familien zugeordnet werden.

Eine Wiederholung der Priifungen fiir die entsprechend(en) Eigenschaft(en) ist vorzunehmen, wenn eine
Anderung der Ausgangsstoffe oder der Herstellabliufe (abhingig von der Definition der Produktfamilie)
eine oder mehrere Eigenschaften eines Produktes wesentlich beeinflusst.

5.2.2 Typpriifung der Leistungseigenschaften

Fiir alle in 4.2.2 aufgefiihrten Eigenschaften, die deklariert werden, sind Typpriifungen nach 5.2.1 durchzu-
fithren.

5.2.3 Priifberichte
Die Ergebnisse der Bestimmung des Produkttyps sind in Priifberichten zu dokumentieren. Alle Priifberichte

miissen mindestens 10 Jahre nach dem letzten Herstellungsdatum des thermisch vorgespannten Borosilicat-
Einscheibensicherheitsglas, auf das sie sich beziehen, vom Hersteller aufbewahrt werden.
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5.2.4 Mehrere Produktionslinien/Produktionsstandorte

Betreibt ein Hersteller mehrere Produktionslinien bzw. Produktionsstandorte, kann eine mehrfache
Typpriifung (TT) folgendermafien vermieden werden:

a) die technische Dokumentation des Herstellers fiir ein bestimmtes Produkt muss sich auf alle
Produktionsstandorte und/oder Produktionslinien des Herstellers erstrecken;

b) der Hersteller muss eine direkte Beziehung zwischen der Produktionskontrolle, der Typpriifung und der
kontinuierlichen betriebsinternen Stichprobenpriifung herstellen;

c) der Hersteller muss eine qualifizierte Person damit beauftragen, die Konformitat der Produkte auf der
Grundlage folgender MafRnahmen sicherzustellen:

1) Betrieb eines einheitlichen Systems der werkseigenen Produktionskontrolle fiir alle betreffenden
Standorte und/oder Linien;

2) Nachweis des Herstellers, dass das Produkt die Anforderungen an die Produkteigenschaften und an
die Eigenschaften fiir den vorgesehenen Verwendungszweck erfiillt;

3) System des Herstellers zur Durchfilhrung von betriebsinternen Stichprobenpriifungen
einschlielich Nachweis der Ubereinstimmung des Produktes.

5.3 Werkseigene Produktionskontrolle (WPK)
5.3.1 Allgemeines

Der Hersteller muss ein System der werkseigenen Produktionskontrolle einrichten, dokumentieren und
aufrechterhalten, um sicherzustellen, dass die in Verkehr gebrachten Produkte die fiir die wesentlichen
Merkmale erklarten Leistungen einhalten.

Das System der werkseigenen Produktionskontrolle muss Verfahren, regelmafdige Inspektionen und
Prifungen und/oder Bewertungen sowie die Anwendung der Ergebnisse umfassen, um die Ausgangsstoffe
und andere zugelieferte Materialien oder Bauteile, die Ausriistung, das Herstellungsverfahren und das
Produkt zu tiberwachen.

Samtliche Elemente, Anforderungen und Vorschriften, die der Hersteller einfiihrt, miissen systematisch in
Form schriftlicher Grundsatze und Verfahrensanweisungen dokumentiert werden.

Diese Dokumentation des Systems der werkseigenen Produktionskontrolle muss ein gemeinsames
Verstindnis der Bewertung der Leistungsbestindigkeit sicherstellen sowie die Uberpriifung erméglichen, ob
die geforderten Produktleistungen erreicht wurden und das System der Produktionskontrolle effektiv
funktioniert.

5.3.2 Kontrolle von Proben nach einem vorgeschriebenen Priifplan [siehe 5.1, 2 a)]

Die werkseigene Produktionskontrolle ist nach Anhang A in diesem Dokument durchzufiihren.

ANMERKUNG 1 Es ist davon auszugehen, dass Hersteller, die {iber ein System der werkseigenen
Produktionskontrolle verfiigen, das der Norm EN ISO 9001 [1] entspricht und die Festlegungen der vorliegenden
Europdischen Norm berticksichtigt, die Anforderungen der Verordnung (EU)Nr.305/2011 an die werkseigene

Produktionskontrolle erfiillen.

ANMERKUNG 2 Die Zuordnung der an die notifizierte(n) Stelle(n) und Hersteller erteilten Aufgaben ist in den
Tabellen ZA.2.1 bis ZA.2.3 angegeben.
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In Anhang A dieser Norm werden alle vom Hersteller als Teil der werkseigenen Produktionskontrolle
durchzufiihrenden Priifungen sowie die weitergehende Priifung von Proben, die in Ubereinstimmung mit
einem vorgeschriebenen Priifplan im Werk entnommen werden, zusammengefasst.

5.4 Erstinspektion des Werks und der werkseigenen Produktionskontrolle [siehe 5.1, 2 b)]

Die Erstinspektion des Werks und der werkseigenen Produktionskontrolle ist nach der endgiiltigen
Festlegung und Einfiihrung des Herstellungsverfahrens durchzufiihren. Das Werk und die Dokumentation
der werkseigenen Produktionskontrolle sind zu bewerten, um zu bestdtigen, dass die in AnhangA
festgelegten Anforderungen erfiillt werden.

Wahrend der Inspektion ist nachzuweisen,

a) dass alle Ressourcen, die zum Erreichen der in dieser Europdischen Norm geforderten Produkteigen-
schaften erforderlich sind, verfiigbar sind und ordnungsgemaf? eingesetzt werden, und

b) dass die Verfahren der werkseigenen Produktionskontrolle, die in der Dokumentation der werkseigenen
Produktionskontrolle festgelegt sind, in der Praxis angewendet werden, und

c) dass das Produkt mit den fiir die Bestimmung des Produkttyps entnommenen Proben, fiir die die
Ubereinstimmung der Produktleistung mit der Leistungserklarung nachgewiesen wurde, iliberein-
stimmt.

Alle Standorte, an denen das Produkt fertig gestellt wird oder zumindest abschlief3end gepriift wird, sind zu
bewerten, um zu bestatigen, dass die vorstehend erwédhnten Bedingungen a) bis c) erfiillt werden. Sofern das
System der werkseigenen Produktionskontrolle fiir mehr als ein Produkt, eine Fertigungslinie oder einen
Produktionsprozess gilt und die Erfiillung der allgemeinen Anforderungen bei der Bewertung eines
Produkts, einer Fertigungslinie oder eines Produktionsprozesses nachgewiesen wird, ist eine erneute
Bewertung der allgemeinen Anforderungen bei der Bewertung der werkseigenen Produktionskontrolle fiir
weitere Produkte, Fertigungslinien oder Produktionsprozesse nicht erforderlich.

Alle Bewertungen und ihre Ergebnisse sind im Bericht liber die Erstinspektion zu dokumentieren.

Die Erstinspektion des Werks und der werkseigenen Produktionskontrolle muss sich auf die in Tabelle 3
aufgefiihrten Parameter im Zusammenhang mit Anhang A beschranken.

ANMERKUNG  Die Zuordnung der an die notifizierte(n) Stelle(n) und Hersteller erteilten Aufgaben ist in den
Tabellen ZA.2.1 bis ZA.2.3 angegeben.
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Tabelle 3 — Fiir die werkseigene Produktionskontrolle relevante Eigenschaften

Eisenschaft zu untersuchender Parameter zu Einzelheiten
g hinsichtlich der Eigenschaft siehe
Feuerwiderstand — Uberpriifung des Vorproduktes
— Produktkontrolle nach dem
Brandverhalten

thermischen Vorspannverfahren (fiir Anhang A
das Brandverhalten nicht erforderlich)
— Etikettierung des Endproduktes

Verhalten bei Beanspruchung durch
Feuer von aufsen

Durchschusshemmung
Sprengwirkungshemmung
Einbruchhemmung
Pendelschlagwiderstand

Bestindigkeit gegen plétzliche - Ub.erpr.ﬁfung des Vorproduktes Anhang A
Temperaturwechsel und — Etikettierung des Endproduktes

Temperaturunterschiede

Bestdndigkeit der Glaseinheit gegen
Wind-, Schnee- und Dauerlasten sowie
gegen weitere Belastungen

direkte Luftschalldimmung — Uberpriifung des Vorproduktes
thermische Eigenschaften — Produktkontrolle nach dem
strahlungsphysikalische Eigenschaften: thermischen Vorspannverfahren (fiir
— Lichttransmissions- die Luftschallddmmung nicht Anhang A
und -reflexionsgrad erforderlich)
— Sonnenenergieeigenschaften — Etikettierung des Endproduktes
— Uberpriifung des Vorproduktes
Dauerhaftigkeit/Konformitat — Produktkontrolle nach dem Anhang A

thermischen Vorspannverfahren

5.5 Kontinuierliche Uberwachung und Beurteilung der werkseigenen
Produktionskontrolle [5.1, 2 c)]

Die kontinuierliche Uberwachung und Beurteilung der werkseigenen Produktionskontrolle muss sich auf die
in Tabelle 3 aufgefiihrten Parameter im Zusammenhang mit Anhang A erstrecken.

ANMERKUNG  Die Zuordnung der an die notifizierte(n) Stelle(n) und Hersteller erteilten Aufgaben ist in den
Tabellen ZA.2.1 bis ZA.2.3 angegeben.

Die Haufigkeit der Produktionsiiberwachung muss bei neuen Produktionseinrichtungen oder bei
Einrichtungen, die noch nicht tber ein System der werkseigenen Produktionskontrolle nach dieser Norm
verfligen, zweimal im Jahr betragen.

Werden in vier aufeinander folgenden Beurteilungen keine gréfieren Abweichungen von den Anforderungen
durch die werkseigene Produktionskontrolle festgestellt, dann kann die Haufigkeit auf einmal im Jahr
verringert werden.

Werden gréfRere Abweichungen von den Anforderungen festgestellt, ist die Uberwachung innerhalb von
zwei Monaten zu wiederholen. Die Haufigkeit ist auf zweimal im Jahr zuriickzusetzen bzw. die Haufigkeit von
zweimal im Jahr ist beizubehalten. Werden bei der erneuten Uberwachung wiederum grofere
Abweichungen festgestellt, ist eine erneute Erstinspektion des Werkes und der werkseigenen
Produktionskontrolle zusammen mit einer Kontrolle der Uberwachung innerhalb von zwei Monaten
durchzufiihren. Werden bei der erneuten Erstinspektion des Werkes und der Kontrolle der Uberwachung
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ebenfalls grofiere Abweichungen festgestellt, erflillen die Produkte die Anforderungen nach dieser Norm
nicht mehr.

Die Uberwachung der werkseigenen Produktionskontrolle muss fiir jedes Produkt eine Uberpriifung des
Priifplans bzw. der Priifpldne fiir die werkseigene Produktionskontrolle und des Herstellungsverfahrens
bzw. der Herstellungsverfahren mit einschliefden, um festzustellen, ob seit der vorherigen Bewertung oder
Uberwachung Anderungen vorgenommen wurden. Die Bedeutung etwaiger Anderungen ist zu beurteilen.

Es sind Uberpriifungen durchzufiihren, um sicherzustellen, dass die Priifpline weiterhin korrekt umgesetzt
werden und dass die Produktionseinrichtungen weiterhin in geeigneten zeitlichen Abstinden
ordnungsgemafi gewartet und kalibriert werden.

Die Aufzeichnungen von Priifungen und Messungen, die wihrend des Produktionsprozesses und an den
Endprodukten durchgefiihrt werden, sind zu priifen, um sicherzustellen, dass die Priif- bzw. Messergebnisse
weiterhin den Ergebnissen fiir die Proben, die der Bestimmung des Produkttyps unterzogen wurden,
entsprechen und dass die vorgesehenen Mafdnahmen zum Umgang mit nichtkonformen Produkten ergriffen
wurden.

5.6 Vorgehensweise bei Anderungen

Bei Anderungen am Produkt, im Produktionsprozess oder im System der werkseigenen Produktions-
kontrolle, die die nach dieser Norm erklarten Produkteigenschaften wesentlich beeinflussen kdnnten
(siehe 3.11), sind alle Eigenschaften, deren Leistung vom Hersteller erklirt wird und die durch die Anderung
beeinflusst werden konnen, einer Bestimmung des Produkttyps zu unterziehen, wie in 5.2 beschrieben.

Sofern zutreffend, ist eine erneute Bewertung des Werks und des Systems der werkseigenen Produktions-
kontrolle fiir die Aspekte durchzufiihren, die durch die Anderung beeinflusst werden kénnten.

Alle Bewertungen und ihre Ergebnisse sind in einem Bericht zu dokumentieren.
5.7 Vorserien (z. B. Prototypen)

Das als Vorserie hergestellte thermisch vorgespannte Borosilicat-Einscheibensicherheitsglas, das vor dem
Beginn der vollstindigen Herstellung bewertet wird, muss wie folgt bewertet werden.

Fir die Typbewertung gelten die Bestimmungen von 5.2.1 zusammen mit den folgenden zusatzlichen
Bestimmungen:

— die Priifproben miissen fiir die vorgesehene kiinftige Produktion reprasentativ sein und vom Hersteller
ausgewahlt werden;

— auf Verlangen des Herstellers diirfen die Ergebnisse der Bewertung von Proben der Prototypen in einer
Bescheinigung oder in Priifberichten, die von der beteiligten unabhdngigen Stelle ausgestellt
wird/werden, als Typpriifung angegeben werden.

Der Hersteller sollte die Gleichwertigkeit zwischen Vorserienproben und den im vollstindigen
Produktionsprozess hergestellten Produkten sicherstellen.

6 Kennzeichnung und/oder Etikettierung
6.1 Allgemeines
Bei freiwilliger Kennzeichnung und/oder Etikettierung muss diese E.3 entsprechen.

Es ist sicherzustellen, dass keine Verwechslungen zwischen den freiwilligen Kennzeichnungen und/oder
Etikettierungen und den mandatierten Eigenschaften auftreten kénnen.

6.2 Kennzeichnung des Produktes

Thermisch vorgespanntes Borosilicat-Einscheibensicherheitsglas muss nach prEN 13024-1:2018,
Abschnitt 10 dauerhaft gekennzeichnet werden.
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Anhang A
(normativ)

Werkseigene Produktionskontrolle

A.1 Anforderungen an die werkseigene Produktionskontrolle

A.1.1 Allgemeines

Das System der werkseigenen Produktionskontrolle muss Verfahren, regelmafdige Inspektionen und
Priifungen und/oder Bewertungen sowie die Anwendung der Ergebnisse umfassen, um die Ausgangsstoffe
und andere zugelieferte Materialien oder Bauteile, die Ausriistung, das Herstellungsverfahren und das
Produkt zu tiberwachen.

A.1.2 Organisation

A.1.2.1 Verantwortung und Befugnis

Die Verantwortung, die Befugnisse und die Wechselbeziehungen aller Mitarbeiter, welche die Konformitat
beeinflussende Arbeiten leiten, ausfilhren oder tberpriifen, sind festzulegen. Dies gilt insbesondere fiir
Personen, die die Organisationsfreiheit und die Befugnis haben,

c) Mafdinahmen zur Vermeidung von fehlerhaften Produkten einzuleiten,

d) alle Abweichungen des Produkts von der Konformitit zu erkennen und aufzuzeichnen.

A.1.2.2 Beauftragter der Werks- bzw. Geschiftsleitung fiir die werkseigene Produktionskontrolle
Der Hersteller muss einen Beauftragten der Werks- bzw. Geschaftsleitung benennen, der ungeachtet anderer
Verantwortlichkeiten die ausdriickliche Befugnis hat und dafiir verantwortlich ist, sicherzustellen, dass die
Anforderungen dieses Dokumentes umgesetzt und aufrechterhalten werden.

A.1.2.3 Uberpriifung durch die Werks- bzw. Geschiiftsleitung

Das System der Produktionskontrolle ist in geeigneten Zeitabstdnden von der Werks- bzw. Geschéftsleitung
entsprechend dem dokumentierten Kontrollsystem des Herstellers zu iiberpriifen, um eine fortdauernde
Eignung und Wirksamkeit sicherzustellen. Aufzeichnungen derartiger Uberpriifungen sind mindestens fiinf
Jahre aufzubewahren.

A.1.3 Kontrollsystem

A.1.3.1 Allgemeines

Der Hersteller muss ein dokumentiertes System einfiihren und aufrechterhalten, mit dem sichergestellt
wird, dass das Produkt EN 13024-1 entspricht. Die nachfolgend angegebenen Anforderungen sind zu
erfiillen.

A.1.3.2 Personal

Der Hersteller muss qualifiziertes Personal fiir das Betreiben und die Uberwachung aller Inspektions- und
Produktionseinrichtungen einsetzen.
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A.1.3.3 Dokumentation

Die Dokumentation und die Verfahren des Herstellers miissen der Produktionskontrolle und der Prozess-
lenkung fiir thermisch vorgespanntes Borosilicat-Einscheibensicherheitsglas angemessen sein und sind
ausreichend in einem Handbuch zu beschreiben. Das Handbuch muss Folgendes enthalten:

a) Organisationsstruktur, Verantwortlichkeiten und Befugnisse der Werks- und Geschaftsleitung in Bezug
auf die Konformitat der Produkte;

b) Verfahren zur Angabe und Uberpriifung der Vorprodukte;

c) Herstellungsverfahren, Produktionskontrolle und andere Verfahren, Prozesse und systematische
Mafinahmen, die angewendet werden;

d) Uberwachungen, die vor der Herstellung erfolgen, die Uberwachungen und Priifungen wihrend und
nach der Herstellung und die Haufigkeit, mit der sie durchgefiihrt werden;

e) vorgeschriebene Aufzeichnungen der Ergebnisse von Uberpriifungen, Priifungen und Beurteilungen;

f) Aufzeichnungen tber Fille der Nichtkonformitat, die Korrekturmafinahmen erfordern, und die
getroffenen Mafdnahmen.

A.1.4 Ausriistung
A.1.4.1 Priifungen

Samtliche Wage-, Mess- und Priifausriistungen sind zu kalibrieren und entsprechend den dokumentierten
Verfahren, Haufigkeiten und Kriterien regelméafiig zu tiberpriifen.

ANMERKUNG  Die Genauigkeit der Kalibrierung ist von der geforderten Genauigkeit der Priifmethode und den
festgelegten Grenzabweichungen abhangig.

A.1.4.2 Herstellung

Samtliche im Herstellungsprozess benutzten Ausriistungen miissen regelméafdig liberpriift und gewartet
werden, um sicherzustellen, dass durch ihre Verwendung, Abnutzung oder Mangel keine Unregelmaflig-
keiten im Herstellungsprozess verursacht werden. Uberpriifungen und Instandhaltung sind entsprechend
den schriftlich niedergelegten Verfahren des Herstellers durchzufiihren und aufzuzeichnen, und die
Aufzeichnungen sind fiir die in den Verfahren der werkseigenen Produktionskontrolle des Herstellers
angegebene Dauer aufzubewahren.

A.1.4.3 Uberwachung und Uberpriifung

In A.2 werden die Uberwachungen und Priifungen in Form von Tabellen festgelegt. Die Anforderungen und
Aufzeichnungen sind normativ.

Die angegebenen Haufigkeiten sind als empfohlene Mindesthédufigkeiten zu verstehen.
A.1.5 Nichtkonforme Materialien/Produkte

Der Hersteller muss iiber schriftlich niedergelegte Verfahren verfiigen, in denen festgelegt wird, wie
nichtkonforme Materialien/Produkte zu behandeln sind.

Mafdnahmen sind zu ergreifen, um sicherzustellen, dass
— nichtkonforme Vorprodukte nicht verwendet werden,

— nichtkonforme Produkte nicht ausgeliefert werden.
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