DEUTSCHE NORM Entwurf Juni 2020

DIN EN 13138-3 | N
ICS 13.340.70; 97.220.40 Einspriiche bis 2020-07-15
Vorgesehen als Ersatz fiir
Ersatz fiir

E DIN EN 13138-3:2018-02

Auftriebshilfen fiir das Schwimmenlernen -

Teil 3: Sicherheitstechnische Anforderungen und Priifverfahren fiir
Schwimmsitze, die am Kérper getragen werden;

Deutsche und Englische Fassung prEN 13138-3:2020

Buoyant aids for swimming instruction -
Part 3: Safety requirements and test methods for swim seats to be worn;
German and English version prEN 13138-3:2020

Aides a la flottabilité pour I'apprentissage de la natation -

Partie 3: Exigences de sécurité et méthodes d’essai relatives aux dispositifs dans lesquels
I'enfant est placé, Sieges flottants;

Version allemande et anglaise prEN 13138-3:2020

Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2020-05-15 wird der Offentlichkeit zur Priifung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses Entwurfs
besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

- vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal von DIN unter www.din.de/go/entwuerfe bzw. fiir Norm-
Entwiirfe der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de,
sofern dort wiedergegeben;

- oder als Datei per E-Mail an nasport@din.de moglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann
im Internet unter www.din.de/go/stellungnahmen-norm-entwuerfe oder fiir Stellungnahmen zu Norm-
Entwiirfen der DKE unter www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

- oder in Papierform an den DIN-Normenausschuss Sport- und Freizeitgerat (NASport), 10772 Berlin oder
Saatwinkler Damm 42/43, 13627 Berlin.

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.

Gesamtumfang 121 Seiten

DIN-Normenausschuss Sport- und Freizeitgerat (NASport)

Poctiments-

Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 13138-3:2020-06


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-13138-3-2020-06
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-13138-3-2020-06

- Entwurf -
E DIN EN 13138-3:2020-06

Anwendungsbeginn

Anwendungsbeginn dieser Norm ist)

Nationales Vorwort

Diese Norm enthélt sicherheitstechnische Festlegungen im Sinne des Produktsicherheitsgesetzes (ProdSG).

Dieses Dokument (prEN 13138-3:2020) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 162 ,Schutzkleidung
einschlief}lich Hand- und Armschutz und Rettungswesten“ erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN
(Deutschland) gehalten wird.

Das zustindige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 112-04-04 AA ,Wasser-
rettungs- und Sicherheitsmittel“ im DIN-Normenausschuss Sport- und Freizeitgerat (NASport).

Sofern die Norm vom Ausschuss fiir Produktsicherheit ermittelt und deren Fundstelle von der Bundesanstalt
fiir Arbeitsschutz und Arbeitsmedizim im Gemeinsamen Ministerialblatt bekannt gegeben worden ist, wird
bei Auftriebshilfen fiir das Schwimmenlernen, die nach dieser Norm hergestellt werden, vermutet, dass sie
den betreffenden Anforderungen an Sicherheit und Gesundheit von Personen gentigen.

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlief3en, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den

englischen Text.

EN 13138, Auftriebshilfen fiir das Schwimmenlernen, besteht aus den folgenden Teilen, die sich mit
Auftriebshilfen fiir das Schwimmenlernen in den verschiedenen Stadien des Lernprozesses befassen:

— Teil 1: Sicherheitstechnische Anforderungen und Priifverfahren fiir am Kéorper getragene Auftriebshilfen
— Teil 2: Sicherheitstechnische Anforderungen und Priifverfahren fiir Auftriebshilfen, die gehalten werden

— Teil 3: Sicherheitstechnische Anforderungen und Priifverfahren fiir Schwimmsitze, die am Korper getragen
werden

— Teil 4: Wassertechnische Anforderungen und Priifungen fiir Produkte der Klasse B

Flir die in diesem Dokument zitierten internationalen Dokumente wird im Folgenden auf die
entsprechenden deutschen Dokumente hingewiesen:

ISO 3864-1:2011 siehe DIN ISO 3864-1:2012-06

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen iiber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch
eine Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

*) Wird bei Veroffentlichung bekanntgegeben.
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Anderungen
Gegeniiber DIN EN 13138-3:2015-02 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Harmonisierung mit allen drei Teilen der DIN EN 13138;

b) Uberarbeitung des Abschnittes5 ,Sicherheitstechnische Anforderungen zu Gestaltung und
Werkstoffen*;

c) Uberarbeitung des Abschnittes 6 ,Priifverfahren®;
d) neuer Anhang K mit Informationen zur Kennzeichnung;

e) redaktionelle Uberarbeitung der Norm.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN ISO 3864-1:2012-06, Graphische = Symbole —  Sicherheitsfarben = und  Sicherheitszeichen = —
Teil 1: Gestaltungsgrundlagen fiir Sicherheitszeichen und Sicherheitsmarkierungen (I1SO 3864-1:2011)
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Europdisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 13138-3:2020) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 162 ,Schutzkleidung
einschliefdlich Hand- und Armschutz und Rettungswesten” erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten
wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur zweiten CEN-Umfrage vorgelegt.
Dieses Dokument wird EN 13138-3:2014 ersetzen.

EN 13138, Auftriebshilfen fiir das Schwimmenlernen, besteht aus den folgenden Teilen, die sich mit
Auftriebshilfen fiir das Schwimmenlernen in den verschiedenen Stadien des Lernprozesses befassen:

— Teil 1: Sicherheitstechnische Anforderungen und Priifverfahren fiir am Korper getragene Auftriebshilfen
— Teil 2: Sicherheitstechnische Anforderungen und Priifverfahren fiir Auftriebshilfen, die gehalten werden

— Teil 3: Sicherheitstechnische Anforderungen und Priifverfahren fiir Schwimmsitze, die am Kérper getragen
werden

Anhang M enthilt Einzelheiten zu den wesentlichen Anderungen zwischen dieser Europaischen Norm und
der vorherigen Ausgabe EN 13138-3:2014.
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Einleitung

Der gesamte Vorgang des Schwimmenlernens wird in zwei Phasen unterteilt:
— Gewohnung an die Situation im Wasser und die Bewegung darin, und
— Erlernen allgemeiner Schwimmbewegungen.

Auftriebshilfen flir das Schwimmenlernen (kurz: Auftriebshilfe(n)) sollen Personen (besonders Kindern)
helfen, schwimmen zu lernen. Gestaltung und Zweck dieser Auftriebshilfen orientieren sich an den
vorstehend angegebenen Lernphasen.

Auftriebshilfen sollen dem Benutzer einen positiven Auftrieb im Wasser geben und es ihm ermdglichen, die
richtige Korperlage wahrend des Schwimmens beizubehalten. Es sollte jedoch nicht vorausgesetzt werden,
dass bereits die Normenkonformitat der Auftriebshilfe die Ertrinkungsgefahr ausschliefdt, da dieses Risiko
auch vom Verhalten des Schwimmers und der beaufsichtigenden Personen abhangt.

Obwohl dieses Dokument Anforderungen an die Funktionsfdhigkeit festlegt, um sicherzustellen, dass
Auftriebshilfen eine entsprechende Leistung erbringen, ist es unerldsslich, dass das Produkt in der richtigen
Weise und unter stindiger und sorgfiltiger Uberwachung verwendet wird. Es muss sichergestellt werden,
dass sie der Grofde der jeweiligen Trager genau angepasst werden und dass sie bei richtiger Anpassung nicht
verrutschen kénnen. Schwimmsitze sollten beim Kentern den sofortigen Ausstieg ermoglichen. Es wird
daher empfohlen, diese Schwimmsitze nur bei einer Wassertiefe zu verwenden, die liber der Stehtiefe des
Tragers liegt.

Die grofdtmogliche Sicherheit gegen Ertrinken kann nur durch das Anlegen von Rettungswesten erreicht
werden. Eine klare Unterscheidung zwischen Hilfen zur Lebensrettung und Hilfen zur reinen Unterstiitzung
des Auftriebs beim Schwimmenlernen ist deshalb unerldsslich. Da Auftriebshilfen keine Mittel zur
Lebensrettung sind, sollten sie nur in Schwimmbé&dern oder an strémungs-, gezeiten- und wellenfreien Orten
verwendet werden.

Unter bestimmten Bedingungen kann die Lagerung einiger Arten von Auftriebshilfen in gréfderen Mengen zu
einer potentiellen Brandgefahr fiihren. Das erkennbare Risiko einer solchen Gefahr wurde abgewogen
gegeniiber dem Risiko, das dem Benutzer durch Werkstoffe entsteht, die mit bekannten
gesundheitsschadlichen feuerabweisenden Chemikalien behandelt wurden. Die Brandgefahr stellt jedoch fiir
den Benutzer ein geringeres Problem dar als der Kontakt der Auftriebshilfen mit dem Mund; dies gilt
besonders fiir Kinder. Aus diesem Grund sind Anforderungen an die Entflammbarkeit in diesem Dokument
nicht enthalten.

Aus den genannten Griinden und um die Auftriebshilfen von Wasserspielzeug zu unterscheiden, werden in
diesem Dokument hinweisgebende Sicherheitsmafinahmen, einschlief}lich Kennzeichnungen, Warnhin-
weisen und Benutzeranleitungen, behandelt.

Die Bandbreite im Hinblick auf die Gestaltung und die Arbeitsweise von Auftriebshilfen ist sehr grofd. Aus
diesem Grund wurde die Norm in drei Teilen erarbeitet: Auftriebshilfen, die den Benutzer an das Wasser
gewoOhnen sollen (passiver Benutzer), Auftriebshilfen, die am Korper getragen werden (aktiver Benutzer)
und solche Auftriebshilfen, die vom Benutzer gehalten werden, um Schwimmbewegungen zu verbessern.

— Teil 1 dieser Reihe behandelt ausschliefdlich Auftriebshilfen, die sicher am Koérper befestigt werden

(Auftriebshilfen Klasse B = fiir einen aktiven Benutzer). Sie sollen den Benutzer bei der Einlibung der
verschiedenen Schwimmbewegungen unterstiitzen.
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— Teil 2 dieser Reihe behandelt Auftriebshilfen, die entweder in der Hand oder vom Koérper gehalten
werden (Auftriebshilfen Klasse C = fiir einen aktiven Benutzer) und zur Verbesserung spezifischer
Elemente der Schwimmbewegungen beitragen sollen. Von erwachsenen Schwimmanfiangern oder
fortgeschritteneren Benutzern kénnen sie auch fiir weitere Schritte im Prozess des Schwimmenlernens
genutzt werden.

— Teil 3 dieser Reihe behandelt ausschliefllich Schwimmsitze, um Kleinkinder bis zum Alter von
36 Monaten bei ihren ersten Versuchen des Schwimmenlernens zu unterstiitzen (d.h. sich mit den
Bedingungen im Wasser) und der Bewegung darin vertraut zu machen. Das Kind befindet sich innerhalb
der Auftriebskonstruktion, die fiir Auftrieb und seitliche Abstiitzung des Korpers sorgt, so dass der Kopf
des Kindes iiber der Wasseroberfldche gehalten wird (Auftriebshilfen Klasse A = fiir einen passiven
Benutzer).

Schwimmsitze ermdglichen Kleinkindern die Gewohnung an die Situation im Wasser und die Bewegung
darin. Bewegungen der unteren Gliedmafde und der Arme sind moglich. Der Gebrauch von Schwimmsitzen
stellt jedoch keine Ausfiihrung von richtigen Schwimmbewegungen dar.

Schwimmsitze nach diesem Dokument ermdglichen einem Kind, das in dem Schwimmsitz sitzt, eine stabile
Schwimmlage und vermeiden Hangenbleiben beim Kentern. Kinder in Schwimmsitzen bendtigen jedoch eine
Beaufsichtigung durch die Eltern aus nichster Nihe. Uberbelastung iiber die angegebene Korpermasse
hinaus, brechende Wellen und heftige dufiere Krafte bleiben Risiken, die ein Kentern verursachen kdnnen.
Die Verwendung der Auftriebshilfen in einer Wassertiefe, die der Stehtiefe des Kindes entspricht, wird das
Risiko des Kenterns erh6hen und das Aussteigen aus dem Sitz im Notfall behindern oder hemmen.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt fiir Schwimmsitze sicherheitstechnische Anforderungen an Gestaltung, Grofie,
Werkstoffe, Festigkeit und Verhalten im Wasser fest sowie Vorgaben fiir die Kennzeichnung und die
Informationen, die vom Hersteller bereitgestellt werden. Es legt zudem die entsprechenden Priifverfahren
fest. Dieses Dokument gilt nicht fiir Produkte, die durch EN 13138-1 und EN 13138-2 abgedeckt werden.

Dieses Dokument gilt ausschliefilich fiir Auftriebshilfen, in die Benutzer gesetzt werden und die entweder
einen Feststoffauftrieb besitzen oder aufgeblasen werden konnen oder beides. Es gilt nur fiir Auftriebshilfen
der Klasse A, die dazu vorgesehen sind, den Benutzer mit den Bedingungen im Wasser vertraut zu machen.
Diese Auftriebshilfen sind nur fiir Kinder bis zu einem Alter von 36 Monaten mit einem Kérpergewicht bis

19 kg vorgesehen. Es gilt nicht fiir Auftriebshilfen der Klasse B oder der KlasseC, fiir Armzug-
Trainingsgerate, Schwimmringe, Rettungsringe, Schwimmbhilfen, Rettungswesten oder Wasserspielzeuge.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

EN 71-1:2014+A1:2018, Sicherheit von Spielzeug — Teil 1: Mechanische und physikalische Eigenschaften

EN 20105-A02:1994, Textilien — Farbechtheitspriifungen — Teil AO2: GraumafSstab zur Bewertung der
Anderung der Farbe (1SO 105-A02:1993)

EN ISO 105-E03:2010, Textilien — Farbechtheitspriifungen — Teil EO3: Farbechtheit gegen gechlortes Wasser
(Badewasser in Schwimmbddern) (1SO 105-E03:2010)

EN ISO 105-E04:2013, Textilien — Farbechtheitspriifungen — Teil EO4: Farbechtheit gegen Schweifs
(ISO 105-E04:2013)

EN ISO 105-X12:2016, Textilien — Farbechtheitspriifungen — Teil X12: Farbechtheit gegen Reiben
(150 105-X12:2016)

EN ISO 3696:1995, Wasser fiir analytische Laborzwecke — Spezifikation und Priifverfahren (1SO 3696:1987)

EN ISO 12402-7:2020,  Persénliche  Auftriebsmittel —  Teil 7:  Werkstoffe — und  Bestandteile —
Sicherheitstechnische Anforderungen und Priifverfahren (1SO 12402-7:2020)

[SO 3864-1:2011, Graphical symbols — Safety colours and safety signs — Part 1: Design principles for safety
signs and safety markings

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

[SO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— IS0 Online Browsing Platform: verfiigbar unter http://www.iso.org/obp

— IEC Electropedia: verfiigbar unter http://www.electropedia.org/
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3.1

Auftrieb

resultierender Auftrieb einer Auftriebshilfe, wenn sie vollstandig in frisches Wasser getaucht ist und sich ihr
oberster Teil genau unter der Wasseroberflache befindet

3.2

Feststoffauftrieb

Auftrieb, der von einem Werkstoff mit geringerer Dichte als Wasser oder durch luftdichte, nicht aufblasbare
mit Luft oder Gas gefiillte Kammern erzeugt wird

3.3

Auftriebshilfe fiir das Schwimmenlernen

Kleidungsstiick oder Auftriebsmittel, das, wenn es richtig angezogen oder gehalten wird, den Auftrieb
erzeugt, der erforderlich ist, um sich mit Bewegungen im Wasser vertraut zu machen, um das
Schwimmenlernen zu unterstiitzen oder Schwimmbewegungen zu verbessern

Anmerkung 1 zum Begriff:  Kurz: Auftriebshilfe.

3.4
Mindestauftrieb
geringster Auftrieb, der in der Norm gefordert wird

3.5
Anfangsauftrieb
Auftrieb, der von der kompletten Auftriebshilfe bei der ersten Priifung erzeugt wurde

3.6

Auftriebshilfe Klasse A

Auftriebshilfe fiir Kleinkinder bis zum Alter von 36 Monaten, in der das Kind, das sich innerhalb der
Auftriebskonstruktion befindet, mit dem Wasser in Beriihrung ist, so dass sie den passiven Benutzer in einer
stabilen Lage im Wasser hélt, wobei die Kinnunterkante sich auf oder iiber der Wasseroberflache befindet

Anmerkung 1 zum Begriff:  Diese Auftriebshilfe ist dazu vorgesehen, es dem Benutzer zu erméglichen, sich mit den
Bedingungen im Wasser vertraut zu machen.

Anmerkung 2 zum Begriff:  Fiir Auftriebshilfen Klasse A fiir Kinder tiber 36 Monate siehe EN ISO 25649-4.

3.7

Auftriebshilfe Klasse B

Auftriebshilfe, die dafiir vorgesehen ist, sicher am Korper befestigt zu werden und den aktiven Benutzer mit
den unterschiedlichen Schwimmbewegungen vertraut zu machen

3.8

Auftriebshilfe Klasse C

Auftriebshilfe, die dafiir vorgesehen ist, in den Handen oder vom Korper gehalten zu werden und
Schwimmbewegungen zu unterstiitzen und/oder zur Verbesserung einzelner Elemente der
Schwimmbewegungen beizutragen

3.9

Konditionierung

Verfahren, dem die gesamte Auftriebshilfe unterzogen wird, das schliefst das Eintauchen in gechlortes
Schwimmbadwasser und die Lagerung unter kalten und heifen Bedingungen ein und es besteht aus
mehreren Zyklen, um die Bedingungen zu simulieren, denen die Auftriebshilfe voraussichtlich bei tiblichem
Gebrauch und tiblicher Lagerung ausgesetzt ist

Documents
Document Sharing)Hub

Full document details: E DIN EN 13138-3:2020-06


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-13138-3-2020-06
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-13138-3-2020-06

E DIN EN 13138-3:2020-06 - Entwurf -
prEN 13138-3:2020 (D)

3.10
Komponente
Untergruppe der gesamten Auftriebshilfe, die zum Auftrieb, zur Funktion oder zur Sicherheit beitragt

3.11

Schwimmsitz

Auftriebshilfe, die dafiir vorgesehen ist, den Benutzer an die Wasserumgebung zu gew6hnen und Vertrauen
zum Wasser aufzubauen, als Voraussetzung fiir das Schwimmenlernen

Anmerkung 1 zum Begriff: ~Schwimmsitze bieten dem Benutzer Sicherheit, aber keinen garantierten Schutz gegen
Ertrinken.

Anmerkung 2 zum Begriff: Schwimmsitze sind Lernhilfen und sollten nicht mit Wasserspielzeugen verwechselt
werden, wie in EN 71-1:2014+A1:2018 definiert.

3.12

Schwimmsitz-System

alle dauerhaft befestigten Komponenten (Teile) eines Schwimmsitzes, die zu einer stabilen Lage im Wasser
und zur Sicherheit bei iiblichem Gebrauch oder nach einem Kentern im Notfall beitragen

3.13

Herausgleiten

vollstandige Trennung der Priifpuppe vom Schwimmsitz bei einem absichtlich herbeigefiihrten Kentern des
Schwimmsitzes oder des Schwimmsitz-Systems

3.14

Priifausschuss

Gruppe von drei Personen, die alle Erfahrung in der Bewertung von Auftriebshilfen zum Schwimmenlernen
haben und benannt wurden, die Auftriebshilfe zu priifen und zu bewerten

3.15

Sinkwinkel

Winkel, auf den eine Priifpuppe absichtlich kalibriert wird, wenn sie an ihrem Schwerpunkt aufgehangt und
vollstdndig in Wasser eingetaucht wird

3.16

passiver Benutzer

Benutzer, der keine bewussten Anstrengungen zu unternehmen braucht, um seine Atemwege iiber der
Wasseroberflache zu halten, da dies durch die Auftriebshilfe erreicht wird

3.17

aktiver Benutzer

Benutzer, der bewusste Anstrengungen unternehmen muss, um seine Atemwege iiber der Wasseroberflache
zu halten, da dies nicht durch die Auftriebshilfe erreicht wird
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4 Klassifizierung

4.1 Allgemeines
Auftriebshilfen miissen nach Tabelle 1 Klassifiziert werden.

Tabelle 1 — Klassifizierung von Auftriebshilfen fiir das Schwimmenlernen

Klasse Beschreibung

Auftriebshilfe, in der das Kind, das sich innerhalb der Auftriebskonstruktion befindet, in
Berithrung mit dem Wasser ist. Diese Auftriebshilfe ist dazu vorgesehen, es dem
Benutzer zu ermoglichen, sich mit den Bedingungen und den Bewegungen im Wasser
vertraut zu machen. Die Auftriebshilfe halt den passiven Benutzer in einer stabilen Lage
im Wasser, so dass sich die Kinnunterkante auf oder iiber der Wasseroberflache
befindet.

Auftriebshilfe, die dafiir vorgesehen ist, getragen und sicher am Korper befestigt zu
B werden und den aktiven Benutzer mit den verschiedenen Schwimmbewegungen
vertraut zu machen

Auftriebshilfe, die dafiir vorgesehen ist, in den Hinden oder vom Kérper gehalten zu
C werden und Schwimmbewegungen zu unterstiitzen und/oder zur Verbesserung
einzelner Elemente der Schwimmbewegungen beizutragen

4.2 Eigenschaften von Priifpuppen

Die Eigenschaften nach Tabelle 2 wurden gewihlt, um die Ubereinstimmung zwischen der Grofe des
Schwimmsitzes und der Priifpuppe bei allen erforderlichen Priifverfahren sicherzustellen.

Tabelle 2 — Werte zu Priifpuppen

Alter (Jahre) Masse Priifpuppe
<1 <11lkg I
>1bis2 > 11 kgbis 15 kg 11
> 2 bis 3 > 15 kg bis 19 kg I

5 Sicherheitstechnische Anforderungen zu Gestaltung und Werkstoffen

5.1 Allgemeines

Eine Auftriebshilfe muss so konstruiert sein, dass sie in Gestaltung, Mafden, Sicherheit, Festigkeit und
Haltbarkeit ihrem bestimmungsgemafien Gebrauch entspricht. Die gestellten Anforderungen wurden
ausgewihlt, um die Ubereinstimmung mit diesen Uberlegungen sicherzustellen. Bestehen Auftriebshilfen
aus mehreren Komponenten, so gelten die Anforderungen fiir jede der Komponenten, wie in den
nachfolgenden entsprechenden Absitzen festgelegt ist.

Der Auftrieb kann durch Werkstoffe mit Feststoffauftrieb, aufblasbare Kammern oder beides erzeugt
werden. Auftriebshilfen, die keinen Feststoffauftrieb haben, miissen mindestens zwei getrennte Kammern
besitzen, damit die Sicherheitsfunktion sichergestellt ist und es dem Benutzer ermoglicht wird, die
Atemwege jederzeit liber der Wasseroberflache zu halten, wenn eine Kammer versagt. Eine Auftriebshilfe
muss entweder Klasse A oder Klasse B oder Klasse C sein.
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Diese Produkte miissen in leuchtenden Farben ausgefiihrt sein, die einen Kontrast zur Wasseroberflache
bilden, um wahrend des Gebrauchs die ganze Zeit und unter jedem Winkel sichtbar zu sein. Vollstdndig
transparente Werkstoffe oder Werkstoffe in jeglicher Schattierung nicht dekorierten Blaus im sichtbaren
Bereich, wenn in Gebrauch, sind nicht zuldssig.

Aus Sicherheitsgriinden und um die Uberwachung der Kinder, wenn im Wasser, zu unterstiitzen, miissen die
sichtbaren Bereiche dieser Produkte wihrend des Gebrauchs vom Ufer oder Schwimmbeckenrand deutlich
erkennbar sein, wenn dichtes Gedrdange herrscht, das Wasser in Bewegung oder triib ist. Kénnen diese
Kriterien nicht objektiv bewertet werden, miissen sie dem Priifausschuss zur Bewertung vorgelegt werden.

Der Priifausschuss muss mindestens mit einer Mehrheit von 2: 1 oder einstimmig darin iibereinstimmen,
dass die Auftriebshilfe erkennbar ist, wenn sie im Wasser verwendet wird.

5.2 Gestaltung
5.2.1 Vermeidung von Ahnlichkeiten mit Wasserspielzeug
5.2.1.1 Form

Gestaltung und Erscheinungsbild von Schwimmsitzen diirfen nicht den Eindruck erwecken, dass es sich um
Wasserspielzeug handelt.

Aufblasbare Auftriebskammern oder Auftriebskammern, die mit Luft oder mit Werkstoff mit
Feststoffauftrieb gefiillt sind, miissen in Anzahl und Umfang auf die funktionellen Anforderungen an
ausreichenden Auftrieb und an Sicherheit beschrankt sein. Es diirfen keine Spielelemente oder
Uberwasserkonstruktionen, wie z. B. Tiernachbildungen, Auto- oder Bootselemente oder andere Teile, die an
ein Wasserspielzeug erinnern, und keine Konstruktionen, in denen sich der Wind fangt, z. B. Schutzdach oder
Sonnenschirm, angebracht sein.

5.2.1.2 Besondere Merkmale

Besondere Merkmale oder Ausriistungen wie Griffe usw. diirfen die Sicherheit der Auftriebshilfe nicht
beeintrachtigen. Die in 5.6 angegebenen Anforderungen an das Verhalten im Wasser miissen mit und ohne
abnehmbare Ausriistungsteile erfiillt werden.

5.2.2 Unschadlichkeit

Auftriebshilfen der Klasse A miissen so ausgefiihrt sein, dass sie beim Benutzer keine Verletzungen
verursachen konnen.

5.2.3 Kanten, Ecken und Spitzen

Auftriebshilfen miissen so ausgefiihrt sein, dass sie beim Benutzer keine Verletzungen verursachen kénnen.
Kanten und Ecken von harten und steifen Werkstoffen miissen abgeschragt oder abgerundet sein.

Abgerundete Kanten oder Ecken miissen einen Mindestradius von 1 mm aufweisen, und wenn eine
Abschragung Teil der Gestaltung ist, dann muss diese (45 + 5)° betragen und mindestens 1 mm breit sein. Es
diirfen keine Grate, scharfe Spitzen oder Profile vorhanden sein.

Die Priifung muss durch Messung und Tastpriifung in Ubereinstimmung mit Anhang E erfolgen.

5.2.4  Schnallen, Reifdverschliisse und andere Befestigungen

Werden Schnallen, Reifdverschliisse oder andere losbare Befestigungsmittel als Teile der vollstindigen

Auftriebshilfe zur Befestigung am Korper oder zur Verbindung von funktionellen Teilen oder Komponenten
verwendet, so miissen mindestens zwei gleichzeitige oder aufeinander folgende Handgriffe zum Losen oder
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Offnen erforderlich sein, um unbeabsichtigtes Offnen zu verhindern. Wenn eine einzelne Handlung
ausgefiihrt werden kann und diese Druck zum Lésen benotigt, so muss dabei das Aufbringen einer Kraft von
mindestens 50 N erforderlich sein. Die Priifung muss in Ubereinstimmung mit Anhang F erfolgen.

Schnallen fiir die Einstellung der Sitztiefe sind von dieser Anforderung ausgenommen.

Die Uberpriifung muss vom Priifausschuss nach Anhang F im Rahmen des jeweiligen Offnungs-/Schlief3-
systems vereinbart werden.

5.2.5 Kleinteile

Befestigte Kleinteile miissen einer Zugkraft von (90 + 2) N in der Richtung standhalten, die am ehesten zum
Versagen fiihrt, ohne sich dabei von der Auftriebshilfe zu l6sen. Teile, die sich 16sen kdnnen, abgesehen von
Schaumstoffteilen, diirfen nicht vollstandig in den Priifzylinder fiir Kleinteile passen und ihre Priifung muss
in Ubereinstimmung mit EN 71-1:2014+A1:2018, 8.2 durchgefiihrt werden.

5.2.6 Ventile und Stopsel

Aufblasbare Auftriebshilfen der Klasse A miissen mit Riickschlagventilen ausgestattet sein, welche Dichtheit
sicherstellen, auch wenn der Stopsel vollstdndig entfernt wurde. Stopsel miissen am Ventilkérper befestigt
sein.

Alle Riickschlagventile miissen bei gedffnetem Stopsel sicherstellen, dass aufblasbare Auftriebshilfen bei
Priifung nach AnhangD in Ubereinstimmung mit einer Dauer von 2 min noch mindestens 80 % ihres
urspriinglichen Auftriebs beibehalten miissen.

5.2.7 Hervorstehende Teile

Bei Priifung in Ubereinstimmung mit Anhang L darf die Priifkette nicht an hervorstehenden Teilen des
Ventils/Stopsels oder jeglichen anderen hervorstehenden Teilen hdngenbleiben.

5.3 Grofdeneinteilung

Die Grofieneinteilung der Schwimmsitze in Bezug auf das Koérpergewicht der Benutzer muss in
Ubereinstimmung mit den Bereichen von Kérpergewicht und Altersgruppe nach Tabelle 2 sein.

Die Grofde der Auftriebshilfe muss auf dem Produkt (siehe Abschnitt 7) und durch Kennzeichnung der(s)
entsprechenden Kistchen(s) nach Bild 2, Beispiel 1 mit einem Hakchen (V) angegeben werden.

Bei der Priifung der GrofRe der Offnungen fiir die Beine in Ubereinstimmung mit Anhangl darf der
Priifkorper nicht hindurch passen.

Einstelleinrichtungen fiir das Korperhaltesystem (Sitzhose) miissen vorgesehen sein, wenn der kleinste
Benutzer (5 %, weiblich der ernannten Benutzergruppe) Folgendes nicht kann:

a) Uber die Vorderkante blicken, wenn der Benutzer vertikal im vollstdndig intakten Schwimmsitz sitzt;
oder

b) seine Atemwege liber Wasser halten, wenn die Luftkammer, die am wahrscheinlichsten zum Versagen
fithrt, entliiftet ist.

Um iiberméafdiges Herausheben des Benutzers zu vermeiden, wird empfohlen, dass die Einstelleinrichtungen
eine Erhohung der Sitzhohe ermdéglichen sollten:

— GrofelundIl: 50 mm;

— GrofReIll: 55 mm.
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Die Auftriebshilfe muss entweder stufenweise (KLEIN, MITTEL, GROSS) durch Verschieben oder anderweitig
einstellbar sein und darf sich wihrend der Verwendung nicht lockern oder 16sen. Der Einstellmechanismus
muss es der Aufsichtsperson ermdéglichen, die eingestellte Stufe zu steuern und zu erkennen. Die Einstellung
einer hoheren Sitzposition als vom Hersteller vorgesehen durch die Aufsichtsperson muss durch technische
Einrichtungen blockiert und verhindert werden. Entsprechende Informationen sollten in die
Gebrauchsanweisung des Herstellers aufgenommen werden. Zusatzlich muss das graphische Zeichen nach
Bild K.15 aufgebracht werden.

— Die Einstellung der Sitztiefe darf nach Anhangl nicht die Abmessungen der Offnungen fiir die Beine
umfassen. Bei einer Alles-in-einem- oder Zwei-in-einem-Ausfiihrung darf der kleinste Priifkdrper nach
Anhang I nicht durch die gréRte Offnung fiir die Beine passen. Die Priifungen miissen mit der kleinsten
und der grof3ten Priifpuppe der Reihe durchgefiihrt werden.

— Fiir die Priifungen und Messungen muss die jeweils vorgegebene Priifschablone in Ubereinstimmung
mit Anhang ] verwendet werden.

Durch die empfohlenen Hebehdhen kann der Schwerpunkt der verschiedenen Benutzergrofien innerhalb
einer vorgesehenen Benutzergruppe angeglichen werden (siehe J.3).

5.4 Werkstoffe - Mechanische Eigenschaften
5.4.1 Nahtmaterial

Zum Ndhen von lasttragenden Komponenten diirfen nur Fiden aus synthetischem Material verwendet
werden, deren Eigenschaften denen von Polyester oder Polyamid entsprechen.

Das Nahtmaterial muss einer einfachen Abbrennprifung unterzogen werden. Bei der Flammenpriifung der
Fasern dirfen keine Ascheriickstinde auftreten, sondern die Fasern sollten entweder schmelzen oder einen
schwarzen kriimeligen Verbrennungsriickstand hinterlassen.

5.4.2  Stichfestigkeit

Wenn Auftriebshilfen luftgefiillte Auftriebskammern besitzen, miissen die Kammern bei der Priifung in
Ubereinstimmung mit den Verfahren in Anhang H luftdicht bleiben.

5.4.3 Bestindigkeit von Schaumstoffen und anderen Werkstoffen mit Feststoffauftrieb gegen
Wasserabsorption

Die Werkstoffprobe nicht mehr als 10 % ihres urspriinglichen Auftriebs verlieren. Der Restauftrieb muss
nach den Verfahren in 5.5 gemessen werden.

Die Werkstoffe miissen unter Verwendung von drei neuen und konditionierten Werkstoffproben mit
Feststoffauftrieb, die in Ubereinstimmung mit 6.1 konditioniert wurden, fiir einen Zeitraum von 24 h gepriift
werden.

5.4.4 Druckfestigkeit von Schaumstoff und anderen Werkstoffen mit Feststoffauftrieb

Bei Priifung in Ubereinstimmung mit EN ISO 12402-7:2020, 4.8, miissen Auftriebshilfen der Klasse A, die aus
Schaumstoff oder anderen Werkstoffen mit Feststoffauftrieb hergestellt sind, nach der Konditionierung
nach 6.1 dieser Norm bei iiblichem Gebrauch bestdndig gegen Zusammendriicken und andere Bewegungen
sein, ohne dass es dabei zu einem bleibenden Verlust ihres Auftriebs kommt. Bei Priifung in
Ubereinstimmung mit der Konditionierung nach 6.1 diirfen drei neue und konditionierte Proben des
Werkstoffs mit Feststoffauftrieb, die noch in keiner anderen Priifung verwendet wurden, nicht mehr als
10 % ihres Auftriebs verlieren.
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5.5 Messung des Auftriebs
5.5.1 Gerat

Die erforderliche Standardausriistung besteht aus einem gewichteten Kifig, dessen Gewicht im
eingetauchten Zustand grofier ist als das 1,1-Fache des zu erwartenden Auftriebswerts der Auftriebshilfe ist,
und einem Tank mit Stifwasser mit einer ausreichenden Tiefe, um die Auftriebshilfe mit ihrer Oberseite in
einer Tiefe von 100 mm bis 150 mm horizontal unter der Wasseroberflache zu halten, ohne dass die Seiten
oder der Grund des Tanks beriihrt werden, unter Verwendung einer kalibrierten und ausbalancierten
Kraftmessdose zur Unterstiitzung.

5.5.2 Verfahren

Der Kifig mit der Auftriebshilfe (im vollstandig aufgeblasenen Zustand, falls aufblasbar) muss an der
Kraftmessdose hangend in SiifSwasser mit einer Temperatur von (20 + 5) °C eingetaucht werden, sodass die
Oberseite der horizontal positionierten Probe sich in einer Tiefe von 100 mm bis 150 mm unter der
Wasseroberflache befindet. Das eingetauchte Gesamtgewicht muss als A aufgezeichnet werden.

Die Probe muss aus dem Kafig entnommen werden. Der gewichtete Kafig muss wieder eingetaucht und das
Ergebnis als B aufgezeichnet werden.

Der Auftrieb wird ermittelt, indem A von B subtrahiert wird.
5.6 Kennzeichnungen auf Werkstoffen
5.6.1 Allgemeines

Die in5.4.6.2 bis5.4.8 beschriebenen Priifungen dirfen nicht angewendet werden, wenn die
Kennzeichnungen auf die Auftriebshilfe gepresst oder darin eingepresst sind, wie in Bild 1 dargestellt.

T, T2 T T T T

URORUROURURE

Buchstabe Buchstabe Buchstabe Buchstabe Buchstabe Etikett auf den
eingepragt eingepresst  eingepragtund eingepresstund  direktaufden  unteren Teil des
in die in die unteren Teil des  ausgeformten
Konstruktion Konstruktion ausgeformten Bereiches
gepresst gepresst Bereiches geklebt
gedruckt

Bild 1 — Darstellung eingeprégter und eingepresster Kennzeichnungen
5.6.2 Bestindigkeit gegen gechlortes Salzwasser

Nach der Konditionierung nach 6.1 ist die gesamte entliiftete Auftriebshilfe auf Farbanderung und
Beschadigung zu priifen. Die Farbanderung nach der Konditionierung nach 6.1 ist nach EN 20105-A02:1994
zu priifen und muss mindestens der Stufe 3 auf dem Graumafistab entsprechen. Aufblasbare Auftriebshilfen
miissen nach dem Trocknen mit dem Mund auf ihr grofites Volumen aufgeblasen und auf Luftundichtigkeit
untersucht werden.

Alle Auftriebshilfen miissen untersucht werden, um sicherzustellen, dass die Kennzeichnung lesbar bleibt
(Prifausschuss).
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5.6.3 Bestindigkeit der Kennzeichnungen gegen Speichel

Bei Priifung in Ubereinstimmung mit den Verfahren in AnhangC muss die Farbinderung der
Kennzeichnungen bei der Bewertung nach EN 20105-A02:1994 mindestens Stufe 3 auf dem Graumafistab
entsprechen und die Kennzeichnungen miissen lesbar bleiben.

5.6.4 Bestiandigkeit der Kennzeichnungen gegen Schweif3

Bei Priifung in Ubereinstimmung mit EN ISO 105-E04:2013 muss die Farbianderung der Kennzeichnungen
bei der Bewertung nach EN 20105-A02:1994 mindestens Stufe 3 auf dem Graumafistab entsprechen und die
Kennzeichnungen miissen lesbar bleiben.

5.6.5 Bestindigkeit der Kennzeichnungen gegen Reiben

Bei Priifung in Ubereinstimmung mit EN ISO 105-X12:2016 (nass und trocken) iiber 100 Zyklen diirfen die
Kennzeichnungen nicht beschadigt sein und miissen bei der Bewertung durch den Priifausschuss in allen
Einzelheiten lesbar sein.

5.7 Festigkeit
5.7.1 Festigkeit des gesamten Schwimmsitzes

Bei Priifung in Ubereinstimmung mit B.3 darf kein Teil oder keine Komponente des Schwimmsitzes, z. B.
Gurte, Hoschen oder deren Verbindung zur Auftriebskonstruktion (geschweifdste Ndhte), reifden oder einen
Mangel aufweisen, der die Sicherheit beeintrachtigt.

5.7.2  Nahtfestigkeit und Haltbarkeit von aufblasbaren Auftriebshilfen

Die Auftriebshilfe muss nach einer periodischen Druckpriifung nach den Verfahren in Anhang G luftdicht
bleiben.

5.8 Sicherheitstechnische Anforderungen zu Wassereignung
5.8.1 Restauftrieb

Wenn der Auftrieb nicht durch einen Werkstoff mit Feststoffauftrieb bewirkt wird, sondern durch
aufblasbare Luftkammern oder ein Hybridsystem aus Werkstoff mit Feststoffauftrieb in Kombination mit
aufblasbaren Luftkammern, muss der Schwimmsitz liber ein Auftriebssystem verfiigen, das ausreichend
Restauftrieb besitzt, wenn irgendeine Luftkammer versagt. Besteht dieses Auftriebssystem aus mehreren
Komponenten, so gilt diese Anforderung fiir alle Komponenten. Im Falle des Versagens der Luftkammer,
welche mit grofster Wahrscheinlichkeit zum Versagen der Auftriebshilfe fithrt, muss die Funktionsfahigkeit
der Auftriebshilfe bei Priifung in Ubereinstimmung mit5.6.6 sicherstellen, dass die Atemwege der
Priifgruppe sich zu jeder Zeit tiber der Wasseroberflache befinden.

Schwimmsitze, deren Auftrieb durch Fiillmaterial wie Granulate, Luftkissen oder Ahnliches erzeugt wird,
miissen sicherstellen, dass sich die Atemwege der Priifpuppe nach der vollstindigen Entfernung des
Flllmaterials aus einer Auftriebskammer, die am ehesten zum Versagen flihrt, zu jeder Zeit liber der
Wasseroberflache befinden.

Wird der Auftrieb durch verschiedene unabhédngige Komponenten (Teile) bewirkt, gilt die funktionelle
Anforderung, dass sich die Atemwege der Priifpuppe iiber der Wasseroberflache befinden miissen, fiir die

gesamte Auftriebshilfe im Fall des Versagens irgendeiner Komponente oder Kammer der Auftriebshilfe.

Auftriebshilfen sind in Ubereinstimmung mit B.1.3 zu priifen.
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5.8.2 Anlegen und Anpassen

Bei der Priifung in Ubereinstimmung mit B.1, Bewertung durch den Priifausschuss, muss zweifelsfrei
feststehen, dass der Schwimmsitz genug Unterstiitzung bietet, um den Koérper des Kindes in einer
ausreichend senkrechten Lage zu halten, ohne ihn einzuklemmen und ohne zu groféen Spielraum. Der Kérper
des Kindes muss durch die geeignete Priifpuppel bisIll in Ubereinstimmung mit der entsprechenden
Schwimmsitz-Kategorie in Tabelle 2 dargestellt werden (siehe ebenfalls 5.3 und Anhang J).

5.8.3 Verhalten im Wasser, statische Stabilitit in ruhigem Wasser

5.8.3.1 Aufblasbare Schwimmsitze

Wenn die entsprechende Priifpuppe nach Anhang B positioniert ist, darf der Schwimmsitz bei der Priifung in
ruhigem Wasser (siehe B.1.2.1) nicht kentern. Die Atemwege - durch den schattierten Kopfbereich
gekennzeichnet — miissen sich zu jeder Zeit tiber der Wasseroberfldche befinden.

5.8.3.2 Schwimmsitze aus Werkstoffen mit Feststoffauftrieb, z. B. Schaumstoff

Die Lasten werden auf die Belastungspunkte aufgebracht, wie in Anhang B festgelegt, und der Schwimmsitz
darf bei der Priifung in ruhigem Wasser (siehe B.1.2.2) nicht kentern.

5.8.4 Verhalten im Wasser, statische Stabilitat, Kentern unter Extrembedingungen

Nach einem gezielten Kippen bis zu einem Winkel nach Tabelle 3 muss der Schwimmsitz eine der drei in

Tabelle 3 festgelegten Méglichkeiten/Leistungsstufen erfiillen. Die Priifung ist in Ubereinstimmung mit B.2
durchzufiihren.

Tabelle 3 — Leistungsstufen fiir die Schwimmstabilitit und das Herausgleiten

selbststandiges Aufrichten
und Halten der Priifpuppe

Seitliches Kippen in alle
vier Richtungen oder
Kippen in die Richtung, die
am wahrscheinlichsten
zum Versagen fithrt

nach einem Kippen bis zu
einem Winkel von < 120°
fiir die Prifpuppe oder 85°
fir die Auftriebshilfe
Priifpuppe nicht verloren,
schattierter Kopfbereich
iiber der Wasseroberflache
nach selbstandigem

Anforderun Moglichkeit 1 Maoglichkeit 2 Moglichkeit 3
g Leistungsstufe 1 Leistungsstufe 2 Leistungsstufe 3
Schwimmstabilitat, selbststandiges Aufrichten | selbststdndiges Aufrichten | selbststindiges Aufrichten

nach einem Kippen bis zu
einem Winkel von < 100°
fiir die Prifpuppe oder 85°
fir die Auftriebshilfe
Prifpuppe nicht verloren,
schattierter Kopfbereich
iiber der Wasseroberflache
nach selbstandigem

nach einem Kippen bis zu
einem Winkel von < 120°
fiir die Prifpuppe oder 85°
fir die Auftriebshilfe
Priifpuppe nicht verloren,
schattierter Kopfbereich
tiber der Wasseroberflache
nach selbstandigem

(vollstandiges Kentern)

Herausgleiten bei Priifung
in Ubereinstimmung
mit 5.6.5

Aufrichten schattierter Aufrichten Aufrichten
Kopfbereich nach
Selbstaufrichtung tiber
Wasseroberflache
Herausgleiten vollstdandiges vollstdandiges kein Herausgleiten,

Herausgleiten bei Priifung
in Ubereinstimmung
mit 5.6.5

Priifpuppe bleibt bei jedem
Kippwinkel im Sitz bei
Priifung in Uberein-
stimmung mit 5.6.5

Neue sichere Schwimm-
position nach Heraus-
gleiten aufierhalb oder
innerhalb des
Schwimmsitzes

keine neue sichere
Schwimmposition

neue sichere Schwimm-
position aufderhalb des
Schwimmsitzes mit
schattiertem Kopfbereich
iiber der Wasseroberflache

neue sichere Schwimm-
position innerhalb des
Schwimmsitzes mit
schattiertem Kopfbereich
iiber der Wasseroberflache

Full document details: E DIN EN 13138-3:2020-06

Documents

Document Sharirlg7Hub


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-13138-3-2020-06
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-13138-3-2020-06

E DIN EN 13138-3:2020-06 - Entwurf -
prEN 13138-3:2020 (D)

5.8.5 Herausgleiten aus dem Schwimmsitz (Zuriickhalten des Korpers, Verfangen eines
Beines/Fufies)

Bei Priifung in Ubereinstimmung mitB.2.2 muss der Schwimmsitz eine der drei Méglichkeiten/
Leistungsstufen erfiillen, wie sie in Tabelle 3 festgelegt sind. Beine oder Fiifde oder jegliche anderen
Korperteile der Priifpuppe diirfen sich nicht verschranken oder sich verfangen. Armstiimpfe miissen nach
Bedarf entfernt werden.

5.8.6 Verhalten im Wasser, statische Stabilitit, Erhaltung der Funktion

Schwimmsitze (Auftriebshilfen Klasse A) miissen ihre bestimmungsgemafde Funktion und Sicherheit
beibehalten, wenn eine Auftriebskammer, die am ehesten ein Versagen bewirkt, ausfillt (siehe 5.6.1).
Auftriebshilfen sind in Ubereinstimmung mit B.1.3 zu priifen.

5.8.7 Schwimmsitze mit besonderer Sitzgestaltung

Schwimmsitze, die aufgrund ihrer Sitzkonstruktion nicht fiir die Anforderungen nach 5.6 mit der aufrecht
stehenden Priifpuppe entsprechend A.1 gepriift werden kénnen, miissen mit der sitzenden Priifpuppe
nach A.5.4 gepriift werden, wobei die Grundsatze von 5.6.5 zugrunde zu legen sind, um sicherzustellen, dass
die Zielwerte erreicht und basierend auf dieser Norm fiir alle vorhersehbaren Umstinde gepriift werden.

ANMERKUNG  Eine {Uberwiegende Mehrheit der Schwimmsitze beruht auf Sitzhosen als geeignetem
Korperhaltesystem. Priifpuppen, wie inA.1 festgelegt, wurden Kkonstruiert, um diese allgemeinen Arten von
Schwimmsitzen zu priifen. Aufgrund ihrer aufrecht stehenden Position konnen sie fiir einige seltene Konstruktionen mit
befestigten und starren Sitzschalen aus Kunststoff nicht verwendet werden, wo die Benutzer eine Haltung mit
angewinkelten Beinen annehmen. Diese Haltung verursacht Probleme in Bezug auf samtliche Stabilitdtspriifungen und
die Priifung des Herausgleitens.

6 Priifverfahren

6.1 Erweiterte Konditionierung

Es ist wichtig, dass die Prifungen unter Normalklimabedingungen durchgefiihrt werden. Falls nicht anders
festgelegt, miissen die Priifungen an der Gesamtkonstruktion und in der nachstehend angegebenen
Reihenfolge durchgefiihrt werden. Wenn nicht anders festgelegt, ist immer dasselbe Produkt zu verwenden,
um eine Haufung der Beanspruchungen zu erzielen.

Vor jeder Prifung miissen die Produkte oder Werkstoffproben fiir eine Dauer von 24 h bei (—10 + 1) °C, fiir
weitere 24 h bei (60 +2) °C und danach 24 h bei (20 £ 2) °C (Raumtemperatur) gelagert werden.

Die Produkte oder Werkstoffproben miissen anschlieféend in einem dunklen Raum mit einer Temperatur
von (20 % 2) °C fiir die Dauer von 12 h vollstindig in bewegtes gechlortes Salzwasser getaucht werden.
Aufblasbare Auftriebshilfen miissen im entliifteten Zustand sein. Es ist wichtig sicherzustellen, dass die
Proben vollstindig nass sind. Nach Entnahme aus dem gechlorten Salzwasser miissen die Proben mit
destilliertem Wasser abgespiilt und bei Raumtemperatur zum Trocknen an der Luft aufgehdngt werden.

Das gechlorte Salzwasser wird durch Auflésen von 30 g Natriumchlorid (NaCl) in einem Liter einer
wassrigen Losung von Natriumhypochlorit (NaOCl) hergestellt, die 50 mg aktives Chlor bei einem pH-Wert
von (7,5 % 0,05) enthilt. Die Natriumhypochloritlésung wird in Ubereinstimmung mit der Beschreibung in
EN ISO 105-E03:2013, 4.4 hergestellt. Die Losung muss immer unmittelbar vor Gebrauch hergestellt werden,
unter Verwendung von Wasser der Qualitat 3, wie in EN ISO 3696:1995, Abschnitt 3, definiert.

Eine geeignete Einrichtung fiir das Konditionierungsverfahren sollte aus einem Behalter aus Glas oder
nichtrostendem Stahl bestehen, der grof genug ist, um das erforderliche Volumen an gechlortem Salzwasser
fiir ein Flissigkeitsverhaltnis von 100 : 1 und ein motorgetriebenes Riihrwerk, das mit einer Drehzahl von
40 min~! rotiert, aufzunehmen. Um die gesamte Priifanordnung bei Raumtemperatur zu halten, sollte die
Priifung in einem Raum mit kontrolliertem Klima durchgefiihrt werden.
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6.2 Priifeinrichtung und -durchfithrung

Die Priifvorrichtung ist in Ubereinstimmung mit Anhang A bis Anhang 1 zu gestalten und herzustellen und
die Priifungen sind in Ubereinstimmung mit Anhang A bis Anhang I durchzufiihren.

7 Warnhinweise und Kennzeichnungen
7.1 Allgemeines

Die Kennzeichnungen missen auf das Produkt gedruckt oder eingepresst sein und miissen wahrend der
Vorbereitung und des Anlegens des Produkts deutlich sichtbar sein.

Auftriebshilfen mit Warnungen und Kennzeichnungen, die oberhalb der Oberflache sind, sind nicht gestattet
(siehe Bild 1).

Die Worte ,WARNUNG"“ — ,NICHT VERWENDEN" und ,KENTERRISIKO“ miissen fettgedruckt sein, in Grof3-
buchstaben mit einer Hohe von mindestens 5 mm und gréfier als der sie umgebende Text.

Durch dieses Dokument geforderte Sicherheitsangaben miissen eine Hohe von mindestens 3 mm haben;
sonstige Angaben diirfen weniger als 3 mm Hohe aufweisen. Die Farbe darf variieren, muss aber immer
einen Kontrast oder eine Erh6hung zum Hintergrund bilden und lesbar sein.

Die Uberpriifung muss durch Messung und durch Sichtpriifung durch den Priifausschuss erfolgen.

Es wird empfohlen, fiir den anderen Text Kleinbuchstaben zu verwenden; Grof3buchstaben diirfen jedoch
verwendet werden.

Es miissen alle Warnhinweise und Kennzeichnungen (siehe 7.2) und die Informationen des Herstellers
(siehe 7.3 und 7.4) in der Sprache des Bestimmungslandes auf der Auftriebshilfe, der Verpackung und in den
Informationen des Herstellers angegeben sein.

Die Anforderungen an Schriftart und -grofde sowie fettgedruckte Buchstaben oder Grofdbuchstaben gelten
nicht, wenn die Symbolversion verwendet wird.

7.2 Warnhinweise und Kennzeichnungen auf dem Produkt
Der folgende Text muss angebracht werden: ,WARNUNG — KENTERRISIKO".

Neben oder direkt unter den Worten ,WARNUNG — KENTERRISIKO“ muss der folgende Text aufgedruckt
oder eingepresst sein, wobei die nachstehende Reihenfolge beliebig sein darf:

a) Kein Schutz gegen Ertrinken;

b) Alle Luftkammern immer vollstandig aufblasen (sofern zutreffend fiir das Produkt);
¢) Nur unter standiger Aufsicht in direkter Ndhe des Schwimmsitzes verwenden;

d) Keine Komponenten auslassen (sofern zutreffend fiir das Produkt).

Das Zeichen ist nur anwendbar, wenn die gesamte Auftriebshilfe aus mehreren losen Komponenten besteht,
die zusammen eine zusammenhdngende funktionale Einheit bilden. Dies schlief3t nicht die kontrollierte
Variierung des Auftriebs aus, wenn die Auftriebshilfe diesbeziiglich verschiedene Einstellungen bietet.

Alle Auftriebshilfen sind zundchst von allen Komponenten abhangig und erfordern den vollen Auftrieb.
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Die Grofde des Zeichens muss entsprechend nach Anhang K sein. Zusatzlich zu den Worten ,NICHT ZU
BENUTZEN" sind die folgenden Worte hinzuzufiigen:

e) ,lber oder unter der vorgegebenen Gewichts-/Altersgruppe;
f) ,innerhalb der Stehtiefe des Kindes*;

g) ,bei hohem Wellengang; in Badewannen“ muss unter oder neben den Warnungen aufgedruckt oder
eingepresst sein.

Relevante graphische Symbole diirfen statt der Warnhinweise im Klartext verwendet werden. In solchen
Fillen miissen die graphischen Symbole und ihre korrekte Anwendung in Ubereinstimmung mit Anhang K
erfolgen.

Produkte der Klasse A miissen zusatzlich wie folgt gekennzeichnet sein:

h) die Typbezeichnung des Produkts: Handelsname oder Modell oder Code;
i) die Worter: ,Kein Wasserspielzeug*;

i) ,Gewicht: ..bis..kg“ (nur als Orientierungshilfe: dieses Gewicht entspricht einer Altersgruppe
von ... bis ... Jahren);

k) Nummer dieses Dokuments, d. h. EN 13138-3:2020;
1) Name oder Handelszeichen des Herstellers, Importeurs oder Lieferanten;
m) Herstellungsdatum oder Verfalldatum.

7.3 Informationen des Herstellers

Folgende Mindestangaben miissen, wenn zutreffend, mindestens auf einer Packungsbeilage angegeben
werden:

a) Beschreibung, wie aufblasbare Auftriebshilfen aufzublasen, zu entliiften und wie die Stopsel zu sichern
sind, sofern zutreffend;

b) Beschreibung, wie der Schwimmsitz in ausreichend tiefem Wasser anzulegen und abzunehmen ist, mit
Hinweis auf alle besonderen Merkmale;

c) Beschreibung, wie die richtige Anpassung eines Schwimmsitzes sicherzustellen ist, z. B. dass der
Wasserspiegel in Hohe oder etwa in Hohe der Brustwarzen ist, wie das Anlegen und Ablegen der
Schwimmbhilfe mit Hinweis auf alle besonderen Merkmale vorzunehmen ist:

d) Hinweise zu Lagerung und Wartung;

e) Informationen zur Moglichkeit, als Ausgangspunkt zur Benutzung von Schwimmsitzen aufrecht zu
sitzen;

f) Informationen dartiber, dass das Tragen von Windeln oder irgendwelcher Kleidung oder Vorrichtungen
kein Hangenbleiben des Kindes im Schwimmsitz bewirken darf;

g) eine Anleitung mit dem Hinweis, dass diese Produkte vom Benutzer nicht gebissen oder gekaut werden
sollten, da die Stiicke, die vom Werkstoff abgebissen/abgerissen/gelost werden konnten, eine
Erstickungsgefahr darstellen konnen;

h) die vollstdndige Anschrift des Herstellers;

i) wenn das Herstellungsdatum auf dem Produkt unter 7.2 m) entschieden ist, der Verfallzeitraum.
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7.4 Verbraucherinformation fiir den Verkauf

Das vorgegebene Produktinformationsetikett, in Bild 2, Beispiel 2a dargestellt, oder eine rein textbasierte
Variation der Gestaltung dieser Angaben, aber mit dem gleichen Informationsgehalt (siehe Bild 2,
Beispiel 2a) muss auf der Verpackung angebracht sein. Diese diirfen auf dem Produkt aufgedruckt sein,
wenn das Produkt in einer durchsichtigen Hiille verpackt ist, durch die die Angaben lesbar sind.

Die Grofde und die Klasse der Auftriebshilfe in der Verpackung miissen auf den Produktinformationen durch
Kennzeichnung der(s) entsprechenden Kastchen(s) mit einem Hékchen W) angegeben werden. Die
Informationen tiber Klasse oder Grofde miissen immer im Zusammenhang mit den anderen in den Beispielen
nach Bild 2 aufgefiihrten Klassen von Auftriebshilfen angegeben sein.

Das Wort ,WARNUNG" muss in Grofdbuchstaben sein und zusatzliche Angaben miissen lesbar und deutlich
auf der Verpackung angebracht sein, so dass sie am Verkaufspunkt einfach gelesen werden kénnen.

Fir Auftriebshilfen vom Typ ,Auftriebskleidungsstiick® miissen Angaben tUber die Grofie des

Auftriebskleidungsstiicks gemacht werden, um den richtigen Sitz des Auftriebskleidungsstiicks
sicherzustellen und die vorgesehene Nutzung anzugeben.
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a) Beispiel 1

Auftriebshilfe zum Schwimmenlernen
ANWENDUNG KLASSE KORPERGEWICHT
kg
<11 | 11-15 | 15-19 | 19-30 | 30-60 | =60...
Den Benutzer mit dem Wasser vertraut A
machen, passiver Benutzer
Den Benutzer mit Schwimmbewegungen B
vertraut machen, aktiver Benutzer
Wird gehalten, um Teile der
Schwimmbewegung eines aktiven Benutzers zu C
verbessern

WARNUNG — KEIN SCHUTZ VOR ERTRINKEN; NUR UNTER STANDIGER AUFSICHT VERWENDEN

Anleitung - ungefdhres Korpergewicht- Altersgruppe: 11 kg ungefdhr 12 Monate; 11kg bis 15kg ungefahr
12 Monate bis 24 Monate; 15 kg bis 19 kg ungefahr 24 Monate bis 36 Monate; 19 kg bis 30 kg ungefidhr 3 Jahre bis
6 Jahre; 30 kg bis 60 kg ungefahr 6 Jahre bis 12 Jahre; 60 ... kg ungefahr 12 ... Jahre

b) Beispiel 2

Bild 2 — Beispiel 1 und Beispiel 2 fiir die Gestaltung von Produktinformationen
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Legende

1 konische Armstiimpfe fiir die Priifung von Schwimmsitzen, abnehmbar (zum Austausch von

Armstiimpfen siehe prEN 13138-1)

Ringmutter, Ringschraube

schattierter Bereich (zeigt den Mund und Nasenbereich, Breite/Hohe 80 mm X 130 mm)

Oberschenkel, Durchmesser n2

Unterschenkel, Durchmesser mf

weiches Schaumstoffpolster 6N/8N/12N zum Auftrieb fiir restliches Lungenvolumen,

Schaumstoffdichte 35_3 5 g/dm3

a* passend zum Korper

b*  Bein-/Koérperquerschnitt

c* oval

d abgerundet zur anatomischen Form

e* Kalibrierlécher/Ausschnitte. Anzahl, Durchmesser, Positionen nach Bedirfnissen. Ballastlocher:
symmetrisch verteilter Ballast, keine Lufthohlen, keine unzuldssige Drehkraft in Bezug auf die
Mittellinie (insbesondere zu berticksichtigen, wenn dem Kopf Ballast hinzugefiigt wird)

f* zylindrisch, abgeflachter/s Kreis oder Oval, Maf3 als Breite des Teils zu messen

Ul A~ WIN

Bild A.1 — Priifpuppen I bis III, Maf3e

Tabelle A.1 — Maf3e der Priifpuppen I bis III

Mafe in Millimeter

Priifpuppe | II 111
a 800 900 1100
b 174 182 184
b4 134 139 141
c 190 200 230
1 172 180 190
dy 300 340 420
d 310 360 450
e 180 200 205
f 133 143 155
Goval £ 10 95 x 80 105 x 80 105 x 85
~h? 141 175 200
~fa 175 194 250
117 140 160
k 55+5 5545 60 +5
I 55+5 5545 60 +5
m 55+5 5545 60 +5
n 80 90 100
0 210 257 288
p b b b
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Priifpuppe I 11 111
q 60+ 5 60+5 60+ 5
Tzylindrisch 60 80 100
t 22 28 23
u 60 67 72
v 6 8 10
w 60 60 60
b's 66 85 90
y 80 80 100
Z 120 120 140
Zy 38 40 44
Zy 200 225 205
Z3 38 40 —
Zy 10 18 18
~0 20_9 20_9 0
~(, 15 15 0
~()3 5 5 13
~(, 12 9 0
ANMERKUNG Grau hinterlegter Bereich steht fiir nichtanthropozentrische Maf3e.
2 Entlang der Mittelachse der Komponente zu messen.
b Konuswinkel P = 10°

A.2 Funktionales Restlungenvolumen

Tabelle A.2 — Funktionales Restlungenvolumen (FRV), Priifpuppen I bis XIV, in dm3

I II 11

0,6 0,8 1,2
A.3 Anforderungen
a) Gesamtmasse:
— Priifpuppe I: 11 kg;
— Prifpuppe II: 15 kg;
— Prifpuppe III: 19 kg.
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b) Werkstoff: Es wird empfohlen, die Puppe aus einem Werkstoff mit einer geringeren Dichte herzustellen
als die durchschnittliche Dichte vorgibt, um Konflikte zwischen Masse/Volumen/Mafden zu vermeiden.
Gewicht und Dichte der Kérpersektionen/-bauteile miissen durch Bleifiillung an geeigneter Stelle und in
geeigneter Menge angepasst werden. Eine Wasseraufnahme wahrend der Priifung darf das Gewicht der
Priifpuppe nicht iiber die in A.2 f) festgelegten Grenzabweichungen hinaus beeinflussen;

c) Dichte: durchschnittliche Dichte der Priifpuppe: 1,05 kg/dm3;

d) Massenverteilung: gleiche Massenverteilung in Bezug auf die Mittellinien der verschiedenen
Korperbauteile;

e) Lastausgleich: (2 bis 4) kg Bleischrot;

f)  Grenzabweichungen:
1) Mafle: + 3 %, sofern nicht anders festgelegt;
2) Masse: + 5 %.

g) Form: Die Form der Priifpuppe darf von der skizzierten Form abweichen, wenn diese Abweichungen die
Priifergebnisse nicht beeinflussen.

h) Austausch: Der Austausch von Armstimpfen von Konischer zu zylindrischer Form darf nicht im
Widerspruch mit der Masseverteilung und der Verschiebung dieser Komponenten im Wasser stehen.

A.4 Dichte der Bauteile

— Kopf: (1,10 bis 1,20) kg/dm3;
— Torso: 1,01 kg/dm3;
—  Arme: 1,05 kg/dm3;
— Beine: 1,07 kg/dm3;

— Durchschnitt: 1,05 kg/dm3.

ANMERKUNG Nur zur Orientierung.

A.5 Schwerpunkt der Priifpuppen I bis III

A.5.1 Lage
Vom Boden gemessen muss sich der Schwerpunkt auf der Mittelachse der Priifpuppe befinden, in einer Hohe
von:
a) Prifpuppel: 0,63 X Korperhohe a;
b) Priifpuppe II: 0,63 x Korperhohe a;
c) Prifpuppe IlI: 0,60 X Korperhohe a.
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A.5.2 Kalibrierung an Land (trocken)

Die Priifpuppe wird, wie in Bild A.2 gezeigt, mit einem Aufhanggurt, der an einer Ringschraube auf dem
Riicken der Priifpuppe in einer Linie mit der Schwerpunktachse nach A.4.1. angebracht ist, positioniert.

Zur Ausbalancierung der Priifpuppe wird an entsprechenden Stellen Bleischrot eingefiillt, ohne eine
unangemessene asymmetrische Massenverteilung zur vertikalen Mittellinie der Priifpuppe zu erzeugen. Vor
der endgiiltigen Kalibrierung der gesamten Priifpuppe muss jedes Einzelbauteil (Bein, Rumpf und Kopf) eine
ungefahr symmetrische Massenverteilung um ihren geometrischen Schwerpunkt aufweisen.

Mafie in Millimeter

&

0,63 x a (l; 1)
0,6 x a (Il

é} e
! R

Legende
a Koérperhohe

Bild A.2 — Kalibrierung des Schwerpunkts der Priifpuppen I bis III (trocken)
A.5.3 Kalibrierung im Wasser (nass)

Wenn die Priifpuppe ohne Auftriebshilfe ins Wasser gelegt wird, muss sie mit dem Kopf nach vorn sinken.
Die endgiiltige Position nach dem Sinken muss flach am Boden sein.
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A.6 Priifpuppen I bis III, Variante: aufrecht sitzende Priifpuppe

Mafie in Millimeter

Legende

1 Torso

2 Schnittstelle zwischen Rumpf und Beinen
3 Schnittstelle zwischen Torso und Rumpf
4 Sitzkonstruktion

Bild A.3 — Sitzhaltungen und Mafie der Priifpuppen |, I, III in aufrecht sitzender Position

Die Priifpuppen, die ein aufrecht sitzendes Kind darstellen, siehe Bild A3, sind von der Priifpuppe nach A.1
abgeleitet. Es gelten die angegebenen Mafe. Die Variation bezieht sich lediglich auf die Hinterteilsegmente.
Dieses Segment ersetzt die Beine hinsichtlich ihrer Masse und bildet mit seiner Form das Hinterteil des
Kindes. Die Gesamtmasse der Priifpuppen ergibt sich aus Tabelle A.3 mit (11, 15, 19) kg. Der Auftrieb der
Beine nach dem Eintauchen ins Wasser ist zu vernachlassigen.

Tabelle A.3 — Mafde/Masse der Priifpuppen I bis III in aufrecht sitzender Position

Priifpuppe Sitzhohe S in mm Gewicht des Hinterteilsegments in kg Gesamtmasse in kg
[ 510 Das Hinterteilsegment muss die Masse 11
I c50 des Hiiftsegments und der Bein- 15
segmente beziiglich der drei Gréfien
I1I 620 von Priifpuppen ersetzen. 19

Der Koérperschwerpunkt bewegt sich leicht nach oben, was mit den anthropometrischen Bedingungen
libereinstimmt. Die Verschiebung im Wasser (Auftrieb) des Hinterteilsegments ist geringer als bei den
eigentlichen Beinen, jedoch ist dieser Auftriebsverlust aufgrund der Massekonzentration von Hiifte und Bein
im Hinterteilsegment vernachldssigbar.
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Anhang B
(normativ)

Priifverfahren fiir Schwimmsitze

B.1 Anlegen und Anpassen

B.1.1 Allgemeines

a) Der Schwimmsitz wird vollstandig aufgeblasen und auf das Wasser gesetzt;
b) Die Priifpuppe wird nach den Anweisungen des Herstellers positioniert;

c) Uberpriifung durch den Priifausschuss:

1) Es wird Uberpriift, ob die Priifpuppe in einer ausreichend aufrechten Haltung positioniert und
gehalten werden kann;

2) Es wird lberprift, ob die Priifpuppe nicht so im Sitz eingeklemmt ist, dass sie nicht herausgleiten
kann.

B.1.2 Verhalten im Wasser, statische Stabilitat in ruhigem Wasser
B.1.2.1 Statische Stabilitit von aufblasbaren Schwimmsitzen
Die Priifpuppe wird im Sitz in Position 2 gebracht, wie in Bild B.1 dargestellt. Der Arm der Priifpuppe muss

knapp die Aufdenflache der Auftriebskammer beriihren. Es wird gepriift, ob der Sitz nicht kentert und ob der
schattierte Kopfbereich tiber der Wasseroberflache bleibt.
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Legende
1 vorgesehene Position
2 Position innerhalb des Schwimmsitzes, die mit grofdster Wahrscheinlichkeit zum Versagen fiihrt

Bild B.1 — Positionieren der Priifpuppe bei Priifung der statischen Stabilitit

B.1.2.2 Statische Stabilitat von Schwimmsitzen aus Werkstoffen mit Feststoffauftrieb, z. B.
Schaumstoff

Die LastF, siehe Bild B.2, welche 50 % des Korpergewichtes der mafdgeblichen Priifpuppe entspricht
(I: 5,5 kg, II: 7,5 kg, III: 9 kg), wird nacheinander auf jeden festgelegten Belastungspunkt aufgebracht. Der
Durchmesser des Belastungskreises, der die vier Belastungspunkte festlegt, dndert sich mit der Grofie:
I: 160 mm; II: 180 mm; III: 200 mm. Mittelpunkt des Belastungskreises ist die Mitte der Offnung fiir den
Korper. Es wird tiberpriift, dass der Schwimmsitz nicht kentert.
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M~

Legende
1 Belastungspolster, falls erforderlich 2 Mitte der Offnung fiir den Kérper
3 Belastungseingriffspunkte 4 zu priifende Auftriebshilfe
F Last (50 % des Korpergewichts der
jeweiligen Priifpuppe)

Bild B.2 — Aufbringen der Last F und Belastungspunkte
B.1.3 Wirksamkeit des Restauftriebs und Erhaltung der Funktion
Die Luftkammer, die mit grofster Wahrscheinlichkeit zum Versagen fiihrt, ist vollstdndig zu entliiften/leeren.
Die Priifpuppe ist so in das Schwimmsitz-System zu setzen, dass sie sich anfangs vertikal und mittig in der
vorgesehenen Position innerhalb des Kérperhaltesystems befindet.

Die Priifpuppe ist freizugeben.

Es ist zu uberpriifen, ob die verbleibende Auftriebskonstruktion die Atemwege der Prifpuppe (den
schattierten Kopfbereich) tiber der Wasseroberflache halt.

ANMERKUNG  Im Verhéltnis zu bekannten Schwimmsitz-Systemen und ihrer Massenverteilung kippt die Priifpuppe

nach vorn, sobald sie aus ihrer vertikalen Anfangsposition freigegeben wird. Es ist nicht beabsichtigt, die Priifpuppe
absichtlich in irgendeine andere Position [z. B. riickwarts oder seitwarts] zu zwingen.
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B.2 Priifung der selbstaufrichtenden Funktion, Moglichkeiten 1 bis 3
B.2.1 Allgemeines

a) Der Schwimmsitz wird in ein Priifbecken mit einer Mindestwassertiefe von 1,5 m gesetzt;
b) Die entsprechende Priifpuppe I bis Il wird in der vorgesehenen Haltung im Schwimmsitz positioniert;

c) Der Schwimmsitz wird gezielt gekippt, indem eine Drehkraft F,. aufgebracht wird, siehe Bild B.3, bis die
Mittelachse der Priifpuppe einen Winkel entsprechend Tabelle 3 erreicht hat. Die Kraft F, muss am
Kugelknopf am Kopf der Prifpuppe mit nur einer Hand ausgeiibt werden, um die freie Bewegung des
Korpers der Priifpuppe zu ermoglichen;

d) Die Kraftaufbringung wird beendet und es wird tiberpriift, ob der Schwimmsitz die Priifpuppe halt und
sich in eine Position aufgerichtet hat, in der sich der schattierte Kopfbereich der Priifpuppe iiber der
Wasseroberflache befindet.

Legende
a Winkel nach Tabelle 3
F Kraft

C

Bild B.3 — Kraftaufbringung und Kippwinkel bei der Priifung der selbstaufrichtenden Funktion

ANMERKUNG Die Drehkraft soll extreme, aber vorhersehbare dynamische Krafteinwirkungen simulieren, wie
hoheren Wellengang, der durch Schiffs-/Bootsverkehr in offenen Gewdssern auftreten kann, oder andere &dufdere
Einfliisse, z. B. ein weiteres Kind, das auf den Schwimmsitz einwirkt.

B.2.2 Priifung des Herausgleitens

Das Priifbrett wird, wie in Bild B.4 dargestellt, so in ein geeignetes Priifbecken nach Bild B.5 gelegt, dass sich
seine Oberseite ungefdhr 2 cm unter der Wasseroberfldche befindet. Der Schwimmsitz darf unter Belastung
tiber der Bodenfldche schwimmen.

a) Der aufgeblasene Schwimmsitz wird mit der Prifpuppe auf das Priifbrett gesetzt;

b) Es ist sicherzustellen, dass der Koérpermittelpunkt der Priifpuppe sich in einer Linie mit dem
Mittelpunkt X des Priifbretts befindet;

c) Die Seitenwande (Einfassungen) werden so eingestellt, dass sie den aufgeblasenen Schwimmsitz gerade
noch bertiihren, ohne seine Bewegung zu behindern;

d) Die Einfassung vorne wird so eingestellt, dass sich die Oberkante der Einfassung in gleicher Hohe mit
der Mitte der an der Einfassung anliegenden aufgeblasenen Luftkammer befindet:

e) Die Fallmasse wird fallen gelassen;
f) Es wird gepriift, ob die Anforderungen an die Moéglichkeiten 1 bis 3 nach Tabelle 3 sowie nach 5.6.5

erfiillt sind.
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Die Priifung muss jeweils einmal in Richtung nach vorne, nach hinten und zur Seite erfolgen.
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1 Priifbrett
2 Seitenwande (justierbar)
3 Einfassung, vorne (justierbar)
4 Mittelachse
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Bild B.4 — Priifbrett zur Priifung des Herausgleitens
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