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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 13164:2012+A1:2015/prA2:2018) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 88
»Wirmedammstoffe und warmedammende Produkte” erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland)
gehalten wird.

Dieses Dokument ist eine Anderung der Norm EN 13164:2012+A1:2015.

Das zustdndige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 005-56-60 AA ,Warmedammstoffe
(SpA zu CEN/TC88 und WG1 bis9, WG12 bis23, ISO/TC61/SC10, ISO/TC163 (teilweise),
ISO/TC 163/SC 1 und SC 3)“ im DIN-Normenausschuss Bauwesen (NABau).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschliefRen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die

Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den
englischen Text.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (EN 13164:2012+A1:2015/prA2:2018) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 88
»Warmeddmmstoffe und wiarmeddmmende Produkte” erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wurde im Rahmen eines Normungsauftrages erarbeitet, den die Europaische Kommission
und die Europdische Freihandelszone CEN erteilt haben.

Zum Zusammenhang mit Verordnungen (EU) siehe informativen AnhangZA, der Bestandteil dieses
Dokuments ist.
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1 Anderung im Europiischen Vorwort
Im siebten Absatz wird ,, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der EU-Richtlinien” gestrichen.

Der neunte Absatz (Auflistung der Anderungen) wird gestrichen und der zehnte und der elfte Absatz werden wie
folgt ersetzt:

,Anderung A2 #indert EN 13164:2012 einschlieRlich deren AnderungAl. Diese Anderung dient zur
Ergdnzung bzw. Korrektur von Folgendem:

a) Anderung des Abschnitts ,Freisetzung gefahrlicher Stoffe”;

b) Anderung der Definition fiir , Klasse F“ im Abschnitt ,Brandverhalten®;

c) Streichen des Unterabschnitts ,4.3.12 Glimmverhalten®;

d) Anderungen zur Anpassung an die EU-BauPVO, z. B. Ersetzen von PTD durch TT;
e) Anderungvon Anhang ZA;

f) redaktionelle Anderungen in verschiedenen Textteilen im Hinblick auf die vorstehend genannten
Anderungen.”.

Im vierzehnten Absatz wird folgende Norm am Ende der Liste von Normen ergdnzt:

»EN 16069, Widrmeddmmstoffe fiir Gebdude — WerkmdfSig hergestellte Produkte aus Polyethylenschaum
(PEF) — Spezifikation".

2 Anderungen im Anwendungsbereich

Der erste Satz wird wie folgt ersetzt:

,Diese Europdische Norm legt die Merkmale von werkmaf3ig hergestellten Produkten aus extrudiertem Poly-
styrolschaum mit oder ohne Kaschierung oder Beschichtung fest, die fiir die Warmeddmmung von Gebauden
benutzt werden.”.

Der dritte Absatz wird wie folgt ersetzt:

,Die vorliegende Norm beschreibt die Produktmerkmale und enthalt Priifverfahren und Festlegungen fiir die

Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit (AVCP) sowie die Kennzeichnung und
Etikettierung.”.

3 Anderungen in Abschnitt 2, ,Normative Verweisungen“
Die folgenden Verweisungen werden ergdnzt:

»,EN 16516, Bauprodukte — Bewertung der Freisetzung von gefihrlichen Stoffen — Bestimmung von
Emissionen in die Innenraumluft

EN ISO 4590, Harte Schaumstoffe — Bestimmung des Volumenanteils offener und geschlossener Zellen
(150 4590)".
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4 Anderungen in Abschnitt 3, ,Begriffe, Symbole, Einheiten und Abkiirzungen*

Die Begriffe 3.1.6 ,Stufe” und 3.1.7 ,Klasse“ werden gestrichen und die nachfolgenden Begriffe werden
entsprechend neu benummert.

Die folgenden Abkiirzungen werden gestrichen:
PTD Feststellung des Produkttyps (en: Product Type Determination) (frither: ITT/Erstpriifung)

VCP Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit (en: Verification of Constancy of Performance)
(frither: Konformititsbewertung)

Die folgende Abkiirzung wird ergdnzt:
TT Typpriifung (en: Type Testing)

CWFT ohne weitere Priifung klassifiziert (en: Classification Without Further Testing)

«

5 Anderung in Abschnitt 4, ,,Anforderungen*

In der Abschnittstiberschrift wird ,Anforderungen” durch ,Merkmale“ ersetzt.

6 Anderungin 4.1, ,Allgemeines*
Der Text dieses Abschnitts wird wie folgt ersetzt:

,Die Produkteigenschaften sind nach Abschnitt5 zu bewerten. Um mit dieser Norm tiibereinzustimmen,
miissen die Produkte die Merkmale nach 4.2 und, wenn notwendig, die Merkmale nach 4.3 aufweisen.

Fiir mehrlagige Produkte sind zusétzliche Merkmale in Anhang D angegeben.

Ein Priifergebnis fiir eine Produkteigenschaft ist der Mittelwert der gemessenen Werte fiir die in Tabelle 9
angegebene Anzahl der Probekoérper.

ANMERKUNG  Informationen iiber zusatzliche Eigenschaften sind in Anhang E enthalten.”.
7 Anderung in 4.2.1, ,Wirmedurchlasswiderstand und Wirmeleitfihigkeit*
Bitte den zweiten Absatz wie folgt ersetzen:

,Der Wirmedurchlasswiderstand und die Warmeleitfahigkeit sind nach Anhang A und AnhangC zu
bestimmen und in Ubereinstimmung mit Folgendem anzugeben:*.

8 Anderung in 4.2.5.3, ,Dauerhaftigkeit des Wirmedurchlasswiderstandes und der
Warmeleitfihigkeit unter Einfluss von Alterung/Abbau*“

Die derzeitige Abschnittsiiberschrift wird durch ,Dauerhaftigkeit des Warmedurchlasswiderstandes und der
Warmeleitfahigkeit unter Einfluss von Alterung/Abbau” ersetzt.
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9 Anderung in 4.3.10, ,Freisetzung gefihrlicher Stoffe*
Der Text dieses Abschnitts wird wie folgt ersetzt:

,Wird die Freisetzung gefihrlicher Stoffel) in die Innenraumluft gepriift, muss dies in Ubereinstimmung mit
EN 16516 erfolgen.

ANMERKUNG 1 Eine Informationsdatenbank iiber europdische und nationale Bestimmungen zu gefahrlichen Stoffen
ist auf der Internetseite der Kommission EUROPA unter ,Construction” [in englischer Sprache] verfiigbar, Zugang {iber:
http://ec.europa.eu/growth/tools-databases/cp-ds.”

10 Anderung in 4.3.12, ,Glimmverhalten*

Der gesamte Abschnitt wird gestrichen.

11 Anderung in 5.3.2, ,Wirmedurchlasswiderstand und Wirmeleitfihigkeit"
Tabelle 9 wird durch folgende ersetzt:

»Tabelle 9 — Priifverfahren, Probekérper und Bedingungen

Mafie in Millimeter

Abschnitt Mindest-
) anzahl von
Priif- Probekérper Messungen .
. . Besondere Bedingungen
NT. Titel verfahren | Linge und Breite? | zur Erlangung
eines Priif-
ergebnisses
Warmedurchlasswider | EN 12667 Siehe EN 12667
4.2.1 stand und Warmeleit- | oder oder EN 12939 und 1 Siehe Anhang C
fahigkeit EN 12939 Anhang C
4.2.2 Lange und Breite EN 822 Liefermafie 1 -
Rechtwinkligkeit in
4.2.2 Langen- und Breiten- EN 824 Liefermafie 1
richtung
422 Ebenheit EN 825 Liefermafie 1 -
423 Dicke EN 823 Liefermafie 1 Last: (250 £ 5) Pa

Brandverhalten des in Siehe EN 15715:2009,

424 Verkehr gebrachten Siehe EN 13501-1 und EN 15715 Abschnitt 5
Produktes
Dimensionsstabilitét Konditionierune der
43.2 unter definierten EN 1604 200 x 200 2 < g
. Probekorper: 45 Tage
Bedingungen

Verformung bei

definierter Druck- und Konditionierung der
433 Temperatur- EN1605 100 x 100 3 Probekdrper: 45 Tage
beanspruchung

1) Fir Hinweise siehe LCI-Liste der Europdischen Kommission ,Agreed EU-LCI values*”
(http://ec.europa.eu/growth/sectors/construction/eu-lci/values_en)
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Abschnitt Mindest-
) anzahl von
Priif- Probekorper Messungen .
. . Besondere Bedingungen
Nr. Titel verfahren | Linge und Breite? | zur Erlangung
eines Priif-
ergebnisses
Konditionierung der
100 x 100 5 Probekorper: 45 Tage
434 Druckspannung oder | o\ ar (Lange und Breite der
Druckfestigkeit Probekoérper miissen
150 x 150 3 grofier oder gleich der
Probekorperdicke sein)
Zugfestigkeit senkrecht Konditionierung der
3.5 zur Plattenebene EN 1607 50 x50 > Probekorper: 45 Tage
Auswabhl des Probekorpers
100 x 100 2 aus einem Bereich der
. . Probenoberflache mit
Langzelt-Krlelzch- durchschnittlicher
4.3.6 verhalten bei Druck- EN 1606 Druckfestigkeit/Druck-
beanspruchung spannung.
150 %150 2 Konditionierung der
Probekorper: 45 Tage
Wasseraufnahme bei
4.3.7.1 |langzeitigem EN 12087 200 x 200 2 Verfahren 2A
Eintauchen
Langzeitige Wasser-
4.3.7.2 | aufnahme durch EN 12088 500 x 500 2 -
Diffusion
Widerstandsfahigkeit 500 x 500 1 SetA
438 |gesenfrost-Tau- EN 12091 100 x 100 oder 5 Set B1 und B2
Wechsel-
beanspruchung 150 x 150 3 Set B1 und B2
Eigenschaften der Siehe . .
439 | Wasserdampfdiffusion | N 2986 | £N12086:1997, 6.1 3 Prifbedingungen, Set A
4310 | Freisetzung gefahr- EN 16516 Siehe EN 16516 | Siehe EN 16516 Siche EN 16516
licher Stoffe
Brandverhalten des
Produktes in
genormten . i Siehe EN 15715:2009,
4.3.11 Baugruppen, die die Siehe EN 13501-1 und EN 15715 Abschnitt 6
Endanwendungen
nachbilden
250 x 50 x Dicke, Emze!p.rol.)ekorper ~
(max. 50 mm dick) 5 Konditionierung der
) Probekorper: 45 Tage
4.3.12 Scherfestigkeit EN 12090 -
200 x 100 x Dicke, Doppelprobekorper -
(max. 50 mm dick) 3 Konditionierung der
) Probekorper: 45 Tage
a Die Dicke ist die Lieferdicke des Produkts, aufier fiir 4.2.3.
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12 Anderung in Abschnitt 6 ,Bezeichnungsschliissel”
Der erste Absatz wird wie folgt ersetzt:

sIst ein Bezeichnungsschliissel vorhanden, muss er wie folgt angegeben werden:*

13 Anderung in Abschnitt 7, ,Bewertung und Uberpriifung der Leistungs-
bestiandigkeit (AVCP)“

Die Unterabschnitte werden wie folgt ersetzt:
»7.1 Allgemeines

Der Hersteller oder sein Bevollmichtigter muss fiir die Ubereinstimmung seines Produkts mit den
Anforderungen dieser Europdischen Norm verantwortlich sein. Die Bewertung und Uberpriifung der
Leistungsbestdndigkeit (AVCP) ist nach EN 13172 durchzufiihren und muss sich auf eine Typpriifung (TT),
eine werkseigene Produktionskontrolle (WPK) durch den Hersteller einschlief3lich Produktbewertung und
auf Priifungen an im Werk entnommenen Proben stiitzen.

Die Ubereinstimmung des Produkts mit den Anforderungen dieser Norm und mit den angegebenen Werten
(einschliefilich Klassen) ist folgendermafien nachzuweisen:

— durch Typpriifung (TT),

— durch eine werkseigene Produktionskontrolle (WPK) durch den Hersteller einschlief3lich Bewertung
des Produkts.

Beschliefdt ein Hersteller, seine Produkte in Gruppen einzuteilen, so muss diese Gruppierung nach EN 13172
erfolgen.

7.2  Typpriifung (TT)

Alle in 4.2 festgelegten Merkmale und jene in 4.3, sofern sie erklart werden, miissen Gegenstand der Typ-
prifung (TT) nach Anhang B sein.

Bei den mafigebenden Merkmalen darf die Typpriifung (TT) an Produkten, die ebenfalls mit EN 14307 und
EN 14934 {ibereinstimmen, fiir den Zweck der Typpriifung und fiir die Leistungserkldrung (DoP) nach der
vorliegenden Norm angewendet werden.

7.3  Werkseigene Produktionskontrolle (WPK)

Der Hersteller muss ein System der werkseigenen Produktionskontrolle einrichten, dokumentieren und
aufrechterhalten, um sicherzustellen, dass die in Verkehr gebrachten Produkte die fiir die Wesentlichen
Merkmale erklarten Leistungen einhalten.

Die Mindest-Priifhdufigkeiten fiir die werkseigene Produktionskontrolle (WPK) miissen mit Anhang B dieser
Norm iibereinstimmen. Bei Anwendung indirekter Priifverfahren ist die Korrelation zu den direkten Priif-
verfahren in Ubereinstimmung mit EN 13172 festzusetzen.

Bei den mafdgebenden Merkmalen darf die werkseigene Produktionskontrolle an Produkten, die ebenfalls

mit EN 14307 und EN 14934 iibereinstimmen, fiir den Zweck der werkseigenen Produktionskontrolle und
fiir die Leistungserkldarung (DoP) nach der vorliegenden Norm angewendet werden.
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7.4  Erstinspektion

Die Erstinspektion des Werks und der werkseigenen Produktionskontrolle ist nach EN 13172 durch-
zufiihren.

7.5 Laufende Uberwachung

Die laufende Uberwachung der werkseigenen Produktionskontrolle muss nach EN 13172 erfolgen.".

14 Anderung in Abschnitt 8, ,Kennzeichnung und Etikettierung“

Die Anmerkung und das Beispiel werden gestrichen.

15 Anderungen in Anhang B, ,Feststellung des Produkttyps (PTD) und werkseigene
Produktionskontrolle (FPC)“

Die derzeitige Anhangsiiberschrift wird wie folgt ersetzt: ,Typpriifung (TT) und werkseigene Produktions-
kontrolle (WPK)*“.

Tabelle B.1 wird durch folgende ersetzt:

»Tabelle B.1 — Mindestanzahl der Priifungen fiir die Typpriifung und Mindest-Priifhiufigkeiten

des Produktes
TTP WPK? ¢
Abschnitt Mindestanzahl
der Mindest-Priifhaufigkeit
Priifungen® d
. . . Indirekte Priifung
Nr. Titel Direkte Priifung — — -
Priifverfahren | Haufigkeit
Statistisch . Hersteller- .
geschen sind Anfangswert: 1 je 24 h verfahren lje24h
mindestens
10 Priifungen
Warmedurchlass- erf(‘)/\ll"(()igzlilch,
4.2.1 widerstand und .
Wiirmeleitfihigkeit mlnf.iestens Werte nach der Alterung: _ _
4 Priifungen 1je 2 Jahre
wahrend der
Typprifung
durchzufiihren
sind.
4.2.2 Lange und Breite 4 lje2h - -
4.2.2 Rechtwinkligkeit 4 lje4h - -
4.2.2 Ebenheit 4 3je8h - -
4.2.3 Dicke 4 lje2h - -
Brandverhalten des in
4.2.4 Verkehr gebrachten 1 Siehe Tabelle B.2
Produktes
Dimensionsstabilitat
bei definierter 4 1je 5 Jahre - -
Temperatur
4.3.2 ] X o
Dimensionsstabilitét
unter definierten 4 1je 5 Jahre - -
Bedingungen
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TTP WPK? ¢
Abschnitt Mindestanzahl _ o
der Mindest-Priifhaufigkeit
Priifungen® d
. . . Indirekte Priifung
Nr. Titel Direkte Priifung — — -
Priifverfahren | Haufigkeit
Verformung bei
433 definierter Druck- 4 1je 5 Jahre _ _
und Temperatur-
beanspruchung
Druckspannung oder .

434 Druckfestigkeit 4 ljel2h B B
Zugfestigkeit

4.3.5 senkrecht zur 4 1je 5 Jahre - -
Plattenebene
Langzeit-Kriech-

4.3.6 verhalten bei Druck- 4 1je 10 Jahre - -
beanspruchung
Wasseraufnahme bei

4.3.7.1 |langzeitigem 4 1je 5 Jahre - -
Eintauchen
Langzeitige Wasser-

4.3.7.2 | aufnahme durch 4 1je 5 ]Jahre - -
Diffusion
Frost-Tau-Wechsel-
beanspruchung nach

4.3.8.2 | langzeitiger Wasser- 4 1je 5 ]Jahre - -
aufnahme durch
Diffusion
Frost-Tau-Wechsel-
beanspruchung nach

4.3.8.3 | Wasseraufnahme 4 1je 5 Jahre - -

durch langzeitiges

Eintauchen
4.3.9 Wasserdampfdiffusion 4 1jeJahr Tabellenwerte -
4310 |Freisetzunggefdhr- | oo pN 16516 1je 5 Jahre Siehe EN 16516 | 1je Woche

licher Stoffe

Brandverhalten des

Produktes in

genormten . Siehe
4311 Baugruppen, die die 1 Lje 5 Jahre 424 Tabelle B.2

Endanwendungen

nachbilden

4.3.13 Scherfestigkeit 4 1je 5 Jahre - -

2  In Ubereinstimmung mit EN 13172 sind die Mindest-Priifhdufigkeiten, ausgedriickt in Priifergebnissen, als die Mindestanzahl
der Priifungen fiir jede Produktionseinheit/-linie unter gleichbleibenden Bedingungen zu verstehen. Zusétzlich zu den oben
genannten Priifhdufigkeiten sind die Priifungen mafgeblicher Produkteigenschaften zu wiederholen, wenn Anderungen oder
Modifizierungen vorgenommen werden, die die Konformitét des Produkts beeinflussen kénnen.

d  Die Mindestanzahl der Priifungen darf nach EN 13172 verringert werden. Fir die Typpriifung von langzeitigen thermischen
und mechanischen Eigenschaften sowie von langzeitigen Frost-/Tau-Eigenschaften werden die Priifergebnisse von dhnlichen
Produkten, die in verschiedenen Werken oder Produktionslinien hergestellt werden, so lange anerkannt, bis die Priifung fiir ein
neues Werk oder eine neue Produktionslinie abgeschlossen ist.
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