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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 13169:2012+A1:2015/prA2:2018) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 88
»Wirmedammstoffe und warmedammende Produkte” erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland)
gehalten wird.

Dieses Dokument ist eine Anderung der Norm EN 13169:2012+A1:2015.

Das zustdndige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 005-56-60 AA ,Warmedammstoffe
(SpA zu CEN/TC88 und WG1 bis9, WG12 bis23, ISO/TC61/SC10, ISO/TC163 (teilweise),
ISO/TC 163/SC 1 und SC 3)“ im DIN-Normenausschuss Bauwesen (NABau).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschliefRen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die

Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den
englischen Text.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (EN 13169:2012+A1:2015/prA2:2018) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 88
»Warmeddmmstoffe und wiarmeddmmende Produkte” erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wurde im Rahmen eines Normungsauftrages erarbeitet, den die Europdische Kommission
und die Europdische Freihandelszone CEN erteilt haben.

Zum Zusammenhang mit der EU-Verordnung siehe informativen AnhangZA, der Bestandteil dieses
Dokuments ist.
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1 Anderung im Europiischen Vorwort
Im siebten Absatz wird ,, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der EU-Richtlinien” gestrichen.

Der neunte Absatz (Auflistung der Anderungen) wird gestrichen und der zehnte und der elfte Absatz werden wie
folgt ersetzt:

,Anderung A2 #indert EN 13169:2012 einschlieRlich deren AnderungAl. Diese Anderung dient zur
Ergdnzung bzw. Korrektur von Folgendem:

a) Anderungvon Anhang ZA;
b) Anderung des Abschnitts ,Freisetzung gefahrlicher Stoffe”;
C) Anderung der Definition fir ,Klasse F“ im Abschnitt ,Brandverhalten”;

d) redaktionelle Anderungen in verschiedenen Textteilen im Hinblick auf die vorstehend genannten
Anderungen;

e) Anderungen zur Anpassung an die EU-BauPVO, z. B. Ersetzen von PTD durch Typpriifung;
f)  Streichen der Verweisung auf EN 12086 und Ersetzen durch EN I1SO 12572;

g) Streichen des Unterabschnitts ,4.3.14 Glimmverhalten.”.

Im vierzehnten Absatz wird folgende Norm am Ende der Liste von Normen ergdnzt:

»EN 16069, Widrmeddmmstoffe fiir Gebdude — WerkmdfSig hergestellte Produkte aus Polyethylenschaum
(PEF) — Spezifikation".

2 Anderung im Anwendungsbereich
Im ersten Absatz wird das Wort ,,Anforderungen” ersetzt durch ,Merkmale".

Im vierten Absatz wird der Ausdruck ,Konformitdtsbewertung” durch ,System der Bewertung und Uber-
prifung der Leistungsbestandigkeit (AVCP)“ ersetzt.

3 Anderungen in Abschnitt 2, ,,Normative Verweisungen“
Die Verweisung ,EN 12086:1997" wird gestrichen.
Die folgenden Verweisungen werden ergdnzt:

»,EN 16516, Bauprodukte — Bewertung der Freisetzung von gefihrlichen Stoffen — Bestimmung von
Emissionen in die Innenraumluft”

und

LENISO 12572, Wdrme- und feuchtetechnisches Verhalten von Baustoffen und Bauprodukten — Bestimmung
der Wasserdampfdurchldssigkeit — Verfahren mit einem Priifgefdfs3“.
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4 Anderungen in Abschnitt 3, ,Begriffe”

Die Begriffe 3.1.2 ,Stufe” und 3.1.3 ,Klasse“ werden gestrichen und die nachfolgenden Begriffe werden
entsprechend neu benummert.

Die Abkiirzungen ,PTD" und ,VCP“ werden gestrichen.

5 Anderung in Abschnitt 4, ,Anforderungen”

Der Ausdruck ,Anforderungen” wird durch ,Merkmale“ ersetzt.

6 Anderungin 4.1, ,Allgemeines*
Bitte den Text dieses Abschnitts wie folgt ersetzen:

,Die Produkteigenschaften sind nach Abschnitt5 zu bewerten. Um mit dieser Norm iibereinzustimmen,
miissen die Produkte die Merkmale nach 4.2 und, wenn notwendig, die Merkmale nach 4.3 aufweisen.

Fiir mehrlagige DaAmmprodukte sind zusétzliche Merkmale in Anhang D angegeben.
Fiir Mehrschicht-Dammprodukte sind zusitzliche Merkmale in Anhang E angegeben.

Ein Priifergebnis fiir eine Produkteigenschaft ist der Mittelwert der gemessenen Werte fiir die in Tabelle 7
angegebene Anzahl der Probekoérper.

ANMERKUNG  Informationen iiber zusatzliche Eigenschaften sind in Anhang F enthalten.”.

7 Anderung in 4.3.10, ,Wasserdampfdiffusion”

Die Verweisung auf ,EN 12086 wird durch folgende Verweisung ersetzt: ,EN ISO 12572
8 Anderungin 4.3.11, ,Freisetzung gefihrlicher Stoffe*

Der Text dieses Abschnitts wird wie folgt ersetzt:

,Wird die Freisetzung gefihrlicher Stoffel) in die Innenraumluft gepriift, muss dies in Ubereinstimmung mit
EN 16516 erfolgen.

ANMERKUNG  Eine Informationsdatenbank {iber europdische und nationale Bestimmungen zu gefdhrlichen Stoffen
ist auf der Internetseite der Kommission EUROPA unter ,Construction” [in englischer Sprache] verfiigbar, Zugang tliber:
http://ec.europa.eu/growth/tools-databases/cp-ds.".

9 Anderung in 4.3.13, ,,Glimmverhalten“

Der gesamte Abschnitt wird gestrichen.

1) Fir Hinweise siehe LCI-Liste der Europdischen Kommission ,Agreed EU-LCI values”
(http://ec.europa.eu/growth/sectors/construction/eu-lci/values_en).
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10 Anderung in 5.3.4, ,Wasseraufnahme bei vollstiindigem Eintauchen”

Tabelle 7 wird durch folgende ersetzt:

»Tabelle 7 — Priifverfahren, Probekérper und Bedingungen

Mafie in Millimeter

Abschnitt Mindestanzahl
Probekérper M von B d
. . essungen esondere
NI Titel Priifverfahren Langc_: u:ld zur Erlangung Bedingungen
Breite eines Priif-
ergebnisses
421 Warmedurchlasswiderstand und | EN 12667 oder | Siehe EN 12667 1 _
- Warmeleitfahigkeit EN 12939 oder EN 12939
422 Lange und Breite EN 822 Liefermafie 1 -
. . Last: (250 + 5) Pa
4.2.3 Dicke EN 823 Liefermafie 3 )
Siehe 4.2.3
424 Rechtwinkligkeit EN 824 Liefermafie 1 -
4.2.5 Ebenheit EN 825 Liefermafie 1 -
4.2.6 Biegefestigkeit EN 12089 Siehe EN 12089 3 Verfahren B
Brandverhalten des in Verkehr Siehe
4.2.7 Siehe EN 13501-1 und EN 15715 EN 15715:2009,
gebrachten Produktes .
Abschnitt 5
432 | Dimensionsstabilitat unter EN 1604 200 x 200 3 -
definierten Bedingungen
<
Druckspannung oder 100100 > Wenn dy <100
433 Druckfestickei EN 826
ruc estlg eit 150 x 150 5 Wenn dN > 100
Verformung bei definierter 100 x 100 3 Wenn dy < 100
434 Druck- und Temperatur- EN 1605
beanspruchung 150 x 150 3 Wenn dy > 100
8 Siehe 5.3.3 fir
2
Zugfestigkeit senkrecht zur 80 x 80 oder Platten >1m
435 1 b EN 1607 100 x 100
Plattenebene X . Siehe 5.3.3 fiir
Platten < 1 m2
436.1 | Vasseraufnahme bei kurz- EN 1609 200 x 200 4 Verfahren A
zeitigem teilweisem Eintauchen
Wasseraufnahme bei kurz-
4.3.6.2 | zeitigem vollstaindigem Siehe 5.3.4 300 x 300 3 -
Eintauchen
Biegefestigkeit bei konstanter Verfahren B
4.3.7 . EN 12089 300 x 50 3 Spannweite:
Spannweite
250 mm
4.3.8 Punktlast EN 12430 300 x 300 3 -
<
Langzeit-Kriechverhalten bei 100 x 100 3 Wenn dy < 100
4.39 Druckb h EN 1606
ruckbeanspruchung 150 x 150 3 Wenn dy > 100

6
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Abschnitt Mindestanzahl
Probekorper von
Priifverfahren Li d Messungen Besondere
Nr. Titel angt? u? zur Erlangung Bedingungen
Breite eines Priif-
ergebnisses
Siehe
4.3.10 | Wasserdampfdiffusion ENISO 12572 EN 12086:1997, 3 -
6.1
4.3.11 | Freisetzung gefahrlicher Stoffe EN 16516 Siehe EN 16516 | Siehe EN 16516 4.3.11
Brandverhalten des Produktes in Siehe
4.3.12 genormten Baugruppen, die die Siehe EN 13501-1 und EN 15715 EN 15715:20009,
Endanwendungen nachbilden Abschnitt 6
a Die Dicke ist die Lieferdicke des Produkts, aufier fiir 4.2.7, wenn die Grenzen der Priifverfahren iiberschritten werden.

11 Anderung in Abschnitt 6, ,,Bezeichnungsschliissel”
Der erste Satz wird wie folgt ersetzt:

JIst ein Bezeichnungsschliissel vorhanden, muss er wie folgt angegeben werden (einschliefdlich der
mafigeblichen Merkmale nach 4.3):“

12 Anderung in Abschnitt 7, ,,Bewertung und Uberpriifung der Leistungs-
bestandigkeit (AVCP)“

Die Unterabschnitte werden wie folgt ersetzt:
»7.1 Allgemeines

Nach EN 13172 ist die Ubereinstimmung des werkmiRig hergestellten Blidhperlits mit den Anforderungen
dieser Norm und mit den vom Hersteller in der Leistungserkldrung angegebenen Leistungen folgender-
mafden nachzuweisen:

— durch Bestimmung des Produkttyps (Typprifung);

— durch eine werkseigene Produktionskontrolle durch den Hersteller einschlief}lich Bewertung des
Produkts.

Der Hersteller muss stets die Gesamtkontrolle behalten und muss tiber die Mittel verfiigen, die erforderlich
sind, um die Verantwortung fiir die Ubereinstimmung des Produkts mit der(den) angegebene(n)
Leistung(en) iibernehmen zu kénnen.

Beschliefdt ein Hersteller, seine Produkte in Gruppen einzuteilen, so muss diese Gruppierung nach EN 13172
erfolgen.

7.2  Typpriifung

Alle Leistungen in Bezug auf die in dieser Norm behandelten Merkmale sind zu bestimmen, wenn der
Hersteller beabsichtigt, sie zu erkladren, es sei denn, die Norm enthalt Festlegungen zur Angabe der Leistung
ohne Priifungen (z. B. zur Verwendung von bestehenden Daten, zur Klassifizierung ohne weitere Priifung
(CWFT) und zur Verwendung von normalerweise anerkannten Leistungswerten). Eine Beschreibung von
Typpriifungen ist in Anhang B angegeben.
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Bei den mafdgebenden Merkmalen darf die Typpriifung an Produkten, die ebenfalls mit EN 14303 {iberein-
stimmen, fiir den Zweck der Typpriifung und fiir die Leistungserklarung (DoP) nach der vorliegenden Norm
angewendet werden.

7.3  Werkseigene Produktionskontrolle (WPK)

Der Hersteller muss ein System der werkseigenen Produktionskontrolle einrichten, dokumentieren und
aufrechterhalten, um sicherzustellen, dass die in Verkehr gebrachten Produkte die fiir die Wesentlichen
Merkmale erklarten Leistungen einhalten.

Die Mindest-Priifhdufigkeiten fiir die werkseigene Produktionskontrolle (WPK) miissen mit Anhang B dieser
Norm iibereinstimmen. Bei Anwendung indirekter Priifverfahren ist die Korrelation zu den direkten Priif-
verfahren in Ubereinstimmung mit EN 13172 festzusetzen.

7.4  Erstinspektion

Die Erstinspektion des Werks und der werkseigenen Produktionskontrolle ist nach EN 13172 durch-
zufithren.

7.5 Laufende Uberwachung

Die laufende Uberwachung der werkseigenen Produktionskontrolle muss nach EN 13172 erfolgen.".

13 Anderung in Abschnitt 8, ,Kennzeichnung und Etikettierung"“

Die Anmerkung und das Beispiel werden gestrichen.

14 Anderungin A.1, ,Allgemeines”

Der erste Absatz wird wie folgt ersetzt:

,Die Nennwerte des Wiarmedurchlasswiderstands und der Warmeleitfahigkeit sind zu bestimmen. Die
Ubereinstimmung des Produkts mit seinen Nennwerten sollte nachgewiesen werden. Die Nennwerte des
Warmedurchlasswiderstands und der Warmeleitfidhigkeit eines Produkts sind die Werte, die wahrend einer

O6konomisch sinnvollen Lebensdauer unter iiblichen Bedingungen fiir diese Eigenschaften erwartet werden
und durch gemessene Werte unter Referenzbedingungen bestatigt sind.”.

15 Anderungin A.2, ,Eingabedaten”
Der erste Satz wird wie folgt ersetzt:

»,Mindestens zehn Priifergebnisse fiir den Warmedurchlasswiderstand und die Warmeleitfadhigkeit miissen
aus werkseigenen oder externen direkten Messungen erhalten werden, um die Nennwerte zu berechnen.”.

16 Anderung in Anhang B, ,Feststellung des Produkttyps (PTD) und werkseigene
Produktionskontrolle (FPC)“

Die derzeitige Anhangstiberschrift wird wie folgt ersetzt: ,Typprifung und werkseigene Produktionskontrolle
(WPK)“.
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»Tabelle B.1 — Mindestanzahl der Priifungen fiir die Typpriifung und Mindest-Priifhdufigkeiten

Full document details: E DIN EN 13169/A2:2018-09

des Produktes
Typpriifung? WPK?
Abschnitt £
Mindest-Priifhaufigkeit
Mmdeftanzahlc Indirekte Priifung
Nr. Titel der Prifungen® | pjrekte Priifung
Priifverfahren Haufigkeit
Statistisch sind
mindestens
Warmedurchlass- 10 Prifungen
421 widerstand und erforderlich, mit lje24h - -
Warmeleitfahigkeit mindestens
4 Priifungen aus
der Typprifung.
4.2.2 Lange und Breite 4 lje4h - -
423 Dicke 4 lje2h - -
4.2.4 Rechtwinkligkeit 4 lje4h -
4.2.5 Ebenheit 4 1je 5 JahreP - -
4.2.6 Biegefestigkeit 4 1je 5 JahreP - -
Brandverhalten des in | .
4.2.7 Verkehr gebrachten Siehe EN 13501-1 Siehe Tabelle B.2
und EN 15715
Produktes
4.3.2 Dimensionsstabilitat 4 1je 5 JahreP - -
Druckspannung oder .
433 Druckfestigkeit 4 lje8h B h
Verformung bei
434 definierter Druck- 4 1je 5 Jahreb ~ _
und Temperatur-
beanspruchung
Zugfestigkeit senk- .
3.5 recht zur Plattenebene 4 lje8h B h
Wasseraufnahme bei
4.3.6.1 kurzzeitigem teil- 4 1je 5 JahreP - -
weisem Eintauchen
Wasseraufnahme bei
4.3.6.2 kurzzeitigem voll- 4 lje8h - -
stdndigem Eintauchen
Biegefestigkeit bei
4.3.7 konstanter 4 1lje8h - -
Spannweite
4.3.8 Punktlast 4 1je 5 JahreP - -
Langzeit-Kriech-
4.3.9 verhalten bei Druck- 4 1je 10 JahreP - -
beanspruchung
4.3.10 Wasserdampfdiffusion 4 1je 5 JahreP - -
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E DIN EN 13169/A2:2018-09 - Entwurf -
EN 13169:2012+A1:2015/prA2:2018 (D)

Typpriifung® WPK2
Abschnitt
Mindest-Priifhaufigkeit
Mmdef tanzahlc Indirekte Priifung
Nr. Titel der Prifungen® | pjrekte Priifung
Priifverfahren Haufigkeit
Freisetzung gefahr- . .
4.3.11 . EN 16516 1je 5 ]Jahre EN 16516 1je Woche
licher Stoffe
Brandverhalten des
Produktes in
4.3.12 genormten.Bal.l- 1 1je 5 Jahre Siehe Tabelle B.2
gruppen, die die
Endanwendungen
nachbilden

In Ubereinstimmung mit EN 13172 sind die Mindest-Priifhaufigkeiten, ausgedriickt in Priifergebnissen, als die Mindestanzahl
der Priifungen fiir jede Produktionseinheit/-linie unter gleichbleibenden Bedingungen zu verstehen. Zusatzlich zu den oben
genannten Priifhiufigkeiten sind die Priifungen mafigeblicher Produkteigenschaften zu wiederholen, wenn Anderungen oder
Modifizierungen vorgenommen werden, die die Konformitat des Produkts beeinflussen kénnen.

Fiir mechanische Eigenschaften gelten die genannten Priifhdufigkeiten unabhingig von einer Anderung des Produkts. Zusétz-
lich muss der Hersteller interne Produktionsregeln aufstellen, mit denen Herstellungsanpassungen, die diese Eigenschaften
beeinflussen, immer dann vorgenommen werden, wenn das Produkt gedndert wird.

b Typpriifung, siehe EN 13172; diese ist nur bei Angabe der Eigenschaften maf3geblich.
¢ Die Mindestanzahl der Priifungen darf nach EN 13172 verringert werden. Fiir die Feststellung des Produkttyps von langzeitigen
thermischen und mechanischen Eigenschaften sowie von langzeitigen Frost-/Tau-Eigenschaften werden die Priifergebnisse
von dhnlichen Produkten, die in verschiedenen Werken oder Produktionslinien hergestellt werden, so lange anerkannt, bis die
Priifung fiir ein neues Werk bzw. eine neue Produktionslinie abgeschlossen ist.
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Tabelle B.2 wird durch folgende ersetzt:

- Entwurf -

E DIN EN 13169/A2:2018-09
EN 13169:2012+A1:2015/prA2:2018 (D)

»Tabelle B.2 — Mindest-Priifhdufigkeiten des Produkts im Hinblick auf die Merkmale des Brandverhaltens

Full document details: E DIN EN 13169/A2:2018-09

Abschnitt Mindest-Priifhdufigkeit?
Nr. Titel Indirekte Priifung® d
Brand- Direkte Priifung® Bestandteile®
hal Produkt
verhalten Wesentlich Nicht wesentlich
4.2.7 Klasse Priifverfahren Haufigkeit Priifverfahren | Haufigkeit | Priifverfahren | Hiufigkeit Priifverfahren Haufigkeit
1je 3 Monateh der - - - - - -
Al ohne
N EN 13820 1je 2 Jahre und Flachenbezo
g . . gene .
Priifung indirekte Priifung - - Glihverlust lje4h Masse ljelh
Clithverl Lieah Entweder Glithverlust lje4h
tihverlust e
Al EE igg 1%?2 und 1 je 2 Jahre und ~ ~ ) oder Brennwert lje4h
indirekte Priifung -
(und EN 13823) Rohdichte lje1h Flachenbezogene lje1h
Masse
Entweder Gehalt an
organischen lje4h
ENISO 1182 Glihverlust lje4h i
A2 oder 1je 2 Jahre und ~ ~ ) Bestandteilen
ENISO 1716 und | indirekte Priifung oder Brennwert lje4h
EN'13823 Flachenbezogene
Rohdichte ljelh & ljelh
Masse
EN 13823 1 je Monat oder Clithverlust lie4h Entweder Glithverlust lje4h
1je 2 Jahre und Hersteller- , oder Brennwert lje4h
B indirekte Priifung verfahren Lje Tag Flachenh
c und Rohdichte ljelh achenbezogene ljelh
D Masse
1 je Woche oder - - - - - -
ENISO 11925-2 1je 2 Jahre und Hersteller- .
indirekte Priifung verfahren Lje Tag - - - -
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EN 13169:2012+A1:2015/prA2:2018 (D)

- Entwurf -

Abschnitt Mindest-Priifhdufigkeit?
Nr. Titel Indirekte Priifung® d
Brand- Direkte Priifung® Bestandteile® f
hal Produkt
verhalten Wesentlich Nicht wesentlich
4.2.7 Klasse Priifverfahren Haufigkeit Priifverfahren | Haufigkeit | Priifverfahren | Haufigkeit Priifverfahren Haufigkeit
1 je Woche oder - - - - - -
E ENISO 11925-2 1je 2 Jahre und Hersteller- .
indirekte Priifung verfahren Lje Tag - - - -
F ENISO 11925-2 1je 10 Jahre - - - - - -
ANMERKUNG  Nicht alle Euroklassen konnen fiir die mit dieser Norm iibereinstimmenden Produkte anwendbar sein.

a8  Die Mindest-Priifhdufigkeiten, angegeben in Priifergebnissen, sind als Mindestanzahl der Priifungen je Produkt oder Produktgruppe fiir jede Produktionseinheit/-linie unter
gleichbleibenden Bedingungen anzusehen. Zusatzlich zu den oben genannten Prifhdufigkeiten sind die Prifungen mafigeblicher Produkteigenschaften zu wiederholen, wenn
Anderungen oder Modifizierungen vorgenommen werden, die die Konformitédt des Produkts beeinflussen kdnnen.

b Die direkte Priifung darf entweder durch eine unabhéngige Stelle oder durch den Hersteller erfolgen.
¢ Die indirekte Priifung darf entweder am Produkt oder an dessen Bestandteilen erfolgen.
d  Die indirekte Priifung ist nur dann moglich, wenn die Produkte in das System 1 der Konformitidtsbescheinigung des Brandverhaltens fallen oder wenn eine notifizierte Stelle die
Korrelation zur direkten Priifung bescheinigt.
€ Definitionen wie in der Entscheidung 2000/147/EG zu den Euroklassen:
— Wesentlicher Bestandteil: Material, das einen signifikanten Teil eines nicht homogenen Produkts ausmacht. Eine Schicht mit einer flichenbezogenen Masse von = 1,0 kg/m? oder
einer Dicke von > 1,0 mm gilt als wesentlicher Bestandteil.
— Nicht wesentlicher Bestandteil: Material, das keinen signifikanten Teil eines nicht homogenen Produkts ausmacht. Eine Schicht mit einer flachenbezogenen Masse von
< 1,0 kg/m? und einer Dicke von < 1,0 mm gilt als nicht wesentlicher Bestandteil.
f Im Fall eines zertifizierten Bestandteils ist keine Priifung erforderlich.
&  Entscheidung 96/603/EG der Kommission: Materialien, die nach der Entscheidung 94/611/EG ohne Priifung (der Brandverhaltenseigenschaften) als der Brandklasse A zugehorig
gelten.
N Nur fiir nicht kaschierte Produkte.
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