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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 1329-1:2019) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 155 ,Kunststoff-Rohr-
leitungssysteme und Schutzrohrsysteme“ erarbeitet, dessen Sekretariat von NEN (Niederlande) gehalten
wird.

Das zustindige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 119-05-41 GA
»,Gemeinschaftsarbeitsausschuss NAW/FNK: Kunststoffrohre zum Ableiten von Abwasser innerhalb von
Gebauden (CEN/TC 155/WG 6)“ im DIN-Normenausschuss Wasserwesen (NAW).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieflen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den
englischen Text.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 1329-1:2018-05 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Uberarbeitung der Verwendung von anderen Werkstoffen als Neumaterial und Anpassung an die
kiirzlich tiberarbeitete EN 1401-1;

b) Uberarbeitung entsprechend der aktuellen Formatvorlage;

c) Aktualisierung der normativen Verweisungen.
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Europadisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 1329-1:2019) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 155 ,Kunststoff-Rohr-
leitungssysteme und Schutzrohrsysteme“ erarbeitet, dessen Sekretariat von NEN gehalten wird.

Dieses Dokument wird EN 1329-1:2014+A1:2018 ersetzen.
Die wesentlichen Anderungen im Vergleich zur Vorgingerausgabe sind folgende:

— Uberarbeitung der Verwendung von anderen Materialien als Neumaterial und Anpassung an die
kiirzlich tiberarbeitete EN 1401-1;

— Uberarbeitung entsprechend der aktuellen Formatvorlage;

— Aktualisierung der normativen Verweisungen.

EN 1329 besteht unter dem allgemeinen Titel Kunststoff-Rohrleitungssysteme zum Ableiten von Abwasser
(niedriger und hoher Temperatur) innerhalb der Gebdudestruktur — Weichmacherfreies Polyvinylchlorid
(PVC-U) aus den folgenden Teilen:

— Teil 1: Anforderungen an Rohre, Formstiicke und das Rohrleitungssystem

— Teil 2: Empfehlungen fiir die Beurteilung der Konformitdt (Technische Spezifikation)
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt die Anforderungen an Vollwand-Rohre mit glatter Innen- und Auf3enflache, die liber
die gesamte Wanddicke die gleiche Zusammensetzung aufweisen, Formstiicke und das Rohrleitungssystem
aus weichmacherfreiem Polyvinylchlorid (PVC-U) zum Ableiten von Abwasser (niedriger und hoher
Temperatur) fest:

— innerhalb von Gebduden (Anwendungskennzeichen ,B“);

— innerhalb von Gebduden und erdverlegt innerhalb der Gebdudestruktur (Anwendungs-
kennzeichen ,,BD).

ANMERKUNG 1 Der vorgesehene Verwendungszweck wird durch die Kennzeichnung der Erzeugnisse mit ,B“ bzw.
,BD“ angezeigt.

ANMERKUNG 2 Mehrschichtverbund-Rohre mit unterschiedlichen Zusammensetzungen innerhalb der Wanddicke und
kerngeschdaumte Rohre werden in EN 1453-1 [1] behandelt.

ANMERKUNG 3 Fiir erdverlegte Anwendungen innerhalb der Gebaudestruktur sind nur solche Rohrleitungsteile
(gekennzeichnet mit ,BD“) mit einem Nenn-Auféendurchmesser von mindestens 75 mm bestimmt.

ANMERKUNG 4 EN 476 [2] legt die allgemeinen Anforderungen an Bauteile fiir Abwasserleitungen und -kandle zur
Verwendung in Schwerkraftentwasserungssystemen fest. Rohre und Formstiicke nach der vorliegenden Norm erfiillen

diese Anforderungen vollstandig.

Dieses Dokument gilt ebenfalls fiir Rohre, Formstiicke und das Rohrleitungssystem aus PVC-U fiir die
folgenden Verwendungszwecke:

— Liftungsleitungen in Verbindung mit Abwasseranwendungen;
— Regenfallleitungen innerhalb der Gebaudestruktur.
Dieses Dokument legt auch die Priifparameter fiir die Priifverfahren fest, auf die verwiesen wird.

Dieses Dokument behandelt eine Reihe von Nennweiten, mehrere Rohr- und Formstiickreihen sowie
Empfehlungen fiir die Einfarbung.

ANMERKUNG 5 Die geeignete Auswahl aus diesen Aspekten unter Beriicksichtigung der jeweils geltenden
Anforderungen sowie aller mafdgebenden nationalen Bestimmungen und Verlegeverfahren oder -vorschriften liegt in
der Verantwortung des Kunden oder Auftraggebers.

Fir Rohrleitungsteile, die oberirdisch aufierhalb an Gebauden befestigt werden, sollten zusatzliche
Anforderungen in Abhangigkeit vom Klima zwischen Hersteller und Anwender vereinbart werden.

ANMERKUNG 6 Rohre, Formstiicke und andere Rohrleitungsteile, die einer der in Anhang B aufgefiihrten Normen zu
Kunststofferzeugnissen entsprechen, koénnen mit Rohren und Formstiicken nach dem vorliegenden Dokument
verwendet werden, sofern sie die Anforderungen an die Mafle von Verbindungen nach Abschnitt6 und die
Anforderungen nach Tabelle 25 erfiillen.

Documents
Document SharingsHub

Full document details: E DIN EN 1329-1:2019-09


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-1329-1-2019-09
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-1329-1-2019-09

E DIN EN 1329-1:2019-09 - Entwurf -
prEN 1329-1:2019 (D)

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

EN 681-1, Elastomer-Dichtungen — Werkstoff-Anforderungen fiir Rohrleitungs-Dichtungen fiir Anwendungen
in der Wasserversorgung und Entwdsserung — Teil 1: Vulkanisierter Gummi

EN 681-2, Elastomer-Dichtungen — Werkstoff-Anforderungen fiir Rohrleitungs-Dichtungen fiir Anwendungen
in der Wasserversorgung und Entwdsserung — Teil 2: Thermoplastische Elastomere

EN 1401-1, Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir erdverlegte drucklose Abwasserkandle und -leitungen —
Weichmacherfreies Polyvinylchlorid (PVC-U) — Teil 1: Anforderungen an Rohre, Formstiicke und das
Rohrleitungssystem

EN 1905, Kunststoff-Rohrleitungssysteme — Rohre, Formstiicke und Werkstoff aus weichmacherfreiem
Polyvinylchlorid (PVC-U) — Verfahren zur Bestimmung des PVC-Gehalts auf der Basis des Gesamtchlorgehaltes

EN 14680, Klebstoffe fiir drucklose thermoplastische Rohrleitungssysteme — Festlegungen

EN 14814, Klebstoffe fiir Druckrohrleitungssysteme aus thermoplastischen Kunststoffen fiir Fluide —
Festlegungen

EN ISO 472, Kunststoffe — Fachwérterverzeichnis (1SO 472)

EN ISO 580, Kunststoff-Rohrleitungs- und Schutzrohrsysteme — Spritzguss-Formstiicke aus Thermoplasten —
Verfahren fiir die visuelle Beurteilung der Einfliisse durch Warmlagerung (1SO 580)

EN ISO 1043-1, Kunststoffe — Kennbuchstaben und Kurzzeichen — Teil 1: Basis-Polymere und ihre besonderen
Eigenschaften (1SO 1043-1)

ENIS0 1167-1:2006, Rohre, Formstiicke und Bauteilkombinationen aus thermoplastischen Kunststoffen fiir
den Transport von Fliissigkeiten — Bestimmung der Widerstandsfdhigkeit gegen inneren Uberdruck — Teil 1:
Allgemeines Priifverfahren (ISO 1167-1:2006)

EN IS0 1167-2:2006, Rohre, Formstiicke und Bauteilkombinationen aus thermoplastischen Kunststoffen fiir
den Transport von Fliissigkeiten — Bestimmung der Widerstandsfdhigkeit gegen inneren Uberdruck — Teil 2:

Vorbereitung der Rohr-Probekorper (1SO 1167-2:2006)

EN ISO 1183-1, Kunststoffe — Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschdumten Kunststoffen —
Teil 1: Eintauchverfahren, Verfahren mit Fliissigkeitspyknometer und Titrationsverfahren (1SO 1183-1)

EN ISO 2505, Rohre aus Thermoplasten — Ldngsschrumpf — Priifverfahren und Kennwerte (1SO 2505)

EN ISO 2507-1, Rohre und Formstiicke aus Thermoplasten — Vicat-Erweichungstemperatur — Teil 1:
Allgemeines Priifverfahren (1SO 2507-1)

EN ISO 3126, Kunststoff-Rohrleitungssysteme — Rohrleitungsteile aus Kunststoffen — Bestimmung der Maf3e
(IS0 3126)

ENISO 3127, Rohre aus Thermoplasten — Bestimmung der Widerstandsfihigkeit gegen dufSere
Schlagbeanspruchung — Umfangsverfahren (1SO 3127)

EN ISO 3451-5, Kunststoffe — Bestimmung der Asche — Teil 5: Poly(vinylchlorid) (1SO 3451-5)
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EN ISO 6259-1, Rohre aus Thermoplasten — Bestimmung der Eigenschaften im Zugversuch — Teil 1:
Allgemeines Priifverfahren (1SO 6259-1)

EN ISO 9852, Rohre aus weichmacherfreiem Polyvinylchlorid (PVC-U) — Bestdndigkeit gegen Dichlormethan
bei einer festgelegten Temperatur (DCMT) — Priifverfahren (1SO 9852)

ENISO 11173, Rohre aus Thermoplasten — Bestimmung der Widerstandsfihigkeit gegen dufSere
Schlagbeanspruchung — Stufenverfahren (1SO 11173)

EN ISO 13254, Rohrleitungssysteme aus Thermoplasten fiir drucklose Anwendungen — Priifverfahren auf
Wasserdichtheit (ISO 13254)

EN ISO 13255, Rohrleitungssysteme aus Thermoplasten zum Ableiten von Abwasser innerhalb von Gebduden —
Priifverfahren fiir die Gasdichtheit von Verbindungen (ISO 13255)

EN ISO 13257:2018, Rohrleitungssysteme aus Thermoplasten fiir drucklose Anwendungen — Priifverfahren fiir
die Temperaturbeanspruchbarkeit (ISO 13257:2018)

EN ISO 13259, Erdverlegte Rohrleitungssysteme aus Thermoplasten fiir drucklose Anwendungen —
Priifverfahren fiir die Dichtheit von elastomeren Dichtringverbindungen (ISO 13259)

[SO 6259-2, Thermoplastics pipes — Determination of tensile properties — Part 2: Pipes made of unplasticized
poly(vinyl chloride) (PVC-U), chlorinated poly (vinyl chloride) (PVC-C) and high-impact poly (vinyl chloride)
(PVC-HI)

[SO 18373-1, Rigid PVC pipes — Differential scanning calorimetry (DSC) method — Part 1: Measurement of the
processing temperature

3 Begriffe

Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN ISO 472, EN ISO 1043-1 und die folgenden
Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— 1EC Electropedia: verfiigbar unter http://www.electropedia.org/

— ISO Online Browsing Platform: verfligbar unter http://www.iso.org/obp
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31

Anwendungskennzeichen

Kennzeichen auf Rohren und Formstiicken, das das/die Anwendungsgebiet(e) angibt, fiir das/die die Rohre
und Formstiicke bestimmt sind:

— B:Kennzeichen fiir das Anwendungsgebiet oberirdisch innerhalb von Gebduden oder fiir Rohrleitungs-
teile, die aufderhalb von Gebduden an der Wand befestigt sind;

— D: Kennzeichen fiir einen Bereich, der unterhalb und maximal 1 m von einem Gebdude entfernt liegt und
in dem die erdverlegten Rohre und Formstiicke mit den Abwasserleitungen innerhalb des Gebdudes
verbunden sind

Anmerkung 1 zum Begriff: In Anwendungsgebieten mit Anwendungskennzeichen D treten gewdhnlich neben den
hohen Abwassertemperaturen zusatzlich dufiere Beanspruchungen aus der Umgebung auf.

Anmerkung 2 zum Begriff:  Bauteile, die fiir den Einsatz in  Anwendungsgebieten @ mit sowohl
Anwendungskennzeichen B als auch D vorgesehen sind, werden mit BD gekennzeichnet.

Anmerkung 3 zum Begriff: ~ Andere, in der vorliegenden Norm nicht behandelte Anwendungskennzeichen U und UD
sind anderweitig, z. B. in EN 1401-1, festgelegt.

3.2

Nennweite

DN

numerische Bezeichnung fiir die Grofe eines nicht nach Gewinde bezeichneten Rohrleitungsteils, die etwa
dem Herstellungsmaf$ entspricht

Anmerkung 1 zum Begriff:  Sie wird in Millimeter (mm) angegeben.

3.3

Nennweite, bezogen auf den Aufendurchmesser
DN/OD

auf den Auflendurchmesser bezogene Nennweite

3.4
Nenn-Aufdendurchmesser
d

festgelegter Auf3endurchmesser, der einer Nennweite DN/OD zugeordnet ist

n

Anmerkung 1 zum Begriff:  Er wird in Millimeter (mm) angegeben.

3.5

Auflendurchmesser

de

an einer beliebigen Stelle des Querschnitts gemessener Auf3endurchmesser eines Rohrs oder Einsteckendes
eines Formstiicks, auf 0,1 mm aufgerundet

3.6

mittlerer Auendurchmesser

dem

Quotient aus dem gemessenen dufieren Umfang eines Rohrs oder dem Einsteckende eines Formstiicks an
einem beliebigen Querschnitt und der Zahl © (= 3,142), auf 0,1 mm aufgerundet
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3.7

Innendurchmesser

dS

Messwert des Innendurchmessers am Querschnitt einer Muffe an einem beliebigen Punkt, auf 0,1 mm
aufgerundet

3.8

mittlerer Muffen-Innendurchmesser

dsm

arithmetisches Mittel einer Anzahl von Messungen des Muffen-Innendurchmessers am selben Querschnitt
einer Muffe

3.9

Unrundheit

Ovalitat

Differenz des am selben Querschnitt eines Rohrleitungsteils gemessenen grofdten und Kkleinsten
Aufdendurchmessers

3.10

Wanddicke

e

an einer beliebigen Stelle am Umfang eines Rohrleitungsteils gemessene Wanddicke

3.11
mittlere Wanddicke

€m

arithmetisches Mittel einer Anzahl von Messungen der Wanddicke, die gleichméaf3ig verteilt iiber den Umfang
und am selben Querschnitt eines Rohrleitungsteils durchgefiihrt werden, einschliefRlich der an diesem
Querschnitt gemessenen kleinsten und gemessenen grofdten Wanddicke

3.12

Durchmesser-Wanddicken-Verhaltnis

SDR

(en: standard dimension ratio)

numerische Kennzahl flir die Gréfie einer Rohrreihe, die aus einer gerundeten Zahl besteht, und die etwa
dem Verhadltnis zwischen dem Nenn-Auflendurchmesserd,, eines Rohrs und seiner Nenn-Wanddicke e,

entspricht

3.13

Ringsteifigkeitsklasse

SN

numerische Kennzahl fiir die Grof3e der Ringsteifigkeit des Rohrs oder Formstiicks, die aus einer gerundeten
Zahl besteht, und die die erforderliche Mindestringsteifigkeit eines Rohrs oder die Steifigkeit des Formstiicks
angibt

3.14
montierte Formstiicke

Formstiicke, die aus mehreren Spritzgussteilen mittels Schraub- oder Klemmverbindung montiert werden

Anmerkung 1 zum Begriff:  Derartige Formstilicke kdnnen Gummimembranen oder -verbindungen beinhalten.
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3.15

gefertigte Formstiicke

Formstiicke, die aus Rohren und/oder Spritzgussformstiicken durch Warmumformen, Kleben oder
Schweifden hergestellt werden

Anmerkung 1 zum Begriff:  Gefertigte Formstiicke erfordern einen zusatzlichen Fertigungsschritt.

3.16

Vollwand-Rohr und -Formstiick

Rohr oder Formstiick mit einer glatten Innen- und Aufienoberflache, das iiber die gesamte Wanddicke die
gleiche Zusammensetzung aufweist

Anmerkung 1 zum Begriff: =~ Rohre mit mehr als einer Schicht iiber die Wanddicke werden als Vollwand-Rohre
bezeichnet, sofern sie alle dieselbe Zusammensetzung aufweisen.

3.17

Neumaterial

Werkstoff in Form von Granulat oder Pulver, der noch nicht verwendet worden ist oder noch keinem
anderen Verarbeitungsverfahren als dem zu seiner Herstellung erforderlichen ausgesetzt war

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Neumaterial ist ein Material, dem kein Umlaufmaterial und/oder Riicklaufmaterial oder
Rezyklat zugesetzt wurde.

Anmerkung 2 zum Begriff: Der Werkstoff gilt auch nach dem Zusetzen von Additiven wie Stabilisatoren und
Pigmenten als Neumaterial.

3.18
andere Materialien als Neumaterial
alle Materialien, die nicht als Neumaterial gekennzeichnet sind

Anmerkung 1 zum Begriff:  Dazu zdhlen Umlaufmaterialien, Riicklaufmaterialien und Rezyklate.

3.18.1

Umlaufmaterial

Werkstoff aus nicht ausgelieferten, ungebrauchten Rohren, Abflussrinnen, Formstiicken und Zubehorteilen
sowie dem Verschnitt aus der eigenen Produktion eines Herstellers, der in einem Werk eines Herstellers
wiederverarbeitet wurde, nachdem er zuvor von demselben Hersteller mit einem Herstellverfahren wie
Spritzguss oder Extrusion verarbeitet wurde, und dessen vollstindige Werkstoffzusammensetzung bekannt
ist

3.18.2

Riicklaufmaterial

Werkstoff aus der Produktion von ungebrauchten thermoplastischen Erzeugnissen, unabhéngig von ihrem
Herstellungsort

Anmerkung 1 zum Begriff:  Riicklaufmaterial wird oftmals auch als Material aus industriellen Reststoffen (en: post-
industrial recyclate) bezeichnet.

3.18.3

RezyKlat

Werkstoff aus gebrauchten thermoplastischen Erzeugnissen, die gereinigt und zerkleinert oder zermahlen
worden sind

Anmerkung 1 zum Begriff:  Rezyklat wird oftmals auch als Endverbrauchermaterial (en: post-consumer recyclate)
bezeichnet.
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3.19

vereinbarte Spezifikation

Spezifikation der mafdgebenden Werkstoffeigenschaften, vereinbart zwischen dem Lieferanten des anderen
Materials als Neumaterial und dem Rohr- und/oder Formstiickhersteller

4 Symbole und Abkiirzungen

Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Symbole und Abkiirzungen.

4.1 Symbole
A Muffenldange hinter der Sicke
a Nennwinkel eines Formstiicks

Lange des Muffenhalses einschliefilich der Sickenbreite

€min Mindestwanddicke

ep Muffenwanddicke

e3 Sickenwanddicke

Ly Lange des Einsteckendes

L, Lange der Klebmuffe

l Einbauldnge eines Rohrs

R Radius von Formstiicken mit grofdem Radius
X Absperrweite

Z Bauldnge eines Formstiicks

4.2 Abkiirzungen

PVC-U weichmacherfreies Polyvinylchlorid
TIR statistische Schlagzdhigkeitsbruchrate (en: true impact rate)

5 Werkstoff

5.1 Allgemeines

Die Zusammensetzung muss eine Mischung aus PVC sein, der Additive und gegebenenfalls andere
Materialien als Neumaterial hinzugefiigt werden, die es dem Endprodukt ermoglichen muss, den
Anforderungen dieses Dokuments zu entsprechen.

Andere Materialien als Neumaterial (entweder von externen Lieferanten bezogen oder als Umlaufmaterial
oder als eine Mischung aus beidem bereitgestellt) diirfen unter den in 5.5 genannten Bedingungen
verwendet werden.

Die Zusammensetzung (einschlief3lich der anderen Materialien als Neumaterial, sofern zutreffend) muss den

Anforderungen von Tabelle 1 entsprechen und, sofern zutreffend, den Anforderungen von 5.2 fiir Rohre
und 5.3 fiir Formstticke.
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Tabelle 1 — Anforderungen an die Zusammensetzung

Eigenschaften Anforderungen Priifverfahren

PVC-Gehalt fiir Rohre = 80 % (Massenanteil)? Durch Berechnung oder nach
EN 1905Pb oder nach
PVC-Gehalt fiir Spritzgussformstiicke | > 85 % (Massenanteil) EN ISO 3451-5, Verfahren AP

a4 Eine weitere Verringerung des PVC-Gehalts ist nach 5.2.1 zulassig.

b Die Messung des Fiillstoffgehalts anhand des Ascherests ist eine Alternative zur Messung des PVC-Gehalts und wird empfohlen,
wenn Rucklaufmaterial und/oder Rezyklat verwendet wird.

5.2 Rohrwerkstoff fiir Anwendungsgebiet BD
5.2.1 Verwendung von mineralischen Additiven
Bei Rohren > 110 mm, die fiir das Anwendungsgebiet BD vorgesehen sind, ist eine weitere Verringerung des

PVC-Gehalts auf =75 % (Massenanteil) zuldssig, sofern das PVC ersetzt wird durch beschichtetes oder
unbeschichtetes CaCO3, das Folgendem entspricht:

a) Die Zusammensetzung des CaCO; vor dem Beschichten, sofern zutreffend, muss Folgendem
entsprechen:

1) Anteil des CaCO3 = 96 % (Massenanteil);
2) Anteil des MgCO3 < 4 % (Massenanteil);
3) Anteil des CaCO3 und MgCO3 insgesamt > 98 % (Massenanteil).

b) Die physikalischen Eigenschaften des Werkstoffs miissen Folgendem entsprechen:
1) mittlere Korngroéfie D50 < 2,5 pum;
2) Oberkornbegrenzung D98 < 20 pum.
5.2.2 Zusitzliche Anforderungen
Der Werkstoff von Rohren fiir den Einsatz in Anwendungsgebiet BD muss bei Priifung nach dem in Tabelle 2
angegebenen Priifverfahren und unter Anwendung der dort angegebenen Parameter der zusitzlichen

Anforderung von Tabelle 2 entsprechen.

Die Rohrzusammensetzung ist in Rohrform zu priifen.
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Tabelle 2 — Eigenschaften der Zusammensetzung fiir Rohre fiir den Einsatz in Anwendungsgebiet BD

Eigenschaft | Anforderungen Priifparameter Priifverfahren
Innendruck- kein Versagen Verschlussstiicke Typ A oder B ENISO 1167-1:20062
festigkeit wahrend der Priift ¢ 60 °C und

Priifdauer rultemperatur EN ISO 1167-2:2006
Lage der nicht festgelegt
Probekorper
Anzahl der 3
Probekorper
Umfangsspannung |10 MPa
Konditionierungs- |1h
dauer
Art der Priifung Wasser-in-Wasser
Priifdauer 1000h

a8 Der Druck ist nach EN ISO 1167-1:2006, 7.2 (gemessene Grofien des Probekérpers) zu berechnen.

5.3 Zusitzliche Anforderungen an den Formstiickwerkstoff fiir Anwendungsgebiet BD

Der Werkstoff von Formstiicken fiir den Einsatz in Anwendungsgebiet BD muss bei Priifung nach den in
Tabelle 3 angegebenen Verfahren und Parametern der zusatzlichen Anforderung nach Tabelle 3

entsprechen.

Die Formstiickzusammensetzung ist in Form eines extrudierten oder spritzgegossenen Rohrs zu priifen.

Full document details: E DIN EN 1329-1:2019-09
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Tabelle 3 — Eigenschaften der Zusammensetzung fiir Formstiicke fiir den Einsatz in

Anwendungsgebiet BD
Eigenschaft | Anforderungen Priifparameter Priifverfahren
Innendruck- kein Versagen Verschlussstiicke Typ A oder B ENISO 1167-1:20062
festigkeit wahrend der MaRe 50 mm < d. < 110 mm und

Priifdauer

Freie Lange des
Spritzgussrohrs

Priiftemperatur

Lage der
Probekorper

Anzahl der
Probekorper

Umfangsspannung

Konditionierungs-
dauer

Art der Priifung

Priifdauer

<d,<
3mm<e<5mm

> 140 mm

60 °C

nicht festgelegt

6,3 MPa
1h

Wasser-in-Wasser

1000h

ENISO 1167-2:2006

2 Der Druck ist nach EN ISO 1167-1:2006, 7.2 (gemessene Groflen des Probekorpers) zu berechnen.

5.4 Werkstoffe von gefertigten Formstiicken

Gefertigte Formstiicke miissen aus Teilen von Rohren und/oder Spritzgussformstiicken, die diesem
Dokument entsprechen, hergestellt sein.

5.5 Verwendung von anderen Materialien als Neumaterial

Die Bedingungen fiir die Verwendung von anderen Materialien als Neumaterial sind in Anhang A angegeben.
Die hochstzuldssige Menge an anderen Materialien als Neumaterial ist in Tabelle 4 angegeben.

Priifergebnisse mit der festgelegten hochstzuldssigen Menge an anderen Materialien als Neumaterial, welche
dieselbe vereinbarte Spezifikation aufweisen, sind als Nachweis der Ubereinstimmung von Produkten mit
geringerem Gehalt anzusehen.

Tabelle 4 — Hochstzuldssige Menge an anderen Materialien als Neumaterial

Riicklaufmaterial und | Riicklaufmaterial und
Erzeugnisse Umlaufmaterial Rezy_klat mit Rezyk_lat ohne
vereinbarter vereinbarte
Spezifikation Spezifikation
Rohre 100 % 20 % unzulassig
Formstiicke 100 % 20 % unzulassig
Documents
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5.6 Werkstoffe fiir Befestigungselemente fiir Dichtringe

Befestigungselemente fiir Dichtringe diirfen aus anderen Polymeren als PVC-U hergestellt sein, sofern die
Verbindungen die Anforderungen nach Abschnitt 10 erfiillen.

6 Allgemeine Eigenschaften

6.1 Beschaffenheit

Bei Inaugenscheinnahme ohne Vergrofderung gelten die nachstehend aufgefiihrten Anforderungen:

— Innen- und Aufdenflaichen der Rohre und Formstiicke miissen glatt, sauber und frei von Riefen, Blasen,
Verunreinigungen, Poren oder anderen Unregelmafdigkeiten in der Oberfliche sein, die dazu fiihren

konnen, ihre Konformitat mit diesem Dokument zu verhindern;

— Rohrenden miissen sauber geschnitten und die Enden der Rohre und Formstiicke miissen rechtwinklig
zur Achse abgeschnitten sein.

6.2 Farbe
Die Einfarbung der Rohre und Formstiicke muss durch die Wand hindurch dieselbe sein.

Die empfohlene Farbe fiir Rohre und Formstiicke ist grau (etwa RAL 7037 [3]).

7 Geometrische Eigenschaften
7.1 Allgemeines

Die Mafie sind nach EN ISO 3126 zu bestimmen.

ANMERKUNG  Alle Bilder des vorliegenden Dokuments dienen nur der Veranschaulichung der wesentlichen Mafe.
Sie stellen nicht notwendigerweise die hergestellten Rohrleitungsteile dar.

7.2 Mafle von Rohren
7.2.1 Aufdendurchmesser

Der mittlere Aufiendurchmesser, d,,,,, muss Tabelle 5 bzw. Tabelle 6 entsprechen.
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Tabelle 5 — Mittlere Aufdendurchmesser (metrische Reihe)

- Entwurf -

Mafie in Millimeter

Nennweite Auﬁen(li\llfll'zzllll-messer Mittlerer Aufdendurchmesser
DN/ OD dn dem,min dem,max

32 32 32,0 32,2
40 40 40,0 40,2
50 50 50,0 50,2
63 63 63,0 63,2
75 75 75,0 75,3
80 80 80,0 80,3
82 82 82,0 82,3
90 90 90,0 90,3
100 100 100,0 100,3
110 110 110,0 110,3
125 125 125,0 125,3
140 140 140,0 140,4
160 160 160,0 160,4
180 180 180,0 180,4
200 200 200,0 200,5
250 250 250,0 250,5
315 315 315,0 315,6

Tabelle 6 — Mittlere Aufdendurchmesser (Reihe beruhend auf Inch-Mafden)

Mafe in Millimeter

Nennweite Au Ben(li\llf;lcrlll-messer Mittlerer Aufdendurchmesser
DN/ OD dn dem,min dem,max

36 36 36,2 36,5

43 43 42,8 43,1

56 56 55,8 56,1

7.2.2 Unrundheit

Unmittelbar nach der Herstellung darf die Unrundheit des Rohrs den Wert 0,024 d,, nicht tiberschreiten.

7.2.3 Lange von Rohren

Die Einbauldnge eines Rohrs, [, darf bei Messung nach Bild 1 nicht kleiner sein als vom Hersteller deklariert.
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Bild 1 — Einbauldange von Rohren
7.2.4 Anschriagung

Werden Rohrenden angeschrigt, ist die Anschragung im Winkel zwischen 15° und 45° zur Rohrachse
auszufiihren (siehe Bild 2 oder Bild 3, soweit zutreffend).

Die verbliebene Wanddicke des Rohrendes muss mindestens einem Drittel der Mindestwanddicke e,
entsprechen.

7.2.5 Wanddicke

Die Wanddicke e muss Tabelle 7 bzw. Tabelle 8 entsprechen, wobei einzelne Uberschreitungen der Wand-
dicke an einer beliebigen Stelle bis zum 1,2-Fachen der Mindestwanddicke e ;, fir metrische Reihen

zulassig sind, sofern die mittlere Wanddicke e, den festgelegten Wert fir ey, ;;,,, nicht tiberschreitet.
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Tabelle 7 — Wanddicke (metrische Reihe)

Mafie in Millimeter

Nennweite Wanddicke
DN/OD Anwendungsgebiet
Ba BDP
€min em,max €min em,max
32 3,0 3,5 - -
40 3,0 3,5 - -
50 3,0 3,5 - -
63 3,0 3,5 - -
75 3,0 3,5 3,0 3,5
80 3,0 3,5 3,0 3,5
82 3,0 3,5 3,0 3,5
90 3,0 3,5 3,0 3,5
100 3,0 3,5 3,0 3,5
110 3,2 3,8 3,2 3,8
125 3,2 3,8 3,2 3,8
140 3,2 3,8 3,5 4,1
160 3,2 3,8 4,0 4,6
180 3,6 4,2 4,4 5,0
200 3,9 4,5 4,9 5,6
250 4,9 5,6 6,2 7,1
315 6,2 7,1 7,7 8,7
2 Diese Reihe beruht auf einem SDR 51.
b Diese Reihe beruht auf einem SDR 41, klassifiziert als SN 4.

Tabelle 8 — Wanddicke (Reihe beruhend auf Inch-Maf3en)

Mafie in Millimeter

Nennweite Wanddicke
DN/OD Anwendungsgebiet B
€min em,max
36 3,0 3,5
43 3,0 3,5
56 3,0 3,5
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7.2.6 Mafde von Muffen

Soweit anwendbar, miissen die Mafde von Rohrmuffen den jeweiligen Anforderungen an Muffen nach 7.5
entsprechen.

7.3 Mafle von Formstiicken
7.3.1 Allgemeines

Die Mafde der Formstiicke sind entsprechend Bild 2 und Bild 3 zu bestimmen und miissen den Anforde-
rungen nach 7.3 und 7.4 entsprechen.

C A L

€3

|
Q

Q/’\/
A ' ’

/5o
45

€

Legende

A Muffenldnge hinter der Sicke

C Lange des Muffenhalses, einschliefilich der Sickenbreite
d. Auflendurchmesser des Einsteckendes

d; Muffen-Innendurchmesser

e Wanddicke

e, Muffenwanddicke
ez Sickenwanddicke
L, Lange des Einsteckendes

Bild 2 — Allgemeine Mafde von Muffen und Einsteckenden fiir elastomere Dichtringverbindungen
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Legende

d. Aufiendurchmesser des Einsteckendes
Muffen-Innendurchmesser

e  Wanddicke
e, Muffenwanddicke

L, Lange des Einsteckendes
L, Muffentiefe

Bild 3 — Grundlegende Mafde von Muffen und Einsteckenden fiir Klebverbindungen
7.3.2 Auflendurchmesser

Der mittlere Aulendurchmesser d,,, des Einsteckendes muss Tabelle 5 bzw. Tabelle 6 entsprechen.

Die Unrundheit muss den Anforderungen von 7.2.2 entsprechen.
7.3.3 Bauldngen

Die Bauldnge(n) [Z-Ldnge(n)] von Formstiicken (siehe Bild 5 bis Bild 8 und Bild 10 bis Bild 14) ist/sind vom
Hersteller anzugeben.

ANMERKUNG  Die Z-Langen dienen als Hilfe bei der Auslegung von Gussformen und sind nicht fiir die Qualitats-
kontrolle vorgesehen. ISO 265-1 [4] kann als Leitlinie verwendet werden.

7.3.4 Wanddicken
7.3.4.1 Allgemeines

Bei Formstiicken und den Bereichen eines Formstiicks, die nicht fiir den Kontakt mit dem durchflieffenden
Medium vorgesehen sind, brauchen die Wanddicken nicht Tabelle 7, Tabelle 8 bzw. Tabelle 9 entsprechen.

7.3.4.2 Formstiicke mit Klebmuffe

Die Wanddicken e und e, (siehe Bild 3) von Formstiicken mit Klebmuffe(n) miissen den in Tabelle 9 bzw.
Tabelle 10 angegebenen Werten entsprechen.

Eine 5%ige Unterschreitung der Wanddicke von Formstliicken mit Klebmuffe(n) aufgrund eines

Kernversatzes ist zuldssig. In diesem Fall muss der Mittelwert zweier gegeniiberliegender Wanddicken
mindestens den in Tabelle 9 bzw. Tabelle 10 angegebenen Werten entsprechen.
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Tabelle 9 — Wanddicken von Formstiicken mit Klebmuffe(n) (metrische Reihe)

Maf3e in Millimeter

Nennweite Wanddicke Muffenwanddicke?
DN/OD (e =0,75¢€)
Anwendungsgebiet Anwendungsgebiet
B BD B BD
min €min eZ,min eZ,min
32 3,0 - 2,0b -
40 3,0 - 2,0b -
50 3,0 - 2,0b _
63 3,0 - 2,0b _
75 3,0 3,0 2,0b 2,0b
80 3,0 3,0 2,3 2,3
82 3,0 3,0 2,3 2,3
90 3,0 3,0 2,3 2,3
100 3,0 3,0 2,3 2,3
110 3,2 3,2 2,4 2,4
125 3,2 3,2 2,4 2,4
140 3,2 3,5 2,4 2,6
160 3,2 4,0 2,4 3,0
180 3,6 4,4 2,7 3,3
200 39 49 2,9 3,7
250 49 6,2 3,7 4,7
315 6,2 7,7 4,7 5,8
Diese Anforderung gilt ebenfalls fiir die Wanddicke des Einsteckendes.
b e,= 0,65e. Diese Formstiickart darf nur fiir Klebmuffenverbindungen verwendet werden und ist entsprechend zu kenn-
zeichnen.
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Tabelle 10 — Wanddicken von Formstiicken mit Klebmuffe(n) (Reihe beruhend auf Inch-Maf3en)

Mafie in Millimeter

Nennweite Nenn- Wanddicke Muffenwanddicke?
Auflendurchmesser
DN/OD (e;=0,75¢)
Anwendungsgebiet Anwendungsgebiet
B B
dn €min eZ,min
36 36 3,0b 2,3b
43 43 3,0b 2,3b
56 56 3,0b 2,3b
a4 Diese Anforderung gilt ebenfalls fiir die Wanddicke des Einsteckendes.
b Fiir bestehende Werkzeuge ist eine Wanddicke von 2,7 mm und eine Muffenwanddicke von 2,0 mm zugelassen, sofern der
abweichende Wert fiir die Wanddicke e auf dem Formstiick angegeben ist.

7.3.4.3 Formstiicke mit Steckmuffe fiir Dichtringverbindungen

Die Wanddicken e, e, und e3 (siehe Bild 2) von Formstiicken mit Steckmuffe(n) fir Dichtringverbindungen
miissen den in Tabelle 11 bzw. Tabelle 12 angegebenen Werten entsprechen.

Eine 5%ige Unterschreitung der Wanddicke von Formstiicken mit Steckmuffe(n) fiir Dichtringverbindungen
aufgrund eines Kernversatzes ist zuldssig. In diesem Fall muss der Mittelwert zweier gegeniiberliegender
Wanddicken mindestens den in Tabelle 11 bzw. Tabelle 12 angegebenen Werten entsprechen.

Wird ein Dichtring mittels einer Befestigungskappe oder eines Befestigungsrings positioniert (siehe Bild 4),
ist die Wanddicke in diesem Bereich durch Addition der Muffenwanddicke und der Wanddicke der
Befestigungskappe oder des Befestigungsrings an den entsprechenden Stellen desselben Querschnitts zu

berechnen.
o @] O
\ y y (% ~
y& / QG

: Y

NNNN\\N \\7

Bild 4 — Beispiel fiir die Berechnung der Wanddicke von Muffen mit Befestigungskappe
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Tabelle 11 — Wanddicken von Formstiicken mit Steckmuffe(n) und Dehnungsausgleich fiir
Dichtringverbindungen (metrische Reihe)

Maf3e in Millimeter

Nennweite Wanddicke Muffenwanddicke Sickenwanddicke
DN/OD (e; =0,9¢) (e3=10,75¢€)
Anwendungsgebiet Anwendungsgebiet Anwendungsgebiet
B BD B BD B BD
€min €min eZ,min eZ,min e3,min e3,min
32 3,0 - 2,7 - 2,3 -
40 3,0 - 2,7 - 2,3 -
50 3,0 - 2,7 - 2,3 -
63 3,0 - 2,7 - 2,3 -
75 3,0 3,0 2,7 2,7 2,3 2,3
80 3,0 3,0 2,7 2,7 2,3 2,3
82 3,0 3,0 2,7 2,7 2,3 2,3
90 3,0 3,0 2,7 2,7 2,3 2,3
100 3,0 3,0 2,7 2,7 2,3 2,3
110 3,2 3,2 2,9 2,9 2,4 2,4
125 3,2 3,2 2,9 2,9 2,4 2,4
140 3,2 3,5 2,9 3,1 2,4 2,6
160 3,2 4,0 2,9 3,6 2,4 3,0
180 3,6 4,4 3,2 4,0 2,7 3,3
200 3,9 4,9 3,5 4,4 2,9 3,7
250 4,9 6,2 4,5 5,6 3,7 4,7
315 6,2 7,7 5,6 6,9 4,7 5,8
Tabelle 12 — Wanddicken von Formstiicken mit Dehnungsausgleich
(Reihe beruhend auf Inch-Maf3en)
Maf3e in Millimeter
Nenn- Nenn-Aufden- Wanddicke? Muffenwanddicke? Sickenwanddicke?
weite durchmesser
DN/OD (e, =0,9¢) (e3=0,75¢)
Anwendungsgebiet B | Anwendungsgebiet B | Anwendungsgebiet B
dn €min €2,min €3,min
36 36 3,0 2,7 2,2
43 43 3,0 2,7 2,2
56 56 3,0 2,7 2,2
a  Fir bestehende Werkzeuge ist eine Wanddicke von 2,7 mm, eine Muffenwanddicke von 2,4 mm und eine Sickenwanddicke von
2,0 mm zugelassen, sofern der abweichende Wert fiir die Wanddicke e auf dem Formstiick angegeben ist.
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7.4 Durchmesser und Lingen von Muffen und Einsteckenden

7.4.1 Klebmuffen und Einsteckenden

Die Durchmesser und Langen von Klebmuffen und Einsteckenden (siehe Bild 3) miissen Tabelle 13 bzw.

Tabelle 14 entsprechen.

Tabelle 13 — Durchmesser und Liangen von Klebmuffen und Einsteckenden (metrische Reihe)

Mafie in Millimeter

Nennweite Mittlerer Mittlerer Muffen- Lange von Muffe und
DN/OD Auﬁ%?ﬂ::ecfknelszse? des Innendurchmesser? EinsteckendeP
dem,min dom,max dsm,min dsm,max L min Und Lq i
32 32,0 32,2 321 32,4 22
40 40,0 40,2 40,1 40,4 26
50 50,0 50,2 50,1 50,4 30
63 63,0 63,2 63,1 63,4 36
75 75,0 75,3 75,2 75,5 40
80 80,0 80,3 80,2 80,5 42
82 82,0 82,3 82,2 82,5 43
90 90,0 90,3 90,2 90,5 46
100 100,0 100,3 100,2 100,5 46
110 110,0 110,3 110,2 110,6 48
125 125,0 125,3 125,2 125,7 51
140 140,0 140,4 140,3 140,8 54
160 160,0 160,4 160,3 160,8 58
180 180,0 180,4 180,3 180,8 60
200 200,0 200,5 200,4 200,9 60
250 250,0 250,5 250,4 250,9 60
315 315,0 315,6 315,5 316,0 60
2 Der Hersteller muss angeben, ob die Muffe des Formstiicks konisch oder zylindrisch ist. Fiir konische Muffen miissen die
Mindest- und Héchstwerte fiir d_ in der Mitte der Muffentiefe bei einem maximalen konischen Winkel von 0°30' je Seite gelten.
Andernfalls gelten diese Werte fiir d__ iiber die gesamte Muffentiefe.
b Beiin der Produktionsstitte hergestellten Verbindungen diirfen die Werte fiir L, auf C, __nach Tabelle 15 reduziert werden.
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Tabelle 14 — Durchmesser und Langen von Klebmuffen und Einsteckenden
(Reihe beruhend auf Inch-Maf3en)

Maf3e in Millimeter

Nennweite Mittlerer Mittlerer Muffen- Lange von Muffe und
DN/OD Aufdendurchmesser des Innendurchmesser Einsteckende
/ Einsteckendes
dem,min dem,max dsm,min dsm,max LZ,min und Ll,min

36 36,1 36,5 36,1 36,7 18

43 42,7 43,1 42,7 43,3 21

56 55,7 56,1 55,7 56,3 27
ANMERKUNG  Toleranzen beziehen sich auf die gesamte Muffenlidnge. Bei konischer Ausfiihrung darf 0°30" nicht
iberschritten werden.

7.4.2 Steckmuffen und Einsteckenden fiir Dichtringverbindungen

Die Durchmesser und Langen von Steckmuffen und Einsteckenden fiir Dichtringverbindungen vom Typ S |
(kurze Ausfiihrung, SystemI), vom Typ SII (kurze Ausfiihrung, SystemII) und vom TypM (mittlere
Ausfiihrung) miissen, je nach Ausfiihrung, den Tabellen 15 bis 17 entsprechen (siehe Bild 2).

Ein Beispiel fiir die Sickenausfithrung von Steckmuffen fiir elastomere Dichtringverbindungen ist in Bild 5
dargestellt. Andere Ausfithrungen sind zulassig.

/ 27

5 A c A C

Bild 5 — Typische Sickenausfiihrungen von Steckmuffen fiir elastomere Dichtringverbindungen

Bei fest montierten Dichtringen sind der Mindestwert von A und der Héchstwert von C (siehe Bild 5) bis zu

dem wirksamen Dichtungspunkt (siehe Bild 6), wie vom Hersteller festgelegt und, sofern zutreffend, mit
einer Zertifizierungsstelle vereinbart, zu messen.

il

1 e AN

Bild 6 — Beispiel fiir die Messung des wirksamen Dichtungspunkts
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Tabelle 15 — Durchmesser und Liangen von Steckmuffen und Einsteckenden, Typ S I (kurze
Ausfiithrung, System I) fiir Dichtringverbindungen, Anwendungsgebiet B

Mafie in Millimeter

Nennweite Mittlerer Auf3endurchmesser Mittlerer Muffen- Lange von Muffe und
des Einsteckendes Innendurchmesser Einsteckende
DN/OD dem,min dem,max dsm,min Amin Crnax L1 min
32 32,0 32,2 32,3 16 18 34
40 40,0 40,2 40,3 18 18 36
50 50,0 50,2 50,3 20 18 37
63 63,0 63,2 63,3 22 20 37
75 75,0 75,3 75,4 25 20 43
80 80,0 80,3 80,4 26 21 44
82 82,0 82,3 82,4 26 21 44
90 90,0 90,3 90,4 28 22 46
100 100,0 100,3 100,4 30 22 46
110 110,0 110,3 110,4 32 26 54
125 125,0 125,3 125,4 35 26 60
140 140,0 140,4 140,5 38 26 60
160 160,0 160,4 160,5 42 32 60
180 180,0 180,4 180,5 46 36 60
200 200,0 200,5 200,6 50 40 60
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Tabelle 16 — Durchmesser und Liangen von Steckmuffen und Einsteckenden, Typ S II (kurze
Ausfiihrung, System II) fiir Dichtringverbindungen, Anwendungsgebiete B und BD

Maf3e in Millimeter

Nennweite Mittlerer Auf3endurchmesser Mittlerer Muffen- Lange von Muffe und
des Einsteckendes Innendurchmesser Einsteckende

DN/OD dem,min dem,max dsm,min Amin Cinax L1 min
32 32,0 32,2 32,3 16 18 42
40 40,0 40,2 40,3 18 18 44
50 50,0 50,2 50,3 20 18 46
63 63,0 63,2 63,3 22 20 49
75 75,0 75,3 75,4 25 20 51
80 80,0 80,3 80,4 26 21 52
82 82,0 82,3 82,4 26 21 52
90 90,0 90,3 90,4 28 22 56
100 100,0 100,3 100,4 30 22 56
110 110,0 110,3 110,4 32 26 60
125 125,0 125,3 125,4 35 26 67
140 140,0 140,4 140,5 38 26 70
160 160,0 160,4 160,5 42 32 81
180 180,0 180,4 180,5 46 36 90
200 200,0 200,5 200,6 50 40 99
250 250,0 250,5 250,8 55 70 125
315 315,0 315,6 316,0 62 70 132
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