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Anwendungsbeginn
Anwendungsbeginn dieser Norm ist 1).
Die CE-Kenzeichnung von Bauprodukten nach dieser DIN-EN-Norm in Deutschland kann erst nach der

Veroffentlichung der Fundstelle dieser DIN-EN-Norm im Bundesanzeiger von dem dort genannten Termin
an erfolgen.

Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 13341:2018) wurde von der Arbeitsgruppe (WG) 4 ,Tanks aus Thermoplasten,
gefertigt durch Blas- und/oder Rotationsformprozesse fiir die Lagerung von Olen mit einem Flammpunkt
tiber 55 °C oder 60 °C“ (Sekretariat: NSAI, Irland) des Technischen Komitees CEN/TC 266 ,Ortsfeste Tanks
aus Thermoplasten®, dessen Sekretariat vom DIN (Deutschland) gehalten wird, erarbeitet.

Das zustdndige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 104-01-04 AA ,Tanks aus Thermoplasten” im
DIN-Normenausschuss Tankanlagen (NATank).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschliefen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den
englischen Text.

Anderungen

Gegentiber DIN EN 13341:2011-04 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Anderung des Titels zu ,Ortsfeste Tanks aus Thermoplasten zur oberirdischen Lagerung von Kraft- und
Brennstoffen — Produkteigenschaften und Priifverfahren®;

b) Anderung des Anwendungsbereichs, sodass nun fliissige Biobrennstoffe enthalten sind;
c) Anderung der Wesentlichen Merkmale und der zugehérigen Leitmerkmale (en: proxies);

d) Anderung der Struktur des Dokuments.

1) Wird bei Veroffentlichung als Norm festgelegt.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 13341:2018) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 266 ,Ortsfeste Tanks aus
Thermoplasten” erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 13341:2005+A1:2011 ersetzen.

Dieses Dokument wurde im Rahmen eines Normungsauftrages erarbeitet, den die Europdische Kommission
und die Europdische Freihandelszone CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der

Verordnung (EU) Nr. 305/2011.

Zum Zusammenhang mit der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil
dieses Dokuments ist.

Im Vergleich zur Vorgingerausgabe wurden die folgenden technischen Anderungen vorgenommen:

a) Anderung des Titels zu ,Ortsfeste Tanks aus Thermoplasten zur oberirdischen Lagerung von Kraft- und
Brennstoffen — Produkteigenschaften und Priifverfahren®;

b) Anderung des Anwendungsbereichs, sodass nun fliissige Biobrennstoffe enthalten sind;
c) Anderung der Wesentlichen Merkmale und der zugehérigen Leitmerkmale (en: proxies);

d) Anderung der Struktur des Dokuments.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt die Produktmerkmale und die zugehorigen Priifverfahren fiir ortsfeste Tanks aus
Thermoplasten mit oder ohne werkseitig angebrachten Verstarkungen fest, die aus

— blasgeformtem Polyethylen, oder

— rotationsgeformtem Polyethylen, oder

— rotationsgeformtem, anionisch polymerisiertem Polyamid 6

hergestellt sind.

Die von dieser Europaischen Norm abgedeckten Produkte:

— sind fiir die Aufstellung im Innen- oder Aufdenbereich vorgesehen, zur oberirdischen Lagerung
ausschliefRlich der folgenden fliissigen Brenn- und Kraftstoffe: Kerosin, Heizol, Dieselkraftstoff,
Fettsduremethylester (FAME, en: fatty acid methyl ester) und fliissige Biobrennstoffe (mit einem FAME-

Gehalt von bis zu 15 %);

— haben ein maximales Fiillvolumen von 4001 bis 10 0001, mit Ausnahme der Produkte aus anionisch
polymerisiertem Polyamid 6, fiir die das maximale Fiillvolumen auf 3 000 1 begrenzt ist;

— sind dem atmosphérischen Druck ausgesetzt, jedoch keinen dufderen Lasten (z. B. infolge des Einbaus,
oder durch Einwirkungen von Wind, Schnee, Erdbeben oder Uberschwemmung);

— werden nicht unter Verwendung von thermoplastischen Rezyklaten hergestellt;

— werden (im Fall von rotationsgeformten Tanks) nicht unter Verwendung von thermoplastischen
Regranulaten hergestellt;

— werden (im Fall von blasgeformten Tanks) unter Verwendung von hochstens 50 % thermoplastischem
Regranulat hergestellt.

Dieses Dokument gilt weder fiir Tanks fiir den Transport und die Auslieferung von fliissigen Brenn- und
Kraftstoffen oder Gasen, noch fiir Tanks fiir die Lagerung von Gasen.

Die Lagerung von brennbaren fliissigen Brenn- und Kraftstoffen mit einem nach ENISO 2719:2016
bestimmten Flammpunkt von >55°C in den in dieser Norm beschriebenen Tanks ist ohne ergidnzende
Bedingungen zulassig.

Die Lagerung von brennbaren fliissigen Brenn- und Kraftstoffen mit einem nach ENISO 2719:2016
bestimmten Flammpunkt von <55 °C in den in dieser Norm beschriebenen Tanks ist zuldssig, sofern die
Bedingungen fiir die elektrostatischen Eigenschaften nach CLC/TR 60079-32-1:2015 erfiillt sind.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

EN 13501-1:20074+A1:2009, Klassifizierung von Bauprodukten und Bauarten zu ihrem Brandverhalten —
Teil 1: Klassifizierung mit den Ergebnissen aus den Priifungen zum Brandverhalten von Bauprodukten
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CLC/TR 60079-32-1:2015, Explosionsgefdhrdete Bereiche — Teil 32-1: Elektrostatische Gefdhrdungen —
Leitfaden

ENISO 175:2010, Kunststoffe — Priifverfahren zur Bestimmung des Verhaltens gegen fliissige Chemikalien
(IS0 175:2010)

EN ISO 293:2005, Kunststoffe — Formgepresste Probekérper aus Thermoplasten (1SO 293:2004)

ENISO 527-2:2012, Kunststoffe — Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 2: Priifbedingungen fiir Form-
und Extrusionsmassen (1SO 527-2:2012)

EN ISO 1133-1:2011, Kunststoffe — Bestimmung der Schmelze-Massefliefsrate (MFR) und der Schmelze-Volu-
menfliefSrate (MVR) von Thermoplasten — Teil 1: Allgemeines Priifverfahren (1SO 1133-1:2011)

EN ISO 1183-1:2012, Kunststoffe — Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschdumten Kunst-
stoffen — Teil 1: Eintauchverfahren, Verfahren mit Fliissigkeitspyknometer und Titrationsverfahren
(150 1183-1:2012)

EN ISO 1183-2:2004, Kunststoffe — Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschdumten Kunst-
stoffen — Teil 2: Verfahren mit Dichtegradientensdule (1SO 1183-2:2004)

EN ISO 1872-2:2007, Kunststoffe — Polyethylen (PE)-Formmassen — Teil 2: Herstellung von Probekérpern
und Bestimmung von Eigenschaften (1SO 1872-2:2007)

EN ISO 4892-1:2016, Kunststoffe — Kiinstliches Bestrahlen oder Bewittern in Gerdten — Teil 1: Allgemeine
Anleitung (1S0 4892-1:2016)

EN ISO 4892-2:2013, Kunststoffe — Kiinstliches Bestrahlen oder Bewittern in Gerdten — Teil 2: Xenonbogen-
lampen (IS0 4892-2:2013)

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

[SO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— IEC Electropedia: unter http://www.electropedia.org/
— IS0 Online Browsing Platform: unter http://www.iso.org/obp

3.1

Fassungsvolumen

Volumen an Wasser, das von einem Tank aufgenommen werden kann, wenn dieser durch die Befiill6ffnung
bis zum Uberlaufen befiillt wird

3.2

Familie

Gruppe von Produkten, die aus denselben Rohstoffen hergestellt sind und dhnliche Formen, aber unter-
schiedliche Fassungsvolumen besitzen

3.3

fliissiger Brenn- oder Kraftstoff
Fliissigkeit, die dafiir vorgesehen ist, in einem Tank gelagert zu werden
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3.4
hydrostatischer Druck
durch eine vertikale Fliissigkeitssaule auf eine Flache ausgeiibter Druck

Anmerkung 1 zum Begriff: Der durch eine vertikale Wassersdule mit einer Hohe von 100 cm auf eine Flache
ausgetibte Druck betragt 10 kPa.

3.5
maximales Fiillvolumen
Volumen, das 95 % des Fassungsvolumens eines Tanks entspricht

3.6
Rohstoff
Thermoplast vor der Weiterverarbeitung

3.7

Rezyklat

Rohstoff oder weiterverarbeiteter Thermoplast, der zur Wiederverwendung aus dem Abfallstrom zuriick-
gewonnen werden kann

3.8

Regranulat

in einem Werk anfallender Werkstoff, das aus demselben Prozess stammt und aus sauberen, unbenutzten
Tanks und/oder aus Verschnitt hergestellt wird

3.9
Verstiarkung
Bestandteil eines Tanks, der zu dessen mechanischen Stabilitét beitragt

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Zum Beispiel eine oder mehrere Bandage(n), eine integrierte Auffangvorrichtung.
3.10

Tank
Behalter zum Lagern von Fliissigkeiten bei atmosphérischem Druck

4 Produktmerkmale

4.1 Ortsfester Tank aus blasgeformtem Polyethylen

4.1.1 Brandverhalten

Das Brandverhalten gibt an, inwieweit der Werkstoff das Verhalten des Bauprodukts im Brandfall
beeinflusst. Bei der Priifung in Ubereinstimmung mit den in 5.1.1 angegebenen Priifverfahren, die fiir die
beanspruchte Klasse mafdgeblich sind, werden die Priifergebnisse als eine Klasse nach
EN 13501-1:2007+A1:2009 angegeben.

4.1.2 Mechanische Festigkeit und Standfestigkeit

4.1.2.1 Dichte

Die Dichte des Rohstoffs wird in Ubereinstimmung mit 5.1.2.1 gemessen und die Ergebnisse werden nach
Tabelle 1 angegeben.
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4.1.2.2 Schmelze-Massefliefdrate

Die Schmelze-Massefliefsrate sowohl des Rohstoffs (vor der Weiterverarbeitung) als auch des Werkstoffs des
Tanks (nach der Weiterverarbeitung) wird in Ubereinstimmung mit 5.1.2.2 gemessen und die Ergebnisse
werden nach Tabelle 1 angegeben.

4.1.2.3 Streckzugfestigkeit

Die Streckzugfestigkeit des Werkstoffs des Tanks wird in Ubereinstimmung mit 5.1.2.3 gemessen und die
Ergebnisse werden nach Tabelle 1 angegeben.

4.1.2.4 Masse

Die Masse des Tanks wird in Ubereinstimmung mit 5.1.2.4 gemessen und die Ergebnisse werden nach
Tabelle 1 angegeben.

4.1.2.5 Wanddicke

Die Wanddicke des Tanks wird in Ubereinstimmung mit 5.1.2.5 gemessen und die Ergebnisse werden nach
Tabelle 1 angegeben.

4.1.2.6 Fassungsvolumen

Das Fassungsvolumen des Tanks wird in Ubereinstimmung mit 5.1.2.6 gemessen und die Ergebnisse werden
nach Tabelle 1 angegeben.

4.1.2.7 Streckdehnung

Die Streckdehnung des Werkstoffs des Tanks wird in Ubereinstimmung mit 5.1.2.7 gemessen und die
Ergebnisse werden nach Tabelle 1 angegeben.

4.1.3 Innendruck

4.1.3.1 Dehnung

Die Dehnung des Tanks wird in Ubereinstimmung mit 5.1.3.1 gemessen und die Ergebnisse werden nach
Tabelle 1 angegeben.

4.1.3.2 Verformung

Die Verformung des Tanks wird in Ubereinstimmung mit 5.1.3.2 gemessen und die Ergebnisse werden nach
Tabelle 1 angegeben.

4.1.4 Schlagfestigkeit

Die Schlagfestigkeit des Tanks wird in Ubereinstimmung mit 5.1.4 gemessen und die Ergebnisse werden
nach Tabelle 1 angegeben.

4.1.5 Durchlissigkeit (Bestindigkeit gegen fliissige Brenn- und Kraftstoffe)
4.1.5.1 Masseidnderung

Die Masseianderung des Werkstoffs des Tanks wird in Ubereinstimmung mit 5.1.5.1 gemessen und die
Ergebnisse werden nach Tabelle 1 angegeben.

Documents
Document Sharing)Hub

Full document details: E DIN EN 13341:2018-11


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-13341-2018-11
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-13341-2018-11

E DIN EN 13341:2018-11 - Entwurf -
prEN 13341:2018 (D)

4.1.5.2 Anderung der Streckzugfestigkeit

Die Anderung der Streckzugfestigkeit des Werkstoffs des Tanks wird in Ubereinstimmung mit 5.1.5.2
gemessen und die Ergebnisse werden nach Tabelle 1 angegeben.

4.1.5.3 Anderung der Streckdehnung

Die Anderung der Streckdehnung des Werkstoffs des Tanks wird in Ubereinstimmung mit 5.1.5.3 gemessen
und die Ergebnisse werden nach Tabelle 1 angegeben.

4.1.6 Dichtheit: Gas und Fliissigkeit

4.1.6.1 Erscheinungsbild

Der Tank wird in Ubereinstimmung mit 5.1.6.1 einer Sichtpriifung unterzogen und die Ergebnisse werden
nach Tabelle 1 angegeben.

4.1.6.2 Wasserdichtheit

Die Wasserdichtheit des Tanks wird in Ubereinstimmung mit 5.1.6.2 gemessen und die Ergebnisse werden
nach Tabelle 1 angegeben.

4.1.6.3 Luftdichtheit

Die Luftdichtheit des Tanks wird in Ubereinstimmung mit 5.1.6.3 gemessen und die Ergebnisse werden nach
Tabelle 1 angegeben.

4.1.7 Dauerhaftigkeit (Bruchdehnung nach Bewitterung)

Die Anderung der Bruchdehnung des Werkstoffs des Tanks nach Bewitterung wird in Ubereinstimmung mit
5.1.7 ermittelt und die Ergebnisse werden nach Tabelle 1 angegeben.

Tabelle 1 — Produktmerkmale und Angabe der Ergebnisse fiir
ortsfeste Tanks aus Thermoplasten aus blasgeformtem Polyethylen

Unter- .
Produktmerkmal abschnitt Angabe der Ergebnisse
Brandverhalten
Brandverhalten 4.1.1 Ist zu Klassifizieren nach EN 13501-1:2007+A1:2009.

Mechanische Festigkeit und Standfestigkeit

Dichte 4121 Darf nicht weniger als 938 kg/m?3 betragen.

Darf 12 g/10 min bei 190 °C und 21,6 kg fiir den Rohstoff nicht iiberschreiten.

Schmelze- 4122 ] ] o
MasseflieRrate 1.2 Die Schmelze-Masseﬂleférate d.es VYerkstoffs.des Tanks darf 15 % der Schmelze-
Massefliefirate des Rohstoffs nicht tiberschreiten.
Streckzugfestigkeit | 4.1.2.3 Darf nicht weniger als 21 MPa bei Streckung betragen.
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Unter- .
Produktmerkmal abschnitt Angabe der Ergebnisse

Bei der erklarten Masse muss es sich um die Masse des leichtesten Tanks der

Masse 4124 gemessenen Probetanks handeln.

Bei Tanks, die fiir die Lagerung von Kerosin vorgesehen sind, muss die Mindest-
wanddicke 4,5 mm betragen; sofern sie weniger als 4,5 mm betragt, muss der
Tankhersteller durch eine Priifung nachweisen, dass die Durchlassigkeit von Ol
der Durchlassigkeit durch einen rotationsgeformten Probetank mit einer Wand-
dicke von 4,5mm, der aus Polyethylen mit einer Dichte von 934 kg/m3
hergestellt ist, entspricht oder unter dieser Durchléssigkeit liegt.

Bei nach 5.1.3.1 gepriiften Tanks darf die Mindestwanddicke nicht weniger als
2,5mm betragen; die Mindestwanddicke fiir die werkseigene Produktions-
kontrolle muss der bei der Typpriifung ermittelten Wanddicke entsprechen.

Bei nach 5.1.3.2 gepriiften Tanks muss die Mindestwanddicke die folgenden
Werte haben; ausgenommen sind die Bereiche, deren Oberflache 300 mm? nicht
uiberschreitet und bei denen hinsichtlich der Mindestwanddicke eine Toleranz
von 10 % zuldssig ist. Diese Bereiche miissen mindestens 50 mm vom Tankboden
entfernt sein. Der Hersteller muss in einem Dokument angeben, dass diese
Toleranz keine Auswirkungen auf die physikalischen Eigenschaften des Tanks
hat.

Die Mindestwanddicke des Tanks muss wie folgt sein:

Wanddicke 4.1.2.5
Maximales Fiillvolumen Mindestwanddicke

| mm

>400und <1 000 3,0

>1000und <1 500 32

>1500und <2 000 3,5

>2000und <2 500 3,7

>2 500und <3 000 39

>3 000und <3 500 4,0

Besitzt der Tank ein maximales Fiillvolumen von >3 5001, dann muss die
Dehnungspriifung nach 5.1.3.1 durchgefiihrt werden.

Wenn die Dehnungsanforderung erfiillt ist, muss die Wanddicke am gleichen
Probetank ermittelt werden und muss die Mindestwanddicke des Tanks
darstellen.

Fassungsvolumen 4.1.2.6 Das vom Hersteller angegebene maximale Fiillvolumen ist zu priifen.

Streckdehnung 4.1.2.7 Darf 15 % bei Streckung nicht iiberschreiten.

Documents
Document Sharirleub

Full document details: E DIN EN 13341:2018-11


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-13341-2018-11
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-13341-2018-11

E DIN EN 13341:2018-11
prEN 13341:2018 (D)

- Entwurf -

Produktmerkmal

Unter-
abschnitt

Angabe der Ergebnisse

Innendruck

Dehnung

4131

Darf 1,5 % nach 1 000 h nicht iberschreiten.

Verformung

4132

Muss Formel (1) und Formel (2) entsprechen.

wyg < w; + 100 mm (D
Dabei ist

Wy die Breite des Tanks nach der Verformung (mm);

w; die Breite des Tanks (mm).

l4 <1 +200 mm (2)
Dabei ist

ly die Lange des Tanks nach der Verformung (mm);

l; die urspriingliche Lange des Tanks (mm).

In einem vertikalen zylindrischen Tank, bei dem [y = wy gilt, wird der Durch-
messer des Tanks als seine Breite (w4) angesehen.

Bei Tanks mit Verstarkungen miissen die Verstirkungen ihre Funktion bis zu
einem hydrostatischen Druck beibehalten, der dem Zweifachen der Tankhohe
entspricht.

Schlagfestigkeit

Schlagfestigkeit

4.1.4

Muss dicht sein.

Durchlassigkeit (Bestidndigkeit gegen fliissige Brenn- und Kraftstoffe)

Streckdehnung

Massednderung 41.5.1 Darf 10 % der urspriinglichen Masse nicht tiberschreiten.

Anderung der 0 L e )
Streckzugfestigkeit 4.1.5.2 Darf 20 % der urspriinglichen Streckzugfestigkeit nicht tiberschreiten.
Anderung der 4.1.5.3 Darf 150 % der urspriinglichen Streckdehnung nicht iiberschreiten.

Dichtheit: Gas und Fliissigkeit

Der Tank muss frei von allen sichtbaren Fehlern sein, wie z. B. Rissen, nadelstich-
formigen Fehlern, Blasen oder fehlgebildeten Bereichen, die zur Lochbildung

Erscheinungsbild 4161 oder zum Bruch des TanKks fithren konnten.

Die Kennzeichnung muss Abschnitt 7 entsprechen.
Wasserdichtheit 4.1.6.2 Muss dicht sein.
Luftdichtheit 4.1.6.3 Muss dicht sein.

Dauerhaftigkeit (Bruchdehnung nach Bewitterung)

Bruchdehnung

4.1.7

Muss grofder sein als 50 % der urspriinglichen Bruchdehnung.
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4.2 Ortsfeste Tanks aus rotationsgeformtem Polyethylen

4.2.1 Brandverhalten

Das Brandverhalten gibt an, inwieweit der Werkstoff das Verhalten des Bauprodukts im Brandfall
beeinflusst. Bei der Priifung in Ubereinstimmung mit den in 5.2.1 angegebenen Priifverfahren, die fiir die
beanspruchte Klasse mafdgeblich sind, werden die Priifergebnisse als eine Klasse nach
EN 13501-1:20074+A1:2009 angegeben.

4.2.2 Mechanische Festigkeit und Standfestigkeit

4.2.2.1 Dichte

Die Dichte des Rohstoffs wird in Ubereinstimmung mit 5.2.2.1 gepriift und die Ergebnisse werden nach
Tabelle 2 angegeben.

4.2.2.2 Schmelze-Massefliefdrate

Die Schmelze-Massefliefsrate sowohl des Rohstoffs (vor der Weiterverarbeitung) als auch des Werkstoffs des
Tanks (nach der Weiterverarbeitung) wird in Ubereinstimmung mit 5.2.2.2 gemessen und die Ergebnisse
werden nach Tabelle 2 angegeben.

4.2.2.3 Streckzugfestigkeit

Die Streckzugfestigkeit des Werkstoffs des Tanks wird in Ubereinstimmung mit 5.2.2.3 gemessen und die
Ergebnisse werden nach Tabelle 2 angegeben.

4.2.2.4 Masse

Die Masse des Tanks wird in Ubereinstimmung mit 5.2.2.4 gemessen und die Ergebnisse werden nach
Tabelle 2 angegeben.

4.2.2.5 Wanddicke

Die Wanddicke des Tanks wird in Ubereinstimmung mit 5.2.2.5 gemessen und die Ergebnisse werden nach
Tabelle 2 angegeben.

4.2.2.6 Fassungsvolumen

Das Fassungsvolumen des Tanks wird in Ubereinstimmung mit 5.2.2.6 gemessen und die Ergebnisse werden
nach Tabelle 2 angegeben.

4.2.2.7 Streckdehnung

Die Streckdehnung des Werkstoffs des Tanks wird in Ubereinstimmung mit 5.2.2.7 gemessen und die
Ergebnisse werden nach Tabelle 2 angegeben.

4.2.3 Innendruck

4.2.3.1 Dehnung

Die Dehnung des Tanks wird in Ubereinstimmung mit 5.2.3.1 gemessen und die Ergebnisse werden nach
Tabelle 2 angegeben.
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4.2.3.2 Verformung

Die Verformung des Tanks wird in Ubereinstimmung mit 5.2.3.2 gemessen und die Ergebnisse werden nach
Tabelle 2 angegeben.

4.2.4 Schlagfestigkeit

Die Schlagfestigkeit des Tanks wird in Ubereinstimmung mit 5.2.4 gemessen und die Ergebnisse werden
nach Tabelle 2 angegeben.

4.2.5 Durchlissigkeit (Bestandigkeit gegen fliissige Brenn- und Kraftstoffe)
4.2.5.1 Masseinderung

Die Masseianderung des Werkstoffs des Tanks wird in Ubereinstimmung mit 5.2.5.1 gemessen und die
Ergebnisse werden nach Tabelle 2 angegeben.

4.2.5.2 Anderung der Streckzugfestigkeit

Die Anderung der Streckzugfestigkeit des Werkstoffs des Tanks wird in Ubereinstimmung mit 5.2.5.2
gemessen und die Ergebnisse werden nach Tabelle 2 angegeben.

4.2.5.3 Anderung der Streckdehnung

Die Anderung der Streckdehnung des Werkstoffs des Tanks wird in Ubereinstimmung mit 5.2.5.3 gemessen
und die Ergebnisse werden nach Tabelle 2 angegeben.

4.2.6 Dichtheit: Gas und Fliissigkeit

4.2.6.1 Erscheinungsbild

Der Tank wird in Ubereinstimmung mit 5.2.6.1 einer Sichtpriifung unterzogen und die Ergebnisse werden
nach Tabelle 2 angegeben.

4.2.6.2 Wasserdichtheit

Die Wasserdichtheit des Tanks wird in Ubereinstimmung mit 5.2.6.2 gemessen und die Ergebnisse werden
nach Tabelle 2 angegeben.

4.2.6.3 Luftdichtheit

Die Luftdichtheit des Tanks wird in Ubereinstimmung mit 5.2.6.3 gemessen und die Ergebnisse werden nach
Tabelle 2 angegeben.

4.2.7 Dauerhaftigkeit (Bruchdehnung nach Bewitterung)

Die Anderung der Bruchdehnung des Werkstoffs des Tanks nach Bewitterung wird in Ubereinstimmung mit
5.2.7 gemessen und die Ergebnisse werden nach Tabelle 2 angegeben.
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Tabelle 2 — Produktmerkmale und Angabe der Ergebnisse fiir
ortsfeste Tanks aus Thermoplasten aus rotationsgeformtem Polyethylen

Unter-

Produktmerkmal abschnitt Angabe der Ergebnisse
Brandverhalten
Brandverhalten 4.2.1 Ist zu Klassifizieren nach EN 13501-1:2007+A1:2009.

Mechanische Festigkeit und Standfestigkeit

Dichte 4.2.2.1 Darf nicht weniger als 934 kg/m?3 betragen.
Schmel Muss (4,0 £ 3,0) g/10 min bei 190 °C und 2,16 kg fiir den Rohstoff betragen.
chmelze-
MasseflieRrate 4.2.2.2 Die Schmelze-MasseﬂieBrate d.es VYerkstoffs .des Tanks darf 20 % der Schmelze-
Massefliefdrate des Rohstoffs nicht {iberschreiten.
Streckzugfestigkeit | 4.2.2.3 Darf nicht weniger als 15 MPa bei Streckung betragen.
Bei der erkldrten Masse muss es sich um die Masse des leichtesten Tanks der
Masse 4224
gemessenen Probetanks handeln.
Bei Tanks, die fiir die Lagerung von Kerosin vorgesehen sind, muss die Mindest-
wanddicke 4,5 mm betragen; sofern sie weniger als 4,5 mm betrdgt, muss der
Tankhersteller durch eine Priifung nachweisen, dass die Durchlissigkeit von Ol
der Durchléssigkeit durch einen rotationsgeformten Probetank mit einer Wand-
dicke von 4,5 mm, der aus Polyethylen mit einer Dichte von 934 kg/m3 herge-
stellt ist, entspricht oder unter dieser Durchlassigkeit liegt.
Bei nach 5.2.3.1 gepriften Tanks darf die Mindestwanddicke nicht weniger als
2,5mm betragen; die Mindestwanddicke fiir die werkseigene Produktions-
kontrolle muss der bei der Typpriifung ermittelten Wanddicke entsprechen.
Bei nach 5.2.3.2 gepriiften Tanks muss die Mindestwanddicke die folgenden
Werte haben; ausgenommen sind die Bereiche, deren Oberflache 300 mm? nicht
liberschreitet und bei denen hinsichtlich der Mindestwanddicke eine Toleranz
von 10 % zuldssig ist. Diese Bereiche miissen mindestens 50 mm vom Tank-
boden entfernt sein. Der Hersteller muss in einem Dokument angeben, dass
diese Toleranz keine Auswirkungen auf die physikalischen Eigenschaften des
Tanks hat.
Die Mindestwanddicke des Tanks muss wie folgt sein:
Wanddicke 4.2.25
Maximales Fiillvolumen Mindestwanddicke
1 mm
>400und <1 000 33
>1000und <1 500 3,5
>1500und <2 000 39
>2000und <2 500 4,1
>2500und <3 000 4,3
>3 000und <3 500 4,4
>3 500und <5 000 4,8
>5000und <7 500 51
>7 500und <10 000 54
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Unter- .
Produktmerkmal abschnitt Angabe der Ergebnisse
Fassungsvolumen 4.2.2.6 Das vom Hersteller angegebene maximale Fiillvolumen ist zu priifen.
o : : . : o : :
Streckdehnung 4227 Darf 25 /o.bel Streckung nicht tiberschreiten und darf 200 % bei Bruch nicht
unterschreiten.
Innendruck
Dehnung 4.2.3.1 Darf 1,5 % nicht iiberschreiten.
Muss Formel (1) und Formel (2) entsprechen.
wyg < w; + 100 mm 3)
Dabei ist
wy die Breite des Tanks nach der Verformung (mm);
w;  die Breite des Tanks (mm).
<l
Verformung 4.2.3.2 la < i +200 mm (4)
Dabei ist
lg  die Lange des Tanks nach der Verformung (mm);
l;  dieurspriingliche Lange des Tanks (mm).
In einem vertikalen zylindrischen Tank, bei dem I3 = wy gilt, wird der Durch-
messer des Tanks als seine Breite (wy) angesehen.
Bei Tanks mit Verstarkungen miissen die Verstarkungen ihre Funktion bis zu
einem hydrostatischen Druck beibehalten, der dem Zweifachen der Tankhohe
entspricht.
Schlagfestigkeit
Schlagfestigkeit 4.2.4 Muss dicht sein.

Durchlassigkeit (Bestandigkeit gegen fliissige Brenn- und Kraftstoffe)

Masseanderung 4.25.1 Darf 10 % der urspriinglichen Masse nicht iiberschreiten.

Anderung der 0 N C .
Streckzugfestigkeit 4.2.5.2 Darf 20 % der urspriinglichen Streckzugfestigkeit nicht iiberschreiten.
Anderung der 4.2.53 Darf 150 % der urspriinglichen Streckdehnung nicht iiberschreiten.

Streckdehnung

Dichtheit: Gas und Fliissigkeit

Der Tank muss frei von allen sichtbaren Fehlern sein, wie z. B. Rissen, nadelstich-
formigen Fehlern, Blasen oder fehlgebildeten Bereichen, die zur Lochbildung

Erscheinungsbild 4.2.6.1 oder zum Bruch des Tanks fithren konnten.

Die Kennzeichnung muss Abschnitt 7 entsprechen.

Wasserdichtheit 4.2.6.2 Muss dicht sein.
Luftdichtheit 4.2.6.3 Muss dicht sein.
Dauerhaftigkeit
Bruc.hdehnung nach 4.2.7 Muss grofder sein als 50 % der urspriinglichen Bruchdehnung.
Bewitterung
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4.3 Ortsfeste Tanks aus rotationsgeformtem, anionisch polymerisiertem Polyamid 6

4.3.1 Brandverhalten

Das Brandverhalten gibt an, inwieweit der Werkstoff das Verhalten des Bauprodukts im Brandfall
beeinflusst. Bei der Priifung in Ubereinstimmung mit den in 5.3.1 angegebenen Priifverfahren, die fiir die
beanspruchte Klasse mafdgeblich sind, werden die Priifergebnisse als eine Klasse nach
EN 13501-1:20074+A1:2009 angegeben.

4.3.2 Mechanische Festigkeit und Standfestigkeit

4.3.2.1 Streckzugfestigkeit

Die Streckzugfestigkeit des Werkstoffs des Tanks wird in Ubereinstimmung mit 5.3.2.1 gemessen und die
Ergebnisse werden nach Tabelle 3 angegeben.

4.3.2.2 Masse

Die Masse des Tanks wird in Ubereinstimmung mit 5.3.2.2 gemessen und die Ergebnisse werden nach
Tabelle 3 angegeben.

4.3.2.3 Wanddicke

Die Wanddicke des Tanks wird in Ubereinstimmung mit 5.3.2.3 gemessen und die Ergebnisse werden nach
Tabelle 3 angegeben.

4.3.2.4 Fassungsvolumen

Das Fassungsvolumen des Tanks wird in Ubereinstimmung mit 5.3.2.4 gemessen und die Ergebnisse werden
nach Tabelle 3 angegeben.

4.3.2.5 Streckdehnung

Die Streckdehnung des Werkstoffs des Tanks wird in Ubereinstimmung mit 5.3.2.5 gemessen und die
Ergebnisse werden nach Tabelle 3 angegeben.

4.3.2.6 Farbdurchschlag

Der Farbdurchschlag des Werkstoffs des Tanks wird in Ubereinstimmung mit 5.3.2.6 gemessen und die
Ergebnisse werden nach Tabelle 3 angegeben.

4.3.3 Innendruck

Die Dehnung des Tanks wird in Ubereinstimmung mit 5.3.3 gemessen und die Ergebnisse werden nach
Tabelle 3 angegeben.

4.3.4 Schlagfestigkeit

Die Schlagfestigkeit des Tanks wird in Ubereinstimmung mit 5.3.4 gemessen und die Ergebnisse werden
nach Tabelle 3 angegeben.

4.3.5 Durchlassigkeit (Bestindigkeit gegen fliissige Brenn- und Kraftstoffe)
4.3.5.1 Massednderung

Die Masseidnderung des Werkstoffs des Tanks wird in Ubereinstimmung mit 5.3.5.1 gemessen und die
Ergebnisse werden nach Tabelle 3 angegeben.
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4.3.5.2 Anderung der Streckzugfestigkeit

Die Anderung der Streckzugfestigkeit des Werkstoffs des Tanks wird in Ubereinstimmung mit 5.3.5.2
gemessen und die Ergebnisse werden nach Tabelle 3 angegeben.

4.3.5.3 Anderung der Streckdehnung

Die Anderung der Streckdehnung des Werkstoffs des Tanks wird in Ubereinstimmung mit 5.3.5.3 gemessen
und die Ergebnisse werden nach Tabelle 3 angegeben.

4.3.6 Dichtheit: Gas und Fliissigkeit

4.3.6.1 Erscheinungsbild

Der Tank wird in Ubereinstimmung mit 5.3.6.1 einer Sichtpriifung unterzogen und die Ergebnisse werden
nach Tabelle 3 angegeben.

4.3.6.2  Flissigkeitsdichtheit

Die Fliissigkeitsdichtheit des Tanks wird in Ubereinstimmung mit 5.3.6.2 gemessen und die Ergebnisse
werden nach Tabelle 3 angegeben.

4.3.6.3 Luftdichtheit

Die Luftdichtheit des Tanks wird in Ubereinstimmung mit 5.3.6.3 gemessen und die Ergebnisse werden nach
Tabelle 3 angegeben.

4.3.7 Dauerhaftigkeit (Bruchdehnung nach Bewitterung)

Die Anderung der Bruchdehnung des Werkstoffs des Tanks nach Bewitterung wird in Ubereinstimmung mit
5.3.7 gemessen und die Ergebnisse werden nach Tabelle 3 angegeben.

Tabelle 3 — Produktmerkmale und Angabe der Ergebnisse fiir
ortsfeste Tanks aus Thermoplasten aus rotationsgeformtem, anionisch polymerisiertem Polyamid 6

Unter- .
Produktmerkmal abschnitt Angabe der Ergebnisse
Brandverhalten
Brandverhalten 4.3.1 Ist zu Klassifizieren nach EN 13501-1:2007+A1:2009.

Mechanische Festigkeit und Standfestigkeit

Streckzugfestigkeit 43.2.1 Darf nicht weniger als 30 MPa bei Streckung betragen.

Bei der erklarten Masse muss es sich um die Masse des leichtesten Tanks der

Masse 4.3.2.2 gemessenen Probetanks handeln.
Die Mindestwanddicke des Tanks muss wie folgt sein:
Maximales Fiillvolumen Mindestwanddicke
Wanddicke 4323 1 mm
<1500 2,0
> 1500 und < 3000 3,5
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Produktmerkmal Unter_- Angabe der Ergebnisse
abschnitt
Fassungsvolumen 43.24 Das vom Hersteller angegebene maximale Fiillvolumen ist zu priifen.
Streckdehnung 4.3.2.5 Darf nicht weniger betragen als 200 % bei Bruch.
Farbdurchschlag 4.3.2.6 Darf nicht weniger als 2,5 h betragen, nach der Konditionierzeit (3 h).
Innendruck
Die Dehnung muss wie folgt sein:
Wassergehalt Maximale Dehnung
% %

Dehnung 433

>2,0und <2,5 1,1

>2,5und < 3,0 1,3

>3,0und < 3,5 1,6
Schlagfestigkeit
Schlagfestigkeit 4.3.4 Muss dicht sein.
Durchlissigkeit (Bestindigkeit gegen fliissige Brenn- und Kraftstoffe)
Massednderung 4.3.5.1 Darf 0,4 % der urspriinglichen Masse nicht iiberschreiten.

Anderung der

o L C .
Streckzugfestigkeit 4.3.5.2 Darf 5 % der urspriinglichen Streckzugfestigkeit nicht {iberschreiten.

Anderung der

o L - .
Streckdehnung 4.3.5.3 Darf 20 % der urspriinglichen Bruchdehnung nicht iiberschreiten.

Dichtheit: Gas und Fliissigkeit

Der Tank muss frei von allen sichtbaren Fehlern sein, wie z. B. Rissen, nadelstich-
formigen Fehlern, Blasen oder fehlgebildeten Bereichen, die zur Lochbildung

Erscheinungsbild 43.6.1 oder zum Bruch des TanKks fithren konnten.

Die Kennzeichnung muss Abschnitt 7 entsprechen.

Flissigkeitsdichtheit | 4.3.6.2 Muss dicht sein.

Luftdichtheit 4.3.6.3 Muss dicht sein.

Dauerhaftigkeit

Bruchdehnung nach

) . 0 I
Bewitterung 4.3.7 Muss grofder sein als 50 % der urspriinglichen Bruchdehnung.

5 Priif-, Beurteilungs- und Probenahmeverfahren

5.1 Ortsfester Tank aus blasgeformtem Polyethylen

5.1.1 Brandverhalten

Das Brandverhalten des Werkstoffs des Tanks muss mithilfe der Priifverfahren nach

EN 13501-1:20074+A1:2009, die fiir die vom Hersteller beanspruchte Klasse des Brandverhaltens
mafgeblich sind, gepriift werden.
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5.1.2 Mechanische Festigkeit und Standfestigkeit
5.1.2.1 Dichte

Die Dichte des Rohstoffs ist nach EN [SO 1183-1:2012 oder EN ISO 1183-2:2004 zu ermitteln. Zum Tempern
des Probekorpers ist das Verfahren nach EN ISO 1872-2:2007 anzuwenden.

5.1.2.2 Schmelze-MassefliefRrate

Die Schmelze-Massefliefirate des Rohstoffs und eines aus der Tankwand entnommenen Probekdrpers ist
nach EN ISO 1133-1:2011, Bedingung G, zu messen.

5.1.2.3 Streckzugfestigkeit

Die Priifung ist nach EN ISO 527-2:2012; bei einer Priifgeschwindigkeit von 100 mm/min auszufiihren; es
sind Probekorpertypen 1B zu verwenden, die durch maschinelles Bearbeiten der Probekérper, die in
Extrusionsrichtung aus der Tankwand entnommen wurden, hergestellt worden sind.

5.1.2.4 Masse

Die Masse des Tanks ist mit allen eingeformten Einsdtzen, ohne Verstarkungen und Zubehorteile, mit einer
Messunsicherheit von £0,5 % zu messen.

5.1.2.5 Wanddicke

Die Wanddicke ist unter Anwendung eines Ultraschall-Wanddickenmessgerits, das nach den Anweisungen
des Herstellers kalibriert wurde, zu messen und auf 0,1 mm zu runden.

Zur Kalibrierung ist ein Vergleichsprobekoérper mit dhnlicher Dicke zu verwenden, der mit dem gleichen
Verfahren und aus dem gleichen Rohstoff wie der zu messende Tank gefertigt wurde.

5.1.2.6 Fassungsvolumen

Der Tank ist fiir 48h bei (204 5)°C zu Kkonditionieren und anschlieffend mit einer Fillrate
von (150 + 40) 1/min mit Wasser von (15 + 5) °C bis zum Uberlaufen zu fiillen.

Nach 10 min ist der Tank erneut bis zum Uberlaufen zu fiillen, und das Fassungsvolumen ist mit einer
Messunsicherheit von +1 % zu messen.

5.1.2.7 Streckdehnung

Die Priifung ist bei einer Priifgeschwindigkeit von 100 mm/min nach ENISO 527-2:2012 auszufiihren; es
sind Probekdrpertypen 1B zu verwenden, die durch maschinelles Bearbeiten der Probekérper, die in
Extrusionsrichtung aus der Tankwand entnommen wurden, hergestellt worden sind.

Fiir die Bestimmung der Bruchdehnung nach der kiinstlichen Bewitterung (siehe 5.1.7) sind die Probe-

korpertypen 1B durch maschinelles Bearbeiten der Probekorper herzustellen, die aus der Tankwand
entnommen wurden, nachdem diese Probekorper der kiinstlichen Bewitterung ausgesetzt waren.
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5.1.3 Innendruck

5.1.3.1 Dehnung

Die Dehnungspriifung ist bei (23 + 2) °C am leichtesten Tank der Probetanks durchzufiihren.

An den Stellen am Tank mit der grofdten zu erwartenden Verformung sind mindestens fiinf Dehnungsmess-
streifen anzubringen (zur Bestimmung der Messpunkte sind die Ergebnisse der Druckfestigkeitspriifung
nach 5.1.6.3 zu verwenden).

Der Tank ist mit Wasser zu fiillen, das eine Temperatur von hochstens 23 °C aufweist.

Der Priifdruck muss dem 1,3fachen hydrostatischen Druck am tiefsten Punkt des Tanks entsprechen und
muss iiber eine Dauer von 1 000 h konstant bleiben.

Die Ausdehnung muss dekadisch mindestens dreimal in logarithmisch gleichen Intervallen gemessen
werden (mindestens neun Messungen in 1 000 h).

5.1.3.2 Verformung
Die Priifung der Verformung ist bei (23 + 2) °C am leichtesten Tank der Probetanks durchzufiihren.

Der Tank ist mit Bezug zu einem Messraster auf eine ebene Fldache zu stellen, um seine Linge und Breite
bestimmen zu kdnnen.

Der Tank ist zu stabilisieren, indem er bis zu einer Hohe von 30 cm mit Wasser gefiillt wird.

Die urspriingliche Lange (I;) und Héhe (h;) sind zu ermitteln, und die Breite (w;) des Tanks ist an mindestens

drei Querschnitten zu messen, an denen die Verformung durch den hydrostatischen Druck am kritischsten
ist.

Der Tank ist mit einer Fillrate von (150 4+ 40)1/min mit Wasser von (15+5)°C mit seinem
Fassungsvolumen zu befiillen und mit einem Priifdruck zu beaufschlagen, der dem 1,3fachen hydro-

statischen Druck am tiefsten Punkt des Tanks entspricht.

Die Gesamtmenge an Wasser, die dem Tank wahrend des Befiillens und der Druckbeaufschlagung hinzu-
gefligt wurde, ist zu messen.

Die Lange und Breite des Tanks sind an denselben Punkten nach jeweils 5 Tagen, 18 Tagen und 27 Tagen zu
messen. Vom 28. Tag an ist die Volumenanderung zu messen.

Der Tank hat sich stabilisiert, wenn die an zwei aufeinanderfolgenden Tagen gemessene Volumendnderung
nicht grofier ist als:

— 0,015 % je Tag fiir Tanks mit einem maximalen Fiillvolumen bis 3 800 |; oder
— 0,020 % je Tag fiir Tanks mit einem maximalen Fiillvolumen tiber 3 800 1.

Nachdem sich der Tank stabilisiert hat oder nach hochstens 42 Tagen sind die Lange (/;) und die Breite (wg)
ZU messen.
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5.1.4 Schlagfestigkeit
Der Tank ist bis zum Uberlaufen mit Wasser zu fiillen, das eine Temperatur von (15 £ 5) °C aufweist.

Fiir die Priifung ist ein Schlaghammer oder Schlagpendel in Form eines gleichschenkeligen Dreiecks mit
abgerundeten Spitzen und Kanten mit einem Radius von 3 mm zu verwenden (siehe Bild 1). Die in Bild 1
dargestellten Mafie sind in Millimeter (mm) angegeben.

Die fiinf anfalligsten Oberflachen des Tanks (iiblicherweise die Ecken oder steifen Abschnitte) sind einer
Schlagenergie von 30 ] auszusetzen.

Mafie in Millimeter

>
Y
0
|
|

270

Bild 1 — Gerit zur Priifung der Schlagfestigkeit
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5.1.5 Durchlassigkeit (Bestindigkeit gegen fliissige Brenn- und Kraftstoffe)
5.1.5.1 Massednderung

Die Massednderung ist zu bestimmen, indem ein formgepresster Probekérper mit den Mafien
50 mm X 50 mm und einer Dicke von 1 mm, der aus der Tankwand entnommen wurde, so lange in den
fliissigen Brenn- oder Kraftstoff (siehe 3.3) eingetaucht wird, bis er bei 40 °C den Gleichgewichtszustand
erreicht (der Gleichgewichtspunkt ist erreicht, wenn die Massednderung nach einem Intervall von einer
Woche weniger als 0,5 % betragt).

Die Massednderung ist nach EN ISO 175:2010 zu bestimmen.

5.1.5.2 Anderung der Streckzugfestigkeit

Die Anderung der Streckzugfestigkeit ist zu messen, indem die Priifung nach 5.1.1.3 an einem Probekérper
wiederholt wird, der aus der Tankwand entnommen und bei 40 °C so lange in den fliissigen Brenn- oder
Kraftstoff (siehe 3.3) getaucht wird, bis er den Gleichgewichtszustand erreicht (der Gleichgewichtspunkt ist

erreicht, wenn die Massednderung nach einem Intervall von einer Woche weniger als 0,5 % betragt).

Wird die Priifung mit einem fllissigen Brenn- oder Kraftstoff durchgefiihrt, dessen Flammpunkt unter 55 °C
liegt, ist die Priifung aus Sicherheitsgriinden bei 30 °C durchzufiihren.

5.1.5.3 Anderung der Streckdehnung

Die Anderung der Streckdehnung ist zu messen, indem die Priifung nach 5.1.1.7 an einem Probekérper
wiederholt wird, der aus der Tankwand entnommen und bei 40 °C so lange in den fliissigen Kraft- oder
Brennstoff (siehe 3.3) getaucht wird, bis er den Gleichgewichtszustand erreicht (der Gleichgewichtspunkt ist

erreicht, wenn die Massednderung nach einem Intervall von einer Woche weniger als 0,5 % betragt).

Wird die Priifung mit einem fliissigem Brenn- oder Kraftstoff durchgefiihrt, dessen Flammpunkt unter 55 °C
liegt, ist die Priifung aus Sicherheitsgriinden bei 30 °C durchzufiihren.

5.1.6 Dichtheit: Gas und Fliissigkeit
5.1.6.1 Erscheinungsbild

Mithilfe einer Lichtquelle mit einer Beleuchtungsstirke von mindestens 350 Ix wird eine Sichtpriifung an
den Innen- und Aufienflachen jedes Tanks durchgefiihrt.

Der Tank muss frei von allen sichtbaren Fehlern sein, wie z. B. Rissen, nadelstichféormigen Fehlern, Blasen
oder fehlgebildeten Bereichen, die zur Lochbildung oder zum Bruch des Tanks fithren kénnten.

5.1.6.2 Wasserdichtheit

Die Priifung der Wasserdichtheit ist bei (23 + 2) °C am zweitleichtesten Tank der Probetanks durch-
zufiihren.

Verstirkte Tanks sind mit deren Verstirkungen zu priifen. Die Offnung ist mit verstiarkten Kappen oder
Kappen aus Metall zu verschliefRen.

Der Tank ist mit Wasser von (15 + 5) °C zu fiillen.
Nachdem der Tank gefiillt ist, ist der Druck mit einer Fiillrate von 10 I/min bis zum 5fachen hydrostatischen

Druck, der auf der Hohe des Tanks basiert, zu erhohen. Der Prifdruck ist fiir Tanks mit einem maximalen
Fiillvolumen tiber 3 500 1 auf 100 kPa zu begrenzen.
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Der Priifdruck ist am Boden des Tanks zu messen und fiir 5 min beizubehalten.

Waéhrend der Druckerhdhung ist der Zustand der Verstarkungen bis zum Zweifachen des hydrostatischen
Drucks zu beobachten.

Bei Tanks mit einem maximalen Fiillvolumen iiber 3 5001 ist wahrend der Priifung ein stiitzendes Rahmen-
werk erlaubt, das den Tank zwischen seinem Boden und seinem oberen Ende vertikal halt. Das Oberteil des
Rahmenwerks sollte nicht mehr als 20 % der Oberfldache der Tankdecke stiitzen; bei der Priifung sollte auch
die Verformung der Seitenwdnde des Tanks nicht durch das Rahmenwerk behindert werden.

5.1.6.3 Luftdichtheit

Die Luftdichtheitspriifung ist bei (23 £ 2) °C durchzufithren und der Tank ist folgendem pneumatischen
Druck auszusetzen:

— 30 kPa fiir mindestens 15 s; oder
— 10 kPa fiir mindestens 60 s.
5.1.7 Dauerhaftigkeit (Bruchdehnung nach Bewitterung)
Die Probekorper sind aus dem geformten Tank auszuschneiden und die dufdere Oberflache ist einer
UV-Strahlung nach EN ISO 4892-1:2016 und EN ISO 4892-2:2013 auszusetzen. Die Priifung ist unter den
folgenden Bedingungen durchzufiihren:
a) Xenonbogenlampe;
b) Schwarzstandardtemperatur: 65 °C;
c) relative Luftfeuchte: 65 %;
d) Sprithzyklus:
— Sprithdauer: 18 min;

— Trocknungsintervall zwischen den Sprithphasen: 102 min;

— bei Aufstellung im AufRenbereich muss die Gesamtbestrahlung 34 GJ/m?2 betragen (entsprechend
einer Bestrahlung von 2,3 GJ/m? fiir die Bandbreite von 300 nm bis 400 nm);

— bei Aufstellung im Innenbereich muss die Gesamtbestrahlung 3,4 GJ/m?2 betragen (entsprechend
einer Bestrahlung von 0,23 GJ/m? fiir die Bandbreite von 300 nm bis 400 nm).

Der Hersteller muss sicherstellen, dass durch eine Anderung der Additive keine Verminderung der
Witterungsbestiandigkeit des Tanks verursacht wird.

5.2 Ortsfester Tank aus rotationsgeformtem Polyethylen
5.2.1 Brandverhalten
Das Brandverhalten des Werkstoffs des Tanks muss mithilfe der Priifverfahren nach

EN 13501-1:20074+A1:2009, die fiir die vom Hersteller beanspruchte Klasse des Brandverhaltens
mafdgeblich sind, gepriift werden.
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5.2.2 Mechanische Festigkeit und Standfestigkeit
5.2.2.1 Dichte

Die Dichte des Rohstoffs ist nach EN [SO 1183-1:2012 oder EN ISO 1183-2:2004 zu ermitteln. Zum Tempern
des Probekorpers ist das Verfahren nach EN ISO 1872-2:2007 anzuwenden.

5.2.2.2 Schmelze-MassefliefRrate

Die Schmelze-Massefliefirate des Rohstoffs und eines aus der Tankwand entnommenen Probekdrpers ist
nach EN ISO 1133-1:2011, Bedingung D, zu messen.

5.2.2.3 Streckzugfestigkeit
5.2.2.3.1 Herstellung von formgepressten Probekérpern
Es sind eine Formpresse und ein Presswerkzeug nach EN ISO 293:2005 zu verwenden.

Die Formdicke muss geeignet sein, um die endgiiltige Dicke von (3 + 0,2) mm der formgepressten Probe-
korper zu erhalten.

Aus der Tankwand ist eine rechteckige Platte mit einer berechneten Masse auszuschneiden, um 105 % des
Hohlraums der Form zu fiillen.

Die formgepressten Probekérper sind nach den Bedingungen von EN ISO 1872-2:2007, Tabelle 2, herzu-
stellen, mit Ausnahme der anzusetzenden Presstemperatur, die 200 °C betragen muss, um eine endgiiltige
Dicke von (3 + 0,2) mm zu erhalten.

5.2.2.3.2 Priifung

Die Priifung der Streckzugfestigkeit muss nach ENISO 527-2:2012 mit einer Priifgeschwindigkeit von
100 mm/min unter Verwendung von Probekérpertypen 1BA, die nach 5.2.1.3.1 durch maschinelles
Bearbeiten von Platten hergestellt wurden, erfolgen.

5.2.2.4 Masse

Die Masse des Tanks ist mit allen eingeformten Einsdtzen, ohne Verstarkungen und Zubehorteile, mit einer
Messunsicherheit von + 0,5 % zu messen.

5.2.2.5 Wanddicke

Die Wanddicke ist unter Anwendung eines Ultraschall-Wanddickenmessgerats, das nach den Anweisungen
des Herstellers kalibriert wurde, zu messen und auf 0,1 mm zu runden.

Zur Kalibrierung ist ein Vergleichsprobekdrper mit dhnlicher Dicke zu verwenden, der mit dem gleichen
Verfahren und aus dem gleichen Rohstoff wie der zu messende Tank gefertigt wurde.

5.2.2.6 Fassungsvolumen

Der Tank ist fiir 48h bei (204 5)°C zu konditionieren und anschliefRend mit einer Fiillrate von
(150 £ 40) I/min mit Wasser von (15 + 5) °C bis zum Uberlaufen zu fiillen.

Nach 10 min ist der Tank erneut bis zum Uberlaufen zu fiillen, und das Fassungsvolumen ist mit einer
Messunsicherheit von + 1 % zu messen.
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5.2.2.7 Streckdehnung

Die Priifung der Streckdehnung muss nach ENISO 527-2:2012 mit einer Priifgeschwindigkeit von
100 mm/min unter Verwendung von Probekorpertypen 1BA, die nach 5.2.2.3.1 durch maschinelles
Bearbeiten von Platten hergestellt wurden, erfolgen.

Fir die Bestimmung der Bruchdehnung nach der kiinstlichen Bewitterung (siehe 5.2.7) sind die Probe-
korpertypen 1BA durch maschinelles Bearbeiten von Platten nach 5.2.2.3.1 herzustellen, nachdem diese
Platten der kiinstlichen Bewitterung ausgesetzt wurden.

5.2.3 Innendruck

5.2.3.1 Dehnung

Die Dehnungspriifung ist bei (23 + 2) °C am leichtesten Tank der Probetanks durchzufiihren.

An den Stellen am Tank mit der grofdten zu erwartenden Verformung sind mindestens fiinf Dehnungsmess-
streifen anzubringen (zur Bestimmung der Messpunkte sind die Ergebnisse der Druckfestigkeitspriifung
nach 5.2.6.2 zu verwenden).

Der Tank ist mit Wasser zu fiillen, das eine Temperatur von hochstens 23 °C aufweist.

Der Priifdruck muss dem 1,3fachen hydrostatischen Druck am tiefsten Punkt des Tanks entsprechen und
muss liber eine Dauer von 1 000 h konstant bleiben.

Die Ausdehnung muss dekadisch mindestens dreimal in logarithmisch gleichen Intervallen gemessen
werden (mindestens neun Messungen in 1 000 h).

5.2.3.2 Verformung
Die Priifung der Verformung ist bei (23 + 2) °C am leichtesten Tank der Probetanks durchzufiihren.

Der Tank ist mit Bezug zu einem Messraster auf eine ebene Flache zu stellen, um seine Linge und Breite
bestimmen zu kénnen.

Der Tank ist zu stabilisieren, indem er bis zu einer Héhe von 30 cm mit Wasser gefiillt wird.

Die urspriingliche Lange (/;) und Hohe (h;) sind einmal zu messen, und die Breite (w;) des Tanks ist an min-

destens drei Querschnitten zu messen, an denen die Verformung durch den hydrostatischen Druck am
kritischsten ist.

Der Tank ist mit einer Fiillrate von (150 4+ 40)I/min mit Wasser von (15+5)°C mit seinem
Fassungsvolumen zu befiillen und mit einem Priifdruck zu beaufschlagen, der dem 1,3fachen hydro-

statischen Druck am tiefsten Punkt des Tanks entspricht.

Die Gesamtmenge an Wasser, die dem Tank wahrend des Befiillens und der Druckbeaufschlagung hinzu-
gefligt wurde, ist zu messen.

Die Lange und Breite des Tanks sind an denselben Punkten nach jeweils 5 Tagen, 18 Tagen und 27 Tagen zu
messen. Vom 28. Tag an ist die Volumendnderung zu messen.
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Der Tank hat sich stabilisiert, wenn die an zwei aufeinanderfolgenden Tagen gemessene Volumenanderung
nicht grofRer ist als:

— 0,015 % je Tag fiir Tanks mit einem maximalen Fiillvolumen bis 3 800 [; oder
— 0,020 % je Tag fiir Tanks mit einem maximalen Fiillvolumen tiber 3 800 L

Nachdem sich der Tank stabilisiert hat oder nach hochstens 42 Tagen sind die Lange (I4) und die Breite (w)
Zu messen.

5.2.4 Schlagfestigkeit
Der Tank ist bis zum Uberlaufen mit Wasser zu fiillen, das eine Temperatur von (15 + 5) °C aufweist.

Fiir die Priifung ist ein Schlaghammer oder Schlagpendel in Form eines gleichschenkeligen Dreiecks mit
abgerundeten Spitzen und Kanten mit einem Radius von 3 mm zu verwenden (siehe Bild 1).

Die fiinf anfélligsten Oberflachen des Tanks (iiblicherweise die Ecken oder steifen Abschnitte) sind einer
Schlagenergie von 30 ] auszusetzen.

5.2.5 Durchlassigkeit (Bestindigkeit gegen fliissige Brenn- und Kraftstoffe)
5.2.5.1 Masseanderung

Die Massednderung ist zu messen, indem ein formgepresster Probekdrper mit den Mafsen 50 mm X 50 mm
und einer Dicke von 1 mm, der aus der Tankwand entnommen wurde, so lange in den fllissigen Brenn- oder
Kraftstoff (siehe 3.3) eingetaucht wird, bis er bei 40°C den Gleichgewichtszustand erreicht (der
Gleichgewichtspunkt ist erreicht, wenn die Massednderung nach einem Intervall von einer Woche weniger
als 0,5 % betragt).

Die Masseanderung ist nach EN ISO 175:2010 zu bestimmen.
5.2.5.2 Anderung der Streckzugfestigkeit

Die Anderung der Streckzugfestigkeit ist zu messen, indem die Priifung nach 5.2.2.3 an einem formgepres-
sten Probekorper wiederholt wird, der aus der Tankwand entnommen wurde und bei 40 °C so lange in den
fliissigen Brenn- oder Kraftstoff (siehe 3.3) getaucht wird, bis er den Gleichgewichtszustand erreicht (der
Gleichgewichtspunkt ist erreicht, wenn die Massednderung nach einem Intervall von einer Woche weniger
als 0,5 % betragt).

Wird die Priifung mit einem fliissigem Brenn- oder Kraftstoff durchgefiihrt, dessen Flammpunkt unter 55 °C
liegt, ist die Priifung aus Sicherheitsgriinden bei 30 °C durchzufiihren.

5.2.5.3 Anderung der Streckdehnung

Die Anderung der Streckdehnung ist zu messen, indem die Priifung nach 5.2.2.7 an einem formgepressten
Probekorper wiederholt wird, der aus der Tankwand entnommen wurde und bei 40 °C so lange in einen
fliissigen Brenn- oder Kraftstoff (siehe 3.3) getaucht wird, bis er den Gleichgewichtszustand erreicht (der
Gleichgewichtspunkt ist erreicht, wenn die Massednderung nach einem Intervall von einer Woche weniger
als 0,5 % betragt).

Wird die Priifung mit einem fliissigem Brenn- oder Kraftstoff durchgefiihrt, dessen Flammpunkt unter 55 °C
liegt, ist die Priifung aus Sicherheitsgriinden bei 30 °C durchzufiihren.
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5.2.6 Dichtheit: Gas und Fliissigkeit
5.2.6.1 Erscheinungsbild

Mithilfe einer Lichtquelle mit einer Beleuchtungsstarke von mindestens 350 Ix wird eine Sichtpriifung an
den Innen- und Aufdenflachen jedes Tanks durchgefiihrt.

Der Tank muss frei von allen sichtbaren Fehlern sein, wie z. B. Rissen, nadelstichférmigen Fehlern, Blasen
oder fehlgebildeten Bereichen, die zur Lochbildung oder zum Bruch des Tanks fiihren kénnten.

5.2.6.2 Wasserdichtheit

Die Priifung der Wasserdichtheit ist bei (23 £+ 2) °C am zweitleichtesten Tank der Probetanks durch-
zufithren.

Verstirkte Tanks sind mit deren Verstirkungen zu priifen. Die Offnung ist mit verstirkten Kappen oder
Kappen aus Metall zu verschliefen.

Der Tank ist mit Wasser von (15 £ 5) °C zu fiillen.

Nachdem der Tank gefiillt ist, ist der Druck mit einer Fiillrate von 10 1/min bis zum 5fachen hydrostatischen
Druck, der auf der Hohe des Tanks basiert, zu erhohen. Der Priifdruck ist fiir einen Tank mit einem
maximalen Fiillvolumen iiber 3 500 1 auf 100 kPa zu begrenzen.

Der Prifdruck ist am Boden des Tanks zu messen und fiir 5 min beizubehalten.

Wahrend der Druckerhéhung ist der Zustand der Verstarkungen bis zum Zweifachen des hydrostatischen
Drucks zu beobachten.

Bei einem Tank mit einem maximalen Fiillvolumen iiber 3 5001 ist wahrend der Priifung ein stiitzendes
Rahmenwerk erlaubt, das den Tank zwischen seinem Boden und seiner Tankdecke vertikal hilt. Das Oberteil

des Rahmenwerks stiitzt dabei nicht mehr als 20 % der Oberfliche der Tankdecke; bei der Priifung wird
auch die Verformung der Seitenwande des Tanks nicht durch das Rahmenwerk behindert.

5.2.6.3 Luftdichtheit

Die Luftdichtheitspriifung ist bei (23 + 2) °C durchzufiihren.
Der Tank ist folgendem pneumatischen Druck auszusetzen:

— 30 kPa fiir mindestens 15 s; oder

— 10 kPa fiir mindestens 60 s.

5.2.7 Dauerhaftigkeit (Bruchdehnung nach Bewitterung)

Die Aufienflachen der Platten, die aus dem Tank herausgeschnitten wurden, sind einer UV-Strahlung nach
EN ISO 4892-1:2016 und EN ISO 4892-2:2013 auszusetzen.

Die Priifung ist unter den folgenden Bedingungen durchzufiihren:
— Xenonbogenlampe;

— Schwarzstandardtemperatur: 65 °C;

— relative Luftfeuchte: 65 %;
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— Spriithzyklus: (Sprithdauer: 18 min, und Trocknungsintervall zwischen den Sprithphasen: 102 min);

— bei Aufstellung im Aufzenbereich muss die Gesamtbestrahlung 34 GJ/m? betragen (entsprechend einer
Bestrahlung von 2,3 GJ/m? fiir die Bandbreite von 300 nm bis 400 nm); und

— bei Aufstellung im Innenbereich muss die Gesamtbestrahlung 3,4 GJ/m? betragen (entsprechend einer
Bestrahlung von 0,23 GJ/m? fiir die Bandbreite von 300 nm bis 400 nm).

Der Hersteller muss sicherstellen, dass durch eine Anderung der Additive keine Verminderung der
Witterungsbestdandigkeit des Tanks verursacht wird.

5.3 Ortsfester Tank aus rotationsgeformtem, anionisch polymerisiertem Polyamid 6

5.3.1 Brandverhalten

Das Brandverhalten des Werkstoffs des Tanks muss mithilfe der Priifverfahren nach
EN 13501-1:20074+A1:2009, die fiir die vom Hersteller beanspruchte Klasse des Brandverhaltens
mafgeblich sind, gepriift werden.

5.3.2 Mechanische Festigkeit und Standfestigkeit

5.3.2.1 Streckzugfestigkeit

Die Priifung der Streckzugfestigkeit muss nach ENISO 527-2:2012 mit einer Prifgeschwindigkeit von
100 mm/min unter Verwendung von Probekérpertypen 1BA, die durch maschinelles Bearbeiten von aus der
Tankwand entnommenen Probekorpern hergestellt wurden, erfolgen.

5.3.2.2 Masse

Die Masse des Tanks ist mit allen eingeformten Einsdtzen, ohne Verstarkungen und Zubehorteile, mit einer
Messunsicherheit von + 0,5 % zu messen.

5.3.2.3 Wanddicke

Die Wanddicke ist unter Anwendung eines Ultraschall-Wanddickenmessgerdts, das nach den Anweisungen
des Herstellers kalibriert wurde, zu messen und auf 0,1 mm zu runden.

Zur Kalibrierung ist ein Vergleichsprobekoérper mit dhnlicher Dicke zu verwenden, der mit dem gleichen
Verfahren und aus dem gleichen Rohstoff wie der zu messende Tank gefertigt wurde.

5.3.2.4 Fassungsvolumen

Der Tank ist fiir 48 h bei (20 £ 5)°C zu konditionieren und anschliefend mit einer Fiillrate von
(150 + 40) I/min mit Wasser von (15 + 5) °C bis zum Uberlaufen zu fiillen.

Nach 10 min ist der Tank erneut bis zum Uberlaufen zu fiillen, und das Fassungsvolumen ist mit einer
Messunsicherheit von + 1 % zu messen.

5.3.2.5 Streckdehnung
Die Priifung der Streckdehnung muss nach ENISO 527-2:2012 mit einer Priifgeschwindigkeit von

100 mm/min unter Verwendung von Probekdrpertypen 1BA, die durch maschinelles Bearbeiten von aus der
Tankwand entnommenen Probekorpern hergestellt wurden, erfolgen.
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Fiir die Bestimmung der Bruchdehnung nach der kiinstlichen Bewitterung (siehe 5.3.7) sind die Probe-
korpertypen 1BA durch maschinelles Bearbeiten von aus der Tankwand entnommenen Probeképern herzu-
stellen, nachdem diese Platten der kiinstlichen Bewitterung ausgesetzt wurden.

5.3.2.6 Farbdurchschlag

Zylindrische Probekorper mit einem Durchmesser von 3 mm und einer Hohe von (4 + 0,5) mm sind senk-
recht zur Oberflache der Tankwand zu entnehmen, wobei der Feuchtegehalt 0,7 % nicht liberschreiten darf.

Die Priifung ist in Probengldsern mit einem Innendurchmesser von (4 + 0,1) mm und einer Linge von
80 mm durchzufiihren.

Folgende Priifmedien sind zu verwenden:
a) 96%ige Schwefelsdurelésung; und

b) 96%ige Schwefelsaurelosung, die sich durch die Zugabe von 0,19 ml Diphenylamin und 0,19 ml einer
65%igen Salpetersaureldsung je Liter blau-griin gefarbt hat.

Das Probenglas ist bis zu einer Hohe von 33 mm mit ungefarbter Schwefelsdure zu fiillen, und der
zylindrische Probekoérper ist mithilfe eines Glasstabes in die Fliissigkeit einzutauchen (wobei darauf zu
achten ist, dass die Schwefelsaure frei von Blasen ist).

Das Glas ist bei (90 + 2) °C in ein heifdes Wasserbad zu geben und dort zum Quellen des Probekorpers fiir 3 h
zu belassen. Nach dem Quellen sind 22 mm der gefarbten Schwefelsdure hinzuzugieflen, und das Glas ist
mindestens fiir weitere 2,5 h im Wasserbad zu belassen.

Der gequollene Probekorper ist zu untersuchen, um jegliche offensichtliche Abgrenzung zwischen dem
Probekorper und der verfarbten Schwefelsdure festzustellen (wobei sicherzustellen ist, dass die gefarbte
Schwefelsdure nicht in die darunter liegende ungefarbte Schwefelsdaure eindringt).

Die Prifung ist an mindestens sechs reprasentativen Proben zu wiederholen.

5.3.3 Innendruck

Die Dehnungspriifung ist bei (23 + 2) °C am leichtesten Tank der Probetanks durchzufiihren.

An den Stellen am Tank mit der grofiten zu erwartenden Verformung sind mindestens fiinf Dehnungsmess-
streifen anzubringen (zur Bestimmung der Messpunkte sind die Ergebnisse der Druckfestigkeitspriifung
nach 5.3.6.2 zu verwenden).

Der Tank ist mit Wasser zu fiillen, das eine Temperatur von hochstens 23 °C aufweist.

Der Prifdruck muss dem 1,3fachen hydrostatischen Druck am tiefsten Punkt des Tanks entsprechen und
muss iiber eine Dauer von 1 000 h konstant bleiben.

Die Ausdehnung muss dekadisch mindestens dreimal in logarithmisch gleichen Intervallen gemessen
werden (mindestens neun Messungen in 100 h).

5.3.4 Schlagfestigkeit
Der Tank ist bis zum Uberlaufen mit Wasser zu fiillen, das eine Temperatur von (15 + 5) °C aufweist.
Fiir die Priifung ist ein Schlaghammer oder Schlagpendel in Form eines gleichschenkeligen Dreiecks mit

abgerundeten Spitzen und Kanten mit einem Radius von 3 mm zu verwenden (siehe Bild 1). Die in Bild 1
dargestellten Mafie sind in Millimeter (mm) angegeben.
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Die fiinf anfalligsten Oberflachen des Tanks (liblicherweise die Ecken oder steifen Abschnitte) sind einer
Schlagenergie von 30 ] auszusetzen.

5.3.5 Durchlissigkeit (Bestindigkeit gegen fliissige Brenn- oder Kraftstoffe)

5.3.5.1 Masseanderung

Die Massednderung ist zu bestimmen, indem ein formgepresster Probekérper mit den Mafien
5mm X 50 mm und einer Dicke von 1 mm so lange in den fliissigen Brenn- oder Kraftstoff (siehe 3.3)
eingetaucht wird, bis er bei 4 °C den Gleichgewichtszustand erreicht (der Gleichgewichtspunkt ist erreicht,
wenn die Massednderung nach einem Intervall von einer Woche weniger als 0,5 % betragt).

Die Massednderung ist nach EN ISO 175:2010 zu bestimmen.

5.3.5.2 Anderung der Streckzugfestigkeit

Die Anderung der Streckzugfestigkeit ist zu messen, indem die Priifung nach 5.3.1.1 an einem aus der Tank-
wand entnommenen Probekérper wiederholt wird, der bei 40 °C so lange in den fliissigen Brenn- oder
Kraftstoff (siehe 3.3) getaucht wird, bis er den Gleichgewichtszustand erreicht (der Gleichgewichtspunkt ist

erreicht, wenn die Massednderung nach einem Intervall von einer Woche weniger als 0,5 % betragt).

Wird die Priifung mit einem fliissigem Brenn- oder Kraftstoff durchgefiihrt, dessen Flammpunkt unter 55 °C
liegt, ist die Priifung aus Sicherheitsgriinden bei 30 °C durchzufiihren.

5.3.5.3 Anderung der Streckdehnung

Die Anderung der Streckdehnung ist zu messen, indem die Priifung nach 5.3.2.5 an einem Probekérper
wiederholt wird, der bei 40 °C so lange in den fllissigen Brenn- oder Kraftstoff (siehe 3.3) getaucht wird, bis
er den Gleichgewichtszustand erreicht (der Gleichgewichtspunkt ist erreicht, wenn die Massednderung nach

einem Intervall von einer Woche weniger als 0,5 % betragt).

Wird die Priifung mit einem fliissigem Brenn- oder Kraftstoff durchgefiihrt, dessen Flammpunkt unter 55 °C
liegt, ist die Priifung aus Sicherheitsgriinden bei 30 °C durchzufiihren.

5.3.6 Dichtheit: Gas und Fliissigkeit
5.3.6.1 Erscheinungsbild

Mithilfe einer Lichtquelle mit einer Beleuchtungsstarke von mindestens 350 Ix wird eine Sichtpriifung an
den Innen- und Aufdenflachen jedes Tanks durchgefiihrt.

Der Tank muss frei von allen sichtbaren Fehlern sein, wie z. B. Rissen, nadelstichféormigen Fehlern, Blasen
oder fehlgebildeten Bereichen, die zur Lochbildung oder zum Bruch des Tanks fiihren kdnnten.

5.3.6.2 Fliissigkeitsdichtheit

Die Priifung Fliissigkeitsdichtheit ist bei (23 + 2) °C am zweitleichtesten Tank der Probetanks durch-
zuftihren.

Verstirkte Tanks sind mit deren Verstirkungen zu priifen. Die Offnung ist mit verstirkten Kappen oder
Kappen aus Metall zu verschlief3en.

Der Tank ist mit einem geeigneten Kohlenwasserstoff von (15 + 5) °C zu fiillen.
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Nachdem der Tank gefiillt ist, ist der Druck mit einer Fiillrate von 10 1/min bis zum 5fachen hydrostatischen
Druck, der auf der Hohe des Tanks basiert, zu erhéhen. Der Priiffdruck ist fiir Tanks mit einem maximalen
Fiillvolumen tiber 3 000 1 auf 100 kPa zu begrenzen.

Der Priifdruck ist am Boden des Tanks zu messen und fiir 5 min beizubehalten.

Wahrend der Druckerhéhung ist der Zustand der Verstarkungen bis zum Zweifachen des hydrostatischen
Drucks zu beobachten.

Die Priifung der Fliissigkeitsdichtheit darf mit jedem beliebigen fliissigen Brenn- oder Kraftstoff, der in den
Anwendungsbereich von Abschnitt 1 dieser Norm fallt, durchgefiihrt werden.

5.3.6.3 Luftdichtheit

Die Luftdichtheitspriifung ist bei (23 * 2) °C durchzufiihren.
Der Tank ist folgendem pneumatischen Druck auszusetzen:

— 30 kPa fiir mindestens 15 s; oder

— 10 kPa fiir mindestens 60 s.

5.3.7 Dauerhaftigkeit (Bruchdehnung nach Bewitterung)

Die Aufienflachen der Platten, die aus dem Tank herausgeschnitten wurden, sind einer UV-Strahlung nach
EN ISO 4892-1:2016 und EN ISO 4892-2:2013 auszusetzen.

Die Priifung ist unter den folgenden Bedingungen durchzufiihren:

— Xenonbogenlampe;

— Schwarzstandardtemperatur: 65 °C;

— relative Luftfeuchte: 65 %;

— Sprithzyklus: (Sprithdauer: 18 min, und Trocknungsintervall zwischen den Sprithphasen: 102 min);

— bei Aufstellung im AuRenbereich muss die Gesamtbestrahlung 34 GJ/m? betragen (entsprechend einer
Bestrahlung von 2,3 GJ/m? fiir die Bandbreite von 300 nm bis 400 nm);

— bei Aufstellung im Innenbereich muss die Gesamtbestrahlung 3,4 GJ/m? betragen (entsprechend einer
Bestrahlung von 0,23 GJ/m? fiir die Bandbreite von 300 nm bis 400 nm).

Der Hersteller muss sicherstellen, dass durch eine Anderung der Additive keine Verminderung der
Witterungsbestdandigkeit des Tanks verursacht wird.
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6 Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit
(AVCP, en: Assessment and Verification of the Constancy of Performance)

6.1 Allgemeines

Die Ubereinstimmung von ortsfesten Tanks aus Thermoplasten fiir die Aufstellung im Innen- und Aufien-
bereich zur oberirdischen Lagerung von fliissigen Brenn- und Kraftstoffen mit den Anforderungen dieser
Norm und mit den vom Hersteller in der Leistungserklarung (DoP, en: Declaration of Performance)
angegebenen Leistungen ist folgendermafien nachzuweisen:

— durch Bestimmung des Produkttyps;

— durch eine werkseigene Produktionskontrolle durch den Hersteller einschliefdlich Bewertung des
Produkts.

Der Hersteller muss stets die Gesamtkontrolle behalten und muss iiber die Mittel verfiigen, die erforderlich
sind, um die Verantwortung fiir die Ubereinstimmung des Produkts mit der (den) angegebene(n)
Leistung(en) libernehmen zu kénnen.

6.2 Typpriifung
6.2.1 Allgemeines

Alle Leistungen in Bezug auf die in dieser Norm behandelten Merkmale sind zu bestimmen, wenn der
Hersteller beabsichtigt, sie zu erklaren, es sei denn, die Norm enthalt Festlegungen zur Angabe der Leistung
ohne Priifungen (z. B. zur Verwendung von bestehenden Daten, zur Klassifizierung ohne weitere Priifung
(CWFT) und zur Verwendung von normalerweise anerkannten Leistungswerten).

Bewertungen, die bereits friiher in Ubereinstimmung mit den Festlegungen dieser Norm durchgefiihrt
wurden, diirfen berticksichtigt werden, vorausgesetzt, dass sie unter Anwendung des gleichen Priifver-
fahrens oder eines strengeren Priifverfahrens sowie unter dem gleichen AVCP-System am gleichen Produkt
bzw. an Produkten dhnlicher Konstruktion, Bauweise und Funktionalitit so erfolgten, dass die Ergebnisse
fiir das betreffende Produkt giiltig sind.

ANMERKUNG  ,Das gleiche AVCP-System” bedeutet, dass die Priifung(en) durch einen unabhéngigen Dritten unter
der Verantwortung einer notifizierten Produktzertifizierungsstelle durchgefiihrt wurde(n).

Zum Zwecke der Bewertung diirfen Produkte eines Herstellers in Familien zusammengefasst werden, wenn
die Ergebnisse fiir ein oder mehrere Merkmal(e) eines beliebigen Produkts innerhalb einer Familie als
reprasentativ fir das gleiche Merkmal bzw. die gleichen Merkmale aller Produkte innerhalb der betreffen-
den Familie angesehen werden.

Produkte konnen fiir unterschiedliche Merkmale unterschiedlichen Familien zugeordnet werden.

Zur Auswahl einer geeigneten reprasentativen Probe sollte auf die Normen, in denen die Bewertungsver-
fahren festgelegt sind, verwiesen werden.

Zusatzlich ist eine Bestimmung des Produkttyps fiir alle in der Norm behandelten Merkmale, deren Leistung
vom Hersteller erklart wird, durchzufiihren:

— zu Beginn der Produktion eines neuen oder modifizierten ortsfesten Tanks aus Thermoplasten fiir die
Aufstellung im Innen- und Aufdenbereich zur oberirdischen Lagerung von fllissigen Brenn- oder

Kraftstoffen; oder

— bei Einfiihrung eines neuen oder modifizierten Herstellungsverfahrens (sofern dieses einen Einfluss auf
die angegebenen Merkmale haben kann).
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Die Bestimmung ist fiir das(die) betreffende(n) Merkmal(e) zu wiederholen, wenn sich Anderungen bei der
Konstruktion der ortsfesten Tanks aus Thermoplasten fiir die Aufstellung im Innen- und Auf3enbereich zur
oberirdischen Lagerung von fliissigen Brenn- und Kraftstoffen, bei den Ausgangsstoffen, beim Zulieferer der
Komponenten oder im Herstellungsverfahren (abhdngig von der Definition einer Familie) ergeben, die sich
wesentlich auf ein oder mehrere Merkmal(e) auswirken wiirden.

Bei Verwendung von Komponenten, deren Merkmale bereits durch den Hersteller der Komponenten auf der
Grundlage von in anderen Produktnormen angegebenen Bewertungsverfahren bestimmt wurden, brauchen
diese Merkmale nicht erneut bewertet zu werden. Die Spezifikationen der betreffenden Komponenten sind
zu dokumentieren.

Es kann davon ausgegangen werden, dass Produkte, an denen die geregelte Kennzeichnung in Uberein-
stimmung mit den mafigebenden harmonisierten Europaischen Spezifikationen angebracht wurde, die in der
Leistungserklarung angegebenen Leistungsmerkmale aufweisen; dies entbindet den Hersteller des orts-
festen Tanks aus Thermoplasten fiir die Aufstellung im Innen- und Aufenbereich zur oberirdischen
Lagerung von fliissigen Brenn- und Kraftstoffen jedoch nicht von der Verantwortung, sicherzustellen, dass
der ortsfeste Tank aus Thermoplasten zur oberirdischen Lagerung von fliissigen Brenn- und Kraftstoffen
insgesamt korrekt hergestellt wird und dass seine Bestandteile die erklarten Leistungskennwerte aufweisen.
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6.2.2 Priifproben, Priifung und Konformitatskriterien

6.2.2.1 Ortsfeste Tanks aus blasgeformtem Polyethylen

Die Anzahl der Proben der wahrend der Typpriifung zu priifenden/bewertenden ortsfesten Tanks aus blas-
geformtem Polyethylen fiir die Aufstellung im Innen- und Aufienbereich zur oberirdischen Lagerung von

fliissigen Brenn- und Kraftstoffen muss der Tabelle 4 entsprechen.

Im Fall von Produktdnderungen nach 6.3.6 sind die benotigte Anzahl der Proben und die durchzufithrenden
Priifungen in Anhang A angegeben.

Tabelle 4 — Anzahl der zu priifenden Proben und Konformitatskriterien fiir einen ortsfesten Tank
aus blasgeformtem Polyethylen

Produktmerkmal alI)JsILtherl;tt Bs‘;_ef;::f;is- Anzahl der Proben ::gg:;);g:;
Brandverhalten
Brandverhalten 411 51.1 Proben aus dem Probetank 1 | Tabelle 1
Mechanische Festigkeit und Standfestigkeit
Dichte 4121 5121 Proben aus dem Probetank | Tabelle 1
Schmelze-Massefliefdrate 41.2.2 5122 Proben aus dem Probetank Tabelle 1
Streckzugfestigkeit 41.2.3 5123 Proben aus dem Probetank | Tabelle 1
Masse 41.2.4 5124 Probetank 1 und 2 Tabelle 1
Wanddicke 4.1.2.5 5.1.2.5 Probetank 1 Tabelle 1
Fassungsvolumen 4.1.2.6 5.1.2.6 Probetank 1 Tabelle 1
Streckdehnung 4.1.2.7 5.1.2.7 Proben aus dem Probetank | Tabelle 1
Innendruck
Dehnung 4.1.3.1 5131 Probetank 1 Tabelle 1
Verformung 4132 5.13.2 Probetank 1 Tabelle 1
Schlagfestigkeit
Schlagfestigkeit 4.1.4 5.1.4 Probetank 2 Tabelle 1
Durchlissigkeit (Bestiandigkeit gegen fliissige Brenn- und Kraftstoffe)
Massednderung 41.5.1 5.1.5.1 Proben aus dem Probetank | Tabelle 1
?tr;(iill:zlzgfggigkeit 41.5.2 5152 Proben aus dem Probetank | Tabelle 1
Anderung der Streckdehnung 4.1.5.3 5.1.5.3 Proben aus dem Probetank Tabelle 1
Dichtheit: Gas und Fliissigkeit
Erscheinungsbild 4.1.6.1 5.1.6.1 Probetank 1 und 2 Tabelle 1
Wasserdichtheit 4.1.6.2 5.1.6.2 Probetank 2 Tabelle 1
Luftdichtheit 4.1.6.3 5.1.6.3 Probetank 2 Tabelle 1
Dauerhaftigkeit
g:;:i};ii}:;:ng nach 4.1.7 5.1.7 Proben aus dem Probetank | Tabelle 1
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6.2.2.2 Ortsfeste Tanks aus rotationsgeformtem Polyethylen

Die Anzahl der Proben der wahrend der Typpriifung zu priifenden/bewertenden ortsfesten Tanks aus rota-
tionsgeformtem Polyethylen fiir die Aufstellung im Innen- und Aufdenbereich zur oberirdischen Lagerung
von fliissigen Brenn- und Kraftstoffen muss der Tabelle 5 entsprechen.

Im Fall von Produktdnderungen nach 6.3.6 sind die bendtigte Anzahl der Proben und die durchzufiihrenden

Prifungen in Anhang A angegeben.

Tabelle 5 — Anzahl der zu priifenden Proben und Konformitétskriterien fiir die Typpriifung eines
ortsfesten Tanks aus rotationsgeformtem Polyethylen

Produktmerkmal a:srztherl;tt Bsg_z;‘;‘;is- Anzahl der Proben é:gg:ll))sig::

Brandverhalten

Brandverhalten 421 521 Proben aus dem Probetank 2 | Tabelle 2
Mechanische Festigkeit und Standfestigkeit

Dichte 4221 5221 Proben aus dem Probetank | Tabelle 2
Schmelze-Massefliefirate 4222 5222 Proben aus dem Probetank | Tabelle 2
Streckzugfestigkeit 4223 5223 Proben aus dem Probetank | Tabelle 2
Masse 4224 5224 Probetank 1 und 2 Tabelle 2
Wanddicke 4225 5.2.25 Probetank 1 Tabelle 2
Fassungsvolumen 4226 5.2.2.6 Probetank 1 Tabelle 2
Streckdehnung 4.2.2.7 5.2.2.7 Proben aus dem Probetank 1 | Tabelle 2
Innendruck

Dehnung 4231 5.23.1 Probetank 1 Tabelle 2
Verformung 4232 5.2.3.2 Probetank 1 Tabelle 2
Schlagfestigkeit

Schlagfestigkeit 4.2.4 524 Probetank 2 Tabelle 2
Durchlassigkeit (Bestandigkeit gegen fliissige Brenn- und Kraftstoffe)

Massednderung 4251 5251 Proben aus dem Probetank | Tabelle 2
ét?gililzlggfg::igkeit 4252 5252 Proben aus dem Probetank | Tabelle 2
Anderung der Streckdehnung 4253 5.2.5.3 Proben aus dem Probetank | Tabelle 2
Dichtheit: Gas und Fliissigkeit

Erscheinungsbild 4.2.6.1 5.2.6.1 Probetank 1 und 2 Tabelle 2
Wasserdichtheit 4.2.6.2 5.2.6.2 Probetank 2 Tabelle 2
Luftdichtheit 4.2.6.3 5.2.6.3 Probetank 2 Tabelle 2
Dauerhaftigkeit

gzl\jvci}tlgeer};z;ng nach 4.2.7 5.2.7 Proben aus dem Probetank | Tabelle 2
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6.2.2.3 Ortsfester Tank aus rotationsgeformtem, anionisch polymerisiertem Polyamid 6

Die Anzahl der Proben der wahrend der Typpriifung zu priifenden/bewertenden ortsfesten Tanks aus
rotationsgeformtem, anionisch polymerisiertem Polyamid 6 fiir die Aufstellung im Innen- und Aufdenbereich
zur oberirdischen Lagerung von fliissigen Brenn- oder Kraftstoffen muss der Tabelle 6 entsprechen.

Im Fall von Produktdnderungen nach 6.3.6 sind die bendtigte Anzahl der Proben und die durchzufiihrenden
Prifungen in Anhang A angegeben.

Tabelle 6 — Anzahl der zu priifenden Proben und Konformititskriterien fiir die Typpriifung eines
ortsfesten Tanks aus rotationsgeformtem, anionisch polymerisiertem Polyamid 6

Produktmerkmal all)anctlflllﬂi-tt Bsz_?;ﬁ;l;is- Anzahl der Proben [E\I:gg:ll:si:::
Brandverhalten
Brandverhalten 431 531 Proben aus dem Probetank 1 | Tabelle 3
Mechanische Festigkeit und Standfestigkeit
Streckzugfestigkeit 43.21 5321 Proben aus dem Probetank 1 | Tabelle 3
Masse 4.3.2.2 5322 Probetank 1 und 2 Tabelle 3
Wanddicke 4.3.2.3 5.3.23 Probetank 1 und 2 Tabelle 3
Fassungsvolumen 43.24 5.3.2.4 Probetank 1 Tabelle 3
Streckdehnung 4.3.2.5 5.3.25 Proben aus dem Probetank 1 | Tabelle 3
Farbdurchschlag 43.2.6 5.3.2.6 Proben aus dem Probetank 1 | Tabelle 3
Innendruck
Dehnung 4.3.3 533 Probetank 1 Tabelle 3
Schlagfestigkeit
Schlagfestigkeit 434 534 Probetank 1 Tabelle 3
Durchlassigkeit (Bestindigkeit gegen fliissige Brenn- oder Kraftstoffe)
Massednderung 4.3.5.1 5351 Proben aus dem Probetank 1 | Tabelle 3
?tr;(iill:zlggfzgigkeit 4.3.5.2 5352 Proben aus dem Probetank 1 | Tabelle 3
Anderung der Streckdehnung 4.3.5.3 5.3.5.3 Proben aus dem Probetank 1 | Tabelle 3
Dichtheit: Gas und Fliissigkeit
Erscheinungsbild 4.3.6.1 5.3.6.1 Probetank 1 Tabelle 3
Flissigkeitsdichtheit 4.3.6.2 5.3.6.2 Probetank 1 Tabelle 3
Luftdichtheit 4.3.6.3 5.3.6.3 Probetank 1 Tabelle 3
Dauerhaftigkeit
g:j\;&gj{ﬁ:ﬂg nach 4.3.7 5.3.7 Proben aus dem Probetank 1 | Tabelle 3
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