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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 1337-4:2018) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 167 ,Lager im Bauwesen”
erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das zustdndige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 005-57-02 AA ,Lager im Bauwesen
(DIN 4141) (SpA zu CEN/TC 167 Structural Bearings)“ im DIN-Normenausschuss Bauwesen (NABau).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschliefRen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den

englischen Text.

Fiir die in diesem Dokument zitierten internationalen Dokumente wird im Folgenden auf die
entsprechenden deutschen Dokumente hingewiesen:

EN ISO 148 (alle Teile)  siehe DIN EN ISO 148 (alle Teile)

EN ISO 4287 siehe DIN EN ISO 4287
EN ISO 4288 siehe DIN EN ISO 4288
EN ISO 6506-1 siehe DIN EN ISO 6506-1
ENISO 11666 siehe DIN EN ISO 11666
ENISO 17638 siehe DIN EN ISO 17638
EN ISO 17640 siehe DIN EN ISO 17640
EN ISO 23278 siehe DIN EN ISO 23278
Anderungen

Gegeniiber DIN EN 1337-4:2004-08 und DIN EN 1337-4 Berichtigung 1:2007-05 wurden folgende
Anderungen vorgenommen:

a) Dokument wurde redaktionell und technisch vollstindig iiberarbeitet.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 148 (alle Teile), Metallische Werkstoffe — Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy

DIN EN ISO 4287, Geometrische Produktspezifikation (GPS)— Oberfldchenbeschaffenheit: Tastschnitt-
verfahren — Benennungen, Definitionen und Kenngréfsen der Oberfldchenbeschaffenheit

DIN EN ISO 4288, Geometrische Produktspezifikation (GPS)— Oberfldchenbeschaffenheit: Tastschnitt-
verfahren — Regeln und Verfahren fiir die Beurteilung der Oberfldchenbeschaffenheit

DIN EN ISO 6506-1, Metallische Werkstoffe — Hdrtepriifung nach Brinell — Teil 1: Priifverfahren

DIN EN ISO 11666, Zerstorungsfreie Priifung von Schweifsverbindungen — Ultraschallpriifung — Zuldssigkeits-
grenzen

DIN EN ISO 17638, Zerstorungsfreie Priifung von Schweifsverbindungen — Magnetpulverpriifung

DIN EN ISO 17640, Zerstorungsfreie Priifung von Schweifdverbindungen — Ultraschallpriifung — Techniken,
Priifklassen und Bewertung

DIN EN ISO 23278, Zerstdérungsfreie Priifung von Schweifsverbindungen — Magnetpulverpriifung von Schweifs-
verbindungen — Zuldssigkeitsgrenzen
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 1337-4:2018) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 167 ,Lager im Bauwesen*
erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 1337-4:2004 ersetzen.

Dieses Dokument wurde im Rahmen eines Normungsauftrages erarbeitet, den die Europaische Kommission
und die Europdische Freihandelszone CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der

EG-Verordnung 305/2011.

Zum Zusammenhang mit der EG-Verordnung 305/2011 siehe informativen AnhangZA, der fester
Bestandteil dieses Dokuments ist.

Die Europdische Norm prEN 1337, Lager im Bauwesen besteht aus den folgenden 8 Teilen:
— Teil 1: Allgemeines;

— Teil 2: Gleitteile;

— Teil 3: Elastomerlager;

— Teil 4: Rollenlager;

— Teil 5: Topflager;

— Teil 6: Kipplager;

— Teil 7: Kalotten- und Zylinderlager mit PTFE;

— Teil 8: Fiihrungslager und Festhaltekonstruktionen.

Die wesentlichen technischen Anderungen sind nachfolgend aufgefiihrt:

— Komplette technische und redaktionelle Revision des gesamten Dokuments; es ist nicht moéglich, alle
implementierten Anderungen dieser Version von EN 1337-4 aufzulisten.
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1 Anwendungsbereich
Dieses Dokument legt die besonderen Regeln fiir die Bemessung, Priifung und Herstellung von Einzel- und
Mehrfachrollenlagern fest, bei denen die Rollenachse horizontal und Bewegungen im rechten Winkel zur

Rollenachse verlaufen.

Das Dokument gilt fiir Rollenlager mit Rollen und Rollenplatten aus Kohlenstoffstahl oder Gussstahl oder
Edelstahl.

Rollenlager konnen mit Gleitteilen, Fiihrungen und anderen Lagern wie in anderen Teilen dieser
Europdischen Norm festgelegt kombiniert werden.

Dieses Dokument gilt fiir Lager mit einteiligen Rollen und Rollenplatten, die keiner Oberflichenhartung
unterzogen wurden und durch Schweiféen verbunden werden.

Dieses Dokument wird in Kombination mit prEN 1337-1:2018 und anderen relevanten Teilen der
Normenreihe prEN 1337 verwendet.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

prEN 1337-1:2018, Lager im Bauwesen — Teil 1: Allgemeine Regelungen

prEN 1337-2:2018, Lager im Bauwesen — Teil 2: Gleitteile

prEN 1337-3:2018, Lager im Bauwesen — Teil 3: Elastomerlager

prEN 1337-5:2018, Lager im Bauwesen — Teil 5: Topflager

prEN 1337-6:2018, Lager im Bauwesen — Teil 6: Kipplager

prEN 1337-7:2018, Lager im Bauwesen — Teil 7: Kalotten- und Zylinderlager mit PTFE

prEN 1337-8:2018, Lager im Bauwesen — Teil 8: Fiihrungslager und Festhaltekonstruktionen

EN 1563, Giefsereiwesen — Gusseisen mit Kugelgraphit

EN 1992 (alle Teile), Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und Spannbetontragwerken

EN 1993 (alle Teile), Eurocode 3: Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten

EN 10025 (alle Teile), Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustdhlen

EN 10083-1, Vergiitungsstahle — Teil 1: Allgemeine technische Lieferbedingungen

EN 10083-2, Vergiitungsstahle — Teil 2: Technische Lieferbedingungen fiir nichtlegierte Stdhle

EN 10088 (alle Teile), Nichtrostende Stdihle

EN 10160, Ultraschallpriifung von Flacherzeugnissen aus Stahl mit einer Dicke gréfSer oder gleich 6 mm
(Reflexionsverfahren)
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EN 10164:2004, Stahlerzeugnisse mit verbesserten Verformungseigenschaften senkrecht zur Erzeugnis-
oberfldche — Technische Lieferbedingungen

EN 10340, Stahlguss fiir das Bauwesen
EN 12680 (alle Teile), GiefSereiwesen — Durchstrahlungspriifung
EN ISO 148 (alle Teile), Metallische Werkstoffe — Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy

EN ISO 4287, Geometrische Produktspezifikation (GPS) — Oberfldchenbeschaffenheit: Tastschnittverfahren —
Benennungen, Definitionen und Kenngréfsen der Oberfldchenbeschaffenheit (1SO 4287)

EN ISO 4288, Geometrische Produktspezifikation (GPS) — Oberfldchenbeschaffenheit: Tastschnittverfahren —
Regeln und Verfahren fiir die Beurteilung der Oberfldchenbeschaffenheit (1SO 4288)

EN ISO 6506-1, Metallische Werkstoffe — Hdrtepriifung nach Brinell — Teil 1: Priifverfahren (ISO 6506-1)

EN ISO 11666, Zerstérungsfreie Priifung von SchweifSverbindungen — Ultraschallpriifung — Zuldssigkeits-
grenzen (IS0 11666)

EN ISO 17638, Zerstérungsfreie Priifung von Schweifdverbindungen — Magnetpulverpriifung (1SO 17638:2016)

EN ISO 17640, Zerstérungsfreie Priifung von Schweifsverbindungen — Ultraschallpriifung — Techniken,
Priifklassen und Bewertung (1SO 17640)

EN ISO 23278, Zerstorungsfreie Priifung von Schweifsverbindungen — Magnetpulverpriifung von Schweif3-
verbindungen — Zuldssigkeitsgrenzen (1SO 23278)

3 Begriffe und Symbole
3.1 Begriffe

Flir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach prEN 1337-1:2018 und die folgenden
Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— IEC Electropedia: unter http://www.electropedia.org/
— ISO Online Browsing Platform: unter http://www.iso.org/obp

3.1.1

Rollenlager

Lager, das von einer oberen und einer unteren Rollenplatte gebildet wird, zwischen denen eine oder
mehrere Rollen angeordnet sind

3.1.2
Rolle
Komponente eines Rollenlagers mit lasttragender Oberflache in runder oder zylindrischer Form

3.1.3

Rollenplatte
eine flache Komponente, die die Kraft zwischen dem Lager und dem angrenzenden Bauwerk iibertragt
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3.1.4
Mehrrollenlager
Lager mit mehr als einer Rolle

3.2 Symbole
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Symbole.

3.2.1 Grofie lateinische Buchstaben:

E Elastizitdtsmodul MPa

Mgq4 Bemessungs-Exzentrizitdtsmoment aus Einwirkungen kNm

Mgy Bemessungs-Exzentrizitdtsmoment durch Reibung kNm

Ngq axiale Bemessungskraft kN

N]:: d Bemessungswirkung durch Einwirkung pro Langeneinheit kN/m

Npg Bemessungswert des Widerstands N

Nl;d Bemessungswert des Widerstands pro Langeneinheit kN/m

Ny charakteristischer Widerstand kN

Nl;k charakteristischer Widerstand pro Langeneinheit kKN/m

Vi durch Reibung generierte horizontale Kraft kN

Vyd gesamte Quer- oder Scherkraft kN

3.2.2 Lateinische Kleinbuchstaben:

b halbe Breite des Hertzschen Kontaktbereichs mm

d Durchmesser der Rolle an der Kontaktflache mm

e14 gesamte Exzentrizitit infolge von Rollreibung mm

€4 Bemessungs-Exzentrizitat infolge Verdrehung mm

€34 Bemessungs-Exzentrizitat infolge horizontaler Verschiebung mm

eq gesamte Bemessungs-Exzentrizitat der vertikalen Last mm

fu Zugfestigkeit des Werkstoffs MPa

fy Flief3festigkeit des Werkstoffs MPa
Kantenabstand mm

h Abstand zwischen dem nachzuweisenden horizontalen Querschnitt und der Rollen- mm
kontaktflache

l Lange der Rolle mm

r Radius der Rolle, Radius der Kontaktflache mm

ty Dicke der Rollenplatte mm

u relatives Moment mm
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3.2.3 Griechische Buchstaben:

ay Bemessungswert des Gesamtverdrehungswinkels um die Kontaktlinie, in Radian (rad). rad
™ Werkstoffbezogener Teilsicherheitsbeiwert —
Uq Bemessungswert der Rollreibungszahl —

3.2.4 Indizes:

eff effektiv

k Charakteristik

Rd Bemessungswert des Widerstands
tot gesamt

X Richtung der lokalen Achse

y Richtung der lokalen Achse

Richtung der lokalen Achse

4 Arten von Rollenlagern

4.1 Allgemeines

Die Hauptkomponenten von Rollenlagern nach diesem Dokument sind in 4.2 und 4.3 angegeben.
4.2 Einfaches Rollenlager

Die Hauptkomponenten eines Einzelrollenlagers sind in Bild 1 angegeben.

IS I | |

Legende

1  Rollenplatte
2 Rolle mit kreisrunder zylindrischer Kontaktflache

Bild 1 — Hauptkomponenten eines Einzelrollenlagers

Die Rolle kann eine flache Seite haben, wie in Bild 2 gezeigt.
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Legende

1 Lagerplatte
2 flachseitige Rolle mit kreisrunder zylindrischer Kontaktflache

Bild 2 — Hauptkomponenten eines flachseitigen Einzelrollenlagers
Ein Einzelrollenlager ermdglicht die Rotation um die Rollenachse.
4.3 Mehrrollenlager

Die Hauptkomponenten eines Mehrrollenlagers sind in Bild 3 angegeben.

3

—

1

‘ﬂ, //

Legende

1 Lagerplatte
2 Rolle
3 Beispiel fiir ein zusatzliches Lastverteilungs- und Kippteil

Bild 3 — Hauptkomponenten eines Mehrrollenlagers
Rotationen werden durch ein Kippteil erméglicht.
5 Werkstoffe
5.1 Werkstoffe fiir Rollen und Rollenplatten
5.1.1 Allgemeines

Rollen und Rollenplatten miissen aus eisenhaltigem Material nach 5.1.2 bis 5.1.5, 5.2 und Tabelle 1
hergestellt sein.

Die Fahigkeit gekriimmter Oberflachen und Platten, der Verformung unter Belastung zu widerstehen, hangt
von der Harte des Werkstoffs ab, aus dem sie hergestellt sind.

Rollen und Rollenplatten miissen derselben Qualitdtsklasse angehoren.

Die Oberflichen von Rollen und Rollenplatten in Kontakt miissen die gleiche Nennfestigkeit und Harte
haben.

ANMERKUNG  Bei Stahl besteht keine konstante Beziehung zwischen Harte und Streckgrenze, wohl aber zwischen
Harte und Festigkeit.
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Tabelle 1 — Eisenhaltige Werkstoffklassen

- Entwurf -

Zug- Streck- Kerbschlag- Ober-
Werkstoff- festigkeit festigkeit arbeit/Tem- ﬂaEhen- Dehnung Reibungs-
klassen S o peratur hirte (minimal) zahl
(minimal) (minimal) . .
(minimal) (maximal)
N/mm? N/mm? HV 10 % Uq
A 340 240 27]/—20°C 150 25 0,05
B 490 335 27]/—40°C 250 21 0,05
C 600 420 27]/—40°C 450 14 0,02
5.1.2 Kohlenstoffstahl

Kohlenstoffstahl muss den Anforderungen nach EN 10025 oder EN 10083-1 und EN 10083-2 entsprechen.
5.1.3 Nichtrostender Stahl

Nichtrostender Stahl muss der Normenreihe EN 10088 entsprechen.
5.1.4 Gusseisen

Kugelgraphiteisen (Gusseisen mit Kugelgraphit) muss der Norm EN 1563 entsprechen. Gusseisen muss eine
Bruchdehnung von > 12,5 % aufweisen.

5.1.5 Gussstahl

Gussstahl muss EN 10340 entsprechen. Gusseisen muss eine Bruchdehnung von > 12,5 % aufweisen.

5.2 Werkstoffe fiir andere Komponenten

Die Werkstoffe fiir andere Komponenten miissen eisenhaltige Werkstoffe sein, die aufgrund ihrer

spezifischen Leistung, die eine hohe Duktilitit und Verschleifdbestdndigkeit erfordern kann, ausgewahlt
werden.

6 Bemessung
6.1 Allgemeines
Es gilt prEN 1337-1:2018.

Die Bemessungsregeln basieren auf dem Prinzip von durch den Hertzschen Kontaktbereich zwischen Ober-
flachen mit ungleichen Radien iibertragenen Normalkraften.

Ein Einzelrollenlager ermdglicht die Rotation durch Schaukelbewegungen der Rollenplatten. Mehrrollen-
lager ermdglichen keine Rotation durch Schaukelbewegungen der Rollenplatten.

Rollenlager kénnen mit einem zusatzlichen Kippteil kombiniert werden, um eine Rotation rechtwinklig zur
Rollenachse zu ermoglichen. Bei Mehrrollenlagern verteilen die zusatzliche Lastverteilung und das Kippteil
die vertikale Kraft zwischen den Rollen und kénnen eine Rotation um eine einzige oder jede beliebige Achse
ermdglichen. Diese Elemente miissen dem relevanten Teil der Normenreihe prEN 1337 entsprechen.
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Kerben und Unterbrechungen in stark beanspruchten Bereichen sollten vermieden werden, da sie die
Beanspruchung verstiarken und zu einem vorzeitigen Bruch durch Ermiidungsrissbildung fithren kénnen.

Komponenten aus Gussstahl oder Gusseisen miissen einer zerstérungsfreien Priifung nach dem relevanten
Teil der Normenreihe EN 12680 unterzogen werden. Fiir die Statik ist ein Faktor yyg anzuwenden. Der

empfohlene Wert fiir yyg ist 1,7. Der ausgewihlte Werkstoff muss in Ubereinstimmung mit den in den

relevanten Teilen der Normenreihe EN 1993 wie etwa EN 1993-1-10 festgelegten Grundsatzen verifiziert
werden.

6.2 Allgemeine Anforderungen

6.2.1 Gekriimmte Oberflichen

Die gekriimmten Oberflachen miissen kreiszylindrisch ausgebildet sein.

6.2.2  Ausrichtung

Vorrichtungen sind einzubinden, um sicherzustellen, dass die Ausrichtung der Rollenachse aufrechterhalten
und ein einwandfreies Rollverhalten erzielt wird. Werden Zahnrader zur Aufrechterhaltung der Ausrichtung
verwendet, muss der Teilkreisdurchmesser der Zahnradzahne mit der Geometrie der Rollen kompatibel
sein.

6.2.3 Legende

Rollenlager diirfen ein mechanisches Anschlagsystem zur Aufnahme von Horizontalkrédften parallel zur
Rollenachse besitzen. Das mechanische Festhaltesystem hat die Form eines Keils.

Keile fiir Rollenlager dienen als Fiihrung und miissen nicht mit prEN 1337-2:2018 konform sein.
Die Bemessung muss verschleif3-, korrosions- und ermiidungsbestandig sein.
6.2.4 Linge der Rolle

Die Gesamtldnge der Kontaktfliche einer Rolle muss mindestens dem Doppelten ihres Durchmessers
entsprechen und darf nicht mehr als das Sechsfache ihres Durchmessers betragen.

6.3 Tragfahigkeit
6.3.1 Allgemeines

Einzelrollenlager bestehen aus einer unteren Rollenplatte, die durch die angrenzende Struktur getragen
wird, sowie einer Rolle und einer oberen Rollenplatte.

Mehrrollenlager bestehen aus einer unteren Rollenplatte, die durch die angrenzende Struktur getragen wird,
mehreren Rollen und einer oberen Rollenplatte, die mit einem Kippteil verbunden oder in ein Kippteil
integriert ist.

Die Einfliisse der Lastverteilung und des Kippteils, d. h. das Riickstellmoment und das Exzentrizititsmoment
missen bei der Berechnung der auf die einzelnen Rollen einwirkenden Lasten berticksichtigt werden.

Wenn ein Lager aus mehr als zwei Rollen besteht, muss eine genaue Analyse der Lastiibertragung auf die
Rollen unter Berticksichtigung der Steifigkeit der Rollenplatten, der lokalen Flexibilitat an der Kontaktflache
zwischen Rolle und Rollenplatte, der Toleranz der Komponenten und der angrenzenden Strukturen
vorgenommen werden.
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In Abwesenheit einer genauen Analyse muss angenommen werden, dass die Ubertragung der vertikalen Last
von dem Kippteil durch die obere Rollenplatte eines Mehrrollenlagers einer Resultante unter 45° zwischen
dem Mittelpunkt des Kippteils und den dufieren Rollen in jeder moglichen Position folgt.

Bei der Grundkombination der Einwirkungen miissen die Kontaktlinien zwischen der Rolle und der Rollen-
platte immer in Kompression sein.

Aufgrund der begrenzten Steifigkeit der oberen Rollenplatte werden die aufgebrachten vertikalen Lasten
und Exzentrizititsmomente nicht linear auf den Rollen verteilt sein (siehe Bild 4).

I—\ M, a) Normalkrifte N,

\‘\_I Es ist eine parabelformige Verteilung der vertikalen
Kraft (N,) durch die Anordnung der Rolle
anzunehmen.

N,

b) Exzentrizititsmomente M,

Eine zweiteilige parabelférmige Verteilung der
| | Kréfte aufgrund des Exzentrizititsmoments (M,) ist

mit einer 0-Kreuzung in der Mitte anzunehmen.
+ )+ )+ )+

Bild 4 — Beispiel fiir die Verteilung der Lasten zwischen Rollerplatten und Rollen

6.3.2 Vertikale Lasten
6.3.2.1 Rollengrofde

Einzelne Rollen

Bei der Bestimmung von Ny, sind die Auswirkungen einer unsymmetrischen Beanspruchung infolge von
quergerichteten Exzentrizititen und Momenten zu beriicksichtigen.

Die folgenden Ausdriicke basieren auf der Grenzfestigkeit des Werkstoffs.

Die vertikale Bemessungslast pro Liangeneinheit der Rollenkontaktflache N,::d muss die durch Gleichung (1)
gegebene Bedingung unter der Grundkombination der Einwirkungen erfiillen:

Nig < Npg (1)

Dabei ist
"~ (Lf 2)
: Y

Nyra = 23,1 %
der Bemessungswert des Widerstands pro Lingeneinheit der Rollenkontaktfliche wie durch Gleichung (2)
berechnet.
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Dabei ist
r der Radius der Rolle;
N,::d die Bemessungslast pro Langeneinheit der Rolle;
NZ"Rd der Bemessungswiderstand pro Langeneinheit der Rolle;

fu die Zugfestigkeit des Werkstoffs.
Der empfohlene Wert fiir yyg ist 1,7.

Bei der Grundkombination der Einwirkungen miissen die Kontaktlinien zwischen der Rolle und der
Rollenplatte immer in Kompression sein.

6.3.2.2 Abstand zwischen dem Mittelpunkt des Lastiibertragungsbereichs und der freien Kante der
Rollenplatte

Fiir die Rollen in ihren &duflersten Positionen in Bewegungsrichtung muss der Abstand zwischen der

Mittellinie des Kontaktbereichs und der Kante der Rollenplatte mindestens 4 X b sein, wobei b durch die
Gleichung (3) gegeben ist.

T (ﬁ) (3)

b=731
E

Dabei ist
b  die halbe Breite des Lastiibertragungskontaktbereichs fiir maximal belastete Rollen.

Der empfohlene Wert fiir yy;g ist 1,7.

6.3.2.3 Stelzenrollen

Wenn es die Anforderungen an die Beweglichkeit zulassen, diirfen Stelzenrollen verwendet werden. Solche
Rollen sind, bezogen auf die durch die Rollenachse verlaufende vertikale Ebene, symmetrisch auszubilden.
Die Mindestbreite darf nicht weniger als ein Drittel des Durchmessers der Rolle betragen. Dariiber hinaus
muss die Mindestbreite so sein, dass die Kante der Lagerkontaktflache nicht auf3erhalb des mittleren Drittels
der Rolloberflache liegt, wenn sich die Rolle an den dufieren Bewegungsgrenzen befindet.

Dariiber hinaus muss der Mindestabstand zwischen der Mittellinie des Kontaktbereichs und der Kante der
flachen Seite der Rolle mindestens 4 X b betragen, wobei b durch die Gleichung (3) gegeben ist.

6.3.2.4 Abmessungen der Lagerplatten

Die Lange der Platten parallel zur Rollenachse darf nicht weniger als die gesamte Kontaktlange der Rolle mit
einem Aufschlag 2 x der Dicke der Rollenplatte betragen (tp).

Die Dicke der Rollenplatte ist von dem Kontaktdruck zwischen der Rollenplatte und ihrem Tragerwerkstoff
abhangig.

Flr die Grundkombination der Einwirkungen muss die Bemessung des Tragerwerkstoffs den Anforderungen
der Normenreihen EN 1993 fiir Stahlbauten und EN 1992 fiir Betonbauten entsprechen.
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Die Breite einer Einzelrollenplatte hangt von den Bemessungsbewegungen, der Bemessungsverdrehung, der
Breite des Lastlibertragungsbereichs und der Lastverteilung ab.

Dartiber hinaus muss der Mindestabstand g zwischen der Mittellinie des Kontaktbereichs und der Kante der
Rollenplatte mindestens 4 X b betragen, wobei b durch die Gleichung (3) gegeben ist.

Up

| 3 !

|
i
|
—t— .
|
|
i

Up % 0,5 g

a) b)
a) Rolle in mittlerer Position b) Rolle in maximaler horizontaler Verschiebung

Bild 5 — Abmessungen der Rollenplatte in Verschiebungsrichtung

Lo
<L

Bild 6 — Lastverteilung auf angrenzende Komponenten

Die Breite von Mehrrollenlagern ist von der Anzahl der Rollen, den Bemessungsbewegungen, der Breite des
Lastiibertragungsbereichs und der Lastverteilung abhidngig (siehe auch Bilder 5 und 6).

6.3.3 Exzentrizititen
6.3.3.1 Allgemeines

Die zu beriicksichtigende Gesamtexzentrizitit muss der vektoriellen Summe der einzelnen in 6.3.3.2 bis
6.3.3.6 festgelegten Exzentrizitidten entsprechen.

Andere als in 6.3.3.2 bis 6.3.3.6 festgelegte Exzentrizititen konnen gleichzeitig zu den in diesen Unter-

abschnitten angegebenen Exzentrizititen bestehen, wie beispielsweise der Steifigkeitseinfluss von Quer-
zwischentragern.
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Die zu beriicksichtigende Gesamtexzentrizitit ey wird anhand der Gleichung (4) berechnet.
eq = ejqt+ezqtezq (4)
6.3.3.2 Exzentrizitit einzelner Rollen infolge von Rollreibung

Flr die Zwecke der Bemessung der Verbindungsmittel des Lagers und des Fixpunkts der Briicke muss die
Exzentrizitat e,y infolge der horizontalen Kraft Vgy =4 Ngq anhand der Gleichung (5) bertcksichtigt

werden.
e1q=ta-h (5)
6.3.3.3 Verschiebungsexzentrizitit

Die Exzentrizitét e; 4 infolge der relativen Bewegung (Verschiebung) der oberen und unteren Rollenplatten
(siehe Bild 7) wird anhand der Gleichung (6) berechnet.

Uy d
€34 = ; (6)

€3

Up

Bild 7 — Exzentrizitiaten einzelner Rollen

6.3.3.4 Rotationsexzentrizitit einzelner Rollen

Die durch die Verdrehungsbewegung der Briicke verursachte Exzentrizitat (siehe Bild 7) wird anhand der
Gleichung (7) berechnet.

ez‘d = ayr (7)

6.3.3.5 Exzentrizitiat von Mehrrollenlagern aufgrund der Verdrehung am Lager infolge der
Verdrehung angrenzender baulicher Elemente

Mehrrollenlager besitzen keine eigene Verdrehungsfahigkeit. Das Bemessungsverdrehungsmoment Mgy

wird daher durch die Eigenschaften der zusatzlichen Lastverteilung und das nach dem entsprechenden Teil
der Normenreihe prEN 1337 gestaltete Kippteil bestimmt. Der Bemessungswert der Exzentrizitat, der aus
der Reaktion dieses Kippteils resultiert, ist nach dem relevanten Teil der Normenreihe EN 1337 zu
berechnen.
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