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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 1339:2010) wurde vom CEN/TC 178 ,Pflastersteine, Platten und Bordsteine*
(Sekretariat: BSI, Vereinigtes Konigreich), Arbeitsgruppe 1 ,Betonprodukte® (Federfiihrung: Vereinigtes
Konigreich) unter deutscher Mitarbeit erarbeitet.

Der fir die deutsche Mitarbeit zustandige Arbeitsausschuss im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V. ist
der als Spiegelausschuss eingesetzte Arbeitsausschuss NA 005-10-01 AA ,Pflastersteine, Platten und
Bordsteine*.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 1339:2003-08 und DIN EN 1339 Berichtigung 1:2006-11 wurden folgende Anderungen
vorgenommen:

a) die Berichtigung 1 von November 2006 eingearbeitet;

b) die Abschnitte 4 ,Anforderungen an die Materialien“ und 5 ,Anforderungen an die Produkte” liberarbeitet.
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Vorwort

Dieses Dokument (prEN 1339:2010) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 178 ,Pflastereinheiten und
Bordsteine” erarbeitet, dessen Sekretariat vom BSI gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument ist als Ersatz fur EN 1339:2003 vorgesehen.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die
Europaische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstitzt grundlegende Anforderungen der

EG-Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EG-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokuments ist.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt Materialien, Eigenschaften, Anforderungen und Prifverfahren fir unbewehrte
Platten und Erganzungsplatten aus zementgebundenem Beton fest.

Sie gilt fur vorgefertigte Platten und Erganzungsplatten aus Beton, die flr verkehrsmaflig genutzte befestigte
Flachen und auf Dachern verwendet werden.

Bei regelmafiger Verwendung von Spikereifen sind manchmal zusatzliche Anforderungen notwendig.

Diese Norm befasst sich nicht mit der Tastbarkeit und Wahrnehmbarkeit von Platten oder mit durchlassigen
Platten.

Diese Norm regelt die Produktkennzeichnung und die Beurteilung der Ubereinstimmung des Produkts mit
dieser Europaischen Norm.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieBlich aller Anderungen).

EN 10083-2, Vergiitungsstdhle — Teil 2: Technische Lieferbedingungen fiir unlegierte Stéhle

EN 13369, Allgemeine Regeln flir Betonfertigteile

EN ISO 4288, Geometrische Produktspezifikation (GPS) — Oberflachenbeschaffenheit: Tastschnittverfah-
ren — Regeln und Verfahren fiir die Beurteilung der Oberflaichenbeschaffenheit (ISO 4288:1996)

EN ISO 6506-1, Metallische Werkstoffe — Hértepriifung nach Brinell — Teil 1: Priifverfahren

EN ISO 6506-2, Metallische Werkstoffe — Hartepriifung nach Brinell — Teil 2: Priifung und Kalibrierung der
Priifmaschinen

EN ISO 6506-3, Metallische Werkstoffe — Hartepriifung nach Brinell— Teil 3: Kalibrierung von Hérte-
vergleichsplatten

ISO 48, Rubber, vulcanised or thermoplastic — Determination of hardness (hardness between 10 IRHD and
100 IRHD)

ISO 4662, Rubber — Determination of rebound resilience of vulcanizates

ISO 7619, Rubber — Determination of indentation hardness by means of pocket hardness meters
ISO 7873, Control charts for arithmetic average with warning limits

ISO 7966, Acceptance control charts

ISO 8486-1, Bond abrasives — Determination and designation of grainsize distribution — Macrogrits F4 to
F220
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3 Begriffe
Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

31

Kante

Teil einer Platte, an dem zwei Flachen zusammentreffen. Sie kann gebrochen, abgerundet, gefast, mit einem
Radius versehen oder abgeschragt sein.

3.2

Platte aus Beton

ein vorgefertigtes Erzeugnis aus Beton, das als Belagsmaterial fir Oberflachen verwendet wird und die
folgenden Bedingungen erfillt:

— seine Gesamtlange Uberschreitet 1 m nicht;

— seine Gesamtlange dividiert durch seine Dicke ist grof3er als vier
ANMERKUNG Diese beiden Bedingungen gelten nicht fir Erganzungsplatten.

33

Erganzungsplatte

Erzeugnis, manchmal Teil einer Platte, das zum Ausflllen benutzt wird und das vollstdndige Belegen einer
Flache ermdglicht

34
durchlassige Platte
Platte, die auf Grund ihres Gefliges den Wasserdurchgang durch die Platte ermdglicht

3.5

Gesamtlange

langere Seite des kleinstmdglichen Rechtecks, das die Platte, ausgenommen der Abstandshalter, umschlie-
Ren kann

3.6

Gesamtbreite

kirzere Seite des kleinstmdglichen Rechtecks, das die Platte, ausgenommen der Abstandshalter, umschlie-
Ren kann

3.7
Dicke
Abstand zwischen Oberseite und Unterseite der Platte

3.8
Abstandshalter
kleine vorstehende Profile an einer Seitenflache einer Platte

3.9
Oberseite
Flache, die im Gebrauchszustand sichtbar sein soll

3.10

Unterseite

im Allgemeinen parallel zur Oberseite verlaufende Flache, die nach dem Verlegen mit der Bettung in
BerlUhrung ist
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3.1

Vorsatzschicht

Schicht aus Beton auf der Oberseite einer Platte, die aus anderem Material besteht und/oder andere Eigen-
schaften aufweist als der Kernbeton

ANMERKUNG  Zu unterscheiden von Feinmortel, bei dem es sich um einen feinen Zementmortel oder Zementleim
handelt, der auf die Oberflache der Platte aufgetragen wird.

3.12

seitliche Abschragung (Anlauf)
Neigung einer Seitenflache zur vertikalen Ebene Uber die Hohe einer Platte, wie in Bild 1 dargestellt

rﬁ‘

N I/

Lo /ja i‘ }
\

Legende

1 Fase
2 Dicke
o  Anlauf

Bild 1 — Beispiel fiir Fase und seitliche Abschragung (Anlauf)

3.13
Fase
abgeschragte Kante, wie in Bild 1 dargestellt

3.14

NennmaR

fur die Herstellung einer Platte vom Hersteller festgelegtes Mal3, mit dem das Istmal} innerhalb festgelegter
zuldssiger Abweichungen Ubereinstimmen sollte

3.15

nachtragliche Bearbeitung

Bearbeitungsverfahren, das nach der eigentlichen Herstellung vor oder nach dem Abbinden zur Strukturierung
der gesamten Platte oder einer ihrer Flachen durchgefihrt wird

3.16
IstmaR
das an einer Platte gemessene Mal}

3.17

geschlitzte Seitenflache
Seitenflache einer Platte aus Beton mit nutartigem Profil

Documents
6 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 1339:2010-08


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-1339-2010-08
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-1339-2010-08

E DIN EN 1339:2010-08
— Entwurf — prEN 1339:2010 (D)

3.18

Rutschwiderstand

Fahigkeit, der Relativbewegung zwischen einem Fahrzeugreifen und der befahrenen Flache der Platte zu
widerstehen

3.19
Gleitwiderstand
Fahigkeit, der Relativbewegung zwischen einem Fuld und der begangenen Flache der Platte zu widerstehen

3.20

Format

Nennmal} einer Platte, die in der Reihenfolge Gesamtlange, Gesamtbreite und Dicke angegeben wird
3.21

Feinmortel
feiner Zementmortel oder Zementleim zur Aufbringung auf die Oberflache vor dem Ausharten

4 Anforderungen an die Materialien

4.1 Allgemeines

Es diurfen nur Materialien verwendet werden, deren Eignung fur die Herstellung von Betonplatten aufgrund
ihrer Eigenschaften und ihres Leistungsvermdgens nachgewiesen sind. Die Anforderungen an die Eignung
von verwendeten Materialien mussen in der Dokumentation der Produktionskontrolle angegeben werden.
Wenn durch Ubereinstimmung mit den jeweils maRgebenden Vorschriften die Eigenschaften und das
Leistungsvermdgen der Materialien belegt wurden, brauchen keine weiteren Prufungen durchgefiuhrt zu
werden.

In Anhang A ist ein Referenzschema fir die Prifung der Materialien angegeben.

4.2 Asbest

Asbest oder asbesthaltige Materialien dirfen nicht verwendet werden.

5 Anforderungen an die Produkte

5.1 Allgemeines

Die Leistungsanforderungen an Betonplatten sind in Klassen festgelegt, die mit entsprechenden Markierun-
gen bezeichnet sind.

Platten kdnnen ganz aus einem Beton oder mit unterschiedlichen Betonen fiir die Vorsatzschicht und fir den
Kernbeton hergestellt werden.

Wenn Platten mit einer Vorsatzschicht gefertigt werden, muss diese Vorsatzschicht, gemessen nach
Anhang C, eine Mindestdicke von 4,0 mm Uber den vom Hersteller geforderten Bereich aufweisen. Einzelne
Zuschlagkdrner, die in die Vorsatzschicht hineinragen, sind zu vernachlassigen. Die Vorsatzschicht muss ein
integraler Bestandteil der Platte sein. Der Feinmortel darf nur vor dem Ausharten auf ein Erzeugnis
aufgetragen werden, wobei die verwendeten Bestandteile die gleichen sein mussen wie die des Kernbetons.

Eine als scharfkantig beschriebene Kante darf abgeschragt oder abgerundet sein, ihr horizontales oder
vertikales Mal darf 2,0 mm nicht Uberschreiten.
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Eine abgeschragte Kante mit mehr als 2,0 mm Schrage muss als Fase beschrieben werden. Ihre Malie
missen vom Hersteller angegeben werden.

Platten koénnen mit funktionalen und/oder dekorativen Profilierungen hergestellt werden, die in den
Nennmafen einer Platte nicht enthalten sein dirfen.

Die Oberflache von Platten kann strukturiert, bearbeitet oder chemisch behandelt sein; diese
Oberflachenbeschaffenheiten oder -behandlungen missen vom Hersteller beschrieben und angegeben
werden.

5.2 Form und MaRe

5.2.1 Allgemeines
Alle in diesem Abschnitt angegebenen Male beziehen sich auf Nennmale.

Die Konformitatskriterien fur jede einzelne Anforderung sind in 6.3.8.1 angegeben. Die Male und Abweichun-
gen sind nach Anhang C zu messen.

5.2.2 Nennmale

Die Nennmale sind vom Hersteller anzugeben.

5.2.3 Abstandshalter, seitliche Abschragung oder geschlitzte und profilierte Seitenflachen

Platten kdnnen mit Abstandshaltern, seitlichen Abschragungen oder geschlitzten und profilierten Seiten-
flachen hergestellt werden. Wenn diese vorgesehen sind, muss der Hersteller die Nennmale angeben. Sie
sind nicht in der angegebenen Lange oder Breite einer Platte enthalten.

ANMERKUNG  Wegen des Rastermalies sollte bei den Malien der Platte ein Aufmass fir Fugen und Abweichungen
beriicksichtigt werden.

5.2.4 Zulassige Abweichungen

Die Werte fir die zulassigen Abweichungen von den vom Hersteller angegebenen Nennmalfen sind in den
Tabellen 1, 2 und 3 angegeben.

Tabelle 1 — Zuldssige Abweichungen

Klasse Kennzeichnung NennmaR der Liange Breite Dicke
Platte
mm mm mm mm
1 N Alle +5,0 +5,0 +3,0
2 P <600 +2,0 +2,0 +3,0
> 600 +3,0 +3,0 +3,0
3 R Alle +2,0 +2,0 +2,0
Die Differenz zwischen zwei beliebigen Messungen der Lange, Breite und Dicke einer einzelnen Platte muss
< 3 mm betragen.

Fir nicht rechtwinklige Platten mussen die Abweichungen der anderen Malle vom Hersteller angegeben
werden.

Wenn die Lange der Diagonalen 300 mm Uberschreitet, sind die maximal zulassigen Differenzen aus der
Messung der beiden Diagonalen einer rechtwinkligen Platte in Tabelle 2 angegeben.
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Tabelle 2 — Maximale Differenzen bei der Messung von Diagonalen

Klasse Kennzeichnung Diagonale Maximale Differenz
mm mm
1 J <850 5
> 850 8
2 K <850 3
> 850 6
3 L <850 2
> 850 4

Wenn das GroéRtmal einer Platte 300 mm dberschreitet, missen fir eine planmaRig ebene Oberseite die

Abweichungen fir Ebenheit und Krimmung nach Tabelle 3 eingehalten werden.

Wenn die Oberseite nicht als eben vorgesehen ist, muss der Hersteller Angaben zu Abweichungen machen.

Tabelle 3 — Abweichungen von Ebenheit und Kriimmung

Messlange Maximal konvex Maximal konkav
mm mm mm
300 1,5 1,0
400 2,0 1,5
500 2,5 1,5
800 4,0 2,5

5.3 Physikalische und mechanische Eigenschaften

5.3.1 Allgemeines

Die Platten muissen zu dem Zeitpunkt, zu dem sie vom Hersteller als gebrauchstauglich erklart werden, die

folgenden Anforderunge

n erflllen.

Wenn Erganzungsplatten nicht nach dieser Norm geprift werden kdnnen, werden sie als zu derselben Klasse
wie die Normplatten gehdrend betrachtet, wenn sie mindestens die gleiche Betonqualitat besitzen und nach
dem gleichen Herstellungsverfahren gefertigt sind wie Platten, die dieser Norm entsprechen.

5.3.2 Witterungsbestandigkeit

5.3.2.1

Priifverfahren

Die Witterungsbestandigkeit wird durch Prifungen des Frost-Tausalz-Widerstandes nach Anhang D oder der
Wasseraufnahme nach Anhang E und anhand der Ubereinstimmungskriterien nach 6.3.8.2 bestimmt.

Full document details: E DIN EN 1339:2010-08
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5.3.2.2 Leistungsféhigkeit und Klassen
Die Platten missen die Anforderungen der Tabelle 4.1 oder der Tabelle 4.2 erfiillen.
Empfehlungen zu Klasse(n) der Witterungsbestandigkeit, die fir die Sicherstellung der Dauerhaftigkeit des

Produktes fur den vorgesehenen Einsatzzweck in dem Land erforderlich ist, fir den das Produkt auf den
Markt gebracht wird, dirfen auf nationaler Ebene gegeben werden.

Tabelle 4.1 — Wasseraufnahme

Klasse Kennzeichnung Wasseraufnahme
%

(Massenanteil)

1 A Keine Anforderung

2 B <6,5

Wenn besondere Bedingungen herrschen, z. B. wenn Flachen bei Frost haufig mit Tausalzen in Kontakt
kommen, mussen die Anforderungen nach Tabelle 4.2 erfillt werden.

Tabelle 4.2 — Frost-Tausalz-Widerstand

Masseverlust nach der

Klasse Kennzeichnung Frost-Tausalz-Priifung
kg/mZ2
3 D <1,0

als Mittelwert mit keinem Einzelwert
>1,5

5.3.3 Biegezugfestigkeit

5.3.3.1 Priifverfahren

Die charakteristische Biegezugfestigkeit ist durch Priifung nach Anhang F und anhand der Ubereinstim-
mungskriterien nach 6.3.8.3 zu bestimmen.

5.3.3.2 Leistungsféhigkeit und Klassen

Die charakteristische Biegezugfestigkeit darf nicht weniger als der entsprechende Wert der Klasse in Tabel-
le 5 sein.

Kein Einzelergebnis darf weniger als der in Tabelle 5 angegebene entsprechende Mindestwert fiir die Biege-
zugfestigkeit sein.
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Tabelle 5 — Biegezugfestigkeitsklassen

Klasse Kennzeichnung Charakteristische Mindestbiegezug-
Biegezugfestigkeit festigkeit
MPa MPa
1 3,5 2,8
2 4,0 3,2
3 5,0 4,0

Fir die Anwendung kdnnen Richtlinien auf nationaler Basis herausgegeben werden.

5.3.3.3

Erganzungsplatten

Erganzungsplatten brauchen nicht gepruft zu werden, sie sind jedoch als zu derselben Klasse wie Normplat-
ten gehdrend zu betrachten, sofern sie mindestens dieselbe Betonfestigkeit besitzen.

5.3.34

Dauerhaftigkeit der Festigkeit

Unter normalen Einsatzbedingungen behalten vorgefertigte Platten aus Beton eine ausreichende Festigkeit,
vorausgesetzt, dass sie 5.3.3.2 entsprechen und den Ublichen Erhaltungsmaflinahmen unterliegen.

5.3.4 Abriebwiderstand

5.3.4.1 Priifverfahren

Der Abriebwiderstand wird mit dem Abriebverfahren mit breiter Schleifscheibe nach Anhang G bestimmt oder
als Alternative darf das Prufverfahren nach Boéhme (siehe Anhang H) angewendet werden. Die Referenz-
prufung ist das Abriebverfahren mit breiter Schleifscheibe.

5.3.4.2

Leistungsfahigkeit und Klassen

In Tabelle 6 sind die Anforderungen an den Abriebwiderstand angegeben.

Kein Einzelergebnis darf groRer sein als der geforderte Wert.

Tabelle 6 — Abriebwiderstandsklassen
Klasse Kennzeichnung Anforderung
Gemessen nach dem Prufverfahren | Alternativ gemessen nach dem
in Anhang G Priufverfahren in Anhang H
1 F Keine Anforderung Keine Anforderung
2 G <26 mm <26 000 mm3/5 000 mm?
3 H <23 mm <20 000 mm3/5 000 mm?
4 I <20 mm <18 000 mm3/5 000 mm?
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5.3.5 Gleit-/Rutschwiderstand

5.3.5.1 Priifverfahren

Der Gleit-/Rutschwiderstand wird durch Prifung nach dem in ENV 12633 beschriebenen Prifverfahren
bestimmt.

NB: Falls ENV 12633 separat als eine CEN/TS veréffentlicht wird, muss der Verweis vor der endgliltigen
Verdffentlichung redaktionell gedndert werden.

5.3.5.2 Leistungsfahigkeit und Klassen

In Tabelle 5.3 sind die Anforderungen an den Gleit-/Rutschwiderstand angegeben. Die sowohl fir polierte als
auch fur unpolierte Platten erhaltenen Werte missen die Anforderungen an die jeweilige Klasse erfillen.

Tabelle 5.3 —Rutschwiderstandsklassen

Klasse Kennzeichnung Werte des Gleit-/Rutsch-
widerstandes

Keine Anforderung
>35
>45
> 55

NlIWIN
nw|ilxo|lo|T

Sollte die Oberflache einer Platte Riefen, Rillen oder andere Oberflachenmerkmale aufweisen, die ein Prifen
mit dem Pendelgerat unmoglich machen, gilt es als ausreichend, um die Anforderungen dieser Norm ohne
Prifung zu erflllen. Wenn die Plattenflache als Priifflache zu klein ist, muss der Hersteller eine gréRere Platte
mit den gleichen Oberflachenmerkmalen wie die betreffende Platte prifen.

ANMERKUNG Der Wert des Gleit-/Rutschwiderstandes bezieht sich auf Platten, wie sie hergestellt sind, und stellt
einen ausreichenden Gleit-/Rutschwiderstand nach der Verlegung sicher.

5.3.6 Bruchlast

5.3.6.1 Priifverfahren
Die Bruchlast ist nach dem in Anhang F beschriebenen Prifverfahren zu ermitteln.

Die Konformitatskriterien sind in 6.3.8.2 festgelegt.
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5.3.6.2 Leistungsanforderungen und Klassen

Die Platten missen die Anforderungen von Tabelle 7 erflllen.

Tabelle 7 — Bruchlastklassen

Klassen- Kennzeichnung Charakteristische Bruchlast Mindestbruchlast
nummer
kN kN
30 3 3,0 24
45 4 4,5 3,6
70 7 7,0 5,6
110 11 11,0 8,8
140 14 14,0 11,2
250 25 25,0 20,0
300 30 30,0 24,0
ANMERKUNG Im Hinblick auf den Entwurf der Konstruktion sollte auf die moglichen Lastzustédnde bei Platten, die
gréfer als 600 mm sind, besonders geachtet werden.

5.3.7 Leistungsfahigkeit bei Brandbeanspruchung

5.3.71 Brandverhalten

Platten aus Beton besitzen ohne Priifung das Brandverhalten nach Klasse A11).

5.3.7.2  Verhalten bei Brandeinwirkungen von auRen

Bei Platten aus Beton als Belag auf Dachern wird ohne Priifung2) davon ausgegangen, dass sie die
Anforderungen fir die Brandbeanspruchung von auRen erfillen.

5.3.8 Warmeleitfahigkeit

Wenn Platten aus Beton zum warmetechnischen Verhalten eines Bauteils beitragen, muss der Hersteller die
Warmeleitfahigkeit anhand von Entwurfsdaten von EN 13369 angeben.

5.4 AuBRere Beschaffenheit

5.4.1 Aussehen

Die Oberseite der Platte aus Beton darf keine Schaden, wie z. B. Risse oder Abplatzungen, zeigen, wenn sie
nach Anhang J gepruft wird.

Bei zweischichtigen Platten, die nach Anhang J geprift werden, darf kein Ablésen (d. h. Trennen) zwischen
den Schichten eintreten.

ANMERKUNG  Ausblihungen beeintrachtigen nicht die Gebrauchstauglichkeit der Platte und werden nicht als bedeu-
tend betrachtet.

1) Es wird auf die Kommissionsentscheidung 96/603/EG (wie geandert) verwiesen.

2) Siehe Kommissionsentscheidung 2000/553/EG.
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5.4.2 Struktur

Wenn Platten mit einer speziellen Oberflachenstruktur hergestellt werden, muss diese Struktur vom Hersteller
beschrieben werden.

Wenn bei der Prifung nach Anhang J keine wesentlichen Unterschiede in der Oberflachenstruktur gegentiber
den vom Hersteller bereitgestellten und vom Kaufer genehmigten Mustern vorhanden sind, muss Uberein-
stimmung festgestellt werden.

ANMERKUNG  Abweichungen von der GleichmaRigkeit der Oberflachenstruktur der Platten kénnen durch unvermeid-
bare Schwankungen der Eigenschaften bei den Ausgangsstoffen und beim Erharten hervorgerufen werden und werden
nicht als bedeutend betrachtet.

5.4.3 Farbe

Es liegt im Ermessen des Herstellers, ob die Vorsatzschicht oder die gesamte Platte farbig ausgefiihrt wird.
Wenn bei Prifung nach Anhang J keine wesentlichen Unterschiede in der Farbe gegenuber den vom Herstel-
ler bereitgestellten und vom Kaufer genehmigten Mustern vorhanden sind, muss Ubereinstimmung festgestellt

werden.

ANMERKUNG  Abweichungen von der Farbkonsistenz der Platten konnen durch unvermeidbare Abweichungen von der
Farbténung und Schwankungen der Eigenschaften bei den Ausgangsstoffen und beim Erharten hervorgerufen werden
und werden nicht als bedeutend betrachtet.

6 Beurteilung der Ubereinstimmungskriterien

6.1 Allgemeines

Fir Prifzwecke darf der Hersteller Produkte zu Familien zusammenfassen, wobei davon ausgegangen wird,
dass der Wert fUr die jeweilige Eigenschaft bei allen Produkten dieser Familie etwa gleich grof ist. Derartige
Familien sind:

1) Festigkeitsfamilie: Platten, die unter Verwendung der gleichen Arten von Materialien und mit gleichen
Produktionsverfahren, unabhangig von MalRen und Farbgebung hergestellt werden;

ANMERKUNG Die Bruchlast hangt von den Mafien der Platte ab.
2) Oberflachenfamilie: Platten mit Vorsatzmischungen mit gleichen Hauptgesteinskérnungen (z. B.

nattrlichem Flusskies, Splitte aus Granit, Porphyr, Basalt oder Kalkstein) und mit gleicher
Oberflachenbehandlung des Endprodukts, unabhangig von MafRen und Einfarbung.

6.1.1 Nachweis der Ubereinstimmung

Der Hersteller muss Ubereinstimmung des Produkts mit den Anforderungen dieser Norm und mit den
angegebenen Werten (Stufen oder Klassen) fir die Produkteigenschaften nachweisen, indem er beides
ausfihrt:

— eine Typprufung des Produkts (siehe 6.2);

— eine werkseigene Produktionskontrolle (siehe 6.3), einschlief3lich Produktpriifung.

Documents
14 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 1339:2010-08


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-1339-2010-08
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-1339-2010-08

E DIN EN 1339:2010-08
— Entwurf — prEN 1339:2010 (D)

6.1.2 Beurteilung der Ubereinstimmung
Zusétzlich kann die Ubereinstimmung des Produkts mit dieser Norm

— entweder durch eine Fremdiberwachung, die die Typprifung des Herstellers und die Verfahren der
werkseigenen Produktionskontrolle Uberwacht,

— oder durch eine Abnahmepriifung einer Lieferung bei der Ubergabe (z. B. im Streitfall, sieche Anhang B)

beurteilt werden.
6.2 Typprifung des Produkts

6.2.1 Ersttypprifung

Die Ersttyppriifung zum Nachweis der Ubereinstimmung mit dieser Norm muss zu Beginn der Herstellung
eines neuen Produkttyps oder einer neuen Familie von Produkttypen oder der Inbetriebnahme einer neuen
Fertigungslinie durchgeflhrt werden, um zu bestatigen, dass die erreichten Eigenschaften des Produkts die
Anforderungen dieser Norm und die vom Hersteller angegebenen Werte erfillen.

Wenn das Produkt schon friiher nach dieser Norm geprift wurde (gleiches Produkt, gleiche Eigenschaften,

gleiches oder anspruchsvolleres Prifverfahren, gleiches Probenahmeverfahren), darf das Ergebnis fur die
Ersttypprufung herangezogen werden.

6.2.2 Weitere Typprifungen
Bei einer Anderung der eingesetzten Ausgangsstoffe, der verwendeten Rezeptur oder der Produktionseinrich-
tung oder -verfahren, die zu wesentlichen Anderungen einiger oder aller Eigenschaften des Endprodukts
fuhren kénnten, missen Typprifungen fir die jeweilige Eigenschaft wiederholt werden.
ANMERKUNG  Beispiele fiir wesentliche Anderungen:

1)  Umstellung von Kies auf Splitt oder Anderung der Zementart oder -festigkeitsklasse;

2) teilweiser Ersatz des Zements durch Zusatzstoffe.

Fur den Abriebwiderstand und die Witterungsbestandigkeit ist die Typprifung in regelmafigen Abstanden mit
der in Tabelle 8 angegebenen Haufigkeit durchzufihren, selbst wenn keine Anderung vorgenommen wurde.

Tabelle 8 — RegelmiaRig zu wiederholende Typprifung

Eigenschaft Haufigkeit
Abriebwiderstand (nur Klassen 2, 3 und 4) Einmal jahrlich je Oberflachenfamilie
Witterungsbestandigkeit (nur Klasse 3) Einmal jahrlich je Oberflachenfamilie?

@  Wenn das Ergebnis einer Typprifung (Masseverlust) fir eine Oberflachenfamilie unter 50 % des zulassigen Werts liegt, darf die
Prufhaufigkeit auf einmal je zwei Jahre reduziert werden.
Wenn eine Oberflachenfamilie einer regelmaRigen Wasseraufnahme-Priifung mit der Haufigkeit fir Produkte der Klasse 2 (siehe
6.3.8.2) unterzogen wird, um die Ubereinstimmung mit Platten nachzuweisen, die einer Frost-Tausalz-Priifung unterworfen wer-
den, darf die geforderte Prifhaufigkeit auf einmal je zwei Jahre reduziert werden.
Wenn beide Bedingungen erfiillt werden, darf die Prifhaufigkeit auf einmal je vier Jahre reduziert werden.
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6.2.3 Probenahme, Priifung und Ubereinstimmungskriterien

Die Anzahl der zu prifenden Platten muss Tabelle 9 fir die jeweilige Eigenschaft entsprechen.

Tabelle 9 — Probenahmeplan und Ubereinstimmungskriterien fiir die Erst- und weitere Typpriifungen

Eigenschaft Anforderung | Priifverfahren Anzahl Ubereinstimmungskriterien
der
Platten
Aussehen 541 Anhang J 102 Keine Platte darf Risse, Abplatzungen
oder Schichtentrennung aufweisen.b
Form und Male 5.2 Anhang CP 82 Jede Platte muss die Anforderungen
fur die deklarierte Klasse erfillen.
Dicke der Vorsatz- | 5.1 C.e° 8 Jede Platte muss die Anforderungen
schicht erfillen.
Biegezugfestigkeit |5.3.3, Tabelle 5 | Anhang F 8 Keine Platte darf eine Biegezugfestig-

keit von weniger als dem charakteris-
tischen Wert fur die angegebene Klas-
se haben.

Bruchlast 5.3.6, Tabelle 7 Keine Platte darf eine Bruchlast von
weniger als dem charakteristischen
Wert flr die angegebene Klasse

haben.
Abriebwiderstand 534 Anhang G 3 Jede Platte muss die Anforderungen
(nur Klassen 2, 3 oder H fur die deklarierte Klasse erfillen.
und 4)
Gleit-/Rutschwider- |5.3.5 Anhang | 5 Der Mittelwert der flnf Platten muss
stand (nur, wenn deklariert werden.
gepruft)
Witterungs-
bestandigkeit
— Klasse 2 5.3.2 Anhang E 3 Keine Platte darf eine groere

Wasseraufnahme als 6 %
(Massenanteil) haben.

— Kilasse 3 53.2 Anhang D 3 Der Mittelwert der drei Platten darf

nicht groRer sein als 1,0 kg/m2, wobei
kein Einzelergebnis groRer als
1,5 kg/m? sein darf.

@  Diese Platten diirfen fiir nachfolgende Prifungen verwendet werden.

b

C.6 gilt nur fur Platten mit Vorsatzschicht.

Die Typprifungen missen in Ubereinstimmung mit den in dieser Norm aufgefiinrten Referenzpriifverfahren
durchgefiihrt werden.

Die Typprufung wird in der Regel mit der Prifausriistung des Herstellers durchgefihrt.

Die Prifergebnisse sind aufzuzeichnen.
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6.3 Werkseigene Produktionskontrolle

6.3.1 Allgemeines

Der Hersteller muss ein System fir die werkseigene Produktionskontrolle einrichten, dokumentieren und
aufrechterhalten, um sicherzustellen, dass die auf den Markt gebrachten Produkte den festgelegten oder
erklarten Werten entsprechen.

Das System flir die werkseigene Produktionskontrolle muss die Verfahrensweise, die regelmaRigen Kontrollen
und Prifungen enthalten; die Ergebnisse sind zur Steuerung der Ausgangsstoffe und anderer angelieferter
Materialien, der Ausristungen, des Produktionsverfahrens und der Produkteigenschaften heranzuziehen.

In Anhang A ist ein Beispiel fir einen geeigneten Priufplan fir die werkseigene Produktionskontrolle
aufgefihrt.

Ergebnisse von Kontrollen, die ein Eingreifen erfordern, und die Prifergebnisse sind aufzuzeichnen.

Sollten die Kontrollwerte oder Prifkriterien nicht eingehalten werden, sind die zu ergreifenden MaRnahmen
anzugeben.

6.3.2 Ausriistung

Alle Wage-, Mess- und Prifausristungen missen kalibriert und regelmaRig entsprechend den festgelegten
Verfahrensweisen, Haufigkeiten und Kriterien Gberprift werden.

In Anhang A.1 ist ein Beispiel fur einen Prifplan fir die Ausristung aufgefiihrt.

6.3.3 Ausgangsstoffe und andere angelieferte Materialien
Die maRgeblichen Vorschriften fir alle angelieferten Materialien sind zu dokumentieren.

In Anhang A.2 ist ein Beispiel fur einen Prifplan fir Ausgangsstoffe aufgeflhrt.

6.3.4 Produktionsverfahren

Die wesentlichen Bereiche der Produktionsanlage und des Produktionsverfahrens missen unter Angabe der
Haufigkeit der Kontrollen und Prifungen sowie der erforderlichen Kriterien flr die Ausrlstung und die
laufende Produktion festgelegt werden.

In Anhang A.3 ist ein Beispiel fur einen Prifplan fir das Produktionsverfahren aufgefihrt.

6.3.5 Produktpriifung
Es ist ein Probenahme- und Prifplan fur die Produkte zu erarbeiten und umzusetzen.
Die Probe muss flr die Produktion reprasentativ sein.

Die Priifungen sind in Ubereinstimmung mit den in dieser Norm aufgefiihrten Verfahren oder unter Anwen-
dung alternativer Prifverfahren durchzufiihren, fiir die eine Korrelation zu den Normverfahren besteht.

Die Prifergebnisse miissen die festgelegten Ubereinstimmungskriterien erfiillen (siehe 6.3.8) und dokumen-
tiert werden.

In Anhang A.4.1 ist ein Beispiel fur einen Prifplan fir die Produktprifung aufgefiihrt.

In Anhang A.5 sind Abstufungsregeln fiir die Produktprifung aufgefihrt.
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6.3.6 Kennzeichnung, Lagerung und Lieferung der Produkte

Die Kennzeichnungs-, Lagerungs- und Lieferkontrolle sowie die Verfahren fir den Umgang mit fehlerhaften
Produkten (siehe 6.3.7) sind zu dokumentieren.

Produkte kénnen freigegeben werden, bevor endgultige Prifergebnisse der werkseigenen Produktions-
kontrolle vorliegen, sofern sie in ein geeignetes Ruckrufverfahren eingebunden sind.

In Anhang A.4.2 ist ein Beispiel fur einen Prufplan fir die Kennzeichnung, Lagerung und Lieferung aufgefihrt.

6.3.7 Fehlerhafte Produkte

Wenn die Prifergebnisse fur ein Produkt nicht zufrieden stellend sind, muss der Hersteller die notwendigen
Schritte unternehmen, um den Mangel zu beheben.

Produkte, die die Anforderungen nicht erfillen, missen aussortiert und entsprechend gekennzeichnet werden.

Wenn erst nach der Lieferung festgestellt wird, dass ein Produkt nicht konform ist, muss der Kunde benach-
richtigt werden.

6.3.8 Ubereinstimmungskriterien fiir das Produkt

Wenn die Ubereinstimmungskriterien in diesem Abschnitt entweder mit Hilfe einer Attributpriifung oder einer
Variablenprifung festgestellt werden kdnnen, liegt das anzuwendende Verfahren im Ermessen des Herstel-
lers.

6.3.8.1 Form und MaRe
A. Attribute

Die Ubereinstimmung der Produktion mit 5.2 muss fir jede Fertigungslinie an einem bis zu vier Produktions-
tagen beurteilt werden, was von den Nennmalfien der Platten und den Lieferanforderungen abhangt (siehe
Probenahme nach Anhang A.4.1.3). Jede der Anforderungen in 5.2 ist gesondert zu betrachten.

a) Wenn die Probe aus weniger als acht Platten besteht (siehe Abstufungsregeln in Anhang A.5) und jede
der Anforderungen in 5.2 von allen Platten erflllt ist, missen die Probe und die entsprechende
Produktion angenommen werden. Anderenfalls muss diese Probe auf acht Platten erhéht werden, und es
gilt das Verfahren nach b).

b) Wenn die Probe aus acht Platten besteht und nicht mehr als eine Platte eine der in 5.2 jeweils gesondert
bewerteten Anforderungen in der deklarierten Klasse nicht erfullt, mussen die Probe und die
entsprechende Produktion angenommen werden. Anderenfalls muss die Probe auf 16 Platten erhoht
werden, und es gilt das Verfahren nach c).

c) Wenn die Probe aus 16 Platten besteht und nicht mehr als zwei Platten eine der in 5.2 jeweils gesondert
bewerteten Anforderungen in der deklarierten Klasse nicht erflllen, missen die Probe und die
entsprechende Produktion angenommen werden. Wenn mehr als zwei Platten eine der gesondert
bewerteten Anforderungen nicht erfillen, dirfen die Probe und die entsprechende Produktion nicht
angenommen werden, und es gilt 6.3.7.

B. Variable

Wenn die Standardabweichung fur eine Fertigungslinie bekannt ist und regelmafig uberprift wird, muss die
Ubereinstimmung der Produktion mit 5.2 fir jede Fertigungslinie je Produktionstag oder fur hoéchstens funf
aufeinander folgende Produktionstage beurteilt werden (siehe Probenahme nach Anhang A.4.1.3). Jede der
Anforderungen in 5.2 ist gesondert zu betrachten.

Die Ubereinstimmung wird auf der Basis einer 10 %-Quantile beurteilt.

Documents
18 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 1339:2010-08


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-1339-2010-08
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-1339-2010-08

E DIN EN 1339:2010-08
— Entwurf — prEN 1339:2010 (D)

Die Akzeptanz der betrachteten Proben muss mit Hilfe von Regelkarten nach 1SO 7966 oder ISO 7873 und
unter Berlicksichtigung von 5.2 Uberpriift werden, vorausgesetzt, dass die Annahmewahrscheinlichkeit
derjenigen der Attributpriifung entspricht.

6.3.8.2  Witterungsbestiandigkeit (Klasse 2 — Wasseraufnahme)

Die Ubereinstimmung der Produktion mit 5.3.2 (Klasse 2) muss fiir jede Familie und fiir fiinf Produktionstage
oder mehr nach den Abstufungsregeln (siehe Probenahme nach Anhang A.4.1.7) beurteilt werden.

a) Wenn die Probe aus drei oder sechs Platten besteht (siehe Abstufungsregeln in Anhang A.5) und die
Anforderungen in 5.3.2 (Klasse 2) erfillt sind, missen die Probe und die entsprechende Produktion
angenommen werden. Anderenfalls muss diese Probe auf neun Platten erhéht werden, und es gilt das
Verfahren nach b).

b) Wenn die Probe aus neun Platten besteht und die Anforderungen in 5.3.2 (Klasse 2) erfullt sind, missen
die Probe und die entsprechende Produktion angenommen werden. Anderenfalls werden die Probe und
die entsprechende Produktion nicht angenommen, und es gilt 6.3.7.

6.3.8.3 Biegezugfestigkeit und Bruchlast
A. Attribute

Die Ubereinstimmung der Produktion mit 5.3.3 und 5.3.6 muss fiir jede Fertigungslinie an einem bis zu vier
Produktionstagen beurteilt werden, was von den Nennmalen der Platten, den Lieferanforderungen und der
Bruchlast abhangt (siehe Probenahme nach den Anhangen A.4.1.5 und A.4.1.6).

a) Wenn die Probe aus acht Platten oder weniger besteht (siehe Abstufungsregeln in Anhang A.5) und die
Biegezugfestigkeit 7 und die Bruchlast jeder der Platten nicht geringer als der charakteristische Wert der
Tabellen 5 und 7 fur die angegebenen Klassen ist, missen die Probe und die entsprechende Produktion
angenommen werden. Anderenfalls muss diese Probe auf 16 Platten erhéht werden, und es gilt das
Verfahren nach b).

b) Wenn die Probe aus 16 Platten besteht und die Biegezugfestigkeit 7 und die Bruchlast von nicht mehr als
einer der Platten geringer als der charakteristische Wert der Tabellen 5 und 7 fir die angegebenen
Klassen, jedoch nicht geringer als der Mindestwert der Tabellen 5 und 7 sind, missen die Probe und die
entsprechende Produktion angenommen werden. Anderenfalls werden die Probe und die entsprechende
Produktion nicht angenommen, und es gilt 6.3.7.

B. Variable

Wenn die Standardabweichung fur eine Fertigungslinie bekannt ist und regelmaRig uberprift wird, muss die
Ubereinstimmung der Produktion mit 5.3.3 und 5.3.6 flr jede Fertigungslinie je Produktionstag oder fir
hoéchstens funf aufeinander folgende Produktionstage beurteilt werden (siehe Probenahme nach Anhang A.4).
Die Ubereinstimmung wird auf der Basis eines 5 %-Quantils beurteilt.

Die Akzeptanz der betrachteten Proben muss mit Hilfe von Regelkarten nach ISO 7966 oder ISO 7873 und
unter Bertcksichtigung von 5.3.3 und 5.3.6 Uberprift werden, vorausgesetzt, dass die Annahmewahrschein-

lichkeit derjenigen der Attributpriifung entspricht (siehe Anhang K).

Werden die Probe und die entsprechende Produktion nicht angenommen, gilt 6.3.7.

6.3.8.4 AuRere Beschaffenheit

Die Ubereinstimmung der Produktion mit 5.4 muss nur im Zweifelsfall beurteilt werden (siehe Probenahme
nach Anhang A.4.1.2). Die geprufte Probe muss den Anforderungen der Norm genligen. Anderenfalls werden
die Probe und die entsprechende Produktion nicht angenommen, und es gilt 6.3.7.
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