
Full document details: E DIN EN 13399:2016-02

http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-13399-2016-02
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-13399-2016-02


 

 

 

 

 

Full document details: E DIN EN 13399:2016-02

http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-13399-2016-02
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-13399-2016-02


 

Full document details: E DIN EN 13399:2016-02

http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-13399-2016-02
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-13399-2016-02


 Seite 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Full document details: E DIN EN 13399:2016-02

http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-13399-2016-02
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-13399-2016-02


Dieses Dokument (prEN 13399:2016) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 336 „Bitumenhaltige 
Bindemittel“ erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR gehalten wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt. 

Dieses Dokument wird EN 13399:2010 ersetzen. 

Gegenüber der vorigen Version wurden folgende wesentlichen Änderungen vorgenommen: 

— es wird empfohlen, die gefüllte Tube mit Hilfe einer Zange zu verschließen; 

— Abschneiden der oberen und unteren Teile der Aluminiumtube nach der Lagerung, anstelle des 
Abziehens des Aluminiums; 

— Angabe der Schmelztemperatur für die oberen und unteren Teile nach der Lagerung; 

— es werden weitere Prüfverfahren zur Anzeige der Phasentrennung vorgeschlagen. 

 

Full document details: E DIN EN 13399:2016-02

http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-13399-2016-02
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-13399-2016-02


 

Diese Europäische Norm legt ein Verfahren zur Messung der Lagerbeständigkeit bei hohen Temperaturen 
fest. 

ANMERKUNG Es ist bekannt, dass modifiziertes Bitumen und besonders polymermodifiziertes Bitumen, das 
vorwiegend aus Bitumen und mindestens einem zusätzlichen Bestandteil besteht, unter bestimmten Bedingungen 
Phasentrennung zeigt. 

 

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind für die 
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene 
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments 
(einschließlich aller Änderungen). 

EN 58,  

EN 12594,  

 

Eine homogene Probe von modifiziertem Bitumen wird in einem senkrechten Gefäß 3 Tage lang bei 180 °C 
oder einer vom Hersteller festgelegten Temperatur gehalten. Nach dem Abkühlen wird die Probe in 3 gleiche 
Teile geschnitten. Die beiden Enden (oberer und unterer Teil) werden zur Auswertung möglicher Unter-
schiede in den Kennwerten weiter analysiert. 

Weicht die gewählte Temperatur von 180 °C ab, so muss dies im Prüfbericht erwähnt werden. 

 

Übliche Labor- und Glasgeräte sowie Folgendes: 

— Tube, aus dünnem unlackiertem Aluminium, Höhe mindestens 160 mm, Durchmesser zwischen 25 mm 
und 40 mm, an einem Ende geschlossen, typische Form einer „Zahnpastatube“; 

— Wärmekammer, mit der die Temperatur drei Tage lang auf (180  5) °C oder mit einer Fehlergrenze von 
5 °C auf einer anderen gewählten Prüftemperatur gehalten werden kann; 

— Dosen, eine mit „Oben“ und eine weitere mit „Unten“ gekennzeichnet (siehe 5.5), deren Fassungsver-
mögen so bemessen ist, dass sie die vereinigten oberen und unteren Teile verschiedener Tuben aufneh-
men können; 

— Zange (Pinzette) aus Stahl, gerade und mit einer Länge von 200 mm bis 250 mm, mit deren Hilfe die mit 
der Probe gefüllte Tube zu verschließen ist; 

— Schneidwerkzeug: Messer mit breiter Klinge oder scharfer Spachtel zum Abschneiden der die Probe ent-
haltenden Aluminiumtube bei niedriger Temperatur. 
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