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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (EN 13445-5:2014/prA2:2017) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 54 
„Unbefeuerte Druckbehälter“ erarbeitet, dessen Sekretariat von BSI (Vereinigtes Königreich) gehalten wird. 
Das zuständige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 012-00-05 AA im DIN-Normenausschuss 
Chemischer Apparatebau (FNCA). 

Dieses Dokument enthält Korrekturen zu DIN EN 13445-5:2017-12. 

Es ist vorgesehen, den Inhalt dieses Dokumentes bei einer Neuausgabe von DIN EN 13445-5 einzuarbeiten. 

Um Zweifelsfälle in der Übersetzung auszuschließen, ist die englische Originalfassung beigefügt. Die 
Nutzungsbedingungen für den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermaßen auch für den 
englischen Text. 
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Europäisches Vorwort 

Dieses Dokument (EN 13445-5:2014/prA2:2017) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 54 
„Unbefeuerte Druckbehälter“ erarbeitet, dessen Sekretariat von BSI gehalten wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt. 

Dieses Dokument wird EN 13445-5:2014 ersetzen. 

Dieses Dokument wurde unter einem Normungsauftrag erarbeitet, den die Europäische Kommission und die 
Europäische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstützt grundlegende Anforderungen der EU-
Direktive. 

Zum Zusammenhang mit EU-Direktiven siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil der EN 13445-
5:2014 ist. 
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1 Änderung an Abschnitt 2 

Verweis auf EN ISO 17635:2010 durch Verweis auf EN ISO 17635:2016 ersetzen und Verweisungen auf diese 
Norm im gesamten Dokument aktualisieren. 

2 Änderung an Abschnitt 3 

Definition 3.14 Verbindungsgruppen streichen 

3 Änderung von Abschnitt 6.5.2 

Den ersten Satz durch Folgendes ersetzen: 

„Der Druckbehälter-Hersteller muss nachweisen, dass die Schweißarbeiten nur von Schweißern und 
Bedienern von Schweißeinrichtungen durchgeführt wurden, die nach den Anforderungen in 
EN 13445-4:2010, 7.4 geprüft wurden.“ 

4 Änderung an Abschnitt 6.6.2.1 

Den zweiten Satz durch Folgendes ersetzen: 

„Dieser Prozentwert bezeichnet den Anteil der gesamten Schweißverbindung, der einer zerstörungsfreien 
Prüfung zu unterziehen ist, und berücksichtigt die Prüfgruppe und die Art der Schweißnaht.“ 

5 Änderung an Abschnitt 6.6.2.3.1 

Den ersten Punkt in der Einzelaufstellung durch Folgendes ersetzen: 

„in einer Lage geschweißte bestimmende Schweißnähte;“ 

6 Änderung an Abschnitt 6.6.2.5 

Punkt 1) in Abschnitt 6.6.2.5 a) durch Folgendes ersetzen: 

1) die zerstörungsfreie Prüfung ist an allen Schnittstellen von Längs- und Rundstumpfnähten mit 
e > 16 mm durchzuführen. Es muss mindestens der Prüfumfang nach Tabelle 6.6.2-1 erfüllt 
werden. Übersteigt die Summe aller Schnittstellen den prozentualen Prüfumfang nach 
Tabelle 6.6.2-1, gilt der höhere Wert. 
Wenn e ≤ 16 mm ist, ist es bei Druckbehältern der 
- Prüfgruppe 3b oder 
- Prüfgruppe 3a, falls aus Werkstoffen aus Werkstoffgruppe 8.2 hergestellt, 
ausreichend, die Stumpfnähte bei der Prüfung der Längs- und Rundschweißnähte nach dem 
Zufallsprinzip auszuwählen; 

Punkt 2) in Abschnitt 6.6.2.5 a) durch Folgendes ersetzen: 

2) wenn der in Tabelle 6.6.2-1 vorgeschriebene Prozentwert erreicht werden muss, sind zusätzliche, 
nach dem Zufallsprinzip ausgewählte Bereiche der Stumpfschweißnaht der zerstörungsfreien 
Prüfung zu unterziehen; 

7 Änderung von Tabelle 6.6.2-1 

Tabelle 6.6.2-1 durch die folgende Tabelle ersetzen: 
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Tabelle 6.6.2-1 — Umfang der zerstörungsfreien Prüfung  

ART DER SCHWEISSVERBINDUNG a, p 

PRÜFUNG b  UMFANG BEI PRÜFGRUPPE o 

1a 1b 2a i 2b i 3a 3b 

UMFANG BEI DEN GRUNDWERKSTOFFEN l,m,n 

1 bis 10 1.1, 1.2, 
8.1 

8.2, 9.1, 
9.2, 9.3, 10 

1.1, 1.2, 8.1 8.2, 9.1, 
9.2, 10 

1.1, 1.2, 
8.1 

Voll 
durchgeschweißte 
Stumpfnaht 

1 Längsnähte RT oder 
UT 

100 % 100 % (100-10) % (100-10) % 10 % 2 % 

  MT oder 
PT 

10 % 10 % d 10 % 0 0 0 

2a Rundnähte an einem Mantel, einschließlich der 
Rundnähte zwischen Mantel und einem Nicht-
Halbkugelboden 

RT oder 
UT 
MT oder 
PT 

25 % 
10 % 

10 % 
10 % d 

(25-10) % 
10 % 

(10-5) % 
0 

5 % 
0 

2 % 

0 

2b Rundnähte an einem Mantel, einschließlich der 
Rundnähte zwischen Mantel und einem Nicht-
Halbkugelboden, mit Unterlage k 

RT oder 
UT 
MT oder 
PT 

NP 
NP 

NA 
100 % 

NP 
NP 

NA 
100 % 

NP 
NP 

NA 
100 % 

2c Einseitig geschweißte Sickenrundnaht 
einschließlich der Rundnähte zwischen Mantel 
und einen Nicht-Halbkugelboden k 

RT oder 
UT 
MT oder 
PT 

NP 
NP 

NA 
100 % 

NP 
NP 

NA 
100 % 

NP 
NP 

NA 
100 % 

3a Rundnähte an einem Stutzen di > 150 mm 

oder e > 16 mm 

RT oder 
UT 

25 % 10 % (25-10) % (10-5) % 0 % 0 % 

 MT oder 
PT 

10 % 10 % d 10 % 10 % d 10 % 10 % d 

3b Rundnähte an einem Stutzen di > 150 mm 

oder e > 16 mm, mit Unterlage k 

RT oder 
UT 

NP NA NP NA NA NA 

 MT oder 
PT 

NP 100 % NP 10 % 100 % 100 % 

4 Rundnähte an einem Stutzen RT oder 
UT 

0 % 0 % 0 % 0 % 0 % 0 % 
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ART DER SCHWEISSVERBINDUNG a, p 

PRÜFUNG b  UMFANG BEI PRÜFGRUPPE o 

1a 1b 2a i 2b i 3a 3b 

UMFANG BEI DEN GRUNDWERKSTOFFEN l,m,n 

1 bis 10 1.1, 1.2, 
8.1 

8.2, 9.1, 
9.2, 9.3, 10 

1.1, 1.2, 8.1 8.2, 9.1, 
9.2, 10 

1.1, 1.2, 
8.1 

 di ≤ 150 mm und e ≤ 16 mm MT oder 
PT 

25 % 10 % (25-10) % (10-5) % 0 % 0 % 

5 Alle Nähte von Kugeln, Böden und Halbkugel-  
böden an Mäntel 

RT oder 
UT 

100 % 100 % (100-10) % (100-10) % 10 % 2 % 

MT oder 
PT 

10 % 10% d 10 % 0 0 0 

6 Verbindung zwischen kegelförmigem und 
zylindrischem  

RT oder 
UT 

100 % 25 % (100-10) % (25-10) % 10 % 2 %  

 Mantelschuss ohne Krempe (weites 
Kegelende) q, r 

MT oder 
PT 

100 % 100 %  100 % 100 %  10 % 10 % d 

 7 Verbindung zwischen kegelförmigem und 
zylindrischem  

RT oder 
UT 

100 % 25 % (100-10) % (25-10) % 10 % 2 % 

 Mantelschuss ohne Krempe (enges Kegelende) MT oder 
PT 

10 % 10 % d 10 % 10 % d 10 % 10 % d 

Überlappte 
Rundnähte k 

8a Allgemein zwischen Mantel und Boden RT oder 
UT 

NP NP NP NP NP NP 

  MT oder 
PT 

NP NP NP NP NP NP 

8b Zwischen Balgkompensator und Mantel RT oder 
UT 

0 % 0 % 0 % 0 % 0 % 0 % 

  e ≤ 8 mm MT oder 
PT 

100 % 100 % 100 % 25 % 25 % 10 % 

Verbindung eines 
Flach-oder 
Rohrbodens mit 
einem zylindrischen 

9 Mit voll durchgeschweißter Naht RT oder 
UT 

25 % 10 % (25-10) % (10-5) % 0 % 0 % 

  MT oder 
PT 

10 % 10 % d 10 % 10 % d 10 % 10 % d 
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ART DER SCHWEISSVERBINDUNG a, p 

PRÜFUNG b  UMFANG BEI PRÜFGRUPPE o 

1a 1b 2a i 2b i 3a 3b 

UMFANG BEI DEN GRUNDWERKSTOFFEN l,m,n 

1 bis 10 1.1, 1.2, 
8.1 

8.2, 9.1, 
9.2, 9.3, 10 

1.1, 1.2, 8.1 8.2, 9.1, 
9.2, 10 

1.1, 1.2, 
8.1 

Mantel 10 Mit nicht voll durchgeschweißter Naht, wenn 
a > 16 mm 

RT oder 
UT 

NP NA NA NA NA NA 

Verbindung eines 
Flansches oder 
Kragens mit einem 
Mantel 

 (a nach Bild 6.6.2-1) j MT oder 
PT 

NP 100 % 100 % 100 % 100 % 10 % 

11 Mit nicht voll durchgeschweißter Naht, wenn 
a ≤ 16 mm 

RT oder 
UT 

NP NA NA NA NA NA 

 (a nach Bild 6.6.2-1) j MT oder 
PT 

NP 100 % 100 % 100 % 10 % 10 % 

Verbindung eines 
Flansches oder 
Kragens mit einem 
Stutzen 

12 Mit voll durchgeschweißter Naht RT oder 
UT u 

0 % 0 % 0 % 0 % 0 % 0 % 

  MT oder 
PT 

10 % 10 % d 10 % 10 % d 10 % 10 % d 

13 Mit nicht voll durchgeschweißter Naht j RT oder 
UT 

NP NA NA NA NA NA 

  MT oder 
PT 

NP 10 % 100 % 10 % 10 % 10 % 

14 Mit voll oder nicht voll durchgeschweißter 
Naht, 

RT oder 
UT 

0 % 0 % 0 % 0 % 0 % 0 % 

 di ≤ 150 mm und e ≤ 16 mm j MT oder 
PT 

10 % 0 % 10 % 10 % d 10 % 0 % 

Stutzen oder  
Abzweig e 

15 Mit voll durchgeschweißter Naht, di > 150 mm 
und e > 16 mm 

RT oder 
UT 

10 % 10 % (25-10) % (10-5) % 0 % 0 % 

  MT oder 
PT 

10 % 10 % d 10 % 10 % d 10 % 10 % d 

16 Mit voll durchgeschweißter Naht di ≤ 150 mm RT oder 
UT 

0 % 0 % 0 % 0 % 0 % 0 % 
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ART DER SCHWEISSVERBINDUNG a, p 

PRÜFUNG b  UMFANG BEI PRÜFGRUPPE o 

1a 1b 2a i 2b i 3a 3b 

UMFANG BEI DEN GRUNDWERKSTOFFEN l,m,n 

1 bis 10 1.1, 1.2, 
8.1 

8.2, 9.1, 
9.2, 9.3, 10 

1.1, 1.2, 8.1 8.2, 9.1, 
9.2, 10 

1.1, 1.2, 
8.1 

 oder e ≤ 16 mm. MT oder 
PT 

10 % 0 % (100-10) % 10 % 10 % 0 % 

17 Mit nicht voll durchgeschweißter Naht für alle 
di 

RT oder 
UT 

NA NA NA NA NA NA 

 a > 16 mm (siehe Bild 6.6.2-2)  MT oder 
PT j 

10 % 10 % d (100-10) % 10 % d 10 % 10 % d 

18 Mit nicht voll durchgeschweißter Naht, 
di > 150 mm. 

RT oder 
UT 

NP NP NP NP 0 0 

 a ≤ 16 mm (siehe Bild 6.6.2-2)  MT oder 
PT j 

NP NP NP NP 10 % 0 % 

19 Mit nicht voll durchgeschweißter Naht, 
di ≤ 150 mm. 

RT oder 
UT 

0 % 0 % 0 % 0 % 0 % 0 % 

 a ≤ 16 mm (siehe Bild 6.6.2-2)  MT oder 
PT j 

10 % 10 % (100-10) % 10 % 10 % 0 % 

19 i Mit Verstärkungsblech MT oder 
PT 

10 % 10 %  10 % 10 %  10 % 0 %  

19 j Schweißverbindung im Verstärkungsblech s RT oder 
UT 

100 % 100 % (100-10) % (100-10) % 25 % 10 % 

  MT oder 
PT 

100 % 10 % 10 % d 10 % 0 0 

Rohrenden an 
Rohrboden 

20  MT oder 
PT 

t t 100 % 100 % t t 

Dauerhaft 
angeschweißte 
Anbauteile 

21 Mit voll oder nicht voll durchgeschweißter Naht MT oder 
PT 

10 % 10 % d 100 % 10 % 10 % 10 % d 
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