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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (EN 13445-6:2014/prA2:2017) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 54 
„Unbefeuerte Druckbehälter“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom BSI (Vereinigtes Königreich) gehalten wird. 
Das zuständige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 012-00-05 AA im DIN-Normenausschuss 
Chemischer Apparatebau (FNCA). 

Dieses Dokument enthält Korrekturen zu DIN EN 13445-6:2016-12. 

Es ist vorgesehen, den Inhalt dieses Dokumentes bei einer Neuausgabe von DIN EN 13445-6 einzuarbeiten. 

Um Zweifelsfälle in der Übersetzung auszuschließen, ist die englische Originalfassung beigefügt. Die 
Nutzungsbedingungen für den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermaßen auch für den 
englischen Text. 
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Europäisches Vorwort 

Dieses Dokument (EN 13445-6:2014/prA2:2017) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 54 
„Unbefeuerte Druckbehälter“ erarbeitet, dessen Sekretariat von BSI gehalten wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt. 

Dieses Dokument wurde im Rahmen eines Normungsauftrages erarbeitet, den die Europäische Kommission 
und die Europäische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstützt grundlegende Anforderungen 
der EU-Richtlinien. 

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokuments 
ist. 
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1 Änderung zu D.5, Allgemeines 

Der erste Satz im Eintrag D.5.3 ist zu löschen.  

2 Änderung zu D.6.3, Ermüdungskurven 

Ersetze das Bild D.1 mit dem folgenden: 

„ 

 
". 

3 Änderung zu D.7.4, Zulässige Lastwechselzahl 

Ersetze die Gleichung (D.7-10) mit „𝑁 = �𝐶𝑄
0,9
⋅ 𝐶𝐶
∆𝜎∗

�𝑚C“  („m“ wurde durch „mc“ ersetzt). 

4 Änderung zu G.2.2, Wanddicke des Deckels im Kalottenbereich, Druck auf der 
konvexen Seite 

Ersetze die vorhandene Überschrift durch „Wanddicke des Deckels im Kalottenbereich, Druck auf der 
konvexen Seite“. 

Füge den folgenden Absatz vor Gleichung (G.2-1) ein: 

„Wenn der Druck auf der konkaven Seite höher ist als auf der konvexen Seite, muss die Wanddicke im 
Kalottenbereich mindestens dem folgenden Wert entsprechen:“. 

5 Änderung zu D.2.3, Druck auf der konkaven Seite 

Ersetze die vorhandene Überschrift durch „Wanddicke des Deckels im Kalottenbereich, Druck auf der 
konkaven Seite“. 
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