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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 13445-8:2014/prA2:2018) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 54
,Unbefeuerte Druckbehalter” erarbeitet, dessen Sekretariat von BSI (Vereinigtes Kénigreich) gehalten wird.

Das zustdndige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 012-00-05 AA ,Unbefeuerte
Druckbehalter” im DIN-Normenausschuss Chemischer Apparatebau (FNCA).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieRen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die

Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den
englischen Text.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (EN 13445-8:2014/prA2:2018) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 54
»,Unbefeuerte Druckbehalter” erarbeitet, dessen Sekretariat von BSI gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.
Dieses Dokument wurde im Rahmen eines Normungsauftrages erarbeitet, den die Europdische Kommission
und die Europdische Freihandelszone CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der

EU-Richtlinie 2014 /68/EU.

Zum Zusammenhang mit der EU-Richtlinie 2014 /68/EU siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil von
EN 13445-8:2014 ist.
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1 Anderung am gesamten Dokument

Alle Verweisungen auf ,,EN ISO 23277:2009“ werden durch ,EN 1SO 23277:2015" ersetzt.

2 Anderungen in Abschnitt 2, Normative Verweisungen
Die gesamte Verweisung auf ,,EN 12392:2000“ wird durch die folgende ersetzt:

»EN 12392:2016, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Knet- und Gusserzeugnisse — Besondere
Anforderungen an Erzeugnisse fiir die Fertigung von Druckgerdten".

Die gesamte Verweisung auf ,EN 13445-2:2009“ wird durch die folgende ersetzt:
+EN 13445-2:2014, Unbefeuerte Druckbehdlter — Teil 2: Werkstoffe"“.

Die gesamte Verweisung auf ,EN 13445-3:2009" wird durch die folgende ersetzt:
»EN 13445-3:2014, Unbefeuerte Druckbehdlter — Teil 3: Konstruktion“.

Die gesamte Verweisung auf ,EN 13445-4:2009“ wird durch die folgende ersetzt:
+EN 13445-4:2014, Unbefeuerte Druckbehdlter — Teil 4: Herstellung"“.

Die gesamte Verweisung auf ,EN 13445-5:2009 wird durch die folgende ersetzt:
»EN 13445-5:2014, Unbefeuerte Druckbehdlter — Teil 5: Inspektion und Priifung".
Die gesamte Verweisung auf ,,EN 1SO 23277:2009“ wird durch die folgende ersetzt:

LENISO 23277:2015, Zerstorungsfreie Priifung von Schweifsverbindungen — Eindringpriifung von
Schweifsverbindungen — Zuldssigkeitsgrenzen (1S0O 23277:2015)".

3 Anderung an 5.3, Vermeidung von Sprédbruch

Die ANMERKUNG wird geloscht.

4 Anderung an 5.5, Chemische Zusammensetzung

Dieser Unterabschnitt wird wie folgt ersetzt:

,Die chemische Zusammensetzung muss der Werkstoffspezifikation entsprechen.

Es wird empfohlen, fiir Schweifdteile nur Werkstoffe zu verwenden, die aus Walz- oder Pressbarren mit
einem Wasserstoffgehalt von hochstens 0,2 ml je 100 g Aluminium hergestellt wurden, gemessen am

fliissigen Metall wahrend des Giefdvorgangs (siehe EN 12392:2016, 7.6, Begleittext zu Tabelle 2).

EN 12392:2016, 7.6 (Begleittext zu Tabelle 2), empfiehlt einen maximalen Bleigehalt von hdchstens
150 pg/g.”

Documents
4 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 13445-8/A2:2019-01


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-13445-8-a2-2019-01
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-13445-8-a2-2019-01

- Entwurf - E DIN EN 13445-8/A2:2019-01
EN 13445-8:2014/prA2:2018 (D)

5 Anderungen an Abschnitt 5.6, Einteilung der Werkstoffgruppen

Die Uberschrift wird durch die folgende ersetzt:

5.6 Einteilung der Werkstoffe und Werkstoffgruppen

Der 2. Absatz wird durch den folgenden ersetzt, bei dem die Verweisungen aktualisiert wurden:

JFur einen Werkstoff in Tabelle 5.6-1 ist jede Erzeugnisform nach EN 12392:2016 in einem zuldssigen
Werkstoffzustand fiir die Konstruktion nach dieser Europdischen Norm zuldssig, sofern die Anforderungen
nach 5.2 und 5.5 erfiillt sind. Andere, hier nicht aufgefithrte Werkstoffe diirfen nach Vereinbarung zwischen
den beteiligten Parteien verwendet werden (siehe EN 13445-2:2014, 4.1.4), sofern sie die Anforderungen
nach 5.2 und 5.5 erfiillen und ein Werkstoff-Einzelgutachten ausgestellt wird (siehe EN 764-4:2014)."

In der Uberschrift von Tabelle 5.6-1 wird ,EN 12392:2000“ durch ,EN 12392:2016" ersetzt.

Vor Tabelle 5.6-1 wird der folgende Satz eingefiigt:

,Bauteile, die nach EN 13480-8:2017 hergestellt, gepriift und inspiziert wurden, kdnnen ohne weitere
Priiffungen und Inspektionen verwendet werden. Die Verbindungseffizienz des Bauteils muss bei der

Konstruktion des Druckbehalters beriicksichtigt werden. Bei Rundndhten im Bauteil darf der Umfang der
zerstorungsfreien Priifungen nicht geringer als nach Tabelle 8.3-1 erforderlich sein.”.

6 Anderungen an 6.2, Auslegungstemperatur und Eigenschaften
Die Verweisungen auf EN 13445-2:2009 werden durch Verweisungen auf EN 13445-2:2014 ersetzt.

Der Absatz, der mit ,Bei Werkstoffen der Gruppe 22.4 konnen Temperaturen...“ beginnt, wird durch den
folgenden ersetzt:

,Bei Werkstoffen der Gruppe 22.4 kdnnen Temperaturen oberhalb 75 °C zu Korngrenzenausscheidung von
Al;-Mg, fithren. Diese Werkstoffe diirfen bei Temperaturen oberhalb 75 °C bis 200 °C ausschlie8lich fiir

nichtkorrosiven Betrieb verwendet werden.”.

In der ANMERKUNG 2 wird die Verweisung ,EN 12392:2000“ durch ,EN 12392:2016“ ersetzt und im
darauffolgenden Absatz wird die Verweisung auf ,,EN 12392:2000“ durch ,EN 12392:2016" ersetzt.

Der vorletzte Absatz wird durch Folgendes ersetzt:

,Fir Aluminium und Aluminiumlegierungen missen die Werte der 0,2-%-Dehngrenze (oder der 1-%-
Dehngrenze fiir Aluminium der Werkstoffgruppe 21 - Reihe 1 000) bei Temperaturen oberhalb 20 °C durch
lineare Interpolation zwischen zwei benachbarten Werten nach Anhang A festgelegt werden; ausgenommen

hiervon sind die Legierungen 5083 und 5086, bei denen fiir 65°C der entsprechende Wert fiir 50 °C
angesetzt werden darf.”.

7 Anderung an 6.3, Zeitunabhiingige Berechnungsnennspannung (zulissige
Spannung)

In Tabelle 6.3-2 wird die Verweisung auf ,EN 12392:2000“ durch ,EN 12392:2016" ersetzt.
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8 Anderung an 6.5, Ermiidungsberechnung

Der gesamte vorhandene Text wird durch den folgenden ersetzt:

»Ermiidungsberechnungen fiir mehr als 500 dquivalente Druckzyklen tiber die volle Schwingbreite fiir
Druckbehalter, die nicht der Priifgruppe 4 entsprechen, werden in Anhang B dieses Dokuments behandelt.

Zur Bestimmung von 500 dquivalenten Druckzyklen iiber die volle Schwingbreite siehe EN 13445-3:2014,
5.4.2."

9 Erginzung eines neuen Unterabschnitts 6.7, Offnungen mit Verstirkungsringen

Ein neuer Unterabschnitt 6.7 wird ergdnzt und die darauffolgenden Unterabschnitte unter Abschnitt 6
entsprechend neu nummeriert:

6.7 Offnungen mit Verstirkungsringen

Wo eine Offnung mit einer Verstiarkungsscheibe mit einem Stutzen ausgestattet ist, darf d, /2r;; 0,8 nicht
liberschreiten.

Wenn ein Verstarkungsring fiir Verstarkung sorgt (siehe EN 13445-3:2014, Bilder 9.4-3, 9.4-4 und 9.4-10):
— miissen Verstarkungsscheiben in engem Kontakt mit dem Mantel angebracht sein;

— wird die Breite der Verstarkungsscheibe Ip', von der erachtet wird, dass sie zur Verstarkung beitragt,
wie folgt festgelegt:

L, = min (05 1) (6.7-1)
— darf der Wertvon e, , Folgendes nicht tiberschreiten:
enp < 1,5en (6.7-2)

e,p und [, sind Mafie fir Verstarkungsringe, die in Gleichungen fiir Offnungen verwendet werden, die

auch mit Verstarkungsringen verstarkt sein diirfen; wenn kein Verstarkungsring vorhanden ist, miissen

e, p und [ gleich null gesetzt werden. Wenn der Verstarkungsring zu Verstarkung beitragt, gilt in jedem

Fall:

Afy =1, e (6.7-3)
10 Erganzung eines neuen Unterabschnitts 6.11, Grenzwerte in Priifgruppen
6.11 Grenzwerte in Priifgruppen
Grenzwerte in Prifgruppen, wie sie in EN 13445-3:2014, Anhang A, Tabellen A-1 bis A-9 festgelegt sind,

dirfen nur beriicksichtigt werden, wenn das Schweifddetail mafigebende Schweifindhte abdeckt (fir die
Definition von mafdgebenden Schweifdndhten siehe EN 13445-3:2014, 5.6).°
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11 Anderung an 7.6, Priifung der Schweifer und des Bedienpersonals von
Schweifdeinrichtungen

Der Inhalt des Unterabschnitts wird durch den folgenden ersetzt, wobei Fufnote 1) geloscht wird:

,Es gelten die Anforderungen nach EN 13445-4:2014, 7.4, mit der folgenden Anderung: Die Verweisung auf
EN IS0 9606-1:2017 wird durch EN ISO 9606-2:2004 ersetzt.".

12 Anderung an 7.8, Vorwirmen
Der folgende Text wird zu Listeneintrag 7.8 b) ergdnzt:

»Bei grofderen Wanddicken als 30 mm darf dieser Temperaturgrenzwert auf 200 °C erhéht werden, sofern
die Vorwarmtemperatur vom WPAR als geeignet eingestuft ist.“

13 Anderung an Abschnitt 8.2.1, Allgemeines

Der dritte Absatz wird durch den folgenden ersetzt (in dem der erste Anstrich gedndert wurde - eine
Einschrdnkung auf PS <20 bar ist technisch nicht zu begriinden):

»Die Priifgruppe 4 ist nur anwendbar bei:

— TS<75°G

— maximaler Anzahl der vollen Druckzyklen < 500; und

— geringerer Berechnungsnennspannung (nach EN 13445-3:2014).“

In Tabelle 8.2-1 wird in der 1. Spalte in der 5. Zeile ,Maximal zuldssige Werkstoffdicke in der betreffenden

Priifgruppe” durch ,Maximal zuldssige Werkstoffdicke an der Schweifdnaht in der betreffenden Priifgruppe”
ersetzt.

14 Anderungen an 8.3, Festlegung des Umfangs der zerstorungsfreien Priifung

Eine neue Zeile wird in Tabelle 8.3-1 (unter den Zeilen Nummer 17/18/19, z. B. als 19a) ergdnzt, mit neuen
Grenzbedingungen (D2 <50 mm, D1 <800 mm, b <0,15mm) und Anforderung an die zerstérungsfreie
Priifung wiein 17/18/19:

— Voraussetzung: nur nichtkorrosiver Betrieb;

— neues Bild8.3-1 zu 19a: Stutzen-zu-Mantel-Verbindung fiir nichtkorrosiven Betrieb, D2 < 50 mm,
D1 <800 mm, b < 0,15 mm:
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Tabelle 8.3-1 (fortgesetzt)

- Entwurf -

Priifgruppe 1 2 3 4
21,221 21,221
Grund- bis 22.4, 21,221 bis 22.4
21,221 .
werkstoffe . ausge- bis 22.4, (ausge-
bis 22.4
Imn nommen und 23.1 0 nommen
23.1 EN AW 5454)
Art der
Schweif3- Prufungb Umfang Umfang Umfang Umfang
verbindung?
Stutzen oder 15 Mit voll RT oder UT | 25 %8 (100-10)% | 10% 0
Abzweige® durchgeschweifter Naht, | pr 0P 0P 0P op
wenn
d; > 200 mm und
e>25mm
16 Mit voll RT oder UT | NA NA NA 0
durchgeschweifdter Naht, PT 25 04,8 P (25-10) %P 10 %d P 0P
wenn
d; <200 mm oder
e<25mm
17, Mit nicht voll RT oder UT NA NA NA 0
18, durchgeschweifdter Naht j 0/ 8P 1M o P o, dp p
19 fur alle d; und @ > 16 mm PT 25% (25-10) % 10% 0
Stutzen oder 19a D2 <50 mm, RT oder UT NA NA NA 0
Abzweige® D1 < 800 mm, PTI 25%8P | (25-10) %P | 10% 4P 0P
N b < 0,15 mm
ur
nichtkorrosiver
Betrieb (siehe
Bild 8.3-1)
Rohrenden an 20 PT oder 100 % 100 % 10 % 0
Rohrboden Dichtheits-
priifungd
Dauerhaft 21 Mit voll oder nicht voll RT oder UT 0 0 0 0
angeschweifdte durchgeschweifster Naht | pr 2504 P 2504 P 2504 P 0P
Anbauteile
Drucktragende 22 PT 100 % 100 % 100 % op
Bereiche nach
Entfernen von
zeitweiligen
Anbauteilen
Plattieren durch | 23 PT NA NA NA NA
SchweiRen!
Ausbesserungen | 24 RT oder UT Die zerstorungsfreie Priifung von Ausbesserungen ist an 100 % des
PT ausgebesserten Bereiches mit den fiir die Art der Schweifdverbindung
festgelegten Verfahren der zerstorungsfreien Priifung durchzufiihren.
Verbindung 25 D1 < 50 mm RT oder UT NA NA NA 0
zwischen PTI 25%8P | (25-10) %P | 10%9P 0P
Rippenrohr und
Ringflansch
a8 Siehe EN 13445-5:2014, Bild 6.6.2-3.
b pr= Durchstrahlungspriifung; UT = Ultraschallpriifung; MT = Magnetpulverpriifung; PT = Eindringpriifung.
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¢ 2% wenn e<30mm und Schweilverfahrensanweisung wie bei Langsnaht, fiir Aluminiumgruppen 21, 22.1 bis 22.4
(ausgenommen EN AW 5454).

d 10 % wenn e > 30 mm oder 23.1, 0 % wenn e < 30 mm (ausgenommen 23.1).

€ Der Prozentwert in der Tabelle bezieht sich auf die gesamte Schweifinahtlange aller Stutzen, siehe EN 13445-5:2014,
6.6.2.5D).

f (geloscht)

10 % fiir Aluminiumgruppe 21.

Schweifdnahtplattierung ist bei Aluminium und Aluminiumlegierungen nicht anwendbar.

I Zu niheren Angaben zur Reduzierung des Priifumfangs der ZfP in Priifgruppe 2 siehe auch EN 13445-5:2014, 6.6.2.4.

j In Ausnahmeféllen oder bei kritischer Schweifdnahtausfithrung oder -tragfiahigkeit kann es notwendig sein, beide Verfahren
(d. h. volumetrische Priifung (RT oder UT) und Oberflachenpriifung (PT)) anzuwenden.

k

1 Der prozentuale Anteil der Oberflachenpriifung bezieht sich auf die Liange in % der Schweifdndhte auf der Innenseite (wenn
zuganglich) und der Auflenseite.

Grenzbedingungen fiir die Anwendung, siehe 6.6.

m  RT und UT sind volumetrische Priifungen, PT ist eine Oberflachenpriifung. Bei Angabe in dieser Tabelle sind beide Priifungen
in dem angegebenen Umfang erforderlich.

" NA bedeutet ,nicht zutreffend”, NP bedeutet ,Art der Schweiflverbindung unzuléssig”.

0 Werkstoffgruppe 23.1 darf nur im nahtlosen Zustand (d. h. fiir nahtlose Behiltermintel, Stutzenverbindungen, Rohrendkappen
oder Flansche) verwendet werden und nur Umfangschweifen ist anzuwenden.

P Wird eine Gasdruckpriifung nach 8.7 durchgefiihrt, haben die zusitzlichen Anforderungen an die ZfP Vorrang gegeniiber den
Festlegungen in dieser Tabelle. Die Anforderungen an die ZfP miissen jedoch mindestens den Festlegungen in dieser Tabelle
entsprechen.

4 Die Dichtheitspriifung erfolgt mit einer Empfindlichkeit von mindestens 10—3 atm-ml/s (z. B. Gas- und Blasenmethode oder
ein genaueres Verfahren).

Wie oben dargestellt wird eine neue Zeile25 in Tabelle 8.3-1 (Verbindung zwischen Rippenrohr und
Ringflansch) mit neuen Grenzbedingungen (D1 < 50 mm) und Anforderungen an die zerstorungsfreie Priifung
wie in 17/18/19 (von Tabelle 8.3-1) ergdnzt.

Nach Tabelle 8.3-1 wird das folgende Bild ergdnzt:

v

—
[an]
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b)

Bild 8.3-1 — Stutzen oder Abzweige - nur nichtkorrosiver Betrieb

15 Anderungen an 8.4.1, Verfahren der zerstorungsfreien Priifung
Tabelle 8.4-1 wird wie folgt aktualisiert:

— Zeile VT: ,EN ISO 17637:2011“ wird durch ,EN ISO 17637 ersetzt;

— Zeile RT: bleibt unverdndert;

— Zeile UT: ,ENISO 17640:2010“ wird durch ,ENISO 17640:2017“ und ,ENISO 23279:2010“ durch
LENISO 23279:2017“ ersetzt (auch in FufSnote b]; und

— Zeile PT: ,EN ISO 3452:2013“ wird durch ,EN ISO 3452-1:2013" ersetzt.

Der folgende Absatz wird nach Tabelle 8.4-1 ergdnzt:

,Digitale Durchstrahlungspriifungen (RT-D) mit Phosphor-Speicherfolien (RT-CR) oder digitalen
Detektorarrays (DDA) Kkonnen zusidtzlich zu den in Tabelle 8.4-1 beschriebenen Verfahren der

zerstorungsfreien Priifung eingesetzt werden. Zuldssigkeitsgrenzen und -kriterien kénnen Tabelle 8.4.2-1
entnommen werden.”.

16 Anderung an 8.5, Wahl der Verfahren fiir die zerstérungsfreie Priifung von
inneren Fehlern

In Tabelle 8.5-1 wird die folgende Fufsnote ,c“ zu UT in der 2. Spalte ergdnzt:

,c Bei automatischen Ultraschallprifungen von Aluminium und Aluminiumlegierungen ist UT fiir
e, = 4 mm zulassig.”.

17 Anderung an A.1, Aligemeines

Der zweite Satz wird in eine ANMERKUNG umgeschrieben, wobei die Verweisung ,,EN 12392:2000“ beibehalten
wird.
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18 Anderung an A.5, Bleche

Tabelle A.5 wird durch die folgende ersetzt:

Tabelle A.5 — Bleche

EN AW-Nummer Werkstoff- Wanddicke R,20-c Wert fiir ffiir Auslegungstemperatur?
zustand mm MPa MPa
20°C 50°C 75°C 100°C | 125°C | 150°C | 175°C | 200°C
EN AW-1050A 0/H111 t<25 30 20,0 19,3 18,7 16,7 13,3 10,0 8,0 6,3
H112 t<50 30 20,0 19,3 18,7 16,7 13,3 10,0 80 6,4
EN AW-1070A 0/H111 t<25 25 16,7 16,0 15,3 14,0 13,3 12,7 - -
H112 t<12,5 25 16,7 16,0 15,3 14,0 13,3 12,7 - -
EN AW-1080A O0/H111 t<12,5 22 14,7 14,0 13,3 12,7 12,0 11,3 - -
H112 t<25 22 14,7 14,0 13,3 12,7 12,0 11,3
EN AW-3003 0/H111 t<50 35 23,3 23,3 22,0 21,3 20,7 19,3 19,3 19,3
H112 t<80 70 46,7 46,7 44,7 42,0 34,7 26,0 19,3 153
EN AW-3103 O0/H111 t<50 35 23,3 233 22,0 21,3 20,7 19,3 19,3 153
H112 t<80 70 45,8 45,8 44,7 42,0 34,7 26,0 19,3 153
EN AW-3105 O0/H111 t<3 40 26,7 26,7 25,3 24,0 - - - -
Documents

Documtirit Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 13445-8/A2:2019-01


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-13445-8-a2-2019-01
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-13445-8-a2-2019-01

E DIN EN 13445-8/A2:2019-01 - Entwurf -
EN 13445-8:2014/prA2:2018 (D)

EN AW-Nummer Werkstoff- Wanddicke Ry, 20°c Wert fiir ffiir Auslegungstemperatur?
zustand mm MPa MPa
20°C 50°C 75°C 100°C | 125°C | 150°C | 175°C | 200°C

EN AW-5005 0/H111 t<50 35 23,3 23,3 22,7 22,0 30,0 23,3 17,3 14,0
EN AW-5005A 0/H111 t<50 40 26,7 26,7 26,0 25,3 32,0 24,6 18,0 14,7
H112 - 40 26,7 26,7 26,0 25,3 32,0 24,6 18,0 14,7
EN AW-5050 0/H111 t<50 45 30,0 30,0 29,3 28,7 37,3 28,7 20,0 14,7
H112 t<80 55 36,7 36,7 36,0 34,7 37,3 28,7 20,0 14,7

EN AW-5049 0/H111 t<25 80 53,3 53,3 52,0 50,7 44,0 30,7 22,0 16,0
H112 6<t<125 100 66,7 66,7 65,2 63,3 31,4 21,9 15,7 11,4

125<t<25 90 60,0 60,0 58,7 57,0 28,3 19,7 14,1 10,3

25<t<80 80 53,3 53,3 52,2 50,7 25,1 17,5 12,6 91

EN AW-5052 0/H111 0,2<t=<80 65 43,3 43,3 42,7 41,3 34,2 27,1 20,0 133
H112 6<t<125 80 53,3 53,3 52,4 50,9 315 30,1 14,5 97

12,5<t<80 70 46,7 46,7 45,8 44,5 27,6 26,3 12,7 85

EN AW-5154A 0/H111 t<50 85 56,7 56,7 55,3 54,0 46,7 29,3 18,7 12,0
H112 t<12,5 125 83,3 83,3 81,3 79,3 46,7 29,3 18,7 12,0
EN AW-5251 0/H111 t<50 60 40,0 40,0 39,3 38,0 42,7 27,3 18,0 12,7
EN AW-5454 0/H111 t<80 85 56,7 56,7 55,3 54,0 453 31,3 21,3 153
H112 40 <t=<120 90 60,0 60,0 58,6 57,1 32,6 22,6 154 11,0
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EN AW-Nummer Werkstoff- Wanddicke Ry, 20°c Wert fiir ffiir Auslegungstemperatur?
zustand mm MPa MPa
20°C 50°C 75°C 100°C | 125°C | 150°C | 175°C | 200°C

EN AW-5754 0/H111 t<100 80 53,3 53,3 52,0 50,7 40,7 26,0 153 10,7
H112 t<12,5 100 66,7 66,7 65,2 63,3 29,0 18,6 11,0 7,6

125<t<25 90 60,0 60,0 58,7 57,0 26,1 16,7 99 6,9

25<t<80 80 53,3 53,3 52,2 50,7 23,2 14,9 88 6,1

EN AW-5083 O0/H111 t<200 125 83,3 83,3 81,3 70,0 48,7 28,7 16,0 10,0
200<t=<250 95 63,3 63,3 63,3 60,3 37,0 21,8 12,2 7,6

250 <t=<300 90 60,0 60,0 60,0 57,1 35,0 20,6 11,5 7,2
H112 t<50 125 83,3 83,3 81,3 70,0 48,7 28,7 16,0 10,0

50<t<80 115 76,7 76,7 76,7 73,0 44,8 26,4 14,7 92

80 <t=<120 110 73,3 73,3 73,3 69,8 42,8 25,2 14,1 88

EN AW-5086 0/H111 t<150 100 66,7 66,7 66,7 63,3 48,0 28,7 17,3 11,3
H112 t<80 125 83,3 83,3 81,3 70,0 48,0 28,7 17,3 11,3

a8 Kursiv angegebene numerische Werte sind Zeitstandwerte.

«

[die folgende FufSnote b wurde am Ende der Tabelle geldscht:

.2 Der Hersteller der Platten muss die Streckgrenze bei Raumtemperatur von 125 MPa garantieren und verifizieren."].
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