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Anlagen -

Bestimmung der Maf3e, der Rechtwinkligkeit und der Linearitat von
vorgeformten Rohrdammstoffen;
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Thermal insulating products for building equipment and industrial installations -
Determination of dimensions, squareness and linearity of preformed pipe insulation;
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Produits isolants thermiques pour I'equipement du batiment et les installations industrielles -
Détermination des dimensions, de I'équerrage et de la linéarité des coquilles isolantes
préfornées;

Version allemande et anglaise prEN 13467:2016

Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2016-08-12 wird der Offentlichkeit zur Priifung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses Entwurfs
besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

- vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal des DIN unter www.din.de/go/entwuerfe bzw. fiir Norm-
Entwiirfe der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de,
sofern dort wiedergegeben;

- oder als Datei per E-Mail an nabau@din.de méglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann
im Internet unter www.din.de/go/stellungnahmen-norm-entwuerfe oder fiir Stellungnahmen zu Norm-
Entwiirfen der DKE unter www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

- oder in Papierform an den DIN-Normenausschuss Bauwesen (NABau), 10772 Berlin, Burggrafenstr. 6,
10787 Berlin.

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.
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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 13467:2016) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 88 ,Warmedammstoffe und
warmedammende Produkte" erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das zustdndige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 005-56-69 AA ,Dammstoffe fiir
betriebstechnische Anlagen in Gebdauden und in der Industrie (SpA zu CEN/TC 88/WG 10)“ im DIN-
Normenausschuss Bauwesen (NABau).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschliefRen, ist die englische Originalfassung der prEN 13467
beigefligt. Die Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafden
auch fiir den englischen Text.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 13467:2001-12 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) der Begriff Kreissegmentsehne wurde in die Norm aufgenommen;

b) ein neues Bild 2 wurde hinzugefiigt;

c) Tabelle 1 wurde angepasst;

d) das Dokument wurde redaktionell iberarbeitet.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 13467:2016) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 88 ,Warmedammstoffe und
warmedammende Produkte” erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 13467:2001 ersetzen.

Diese Europdische Norm wurde unter einem Normungsauftrag erarbeitet, den die Europaische Kommission
und die Europaische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen

der EU-Richtlinien.

Die vorliegende Europdische Norm ist Teil einer Reihe von Normen, die Priifverfahren zur Bestimmung von
Abmessungen und Eigenschaften von Wairmedammstoffen festlegen. Sie unterstiitzt eine Reihe von
Produktnormen fiir Warmeddmmstoffe, die von der EU-Verordnung Nr.305/2011 des Europaparlaments
und des Europarats vom 9.Mai2011, welche harmonisierte Bedingungen fiir die Vermarktung von
Bauprodukten (Bauprodukteverordnung) durch Beriicksichtigung der Grundanforderungen festlegt,
abweichen.

Die folgenden wesentlichen technischen Anderungen wurden in dieser neuen Ausgabe der EN 13467
vorgenommen:

a) der Begriff Kreissegmentsehne wurde in die Norm aufgenommen;

b) ein neues Bild 2 wurde hinzugefiigt;

c) Tabelle 1 wurde angepasst;

d) das Dokument wurde redaktionell liberarbeitet.

Diese Europdische Norm wurde fiir Produkte entworfen, die zur Warmedammung fiir die Haustechnik und
betriebstechnische Anlagen verwendet werden, sie kann jedoch auch fiir anderweitig eingesetzte Produkte
angewandt werden.

Die vorliegende Priifnorm gehort zur folgenden Gruppe zusammenhidngender Normen tiiber Priifverfahren
zur Bestimmung von Abmessungen und Eigenschaften von Warmedammstoffen, die alle in den

Anwendungsbereich von CEN/TC 88 fallen:

— EN 13467, Widrmeddmmstoffe fiir die Haustechnik und fiir betriebstechnische Anlagen - Bestimmung der
Mafse, der Rechtwinkligkeit und der Linearitdt von vorgeformten Rohrddmmstoffen

— EN 13468, Widrmeddmmstoffe fiir die Haustechnik und fiir betriebstechnische Anlagen - Bestimmung des
Gehalts von wasserléslichen Chlorid-, Flourid-, Silikat- und Natrium-Ilonen und des pH-Wertes

— EN 13469, Widrmeddmmstoffe fiir die Haustechnik und fiir betriebstechnische Anlagen - Bestimmung der
Wasserdampfdurchldssigkeit von vorgeformten Rohrddmmstoffen

— EN 13470, Wdrmeddmmstoffe fiir die Haustechnik und fiir betriebstechnische Anlagen - Bestimmung der
Rohdichte von vorgeformten Rohrddmmstoffen
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— EN 13471, Wédrmeddmmstoffe fiir die Haustechnik und fiir betriebstechnische Anlagen - Bestimmung des
Wirmeausdehnungskoeffizienten

— EN 13472, Wdrmeddmmstoffe fiir die Haustechnik und fiir betriebstechnische Anlagen - Bestimmung der
Wasseraufnahme bei kurzzeitigem teilweisem Eintauchen von vorgeformten Rohrddmmstoffen

— EN 14706, Wédrmeddmmstoffe fiir die Haustechnik und fiir betriebstechnische Anlagen - Bestimmung der
oberen Anwendungsgrenztemperatur

— EN 14707, Wédrmeddmmstoffe fiir die Haustechnik und fiir betriebstechnische Anlagen - Bestimmung der
oberen Anwendungsgrenztemperatur von vorgeformten Rohrddmmstoffen
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1 Anwendungsbereich

Diese Europdische Norm legt Priifeinrichtungen und Verfahren zur Bestimmung der Mafle, der
Rechtwinkligkeit und der Linearitdt von vorgeformten Rohrddmmstoffen, die als Vollschalen, Halbschalen
oder Segmente geliefert werden, fest. Sie gilt fiir Warmedammstoffe.

2 Normative Verweisungen

Diese Europédische Norm enthélt keine normativen Verweisungen.

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieser Europaischen Norm gelten die folgenden Begriffe.
ANMERKUNG Siehe auch Bilder 1, 2 und 5.

31

Umfang

c

kreisformige dufiere Umgrenzungslinie der Rohrschale

3.2

Auflendurchmesser

DO

Abstand zweier auf der duferen Oberfliche der Rohrschale gegeniiberliegender Punkte, gemessen quer
durch den Mittelpunkt

3.3

Innendurchmesser
D;
Abstand zweier auf der inneren Oberfliche der Rohrschale gegeniiberliegender Punkte, gemessen quer

durch den Mittelpunkt

3.4

Linge

l

Maf3 senkrecht zum Umfang der Rohrschale gemessen

3.5

Dicke

d

Dicke des Warmedammstoffes, gemessen zwischen der dufieren und der inneren Oberflache der Rohrschale

3.6

Abweichung von der Rechtwinkligkeit

v

grofdter Abstand zwischen dem Produkt an seinem Ende und einer Linie, die gerade das Produkt bertihrt und
die senkrecht zur Hauptachse des Produkts verlauft

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Siehe Bild 5.
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3.7

Abweichung von der Linearitit

L

grofdter Abstand zwischen einer ebenen Unterlage, auf der der Probekorper liegt und der dufieren
Oberflache der Rohrschale

3.8

Kreissegmentsehne

ch

Lange der Gerade, die die zwei Endpunkte der gekriimmten Oberflache eines Rohrschalensegments
verbindet

Anmerkung 1 zum Begriff:  Fiir Warmedammstoffe werden zwei Sehnen definiert; eine innere Sehne ch; fiir die innere
Oberflache, und eine dufiere Sehne ch, fiir die dufsere Oberflache (siehe Bild 2).

Mafie in Millimeter

/ N\

.-' N T

|

\ d,

=N
o
Legende
1 ebene Unterlage Di Innendurchmesser
2 Messstellen (siehe 7.2.2.3) L  Abweichung von der Linearitét
C Umfang 1  Lange
D, Aufiendurchmesser d, diDicke
Bild 1 — Darstellung der Begriffe
Documents

6 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 13467:2016-09


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-13467-2016-09
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-13467-2016-09

- Entwurf - E DIN EN 13467:2016-09
prEN 13467:2016 (D)

Legende

ch; innere Sehne

ch, auflere Sehne
Bild 2 — Darstellung der Sehnen eines Kreissegments

4 Prinzip

Bestimmung der Mafde, der Rechtwinkligkeit und der Linearitit einer Rohrschale langs oder rechtwinklig zu
ihrer Hauptachse.

5 Priifeinrichtungen

5.1 Bestimmung des Umfangs, des Auf3en- und Innendurchmessers und der Dicke

5.1.1 Stahlbandmafd mit Millimeter-Teilung zur Messung des Umfangs und des Durchmessers. Die
Ablesegenauigkeit muss flir den Durchmesser mindestens 1 mm und fiir den Umfang mindestens 3 mm

entsprechen.

5.1.2 Metallrohr zum Auflagern des Rohrdammstoffes mit einem Aufiendurchmesser, der sicherstellt,
dass keine Verformung des Produkts eintritt

5.1.3 Gestell zum Abstiitzen des Metallrohres (siehe Bild 3).
5.1.4 Messuhr, die eine Belastung von mindestens (0,5 + 0,05) N auf eine lastverteilende Platte mit einem
Durchmesser von 50 mm ausiibt. Die Last muss so einwirken, dass wahrend der Messung keine Verformung

des Produkts eintritt. Die Ablesegenauigkeit muss mindestens 0,5 mm entsprechen.

5.1.5 Konischer Messdorn mit Abstufungen von jeweils 0,5 mm (siehe Bild 4). Die Ablesegenauigkeit
muss mindestens 0,5 mm entsprechen.

5.1.6 Messtaster. Die Ablesegenauigkeit muss mindestens 0,1 mm entsprechen.
5.2 Bestimmung der Linge
5.2.1 Stahlbandmaf} mit Millimeter-Teilung. Die Ablesegenauigkeit muss mindestens 1 mm entsprechen.
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5.3 Bestimmung der Abweichung von der Rechtwinkligkeit

5.3.1 Metallwinkel mit mindestens 500 mm langen Schenkeln und héchstens * 0,1 mm Abweichung von
der Rechtwinkligkeit, gemessen in 500 mm Abstand von der Ecke (siehe Bild 5).

5.3.2 Stahlbandmafd mit Millimeter-Teilung. Die Ablesegenauigkeit muss mindestens 0,1 mm
entsprechen.

5.4 Bestimmung der Abweichung von der Linearitat
5.4.1 Ebene Unterlage, auf der der Probekorper liegt.

5.4.2 Stahlbandmafd mit Millimeter-Teilung. Die Ablesegenauigkeit muss mindestens 0,1 mm
entsprechen.

5.4.3 Dickenmessgerit (keilférmig) mit einer abgestuften Mafiteilung von 0,5 mm (siehe Bild 6). Die
Ablesegenauigkeit muss mindestens 0,5 mm entsprechen.

5.5 Zur Bestimmung der Kreissegmentsehne
5.5.1 Stahlbandmaf3 mit Millimeter-Teilung. Die Ablesegenauigkeit muss mindestens 1 mm entsprechen.

Flr alle zu messenden Maf3e konnen andere Priifeinrichtungen, die das gleiche Ergebnis mit mindestens der
gleichen Genauigkeit liefern, verwendet werden.

Legende
1 Messuhr 4 Gestell
2 Probekorper 5 lastverteilende Platte

3  Metallrohr

Bild 3 — Beispiel einer Priifeinrichtung zur Bestimmung der Dicke mit einer Messuhr
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