DEUTSCHE NORM Entwurf August 2016

DIN EN 13479

=
Z

ICS 25.160.20 Einspriiche bis 2016-09-01

Vorgesehen als Ersatz fiir

Entwurf DIN EN 13479:2005-03;
Ersatz fiir

E DIN EN 13479:2014-12

Schweifdzusitze -

Allgemeine Produktnorm fiir Zusatze und Pulver zum Schmelzschweif3en
von metallischen Werkstoffen;

Deutsche und Englische Fassung prEN 13479:2016

Welding consumables -
General product standard for filler metals and fluxes for fusion welding of metallic materials;
German and English version prEN 13479:2016

Produits consommables pour le soudage -

Norme produit générale pour les métaux d’apport et les flux pour le soudage par fusion de
matériaux métalliques;

Version allemande et anglaise prEN 13479:2016

Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2016-07-01 wird der Offentlichkeit zur Priifung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses Entwurfes
besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

- vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal des DIN unter www.entwuerfe.din.de bzw. fiir Norm-Entwiirfe
der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de, sofern dort
wiedergegeben;

- oder als Datei per E-Mail an nas@din.de moglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann im
Internet unter www.din.de/stellungnahme oder fiir Stellungnahmen zu Norm-Entwiirfen der DKE unter
www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

- oder in Papierform an den DIN-Normenausschuss Schweifden und verwandte Verfahren (NAS), 10772 Berlin
(Hausanschrift: Burggrafenstr. 6, 10787 Berlin).

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.

Gesamtumfang 39 Seiten

DIN-Normenausschuss Schweifden und verwandte Verfahren (NAS)

| gy

UGUINTI

Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 13479:2016-08


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-13479-2016-08
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-13479-2016-08

- Entwurf -
E DIN EN 13479:2016-08

Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 13479:2016) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweif3en und ver-
wandte Verfahren” erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 092-00-03 AA ,Schweifdzusatze
(DVS AG W 5)“ im DIN-Normenausschuss Schweifden und verwandte Verfahren (NAS).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschliefen, ist die englische Originalfassung der prEN 13479 beige-

fiigt. Die Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermaf3en auch fiir
den englischen Text.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 13479:2005-03 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Uberarbeitung des Normentextes und des Anhang ZA, um der Tatsache Rechnung zu tragen, dass die
Bauproduktenrichtlinie 89/106/EWG durch die Bauproduktenverordnung (EU) Nr.305/2011 ersetzt
wurde;

b) Einleitung wurde gestrichen;

c) Aktualisierung der Normativen Verweisungen und des Literaturverzeichnisses;

d) Begriffe 3.1 ,Produktspezifikation”, 3.2 ,Hersteller” und 3.3 ,Schweifdgut” wurden gestrichen und Begriff
3.1 ,Klassifizierung ohne weitere Priifung” aufgenommen;

e) Norm wurde redaktionell iiberarbeitet.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 13479:2016) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweifden und ver-
wandte Verfahren“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur zweiten CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 13479:2004 ersetzen.

Dieses Dokument wurde unter einem Normungsauftrag erarbeitet, den die Europaische Kommission und die
Europdische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der

Verordnung (EU) Nr. 305/2011.

Zum Zusammenhang mit EU-Verordnung 305/2011 siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses
Dokuments ist.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europdische Norm legt Produktmerkmale und zugehorige Priif- und Bewertungsverfahren fiir
Schweifdzusitze (Definition Schweifdzusatze siehe ISO/TR 25901-1) und Pulver zum Schmelzschweifsen von
metallischen Konstruktionen oder Verbundkonstruktionen aus Metall und Beton in Bauwerken fest.

Diese Norm gilt nicht fiir Schutzgase und keramische Schweifsbadsicherungen (Definitionen siehe
ISO/TR 25901-1).

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fiir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (ein-
schlieflich aller Anderungen).

EN 12536:2000, Schweifszusdtze — Stdbe zum Gasschweifden von unlegierten und warmfesten Stédhlen — Ein-
teilung

EN ISO 636:2015, SchweifSzusdtze — Stdbe, Drdhte und SchweifSgut zum Wolfram-Inertgasschweifsen von
unlegierten Stihlen und Feinkornstdhlen — Einteilung (1SO 636:2015)

EN ISO 1071:2015, Schweifszuscitze — Umbhiillte Stabelektroden, Drdhte, Stibe und Fiilldrahtelektroden zum
Schmelzschweifden von Gusseisen — Einteilung (ISO 1071:2015)

EN ISO 2560:2009, SchweifSzusdtze — Umbhiillte Stabelektroden zum Lichtbogenhandschweifsen von unlegier-
ten Stdhlen und Feinkornstihlen — Einteilung (1SO 2560:2009)

EN ISO 3580:2011, Schweifszusditze — Umbhiillte Stabelektroden zum Lichtbogenhandschweifsen von warm-
festen Stidhlen — Einteilung (1SO 3580:2010)

EN IS0 3581:2012, SchweifSizusitze — Umbhiillte Stabelektroden zum Lichtbogenhandschweifsen von nicht-
rostenden und hitzebestdndigen Stdhlen — Einteilung (1SO 3581:2003+Cor 1:2008+Amd 1:2011)

EN ISO 14171:2010, Schweifszusdtze — Massivdrahtelektroden, Fiilldrahtelektroden und Draht-Pulver-
Kombinationen zum Unterpulverschweifien von unlegierten Stidhlen und Feinkornstdhlen — Einteilung

(IS0 14171:2010)

EN ISO 14174:2012, Schweifszuséitze — Pulver zum UnterpulverschweifSen und Elektroschlackeschweifsen —
Einteilung (IS0 14174:2012)

EN ISO 14341:2011, SchweifSzuscitze — Drahtelektroden und Schweifsgut zum Metall-Schutzgasschweifsen von
unlegierten Stdhlen und Feinkornstdhlen — Einteilung (1SO 14341:2010)

EN ISO 14343:2009, SchweifSzusdtze — Drahtelektroden, Bandelektroden, Dréhte und Stdbe zum Lichtbogen-
schweifSen von korrosionsbestdndigen und hitzebestdndigen Stihlen — Einteilung (ISO 14343:2009)

EN ISO 16834:2012, Schweifdzusitze — Drahtelektroden, Drdhte, Stdbe und Schweifsgut zum Schutzgas-
schweifSen von hochfesten Stdhlen — Einteilung (1SO 16834:2012)

EN ISO 17632:2015, Schweifszusdtze — Fiilldrahtelektroden zum Metall-Lichtbogenschweifsen mit und ohne
Schutzgas von unlegierten Stédhlen und Feinkornstdhlen — Einteilung (ISO 17632:2015)

EN IS0 17633:2010, Schweifdzusdiitze — Fiilldrahtelektroden und Flillstdbe zum Metall-Lichtbogenschweifden
mit und ohne Gasschutz von nichtrostenden und hitzebestindigen Stdhlen — Einteilung (1SO 17633:2010)
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EN ISO 17634:2015, SchweifSzusdtze — Fiilldrahtelektroden zum Metall-Schutzgasschweifsen von warmfesten
Stdhlen — Einteilung (1SO 17634:2015)

EN ISO 18273:2015, Schweifszusitze — Massivdrdhte und -stidbe zum Schmelzschweifsen von Aluminium und
Aluminiumlegierungen — Einteilung (1SO 18273:2015)

EN ISO 18275:2012, Schweifszusdtze — Umhiillte Stabelektroden zum LichtbogenhandschweifSen von hoch-
festen Stdhlen — Einteilung (I1SO 18275:2011)

prEN ISO 18276:2016, SchweifSzusdtze — Fiilldrahtelektroden zum Metall-Lichtbogenschweifsen mit und ohne
Schutzgas von hochfesten Stédhlen — Einteilung (ISO/DIS 18276:2016)

EN ISO 21952:2012, SchweifSzusdtze — Drahtelektroden, Drdhte, Stdbe und Schweifgut zum Schutzgas-
schweifden von warmfesten Stdhlen — Einteilung (1SO 21952:2012)

EN ISO 24598:2012, Schweifszusditze — Drahtelektroden, Fiilldrahtelektroden und Draht-Pulver-Kombinatio-
nen fiir das Unterpulverschweifsen von warmfesten Stihlen — Einteilung (ISO 24598:2012)

EN ISO 26304:2011, Schweifszusdtze — Massivdrahtelektroden, Fiilldrahtelektroden und Draht-Pulver-Kombi-
nationen zum Unterpulverschweifden von hochfesten Stdhlen — Einteilung (1SO 26304:2011)

ISO/TR 25901-1:2016, Welding and related processes — Vocabulary — Part 1: General terms

3 Begriffe

Flr die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach ISO/TR 25901-1:2016 und die folgenden
Begriffe.

31

Klassifizierung ohne weitere Priifung

CWFT

(en: classified without further testing)

Einteilung der Bauprodukte, die ein stabiles Verhalten hinsichtlich eines bestimmten Merkmals auf einem
bestimmten Niveau und/oder einer bestimmten Leistungsstufe aufweisen, in Zusammenhang mit Merk-

malen, die von der Kommission tibernommen oder von den Technischen Komitees CEN/CENELEC aufgestellt
wurden und von der Kommission in ein iiberarbeitetes Mandat aufgenommen wurden

4 Produktmerkmale

Die chemische Zusammensetzung fiir die folgenden Produkttypen muss iibereinstimmen mit:
Umbhiillte Stabelektroden:

— ENISO 1071:2015, Tabelle 2 oder 3;

— ENISO 2560:2009, Tabelle 3A oder 3B;

— ENISO 3580:2011, Tabelle 1;

— ENISO 3581:2012, Tabelle 1;

— ENISO 18275:2012, Tabelle 3A oder 3B.
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Massivdridhte/Stabe /Bander:

— ENISO 636:2015, Tabelle 3A oder 3B;
— ENISO 1071:2015, Tabelle 2 oder 3;

— EN 12536:2000, Tabelle 1;

— ENISO 14171:2010, Tabelle 4A oder 4B, 5A oder 5B;
— ENISO 14341:2011, Tabelle 3A oder 3B;
— ENISO 14343:2009, Tabelle 1;

— ENISO 16834:2012, Tabelle 3A oder 3B;
— ENISO 18273:2015, Tabelle 1;

— ENISO 21952:2012, Tabelle 1;

— ENISO 24598:2012, Tabelle 3;

— ENISO 26304:2011, Tabelle 3.

Fiilldrihte:

— ENISO 1071:2015, Tabelle 2 oder 3;

— ENISO 14171:2010, Tabelle 4A oder 4B, 5A oder 5B;

— ENISO 17632:2015, Tabelle 4A oder 4B;

— ENISO 17633:2010, Tabelle 1A oder 1B-1 oder 1B-2 oder 1B-3 oder 1B-4;
— ENISO 17634:2015, Tabelle 1;

— prENISO 18276:2016, Tabelle 3A oder 3B;

— ENISO 24598:2012, Tabelle 3;

— ENISO 26304:2011, Tabelle 3.

Pulver:

— ENISO 14174:2012, Tabelle 1.

5 Priifung, Bewertung und Probenahmeverfahren

Die chemische Analyse von Stiben/Drahten und/oder Biandern ist an Proben des Produkts oder des Vor-
materials, aus dem das Produkt gefertigt wurde, zu bestimmen. Die chemische Analyse von Pulvern ist an
Proben des Produkts zu bestimmen. Die chemische Analyse von umhiillten Stabelektroden und Fiilldraht-
elektroden muss an einer geeigneten Probe des reinen Schweifdguts durchgefiihrt werden.

Die chemische Analyse muss unter Verwendung der fiir das zu analysierende Element anzuwendenden
Europédischen Norm durchgefiihrt werden. Falls keine Europaische Norm anwendbar ist, liegt die Wahl eines
geeigneten physikalischen oder chemischen Analyseverfahrens im Ermessen des Herstellers. Falls notig,
muss der Hersteller das verwendete Priifverfahren angeben.
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6 Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit - AVCP
6.1 Allgemeines

Die Ubereinstimmung von Schweifzusitzen und Pulvern mit den Anforderungen dieser Norm und mit den
vom Hersteller in der Leistungserklarung angegebenen Leistungen ist folgendermafien nachzuweisen:

— durch Feststellung des Produkttyps;

— durch eine werkseigene Produktionskontrolle durch den Hersteller einschlief3lich Bewertung des Pro-
dukts.

Der Hersteller muss stets die Gesamtkontrolle behalten und muss iiber die Mittel verfiigen, die erforderlich
sind, um die Verantwortung fiir die Ubereinstimmung des Produkts mit der(den) angegebenen Leistung(en)
libernehmen zu kénnen.

6.2 Typpriifung
6.2.1 Allgemeines

Alle Leistungen in Bezug auf die in dieser Norm behandelten Merkmale sind zu bestimmen, wenn der Her-
steller beabsichtigt, sie zu erkldren, es sei denn, die Norm enthéalt Festlegungen zur Angabe der Leistung
ohne Priifungen (z.B. zur Verwendung von bestehenden Daten, zur Klassifizierung ohne weitere Priifung
[CWFT] und zur Verwendung von normalerweise anerkannten Leistungswerten).

Bewertungen, die bereits frilher in Ubereinstimmung mit den Festlegungen dieser Norm durchgefiihrt
wurden, diirfen beriicksichtigt werden, vorausgesetzt, dass sie unter Anwendung des gleichen Priifverfah-
rens oder eines strengeren Priifverfahrens sowie unter dem gleichen AVCP-System (en: assessment and
verification of constancy of performance, AVCP) am gleichen Produkt bzw. an Produkten dhnlicher Kon-
struktion, Bauweise und Funktionalitidt so erfolgten, dass die Ergebnisse fiir das betreffende Produkt giiltig
sind.

Zum Zwecke der Bewertung diirfen Produkte eines Herstellers in Familien zusammengefasst werden, wenn
die Ergebnisse fiir ein oder mehrere Merkmale eines beliebigen Produkts innerhalb einer Familie als re-
prasentativ fiir das gleiche Merkmal bzw. die gleichen Merkmale aller Produkte innerhalb der betreffenden
Familie angesehen werden.

ANMERKUNG 1 Produkte kénnen fiir unterschiedliche Merkmale unterschiedlichen Familien zugeordnet werden.

ANMERKUNG 1 Zur Auswahl einer geeigneten reprasentativen Probe sollte auf die Normen, in denen die Bewertungs-
verfahren festgelegt sind, verwiesen werden.

Zusatzlich ist eine Feststellung des Produkttyps fiir alle in der Norm behandelten Merkmale, deren Leistung
vom Hersteller erklart wird, durchzufiihren:

— zu Beginn der Produktion eines neuen oder modifizierten Schweifdzusatzwerkstoffs oder Pulvers (es sei
denn, das Produkt gehort zur selben Familie) oder

— Dbei Einflihrung eines neuen oder modifizierten Herstellungsverfahrens (sofern dieses einen Einfluss auf
die angegebenen Merkmale haben kann) oder

die Feststellung ist fiir das betreffende Merkmal bzw. die betreffenden Merkmale zu wiederholen, wenn sich
Anderungen bei der Konstruktion der SchweiRzusitze oder Pulver, bei den Ausgangsstoffen, oder im Her-
stellungsverfahren (abhdngig von der Definition einer Familie) ergeben, die sich wesentlich auf ein oder
mehrere Merkmale auswirken wiirden.
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Es kann davon ausgegangen werden, dass Produkte, an denen die geregelte Kennzeichnung in Uberein-
stimmung mit den mafigebenden harmonisierten Europdischen Spezifikationen angebracht wurde, die in der
Leistungserklarung angegebenen Leistungsmerkmale aufweisen; dies entbindet den Hersteller des Schweif3-
zusatzwerkstoffs oder Pulvers jedoch nicht von der Verantwortung, sicherzustellen, dass der Schweifdzusatz-
werkstoff oder das Pulver insgesamt korrekt hergestellt wird und dass seine Bestandteile die erklarten
Leistungskennwerte aufweisen.

6.2.2 Priifproben, Priifung und Konformititskriterien

Die Anzahl der Proben des zu priifenden/bewertenden Schweifdzusatzwerkstoffs oder Pulvers muss der
Tabelle 1 entsprechen.

Tabelle 1 — Anzahl der zu priifenden Proben und Konformititskriterien

Merkmal Anforderung Bewertungs- Anzahl der Proben Konformitits-
verfahren kriterien
Stdbe/Drahte und/oder
_ Bander: 1
Chemische Abschnitt 4 Abschnitt 5 Pulver: 1 Abschnitt 4
Zusammensetzung

Umbhiillte Stabelektrode,
Filldrahte

6.2.3 Priifberichte

Die Ergebnisse der Feststellung des Produkttyps sind in Priifberichten zu dokumentieren. Alle Priifberichte
sind mindestens 10 Jahre nach dem Datum der letzten Herstellung des Schweifdzusatzwerkstoffs oder
Pulvers, auf die sie sich beziehen, vom Hersteller aufzubewahren.

6.2.4 Gemeinsam genutzte Ergebnisse anderer Parteien

Ein Hersteller darf von anderen erzielte Ergebnisse der Feststellung des Produkttyps (z.B. von einem
anderen Hersteller, als gemeinsame Dienstleistung flir Hersteller oder von einem Produktentwickler erzielte
Ergebnisse) verwenden, um seine Leistungserklarung fiir ein nach dem gleichen Entwurf (z. B. Maf3e) und
mit den gleichen Ausgangsstoffen, Bestandteilen und Fertigungsverfahren hergestelltes Produkt zu belegen,
vorausgesetzt, dass

— bekannt ist, dass die Ergebnisse auch fiir Produkte mit den gleichen, fiir die Produktleistung relevanten
wesentlichen Merkmalen giiltig sind,

— zusétzlich zu den Informationen, die fiir die Bestatigung, dass das Produkt die gleiche Leistung in Bezug
auf bestimmte Wesentliche Merkmale aufweist, unverzichtbar sind, die andere Partei, die die Feststel-
lung des Produkttyps durchgefiihrt hat oder hat durchfiihren lassen, der Ubermittlung der Ergebnisse
und des Prifberichts an den Hersteller zum Zwecke der Feststellung dessen Produkttyps sowie von
Informationen zu den Fertigungseinrichtungen und zum Produktionskontrollverfahren, die bei der
werkseigenen Produktionskontrolle berticksichtigt werden kénnen, ausdriicklich zugestimmt hat1),

1) Eine solche Vereinbarung kann durch Lizenz, Vertrag oder jede andere Art schriftlicher Ubereinkunft geschlossen
werden.
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— der Hersteller, der von anderen Parteien erzielte Ergebnisse verwendet, akzeptiert, dass er weiterhin
die Verantwortung dafiir tragt, dass das Produkt die erklarten Leistungen aufweist, und er

— sicherstellt, dass das Produkt die gleichen fiir die Leistung relevanten Merkmale hat wie das Pro-
dukt, das Gegenstand der Feststellung des Produkttyps war, und dass die Fertigungseinrichtungen
und das Produktionskontrollverfahren sich nicht wesentlich von denen unterscheiden, die fiir das
Produkt, das Gegenstand der Feststellung des Produkttyps war, verwendet wurden, und

— eine Kopie des Berichts zur Feststellung des Produkttyps aufbewahrt, der auch die Informationen
enthalt, die fiir den Nachweis, dass das Produkt nach demselben Entwurf und mit den gleichen Aus-
gangsstoffen, Bestandteilen und Fertigungsmethoden hergestellt worden ist, erforderlich sind.

6.3 Werkseigene Produktionskontrolle (WPK)
6.3.1 Allgemeines

Der Hersteller muss ein System der werkseigenen Produktionskontrolle einrichten, dokumentieren und auf-
rechterhalten um sicherzustellen, dass die in Verkehr gebrachten Produkte die fiir die wesentlichen Merk-
male erkldrten Leistungen einhalten.

Das System der werkseigenen Produktionskontrolle muss Verfahren, regelmafdige Inspektionen und Priifun-
gen und/oder Bewertungen sowie die Anwendung der Ergebnisse umfassen, um die Ausgangsstoffe und
andere zugelieferte Materialien oder Bauteile, die Ausriistung, das Herstellungsverfahren und das Produkt
zu kontrollieren.

Alle vom Hersteller festgelegten Elemente, Anforderungen und Vorschriften sind systematisch in Form von
schriftlichen Grundsatzen und Verfahrensanweisungen zu dokumentieren.

Diese Dokumentation des Systems der werkseigenen Produktionskontrolle muss ein gemeinsames Ver-
stindnis der Bewertung der Leistungsbestindigkeit sicherstellen sowie die Uberpriifung erméglichen, ob die
geforderten Produktleistungen erreicht wurden und das System der Produktionskontrolle effektiv funktio-
niert. Die werkseigene Produktionskontrolle verbindet daher betriebliche Verfahren mit allen Mafdnahmen
zur Aufrechthaltung und Uberwachung der Ubereinstimmung des Produkts mit den fiir die wesentlichen
Merkmale erklarten Leistungen.

Flr den Fall, dass der Hersteller von gemeinsam genutzten Ergebnissen Gebrauch gemacht hat, muss die
werkseigene Produktionskontrolle ebenfalls die entsprechende, in 6.2.4 vorgesehene Dokumentation um-
fassen.

6.3.2 Anforderungen
6.3.2.1 Allgemeines

Der Hersteller ist fiir die wirksame Umsetzung des Systems der werkseigenen Produktionskontrolle in Uber-
einstimmung mit dem Inhalt dieser Produktnorm verantwortlich. Die Aufgaben und Verantwortlichkeiten
bei der Organisation der werkseigenen Produktionskontrolle sind zu dokumentieren, und diese Dokumenta-
tion ist auf dem neuesten Stand zu halten.

Die Verantwortung, Befugnisse und Beziehungen zwischen den Personen, welche die Arbeiten lenken, aus-
fiihren oder tliberpriifen, die die Gleichmafiigkeit der Produkte betreffen, sind festzulegen. Dies gilt insbe-
sondere fiir diejenigen Personen, die Mafinahmen zur Vermeidung der Nicht-Gleichméafiigkeit der Produkte
und Mafinahmen im Falle der Nicht-Gleichméf3igkeit einzuleiten haben sowie Probleme hinsichtlich der
Gleichmafiigkeit des Produkts festzustellen und aufzuzeichnen haben.
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Personen, welche die Leistungsbestiandigkeit des Produkts beeinflussende Arbeiten durchfiihren, miissen
auf Grund ihrer Ausbildung, Schulungen, Fachkenntnisse und Erfahrung, iiber die entsprechende Aufzeich-
nungen zu fithren sind, iiber die notwendige Fachkompetenz verfiigen.

In jedem Werk darf der Hersteller die Mafdnahmen an eine Person delegieren, die die erforderlichen Befug-
nisse hat, um

— Verfahren zum Nachweis der Leistungsbestandigkeit des Produkts in den entsprechenden Stadien fest-
zulegen,

— alle Félle der Nicht-Gleichmafiigkeit festzustellen und aufzuzeichnen,
— Verfahren zur Behebung von Fallen der Nicht-Gleichmafiigkeit festzulegen.

Der Hersteller muss Dokumente, in denen die werkseigene Produktionskontrolle festgelegt wird, erstellen
und auf dem neuesten Stand halten. Die Dokumentation des Herstellers und die Verfahren sollten dem Pro-
dukt und dem Herstellungsprozess angemessen sein. Das System der werkseigenen Produktionskontrolle
sollte zu einem angemessenen Vertrauensniveau hinsichtlich der Leistungsbestdndigkeit des Produkts
fithren. Dies beinhaltet:

a) die Erarbeitung von dokumentierten Verfahren und Anweisungen fiir die Vorgange der werkseigenen
Produktionskontrolle in Ubereinstimmung mit den Anforderungen der technischen Spezifikation, auf
die Bezug genommen wird;

b) die effektive Umsetzung dieser Verfahren und Anweisungen;
c) die Aufzeichnung dieser Verfahren und deren Ergebnisse;

d) die Anwendung dieser Ergebnisse, um etwaige Abweichungen zu korrigieren, die Folgen solcher Ab-
weichungen zu beheben, alle sich daraus ergebenden Fille der Nichtkonformitit zu behandeln und,
sofern erforderlich, die werkseigene Produktionskontrolle zu liberarbeiten, um die Ursache der nicht
gegebenen Leistungsbestdndigkeit zu beseitigen.

Sofern Subunternehmer eingesetzt werden, muss der Hersteller die Gesamtkontrolle iiber das Produkt
beibehalten und sicherstellen, dass er alle Informationen erhélt, die zur Erfiillung seiner in dieser Europa-
ischen Norm festgelegten Verpflichtungen erforderlich sind.

Falls der Hersteller Teile des Entwurfs, der Herstellung, des Zusammenbaus, der Verpackung, der Ver-
arbeitung und/oder der Etikettierung des Produkts an Subunternehmer vergibt, darf die werkseigene
Produktionskontrolle des Subunternehmers beriicksichtigt werden, sofern dies fiir das betreffende Produkt
angemessen ist.

Hersteller, die alle Aktivititen an Subunternehmer vergeben, diirfen unter keinen Umstinden die vorstehend
aufgefiihrten Verantwortlichkeiten auf einen Subunternehmer iibertragen.

ANMERKUNG  Es ist davon auszugehen, dass Hersteller, die iiber ein System der werkseigenen Produktionskontrolle
verfiigen, das der Norm EN ISO 9001 entspricht und die Anforderungen dieser Europaischen Norm beriicksichtigt, die
Anforderungen der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 an die werkseigene Produktionskontrolle erfiillen.

6.3.2.2 Ausriistung

6.3.2.2.1 Priifung

Samtliche Wage-, Mess- und Priifausriistungen sind zu kalibrieren und entsprechend den dokumentierten
Verfahren, Haufigkeiten und Kriterien regelmafdig zu iiberpriifen.
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