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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 13480-8:2012) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 267 ,Industrielle
Rohrleitungen und Fernrohrleitungen® erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR (Frankreich) gehalten wird.

Fir die deutsche Mitarbeit ist der Arbeitsausschuss NA 082-00-17 AA ,Industrielle Rohrleitungen® im
Normenausschuss Rohrleitungen und Dampfkesselanlagen (NARD) verantwortlich.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 13480-8:2007 und DIN EN 13480-8/A1:2011 wurden folgende Anderungen vorge-
nommen:

a) die normativen Verweisungen wurden aktualisiert;

b) in 5.2 wurden Anforderungen an Prifbescheinigungen hinzugefligt;

c) in 5.6 wurden die Anforderungen fir die Auslegungstemperatur und Eigenschaften Uberarbeitet;
d) Unterabschnitt 6.8 zu kammergepressten Rohren wurde hinzugeflgt;

e) Unterabschnitt 6.9 zu alternativen Auslegungsverfahren wurde hinzugefugt;

f) in 8.2.3 wurden die Anforderungen fir zerstérende Prifungen an umgeformten und warmebehandelten
Teilen Uberarbeitet;

g) ein informativer Anhang C wurde hinzugefugt, der die zuldssigen Festigkeitswerte fir die Auslegung
enthalt.
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Vorwort

Dieses Dokument (prEN 13480-8:2012) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 267 ,Industrielle
Rohrleitungen und Fernrohrleitungen® erarbeitet, dessen Sekretariat vom AFNOR gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 13480-8:2007 ersetzen.

Anderungen gegeniiber EN 13480-8:2007 sind:

— die normativen Verweisungen wurden aktualisiert;

— in 5.2 wurden Anforderungen an Prifbescheinigungen hinzugefiigt;

— in 5.6 wurden die Anforderungen fiir die Auslegungstemperatur und Eigenschaften Uberarbeitet;
— Unterabschnitt 6.8 zu kammergepressten Rohren wurde hinzugefigt;

— Unterabschnitt 6.9 zu alternativen Auslegungsverfahren wurde hinzugefiigt;

— in 8.2.3 wurden die Anforderungen flir zerstérende Prifungen an umgeformten und warmebehandelten
Teilen Uberarbeitet;

— ein informativer Anhang C wurde hinzugeflgt, der die zuldssigen Festigkeitswerte fir die Auslegung
enthalt.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die
Europaische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der EU-
Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokuments ist.

Diese Europaische Norm EN 13480 fiir metallische industrielle Rohrleitungen besteht aus den folgenden
aufeinander verweisenden und zusammengehdrenden acht Teilen:

— Teil 1: Allgemeines;

— Teil 2: Werkstoffe;

— Teil 3: Konstruktion und Berechnung;

— Teil 4: Fertigung und Verlegung;

— Teil 5: Priifung;

— Teil 6: Zusétzliche Anforderungen an erdgedeckte Rohrleitungen;

— CEN/TR 13480-7: Anleitung fiir den Gebrauch des Konformitétsbewertungsverfahrens;

— Teil 8: Zusatzanforderungen an Rohrleitungen aus Aluminium und Aluminiumlegierungen.
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1 Anwendungsbereich
Dieser Teil der EN 13480 legt Anforderungen fir industrielle Rohrleitungen aus Aluminium und Aluminium-

legierungen fest, zusatzlich zu den allgemeinen Anforderungen an industrielle Rohrleitungen nach der
Normenreihe EN 13480 und CEN/TR 13480-7.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschliellich aller Anderungen).

EN 485-2, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Bénder, Bleche und Platten — Teil 2: Mechanische
Eigenschaften

EN 485-3, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Bénder, Bleche und Platten — Teil 3: Grenzabmalle und
Formtoleranzen fiir warmgewalzte Erzeugnisse

EN 485-4, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Bénder, Bleche und Platten — Teil 4: Grenzabmalle und
Formtoleranzen fiir kaltgewalzte Erzeugnisse

EN 571-1:1997, Zerstérungsfreie Priifung — Eindringprifung — Teil 1: Allgemeine Grundlagen

EN 573-3:2009, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Chemische Zusammensetzung und Form von Halb-
zeug — Teil 3: Chemische Zusammensetzung und Erzeugnisformen

EN 583 (alle Teile), Zerstérungsfreie Priifung — Ultraschallpriifung

EN 586-2, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Schmiedestiicke — Teil 2: Mechanische Eigenschaften
und zusétzliche Eigenschaftsanforderungen

EN 754 (alle Teile), Aluminium und Aluminiumlegierungen — Gezogene Stangen und Rohre
EN 755 (alle Teile), Aluminium und Aluminiumlegierungen — Stranggepresste Stangen, Rohre und Profile
EN 764-3, Druckgerdte — Teil 3: Definition der beteiligten Parteien

EN 1321:1996, Zerstdérende Priifung von Schweillverbindungen an metallischen Werkstoffen — Makro-
skopische und mikroskopische Untersuchungen von SchweilBnéhten

EN 1435:1997, Zerstérungsfreie Priifung von Schweillverbindungen — Durchstrahlungspriifung von Schmelz-
schweilBverbindungen

EN 1779:1999, Zerstérungsfreie Priifung — Dichtheitspriifung — Kriterien zur Auswahl von Priifmethoden und
-verfahren

EN 10002 (alle Teile), Metallische Werkstoffe — Zugversuch
EN 10204:2004, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen
EN 10246 (alle Teile), Zerstérungsfreie Priifung von Stahlrohren

EN 12392:2000, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Kneterzeugnisse — Besondere Anforderungen an
Erzeugnisse fiir die Fertigung von Druckgeréten

EN 13445-4:2009, Unbefeuerte Druckbehélter — Teil 4: Herstellung

EN 13480-1:2002, Metallische industrielle Rohrleitungen — Teil 1: Allgemeines
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EN 13480-2:2002, Metallische industrielle Rohrleitungen — Teil 2: Werkstoffe

EN 13480-3:2002, Metallische industrielle Rohrleitungen — Teil 3: Konstruktion und Berechnung
prEN 13480-4:2011, Metallische industrielle Rohrleitungen — Teil 4: Fertigung und Verlegung
prEN 13480-5:2011, Metallische industrielle Rohrleitungen — Teil 5: Priifung

EN ISO 148-1:2010, Metallische Werkstoffe — Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy — Teil 1: Priifverfahren
(ISO 148-1:2009)

EN I1SO 3834-2:2005, Qualitdtsanforderungen fiir das SchmelzschweiBen von metallischen Werkstoffen —
Teil 2: Umfassende Qualitdtsanforderungen (ISO 3834-2:2005)

EN I1SO 3834-3:2005, Qualitdtsanforderungen fiir das Schmelzschwei3en von metallischen Werkstoffen —
Teil 3: Standard-Qualitédtsanforderungen (ISO 3834-3:2005)

EN ISO 4063:2010, Schweien und verwandte Prozesse — Liste der Prozesse und Ordnungsnummern
(ISO 4063:2009, korrigierte Fassung 2010-03-01)

EN ISO 4136:2011, Zerstérende Priifung von SchweilBverbindungen an metallischen Werkstoffen — Querzug-
versuch (ISO 4136:2001)

EN ISO 5173:2010, Zerstérende Priifungen von SchweiBndhten an metallischen Werkstoffen — Biege-
prifungen (ISO 5173:2009)

EN ISO 7438:2005, Metallische Werkstoffe — Biegeversuch (ISO 7438:2005)

EN ISO 9606-2:2004, Priifung von Schweillern — Schmelzschweilen — Teil 2: Aluminium und Aluminium-
legierungen (ISO 9606-2:2004)

EN ISO 10042:2005, Schweillen — LichtbogenschweilSverbindungen an Aluminium und seinen Legie-
rungen — Bewertungsgruppen von UnregelméBigkeiten (ISO 10042:2005)

EN ISO 11666:2010, Zerstérungsfreie Priifung von Schweillverbindungen —  Ultraschallpriifung —
Zuldssigkeitsgrenzen (ISO 11666:2010)

EN ISO 15614-2:2005, Anforderung und Anerkennung von Schweilverfahren fiir metallische Werkstoffe —
SchweilSverfahrenspriifung —  Teil 2: Lichtbogenschweillen von Aluminium und seinen Legierungen
(ISO 15614-2:2005)

EN ISO 17637:2011, Zerstérungsfreie Priifung von Schweillverbindungen — Sichtpriifung von Schmelz-
schweilBverbindungen (ISO 17637:2003)

EN ISO 17640:2010, Zerstérungsfreie Priifung von Schweil3verbindungen — Ultraschallpriifung — Techniken,
Priifklassen und Bewertung (ISO 17640:2010)

EN ISO 23277:2009, Zerstérungsfreie Priifung von SchweilBverbindungen — Eindringpriifung von Schweil3-
verbindungen — Zuléssigkeitsgrenzen (ISO 23277:2006)

CEN ISO/TR 15608:2005, Schweillen — Richtlinie fiir eine Gruppeneinteilung von metallischen Werkstoffen
(ISO/TR 15608:2005)

ISO 857-1:1998, Welding and allied processes — Vocabulary — Part 1: Metal welding processes
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3 Begriffe, Symbole und Einheiten

Fiar die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe, Symbole und Einheiten nach EN 13480-1:2002,
EN 13480-2:2002, EN 13480-3:2002, prEN 13480-4:2011 und prEN 13480-5:2011.

4 Allgemeine Anforderungen

Es gelten die allgemeinen Anforderungen nach EN 13480-1.

5 Werkstoffe

5.1 Allgemeines

Es gelten die Anforderungen nach EN 13480-2:2002 mit den folgenden Ergédnzungen/Ausnahmen:
5.2 Einteilung der Werkstoffgruppen

EN 13480-2:2002, Anhang A gilt nicht fir Aluminium und Aluminiumlegierungen. Die fur industrielle Rohrlei-
tungen aus Aluminium und Aluminiumlegierungen zuldssigen Werkstoffe miissen Tabelle 1 entsprechen.

Fir einen Werkstoff in Tabelle 1 ist jede Erzeugnisform nach EN 12392:2000 im entsprechenden Werkstoff-
zustand fur die Konstruktion nach dieser Europaischen Norm zulassig. Andere, hier nicht aufgeflhrte Werk-
stoffe dirfen nach Vereinbarung zwischen den beteiligten Parteien verwendet werden (siehe
EN 13480-2:2002, 4.3), wenn sie die Anforderungen nach 5.2 und 5.3 erfiillen und wenn ein Werkstoff-Einzel-
gutachten ausgestellt wird (siehe EN 764-4:2002).

Werkstoffen fiir drucktragende Teile in Ubereinstimmung mit den Anforderungen der vorliegenden
Europaischen Norm miissen Prifbescheinigungen nach EN 10204:2004 beigefiigt sein.

ANMERKUNG Die Art der Prifbescheinigung sollte EN 764-5:2002 entsprechen und eine Erklarung der
Ubereinstimmung mit der Werkstoffspezifikation beinhalten.
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Tabelle 1 — Gruppeneinteilung nach CEN ISO/TR 15608:2005 und zuldssige Konstruktionswerkstoffe
auf der Grundlage von EN 12392:2000 unter Verwendung der EN AW-Nummern nach EN 573-3:2009

Bezeichnung
Gruppe Unter- Aluminium- und Aluminium-
gruppe legierungsart EN AW-Nummer | Chemisches Symbol Werkstoff-
zustand
. n . EN AW-1050A EN AW-AI 99,5 O, H111, H112
Reines Aluminium mit <1 %
21 Verunreinigung oder EN AW-1070A EN AW-AI 99,7 O, H111, H112
Legi teil
eglerungsantel EN AW-1080A | EN AW-AI 99,8(A) 0, H111, H112
Legierungen ohne Warmebehandlung
EN AW-3003 EN AW-AlI Mn1Cu O, H111, H112
221 Aluminium-Mangan-Legierungen | EN AW-3103 EN AW-AI Mn1 O, H111, H112
EN AW-3105 EN AW-Al Mn0,5Mg0,5 | O, H111
EN AW-5005 EN AW-Al Mg1(B) O, H111, H112
Aluminium-Magnesium-
22.2 Legierungen mit Mg < 1,5 % EN AW-5005A EN AW-Al Mg1(C) O, H111, H112
EN AW-5050 EN AW-Al Mg1,5(C) O, H111
22 EN AW-5049 EN AW-Al Mg2Mn0,8 O, H111, H112
EN AW-5052 EN AW-Al Mg2,5 O, H111, H112
Aluminium-Magnesium- EN AW-5154A | EN AW-Al Mg3,5(A) 0, H111, H112
22.3 Legierungen mit
1,5% <Mg<35% EN AW-5251 EN AW-Al Mg2 O, H111, H112
EN AW-5454 EN AW-Al Mg3Mn(A) O, H111, H112
EN AW-5754 EN AW-Al Mg3 O, H111, H112
924 Aluminium-Magnesium- EN AW-5083 EN AW-Al Mg4,5Mn0,7 | O, H111, H112
| Legierungen mit Mg > 3,5 % EN AW-5086 EN AW-Al Mg4 0, H111
Legierungen mit Warmebehandlung
23 23 1 Aluminium-Magnesium-Silikon- EN AW-6060 EN AW-Al MgSi T42
Legierungen EN AW-6061 EN AW-Al Mg1SiCu T4b, TeC
@ Nur fiir nahtlose Rohre und Profile.
b Nur fiir nahtlose Rohre und Flansche.
€ Nur fir Flansche.

5.3 Bruchdehnung

Aluminium und Aluminiumlegierungen fir die Teile von industriellen Rohrleitungen, die einer Kaltumformung

unterzogen werden, mussen Uber eine Messlange

Lo =5,65,/So

(1)

eine festgelegte Mindestbruchdehnung von > 14 % entsprechend der Werkstoffspezifikation in Langs- oder
Querrichtung aufweisen.

Aluminium und Aluminiumlegierungen fir die Teile von industriellen Rohrleitungen, die keiner Kaltumformung
unterzogen werden (z. B. gerade Flansche und Stutzen), missen iber eine Messlange

Lo =5,65,/So

()

eine festgelegte Mindestbruchdehnung von > 10 % entsprechend der Werkstoffspezifikation in Langs- oder
Querrichtung aufweisen.
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5.4 Chemische Zusammensetzung

Die chemische Zusammensetzung muss der Werkstoffspezifikation entsprechen. Der Bleigehalt darf bei allen
Werkstoffen hochstens 150 pg/g betragen.

ANMERKUNG  Fur zu schweilende Teile empfiehlt EN 12392:2000, 5.1.3 einen maximalen Wasserstoffgehalt von
0,2 ml je 100 g Aluminium, gemessen im flissigen Metall wahrend des Giel3ens.

5.5 Terrassenbruch und Lamellenrisse

Bei industriellen Rohrleitungen aus Aluminium und Aluminiumlegierungen gelten keine besonderen Anforde-
rungen flr die Vermeidung von Terrassenbruch und Lamellenrissbildung.

ANMERKUNG Besondere Anforderungen gelten fiir Stahl (siehe EN 1011-2:2001), wahrend in EN 1011-4:2000 keine
Anforderungen festgelegt sind, da Terrassenbruch und Lamellenrisse keine identifizierten Phanomene sind.

5.6 Auslegungstemperatur und Eigenschaften
ANMERKUNG 1  Siehe auch EN 13480-2:2002, 4.2.2.
EN 13480-2:2002, 4.2.2.1, Absatz 2 gilt nicht fir Aluminium und Aluminiumlegierungen.

Festigkeitswerte fir die Auslegung sind in den Tabellen C.1 bis C.4 angegeben. Auslegungstemperaturen, die
die jeweilige Temperaturgrenze nach Anhang C Uberschreiten, sind unzulassig.

Bei Werkstoffen der Gruppe 22.4 konnen Temperaturen oberhalb 80 °C zu Korngrenzenausscheidungen von
Al;-Mg, flhren. Diese Werkstoffe kénnen bei Temperaturen oberhalb 80 °C bis 200 °C ausschlieflich fur

nicht korrosive Anwendungen eingesetzt werden.
ANMERKUNG 2  Zu weiteren Werkstoffeigenschaften siehe EN 12392:2000.

Bei geschweildten und warmebehandelten Teilen nach dem Umformen sind fur Konstruktionen mit Flanschen
usw. der Reihe 6 000, nur die Werte fir den Werkstoffzustand O fiir die Auslegung anzusetzen. Diese Werte
sind in EN 12392:2000 nicht angegeben, daher sind fir die Auslegung die in Tabelle 3 fir f angegebenen
Werte anzusetzen. Fir die Schweilinahtzone ist der Werkstoffzustand O zugrunde zu legen, fir die Flansch-
festigkeit in einem Abstand (2¢) von der Schweiflnaht kann jedoch der tatséchliche Werkstoffzustand (T4 oder
T6) zugrunde gelegt werden.

Fir Aluminium und Aluminiumlegierungen mussen die Werte der 0,2 %-Dehngrenze (oder der 1 %-Dehn-
grenze fir Aluminium der Werkstoffgruppe 21 — Reihe 1 000) bei Temperaturen oberhalb 20 °C durch lineare
Interpolation zwischen zwei benachbarten Werten nach EN 12392:2000 festgesetzt werden; ausgenommen
hiervon sind die Legierungen 5083 und 5086, bei denen bei 65 °C der jeweilige Wert bei 50 °C angesetzt
werden darf.

Fiar Werkstoffe der Gruppe 22.4 gilt: Kurzzeitige Temperaturiberschreitungen bis 150 °C sind zulassig (z. B.

beim Abtauen von Kalteanlagen), sofern der Druck bei einer Dauer von bis zu 8 Stunden auf die Halfte des
zulassigen Drucks und bei einer Dauer von bis zu 24 h auf Atmospharendruck reduziert wird.

5.7 Vermeidung von Sprédbruch

EN 13480-2:2002, Anhang B gilt nicht. Alle Werkstoffe nach Tabelle 1 sind ohne Kerbschlagbiegeversuch fur
jede tiefe Werkstofftemperatur geeignet.

ANMERKUNG  Siehe auch EN 1252-1 und EN 12392:2000, 8.4.
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5.8 Besondere Anforderungen fiir Verbindungselemente aus Aluminium und Aluminium-
legierungen

Die Gewinde von Schrauben und Bolzen missen gewalzt sein. Fir die Vermeidung von Sprédbruch bei
Werkstoffen fur Verbindungselemente gilt 5.7.

ANMERKUNG 1 Andere Fertigungstechniken kdnnen zwischen den beteiligten Parteien vereinbart werden. In diesem
Fall kann die Festlegung besonderer Anforderungen fiir die Anwendung und Prifung erforderlich sein. Derartige Anforde-
rungen sind in der vorliegenden Norm nicht enthalten.

ANMERKUNG 2  Andere Werkstoffe als Aluminium bzw. Aluminiumlegierungen kénnen fir Verschraubungen von Rohr-
leitungssystemen nach dieser Europdischen Norm verwendet werden. Der Konstrukteur sollte diese unterschiedlichen
Schraubenwerkstoffe besonders berlicksichtigen.

5.9 Rohrleitungen mit Auskleidung

Bei Rohrleitungen mit Auskleidung gelten fir Aluminium und Aluminiumlegierungen keine besonderen Anfor-
derungen.

5.10 Plattierte Erzeugnisse

Bei plattierten Erzeugnissen gelten fir Aluminium und Aluminiumlegierungen keine besonderen Anforde-
rungen.

5.11 Technische Lieferbedingungen fiir SchweiBzusatze und Hilfsstoffe

Es gelten die Anforderungen nach EN 13480-2:2002, 4.3.5.

6 Konstruktion

6.1 Allgemeines

Es gelten die Anforderungen nach EN 13480-3:2002 mit den folgenden Ergdnzungen/Ausnahmen.

6.2 Zeitunabhdngige Berechnungsnennspannung (zulassige Spannung)

Die Berechnungsnennspannungen fir Werkstoffe aus Aluminium und Aluminiumlegierungen mussen
Tabelle 2 entsprechen.

Tabelle 2 — Berechnungsnennspannungen fiir Werkstoffe aus Aluminium und Aluminiumlegierungen

Werkstoffgruppe Berechnungsnennspannung bei Berechnungsnennspannung bei
nach Tabelle 1 Auslegungsbedingungen Priifbedingungen
21 J=[Rp1,041.9] Jtest = [Rp1,0:20/1,09]
22 f=min [Ryy 5 ¢/1,5] oder [Ry, 20/2,4] | fiest = [Rpp,2:20/1,05]
23 JS=min [Ryg 5 /1,5] oder [Ryy, 50/3] frest = [Rpo,2:20/1,05]
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