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Nationales  Vorwort  

Das Dokument  prEN13523-12:2023 wurde vom Technischen Komitee CEN/TC139 �Lacke  und  Anstrichstoffe� 

erarbeitet,  dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird. 

Das zuständige nationale  Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA002-00-07AA �Allgemeine  Prüf-
verfahren für Beschichtungsstoffe und  Beschichtungen�  im DIN-Normenausschuss Beschichtungsstoffe und  

Beschichtungen (NAB). 

Um Zweifelsfälle in der Übersetzung auszuschließen, ist die englische Originalfassung beigefügt.  Die Nutzungs-
bedingungen  für den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermaßen auch  für den englischen Text.  

Die in den verschiedenen Teilen von EN13523 beschriebenen Prüfverfahren basieren auf  den Ergebnissen der 

Arbeiten der European Coil Coating Association (ECCA), Brüssel. 

Aktuelle  Informationen zu diesem Dokument  können  über die Internetseiten von DIN (www.din.de)  durch eine 

Suche nach  der Dokumentennummer aufgerufen werden. 

Änderungen 

Gegenüber DINEN13523-12:2017-05 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a)  in 8.2 wurden Informationen über die Ritzrichtung hinzugefügt; 

b)  AnhangA  mit  Details  zu Spitze und  Nadel wurde hinzugefügt; 

c) der Text wurde redaktionell überarbeitet und  normative Verweisungen wurden aktualisiert.  
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Europäisches  Vorwort  

Dieses Dokument  (prEN13523-12:2023) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC139 �Lacke  und  Anstrich-
stoffe� erarbeitet,  dessen Sekretariat von DIN gehalten wird. 

Dieses Dokument  ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.  

Dieses Dokument  wird EN13523-12:2017 ersetzen. 

Im  Vergleich zur vorherigen Ausgabe  wurden folgende technische Änderungen vorgenommen: 

a)  in 8.2 wurden Angaben  zur Ritzrichtung hinzugefügt; 

b)  AnhangA  mit  Einzelheiten zu Spitze und  Ritzstichel wurde hinzugefügt; 

c) der Text wurde redaktionell überarbeitet und  die normativen Verweisungen wurden aktualisiert.  

Die Normenreihe EN13523, Bandbeschichtete  Metalle�  Prüfverfahren, besteht aus  folgenden Teilen: 

�  Teil 0:  Allgemeine Einleitung  

�  Teil 1:  Schichtdicke  

�  Teil 2:  Glanz 

�  Teil 3:  Farbabstand und  Metamerie�  Farbmetrischer Vergleich  

�  Teil 4:  Bleistifthärte  

�  Teil 5:  Widerstandsfähigkeit  gegen  schnelle Verformung  (Schlagprüfung)  

�  Teil 6:  Haftfestigkeit  nach  Eindrücken  (Tiefungsprüfung)  

�  Teil 7:  Widerstandsfähigkeit  gegen  Rissbildung  beim Biegen  (T-Biegeprüfung)  

�  Teil 8:  Beständigkeit  gegen  Salzsprühnebel 

�  Teil 9:  Beständigkeit  gegen  Eintauchen  in  Wasser 

�  Teil 10:  Beständigkeit  gegen  UV-Strahlung  mit  Leuchtstofflampen  und  Kondensation von Wasser 

�  Teil 11:  Beständigkeit  gegen  Lösemittel (Reibtest) 

�  Teil 12:  Widerstand gegen  Ritzen  

�  Teil 13:  Beständigkeit  gegen  beschleunigte Alterung  durch Wärmeeinwirkung  

�  Teil 14:  Kreiden (Verfahren  nach  Helmen) 

�  Teil 16:  Widerstandsfähigkeit  gegen  Abrieb  

�  Teil 17:  Haftfestigkeit  von abziehbaren Folien 
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� Teil 18:  Beständigkeit  gegen  Fleckenbildung  

� Teil 19:  Probenplatten und  Verfahren  zur  Freibewitterung  

� Teil 20:  Haftfestigkeit  von Schaum  

� Teil 21:  Bewertung  von freibewitterten  Probenplatten 

� Teil 22:  Farbabstand� Visueller Vergleich  

� Teil 23:  Beständigkeit  gegen  feuchte,  Schwefeldioxid enthaltende Atmosphären 

� Teil 24:  Block- und  Stapelfestigkeit  

� Teil 25:  Beständigkeit  gegen  Feuchte  

� Teil 26:  Beständigkeit  gegen  Kondenswasser 

� Teil 27:  Beständigkeit  gegen  feuchte  Verpackung  (Kataplasma-Test) 

� Teil 29:  Beständigkeit  gegen  Verschmutzung  (Schmutzaufnahme  und  Streifenbildung)  
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1  Anwendungsbereich 

Dieses Dokument  legt  ein Verfahren zum Bestimmen der Widerstandsfähigkeit einer organischen Beschich-
tung  auf  einem metallischen  Substrat  gegen das Eindringen eines Ritzstichels fest.  

Bei einigen Aluminiumlegierungen  und  bei dünnem Stahlblech  mit  einer Dicke unter 0,4mm  kann  es dazu 

kommen,  dass der Stichel  eher das Substrat  verformt als  die Beschichtung ritzt.  Unter diesen Bedingungen  ist 

dieses Prüfverfahren nicht anwendbar.  

Bei weichen Beschichtungen, z. B.  auf  Polyvinylchlorid-(PVC-)Basis, und  strukturierten Beschichtungen wird 

auf  Grund der Weichheit der Beschichtung und/oder des Verhakens des Stichels kein  genaues  Ergebnis erhal-
ten. 

Das Verfahren ist nicht anwendbar auf  leitfähige Beschichtungen. 

2  Normative  Verweisungen 

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug  genommen, dass einige Teile davon oder 

ihr gesamter Inhalt  Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt  

nur die in Bezug  genommene Ausgabe.  Bei undatierten Verweisungen gilt  die letzte Ausgabe  des in Bezug  

genommenen Dokuments (einschließlich aller  Änderungen). 

EN13523-0:2021, Bandbeschichtete  Metalle�  Prüfverfahren�  Teil 0:  Allgemeine Einleitung  

EN23270, Lacke,  Anstrichstoffe  und  deren Rohstoffe;  Temperaturen und  Luftfeuchten  für  Konditionierung  und  

Prüfung  (ISO 3270)  

3  Begriffe  

Für die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN13523-0. 

ISO  und  IEC stellen terminologische Datenbanken  für die Verwendung in der Normung unter den folgenden 

Adressen bereit: 

�  IEC Electropedia: verfügbar unter https://www.electropedia.org/  

�  ISO  Online  Browsing Platform: verfügbar unter https://www.iso.org/obp  

4  Kurzbeschreibung 

Die organische Beschichtung wird mechanisch geprüft,  indem eine Probe unter einem Stichel,  auf  den eine 

festgelegte Last einwirkt,  bewegt  wird. 

5  Gerät  

5.1  Ritzgerät  (siehe EN ISO1518-1). Das Gerät ist im Bild 1  dargestellt.  Es besteht aus  einem beweglichen 

Halter für die Probe, einer Halterung für die aufzubringende Last über einem Einspannfutter für den Ritzsti-
chel,  einem Motor mit  konstanter  Drehzahl für den Halter und  einer mit  Niederspannung arbeitenden elektri-
schen Vorrichtung zum  Anzeigen von elektrischem Kontakt.  

Andere Anordnungen, die ähnlich  arbeiten, dürfen angewendet werden. 
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Legende 

1 Platte  im Halter für die Probenplatte  mit geneigter Rampe 

2 Ritzstichel 

3 Anschlag,  der ein vorsichtiges Absenken des Ritzstichels auf  die Probenoberfläche erlaubt  

4 Gegengewicht 

5 elektrische Verbindung mit  Vorrichtung, die das Durchdringen des Ritzes bis zum metallischen  Substrat  

anzeigt  

6 Antrieb  über einen Motor mit  konstanter  Drehzahl 

Bild 1�  Ritzgerät  

5.2  Ritzstichel,  der in dem Ritzgerät angebracht  werden kann.  Die Spitze des Stichels ist eine kleine  Kugel  

von (1 ± 0,05)mm Durchmesser, aus  gehärtetem Stahl  oder Wolframcarbid. Letzteres ermöglicht eine längere 

Gebrauchsdauer. 

Ritzstichel mit  einer Spitze aus  gehärtetem Stahl  sollten nur einmal  verwendet und  dann  verworfen oder mit  

einer neuen Spitze versehen werden. Einzelheiten zu Spitze und  Stichel  sind im AnhangA  dargestellt.  

ANMERKUNG Alternativ kann  auch  ein Clemen-Gerät verwendet werden. 

6  Probenahme 

Die Probenahme muss nach  EN13523-0 durchgeführt werden. 
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