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Nationales Vorwort 

Der europäische Norm-Entwurf prEN 13523-3:2012 fällt in den Zuständigkeitsbereich des Technischen 
Komitees CEN/TC 139 „Lacke und Anstrichstoffe“ (Sekretariat: DIN, Deutschland). Er wurde von der 
Arbeitsgruppe CEN/TC 139/WG 9 „Prüfung von bandbeschichteten Metallen“ (Sekretariat: DIN, Deutschland) 
ausgearbeitet. 

Das zuständige nationale Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 002-00-07 AA „Allgemeine Prüfverfahren für 
Beschichtungsstoffe und Beschichtungen“ im Normenausschuss Beschichtungsstoffe und Beschichtungen 
(NAB) im DIN. 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN 13523-3:2001-12 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) die Definitionen wurden mit den aktuellen Definitionen für Beschichtungsstoffe abgeglichen; 

b) Anwendungsbereich und Durchführung wurden überarbeitet. 

²�(QWZXUI�²

Full document details: E DIN EN 13523-3:2012-10

http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-13523-3-2012-10
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-13523-3-2012-10


Dokument-Typ:   Europäische Norm 
Dokument-Untertyp:    
Dokument-Stage:   CEN-Umfrage 
Dokument-Sprache:   D 
 

 

CEN/TC 139 
Datum:  2012-10 

prEN 13523-3:2012 

CEN/TC 139 

Sekretariat:   DIN 

Bandbeschichtete Metalle — Prüfverfahren — Teil 3: Farbabstand - 
Farbmetrischer Vergleich 
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