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Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2016-06-10 wird der Öffentlichkeit zur Prüfung und 
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses Entwurfes 
besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

Anwendungswarnvermerk

– vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal des DIN unter www.entwuerfe.din.de bzw. für Norm-Entwürfe
der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de, sofern dort 
wiedergegeben;

– oder in Papierform an den DIN-Normenausschuss Beschichtungsstoffe und Beschichtungen (NAB), 
10772 Berlin (Hausanschrift: Burggrafenstr. 6, 10787 Berlin).

 Entwurf 

DIN EN 13523-8

Bandbeschichtete Metalle –

Prüfverfahren –

Teil 8: Beständigkeit gegen Salzsprühnebel;

Deutsche und Englische Fassung prEN 13523-8:2016

Coil coated metals –
Test methods –
Part 8: Resistance to salt spray (fog);
German and English version prEN 13523-8:2016

Tôles prélaquées –
Méthodes d’essais –
Partie 8: Résistance au brouillard salin;
Version allemande et angalise prEN 13523-8:2016

Einsprüche bis 2016-08-10
Vorgesehen als Ersatz für
DIN EN 13523-8:2010-07

   
Gesamtumfang 29 Seiten

Die Empfänger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten 
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstützende Dokumentationen zur Verfügung zu stellen.

– oder als Datei per E-Mail an nab@din.de möglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann im 
Internet unter www.din.de/stellungnahme oder für Stellungnahmen zu Norm-Entwürfen der DKE unter 
www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

 

DIN-Normenausschuss Beschichtungsstoffe und Beschichtungen (NAB)
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Dieses Dokument (prEN 13523-8:2016) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 139 „Lacke und 
Anstrichstoffe“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt. 

Dieses Dokument wird EN 13523-8:2010 ersetzen. 

Die wichtigsten Änderungen im Vergleich zur Vorgängerausgabe sind: 

a) Definitionen für folgende Benennungen wurden aus EN ISO 4628-8 übernommen: Fehlstelle, künstliche 
Verletzung, runde Verletzung, Ritz, Kante, korrodierte Fläche, enthaftete Fläche; 

b) die Benennung Unterwanderung wurde in Korrosion geändert; 

c) die Verwendung einer Lochstanze zum Anbringen des Loches wurde aufgenommen; 

d) EN ISO 4628-8 wurde für die Beurteilung der vom Ritz ausgehenden Korrosion eingeführt; 

e) der Text wurde redaktionell überarbeitet und die normativen Verweisungen wurden aktualisiert. 

Die Normenreihe EN 13523, , besteht aus folgenden Teilen: 
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Der innerhalb eines Coils oder eines Stapels von Blechen erzeugte Druck kann die Oberfläche der Beschichtung 
beeinflussen und Markierungen in Form von Glanzübergängen, Weichmacherwanderung, Farbänderungen usw. 
verursachen und sogar Blocken/Zusammenkleben hervorrufen. 
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Dieser Teil der Normenreihe EN 13523 legt das Verfahren zum Bestimmen der Beständigkeit einer 
organischen Beschichtung auf einem metallischen Substrat (Bandbeschichtung) gegen Salzsprühnebel fest. 

Neutraler Salzsprühnebel wird im Allgemeinen für Stahl benutzt, Essigsäure-Salzsprühnebel für Aluminium. 

 

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind für die 
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene 
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments 
(einschließlich aller Änderungen).  

EN 10169:2010+A1:2012, 
 

EN 13523-0, 

EN 13523-7:2014, 

EN 13523-19:2011, 

EN 60454-2,

EN ISO 3696, 

EN ISO 4628-2, 

EN ISO 4628-8, 

 

EN ISO 9227:2012, 

EN ISO 17872, 

 

Für die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 13523-0 und die folgenden Begriffe. 

Fehlen von Beschichtung an bestimmten Stellen eines beschichteten Substrates 

[QUELLE: EN ISO 4628-8:2012, 3.1] 
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Fehlstelle in einer Beschichtung, die absichtlich angebracht wurde, um das darunter liegende metallische 
Substrat vor der Beanspruchung in einer korrosiven Umgebung freizulegen 

[QUELLE: EN ISO 4628-8:2012, 3.2] 

runde Fehlstelle in einer Beschichtung, die absichtlich angebracht wurde, um das darunter liegende 
metallische Substrat vor der Beanspruchung in einer korrosiven Umgebung freizulegen 

[QUELLE: EN ISO 4628-8:2012, 3.3] 

längliche Fehlstelle in einer Beschichtung, die absichtlich angebracht wurde, um das darunter liegende 
metallische Substrat vor der Beanspruchung in einer korrosiven Umgebung freizulegen 

[QUELLE: EN ISO 4628-8:2012, 3.6] 

ungeschützte Schnittkante, die absichtlich angebracht wurde, um das eigentliche metallische Substrat vor 
der Beanspruchung einer korrosiven Umgebung auszusetzen 

Fläche um eine Verletzung, bei der das Substrat durch Korrosion angegriffen worden ist 

[QUELLE: EN ISO 4628-8:2012, 3.4] 

Fläche um eine Verletzung, bei der Verlust der Haftfestigkeit einer Beschichtung vom Substrat oder von 
einer anderen Schicht auftritt 

[QUELLE: EN ISO 4628-8:2012, 3.5] 

 

Eine Probenplatte wird für eine festgelegte Zeitspanne einem Salzsprühnebel ausgesetzt und danach auf 
Anzeichen von Korrosion untersucht, welche als Grad einer Enthaftung oder als Korrosion zusammen mit 
einem Blasengrad angegeben wird. 

 

Übliches Labor- und Glasgerät zusammen mit folgendem: 

 nach EN ISO 9227.

 wie in 5.2.1 bzw. 5.2.2 festgelegt. 

 Für den neutralen Salzsprühnebel ist die Prüflösung durch Lösen von Natriumchlorid in Wasser, 
dessen Reinheit mindestens Qualität 3 nach EN ISO 3696 entspricht, herzustellen, und zwar so, dass eine 
Konzentration von (50  5) g/l entsteht. Das Natriumchlorid muss weiß sein, einen Mindestgehalt von 
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