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Anwendungswarnvermerk
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Nationales Vorwort

Der hiermit der Offentlichkeit zur Stellungnahme vorgelegte Vorschlag fiir einen Europaischen Norm-Entwurf ist
die Deutsche Fassung des vom Technischen Komitee CEN/TC 155 "Kunststoff-Rohrleitungssysteme und
Schutzrohrsysteme" (Sekretariat Niederlande) verabschiedeten Dokumentes, das nach einem positiven
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ENTWURF
EUROPAISCHENORM prEN 13566-4

EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE April 1999

ICS
Deutsche Fassung
Kunststoff-Rohrleitungssysteme fir die Renovierung von
erdverlegten drucklosen Entwésserungsnetzen
(Freispiegelleitungen) - Teil 4: Vor ort hartendes Schlauch-lining
Plastics piping systems for renovation of underground non- Rénovation des réseaux d'assainissement Agravitaires
pressure drainage and sewerage networks - Part 4: Lining enterrés par canalisations plastiques - Partie 4: Chemisage

with cured-in-place pipes continu polymérisé en place

Dieser Europaische Norm-Entwurf wird den CEN-Mitgliedem zur Umifrage vorgelegt. Er wurde vom Technischen Komitee CEN/T C 155
erstellt.

Wenn aus diesem Norm-Entwurf eine Européische Norm wird, sind die CEN-Mitglieder gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu
erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europdischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen
Norm zu geben ist.

Dieser Europaische Norm-Entwurf wurde vom CEN in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch) erstellt. Eine Fassung in
einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und
dem Zentralsekretariat mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland,
Istand, ltalien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, der Tschechischen Republik und
dem Vereinigten Kdnigreich.

Warnvermerk : Dieseé Schriftstick hat noch nicht den Status einer Européischen Norm. Es wird zur Prifung und Stellungnahme
vorgelegt. Es kann sich noch ohne Ankiindigung &ndern und darf nicht als Européische Norm in Bezug genommen werden.

3 — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Zentralsekretariat: rue de Stassart, 36 B-1050 Briissel

©1999 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem st FROGHNQNS
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten. Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 13566-4:1999-07


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-13566-4-1999-07
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-13566-4-1999-07

Seite 2
prEN 13566-4:1999

Full document details: E DIN EN 13566-4:1999-07

Inhaltsverzeichnis

Seite

Vorwort 4
1 Anwendungsbereich 6
2 Normative Verweisungen 6
3 Definitionen, Symbole und Abkiirzungen 7
3.1 DEfiNIIONEN.....coceeerreeciteesrrsrareeserecssiosiesinseaesorssasscnsossstssssosstossesssnessesssssssssssssassssssaassssnansssnssasssannsas 7
3.1.1 Aligemeine definfiONEN ...........ccoimiimicinnuciencrtnitesreestesnsnessseseses s cssaesseessesssssasaesssansessesanass 7
B.1.2 TECHNIKEN .....eeeeeererrianeerreerenneosoarassesscraacsescastnssmresstsssssssssesssressesssassntesssssesssssssssssssanasssssnsasssssnres 8
3.2 Symbole Und ADKUIZUNGEN ........ccoeeeiirivemisnsssssisisrssesisssesessssesssesssmsnssssssarssessasssssnsssassessessssnasnesses 9
3.2.1 Symbole ereerreeesveseseessessseneestsstertaseasata e e st et st st s bt e Re At SR LSS s b e b e SR b e SRR e s s R s e s R R e s ben .9
3.2.2 ADKUIZUNGEN ...couvrerenineensisnissessenssissssessessassesisssssessesasssssssssessessossansontssessssssesssesstessssssossasensesssassases 9
4 Rohre 9
4.1 WETKSIONME ....cecveeerreieecmecnrersecsecnnsessssesirscssssmtsessesssnssssssssssssonssnesssossesssstasrasossssasssnsessss .10
4.2 Aligemeine EigensChaften ... ..ottt ete e sesan et s snasesesssnnenee 11
4.3 WerkstoffeigensChaften..........cccovceviinniiceninnnnisseisinsensiiniesssisessssessassssessessssssssnesssssnssssessnssssnanss 11
4.4 Geometrische EigensChaften ..........iieiniiniiinininininciinissessesisssessesisssnsssessassssssssnanses 11
4.5 Mechanische EigensChaften .........ccciieiennicnninieinienintinieiiseniemiresescmressnsesseses 11
4.6 Physikalische CharakteriStiKen........ceiicvmvicneiinrriniinieineriniestinesestnesst s ssnestesss s eesssneesanenns 12
4.7 VEIDINAUNG c....ooeeeeceeccinetniniieecstiniarsssssescsnssssissessisessasssssnsssssssanssesssassassssssassessasssasassasssasnsass 12
4.8 KENNZEICHNUNG....cocverrieeeeereentieitisitioiesesseessestissesstestesseassssssssssssrsssessesssnesassssessssesssessnsansssasassanssanns 12
5 Formstiicke 13
5.1 WETKSIOME ....eieieeeiiiecieiereernneseeteeertesi et e saess e aeesanesamsesaneesaersssesasasasssssassssssassassssasnasssrssssessssnsoss 13
5.2 Allgemeine EigensChaften ..... ..o crecee it rsts sttt ass s s ann s e ssannenes 13
5.3 WerkstoffeigensChaften ...ttt iirntessrsnes s snassssves e aassaaes 13
5.4 Geometrische EigQeNSCRaften ........ccccoimrcencninerninintieicininctetiesssssisesnsssesssssssessesssssannas 13
5.5 Mechanische EigensChaften ... iiiniinerrnrteerneenssetess s ress e s e s st ne s s s ennese s 14
5.6 Physikalische Eigenschaften.........ccinininiiniiiiiiicine ettt aaes 14
5.7 VEIDINAUNG ...ooceeceeeeeerieicrnenitcceteecctstcsneaseseesestssessessesssssssssissesaiss ssnassasssessassesssassassasssnsanssansnessases 14
5.8 KENNZEICANUNG....cceemrieriieretiiiiiiissirisststrsstsstsssstsstessstesssessssesstorsssssneasstassssesasssasssntnsssassnesasassannans 14
6 Sonstige Bauteile 14
7 Gebrauchstauglichkeit des Systems 15
Tl WEIKSIONE ....eeeeeeeeeeieeiciirrcreeeeeieecenneesereesestessnassesssssstesesssnesssarssssamsssnnssssesanesssssssnssassssssessasenassssnns 15
7.2 Aligemeine Eigenschaften ...ttt et 15
7.3 WerkstoffeigenSCHAMEN .........ccovueeeeeuceeeieneeeareeseaeseseneseaseaestssssssssssssas s sasassssnsssssssnnsasnsasassssesans 15
7.4 Geometrische EigensChaften .........cccoceuererereiencncreecnenrieecniscsas i tsssssssesne e sss s e ssessasenns 15
741 CIPP-WANGSIUKIUT «..oovoceeecereeeeeeeeseiecaesesssesetaesstsessessesscsessesssiassasssassssassassesassesssassesssassessensas 15

Documents

Document Sharing Hub


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-13566-4-1999-07
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-13566-4-1999-07

Seite 3
prEN 13566-4:1999

7.4.2 WANAAICKE......cccueeieieererreesreerrneseeeeteeecaresacstesstssacesansensssssersessesssssossestsassassassrseassasssnsassessassassnse 15
7.5 Mechanische EigensChaflen ........c.ccvireciiniinmininiiinntenteniensiesssnsesesstsssisesssaessasssssssnsasianees 16
7.6 Physikalische EigensChaften...... ... 17
7.7 Zusétzliche Eigenschaften ...........ccciiviercrinneinneninmnnnnninenineseestesssesssssessesessarasassansssansssnens 18
7.8 StichprobenentnahMe ...ttt sss st st es st s e s s st ssssastnanasnans 18
8 Verlegepraxis 19
8.1 VOrDereitende ATDEIL.......c.covvireiicerrearereccreccntstssstissicssssssessesnssssssssessersnssssessnsssssessassssnessnessosans 19
8.2 Lagerung, Handhabung und Transport der Rohrelemente ........................................................... 19
8.3 VBHEQUNG ...ccoeeeeeenrererniririseisiesissenesiesesestssessssssesessesnsssssessasstssssansassssssanssensssansssssssesssntacsasasscnns 19
8.3.1 BedienungsShandbUC ...ttt sttt s st st 19
8.3.2 EINDAUVEITANIEN .....coveereerrerreearemsataeerecacrsneesissssssvtssstsecesssenssssesssessssssasssssssnsssnessaserssessnsassnessenses 20
B.3.3 SIMUIEMET EINDAU ...ceereeevrererersesenrisaeosasessnssecessosssesasorasessisstsssrsssessssssesssssanssssnsssssssnsssasssassssenaes 21
8.4 Untersuchung und Prifung ........ccceeeeenmeemeeneneseenesninsesncntesssncsensossesessssssesasssssssansonce .21
8.5 AbschiuB3 des Lining-Verfahrens ...... 21
8.6 Wiederanbindung an bestehende Schéchte und Hausanschlusse ............................................... 21
8.7 DOKUMEBNIALION .covveeereeaeeeeeeererrcnossssnsassstessssssssrosssssssasessarsssmssssessssessssmsssasssnsesssassassassassasersasasarans 21
Anhang A (informativ) Empfohlenes Schema fur die Beurteilung der Konformitét...................... 22
Anhang B (informativ) CIPP-Bestandteile 26
Anhang C (normativ) Vor Ort hdrtende Rohre - Priifverfahren fiir die Bestimmung des

Langzeitbiegemoduls unter feuchten Bedingungen 27
Bibliographie 32

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 13566-4:1999-07


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-13566-4-1999-07
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-13566-4-1999-07

Seite 4
prEN 13566-4:1999

Vorwort

Dieser Teil der prEN {155wi209] wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 155 “"Kunststoff-
Rohrleitungssysteme und Schutzrohrsysteme*®, dessen Sekretariat vom NNI betreut wird, erarbeitet.
Sie wurde am TTMMJJ von den CEN-Mitgliedern genehmigt.

Systemnormen fir Renovierung, die die folgenden Anwendungen behandeln, stehen entweder bereits
zur Verfigung oder sind in Vorbereitung:

Kunststoff-Rohrleitungssysteme fdr die Renovierung von erdverlegten drucklosen
Entwéasserungsnetzen (Freispiegelleitungen) (diese Anwendung);

Kunststoff-Rohrleitungssysteme fir die Renovierung erdveriegter Wasserversorgungsnetze;
Kunststoft-Rohrleitungssysteme far die Renovierung erdverlegter Gasversorgungsneltze;

Kunststoff-Rohrleitungssysteme fdr die Renovierung erdverlegter Druckentwdsserungs- und
Abwassemetze;

Kunststoft-Rohrleitungssysteme fir die Renovierung von Industrierohrieitungen;

Diese Systemnormen unterscheiden sich von Systemnormen fir konventionell verlegte Kunststoff-
Rohrleitungen, d.h. es sind nach der Verarbeitung auf der Baustelle, zusétzlich bestimmte
Eigenschaften zu berpriifen. Dies ergénzt die Anforderungen an die Uberprifung der Eigenschaften
von Kunststoff-Rohrleitungssystemen ,wie hergestelt”.

Diese Systemnormen werden ergénzt durch die Informationen sind im ISO/TR 11295 [ und in einer
unterstiitzenden Norm (siehe (2] der Bibliographie) enthalten sind.

Die Systemnorm prEN [155wi209] beinhaltet die folgenden sechs Teile:

- Teil 1: Allgemeines

- Teil 2: Rohrstrang-Lining

- Teil 3: Close-Fit-Lining

- Teil 4: Vor Ort hdrtendes Schilauch-Lining (diese Norm)
- Teil 5: Einzelrohr-Lining

- Teil 7: Wickelrohr-Lining

Die Anforderungen fir alle Renovierungs-Technikfamilien sind in Teil 1 ,Allgemeines* enthalten und
missen in Zusammenhang mit den entsprechenden anderen Teilen gesehen werden. Fur die
Anforderungen, die sich 2.B. auf ,vor Ort hartendes Schlauch-Lining“ beziehen, ist es notwendig,
sowohl! Teil 1 als auch Teil 4 heranzuziehen.

Fur alle Teile wurde eine gleichbleibende Struktur der Uberschriften eingefiihrt, um direkte Vergleiche
der Technikfamilien fir Renovierung zu erleichtern.

Bild 1 zeigt diese gemeinsame Struktur und die Beziehung zwischen prEN [155wi209] und den
Systemnormen fir andere Anwendungsbereiche.
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Kunststoff-Rohrleitungssysteme J
|
Renovierung
1
Anwendungen
Industrierohrleitungen
Druckentwiisserungs-
netze
Gasversorgungsnetze
Wasserversorgungsnetze
Drucklose
Entwiisserungsnetze
Systemnormen
prEN [155wi209]

Teil 1: Allgemeines
Teil 2: Rohrstrang-Lining
Teil 3: Close-Fit-Lining
“ Teil 4: Vor Ort hiirtendes Schiauch-Lining
Teil 5: Einzelrohr-Lining
Teil 7: Wickelrohr-Lining

Abschnitt 1: Anwendungsbereich

Abschnitt 2: Normative Verweisungen

Abschnitt 3: Definitionen, Symbole und Abkiirzungen
Abschnitt 4: Rohre

Abschnitt 5: Formstiicke

Abschnitt 6: Sonstige Bauteile

Abschnitt 7: Gebrauchstauglichkeit des Systems
Abschnitt 8: Verlegepraxis

Bild 1 — Format der Renovierungs-Systemnormen
Dieser Teil beinhaltet folgendes:

- Anhang A (informativ): ,Empfohlenes Konzept fir die Beurteilung der Konformitat*

- Anhang B (informativ): ,Funktionen von vor Ort hdrtendem Schlauch -Lining -Rohren und ihren
Bauteilen”

- Anhang C (normativ): ,Schlauch-Lining - Prifverfahren fir die Bestimmung des
Langzeitbiegemoduls unter feuchten Bedingungen®

- Bibliographie
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1 Anwendungsbereich

Dieser Teil 4 der prEN[155wi209] legt in Verbindung mit Teil 1 die Anforderungen und Prifverfahren
far vor Ort hirtenden Schlauch-Lining-Rohren und -Formsticken fest, die fur die Renovierung
erdverlegter druckioser Abwasserkanéle und -leitungen verwendet werden.

Er beinhaltet die Verwendung verschiedener hdrtender Harzsysteme (Duroplaste) in Kombination mit
kompatiblen faserigen Tragermaterialien und anderen prozeBabhéangigen Kunststoffelementen, wie in
4.1 definiert.

2 Normative Verweisungen

Dieser Teil der Systemnorm beinhaltet durch datierte oder undatierte Verweise Festlegungen aus
anderen Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert,
und die Publikationen sind nachstehend aufgefiihrt. Datierte Verweise, sich daraus ergebende
Anderungen oder Uberarbeitungen aller dieser Publikationen gelten fiir diese Norm nur dann, wenn
sie darin als Anderung oder Uberarbeitung enthalten sind.

EN 761, Kunststoff-Robhrleitungssysteme - Rohre aus glasfaserverstarkten duroplastischen
Kunststoffen (GFK) - Bestimmung des Kriechfaktors im trockenen Zustand (mit Corrigendum
EN/AC 761:1995)

EN 1120, Kunststoff-Rohrleitungssysteme - Rohre und Formsticke aus glasfaserverstédrkten
duroplastischen Kunststoffen (GFK) - Ermittlung der Widerstandsfahigkeit gegen
Chemikalieneinwirkung von der Innenseite eines Abschnittes im verformten Zustand

EN 1228:1996, Kunststoff-Rohrleitungssysteme - Rohre aus glasfaserverstdrkten duroplastischen
Kunststoffen (GFK) - Ermittlung der spezifischen Anfangs-Ringsteifigkeit

EN 1393:1996, Kunststoff-Rohrleitungssysteme - Rohre aus glasfaserverstédrkten duroplastischen
Kunststoffen (GFK) - Bestimmung der Anfangs-Zugeigenschaften in Langsrichtung (mit
Corrigendum EN 1393:1996/AC)

EN 1401-1, Kunststoff-Rohrleitungssysteme fir erdverlegte drucklose Abwasserkandle und -leitungen
- Weichmacherfreies Polyvinylchlorid (PVC-U); Teil 1: Anforderungen an Rohre, Formsticke und
das Rohrleitungssystem

prEN 1636-1:1994, Kunststoff-Rohrleitungssysteme fdr drucklose Entwdsserungs- und
Abwasserleitungen - Glasfaserverstérkte duroplastische Kunststoffe (GFK) auf der Basis von
Polyesterharz (UP) - Teil 1: Allgemeines

EN 1636-3, Aunststoff-Rohrleitungssysteme fir drucklose Entwdsserungs- und Abwasserleitungen -
Glasfaserverstérkte duroplastische Kunststoffe (GFK) auf der Basis von Polyesterharz (UP) -
Teil 3: Formsticke

EN 1852-1, Kunststoff-Rohrleitungssysteme fir erdverlegte drucklose Abwasserkandle und -leitungen
- Polypropylen (PP) - Teil 1: Anforderungen an Rohre, Formsticke und das Rohrleitungssystem

ISO 75-3, Plastics - Determination of temperature of deflection under loadload — Part 3: High-
strength thermosetting laminates and long-fibre-reinforced plastics

EN ISO 178:1996, Plastics — Determination of flexural properties (ISO 178:1993)

EN ISO 527-2:1996, Plastics — Determination of tensile properties — Part 2: Test conditions for
moulding and extrusion plastics (ISO 527-2:1993 including Corr 1:1994)
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PrEN [155wi209]-1:1999, Piastics piping systems for renovation of underground non-pressure
drainage and sewerage networks — Part 1: General

3 Definitionen, Symbole und Abkiirzungen
3.1 Definitionen

3.1.1 Aligemeine definitionen

For die Anwendung dieser Norm gelten die in prEN[155wi209]-1 angegebenen Definitionen
zusammen mit den nachfolgenden.

3.1.141
Tragermaterial
Komponente des Liners, die das flissige Harzsystem wéhrend der Einbringung in das zu

renovierende Rohr aufnehmen kann und Bestandteil des eingebauten Linersystems bieibt.

3.1.1.2

CIPP-Produkt

Vor Ort hartendes Schiauch-Lining-Rohr (CIPP) einer bestimmten Konstruktion, das aus einem Liner
aus festgelegten Werkstoffen hergestelit wurde, mit einer Wandstruktur, die fir jede
Durchmesser/Wanddickenkombination einzein definiert wird, und die mit einem speziellen Harzsystem
impragniert und in einem bestimmten Prozef3 eingebaut wird.

3.1.1.3
Einbauldnge
Ein bestimmtes CiPP, das aus einem durchgehenden Liner hergestellt wird, der in einem Prozef3

impragniert und als Einzelldnge eingebaut wird.

3.1.14

Close-Fit

Lage des eingebauten Rohres, sodaf3 zwischen der AuBenwand des Rohres und der Innenwand des
bestehenden Rohres eine Passung entsteht, die nur einen minimalen Ringspalt durch Schrumpfung
und Toleranzen zulaft.

3.1.1.5
Verbund
Die Kombination aus ausgehartetem Harzsystem, Tragermaterial und/oder Verstarkung ausschlieBlich

Innen oder AuBenfolie.

3.1.1.6

Aushartung

Der ProzefB3 der Harzpolymerisation, die durch Warme oder Licht ausgeldst oder beschleunigt werden
kann.

3117

Konstruktionsdicke
Die erforderliche Wanddicke des Verbundes, weiche durch statische Berechnung bestimmt wird.

3.1.1.8
innenfolie
Trennschicht, die nach der Installation die Rohrinnenwand bildet.

3.1.1.8
AuBenfolie
Trennschicht, die nach der Installation die RohrauBenwand bildet.
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3.1.1.10
AnschluBpafstiick

Formstiick zur Wiederanbindung eines renovierien Hauptrohres an einen bestehenden oder
renovierten HausanschiuB.

3.1.1.11
Liner
Flexibler Strumpf, bestehend aus Tragermaterial, Harzsystem, und allen Folien und/oder

Verstarkungen, die vor dem Einbringen in das zu renovierende Rohr zusammengefigt werden.

3.1.1.12
Nominelle Dicke ‘
Eine aus einer Reihe von Liner-Wanddicken die so ausgewahit wurde, daf3 die endgultige Wanddicke

des Verbundes nicht geringer als die vorgegebene Konstruktionsdicke ist.

3.1.1.13
Preliner
AuBenfolie, die separat und vor dem harzimpragnierten Liner installiert wird.

3.1.1.14
Verstirkung
Fasern, die im Liner enthalten sind und die Formstabilitit des Liners und/oder die statischen

Eigenschaften des erharteten Verbundes erhdhen. Die Verstarkung kann im Tragermaterial enthalten
sein, das Tragermaterial bilden oder eine separate Schicht sein.
3.1.1.15

Harzsystem
Ein duroplastisches Harz inkl. des Hérters und aller Fiilistoffe oder anderer Additive in festgelegten

Anteilen.

3.1.2 Techniken

3.1.21
Eversion
Der ProzeB des Umstiilpens eines flexiblen Rohres oder Strumpfes unter Verwendung von einem

Druckmedium (Wasser oder Luft).
3.1.2.2

Eversionsverfahren
Der impragnierte Liner wird durch Eversion eingefiihrt, um einen gleichméBiges Einbau und Aufweiten

zu erreichen.
3.1.23

Einzugsverfahren
Der flach impragnierte Liner wird zuerst in das zu renovierende Rohr eingezogen und dann

aufgeweitet, um ihn auf die entsprechende GréBe zu bringen.
ANMERKUNG Das Aufblasen kann durch ein separates unter inneren Uberdruck gesetztes Rohr

oder einen Schlauch innerhalb des Liners erfoigen, das/der entweder nach der Erhdrtung des Harzes
entfernt oder als permanente innere Schicht dort gelassen wird.

3.1.24
Kalibrierschlauch
innenfolie, die verwendet wird, um das Aufweitmedium wahrend des Einziehens des Liners vom

Harzsystem zu trennen und die nach dem Erhérten des Harzes entfent wird.
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3.2 Symbole und Abkiirzungen

Es gelten die folgenden Symbole und Abkirzungen zusatzlich zu denen in Teil 1:

3.2.1 Symbole

b : Breite des Priiflings

m : Mitteldurchmesser des Rohres

& : Kurzzeitbiegemodul

E, : Langzeitbiegemodul nach x Jahren

: Biegekriechmodul zur Zeit ¢
: im Biegeversuch aufgebrachte Kraft

: Tragheitsmoment pro Einheitsléange der Rohrwand

&
F
h : Dicke des Priiflings \
/
L : Abstand zwischen den Auflagern beim Biegeversuch

S

: spezifische Kurzzeit-Ringsteifigkeit

& : Verformung des Prifkorpers im Biegeversuch zur Zeit ¢
@y, ary - Kriechtaktor, trocken, nach x Jahren

o : Anfangs-Biegespannung

g : Zugfestigkeit beim Bruch (Langszugfestigkeit)

3.2.2 Abkirzungen
CIPP : Vor Ort hartendes Schlauch-Lining-Rohr (,Cured-in-Place-Pipe®)
EP :Epoxid
PA : Polyamid
PAN : Polyacrylnitril
PE : Polyethylen
PET : Polyethylenterephtalat
PP  : Polypropylen
PUR : Polyurethan
PVC : (Poly)vinyichlorid
UP  : ungesittigter Polyester
VE : Vinylester

4 Rohre

ANMERKUNG 1  Dieser Absatz beschreibt die verschiedenen Materialien, die ein dieser Norm
entsprechendes CIPP enthalten kann, und legt die Anforderungen an diese Materialien, Bestandteile und
Zwischenprodukte im ,M“-Zustand fest.

ANMERKUNG 2 Da geméaB Definition ein CIPP teilweise auf der Baustelle hergestelit wird, kénnen
Anforderungen, die an das fertige Produkt gestellt werden, nur im “Zustand bestétigt werden.
Relevante Produktcharakteristiken und Priifanforderungen im .I-Zustand sind in Absatz 7 beschrieben.
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