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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 13588:2016) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 336 ,Bitumenhaltige
Bindemittel“ erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR (Frankreich) gehalten wird.

Das zustdndige deutsche Gremium ist der Gemeinschaftsausschuss NA 062-03-32 GA ,Bitumen;
Priifverfahren und Anforderungen fiir die Bindemittel“ in den DIN-Normenausschiissen Materialpriifung
(NMP) und Bauwesen (NABau).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieflen, ist die englische Originalfassung der prEN 13588
beigefiigt. Die Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien
auch fiir den englischen Text.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 13588:2008-10 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) eine umfassendere Beschreibung der Bindemittel fiir die das die das Priifverfahren Anwendung findet
im Abschnitt 1 ,Anwendungsbereich;

b) Aktualisierung der zitierten Dokumente in Abschnitt 2 ,Normative Verweisungen“ und in den
,Literaturhinweisen;

c) eine genauere Beschreibung der Bestimmung zweier spezifischer Bindemitteleigenschaften. Dies fiihrt
zu Anderungen in weiteren Abschnitten;

d) eine grofdere Einheitlichkeit der geschatzten Anzahl der Priifgruppen im Abschnitt ,Prifgerat” und im
Abschnitt 7.7 ,Messung“ geforderten sowie Ergdnzungen zur Bestimmung der Anzahl der zu priifenden
Priifgruppen und zur Definition eines giiltigen Ergebnisses;

e) eswird die Moglichkeit einer einfacheren Bestimmung des Durchschnittswerts fiir a eingerdumt;

f) ausfihrlichere Anweisungen fiir die Vorbereitung (Abschnitt 7.3) und Lagerung (Abschnitt 7.4) der
Priifgruppen;

g) das Arbeitsblatt in Anhang A ist nicht mehr verpflichtend fiir den Priifbericht erforderlich;

h) redaktionelle Uberarbeitung des Dokuments.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 13588:2016) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 336 ,Bitumenhaltige
Bindemittel“ erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur zweiten CEN-Umfrage vorgelegt.
Dieses Dokument wird EN 13588:2008 ersetzen.
Gegeniiber EN 13588:2008 wurden folgende wichtige Anderungen vorgenommen:

— eine umfassendere Beschreibung der Bindemittel, fiir die das Priifverfahren Anwendung findet
(Abschnitt 1);

— normative Verweisungen werden aktualisiert (Abschnitt 2 und Literaturhinweise);

— eine genauere Beschreibung der Bestimmung zweier spezifischer Bindemitteleigenschaften, d.h.
Spitzenwert der Kohdsion und dessen Temperatur sowie Temperaturbereich (T} bis T},,), innerhalb

dessen die Kohision tiber einem bestimmten Schwellenwert (C;) liegt. Dies fithrt zu Anderungen in den
Abschnitten 4 und 5 (Bild 1), 7.6, 8.2 und 8.3 sowie Abschnitt 10;

— Skalenscheiben mit Gradangaben und Gerdte mit Digitalanzeige sind zugelassen (6.1.3);

— eine grofdere Einheitlichkeit zwischen der geschiatzten Anzahl der Priifgruppen in 6.1.4 und den in 7.7
geforderten;

— 6.4 (Thermometer) entfallt, da dieser Abschnitt fiir das Priifverfahren nicht erforderlich ist und die
Temperaturkontrollerfordernisse in 6.3 genannt werden;

— ausfiihrlichere Anweisungen fiir die Vorbereitung (7.3) und Lagerung (7.4) der Priifgruppen;

— Bestimmung der Anzahl der zu priifenden Priifgruppen und Definition eines giiltigen Ergebnisses (7.7.2
und 8.1);

— es wird die Mdglichkeit einer einfacheren Bestimmung des Durchschnittswerts fiir ' eingerdumt
(7.7.3);

— verbesserte Erklarungen zu besonderen Vorsichtsmafinahmen, die gegebenenfalls zu treffen sind (7.8);
— die Bilder 3 und 4 wurden korrigiert, sodass sie mit 7.5 libereinstimmen;

— das Arbeitsblatt in AnhangA ist nicht mehr verpflichtend fiir den Priifbericht erforderlich
(Abschnitt 10), wird aber als Beispiel angefiihrt.
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Einleitung

Die Kohdasion ist eine der Bestimmungsgrofien fiir die Gebrauchseigenschaften eines bitumenhaltigen
Bindemittels. Es ist wichtig, Bindemittel zu verwenden, die eine ausreichende Kohasion entsprechend dem
von den Oberflachenschichten aufzunehmenden Verkehrsaufkommen haben. Die Bestimmung der Kohdsion
mit der Pendelpriifung wurde urspriinglich fiir die Oberflichenbehandlung entwickelt, kann aber fiir
jedwede Art von Bindemitteln verwendet werden, die in verschiedenen Anwendungen im Straf3enbereich
eingesetzt werden. Eine Kenntnis der Kohédsion erméglicht die Auswahl des Bindemitteltyps fiir gegebene
Verkehrs- und Standortbedingungen.

Diese Europdische Norm beschreibt ein Verfahren zur Bestimmung der Kohdsion eines bitumenhaltigen

Bindemittels mit der Pendelpriifung und zur Darstellung des Kohésionskurvenverlauf in Abhangigkeit von
der Temperatur.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europdische Norm legt ein Verfahren zur Messung der Kohédsion von bitumenhaltigen Bindemitteln bei
Temperaturen im Bereich von —10 °C bis +80 °C und fiir die Angabe der Abhéngigkeit der Kohéasion von der
Temperatur fest.

Im Falle verschnittener und gefluxter bitumenhaltiger Bindemittel sowie von Bitumenemulsionen kann das
gepriifte Bindemittel das Ergebnis einer spezifischen Destillation, eines Riickgewinnungs- und/oder
Stabilisierungsverfahrens sein.

Dieses Verfahren ist auch fiir Bindemittel anwendbar, die einem speziellen Alterungsverfahren unterzogen
wurden.

WARNUNG — Die Anwendung dieser Europdischen Norm kann die Anwendung gefihrlicher Stoffe,
Arbeitsginge und Geridte mit sich bringen. Diese Europdische Norm beansprucht nicht, alle damit
verbundenen Sicherheitsprobleme zu behandeln. Es liegt in der Verantwortung des Anwenders
dieser Europiischen Norm, vor ihrer Anwendung geeignete Maf3nahmen fiir die Sicherheit und den
Gesundheitsschutz des Personals zu ergreifen, und dafiir Sorge zu tragen, dass behordliche und
gesetzliche Mafdnahmen eingehalten werden.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fiir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieflich aller Anderungen).

EN 58, Bitumen und bitumenhaltige Bindemittel — Probenahme bitumenhaltiger Bindemittel

EN 1427, Bitumen und bitumenhaltige Bindemittel — Bestimmung des Erweichungspunktes — Ring- und
Kugel-Verfahren

EN 12594, Bitumen und bitumenhaltige Bindemittel — Vorbereitung von Untersuchungsproben

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

31

Kohasion

Energie je Flacheneinheit, die bendtigt wird, um einen Wiirfel vom Trager loszuldésen, wobei die vorher
verbundenen Flachen von Wiirfel und Trager vollstdndig mit Bindemittel bedeckt bleiben

Anmerkung 1 zum Begriff:  Falls der Wiirfel nach der Priifung am Tréager haften bleibt, ist der bei der Priifung
gemessene Kohdsionswert immer kleiner als der tatsdchliche Kohdsionswert. Daher kann das Priifergebnis dazu
verwendet werden, um zu bestdtigen, dass das Bindemittel einen grofieren Wert hat als ein festgelegter
Mindestkohésionswert.
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4 Symbole und Abkiirzungen

Flir die Anwendung dieser Europdischen Norm gelten die folgenden Symbole und Abkiirzungen.

a durch den Zeiger angezeigter Winkel nach dem Start des Pendels und dem Auftreffen auf einen
Wiirfel, der auf dem Trager angeordnet und mit dem Bindemittel mit dem Wiirfel verklebt wurde

a’ durch den Zeiger angezeigter Winkel nach dem Start des Pendels und dem Auftreffen auf einen
Wiirfel mit Bindemittel, der auf dem sauberen Trager angeordnet, aber nicht mit diesem verklebt
wurde

E erforderliche Arbeit, um einen Wiirfel zu entfernen, der auf dem Trager angeordnet und mit dem

Bindemittel mit diesem verklebt wurde

E' erforderliche Arbeit, um einen Wiirfel mit Bindemittel zu entfernen, der auf dem sauberen Trager
angeordnet, aber nicht mit diesem verklebt wurde

Ch Hochstwert der Kohédsion am Scheitel des Kurvenverlaufes

T, Temperatur bei der Priifung, die den grofiten Wert der Kohasion ergibt

C, Schwellenwert der Kohasion

Tiief Temperatur bei der Priifung, die den Schwellenwert der Kohdsion am Niedrigtemperaturende der
Kohasionskurve ergibt

Thoch Temperatur bei der Priifung, die den Schwellenwert der Kohdsion am Hochtemperaturende der
Kohasionskurve ergibt

m Masse des Pendels

g durch die Schwerkraft bewirkte Beschleunigung
Radius des Schwerkraftmittelpunktes des Pendels
Bruchflache

C Kohision des Bindemittels, bestimmt fiir eine spezifische Temperatur

5 Kurzbeschreibung

Ein Stahlwirfel mit einer Kantenldnge von 10 mm wird mit einem Bindemittelfilm von 1 mm Dicke auf
einem Trager aus Stahl befestigt.

Die Priifgruppe wird auf die Priiftemperatur gebracht und der Wiirfel durch den Schlag eines schwingenden
Pendels aus seiner Lage gebracht. Die beim Aufbrechen des Bindemittels aufgebrachte Arbeit wird aus dem
Schwingungswinkel (@) des Pendels berechnet. Die Priifung wird in einem Temperaturbereich durchgefiihrt,
in dem die Bestimmung spezifischer Eigenschaften, wie des Spitzenwertes der Kohdsion des Bindemittels,
und/oder der Temperaturbereich, innerhalb dessen die Kohdsion iiber einem bestimmten Schwellenwert
liegt, moglich ist (siehe Bild 1).
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Ci

Legende

C Kohision, J/cm?
T Temperatur, °C

Bild 1 — Kohision als Funktion der Temperatur

6 Priifgerat
6.1 Kohisionspriifgerit, das die in 6.1.1 bis 6.1.4 festgelegten Elemente enthalt.

6.1.1 Grundplatte, die mit Hohenjustierschrauben und einer Nivelliereinrichtung in eine waagerechte
Lage gebracht wird, und die Folgendes tragt:

— eine einstellbare Schnellspanneinrichtung, die die Prifgruppe fest auf der Grundplatte halt;
— zwei senkrecht an der Grundplatte befestigte Stiitzen zur Halterung des Pendels;

— ein Feststellsystem, das das Pendel in einer geparkten Lage (4,0 + 1,0)° oder einem Winkel von
(4,0 £ 1,0) rad zur Senkrechten halt;

— einen entfernbaren Schutzkifig, der so aufgebaut ist, dass er das Schwingen des Pendels ohne
Behinderung zuldsst und die gelosten Wiirfel zuriickhalt.

6.1.2 Ein Pendel, das die in Bild 2 festgelegte(n) Form und Maf3e hat und frei an einer waagerechten Welle,
die mit Kugellagern in den Stiitzen gelagert ist, schwingen kann. Die Aufnahmen fiir die Lager sind
einstellbar, sodass die Schlagkante des Pendels in Bezug auf die Schwingungsfreiheit und Héhe zum
Probekorper genau eingestellt werden kann.

a) Masse des Pendels: (1925 + 95) g;

Die Masse des Pendels ist zu notieren und im Priifbericht anzugeben.

b) Hohe von der Wellenachse bis zum Aufschlagpunkt: (500 + 1) mm;

¢) Radius am Schwerkraftmittelpunkt des Pendels zur Welle: (295 + 2) mm.
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6.1.3 Ein Gerat, das die Bestimmung des Punktes des grofdten Ausschwingens des Pendels erlaubt.

Dies kann ein Zeiger auf der Tragwelle des Pendels sein, der durch das Pendel vorwartsgetrieben wird, aber
durch eine einstellbare Friktionseinrichtung bis zur manuellen Zuriickstellung am Punkt des grofiten
Ausschwingens festgehalten wird. Die Endposition dieses Zeigers (Winkel a) wird auf einer Skalenscheibe
mit einer Stufung von mindestens 0,5° oder 0,5 rad abgelesen, deren Nullpunkt in der unteren Stellung des
Pendels liegt.

ANMERKUNG Wird eine Skalenscheibe mit einer Stufung in Rad verwendet, sind alle nach dieser Norm in Grad
angegebenen Winkelwerte in ihren entsprechenden Wert in Rad umzurechnen.

Der Punkt des grofditen Ausschwingens des Pendels darf ebenfalls mit einem digitalen Gerdt bestimmt
werden, das eine Stufung von mindestens 0,5° oder 0,5 rad erlaubt.

6.1.4 Wiirfel und Wiirfeltrager, aus Stahl, mit den Formen und Maf3en nach Bild 3, Bild 4 und Bild 5 und
die an den Flachen, die mit Bindemittel {iberzogen werden, geriffelt sind.

Die Masse jedes Wiirfels betragt (9,0 £ 0,5) g.

Die genauen Einzelheiten fiir die Riffelungen sind nicht verbindlich und alternative Konfigurationen diirfen
verwendet werden, falls sie nicht zu Adhdsionsbruch zwischen Bindemittel und Wiirfel oder Trager wihrend
der Priifung fiihren.

ANMERKUNG Es sind mindestens sechs Priifkorper, die aus einem Wiirfel bestehen, der mit einem Bindemittelfilm auf
dem Wiirfeltrager befestigt ist, fiir jede Priiftemperatur erforderlich (7.7.2). Die Anzahl der Priiftemperaturen hingt von
der gewonnenen Information ab (nur Bestimmung des Spitzenwerts der Kohdsion und/oder Bestimmung der tiefen und
hohen Grenztemperaturen). Wird nur der der Spitzenwert der Kohdsion bestimmt, wird empfohlen, mindestens
5%6 =30 Prifgruppen vorzusehen (d. h. Wiirfel und Wiirfeltrager), wahrend fiir die zusatzliche Bestimmung der tiefen
und hohen Grenztemperaturen diese Anzahl auf mindestens 9x6 = 54 Priifgruppen erhoht werden muss.

6.2 Warmekammer, die in der Lage ist, Temperaturen zwischen 60 °C und dem Erweichungspunkt Ring
und Kugel (EN 1427) des zu priifenden Bindemittels plus 90 °C auf +5 °C aufrechtzuerhalten.

6.3 Thermostatisch geregelter Behalter Luft- oder Fliissigkeitsbad-Inkubator, der eine im Bereich von
—10 °C bis +80 °C eingestellte Temperatur auf +1,0 °C konstant halten kann.

ANMERKUNG  Die Verwendung eines Fliissigkeitsbades kann zu Korrosion der Wiirfel und Wiirfeltrager sowie
unerwiinschtem Adhésionsbruch fithren.

6.4 Andere Priifeinrichtungen einschliefllich einer Biirste, einem Spatel und einem Skalpell.

7 Verfahren

7.1 Vorbereitung der Wiirfel und Wiirfeltriager

Es ist durch Waschen in einem geeigneten Losemittel und anschlieRender Uberpriifung sicherzustellen, dass
die Wiirfel und Wiirfeltrager sauber sind. Falls erforderlich, ist eine kleine Biirste (6.4) zu verwenden, um

Verschmutzungen aus den Riffelungen zu entfernen.

Die Wiirfel und Wiirfeltrager sind mit ethanolhaltigem Wasser zu spiilen und in einer Warmekammer zu
trocknen und zu untersuchen, um sicherzustellen, dass sie unbeschadigt sind.

Die Wiirfel und Trager sind mindestens 60 min bei (60 £+ 5) °C in der Warmekammer (6.2) vorzuwarmen.

Werden die Wiirfel und Trager auf eine héhere Temperatur erwdarmt (siehe 7.3.3), ist die verwendete
Temperatur aufzuzeichnen.
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Ist das Bindemittel gefluxt, konnen Wiirfel und Trager 30 min erwdrmt werden; hat das Bindemittel einen
Erweichungspunkt iiber 60 °C nach EN 1427, miissen die Wiirfel und Wiirfeltrager mit einer Fehlergrenze
von 15 °C bis zum Erweichungspunkt erwarmt werden.

7.2 Vorbereitung des Bindemittels fiir die Prifung

7.2.1 Esist sicherzustellen, dass die Laboratoriumsprobe homogen ist und die Untersuchungsprobe fiir die
Laboratoriumsprobe, aus der sie nach EN 58 entnommen wurde, reprasentativ ist.

7.2.2 Die Probe ist nach EN 12594 vorzubereiten.

7.2.3 Das Bindemittel ist auf eine Temperatur zu bringen, bei der es auf die geriffelten Flachen des
vorgewarmten Wirfels und des Tragers aufgebracht werden kann. Alle Einschrankungen der
Bindemittellieferanten beziiglich Erwarmungszeiten und Temperaturen sind zu beachten. Wenn Kkeine
Einschrankungen verfiigbar sind, darf das Bindemittel auf keine Temperatur erwdrmt werden, die mehr als
90 °C iber seinem Erweichungspunkt Ring und Kugel liegt. Temperatur und Dauer der Erwdrmung sind
aufzuzeichnen.

Es ist wichtig, dass das Bindemittel nicht mehr als notwendig erwarmt wird und dass die Bindemittel bei
jeder Durchfithrung dieser Priifung gleich behandelt werden. Insbesondere bei polymermodifizierten
Bindemitteln werden inkonsistente Ergebnisse erhalten, falls diese Vorkehrungen nicht befolgt werden.

ANMERKUNG 1 Bei verschnittenem und gefluxtem Bitumen ist dies liblicherweise ohne Erwdrmen des Bindemittels
moglich. Hochmodifiziertes Bitumen erfordert Erwdrmung auf eine Temperatur, bei der sein Flief3verhalten
vorherrschend viskos ist. Ein Temperaturbereich von 40 °C bis 50 °C oberhalb des Erweichungspunktes Ring und Kugel
ist allgemein angemessen, um das Bindemittel aufzubringen.

ANMERKUNG 2Der thermische Werdegang eines Bindemittels kann die nach diesem Priifverfahren erhaltenen
Priifergebnisse beeinflussen.

7.3 Vorbereitung der Priifanordnungen
7.3.1 Essind geniligend Probekorper fiir jede Temperatur vorzubereiten.
7.3.2 Fiir jeden Probekorper ist folgendes Verfahren anzuwenden:

Es sind ein vorgewdarmter Wiirfel und ein vorgewdrmter Wiirfeltrager (6.1.4) zu verwenden. Unter
Verwendung eines kleinen Spatels (6.4) ist das vorgewdrmte Bindemittel auf beide geriffelten Flachen
aufzubringen. Es ist eine grofiere Menge des Bindemittels aufzubringen, als zum Auffiillen der Liicke
zwischen dem Tradger und dem Wiirfel in der Anordnung bendtigt wird (> 0,2 ml). Unmittelbar danach ist
der Wiirfel auf dem Wiirfelhalter anzuordnen, wobei die Riffelungen zueinander zeigen und die Rippen auf
dem Wiirfel parallel zu der Kante des Wiirfelhalters verlaufen, die parallel zur Bewegung des Pendels
verlauft, wenn der Probekorper in die Klemmvorrichtung des Priifgerates eingesetzt ist.

Es ist solch ein Druck auf den Wiirfel und den Wiirfelhalter auszutiben, dass das iiberschiissige Bindemittel
herausgedriickt wird und die Rippen des Wiirfels in Kontakt mit dem Wiirfelhalter kommen.

7.3.3 Esistsicherzustellen, dass die Wiirfel in korrekter Position auf den Tragern verbleiben.

Einige Bindemittel weisen elastisches Verhalten auf, das dazu fiihren kann, dass Spannungen im
Bindemittelfilm verbleiben und dass die Wiederholprazision schlecht ist. In Extremfallen kann sich der
Wiirfel vom Trager abheben. Um dieses Problem zu vermeiden, diirfen die Wiirfel, die Trager und die Proben
auf eine hohere Temperatur vorgewarmt werden. Weitere geeignete Mafinahmen, wie das Platzieren einer
angemessenen Masse auf die Wiirfel, konnen erforderlich sein.
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7.3.4 Das iiberschiissige Bindemittel ist frithestens nach 30 min von den Flachen des Wiirfels mit einem
Skalpell (6.4), das erwdrmt werden darf, zu entfernen. Falls ndtig, ist die Wiirfelflache, die vom Pendel
getroffen wird, mit absorbierendem Papier und etwas Losemittel zu reinigen. Es ist sicherzustellen, dass das
Losemittel nicht die ausgesetzten Kanten des Bindemittelfilms verunreinigt. Probekdrper, die
Ausrichtungsfehler oder einen inhomogenen Bindemittelfilm aufweisen, sind zu entsorgen.

7.4 Lagerung der Probekorper

Jeder Satz Probekorper ist, bei Verwendung eines Fliissigkeitsbades 90 min bis 4 h oder bei Verwendung
eines Luftbades 3 h bis 5h, in einem thermostatisch geregelten Behalter zu lagern (6.3), in dem die
geforderte Priiftemperatur beibehalten wird. Es ist sicherzustellen, dass die Schale, in der die Probekorper
lagern, horizontal ausgerichtet ist. Es sind geeignete Mafdnahmen zu treffen, damit die Probekoérper in
korrekter Position verbleiben und die Wiirfel richtig auf den Trdgern positioniert bleiben. Vor dieser
Konditionierung diirfen vorbereitete Probekérper bei Umgebungstemperatur (18 °C bis 28 °C) fiir eine
Dauer von hdchstens 6 h gelagert werden.

7.5 Einstellung des Pendels

Das Kohésionspriifgerat ist auf eine starre, stabile Unterlage zu stellen, und es ist sicherzustellen, dass es
waagerecht steht. Es ist zu Uiberpriifen, dass die Schlagkante des Pendels unbeschddigt und gerade ist. Das
Pendel ist in seiner unteren Stellung frei hidngen zu lassen, und es ist sicherzustellen, dass, sofern
erforderlich, durch Einstellung der Skalenscheibe die Skalenanzeige (0 + 0,5)° oder (0 + 0,5) rad betragt. Die
Lage der Klemmvorrichtung ist so einzustellen, dass ein Probekorper in einer solchen Position gehalten
wird, dass die Schlagkante des Pendels parallel zur Unterkante des Wiirfels verlauft und den Wiirfel iiber
ihre volle Lange gerade in einer Hohe von (2,0 + 0,2) mm iiber der Unterkante des Wiirfels fiir Proben
bertihrt (siehe Anhang B).

Das Pendel ist in seine obere Stellung zu bringen. In der oberen Stellung befinden sich Pendel und Zeiger in
einem Vertikalwinkel von (4,0 + 1,0)° oder (4,0 + 1,0) rad und es ist kein Impuls fiir das Auslésen des
Pendels erforderlich (siehe Anhang B).

Der Zeiger ist in der oberen Stellung des Pendels mit diesem in Kontakt zu bringen.

Das Pendel ist ohne Probekorper wiederholt auszuldsen, bis der Durchschwingwinkel des Pendels auf +0,5°
oder 10,5 rad konstant ist und bei sechs aufeinander folgenden Schwingvorgiangen ein Minimum von 155,0°
erreicht ist. Falls notig, ist die Funktionseinrichtung des Zeigers dazu entsprechend einzustellen.

Das Zeigerriickhaltesystem reagiert empfindlich auf Temperaturschwankungen und die Raumtemperatur
muss wahrend der Vorbereitung des Priifgerdtes und der nachfolgenden Prifung im Bereich zwischen 18 °C
und 28 °C liegen. In dem Fall sollte die in Reibung umgewandelte Energie beim Schwingen des Pendels ohne
einen Probekorper als vernachldssigbar gegentiber der Energie angesehen werden, die beim Brechen des
Bindemittels wahrend der Priifung absorbiert wird.

7.6 Auswabhl der Priiftemperaturen

7.6.1 Urspriingliche Auswahl

Wurde eine Kohdsionspriifung fiir dieses oder ein dhnliches Bindemittel bereits durchgefiihrt, kénnen die
ersten Priiftemperaturen auf Basis dieser Erfahrung gewahlt werden. Anderenfalls sind drei Temperaturen
in Schritten von 10°C nach der beobachteten Konsistenz des Bindemittels bei Raumtemperatur
auszuwahlen, z.B. 10°C, 20°C und 30°C fiir gefluxtes Bitumen, 30°C, 40°C und 50°C fiir andere
bitumenhaltige Bindemittel. Weitere Temperaturen sind in Abhdngigkeit der zu bestimmenden Werte

auszuwahlen.

7.6.2 Bestimmung der grofiten Kohédsion und deren Temperatur
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Falls erforderlich, sind die Temperaturen der ersten drei Messungen in Schritten von 10 °C zu erhéhen oder
herabzusetzen, bis drei fortlaufende Punkte M; (C;, Tq), M, (Cy, T,) und M3 (C3, T3) bestimmt sind

(T; <T,<Tj3), bei denen M, den Wert der grofiten Kohdsion angibt. Im Anschluss sind zwei weitere
Prifungen mit T, = T, — 5°Cund T5 = T, + 5 °C durchzufiihren und die entsprechenden Kohésionswerte C,
und Cs zu notieren.

7.6.3 Bestimmung der tiefsten und hdchsten Temperatur in Abhangigkeit eines vorgegebenen
Schwellenwerts der Kohdsion Cj,

Die Temperaturen der ersten Messungen sind in Schritten von 10 °C zu erh6hen oder herabzusetzen, bis an
beiden Enden der Temperaturkurve der gemessene Kohdsionswert niedriger als der angenommene
Schwellenwert C; ist. Diese Punkte werden als M, (C,, T,) am Niedrigtemperaturende und M,, (Cy,, T},) am

Hochtemperaturende notiert.

Im Anschluss werden zwei weitere Temperaturen ausgewahlt: T,,5=T;+5°Cund T}, 5=T,-5°C

Kann der angenommene Schwellenwert C}, nicht erreicht werden, so sind als endgiiltige Priiftemperaturen
(—10 °C) am Niedrigtemperaturende und (+80 °C) am Hochtemperaturende der Kurve auszuwahlen.

7.7 Messung

7.7.1 Allgemeines

Das Pendel ist in die obere Stellung (siehe 7.5) und der Zeiger in Kontakt mit dem Pendel zu bringen.

Die Tiir des Schutzkifigs ist zu 6ffnen.

Die Priifgruppe ist aus der temperaturgeregelten Umgebung zur Klemmvorrichtung des Priifgerates zu
iibertragen, wobei sicherzustellen ist, dass der Probekoérper ohne Verdnderung des Wiirfels in Bezug auf den
Wiirfeltrager bewegt wird. Die Tiir des Schutzkéfigs ist zu schlieflen und das Pendel auszuldsen. Es ist
sicherzustellen, dass die Zeit, die fiir die Durchfiihrung des vorstehend beschriebenen Vorgangs nach der
Ubertragung benétigt wird, 20 s nicht iiberschreitet und dass alle Priifungen bei der gleichen Temperatur in

einer Zeit von 10 min ausgefiihrt werden.

Der durch den Zeiger angezeigte Durchschwingwinkel ; ist auf 0,5° oder 0,5 rad genau aufzuzeichnen.

Der abgeldste Wiirfel und der Wiirfelhalter sind aus dem Schutzkéfig herauszunehmen, und die Flachen, die
mit dem Bindemittel in Berithrung waren, sind auf Vorhandensein von Klebefehlern zu iiberpriifen. Falls auf
dem Wiirfel oder dem Triger eine Fliche mit blankem Metall grofer als 5 mm? sichtbar ist, sind die
Ergebnisse zu verwerfen und die Priifung ist zu wiederholen.

Die Schlagkante des Pendels ist zu liberpriifen. Falls daran Bindemittel klebt, ist dieses mit Saugpapier und
einer kleinen Menge Losemittel zu entfernen.

Das Pendel ist in die obere Stellung und der Zeiger in Kontakt mit dem Pendel zu bringen.

Der Wiirfeltrager ist durch einen anderen zu ersetzen, zu sdubern und der gerade gepriifte Wiirfel mit seiner
sauberen Flache nach unten auf diesen Wiirfeltrager zu stellen.

Das Pendel ist auszuldsen und der durch den Zeiger angezeigte Durchschwingwinkel a’| auf 0,5° oder 0,5 rad
genau aufzuzeichnen.

Die Messungen sind mit den anderen Probekorpern zu wiederholen und die Winkel a5, a5,............... ag, A
zu notieren.
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