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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 13601:2011) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 133 ,Kupfer und Kupfer-
legierungen® (Sekretariat: DIN, Deutschland) des Europaischen Komitees fliir Normung (CEN) erarbeitet.

Fir die deutsche Mitarbeit ist der Arbeitsausschuss NA 066-02-04 AA ,Strangpress- und Zieherzeugnisse*
des Normenausschusses Nichteisenmetalle (FNNE) verantwortlich.

Anderungen
Gegeniiber DIN EN 13601:2002-10 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) max. Durchmesser oder Schlusselweiten fir runde, rechteckige und sechseckige Stangen — von 80 mm
auf 160 mm erweitert;

b) Begriffe angepasst;
c) Cu-OFE (CWO009A) und Cu-PHCE (CWO022A) aufgenommen;

d) Grenzabmalie der Breite und der Dicke fur Stangen und rechteckige Drahte Uberarbeitet (Tabelle 1).
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Vorwort

Dieses Dokument (prEN 13601:2011) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 133 ,Kupfer und Kupfer-
legierungen* erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.
Dieses Dokument wird EN 13601:2002 ersetzen.

Im Rahmen seines Arbeitsprogrammes hat das Technische Komitee CEN/TC 133 in Zusammenarbeit mit
CEN/TC 133/WG 5 ,Kupfer” die folgende Norm Uberarbeitet:

EN 13601:2002, Kupfer und Kupferlegierungen — Stangen und Drdhte aus Kupfer fiir die allgemeine
Anwendung in der Elektrotechnik

Die Produkte, die in dieser Europaischen Norm festgelegt sind, sind besonders fir die Elektrotechnik
geeignet, das heil’t, ihre elektrischen Eigenschaften sind festgelegt. Stangen und Drahte aus Kupfer zur
allgemeinen Verwendung sind in EN 12163, EN 12166 und EN 12167 festgelegt.

Anhang A (informativ) gibt einen Anhalt tGber die Eigenschaften von Kupfer fiir die Elektrotechnik.

Dies ist eine aus einer Reihe von Europaischen Normen fiir Produkte aus Kupfer fiir die Elektrotechnik.
Andere Produkte aus Kupfer sind wie folgt genormt:

EN 13599, Kupfer und Kupferlegierungen — Platten, Bleche und Bédnder aus Kupfer fiir die Anwendung in der
Elektrotechnik

EN 13600, Kupfer und Kupferlegierungen — Nahtlose Rohre aus Kupfer fiir die Anwendung in der
Elektrotechnik

EN 13602, Kupfer und Kupferlegierungen — Gezogener Runddraht aus Kupfer zur Herstellung elektrischer
Leiter

EN 13604, Kupfer und Kupferlegierungen — Produkte aus hochleitfahigem Kupfer flir Elektronenréhren,
Halbleiterbauelemente und fiir die Anwendung in der Vakuumtechnik

EN 13605, Kupfer und Kupferlegierungen — Profile und profilierte Dréhte aus Kupfer fiir die Anwendung in
der Elektrotechnik

Im Vergleich mit der ersten Ausgabe der EN 13601:2002 wurden die folgenden wesentlichen technischen
Anderungen vorgenommen:

a) max. Durchmesser oder Schlisselweiten fir runde, rechteckige und sechseckige Stangen — von 80 mm
auf 160 mm erweitert;

b) Begriffe angepasst;
c) Cu-OFE (CWO009A) und Cu-PHCE (CW022A) aufgenommen;

d) Grenzabmalle der Breite und der Dicke flr Stangen und rechteckige Drahte Uberarbeitet (Tabelle 1).
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt die Zusammensetzung, die Anforderungen an die Eigenschaften einschlief3lich
elektrische Eigenschaften, Grenzabmafle und Formtoleranzen fir Stangen und Drahte aus Kupfer fir die
Elektrotechnik fest. Die Querschnitte und MalRbereiche sind:

— runde, quadratische und sechseckige Stangen mit Durchmessern oder Schliisselweiten von 2 mm bis
160 mm;

— rechteckige Stangen mit Dicken von 2 mm bis 40 mm und Breiten von 3 mm bis 200 mm,;

— runde, quadratische, sechseckige und rechteckige Drahte mit Durchmessern oder Schliisselweiten von
2 mm bis 25 mm und fir Dicken von 0,5 mm bis 12 mm bei Breiten von 1 mm bis 200 mm.

Der Ablauf der Probenentnahme und die Priifverfahren zur Feststellung der Ubereinstimmung mit den
Anforderungen der Norm sind ebenfalls festgelegt.

ANMERKUNG  Gezogener Runddraht aus Kupfer — blank oder verzinnt, einzeln oder mehrfach — flr die Herstellung
von elektrischen Leitern, ist in EN 13602 festgelegt.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind flr die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

EN 1173, Kupfer und Kupferlegierungen — Zustandsbezeichnungen

EN 1412, Kupfer und Kupferlegierungen — Européisches Werkstoffnummernsystem

EN 1655, Kupfer und Kupferlegierungen — Konformitéatserklarungen

EN 1976, Kupfer und Kupferlegierungen — Gegossene Rohformen aus Kupfer

EN 10204, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen

EN I1SO 2626, Kupfer und Kupferlegierungen — Wasserstoff-Versprédungsversuch

EN ISO 6506-1, Metallische Werkstoffe — Hartepriifung nach Brinell — Teil 1: Priifverfahren

EN ISO 6507-1, Metallische Werkstoffe — Héartepriifung nach Vickers — Teil 1: Priifverfahren

EN ISO 6892-1, Metallic materials — Tensile testing — Part 1: Method of test at room temperature

EN ISO 7438, Metallische Werkstoffe — Biegepriifung

IEC 60468, Method of measurement of resistivity of metallic materials

ISO 1190-1, Copper and copper alloys — Code of designation — Part 1: Designation of materials
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3 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

3.1

Rechteckstange

gerades Produkt mit Gber die ganze Lange einheitlichem rechteckigem Querschnitt
[FprEN 12167:2011]

3.2

Stange

gerades Produkt mit einheitlichem Querschnitt Gber die ganze Lange

[FprEN 12163:2011]

3.3

Draht

gewickeltes Produkt mit einheitlichem Querschnitt Uber die ganze Lange
ANMERKUNG  Rechtecke kénnen runde oder scharfe Kanten haben.

[FprEN 12166:2011]

3.4

Unrundheit

Unterschied zwischen dem maximalen und minimalen Durchmesser, der an irgendeinem Querschnitt eines

Produkts mit rundem Querschnitt gemessen wurde

[FprEN 12163:2011]

4 Bezeichnungen
4.1 Werkstoff

411 Allgemeines

Der Werkstoff wird entweder durch ein Werkstoffkurzzeichen oder durch eine Werkstoffnrummer bezeichnet
(siehe Tabelle 1).

4.1.2 Werkstoffkurzzeichen

Der Bezeichnung durch Werkstoffkurzzeichen liegt das in 1SO 1190-1 enthaltene Bezeichnungssystem
zugrunde.

ANMERKUNG  Obwohl die Werkstoffkurzzeichen, die in dieser Norm verwendet werden, die gleichen sein kdnnen wie
in anderen Normen, welche das Bezeichnungssystem nach ISO 1190-1 verwenden, kénnen sich die Anforderungen an
die Zusammensetzung gleich bezeichneter Werkstoffe im Einzelnen voneinander unterscheiden.

4.1.3 Werkstoffnummer

Die Werkstoffnummer entspricht dem in EN 1412 festgelegten System.
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4.2 Zustand

Fur die Anwendung dieser Norm gelten die nachstehenden Zustandsbezeichnungen; sie entsprechen dem in
EN 1173 enthaltenen System:

D Zustand fir das Produkt ,gezogen“ ohne festgelegte Anforderungen an die mechanischen Eigenschaften;

H... Zustand, bezeichnet mit dem kleinsten Wert fir die Anforderung an die Harte fir das Produkt mit
vorgeschriebenen Anforderungen an die Harte;

R... Zustand, bezeichnet mit dem kleinsten Wert fur die Anforderung an die Zugfestigkeit fir das Produkt mit
vorgeschriebenen Anforderungen an die Zugfestigkeit, 0,2%-Dehngrenze und Bruchdehnung.

ANMERKUNG  Produkte im Zustand H... kénnen mit Vickers- oder Brinellharte festgelegt werden. Die Zustands-
bezeichnung H... ist fiir beide Harteprifverfahren gleich.

Eine genaue Umrechnung zwischen den Zustanden, bezeichnet mit H... und R..., ist nicht moglich.

Der Zustand wird nur durch eine der oben genannten Bezeichnungen bezeichnet.

4.3 Produkt

Die Produktbezeichnung stellt ein genormtes Bezeichnungsmodell dar, durch das eine schnelle und
eindeutige Beschreibung eines Produktes gegeben ist, wenn man sich auf es beziehen will. Das Modell
ermoglicht ein gegenseitiges Verstehen auf internationaler Ebene hinsichtlich solcher Produkte, die die
Anforderungen der betreffenden Europaischen Norm erflllen.

Die Produktbezeichnung ist kein Ersatz fiir den vollen Inhalt der Norm.

Die Produktbezeichnung fiir Produkte nach dieser Norm muss bestehen aus:

— Benennung (Stange oder Draht);

—  Nummer dieser Europaischen Norm (EN 13601);

— Werkstoffbezeichnung, entweder Werkstoffkurzzeichen oder Werkstoffnummer (siehe Tabelle 1);

— Zustandsbezeichnung (siehe Tabelle 2);

— Querschnittsform (die folgenden Bezeichnungen missen entsprechend verwendet werden: RND fir rund,
SQR flr quadratisch, HEX fir sechseckig);

— Querschnittsmalfie (Nennmalie);
— runde Stange oder Draht: Durchmesser;
— quadratische oder sechseckige Stange oder Draht: Schlisselweite;
— rechteckige Stange oder Draht: Dicke x Breite;
— Toleranzklasse fur runde, quadratische oder sechseckige Stangen oder Drahte (siehe Tabelle 4);
— Kantenausflihrung fir quadratische oder rechteckige Stangen oder Drahte (die folgenden Bezeichnungen

muissen entsprechend verwendet werden: SH fiir scharf, RD flir gerundet, CE fir halbkreisformige
Rander) (siehe 6.6.2).
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