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Nationales Vorwort

Das Dokument prEN 13616-1:2024 wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 393 , Ausriistungen fiir Lager-
tanks und fiir Tankstellen” erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das zustindige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 104-02-04 AA , Uberfiillsicherungen
und Fiillstandsanzeiger” im DIN-Normenausschuss Tankanlagen (NATank).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschliefRen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die Nutzungs-
bedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafden auch fiir den englischen Text.

DIN EN 13616 besteht unter dem allgemeinen Titel Uberfiillsicherungen fiir ortsfeste Tanks fiir fliissige Brenn-
und Kraftstoffe aus den folgenden Teilen:

— Teil 1: Uberfiillsicherungen mit Schliefeinrichtung
— Teil 2: Uberfiillsicherungen ohne Schlief3einrichtung

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument kénnen {iber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen
Gegeniiber DIN EN 13616-1:2016-11 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Abschnitt 2: normative Verweisungen wurden aktualisiert;

b) 3.1: der Begriff ,Anfangsverschlussgrad“ wurde durch ,Anfangsverschlussgrad nur fiir zweistufige Ver-
schlusseinrichtungen” ersetzt;

c) 3.2: der Begriff ,Endverschlussgrad“ wurde ersetzt durch ,Endverschlussgrad fiir ein- oder zweistufige
Verschlussgerate;

d) 3.9: Definition wurde hinzugefiigt;

e) 4.2.1und 4.2.3: eine Toleranz von 5 % wurde hinzugefiigt und die maximale Durchflussmenge wurde auf
2,5m/s reduziert;

f) 5.2:die Priifung der chemischen Eignung wurde aktualisiert;
g) 5.3: der Temperaturbereich fiir die Simulation des endgiiltigen Verschlusses wurde gestrichen;

h) neuer Abschnitt 5.5: der Unterabschnitt iiber die Druckstof3priifung wurde aus dem bisherigen Unterab-
schnitt tiber die Funktionspriifung (5.6) entfernt;

i) neuer Abschnitt 6: nur die Aspekte der FPC (Factory Produciton Control) wurden entsprechend dem bis-
herigen Abschnitt 6 ,AVCP“ beibehalten;

j) Bild B.1: der Schliissel wurde aktualisiert;

k) Tabelle C.1: maximale Durchflusswerte wurden aktualisiert;
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1) AnhangZA ,Bauprodukteverordnung - CPR“ wurde gestrichen, da die Uberarbeitung nicht fiir die Harmo-
nisierung mit der CPR (sondern nur mit der ATEX-Richtlinie) in Frage kommt.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 13616-1:2024) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 393 ,Ausriistungen fiir
Lagertanks und fiir Tankstellen“ erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.
Dieses Dokument wird EN 13616-1:2016 ersetzen.

prEN 13616-1:2024 beinhaltet die folgenden wesentlichen technischen Anderungen im Vergleich zu
EN 13616-1:2016:

a) Abschnitt 2: die normativen Verweisungen wurden aktualisiert;

b) 3.1: der Begriff ,erste Schliefifiillhéhe” wurde durch ,erste Schliefifiillhohe ausschlieflich fiir zweistufige
Schlief3einrichtungen” ersetzt;

c) 3.2: der Begriff ,endgiiltige Schliefifiillhohe“ wurde durch ,endgiiltige Schliefifiilllhohe ausschliefilich fiir
einstufige oder zweistufige Endschliefseinrichtungen” ersetzt;

d) 3.9: Definition hinzugefiigt;

e) 4.2.1 und 4.2.3: eine Grenzabweichung von 5% wurde hinzugefiigt und die maximale Durchfluss-
geschwindigkeit wurde auf 2,5 m/s verringert;

f) 5.2:die chemische Eignungspriifung wurde aktualisiert;
g) 5.3:der Temperaturbereich fiir die Nachbildung des endgiiltigen Schlief3ens wurde gestrichen;

h) neuer Unterabschnitt5.5: der Unterabschnitt zur Druckstof3priifung wurde aus dem vorhergehenden
Unterabschnitt zur Funktionspriifung (5.6) geldscht;

i) neuer Abschnitt 6: Nur die Aspekte fiir die WPK (werkseigene Produktionskontrolle) wurden aus dem vor-
hergehenden Abschnitt 6 ,AVCP“ iibernommen;

j) Bild B.1: Die Legende wurde aktualisiert;
k) Tabelle C.1: die Werte fiir den maximalen Durchfluss wurden aktualisiert;

1) AnhangZA ,Bauproduktenverordnung - BauPVO“ wurde geldscht, da die Uberarbeitung nicht der Harmo-
nisierung mit der BauPVO unterliegt (sondern nur mit der ATEX-Richtlinie).

Eine Umweltcheckliste ist im informativen Anhang D enthalten.
Dieses Dokument wurde im Rahmen eines Normungsauftrages erarbeitet, den die Europdische Kommission
CEN erteilt hat. Der Standige Ausschuss der EFTA-Staaten genehmigt anschliefend diese Auftrage fiir die Mit-

gliedsstaaten

Zum Zusammenhang mit EU-Rechtsvorschriften siehe informativen AnhangZA, der Bestandteil dieses Doku-
ments ist.

Documents
4 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 13616-1:2024-06


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-13616-1-2024-06
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-13616-1-2024-06

- Entwurf -

E DIN EN 13616-1:2024-06
prEN 13616-1:2024 (D)

1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument ent_}_léilt Anforderungen, Priif- und Bewertungsverfahren, Ken_r_lzeichnung, Etikettierung und
Verpackung, die fiir Uberfiillsicherungen mit SchliefReinrichtung gelten. Die Uberfiillsicherungen bestehen
gewohnlich aus:

— Sensor;

— Bewertungseinrichtung;

— Schlief3einrichtung.

Uberfiillsicherungen sind fiir die Verwendung in/mit unter- und/oder oberirdischen, drucklosen, ortsfesten
Tanks fiir fliissige Brenn- und Kraftstoffe vorgesehen.

ANMERKUNG  Fliissige Brenn- und Kraftstoffe bedeutet Fliissigkeiten fiir Verbrennungsmotoren, Heiz- /Kiihlkessel und
Generatoren.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlief3lich aller Anderungen).

EN 228:2012+A1:2017, Kraftstoffe — Unverbleite Ottokraftstoffe — Anforderungen und Prlifverfahren

EN 590:2022, Kraftstoffe — Dieselkraftstoff — Anforderungen und Priifverfahren

EN 1127-1:2019, Explosionsfihige Atmosphdren — Explosionsschutz — Teil 1: Grundlagen und Methodik

EN 14214:2012+A2:2019, Fliissige Mineraldlerzeugnisse — Fettsdure-Methylester (FAME) zur Verwendung in
Dieselmotoren und als Heiz6l — Anforderungen und Priifverfahren

CEN/TR 15993:2018, Automotive fuels — Ethanol (E85) automotive fuel — Background to the parameters
required and their respective limits and determination

ENISO 22854:2021, Fliissige Mineraldlerzeugnisse — Bestimmung von Kohlenwasserstoffgruppen und
sauerstoffhaltigen Verbindungen in Ottokraftstoffen und in Ethanolkraftstoff (E85) — Multidimensionales
gaschromatographisches Verfahren (IS0 22854:2021)

EN 60079-14:2014,1 Explosionsgefihrdete Bereiche — Teil 14: Projektierung, Auswahl und Errichtung
elektrischer Anlagen (IEC 60079-14:2013)

EN IS0 80079-36:2016, Explosionsfihige Atmosphdren — Teil 36: Nicht-elektrische Geriite fiir den Einsatz in
explosionsfdhigen Atmosphdren — Grundlagen und Anforderungen (1SO 80079-36:2016)

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

1 Korrigiert durch EN 60079-14:2014/AC:2016. Docu ments
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— ISO Online Browsing Platform: verfiigbar unter https://www.iso.org/obp
— IEC Electropedia: verfiligbar unter https://www.electropedia.org/

3.1

Uberfiillsicherung

Einrichtung, eingebaut in ein Versorgungssystem, die selbsttatig den Fiillvorgang unterbricht und verhindert,
dass der Flissigkeitsstand im Lagertank die endgiiltige Schlief3fiillhohe fiir das endgiiltige Schliefden durch
einstufige oder zweistufige Endschliefieinrichtungen liberschreitet

3.2

erste Schlief¥filllh6he ausschlielich fiir zweistufige Schlief3einrichtungen

Fiillh6he unterhalb der endgiiltigen Schliefifiillhohe, bei der die Uberfiillsicherung den Fliissigkeitsdurchfluss
unterbricht und wieder geoffnet werden kann

3.3

endgiiltige Schlief3fiillh6he fiir einstufige oder zweistufige Endschliefeinrichtungen

Fiillhohe, bei der die Uberfiillsicherung jeglichen weiteren Produktdurchfluss in den Tank mit Ausnahme einer
zuldssigen Leckrate verhindert

3.4

Versorgungssystem

Verbindungsschlauche, Armaturen, Einrichtungen, Pumpen und jede feste Verrohrung, durch die ein Lagertank
mit Fliissigkeit aus einem Tankfahrzeug befiillt wird

Anmerkung 1 zum Begriff:  Das Versorgungssystem umfasst Ausriistung sowohl von Tankfahrzeugen als auch ortsfester
Tanks.

3.5

Tankfahrzeug

Fahrzeug, das fiir die Beforderung von Fliissigkeiten in eingebauten Ein- oder Mehrkammertanks zur Befiillung
von ortsfesten Tanks vorgesehen ist

Anmerkung 1 zum Begriff:  In das Tankfahrzeug kann eine Pumpe integriert sein.

3.6
Betriebsleckrate
zulissiger Fliissigkeitsdurchfluss nach dem endgiiltigen SchlieRen der Uberfiillsicherung

3.7

Betriebsdruck

Druck in der Fullrohrleitung, der wahrend des Fiillens des Tanks erreicht werden kann, wobei der Druck wah-
rend des SchlieRens der Uberfiillsicherung ausgenommen ist

3.8
gasdichte Uberfiillsicherung
Uberfiillsicherung, bei der im Normalbetrieb kein Gas aus Leerraumen durch die Sicherung gelangen kann

3.9

gasdurchlissige Uberfiillsicherung
Uberfiillsicherung, bei der im Normalbetrieb Gas aus Leerrdumen durch die Sicherung gelangen kann

4 Anforderungen
4.1 Allgemeines

Die Uberfiillsicherung muss entweder gasdicht oder gasdurchlissig ausgefiihrt sein.
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4.1.1 Gasdicht

Die Uberfiillsicherung darf keine Gasundichtigkeit zwischen dem Gasraum des Tanks und der Fiillrohrleitung
aufweisen.

4.1.2 Gasdurchldssig

Die Gesamt-Gasundichtigkeit der Uberfiillsicherung darf eine dquivalente Undichtigkeit aus einer Offnung von
23 +0,05 mm bei einem Druck von (3,5 + 0,5) kPa nicht iiberschreiten.

4.2 Leistungsfahigkeit

4.2.1 Allgemeines

Die Grenzabweichungen fiir Druck, Durchflussgeschwindigkeit, Durchflussrate und Zeit betragen = 5 %.
4.2.2 Betriebsdurchflussbereich und Betriebsdruckbereich

4.2.2.1 Uberfiillsicherung nur fiir die Schwerkraftbefiillung (siehe Tabelle C.1)

Die Uberfiillsicherung muss bei Flie3geschwindigkeiten zwischen 0,2 m/s und 2,5 m/s + 5 % arbeiten.
Die Uberfiillsicherung darf nach dem Schlief3en nicht bei einem statischen Druck > (15 + 5 %) kPa 6ffnen.

Die Uberfiillsicherung muss nach dem SchlieRen einem statischen Druck von mindestens (200 +5) % kPa
standhalten.

4.2.2.2 Uberfiillsicherung fiir die Schwerkraft- oder Pumpenbefiillung (siehe Tabelle C.1)
Die Uberfiillsicherung muss bei FlieRgeschwindigkeiten zwischen 0,2 m/s und 2,5 m/s + 5 % arbeiten.
Die Uberfiillsicherung darf nach dem Schlief3en nicht bei einem statischen Druck > (15 + 5 %) kPa 6ffnen.

Die Uberfiillsicherung muss nach dem Schlief3en einem statischen Druck von mindestens (600 + 5 %) kPa oder
(800 =5 %) kPa entsprechend der Herstellerangabe standhalten.

4.2.3 Druckstof3bereich
4.2.3.1 Allgemeines

Bei Betrieb der Uberfiillsicherung darf kein Druck erzeugt werden, der die Auslegungskriterien des Versor-
gungssystems iiberschreitet.

4.2.3.2 Uberfiillsicherung nur fiir die Schwerkraftbefiillung

Ein Druckstofl von mehr als (300 5 %) kPa, der von einer Uberfiillsicherung beim Schlieen erzeugt wird,
darf eine Dauer von (10 * 5 %) ms nicht liberschreiten.

4.2.3.3 Uberfiillsicherung fiir die Schwerkraft- oder Pumpenbefiillung

Bei Pumpen mit einer Leistung bis (600 5 %) kPa darf jeder von einer Uberfiillsicherung beim SchlieRen
erzeugte Druckstofd von mehr als (900 = 5) % kPa eine Dauer von (10 =5 %) ms nicht tiberschreiten.

Bei Pumpen mit einer Leistung bis (800 5 %) kPa darf jeder von einer Uberfiillsicherung beim SchlieRen
erzeugte Druckstofs von mehr als (1 200 £ 5 %) kPa eine Dauer von (10 £ 5 %) ms nicht iberschreiten.
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4.2.4 Schliefsfiillhohenbereich

4.2.4.1 Allgemeines

Sowohl bei einstufigen als auch bei zweistufigen Endschliefseinrichtungen darf tiber die Betriebsleckrate
(siehe 4.2.5) hinaus kein weiterer Eintritt von Fliissigkeit in den Tank erfolgen, sobald die endgiiltige
Schlieffiillhohe erreicht ist.

Die endgiiltige Schlief3fiillhohe ist fiir einstufige und zweistufige Endschlief3einrichtungen so einzustellen, dass
nach dem endgiiltigen Schliefien einer beliebigen Einrichtung der Inhalt des flexiblen Fiillschlauchs (sowie
vorzugsweise des Tankstellenfiillrohrs) in den Tank entleert werden kann.

4.2.4.2 Einstufige SchliefReinrichtung

Wenn der Tank bis zur endgiiltigen Schlief3fiillhohe fiir einstufige und zweistufige EndschliefReinrichtungen
befiillt ist, muss ein vollstindiges und selbsttitiges SchliefSen des Durchflusses mit Ausnahme der Betriebs-
leckrate (siehe 4.2.5) erfolgen.

4.2.4.3 Zweistufige Schlief3einrichtung

Wenn der Tank bis zur ersten Schlief3fiillhohe erreicht ist und die endgiiltige Schliefsfiillhohe fiir einstufige
und zweistufige EndschliefReinrichtungen erreicht wird, muss ein vollstandiges und selbsttatiges Schlief3en
des Durchflusses mit Ausnahme der Betriebsleckrate (siehe 4.2.5) erfolgen.

4.2.5 Betriebsleckrate

Die Leckrate der Uberfiillsicherung darf nach Erreichen der ersten oder der endgiiltigen Schlief3fiillhohe fiir
einstufige und zweistufige Endschliefeinrichtungen bei Betriebsdruck (300 + 20) I/h nicht iiberschreiten.

4.3 Konstruktion

4.3.1 Anforderungenan die Ausriistung zur Verwendung in explosionsgefahrdeten Bereichen sind Anhang A
zu entnehmen.

4.3.2 Alle fiir die Konstruktion verwendeten Werkstoffe miissen fiir einen Temperaturbereich von -20 °C
bis +40 °C geeignet sowie bestandig gegeniiber chemischer Beanspruchung durch die Fliissigkeit und deren
Dampfe sein. Der Hersteller muss sdmtliche Werkstoffe, die mit der Fliissigkeit in Kontakt kommen, festlegen.
Die chemische Eignung ist nach 5.2 zu priifen.

ANMERKUNG  Der normale Umgebungstemperaturbereich von Ausriistung, die fiir die Verwendung in explosions-
gefahrdeten Bereichen ausgelegt ist, betragt —20 °C bis +40 °C, sofern nicht anders angegeben und gekennzeichnet.

Vollstandige Angaben sind Anhang A und den angegebenen mafdgebenden Normen zu entnehmen.

4.3.3 Die Konstruktion der Uberfiillsicherung muss bestindig sein. Die Bestindigkeit ist nach 5.2 und 5.6
mit einem Priifaufbau nach Anhang B zu priifen.

4.3.4 Samtliche Teile der Uberfiillsicherung, die entweder innerhalb oder aufierhalb des Tanks montiert
sind, miissen die Priifung mit statischem Unterdruck von 30° ¢ kPa und Uberdruck von 100¢1% kPa nach 5.4
bestehen.

4.4 Bestandigkeit gegen Abnutzung durch Schlief3zyklen

Nach 1500 Zyklen mit dem Prifaufbau nach Anhang B bei der maximalen Durchflussrate (siehe Tabelle C.1)
und dem in 4.2.2.1 und 4.2.2.2 angegebenen Betriebsdruck muss die Uberfiillsicherung 4.2 entsprechen.
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5 Priifverfahren
5.1 Allgemeines

Der Hersteller muss eine Liste samtlicher Bauteile erstellen und die Spezifikationen zum Nachweis bereitstel-
len, dass diese Bauteile innerhalb des Auslegungstemperaturbereichs nicht beeintrachtigt werden.

Bei samtlichen Priifungen, mit Ausnahme der Priifungen nach 5.2 und 5.4, ist die Uberfiillsicherung entspre-
chend den Herstelleranweisungen in einen Priifaufbau nach Anhang B einzubauen.

5.2 Chemische Eignungspriifung

Alle Werkstoffe der vollstindigen Uberfiillsicherung, die gewdhnlich Fliissigkeiten oder deren Ddmpfen ausge-
setzt sind, miissen auf Bestdndigkeit gegeniiber chemischen Beanspruchungen durch die erklarte Fliissigkeit
unter Verwendung der jeweiligen Priiffliissigkeit fiir jede mafigebende Gruppe nach EN 228:2012+A1:2017,
EN590:2022, EN 14214:2012+A2:2019, CEN/TR 15993:2018 und EN ISO 22854:2021 gepriift werden.

Jeweils drei Proben sind fiir 7 Tage in jede Priiftliissigkeit einzutauchen und deren Dampfen fiir 56 Tage bei
einer Temperatur von (+20 = 10) °C auszusetzen.

Nach dieser Priifung muss die Funktionsfahigkeit der Uberfiillsicherung nach 5.6 iiberpriift werden.

5.3 Priifung des Temperaturbereichs

Eine neue Priifprobe ist zu verwenden. Der Hersteller muss eine Liste simtlicher Bauteile erstellen und die
Spezifikationen zum Nachweis bereitstellen, dass diese Bauteile innerhalb des Auslegungstemperaturbereichs
nicht beeintrachtigt werden. Die unterschiedlichen Bauteile sind einzeln bei einer Temperatur von -20 °C und

+40 °C zu priifen.

Eine vollstindige Uberfiillsicherung ist den Temperaturen auszusetzen; alle Mechanismen miissen frei beweg-
lich und funktionsfahig sein und bei manueller Priifung schliefen.

5.4 Druckpriifungen an Bauteilen

Ist ein beliebiges Teil einer Uberfiillsicherung fiir den Einbau im Tankinnenraum oder in einem anderen mog-
licherweise druckbeaufschlagten Teil des Systems ausgelegt, muss es in einem geschlossenen Druckbehélter
untergebracht und bei jeder Priiffung dem Aufiendruck fiir eine Dauer von (60 * 5) min ausgesetzt werden.
Nach der Priifung muss die Uberfiillsicherung ordnungsgemaf nach 5.6 arbeiten.

Die Uberfiillsicherung ist im Behalter den folgenden Driicken auszusetzen:

— negativer Druck: 30°; kPa;

— Druck: 10041 kPa.

Jede resultierende Verformung darf die Funktionsfahigkeit nicht beeintrachtigen, und nach der Prifung muss
die Uberfiillsicherung ordnungsgemafi nach 5.6 arbeiten.

5.5 Druckstof3priifung

Der hochste am Druckpriifpunkt erzeugte Druckstof ist nach dem SchlieRRen der Uberfiillsicherung zu mes-
sen und darf die Anforderung nach 4.2.3 nicht tiberschreiten. Dies darf gleichzeitig mit den Schlief3priifungen
nach 5.6.2 iiberpriift werden. Der Druckstofd muss bei der hochsten Durchflussrate nach 4.2.2.1 und 4.2.2.2 mit
einem in der Rohrleitung innerhalb eines Abstands von 200 mm oberhalb der Uberfiillsicherung angeordneten
Druckaufnehmer auf dem Priifaufbau nach Anhang B aufgezeichnet werden.

Die Ansprechzeit des Druckaufnehmers und des zugehorigen Messsystems muss 1 ms betragen.
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Druckstof3priifungen miissen nach Bild B.1 durchgefiihrt werden. Die Nennweite der Schlauchleitung muss
gleich der Nennweite der Uberfiillsicherung sein.

5.6 Funktionspriifungen
5.6.1 Allgemeines

Die Uberfiillsicherung ist entsprechend den Herstelleranweisungen in einen Priifaufbau nach Bild B.1 einzu-
bauen.

Als Priiffltissigkeit fiir diese Priifung kann Wasser verwendet werden, das ein Korrosionsschutzmittel oder ein
aliphatisches Petroleumdestillat enthalt.

5.6.2 Priifung der endgiiltigen Schlief3fiillhohe fiir einstufige oder zweistufige
EndschliefReinrichtungen

5.6.2.1 Die Priifung der endgiitigen Schlief’fiillhohe fiir einstufige oder zweistufige Endschlief3-
einrichtungen muss mit dem Priifaufbau nach Anhang B erfolgen. Entsprechend 4.2.2 ist die Uberfiillsicherung
bei Schwerkraft- und/oder Pumpenbefiillung zu priifen. Diese Priifung ist fiir die einstufigen Einrichtungen
oder das endgiiltige Schliefden der zweistufigen Einrichtungen durchzufiihren.

5.6.2.2 Die Uberfiillsicherung fiir die Schwerkraftbefiillung ist wie folgt zu priifen:

— Nachweis der ersten (sofern zutreffend) oder der endgiiltigen Schliefifiillhohe fiir einstufige oder zweistu-
fige Endschlief3einrichtungen bei der niedrigsten Stromungsgeschwindigkeit nach 4.2.2.1.

— Aufzeichnung des Ergebnisses.

— Nachweis, dass die Uberfiillsicherung bei Driicken oberhalb 15 kPa geschlossen bleibt.
— Aufzeichnung des Ergebnisses.

— Entleerung der Fiillrohrleitung durch die Uberfiillsicherung.

— Nachweis der ersten (sofern zutreffend) oder der endgiiltigen Schliefifiillhohe fiir einstufige oder zweistu-
fige Endschliefieinrichtungen bei der hochsten Stromungsgeschwindigkeit nach 4.2.2.1.

— Aufzeichnung des Ergebnisses.

— Entleerung der Fiillrohrleitung durch die Uberfiillsicherung.

— Nachweis der endgiiltigen Schlief3fillhohe fiir einstufige oder zweistufige Endschliefeinrichtungen
(sofern eine erste Schliefifiillhohe ausschliefilich fiir zweistufige Schliefieinrichtungen vorliegt) bei der

hochsten Stromungsgeschwindigkeit nach 4.2.2.1 zu 5 %.

— Bei ordnungsgemiflem Schlieffen und Entleeren des Systems hat die Uberfiillsicherung die Priifung
bestanden.

5.6.2.3 Die Uberfiillsicherung fiir die Pumpenbefiillung ist wie folgt zu priifen:

— Nachweis der ersten (sofern zutreffend) oder der endgiiltigen Schlief3fiillhohe fiir einstufige oder zweistu-
fige Endschliefeinrichtungen bei der niedrigsten Stromungsgeschwindigkeit nach 4.2.2.2.

— Aufzeichnung des Ergebnisses.
— Nachweis, dass die Uberfiillsicherung bei Driicken oberhalb 15 kPa geschlossen bleibt.
— Aufzeichnung des Ergebnisses.
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— Entleerung der Fiillrohrleitung durch die Uberfiillsicherung.

— Nachweis der ersten (sofern zutreffend) oder der endgiiltigen Schliefifiillhohe fiir einstufige oder zweistu-
fige Endschliefeinrichtungen bei der héchsten Stromungsgeschwindigkeit nach 4.2.2.2.

— Aufzeichnung des Ergebnisses.
— Entleerung der Fiillrohrleitung durch die Uberfiillsicherung.

— Nachweis der endgiiltigen Schlief3fiillhohe fiir einstufige oder zweistufige Endschlief3einrichtungen
(sofern eine erste Schlief}fiillhohe vorliegt) bei der hochsten Stromungsgeschwindigkeit nach 4.2.2.2 zu
5 %.

— Bei ordnungsgemiflem SchlieRen und Entleeren des Systems hat die Uberfiillsicherung die Priifung
bestanden.

5.6.2.4 Uberfiillsicherungen fiir die Schwerkraft- oder Pumpenbefiillung miissen zu 100 % nach 5.6.2.2 und
zu 5 % nach 5.6.2.3 gepriift werden.

Der in 4.2.2 festgelegte maximale Druckstofi bei Betrieb darf nicht liberschritten werden.

Nach der ersten Schlief3fiillhohe ausschliefilich fiir zweistufige Schlief3einrichtungen (sofern zutreffend) muss
die Entleerung des Versorgungssystems entsprechend den Herstelleranweisungen zugelassen und anschlie-
3end tberpriift werden.

5.6.3 Betriebsleckrate nach der Priifung der endgiiltigen Schlief3fiillh6he fiir die Priifung einstufiger
oder zweistufiger Endschlief3einrichtungen

Nach Erreichen der endgiiltigen Schlief3fiillhohe fiir einstufige oder zweistufige EndschliefReinrichtungen ist
innerhalb von 1 min nach dem endgiiltigen Schlief3en die Leckrate durch die Baugruppe zu messen. Die Leck-
rate der Uberfiillsicherung darf nach Erreichen der ersten oder der endgiiltigen Schlief3fiillhdhe fiir einstufige
und zweistufige Endschliefieinrichtungen bei Betriebsdruck (300 + 20) I/h nicht liberschreiten. Die Priifung
ist mit dem Priifaufbau nach Anhang B abzuschlief3en.

5.7 Mechanische Festigkeit

Bei geschlossenem Ventil ist fiir eine Dauer von (120 + 10) s ein Verhaltnis von Innen- zu Aufdendruck beizu-
behalten, das dem 1,5fachen des hochsten statischen Druckes nach 4.2.2.1 entspricht. Bei Sichtprifung durfen
keinerlei bleibende Verformungen feststellbar sein. Die Uberfiillsicherung ist anschliefdend den Funktionsprii-
fungen zu unterziehen.

5.8 Durchfiihrung der Priifung der Gasdichtheit/Gasdurchlissigkeit

5.8.1 Durchfithrung der Priifung der Gasdichtheit

Eingang und Ausgang der Fiillrohrleitung miissen geschlossen sein. Die Leitung ist mit einem Druck von 3,5 kPa
zu beaufschlagen. Der Druck muss 5 min stabil bei (3,5 + 0,1) kPa bleiben.

5.8.2 Durchfithrung der Priifung der Gasdurchlissigkeit

Eingang und Ausgang miissen geschlossen sein. Die Leitung ist mit einem Druck von 3,5 kPa zu beaufschla-
gen. Der Luftvolumenverlust durch die Uberfiillsicherung ist iiber eine Dauer von 5 min zu messen und die
Ergebnisse sind aufzuzeichnen.

Es ist ein Rohr zu konstr_gieren und herzustellen, dessen Durchmesser und Vc_)_lumen dem Durchmesser und
dem Innenvolumen der Uberfiillsicherung entsprechen; das Rohr muss eine Offnung von 23 mm + 0,05 mm

aufv_\_/eisen. Das Rohr ist mit einem Druck von 3,5 kPa + 0,5 kPa zu beaufschlagen. Der Luftvolumenverlust durch
die Offnung ist iiber eine Dauer von 5 min + 2 s zu messen und die Ergebnisse sind aufzuzeﬁmen.
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Die Annahme der Uberfiillsicherung als gasdurchlissig erfolgt, sofern das aufgezeichnete Volumen das im Rohr
mit einer Offnung von @ 3 mm aufgezeichnete Volumen nicht iiberschreitet.

5.9 Bestindigkeitspriifung

Die ordnungsgemife Funktionsfahigkeit der Uberfiillsicherung ist mit 1 500 Zyklen bei den Héchstwerten fiir
Durchfluss und Druck (siehe Tabelle C.1) zu priifen, um die Bestindigkeit der Uberfiillsicherung gegeniiber der
Abnutzung durch Schliefdzyklen sicherzustellen. Die erste (sofern zutreffend) oder die endgiiltige Schlief3fiill-
hohe fiir einstufige oder zweistufige Endschliefdeinrichtungen muss erreicht werden, die Fiillrohrleitung ist
durch die Uberfiillsicherung zu entleeren und der Vorgang ist zu wiederholen.

Nach Abschluss der Bestindigkeitspriifungen muss die Uberfiillsicherung nach 5.6 erneut gepriift werden.

6 Werkseigene Produktionskontrolle (WPK)
6.1 Allgemeines

Der Hersteller muss ein System der werkseigenen Produktionskontrolle einrichten, dokumentieren und auf-
rechterhalten, um sicherzustellen, dass die in Verkehr gebrachten Produkte die fiir die wesentlichen Merkmale
erklarte Leistung einhalten.

Das System der werkseigenen Produktionskontrolle muss Verfahren, regelméfiige Inspektionen und Priifungen
und/oder Bewertungen sowie die Anwendung der Ergebnisse umfassen, um die eingehenden Ausgangsstoffe
oder Bauteile, die Ausriistung, das Herstellungsverfahren und das Endprodukt zu kontrollieren.

Alle vom Hersteller festgelegten Elemente, Anforderungen und Vorschriften sind systematisch in Form von
schriftlichen Grundsatzen und Verfahrensanweisungen zu dokumentieren.

Diese Dokumentation des Systems der werkseigenen Produktionskontrolle muss ein gemeinsames Verstand-
nis der Bewertung der Leistungsbestindigkeit sicherstellen sowie die Uberpriifung erméglichen, ob die gefor-
derten Produktleistungen erreicht wurden und das System der Produktionskontrolle effektiv funktioniert. Die
werkseigene Produktionskontrolle verbindet daher betriebliche Verfahren mit allen weiteren Mafdnahmen zur
Aufrechthaltung und Uberwachung der Ubereinstimmung des Produkts mit den fiir die Wesentlichen Merk-
male erklarten Leistungen.

6.2 Anforderungen
6.2.1 Allgemeines

Der Hersteller ist fiir die wirksame Umsetzung des Systems der werkseigenen Produktionskontrolle in Uber-
einstimmung mit dem Inhalt dieser Produktnorm verantwortlich. Die Aufgaben und Verantwortlichkeiten bei
der Organisation der werkseigenen Produktionskontrolle sind zu dokumentieren, und diese Dokumentation
ist auf dem neuesten Stand zu halten.

Die Verantwortung, Befugnisse und Beziehungen zwischen dem Personal, welches die Arbeiten lenkt, ausfiihrt
oder iiberpriift, die die Gleichmafiigkeit der Produkte betreffen, sind festzulegen. Dies gilt insbesondere fiir das
Personal, das Mafdnahmen zur Vermeidung der Nicht-Gleichmafiigkeit der Produkte und Mafdnahmen im Falle
der Nicht-Gleichmafdigkeit einleiten sowie Probleme hinsichtlich der Gleichmafiigkeit des Produkts feststellen
und aufzeichnen muss.

Personal, welches die Leistungsbestandigkeit des Produkts beeinflussende Arbeiten durchfiihrt, muss auf-
grund seiner Ausbildung iiber die notwendige Fachkompetenz verfiigen.

Injedem Werk darf der Hersteller die Mafinahmen an eine Person delegieren, die die erforderlichen Befugnisse
hat, um:
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