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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 13655:2016) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 249 ,Kunststoffe*
(Sekretariat: NBN, Belgien) des Europaischen Komitees fiir Normung (CEN) unter deutscher Mitwirkung
ausgearbeitet.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 054-04-10 AA , Thermoplastische
Folien flir den Einsatz in der Landwirtschaft” im DIN-Normenausschuss Kunststoffe (FNK).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschliefRen, ist die englische Originalfassung der prEN 13655

beigefligt. Die Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien
auch fiir den englischen Text.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 13655:2003-01 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Titel gedndert;

b) Anwendungsbereich erweitert;

c¢) Normative Verweisungen aktualisiert;

d) Anhédnge A bis E hinzugefigt;

e) Norm grundlegend technisch liberarbeitet und erweitert;

f) Norm redaktionell {iberarbeitet.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 13655:2016) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 249 ,Kunststoffe”
erarbeitet, dessen Sekretariat vom NBN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 13655:2002 ersetzen.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europdische Norm legt die Anforderungen in Bezug auf die Mafieigenschaften sowie die
mechanischen, optischen und thermischen Merkmale thermoplastischer Folien fiir Mulchanwendungen in
der Landwirtschaft und im Gartenbau fest.

Diese Mulchfolien sollen nach der Nutzung entfernt werden und werden nicht in den Boden eingearbeitet.

Sie legt eine Klassifikation beziiglich der Bestidndigkeit von Mulchfolien und der in diesem Dokument in
Bezug genommenen Priifverfahren fest.

Diese Europaische Norm gilt fiir thermoplastische Mulchfolien der folgenden Typen, die aus Polyethylen
und/oder Ethylen-Copolymeren bestehen und in Europa in der Landwirtschaft und im Gartenbau
angewendet werden:

— transparente Folien;

— schwarze Folien;

— reflektierende Folien (z. B. weifée Folien, schwarz/weifde Folien und schwarz/silberne Folien);

— Folien in anderen Farben zur Unkrautbekdmpfung (z. B. griin, braun).

Dariiber hinaus legt diese Europdische Norm Bedingungen fiir die Anbringung, Anwendung und Entfernung
von Mulchfolien fest.

ANMERKUNG  Mulchfolien werden als stark durch Erd- und Pflanzenriickstinde kontaminiert betrachtet: die
beobachteten Niveaus (oder Pegel) kénnen zwischen 70 % und 90 % variieren. Daher ist die Foliendicke ein wichtiger

Faktor fiir das Kontaminationsniveau; die diinnsten Folien (d.h. weniger als 25 um) werden die am hdochsten
kontaminierten sein und ihr Riickbau, ihre Riickgewinnung und ihr Recycling wird kompliziert und teuer sein.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fiir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieflich aller Anderungen).

EN ISO 527-1, Kunststoffe — Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 1: Allgemeine Grundsdtze (1SO 527-1)

EN ISO 527-3:1995, Kunststoffe — Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 3: Priifbedingungen fiir Folien
und Tafeln (1SO 527-3:1995)

EN ISO 4892-2:2013, Kunststoffe — Kiinstliches  Bestrahlen oder Bewittern in  Gerdten — Teil 2:
Xenonbogenlampen (IS0 4892-2:2013)

EN ISO 7765-1:2004, Kunststofffolien und -bahnen — Bestimmung der Schlagfestigkeit nach dem
Fallhammerverfahren — Teil 1: Eingrenzungsverfahren (1SO 7765-1:1988)

[SO 4591, Plastics — Film and sheeting — Determination of average thickness of a sample and average
thickness and yield of a roll by gravimetric techniques (gravimetric thickness)

[SO 4592, Plastics — Film and sheeting — Determination of length and width

[SO 4593, Plastics — Film and sheeting — Determination of thickness by mechanical scanning
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EN ISO 4892-1, Kunststoffe — Kiinstliches Bestrahlen oder Bewittern in Gerdten — Teil 1: Allgemeine
Anleitung (1SO 4892-1)

ISO 9845-1, Solar energy — Reference solar spectral irradiance at the ground at different receiving
conditions — Part 1: Direct normal and hemispherical solar irradiance for air mass 1,5.

ASTM D 1003-13, Standard Test Method for Haze and Luminous Transmittance of Transparent Plastics

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

31
Breite der Folie
Gesamtbreite einer Folie im flach ausgelegten Zustand

Anmerkung 1 zum Begriff: Wird in Millimetern (mm) angegeben.

3.2
Nennbreite der Folie
vom Hersteller/Lieferer angegebene Folienbreite

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Wird in Millimetern (mm) angegeben.

3.3
Nenndicke der Folie
vom Hersteller/Lieferer angegebene Foliendicke

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Wird in Mikrometern (um) angegeben.

3.4
Rollenlinge
Grofdtmafd der Folie, das der Lange der abgerollten Folienrolle entspricht

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Wird in Metern (m) angegeben.

3.5

Laufrichtung der Folie

MD (en: machine direction)

Richtung parallel zur Lange der Folienrolle entsprechend der Extrusionsrichtung

3.6

Querrichtung der Folie

TD (en: transverse direction)

Richtung parallel zur Breite (im rechten Winkel zur Lange) der Folie

3.7

Strahlungsbeanspruchung

H

Zeitintegral der Bestrahlungsstarke

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Wird in (] - m2) angegeben

[QUELLE: ISO 9370 [1], Begriff 3.27]
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Tabelle 1 zeigt die optischen Eigenschaften und Einsatzgebiete der unterschiedlichen Mulchfolientypen.

Tabelle 1 — Folientypen und Einsatzgebiete von Mulchfolien

Folientyp Optische Eigenschaft Anwendung
Transparente Gegeniiber Zur Erwarmung des Bodens
Folie Sonnenlichtstrahlung Wird nicht zur Kontrolle des Unkrautwachstums
transparent verwendet

Schwarze Folie

Sehr geringe
Sonnenlichtdurchlédssigkeit

Wenn Unkrautwachstum verhindert werden soll
Moderater Warmeffekt auf den Boden

Reflektierende
Folie?

Sehr geringe
Sonnenlichtdurchlassigkeit

Wenn Unkrautwachstum verhindert werden muss
und durch die Reflexion von Sonnenlicht die
Verbrennung junger Blatter verhindert sowie die
Photosynthese durch Lichtreflexion verbessert
werden soll

Folien in anderen
Farben zur
Unkrautbekampf
ungb

Selektive Durchlassigkeit von
Sonnenlicht bei
photosynthetisch aktiver
Strahlung (photosynthesis
active radiation, PAR) und
Nah-Infrarotstrahlung

Wenn Unkrautwachstum verhindert und der Boden
erwarmt werden muss

a

b

z. B. weif}, schwarz/weifd und schwarz/silber

z. B. griin, braun usw.

5 Werkstoffe

Mulchfolien nach der vorliegenden Norm werden iiblicherweise aus Polyolefinen hergestellt.

6 Bestandigkeit

Die Bestandigkeit von Mulchfolien wird anhand der Klassen N, A, B, C und D beschrieben. Diese in Tabelle 2
angegebene Klassifizierung hangt von der Dauer der Beanspruchung der Folie durch kiinstliche Bewitterung
mittels Xenonbogenlampen nach 8.10 ab, die eine Senkung des Wertes der Bruchdehnung auf 50 % des
Anfangswertes oder weniger zur Folge hat.

Die Bestandigkeitsklasse muss vom Hersteller/Lieferer angegeben werden.

Full document details: E DIN EN 13655:2017-01
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Tabelle 2 — Klassifizierung nach kiinstlicher Bewitterung

Bestindigkeitsklasse Mindestbeanspruchungsdauer
h

Bei Bestrahlungsstarke
(Schmalband - 340 nm)
0,51 W/(m?-nm)

N 280

A 1400
B 2450
C 4070
D 5600

Es diirfen auch andere Lichtquellen verwendet werden, sofern sich eine Korrelation zwischen den so
erhaltenen Priifergebnissen und den nach einer unter natiirlichen Bedingungen erfolgten Beanspruchung
nachweisen lasst. Dies kann von Nutzen sein, wenn die in Tabelle 2 festgelegten Beanspruchungsdauern
durch Xenonbogenlampen zu lang sind. Einzelheiten zu diesen Verfahren sind in Anhang A angegeben.

In Streitfallen sind die Beanspruchung mittels Xenonbogenlampen nach 8.10 und die Klassifizierung nach
Tabelle 2 anzuwenden.

ANMERKUNG Eine numerische Korrelation zwischen der Bestdndigkeit von Mulchfolien, die durch kiinstliche
Bewitterung beansprucht wurden, und solchen, die durch natiirliche Bewitterung beansprucht wurden, ist in Anhang B
angegeben.

7 Anforderungen

7.1 Allgemeine Anforderungen

Transparente Folien, schwarze Folien, reflektierende Folien und Folien in anderen Farben zur
Unkrautbekdmpfung miissen den Anforderungen in den Tabellen 3, 4, 5 bzw. 6 entsprechen.

Documents
8 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 13655:2017-01


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-13655-2017-01
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-13655-2017-01

- Entwurf - E DIN EN 13655:2017-01
prEN 13655:2016 (D)

Tabelle 3 — Anforderungen fiir transparente Folien

Eigenschaften Einheit Nenndicke Priifverfahren
Abschnitt
um > 202 >35
Aussehen - Muss 7.2 entsprechen 7.2
Mafieigenschaften

Grenzabweichung der
durchschnittlichen Dicke % +3 8.1
von der Nenndicke

Grenzabweichung der
Einpunktdicke von der % von —20 bis 25 von —15 bis 25 8.1
Nenndicke

Grenzabweichung der
Breite von der % +2 +2 8.2
Nennbreite

Grenzabweichungen der
Rollenldnge von der % -1 -1 8.3
Nennldnge

Mechanische Eigenschaften von nicht beanspruchten Folien

Streckspannung (MD,

D) MPa =9

Bruchspannung (MD,

TD) MPa =20 8.4
Bruchdehnung, MD % =250

TD % =350

Schlagfestigkeit

Nicht gefalteter Bereich g =75 >80 8.5
Faltenbereich g =50 =60

Optische Eigenschaften von nicht beanspruchten Folien

Gesamtlicht- .
>
transmissionsgrad % =90 8.6
2 20 um < Nenndicke < 35 um.
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Tabelle 4 — Anforderungen fiir schwarze Folien

Eigenschaften Einheit Nenndicke Priifverfahren
Abschnitt
um =202 > 50b =100
Aussehen - Muss 7.2 entsprechen 7.2
Mafieigenschaften

Grenzabweichung der
durchschnittlichen
Dicke von der
Nenndicke

% +5 8.1

Grenzabweichung der von —20 bis
Einpunktdicke von der % +15 +15 8.1
Nenndicke 25

Grenzabweichung der

Breite von der % +2 8.2
Nennbreite

Grenzabweichungen

der Rollenldnge von der % -1 -1 8.3
Nennldnge

Mechanische Eigenschaften von nicht beanspruchten Folien

Streckspannung (MD,

TD) MPa >9

Bruchspannung (MD, MPa > 20

TD) 8.4
Bruchdehnung %

MD =250

TD =350

Schlagfestigkeit

nicht gefalteter Bereich g =75 =120 > 250 8.5
Faltenbereich g >50 =60 =120

Optische Eigenschaften von nicht beanspruchten Folien

relative Licht-

0 -2 -2 -3
durchlassigkeit % =10 =10 =10 8.9
a 20 um < Nenndicke < 50 pm.
b 50 um < Nenndicke < 100 pm.
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Tabelle 5 — Anforderungen fiir reflektierende Folien (weif3, schwarz/weif3, schwarz/silber)

Eigenschaften Ein- Nenndicke Priifverfahren
heit
um > 252 =60 Abschnitt
Aussehen - Muss 7.2 entsprechen 7.2
Mafieigenschaften

Grenzabweichung der
durchschnittlichen Dicke % +5 8.1
von der Nenndicke

Grenzabweichung der
Einpunktdicke von der % von —20 bis 25 + 15 8.1
Nenndicke

Grenzabweichung der

0,
Breite von der Nennbreite % 2 8.2

Grenzabweichungen der
Rollenldnge von der % -1 -1 8.3
Nennldnge

Mechanische Eigenschaften von nicht beanspruchten Folien

Streckspannung (MD, TD) MPa =9
Bruchspannung (MD, TD) MPa =20
Bruchdehnung 8.4
MD % > 250
TD > 350
Schlagfestigkeit
nicht gefalteter Bereich g >80 >150 8.5
Faltenbereich g >40 >80
Optische Eigenschaften von nicht beanspruchten Folien
Relative
L1c}_1tdur§hla_551gkelt fur. % <1 <01 8.9
Folien mit mindestens einer
schwarzen Schicht
Relative
Lichtdurchlassigkeit ohne % =60 =50 8.9
schwarze Schichten
Solarreflexionsgrad bei
mindestens einer weifden % =55 =60 8.8
Schicht
Sol.arreﬂe{ﬂonsgrad ohne % Vom Hersteller anzugeben Vom Hersteller 88
weifde Schichten anzugeben
a 25 um < Nenndicke < 60 um.
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Tabelle 6 — Anforderungen fiir Folien in anderen Farben zur Unkrautbekampfung

Eigenschaften Elel:t Nenndicke Priifverfahren
um <25 Abschnitt

Aussehen - Muss 7.2 entsprechen 7.2
Mafieigenschaften
Gll‘enzabwelchung der durchschnittlichen % +5 81
Dicke von der Nenndicke
Grenzabwglchung der Einpunktdicke von % von —20 bis 25 8.1
der Nenndicke
Grenzabwelchung der Breite von der % +2 8.2
Nennbreite
Grenzabweichungen der Rollenldnge von o -1
der Nennlange % -1 8.3

Mechanische Eigenschaften von nicht beanspruchten Folien

Streckspannung (MD, TD) MPa =

Bruchspannung (MD, TD) MPa =20

Bruchdehnung 8.4
MD % > 250

TD > 350

Schlagfestigkeit o > 80 g5

nicht gefalteter Bereich

Optische Eigenschaften von nicht beanspruchten Folien

Durchlassigkeit von Sonnenstrahlung bei
photosynthetisch aktiver Strahlung

(PAR) % <20 8.7
Bereich 400 nm bis 500 nm

Bereich 600 nm bis 700 nm

Durchlassigkeit von Sonnenstrahlung im
nahen Infrarot-Bereich (NIR) % > 55 8.7

Bereich 850 nm bis 1 100 nm

7.2 Anforderung an das Aussehen

Die freien Enden der Rolle miissen mit Klebstreifen oder dhnlichen Mitteln gesichert sein, damit sich die
Rolle nicht abwickeln kann.

Die Kanten miissen gleichmaf3ig abschlief3en, und es muss geniigend Spannung vorhanden sein, damit sich
die einzelnen Lagen bei der Handhabung der Rolle nicht seitlich verschieben kénnen.

Die Folie muss fiir die Anwendung homogen sein; zur Kontrolle werden mindestens 2 m Folie abgewickelt
und auf Armlange gegen das Licht gepriift.
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8 Priifverfahren
8.1 Bestimmung der Dicke
Die Dicke einzelner Punkte der Folie muss nach ISO 4593 bestimmt werden. Die durchschnittliche Dicke der
Folie ist nach ISO 4591 oder ISO 4593 zu bestimmen. Die Priifung wird an einem in Querrichtung der Rolle
(TD) geschnittenen Folienstreifen durchgefiihrt.
8.2 Bestimmung der Breite
Die Folienbreite muss nach ISO 4592 bestimmt werden.
8.3 Bestimmung der Folienldnge
Die Lange der Folie muss durch Abwickeln der Folienrolle mittels einer kalibrierten Rolle bestimmt werden,
die kontinuierlich im Kontakt zu deren dufieren Oberflache steht (siehe Bild 1). Die kalibrierte Rolle ist an
einen Umdrehungszihler angeschlossen. Der Durchmesser der kalibrierten Rolle ist mit einer Genauigkeit
von 10,2 % zu messen. Die Rolle muss mit einer Geschwindigkeit von 100 m/min £ 10 m/min vollstindig
abgerollt werden.
Der Wert der Lange der Folie ist mittels Gleichung (1) zu berechnen:

l=n-m-d (D
dabei ist

I der Wert der Lange der Folie, ausgedriickt in Metern (m);

n die Anzahl der Umdrehungen der kalibrierten Rolle wahrend des vollstindigen Abwickelns der
Folienrolle;

d der Durchmesser kalibrierten Rolle, ausgedriickt in Metern (m).

1 3

N

Legende

1 Folienrolle
2  kalibrierte Rolle
3  Aufnahmerolle

Bild 1 — Einrichtung zur Bestimmung der Folienldnge
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8.4 Bestimmung von Zugeigenschaften

Die Zugeigenschaften miissen nach EN ISO 527-1 und EN ISO 527-3 unter Verwendung von fiinf in allen
Folienrichtungen, d. h. in Langs- und in Querrichtung (MD und TD), geschnittenen Proben vom Typ 2, siehe
Bild 1 in ENISO 527-3:1995, mit einer Breite von 10 mm bei einer Priifgeschwindigkeit von 500 mm/min
bestimmt werden.

Es wird das arithmetische Mittel der fiinf Messwerte berechnet.

8.5 Bestimmung der Schlagfestigkeit

8.5.1 Allgemeines

ANMERKUNG  Folien mit einer Breite tiber 2 000 mm werden vor dem Aufrollen iiblicherweise mindestens einmal
langs gefaltet. Diese Falten bleiben selbst nach dem Verlegen der Folie auf der Flache erhalten, was die Priifergebnisse
beeintrachtigen kann.

Bei gefalteten Folien muss zwischen aus dem Faltenbereich entnommenen Proben und solchen Proben
unterschieden werden, die aus nicht gefalteten Bereichen entnommen wurden.

8.5.2 Nicht gefalteter Bereich

Die Schlagfestigkeit im nicht gefalteten Bereich muss (durch das Fallhammerverfahren) nach
EN ISO 7765-1:2004, Verfahren A, bestimmt werden.

Die Schlagfestigkeitsmasse m; wird nach EN ISO 7765-1 in Gramm berechnet.

8.5.3 Faltenbereich

Die Schlagfestigkeit im Faltenbereich ist (durch das Fallhammerverfahren) mit Hilfe der in
EN ISO 7765-1:2004, Verfahren A, festgelegten Priifeinrichtung zu bestimmen.

Die Folie wird mit der gekennzeichneten Seite auf der Priifeinrichtung ausgebreitet, und jede Falte wird
unter Verwendung der zutreffenden in Tabelle 4 bis 6 festgelegten Masse tangential zweimal gepriift;
abwechselnd sind Innen- und Aufdenfalten zu priifen. Die Tangentialpriifung erfolgt durch Vorwartsschieben
der Falte aus der senkrechten Achse der Einspannklemme um 13 mm. Siehe Bild 2.

Falls kein Versagen eintritt, wird das Ergebnis als ,bestanden” gewertet.

Falls ein Versagen eintritt, werden zwei weitere Priifungen an der Falte, an der das Versagen eintrat, in der
gleichen Lage (Innen- oder Aufienfalte) durchgefiihrt. Tritt dann kein weiteres Versagen ein, so wird das
Ergebnis als ,bestanden” gewertet, falls es jedoch zu einem oder gar zwei weiteren Ausfillen kommt, wird

das Ergebnis als ,nicht bestanden” gewertet.

Falls die Folie an zwei Stellen versagt, wird das Ergebnis als ,nicht bestanden” gewertet.
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Legende
1 Aufienfalte
2 Innenfalte
3 Folie
4 Senkrechte Achse der Einspannklemmen
d 13 mm

Bild 2 — Position des Auftreffpunkts an den Falten
8.6 Bestimmung der Gesamtlichtdurchlassigkeit (transparente Folien)

Die Gesamtlichtdurchladssigkeit muss nach ASTM D 1003-13 an fiinf aus der Folie geschnittenen Proben
bestimmt werden.

Es wird das arithmetische Mittel der fiinf Messwerte berechnet.
8.7 Bestimmung der Sonnenstrahlung bei PAR und im NIR-Bereich
8.7.1 Kurzbeschreibung

Das sichtbare NIR-Durchlassigkeitsspektrum im Wellenldngenbereich von 400 nm bis 1 100 nm einer Folie
wird mittels eines Spektralphotometers gemessen.

8.7.2 Priifeinrichtung

8.7.2.1 Spektralphotometer fiir UV-/sichtbares Licht und den Nah-Infrarot-Bereich, ausgestattet mit
einer Integrationskugel, die die Durchladssigkeit mindestens zwischen 300 nm und 1 200 nm kontinuierlich
messen und aufzeichnen kann.

8.7.2.2 Software, die die Durchlassigkeit integrieren kann.

8.7.3 Durchfithrung der Priifung

Die Messung hat an fiinf Probekdrpern zu erfolgen, die aus der zu priifenden Folie geschnitten wurden.

Eine Probe ist auf dem Probenhalter der Integrationskugel zu befestigen und die Durchldssigkeit ist
mindestens zwischen 300 nm und 1 200 nm aufzuzeichnen.
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Fiir jeden Wellenldngenbereich (400 nm bis 500 nm, 600 nm bis 700 nm und 850 nm bis 1 100 nm) ist unter
Verwendung der Software das Verhéltnis zwischen dem Bereich zwischen der Linie, die einer
Durchlassigkeit von 0 % entspricht, der Kurve des Spektrums des Bereichs zwischen der Linie, die einer
Durchlassigkeit von 0% entspricht, und der Linie, die einer Durchldssigkeit von 100 % entspricht, zu
bestimmen.

Diese drei verschiedenen Verhiltnisse entsprechen verschiedenen Wellenldngenbereichen (A) des
aufgezeichneten Spektrums:

—  Ry00-500 Und Rg¢. 700 im sichtbaren Bereich des Spektrums:
— flr Rygg.500 lauten die Grenzen des Spektrums: A = 400 nm und A = 500 nm;
— fiir Rggg.700 lauten die Grenzen des Spektrums: A = 600 nm und A = 700 nm.
— Rgs0.1 100 im Nah-IR-Bereich des Spektrums:

— fiir Rgsq.1 590 lauten die Grenzen des Spektrums: A = 850 nm und A = 1 100 nm.
8.7.4 Darstellung der Ergebnisse
Flir jedes Verhéltnis wird das arithmetische Mittel der fiinf Messwerte berechnet.
8.8 Solarreflexionsgrad
Der Solarreflexionsgrad muss nach Anhang C an fiinf aus der Folie geschnittenen Proben bestimmt werden.
8.9 Bestimmung der relativen Lichtdurchlassigkeit
Die relative Lichtdurchlassigkeit wird nach Anhang D an fiinf aus der Folie geschnittenen Proben bestimmt.
Es wird das arithmetische Mittel der fiinf Messwerte berechnet.
8.10 Bestindigkeit gegen kiinstliche Bewitterung
8.10.1 Kurzbeschreibung

Zur Bestimmung der Anderung wird die Bruchdehnung der Folienproben vor und nach der Bestrahlung mit
Xenonbogenlampen ermittelt.

8.10.2 Bestrahlung mit Xenonbogenlampen

Es wird die kiinstliche Bewitterung nach EN ISO 4892-2:2013, Verfahren A, Zyklus Nr. 1 unter Anwendung
einer der in Tabelle 7 festgelegten Priifbedingungen durchgefiihrt.
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Tabelle 7 — Bestrahlungszyklus und Priifbedingungen

Bestrahlungs- Bestrahlungsstirke Schwarz- Kammer- Relative
dauer ] standard- temperatur | puftfeuchte
Breitband Schmalband temperatur o o
(300 nm bis (340 nm) oC 0
400 nm) W/(m2-nm)
W/m?2
102 min trocken 60+2 0,51+0,02 65+3 38+3 50+5
18 min Bespriihen 60+2 0,51+0,02 — — —
mit Wasser

8.10.3 Durchfiihrung der Priifung

Die Folienproben werden nach 8.10.2 mindestens iiber die Zeitspanne bestrahlt, die der jeweiligen
Bestindigkeitsklasse der Folie entsprechend in Tabelle 2 festgelegt ist.

Im Anschluss an die Bestrahlung wird die Bruchdehnung nach EN ISO 527-1 und EN ISO 527-3 an fiinf in
Laufrichtung (MD) entnommenen Folienproben des Typs 2, siehe Bild 1 von EN ISO 527-3:1995, von 10 mm
Breite und 150 mm Lange mit einer Priifgeschwindigkeit von 500 mm/min ermittelt.

8.10.4 Berechnung und Angabe von Ergebnissen

Berechnet werden das arithmetische Mittel der fiinf Messwerte, die fiir die von den bestrahlten
Folienproben entnommenen Stiicke erhalten wurden, sowie das arithmetische Mittel der fiinf Messwerte, die
fiir die von den nicht bestrahlten Folienproben in Laufrichtung (MD) entnommenen Stilicke erhalten wurden

(siehe 8.3). Die beiden so erhaltenen Werte werden miteinander verglichen.

Die Priifung gilt als bestanden, wenn der fiir die kiinstlich bewitterten Proben errechnete Wert gréfier oder
gleich 50 % dem fiir die nicht bestrahlten Proben errechneten Wert ist.

9 Abnahmepriifung, Lagerung und Handhabung der Rollen

9.1 Eingangspriifung

Die Rollen werden bei Eingang sorgfaltig auf sichtbare Anzeichen von Schdden oder Anomalien untersucht.
Falls ein Mangel festgestellt wird, werden die im betreffenden Fall notwendigen Maf3nahmen ergriffen.

Es wird empfohlen, den Schaden, wenn irgend maglich, zu fotografieren.

9.2 Lagerung und Handhabung der Rollen

Die Rollen miissen getragen werden und diirfen nicht iber den Boden oder eine sonstige Flache geschleift
werden.

Die Folien sind in ihrer Originalverpackung aufzubewahren und an einer vor den Elementen (Sonnenlicht,
Hitze, Regen) geschiitzten Stelle zu lagern.

Es wird empfohlen, die Rollen innerhalb von sechs Monaten nach dem Eingang zu verwenden.

Es wird empfohlen, Rollen, die mit einem Kern aus Pappe geliefert werden, trocken zu lagern.
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Die Handhabung der Rollen sollte horizontal erfolgen.

10 Bezeichnung

Die Bezeichnung der Folie muss folgende Angaben enthalten:

a) Verwendungszweck der Folie: MULCHFOLIE mit dem entsprechenden Typ nach Tabelle 1;
b) Verweisung auf diese Norm: ISO 13655;

c) Nennbreite der Folie, in Millimeter;

d) Nennldnge der Rolle, in Meter;

e) Nenndicke der Folie, in Mikrometer (xm), falls erforderlich;

f) Bestandigkeitsklasse nach Tabelle 2.

Alle diese Informationen miissen auf dem Begleitzettel angegeben sein.

Falls ein Begleitzettel der Folien Anweisungen fiir den Einsatz und die Anwendung enthilt, sind diese
Anweisungen verbindlich vorgeschrieben.

WICHTIG — Um die Riickverfolgbarkeit sicherzustellen, muss der Endanwender die Begleitzettel zu
den Folien oder deren Verpackung bis zum Ende der Nutzungsdauer aufbewahren. Bei Lieferungen
in Form homogener Paletten ist es auch zulassig, nur den Begleitzettel zur Palette aufzubewahren.

Ein Beispiel fiir eine Bezeichnung einer transparenten Mulchfolie, 5 000 mm breit und 50 ym dick, mit einer
kiinstlichen Bewitterungsdauer nach 8.9 von 1 700 h lautet:

BEISPIEL TRANSPARENTE MULCHFOLIE EN 13655 5000 50 A

11 Kennzeichnung

11.1 Kennzeichnung der Folie

Die Kennzeichnung entlang der Kanten der Folie muss mindestens die folgenden Angaben enthalten:
a) Verweisung auf diese Europaische Norm: EN 13655;

b) Nennbreite, in mm;

c) Bestindigkeitsklasse nach Tabelle 2;

d) Handelszeichen des Herstellers (optional);

e) Herstellungscode, einschlief3lich Riickverfolgbarkeit zur Festlegung des Herstellungsdatums;

f)  Wiederverwertungslogo (optional).
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11.2 Kennzeichnung auf der Verpackung sowie auf dem Begleitzettel

Die Kennzeichnung auf der Verpackung oder dem Begleitzettel muss mindestens die folgenden Angaben
enthalten:

g) Folientyp, siehe Tabelle 1;

h) Verweisung auf diese Europdische Norm: EN 13655;

i) Nennbreite, in Millimeter oder Meter;

i) Nennlange, in Meter;

k) Nenndicke der Folie, in um, falls erforderlich;

1) Bestidndigkeitsklasse nach Tabelle 2;

m) Handelszeichen des Herstellers (optional);

n) Herstellungscode, einschlief3lich Riickverfolgbarkeit zur Festlegung des Herstellungsdatums;
0) Wiederverwertungslogo (optional).

BEISPIEL SCHWARZE FOLIE EN 13655 PE-LD 5000 50 A AnyCo 2014-06

12 Funktionen und Faktoren der Abbaubarkeit von Mulchfolien

Informationen zu den wichtigsten Funktionen und Faktoren der Abbaubarkeit von Mulchfolien sind in
Anhang E, E.1 und E.2, enthalten.

13 Bedingungen fiir den Einsatz und die Anwendung von Mulchfolien

Die Anweisungen des Herstellers zur Anwendung der Folie miissen befolgt werden. Falls keine derartigen
Anweisungen vorliegen, enthalt E.3 Anleitungen.

14 Anweisungen fiir den Riickbau und Lebensdauerende

In Bezug auf die Anweisungen zum Riickbau sind die von den fiir das Abfallmanagement zustandigen
ortlichen Behorden gegebenen Empfehlungen fiir gebrauchte landwirtschaftlich genutzte Folien zu befolgen.

Die von den Folien einsammelnden Unternehmen/Organisationen ausgegebenen technischen
Mindestanforderungen sind auf deren Webseiten verfiigbar.

Flir den Fall, dass keine derartigen Empfehlungen vorliegen, gilt Anhang E, E.4, als Leitfaden.

Thermoplastische Folien sind recyclingfadhige Materialien, die in einem Materialriickgewinnungsprozess
wiederaufgearbeitet werden kénnen, um Ressourcen zu schonen und gleichzeitig gefahrliche Emissionen in
die Luft, das Wasser und den Boden sowie die Auswirkungen auf die menschliche Gesundheit auf ein
Mindestmaf’ zu verringern.

EN 15347 [2] ist ein Rahmenwerk zur Charakterisierung von Kunststoffabféllen. EN 15343 [3] enthilt die
zur Sicherstellung der Riickverfolgbarkeit von recycelten Kunststoffen erforderlichen Verfahren.

EN 15344 [4] enthédlt Angaben zur Beschreibung von Polyethylen- bzw. Polypropylen-Rezyklaten.

[SO 15270 [5] enthélt Leitlinien zur Terminologie und zur Materialriickgewinnung vor allem durch
mechanisches Recycling.
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