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ENTWURF

EUROPAISCHE NORM prEN 13658-2
EUROPEAN STANDARD

NORME EUROPEENNE September 1999
ICS

Deskriptoren:
Deutsche Fassung

Putzprofile und Putztriger aus Metall - Definitionen, Anforderungen und Priifverfahren
' Teil 2: AuBenputze

Metal lath and beads - Definitions, requirements and Lattis et corniéres - Définitions, prescriptions et
test methods - Part 2: External rendering methodes d'essai - Partie 2: Enduits extérieurs

Dieser Européische Norm-Entwurf wird den CEN-Mitgliedern zur CEN-Umfrage vorgelegt.
Er wurde vom CEN/TC 241 erstelit.

Wenn aus diesem Norm-Entwurf eine Europdische Norm wird, sind die CEN-Mitglieder
gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen
festgelegt sind, unter denen dieser Europdischen Norm ohne jede Anderung der Status
einer nationalen Norm zu geben ist. '

Dieser Européische Norm-Entwurf wurde von CEN in drei offiziellen Fassungen (Deutsch,
Englisch, Franzésisch) erstelit. Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem
CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache ge-
macht und dem Zentralsekretariat mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die
offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Ddnemark, Deutsch-
land, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, ltalien, Luxemburg, Niederiande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, der Tschechischen
Republik und dem Vereinigten Kénigreich.

CEN

Européisches Komitee fiir Normung
European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation

Zentralsekretariat: rue de Stassart 36, B-1050 Brussel
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Vorwort

Diese Europaische Norm wurde von CEN/TC 241 “Gips und gipshaltige Produkte” erarbeitet, dessen Sekretariat bei
AFNOR liegt.

Die Norm ersetzt keine vorhandene Européaische Norm.

Diese Europaische Norm enthalt einen informativen Anhang, der die Abschnitte dieser Europaischen Norm nennt,
die sich auf wesentliche Anforderungen oder andere Vorgaben der EU Bauproduktenrichtlinie 89/106 beziehen.

Die Europdische Norm wurde aufgrund eines Mandates der Européischen Kommission und der Europaischen
Freihandelszone (EFTA) an CEN erstellt und unterstlitzt wesentliche Anforderungen von EU-Richtlinien.

Beziehungen zu EU-Richtlinien sind aus dem informativen Anhang Z, der Bestandteil dieser Norm ist, ersichtlich.

Dieser Europaischen Norm wird entweder durch Veréffentlichung einer gleichlautenden Fassung oder Bestétigung
spatestens ab (Monat/Jahr) den Status einer nationalen Norm erhalten. Widersprechende nationale Normen werden
spatestens bis (Monat/Jahr) zuriickgezogen.

Entsprechend den CEN/CENELEC-Regeln sind die folgenden Staaten verpflichtet, diese Europdische Norm
einzufthren: Belgien, Ddnemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, itafien, Luxemburg,
Niedertande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, die Tschechische Republik und das
Vereinigte Kdnigreich.
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((wird sbéter erganzt durch das Bild *Familie der Gipsprodukte” nach EN 13279-1))

Familie der Gipsprodukte

1 Anwendungsbereich

Diese Européaische Norm spezifiziert die Anforderungen und Prifverfahren an Putzprofile und Putztrager aus Metall
far AuBenputze.

Sie behandelt Putztrager aus Metall, die bei der Befestigung auf Bauteile oder festen Untergriinden eine Grundlage
bilden, die den Putz in Position hélt. Putztrager aus Metall werden vertikal als Putzgrundlage fir Wéande, Trenn-
wande und Stlitzen und horizontal als Putzgrundlage fiir Decken und Balken verwendet. Auf diese Weise eingesetzt
erméglichen sie fur den Brandschutz wirksame Systeme.

Sie behandelt auch Putzprofile, die verwendet werden, um AuBlenkanten zu schitzen oder die fiir dekorative
Putzanschliisse und Putzabschliisse verwendet werden. Dies kann auch Bestandteil von BrandschutzmafBnahmen
sein.

2 Normative Verweisungen

Diese Européische Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikatio-
nen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind
nachstehend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehdren Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikatio-
nen nur zu dieser Europiischen Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei
undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation.

EN 10142

Kontinuierlich feuer\{erzinktes Band und Blech aus weichen Stahlen zum Kaltverformen; Technische Lieferbe-
dingungen (enthait Anderung A1: 1995)
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EN 10143
Kontinuierlich schmelztauchveredeltes Blech und Band aus Stahl; Grenzabmaf3e und Formtoleranzen

EN 10218-2
Stahldraht und Drahterzeugnisse - Aligemeines - Teil 2: Drahtmaf3e und Toleranzen

EN 10244-1
Stahldraht und Drahterzeugnisse - Uberziige aus Nichteisenmetall auf Stahldraht - Teil 1: Allgemeine Regeln

EN 10258
Kaltband und Kaltband in Stdben aus nichtrostendem Stahl - GrenzabmafBe und Formtoleranzen

EN 10264-4
Stahldraht und Drahterzeugnisse - Stahldraht fiir Seile - Teil 4: Draht aus nichtrostendem Stahl

prEN 1364-1
Prifung der Feuerwiderstandsdauer von nichttragenden Teilen von Gebéuden- Teil 1: Trennwénde

prEN 1365-5
- Priifung der Feuerwiderstandsdauer von nichttragenden Teilen von Geb&uden- Teil 5: Balken

prEN 1365-6
Priifung der Feuerwiderstandsdauer von nichttragenden Teilen von Gebauden- Teil 6: Stutzen

prEN 13501-1
Klassifizierung von Bauprodukten und Bauarten zu ihrem Brandverhalten - Teil 1: Klassifizierung mit den
Ergebnissen aus den Prifungen zum Brandverhalten von Baustoffen

prEN 13501-2
Klassifizierung von Bauprodukten und Bauarten zu ihrem Brandverhalten - Teil 2: Klassifizierung mit den
Ergebnissen aus den Feuerwiderstandspriifungen (mit Ausnahme von Produkten fir Liftungsaniagen)

3 Definitionen

Fir die Anwendung dieser Europaischen Norm gelten die folgenden Definitionen.

3.1 Putztrager aus Metall
3.1.1 Flaches Streckmetall: Rostgeschiitztes diamantférmiges Gitter als Putzgrundiage (siehe Bild 3a)).

3.1.2 Gewelltes Streckmetall: Gewelltes rostgeschitztes diamantformiges Gitter mit einer MindesthShe der Wellung
von 5 mm fir zusétzliche Stabilitat (siehe Bild 3b)).

3.1.3 Normal-Rippenstreckmetalf. Rostgeschitztes Gitter mit eingefiigten stabilen Rippen mit einer Mindesthdhe der
Rippen von 7 mm flir zusétzliche Stabilitdt (siehe Bild 4).

3.1.4 Mini-Rippenstreckmetall: Rostgeschiitztes Gitter mit eingefligten stabilen Rippen mit einer Hohe der Rippen
von 4 mm bis 7 mm (siehe Bild 4).

3.1.5 Normales Drahtgittergewebe, papierhinterlegt. Rostgeschiitztes punktgeschweif3tes quadratisches Drahtgitter
als Putzgrundlage. Zwischen den horizontalen und vertikalen Dréhten befindet sich eine Lage Pappe (siehe Bild 5
und Tabelle 4).

3.1.6 Verstérktes Drahtgittergewebe, papierhinterlegt. wie 3.1.5, jedoch mit stdrkeren Langsdréhten in geringeren
Abstdnden um die Stabilitat zu erhéhen.

3.1.7 Starkes Drahtgittergewebe, papierhinterlegt. wie 3.1.6, jedoch mit dickeren L&ngsdréhten fir noch gréBere
Stabilitat.

3.1.8 Dampfdichtes verstérktes Drahtgittergewebe, papierhinterlegt: Wie 3.1.6, jedoch mit Bitumenpappe gegen
Dampfdurchtritt hinterlegt.
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3.1.9 GeschweiBtes Drahtgitter. Rostgeschiitztes punktgeschweiBtes Drahtgitter (siehe Bild 6).

3.1.10 Rostfreies Ziegeldrahtgewebe: Gewebtes Drahtgitter aus rostfreiem Stahldraht, das mit auf die Draht-
kreuzungen aufgepreBtem Ton gebrannt wird.

3.1.11 LWM: Langsrichtung der Streckmetallmaschen (siehe Bild 3 und 4).

3.1.12 SWM: Querrichtung der Streckmetallmaschen (siehe Bild 3 und 4).

3.2 Putzprofile aus Metall und ihre Verwendung

3.2.1 Eckschiene: rostgeschﬁtztes Profil zum Schutz von verputzten AuBenkanten, kann auch aus Draht hergestelit
werden.

3.2.2 AbschluBprofil: rostgeschiitztes Profil, das einen exakten geschitzten AbschluB3 fir den AuBBenputz liefert.
Kann auch aus Draht hergestelit werden.

3.2.3 AbschluBprofil und SockelabschluBprofil: rostgeschiitztes Profil, das einen exakien geschiitzten AbschluB3 an
der unteren horizontalen Kante des AuBenputzes liefert. Es bildet auch ein Tropfprofil, damit Wasser von der Wand
nicht unter den AuBenputz gelangen kann. Kann auch aus Draht hergesteilt werden.

3.2.4 Bewegungsfugenprofil: rostgeschiitztes Profil bestehend aus einem flexiblen Mittelteil aus Kunststoff oder
Synthetik fir maximale Bewegungen von +/- 3 mm ausgehend von der AuBBenputzoberfidche.

3.2.5 Dehnungsfugenprofil rostgeschiitztes Profil mit flexibler Profilkombination fir Bewegungsaufnahme von mehr
als +/- 3 mm, um Putzgrundbewegungen zu erlauben. Dies bietet vertikale und horizontale Flexibilitat.

3.2.6 Eckbewegungsfugenprofil: rostgeschiitztes Profil wie 3.2.4 mit flexiblem Mittelteil, das verwendet wird, um die
AbschluBprofile bei 90° einzustellen.

3.2.7 Eckdehnungsfugenprofi. rostgeschiitztes Profil wie 3.2.5 mit flexiblem Mittelteil fir die Anwendung bei 90°-
Innenecken.

3.3 Putzprofile aus Metall, funktionstechnische Merkmale

3.3.1 Profilform/ -ausbildung. gibt die Anwendung oder Funktion vor.

3.3.2 Profilschenkel- Bereich des Putzprofils, der an die Seitenfliche oder den Kopf des Profils angrenzt; Aus-
bildung entweder gestreckt oder gelocht oder als geschweiter Draht zur Befestigung und Putzgrundlage.

3.3.3 Offene Fliche: Prozentualer Anteil von gelochten oder gestreckten Schenkelflachen oder Anteil der freien
Flache zwischen den geschweif3ten Drahten.

3.3.4 Plastischer Uberzug: Plastikprofil, das {iber ungeschiitzte Profilfiichen geklammert wird und zusétziichen
Korrosionsschutz bietet.

ANMERKUNG: Siehe Tabelle 1 fur Profilformen.

4 Anforderungen |
4.1 ﬁrandschutz
4.1.1 Brandverhalten
~ Putztrager und Putzprofile aus Metall, die in Gebauden eingesetzt werden und dem Feuer ausgesetzt sein kdnnen,

sind ohne Prifung in die Euroklasse A (kein Beitrag zum Feuer) einzustufen, sofern sie keine Lack- oder Kunststoff-
beschichtung haben. In diesem Fail mussen sie entsprechend der prEN YYYY-1 gepriift und eingestuft werden.
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4.1.2 Feuerwiderstand

Putztrager und Putzprofile aus Metall kénnen in Wanden, Uberdachungen und Bekleidungssystemen verwendet
werden, die einen entsprechenden Feuerwiderstand erbringen.

Der Hersteller muB3, wenn gefordert, die Prifergebnisse der Feuerwiderstandsdauer des Systems entsprechend

prEN 1364-1, prEN 1365-5 und preEN 1365-6 prifen und nach prEN 13501-2 einstufen.

4.2 Technische Anforderungen fiir Putztriger

4.2.1 Material

Putztrager sollen aus Materialien und Beschichtungen geméan Tabelle 2 hergestelit werden. Die fir den Rostschutz

ausgewahiten Materialien und Beschichtungen missen unter normalen Gebrauchsbedingungen ein genligendes

Maf an Korrosionsschutz (z. B. regionale Anforderungen) bieten (siehe Tabelle 2).

4.2.2 Beschreibung

’ a) Putztrager aus Streckmetall und Drahtgittergewebe

Putztrdger miissen so ausgebildet sein, daB sie die funktionellen Anforderungen an die Steifigkeit zwischen den
Befestigungspunkten erfiilen. Die Offnungsweite der Putztrager muf3 eine ausreichende Verankerungsgrundlage
fur den Putz ergeben. Typische Produkte, die diese Anforderungen erfiillen, sind in Tabelle 3 und 4 und Bild 3,
4 und 5 dargestellt.
b) Normales und rostfreies Ziegeldrahtgewebe
Diese Ziegeldrahtgewebe werden in offener, halboffener und geschlossener Ausfiihrung hergestellt. In halb-
offener und geschlossener Ausflihrung kénnen die Offnungen zwischen den Kreuzen mit den Ziegelteilen
geschlossen sein.
Der Ziegelanteil in Ziegeldrahtgewebe ist eine wirkungsvolle Verankerungsgrundlage filr den Putz (siehe
Tabelle 5 und Bild 7). Mindestens 60 % der Oberflaiche missen mit Ziegelanteilen bedeckt sein.

4.2.3 Male

4.2.3.1 Nenndicke und Durchmesser

a) Putztrager aus Streckmetall und Drahtgittergewebe

Die Dicke mufB Tabelle 3 und 4 entsprechen. Die MaBabweichungen missen den Angaben in EN 10143,
EN 10218-2 und EN 10264-4 entsprechen.

b) Rostfreies Ziegeldrahtgewebe
Der Drahtdurchmesser zur Herstellung (vor dem Brennen) sind 0,7 mm und 0,9 mm. Die MaBabweichungen
missen den Angaben in EN 10258 flr rostfreien Stahidraht entsprechen.
4.2.3.2 Lange und Breite
a) Putztrager aus Streckmetall und Drahtgittergewebe

Die Nennidnge und Nennbreite der Putztrager muf3 der Hersteller dekiarieren. Die MaBabweichungen missen
+/- 1% bei der Lange und +/- 15 mm bei der Breite entsprechen.

b) Rostfreies Ziegeldrahtgewebe

Die Nennlange und Nennbreite des Putztragers muf3 der Hersteller deklarieren. Die MaBabweichungen miissen
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+/- 2 % entsprechen.

4.2.3.3 Gewebeart und GréBenmafie
a) Flaches Streckmetall:

Die Offnungsweite, gemessen wie in Bild 3 angegeben, muB in Langsrichtung (LWM) mindestens 13 mm und in
Querrichtung (SWM) mindestens 5 mm betragen.

b) Gewelltes Streckmetall:

Wird aus flachem Sfreckmetall hergestellt. Die Mindesthéhe der geweliten Rippen mu3 5 mm betragen.

¢) Normal- und Mini-Rippenstreckmetali:

Rippenstreckmetall hat eine Rippe an jeder Tafellangskante und weitere Rippen im maximalen Abstand von 110
mm. Die Mindesthéhe der Rippen betrégt 7 mm bei Normal-Rippenstreckmetall und 4 mm bei Mini-Rippen-
streckmetall. Die Offnungsweite, gemessen wie in Bild 4 angegeben, muB3 mindestens 9 mm in Langsrichtung

. (LWM) und 5 mm in Querrichtung (SWM) betragen.
ANMERKUNG: Die MaBe gelten fir die freie Offnung, nicht fiir die Strecke von Mittelpunkt zu Mittelpunkt des
Randes.
4.2.3.4 Normales Drahtgittergewebe, papierhinterlegt
Die Drahte missen einen Nenndurchmesser von mindestens 1,4 mm haben. Fiir weitere Einzelheiten siehe 3.1.5
(siehe Bild 5 und Tabelle 4).
4.2.3.5 Verstarktes Drahtgittergewebe, papierhinterlegt
Wie 4.2.3.4, aber die Verstarkungsdréahte haben einen Nenndurchmesser von mindestens 3,0 mm und sind in
Abstanden von nicht gréBer als 150 mm plaziert. Das Tragheitsmoment fir die Achse die erhdhte Stabilitat erfordert
muB mindestens 10mm* betragen.
4.2.3.6 Starkes Drahtgittergewebe, papierhinterlegt
Wie 4.2.3.4, aber die Verstarkungsdrihte haben einen Nenndurchmesser von mindestens 3,9 mm und sind in
Absténden von nicht gréBer als 150 mm plaziert. Das Tragheitsmoment fir die Achse die erhdhte Stabilitat erfordert
muB mindestens 30 mm* betragen.

4.2.3.7 Dampfdichtes Drahtgittergewebe, papierhinterlegt

Wie 4.2.3.5, jedoch mit Bitumenpappe gegen Dampfdurchtritt hinterlegt.

4.2.3.8 Rostfreies Ziegeldrahtgewebe

Anforderungen siehe Tabelle 5 und Bild 7. Das Bild zeigt die offene Ausfihrung. In halboffener und geschlossener
Ausflhrung kénnen die Offnungen zwischen den Kreuzen mit den Ziegelteilen geschlossen sein.

4.2.3.9 Geschweif3tes Drahtgitter

‘Anforderungen siehe Tabelle 4 und Bild 6.
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