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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 13707:2017) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 254 , Abdichtungsbahnen®
erarbeitet, dessen Sekretariat vom NEN (Niederlande) gehalten wird.

Das zustdndige deutsche Gremium ist der NA 005-02-10 AA ,Dach- und Dichtungsbahnen (SpA zu
CEN/TC 254/SC 1)" im DIN-Normenausschuss Bauwesen (NABau).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschliefRen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den
englischen Text.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 13707:2013-12 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Anderung des Unterabschnitts 5.2.5 Brandverhalten;

b) Wortlaut und Inhalt von Anhang ZA wurden an die EU-BauPVO angepasst.

c) Norm redaktionell iiberarbeitet.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 13707:2017) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 254 ,Abdichtungsbahnen®
erarbeitet, dessen Sekretariat vom NEN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 13707:2013 ersetzen.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europdische Kommission und die
Européische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der EU-

Verordnung 305/2011.

Zum Zusammenhang mit EU-Verordnung 305/2011 siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses
Dokuments ist.

Die wichtigsten technischen Anderungen, die in dieser neuen Ausgabe vorgenommen wurden, sind
nachfolgend aufgefiihrt:

a) Anderung des Unterabschnitts 5.2.5 Brandverhalten;

b) Wortlaut und Inhalt von Anhang ZA wurden an die EU-BauPVO angepasst.
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1 Anwendungsbereich

Dieser Europdische Norm-Entwurf legt die Definitionen und Eigenschaften von Bitumenbahnen mit
Tragereinlagen fest, die fiir Dachabdichtungen vorgesehen sind. Dies beinhaltet Bahnen, die als Oberlagen,
Zwischenlagen und Unterlagen verwendet werden.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fiir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieRlich aller Anderungen).

EN 1107-1, Abdichtungsbahnen — Bestimmung der MafShaltigkeit — Teil 1: Bitumenbahnen fiir Dach-
abdichtungen

EN 1108, Abdichtungsbahnen — Bitumenbahnen fiir die Dachabdichtung — Bestimmung der Formstabilitdt
bei zyklischer Temperaturdnderung

EN 1109, Abdichtungsbahnen — Bitumenbahnen fiir Dachabdichtungen — Bestimmung des Kaltbiege-
verhaltens

EN 1110, Abdichtungsbahnen — Bitumenbahnen fiir Dachabdichtungen — Bestimmung der Wirmestand-
festigkeit bei erh6hter Temperatur

CEN/TS 1187:2012, Priifverfahren zur Beanspruchung von Bedachungen durch Feuer von aufSen

EN 1296, Abdichtungsbahnen — Bitumen-, Kunststoff- und Elastomerbahnen fiir Dachabdichtungen —
Verfahren zur kiinstlichen Alterung bei Dauerbeanspruchung durch erhéhte Temperatur

EN 1297, Abdichtungsbahnen — Bitumen-, Kunststoff- und Elastomerbahnen fiir Dachabdichtungen —
Verfahren zur kiinstlichen Alterung bei kombinierter Dauerbeanspruchung durch UV-Strahlung, erhéhte
Temperatur und Wasser

EN 1848-1, Abdichtungsbahnen — Bestimmung der Ldnge, Breite und Geradheit — Teil 1: Bitumenbahnen fiir
Dachabdichtungen

EN 1849-1, Abdichtungsbahnen — Bestimmung der Dicke und der fldichenbezogenen Masse — Teil 1: Bitumen-
bahnen fiir Dachabdichtungen

EN 1850-1, Abdichtungsbahnen — Bestimmung sichtbarer Mdngel — Teil 1: Bitumenbahnen fiir Dach-
abdichtungen

EN 1928:2000, Abdichtungsbahnen — Bitumen-, Kunststoff- und Elastomerbahnen fiir Dachabdichtungen —
Bestimmung der Wasserdichtheit

EN 12039, Abdichtungsbahnen — Bitumenbahnen fiir Dachabdichtungen — Bestimmung der Bestreuungs-
haftung

EN 12310-1, Abdichtungsbahnen — Teil 1: Bitumenbahnen fiir Dachabdichtungen — Bestimmung des
Weiterreifswiderstandes (Nagelschaft)

EN 12311-1, Abdichtungsbahnen — Teil 1: Bitumenbahnen fiir Dachabdichtungen — Bestimmung des Zug-
Dehnungsverhaltens

EN 12316-1, Abdichtungsbahnen — Teil 1: Bitumenbahnen fiir Dachabdichtungen — Bestimmung des Schdl-
widerstandes der Fiigendhte

EN 12317-1, Abdichtungsbahnen — Teil 1: Bitumenbahnen fiir Dachabdichtungen — Bestimmung des
Scherwiderstandes der Fligendhte
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EN 12691, Abdichtungsbahnen — Bitumen-, Kunststoff- und Elastomerbahnen fiir Dachabdichtungen —
Bestimmung des Widerstandes gegen stofSartige Belastung

EN 12730:2001, Abdichtungsbahnen — Bitumen-, Kunststoff- und Elastomerbahnen fiir Dachabdichtungen —
Bestimmung des Widerstandes gegen statische Belastung

EN 13416:2001, Abdichtungsbahnen — Bitumen-, Kunststoff- und Elastomerbahnen fiir Dachabdichtungen —
Regeln fiir die Probenentnahme

EN 13163, Widrmeddmmstoffe fiir Gebdude — WerkmdfSig hergestellte Produkte aus expandiertem Polystyrol
(EPS) — Spezifikation

EN 13501-1:2002, Klassifizierung von Bauprodukten und Bauarten zu ihrem Brandverhalten — Teil 1:
Klassifizierung mit den Ergebnissen aus den Priifungen zum Brandverhalten von Bauprodukten

EN 13501-5:2016, Klassifizierung von Bauprodukten und Bauarten zu ihrem Brandverhalten — Teil 5:
Klassifizierung mit den Ergebnissen aus Priifungen von Bedachungen bei Beanspruchung durch Feuer von
aujfSen

EN 13897, Abdichtungsbahnen — Bitumen-, Kunststoff- und Elastomerbahnen fiir Dachabdichtungen —
Bestimmung der Wasserdichtheit nach Dehnung bei niedriger Temperatur

EN 13948, Abdichtungsbahnen — Bitumen-, Kunststoff- und Elastomerbahnen fiir Dachabdichtungen —
Bestimmung des Widerstandes gegen Wurzelpenetration

ENISO 11925-2, Priifungen zum Brandverhalten — Entziindbarkeit von Produkten bei direkter
Flammeneinwirkung — Teil 2: Einzelflammentest (1SO 11925-2)

3 Begriffe

Fiir die Anwendung dieses Dokumentes gelten die Begriffe nach EN 13416:2001 und die folgenden Begriffe.

3.1
Abdichtung
Mafdnahme, um das Eindringen von Wasser von einer Ebene in eine andere zu verhindern

3.2

Abdichtungssystem

Anordnung von in einer oder mehreren Lagen verlegten und gefligten Dachbahnen, die bestimmte
Leistungseigenschaften aufweist und als einheitliches Bauteil beurteilt wird

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Wird nur eine Lage verlegt, spricht man von einem einlagigen System.

Anmerkung 2 zum Begriff: ~ Abdichtungsbahnen fiir Betonbriicken und andere Verkehrsflaichen aus Beton, bei denen
das Abdichtungssystem mit dem Briickeniiberbau verbunden und mit Asphalt beschichtet ist, sind in EN 14695
festgelegt.

3.3
Dachsystem
Einheit aus Abdichtungssystem, Warmeddmmung, Dampfsperre und stiitzenden Elementen

Anmerkung 1 zum Begriff:  Abdichtungen, die vollstindig verklebt werden sollen, und bei hohen Temperaturen

aufgebrachte Bitumenprodukte sind in der Europdischen Norm iiber Abdichtungsbahnen fiir Betonbriickenbeldge und
andere Betonoberflachen, die von Fahrzeugen befahren werden, festgelegt (siehe EN 14695).
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3.4
Dachabdichtung
Abdichtung, verwendet auf Dachern einschliefdlich Parkdecks und Griindacher

3.5

Dachbahn

industriell  hergestellte, flexible Bahn, einschliefdlich aller Tragereinlagen, Bestreuungen,
Oberflachentexturen und/oder Kaschierungen

3.6

Tragereinlage

Stoff, der sich in oder auf der industriell hergestellten Dachbahn befindet, um deren Stabilitdt und/oder
mechanische Widerstandsfahigkeit sicherzustellen

3.7
Kaschierung
Stoff, aufgebracht auf eine industriell hergestellte Dachbahn ohne stindige mechanische Funktion

3.8

Oberflichenausriistung

Stoff, der entweder als leichter dauerhafter Schutz gegen Witterungseinfliisse auf der Oberseite oder als
Antihaftmittel (Schutz vor Verkleben der Bahnen in der Rolle) auf einer oder auf beiden Seiten einer
Dachbahn aufgebracht wird

3.9
Los
Menge eines Produktes, welches nach derselben Spezifikation innerhalb von hochstens 24 h gefertigt wird

3.10

Hersteller-Grenzwert

MLV

vom Hersteller angegebener Wert, der bei der Priifung eingehalten werden muss und der sowohl ein
Mindestwert als auch ein Hochstwert sein kann, je nachdem, was fiir die jeweilige Produkteigenschaft in
diesem Dokument angegeben ist

3.11

Hersteller-Nennwert

MDV

vom Hersteller angegebener Wert einschliefilich einer angegebenen Toleranz

3.12

Bitumenbahn mit Tragereinlage

industriell hergestellte, flexible Bitumenschicht, die innerlich oder &ufierlich eine oder mehrere
Tragereinlagen enthélt und in Rollen gebrauchsfertig geliefert wird

3.13

oxidiertes Bitumen

destilliertes Bitumen oder Fluxbitumen, das durch Einblasen von Luft bei hoher Temperatur mit oder ohne
Einsatz eines Katalysators harter und weniger temperaturempfindlich gemacht wird

3.14

Elastomerbitumen

destilliertes Bitumen und/oder oxidiertes Bitumen, das durch Abmischung mit thermoplastischen
Elastomeren modifiziert wird
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3.15

Plastomerbitumen

destilliertes Bitumen und/oder oxidiertes Bitumen, das durch Abmischung mit Polyolefinen oder Polyolefin-
Copolymeren modifiziert wird

3.16
Probenahme
Verfahren zur Auswahl und Entnahme einer Probe

3.17
Probe
Bahnenabschnitt, dem ein Priifstiick entnommen wird

3.18
Priifstiick
Teil der Probe, dem die Priifk6rper entnommen werden

3.19
Priifkorper
dem Priifstiick entnommenes Stiick mit genauen Mafen

4 Systemabhangige Eigenschaften

Systemabhangige Eigenschaften von mehrlagigen Dachabdichtungssystemen sowie von Bahnen zur
einlagigen Verlegung, fiir mechanisch befestigte Systeme (siehe AnhangE) und fiir Griinddcher oder fiir
Systeme unter schwerem Oberflachenschutz sind im Anhang A angegeben.

5 Produkteigenschaften
5.1 Allgemeines

Wenn eine Toleranz in dieser Norm begrenzt wird, braucht sie nicht vom Hersteller angegeben zu werden.

Prifungen zur Bestimmung der Produkteigenschaften nach dieser Norm miissen aufder fiir die Erstpriifung
und die werkseigene Produktionskontrolle innerhalb eines Monats nach dem Auslieferungsdatum des
Herstellers begonnen werden.

ANMERKUNG  Dieser Zeitraum wurde gewahlt, um die Auswirkungen unangemessener Handhabung und Lagerung
nach der Auslieferung durch andere als den Hersteller zu vermeiden.

5.2 Eigenschaften

5.2.1 Sichtbare Mangel

Das Produkt muss, gepriift nach EN 1850-1, frei von sichtbaren Mangeln sein.
5.2.2 Mafie, Toleranzen und flichenbezogene Masse

Die Lange, Breite und Geradheit der Bahn sind nach EN 1848-1 zu bestimmen. Linge und Breite der Bahn
diirfen nicht geringer sein als der Hersteller-Grenzwert. Die grof3te Abweichung von der Geradheit darf nicht
mehr als 20 mm je 10 m Lange betragen oder muss bei anderen Lingen proportional dazu sein (z. B. 10 mm
Abweichung bei 5 m Lange).

Wenn ein Produkt durch seine flichenbezogene Masse charakterisiert wird, ist diese nach EN 1849-1 zu
bestimmen, mit der Abweichung, dass die Mafde der Probe 100 mm X 100 mm betragen miissen, und die
Ergebnisse miissen innerhalb der angegebenen Toleranz des Hersteller-Nennwerts liegen.
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Wenn ein Produkt durch seine Dicke charakterisiert wird, ist diese nach EN 1849-1 zu bestimmen, und die
Ergebnisse miissen innerhalb der angegebenen Toleranz des Hersteller-Nennwerts liegen.

Wenn eine Bahn mit leichtem Oberfldchenschutz durch ihre Dicke charakterisiert wird, darf die Dicken-
bestimmung am bestreuungsfreien Bahnenrand erfolgen. Dies ist im Priifbericht anzugeben.

5.2.3 Wasserdichtheit

Die Wasserdichtheit ist nach EN 1928:2000, Verfahren A oder B, bei einem Wasserdruck von 10 kPa
(0,1 bar) zu bestimmen und die Abdichtungsbahn muss die Priifung bestehen.

5.2.4 Einfluss von Wasser

Keine Festlegung.

ANMERKUNG  Erfahrungsgemafs hat Wasser einen sehr geringen oder keinen Einfluss auf das Verhalten von
Bitumenbahnen mit Tragereinlage im eingebauten Zustand. Siehe auch Anhang C.

5.2.5 Verhalten bei Brandeinwirkung
5.2.5.1 Verhalten bei Beanspruchung durch Feuer von aufden

5.2.5.1.1 Produkt

Besteht eine Anforderung an das Verhalten von Produkten bei Beanspruchung durch Feuer von aufden, ist
dieses in Ubereinstimmung mit EN 13501-5 und CEN/TS 1187 anzugeben.

Fiir die Klassifizierung B, ¢ (t1) konnte das Produkt unter Verwendung einer feststehenden Priifanordnung

roo
gepriift werden, wie in Anhang D dargestellt.

ANMERKUNG 1 Die Klassifizierung des Verhaltens des Produkts bei Beanspruchung durch Feuer von aufien ist der
Kommissionsentscheidung 2001/671/EG in der gednderten Fassung zu entnehmen.

ANMERKUNG 2 Bei Produkten, die beim {iblichen Gebrauch vollstindig beschichtet werden (siehe die
Kommissionsentscheidung 200/553/EG), gelten die Anforderungen an das Verhalten bei Beanspruchung durch Feuer
von aufden ohne Priifung als erfiillt.

ANMERKUNG 3 Unterschiedliche Dachsysteme kdnnen unterschiedliche Klassifizierungen ergeben.

5.2.5.1.2 System

Besteht keine Anforderung an das Verhalten von Produkten bei Beanspruchung durch Feuer von aufien,
sondern nur an das Verhalten von Dachsystemen, entféllt die Klassifizierung des Produkts hinsichtlich des
Verhaltens bei Beanspruchung durch Feuer von aufen.

5.2.5.2 Brandverhalten

Falls gefordert, ist das Produkt nach EN 13501-1:2002, Tabelle 1, zu priifen und zu Kklassifizieren. Bei
Prifung nach EN ISO 11925-2 sind die Produkte bei Oberflaichenbeflammung zu priifen.

ANMERKUNG  Gegenwartig wird beriicksichtigt, dass das Klassifizierungssystem der Euroklassen bei Klassen D und
hoéher Untersuchungen zur Bestimmung seiner Eignung fiir die Produkte nach diesem Dokument erfordert (der SBI Test
kann fiir Produkte nach diesem Dokument ungeeignet sein). Vorbehaltlich der Ergebnisse dieser Untersuchungen und
der Diskussionen innerhalb der ,Fire Regulators Group“ werden Produkte nach diesem Dokument nach EN ISO 11925-2
gepriift. Sollten ein neues Priifszenario und ein neues Priifverfahren fiir die Produkte entwickelt werden, wird diese
Norm um die entsprechenden Verweisungen erganzt werden.

Die Prifung des Brandverhaltens ist definitionsgeméafd eine Produktpriifung, wihrend die Priifung des
Feuerwiderstands eine Systempriifung ist. Es wird daher als wichtig erachtet, Hinweise zur Reduzierung der
Anzahl der erforderlichen Priifungen zu geben.
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Nach EN ISO 11925-2 ist die Priifung an der exponierten Oberflaiche ohne Tragerplatte in nur einer Richtung
durchzufiihren und die Tragereinlage ist vom Hersteller als ,organisch” oder ,anorganisch” anzugeben.

c) Priifergebnisse nach EN ISO 11925-2 fiir ein Produkt mit einer bestimmten Tragereinlage und mit einer
Bitumenmischung mit einem bestimmten Anteil an organischen Stoffen gelten auch fiir das gleiche
Produkt mit einem kleineren Anteil an organischen Stoffen.

d) Priifergebnisse nach EN ISO 11925-2 fiir ein Produkt mit einer bestimmten organischen Tragereinlage
und mit einer Bitumenmischung gelten auch fiir Produkte mit der gleichen Bitumenmischung und einer
anorganischen Tragereinlage.

e) Prifergebnisse nach EN ISO 11925-2 fiir ein Produkt mit einer bestimmten Trigereinlage und mit einer
Bitumenmischung mit einer Dicke von mehr als 2 mm oder einer flaichenbezogenen Masse von mehr als

2 kg/m? gelten auch fiir alle Produkte mit der gleichen Art von Trigereinlage und der gleichen Art von
Bitumenmischung, jedoch mit einer geringeren Dicke oder einer geringeren flichenbezogenen Masse bis
zu einem Mindestwert von 2 mm bzw. 2 kg/m?Z.

Priifergebnisse nach EN ISO 11925-2 fiir ein Produkt mit einer bestimmten Trdgereinlage und mit einer
Bitumenmischung mit einer Dicke von weniger als 2 mm oder einer flichenbezogenen Masse von weniger
als 2 kg/m? gelten auch fiir alle Produkte mit der gleichen Art von Trigereinlage und der gleichen Art von
Bitumenmischung, jedoch mit einer hoheren Dicke oder einer hoheren flichenbezogenen Masse bis zu einem
Héchstwert von 2 mm bzw. 2 kg/m?2.

5.2.6 Widerstand gegen Hagelschlag
Keine Festlegung.

ANMERKUNG  Erfahrungsgeméafs hat Hagel einen sehr geringen oder keinen Einfluss auf das Verhalten von Bitumen-
bahnen mit Trigereinlage im eingebauten Zustand.

5.2.7 Wasserdichtheit nach Dehnung bei niedriger Temperatur

Falls gefordert, muss die Wasserdichtheit nach Dehnung bei niedriger Temperatur nur fiir mechanisch
befestigte, einlagig zu verlegende Produkte nach EN 13897 bestimmt werden und muss gréfier oder gleich
dem Hersteller-Grenzwert sein.

5.2.8 Festigkeit der Fiigenaht

Die Schalfestigkeit der Fligenaht muss nur fiir mechanisch befestigte, einlagig zu verlegende Produkte nach
EN 12316-1 bestimmt werden und die Ergebnisse miissen innerhalb der angegebenen Toleranz des
Hersteller-Nennwerts liegen.

Die Scherfestigkeit der Fiigenaht ist fiir alle einlagig zu verlegenden Produkte nach EN 12317-1 zu
bestimmen und die Ergebnisse miissen innerhalb der angegebenen Toleranz des Hersteller-Nennwerts
liegen.

5.2.9 Wasserdampfdurchlassigkeit

Wenn erforderlich, kann die Wasserdampf-Diffusionswiderstandzahl g einer Bitumenbahn mit
Tragereinlage nach EN 1931 bestimmt werden. Wenn die Wasserdampf-Diffusionswiderstandzahl g nicht
bestimmt wurde, kann bei Berechnungen ein Wert von 20 000 angenommen werden.

5.2.10 Zug-Dehungsverhalten

Das Zug-Dehnungsverhalten ist nach EN 12311-1 zu bestimmen und die Ergebnisse (fiir die Langs- und die
Querrichtung) miissen innerhalb der angegebenen Toleranz des Hersteller-Nennwerts liegen.
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5.2.11 Widerstand gegen stofdartige Belastung

Sofern gefordert, ist der Widerstand gegen stofdartige Belastung nach EN 12691 zu bestimmen und als
maximale Fallhohe des Durchstofdkorpers, die nicht zur Durchldssigkeit der Dachdichtungsbahn fiihrt, in
Millimeter anzugeben. Die maximale Fallh6he muss grofier als oder gleich dem vom Hersteller angegebenen
Grenzwert sein.

Produkte sind nach EN 12691, Verfahren A, zu priifen.

Sofern fiir die Produkte gesetzliche Bestimmungen gelten oder der Hersteller eine solche Erklarung zu
machen wiinscht, sind die Produkte auch nach EN 12691, Verfahren B, zu priifen.

Die/das Priifverfahren sind/ist im Produktdatenblatt anzugeben.
5.2.12 Widerstand gegen statische Belastung

Der Widerstand gegen statische Belastung ist nach EN 12730:2001, Verfahren A, zu bestimmen und muss
grofier als oder gleich dem Hersteller-Grenzwert sein.

5.2.13 Widerstand gegen Weiterreifden (Nagelschaft)

Der Widerstand gegen Weiterreifen (Nagelschaft) ist nach EN 12310-1 zu bestimmen und die Ergebnisse
miissen innerhalb der angegebenen Toleranz des Hersteller-Nennwerts liegen.

5.2.14 Widerstand gegen Durchwurzelung

Der Widerstand gegen Durchwurzelung muss nur fiir Wurzelschutzbahnen, die in Griinddchern eingesetzt
werden, nach EN 13948 bestimmt werden und die Bahnen miissen die Priifung bestehen.

5.2.15 MafRhaltigkeit

Die Mafshaltigkeit ist nach EN 1107-1 zu bestimmen und muss kleiner oder gleich dem Hersteller-Grenzwert
sein. Diese Priifung muss nur fiir Bahnen mit Trigereinlagen aus organischen oder synthetischen Fasern
(z. B. Jute, Sackleinen, Polyester, Polyolefine usw.) durchgefiihrt werden.

5.2.16 Formstabilitit bei zyklischer Temperaturanderung

Die Formstabilitat bei zyklischer Temperaturdnderung muss nur fiir Bahnen mit Metallbandauflage nach
EN 1108 bestimmt werden und muss Kkleiner oder gleich dem Hersteller-Grenzwert sein.

5.2.17 Kaltbiegeverhalten

Das Kaltbiegeverhalten ist nach EN 1109 zu bestimmen und muss kleiner oder gleich dem Hersteller-
Grenzwert sein.

Diese Priifung fithrt nicht zu Ergebnissen, die direkt auf die Anwendung in der Praxis iibertragen werden
konnen. Die Ergebnisse sollten nur zum Vergleich von Produkten gleicher Dicke und gleichen Aufbaus
verwendet werden.

Bei Abdichtungsbahnen mit der gleichen Bitumenmischung auf beiden Seiten und bei denen die
Tragereinlage so im Querschnitt angeordnet ist, dass sie optisch ndher an der Oberseite liegt, ist nur die
Unterseite der Abdichtungsbahn zu priifen.

Weist die Oberseite der Abdichtungsbahn eine Auflage aus Vliesstoff oder Metall auf, ist nur die Unterseite
zu priifen.

Weist die Oberseite der Abdichtungsbahn einen dauerhaften leichten Oberflachenschutz auf und sofern die
Tragereinlage so im Querschnitt angeordnet ist, dass sie optisch ndher an der Oberseite liegt, ist nur die
Unterseite der Abdichtungsbahn zu priifen.
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5.2.18 Warmestandfestigkeit

Die Warmestandfestigkeit ist nach EN 1110 zu bestimmen und muss gréfier oder gleich dem Hersteller-
Grenzwert sein.

5.2.19 Kiinstliches Alterungsverhalten
5.2.19.1 Oberlagen und Bahnen fiir einlagige Verlegung mit leichtem Oberflachenschutz

Zur Ermittlung des kiinstlichen Alterungsverhaltens des Produktes miissen die Eigenschaften vor und nach
einer Beanspruchungsdauer von 12 Wochen nach EN 1296 bestimmt werden. Die relevanten Eigenschaften
sind das Kaltbiegeverhalten oder die Warmestandfestigkeit. Das Kaltbiegeverhalten ist nach EN 1109 (siehe
5.2.17) zu bestimmen und die Ergebnisse miissen innerhalb der angegebenen Toleranz des Hersteller-
Nennwerts liegen. Die Warmestandfestigkeit ist nach EN 1110 (siehe 5.2.18) zu bestimmen und die
Ergebnisse miissen innerhalb der angegebenen Toleranz des Hersteller-Nennwerts liegen.

Zweck der Priifung nach EN 1296 ist die Bestimmung der Langzeittemperaturbestdandigkeit des eingesetzten
Elastomer- bzw. Plastomerbitumens. Die Priifung fiihrt nicht zu Ergebnissen, die direkt auf das Leistungs-
vermogen in der Praxis iibertragen werden konnen. Die Ergebnisse sollten nur zum Vergleich von Produkten
gleicher Dicke, gleichen Aufbaus und gleicher Zusammensetzung verwendet werden und kénnen nicht zur
generellen Klassifizierung der Dauerhaftigkeit fithren. Die gewdhlte Expositionsdauer zur Ermittlung des
kiinstlichen Alterungsverhaltens nach EN 1296 hat keinen Bezug zur Produktlebensdauer in der Praxis.

ANMERKUNG Werden Oxidbitumenbahnen mit Tragereinlage nach der in diesem Unterabschnitt beschriebenen
Vorgehensweise gepriift, werden sie sprode und weisen ein schlechtes Kaltbiegeverhalten auf. Erfahrungen haben
allerdings gezeigt, dass Abdichtungen mit Oxidbitumenbahnen mit Tragereinlage und einem entsprechenden
Oberflachenschutz iiber lange Zeit zufriedenstellend funktionieren.

5.2.19.2 Oberlagen und Bahnen fiir einlagige Verlegung ohne Oberflichenschutz

Bahnen fiir Oberlagen, die keinen dauerhaften Oberflichenschutz (z. B. Bestreuung, Metallfolie, Kies oder
einen anderen zusatzlichen Schutz) besitzen, sind zusatzlich zur Priifung nach EN 1296 (siehe 5.2.19.1) einer
Prifung der kiinstlichen Alterung bei Dauerbeanspruchung durch eine Kombination aus UV-Strahlung,
erhohter Temperatur und Wasser fiir 1000h nach EN 1297 zu unterziehen und anschliefdend
nach EN 1850-1 auf sichtbare Mangel zu liberpriifen.

5.2.19.3 Oberlagen mit schwerem Oberfliachenschutz, Unterlagen und Zwischenlagen

Oberlagen mit schwerem Oberflachenschutz (z. B. loser Kies), Unterlagen und Zwischenlagen miissen nicht
einer Priifung der kiinstlichen Alterung unterzogen werden.

5.2.20 Bestreuungshaftung

Wenn die Oberfliche einer Bahn mit einer Bestreuung des Herstellers geschiitzt ist, ist die Bestreu-
ungshaftung nach EN 12039 zu bestimmen. Die Ergebnisse miissen innerhalb der angegebenen Toleranz des
Hersteller-Nennwerts liegen und der hochstzuldssige Bestreuungsverlust darf 30 % Massenanteil nicht
liberschreiten.

5.3 Gefahrliche Stoffe

Sofern gefordert, ist die Freisetzung gefahrlicher Stoffe anzugeben.
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6 Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit — AVCP
6.1 Allgemeines

Die Ubereinstimmung von Bitumenbahnen mit Trigereinlage fiir Dachabdichtungen mit den Anforderungen
dieser Norm und mit den vom Hersteller in der Leistungserklarung angegebenen Leistungen ist
folgendermafsen nachzuweisen:

— durch Bestimmung des Produkttyps;

— durch eine werkseigene Produktionskontrolle durch den Hersteller einschliefilich Bewertung des
Produkts.

Der Hersteller muss stets die Gesamtkontr_plle behalten und muss liber die Mittel verfiigen, die erforderlich
sind, um die Verantwortung fiir die Ubereinstimmung des Produkts mit der(den) angegebene(n)
Leistung(en) libernehmen zu kénnen.

6.2 Typpriifung
6.2.1 Allgemeines

Alle Leistungen in Bezug auf die in dieser Norm behandelten Merkmale sind zu bestimmen, wenn der
Hersteller beabsichtigt, sie zu erklaren, es sei denn, die Norm enthalt Festlegungen zur Angabe der Leistung
ohne Priifungen (z. B. zur Verwendung von bestehenden Daten, zur Klassifizierung ohne weitere Priifung
(CWFT) und zur Verwendung von normalerweise anerkannten Leistungswerten).

Bewertungen, die bereits friiher in Ubereinstimmung mit den Festlegungen dieser Norm durchgefiihrt
wurden, dirfen beriicksichtigt werden, vorausgesetzt, dass sie unter Anwendung des gleichen
Priifverfahrens oder eines strengeren Priifverfahrens sowie unter dem gleichen AVCP-System am gleichen
Produkt bzw. an Produkten dhnlicher Konstruktion, Bauweise und Funktionalitit so erfolgten, dass die
Ergebnisse fiir das betreffende Produkt giiltig sind.

ANMERKUNG 1 ,Das gleiche AVCP-System" bedeutet, dass die Priifung(en) durch einen unabhangigen Dritten [nur fiir
Produkte unter dem System 1+, 1 oder 3] unter der Verantwortung einer notifizierten Produktzertifizierungsstelle [nur
fiir Produkte unter dem System 1+ oder 1] durchgefiihrt wurde(n).

Zum Zwecke der Bewertung diirfen Produkte eines Herstellers in Familien zusammengefasst werden, wenn
die Ergebnisse fiir ein oder mehrere Merkmal(e) eines beliebigen Produkts innerhalb einer Familie als
reprasentativ fiir das gleiche Merkmal bzw. die gleichen Merkmale aller Produkte innerhalb der
betreffenden Familie angesehen werden.

ANMERKUNG 2 Produkte kénnen fiir unterschiedliche Merkmale unterschiedlichen Familien zugeordnet werden.

ANMERKUNG 3 Zur Auswahl einer geeigneten reprisentativen Probe sollte auf die Normen, in denen die
Bewertungsverfahren festgelegt sind, verwiesen werden.

Zusatzlich ist eine Bestimmung des Produkttyps fiir alle in der Norm behandelten Merkmale, deren Leistung
vom Hersteller erklart wird, durchzufithren:

— zu Beginn der Produktion eines neuen oder modifizierten Produkts (Bitumenbahn mit Tragereinlage fiir
Dachabdichtungen) (es sei denn, das Produkt gehort zur selben Familie); oder

— bei Einflihrung eines neuen oder modifizierten Herstellungsverfahrens (sofern dieses einen Einfluss auf
die angegebenen Merkmale haben kann); oder
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— die Bestimmung ist fiir das(die) betreffende(n) Merkmal(e) zu wiederholen, wenn sich Anderungen bei
der Konstruktion der Bitumenbahnen mit Trégereinlage fiir Dachabdichtungen, bei den
Ausgangsstoffen, beim Zulieferer der Komponenten oder im Herstellungsverfahren (abhdngig von der
Definition einer Familie) ergeben, die sich wesentlich auf ein oder mehrere Merkmal(e) auswirken
wiirden.

Bei Verwendung von Komponenten, deren Merkmale bereits durch den Hersteller der Komponenten auf der
Grundlage von in anderen Produktnormen angegebenen Bewertungsverfahren bestimmt wurden, brauchen
diese Merkmale nicht erneut bewertet zu werden. Die Spezifikationen der betreffenden Komponenten sind
zu dokumentieren.

Es kann davon ausgegangen werden, dass Produkte, an denen die geregelte Kennzeichnung in
Ubereinstimmung mit den mafRgebenden harmonisierten Européischen Spezifikationen angebracht wurde,
die in der Leistungserklarung angegebenen Leistungsmerkmale aufweisen; dies entbindet den Hersteller der
Bitumenbahnen mit Tragereinlage fiir Dachabdichtungen jedoch nicht von der Verantwortung,
sicherzustellen, dass die Bitumenbahn mit Tréagereinlage fiir Dachabdichtungen insgesamt korrekt
hergestellt wird und dass ihre Bestandteile die erklarten Leistungskennwerte aufweisen.

6.2.2 Priifproben, Priifung und Konformititskriterien

Die Anzahl der Proben der zu priifenden/bewertenden Bitumenbahnen mit Tréagereinlage fiir
Dachabdichtungen muss EN 13416 entsprechen.

6.2.3 Priifberichte

Die Ergebnisse der Bestimmung des Produkttyps sind in Priifberichten zu dokumentieren. Alle Priifberichte
sind mindestens 10 Jahre nach dem Datum der letzten Herstellung der Bitumenbahnen mit Tragereinlage fiir
Dachabdichtungen, auf die sie sich beziehen, vom Hersteller aufzubewahren.

6.2.4 Gemeinsam genutzte Ergebnisse anderer Parteien

Ein Hersteller darf von anderen erzielte Ergebnisse der Bestimmung des Produkttyps (z.B. von einem
anderen Hersteller, als gemeinsame Dienstleistung flir Hersteller oder von einem Produktentwickler erzielte
Ergebnisse) verwenden, um seine Leistungserkldrung fiir ein nach dem gleichen Entwurf (z. B. Maf3e) und
mit den gleichen Ausgangsstoffen, Bestandteilen und Fertigungsverfahren hergestelltes Produkt zu belegen,
vorausgesetzt, dass

a) bekannt ist, dass die Ergebnisse auch fiir Produkte mit den gleichen, fiir die Produktleistung relevanten
wesentlichen Merkmalen giiltig sind;

b) zusétzlich zu den Informationen, die fiir die Bestatigung, dass das Produkt die gleiche Leistung in Bezug
auf bestimmte Wesentliche Merkmale aufweist, unverzichtbar sind, die andere Partei, die die
Bestimmung des Produkttyps durchgefithrt hat oder hat durchfiihren lassen, der Ubermittlung der
Ergebnisse und des Priifberichts an den Hersteller zum Zwecke der Bestimmung dessen Produkttyps
sowie von Informationen zu den Fertigungseinrichtungen und zum Produktionskontrollverfahren, die
bei der werkseigenen Produktionskontrolle beriicksichtigt werden konnen, ausdriicklich zugestimmt
hat1);

c) der Hersteller, der von anderen Parteien erzielte Ergebnisse verwendet, akzeptiert, dass er weiterhin
die Verantwortung dafiir tragt, dass das Produkt die erklarten Leistungen aufweist, und

1) stellt sicher, dass das Produkt die gleichen fiir die Leistung relevanten Merkmale hat wie das
Produkt, das Gegenstand der Bestimmung des Produkttyps war, und dass die

1) Eine solche Vereinbarung kann durch Lizenz, Vertrag oder jede andere Art schriftlicher Ubereinkunft geschlossen
werden.
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Fertigungseinrichtungen und das Produktionskontrollverfahren sich nicht wesentlich von denen
unterscheiden, die fiir das Produkt, das Gegenstand der Bestimmung des Produkttyps war,
verwendet wurden;

2) bewahrt eine Kopie des Berichts zur Bestimmung des Produkttyps auf; der Bericht muss auch die
Informationen enthalten, die fiir den Nachweis, dass das Produkt nach demselben Entwurf und mit
den gleichen Ausgangsstoffen, Bestandteilen und Fertigungsverfahren hergestellt worden ist,
erforderlich sind.

6.3 Werkseigene Produktionskontrolle (WPK)
6.3.1 Allgemeines

Der Hersteller muss ein System der werkseigenen Produktionskontrolle einrichten, dokumentieren und
aufrechterhalten um sicherzustellen, dass die in Verkehr gebrachten Produkte die fiir die wesentlichen
Merkmale erklarten Leistungen einhalten.

Das System der werkseigenen Produktionskontrolle muss Verfahren, regelmafdige Inspektionen und
Prifungen und/oder Bewertungen sowie die Anwendung der Ergebnisse umfassen, um die Ausgangsstoffe
und andere zugelieferte Materialien oder Bauteile, die Ausriistung, das Herstellungsverfahren und das
Produkt zu kontrollieren.

Alle vom Hersteller festgelegten Elemente, Anforderungen und Vorschriften sind systematisch in Form von
schriftlichen Grundsétzen und Verfahrensanweisungen zu dokumentieren.

Diese Dokumentation des Systems der werkseigenen Produktionskontrolle muss ein gemeinsames
Verstindnis der Bewertung der Leistungsbestindigkeit sicherstellen sowie die Uberpriifung ermdéglichen, ob
die geforderten Produktleistungen erreicht wurden und das System der Produktionskontrolle effektiv
funktioniert. Die werkseigene Produktionskontrolle verbindet daher betriebliche Verfahren mit allen
MafRnahmen zur Aufrechthaltung und Uberwachung der Ubereinstimmung des Produkts mit den fiir die
wesentlichen Merkmale erklarten Leistungen.

Fiir den Fall, dass der Hersteller von gemeinsam genutzten Ergebnissen oder von Ergebnissen einer
stufenweisen Bestimmung des Produkttyps Gebrauch gemacht hat, muss die werkseigene
Produktionskontrolle ebenfalls die entsprechende, in 6.2.4 und 6.2.5 vorgesehene Dokumentation umfassen.

6.3.2 Anforderungen
6.3.2.1 Allgemeines

Der Hersteller ist fiir die wirksame Umsetzung des Systems der werkseigenen Produktionskontrolle in
Ubereinstimmung mit dem Inhalt dieser Produktnorm verantwortlich. Die Aufgaben und
Verantwortlichkeiten bei der Organisation der werkseigenen Produktionskontrolle sind zu dokumentieren,
und diese Dokumentation ist auf dem neuesten Stand zu halten.

Die Verantwortung, Befugnisse und Beziehungen zwischen den Personen, welche die Arbeiten lenken,
ausfithren oder tberpriifen, die die Gleichméafdigkeit der Produkte betreffen, sind festzulegen. Dies gilt
insbesondere fiir diejenigen Personen, die Mafinahmen zur Vermeidung der Nicht-Gleichmafligkeit der
Produkte und Mafinahmen im Falle der Nicht-Gleichmafiigkeit einzuleiten haben sowie Probleme
hinsichtlich der Gleichmafigkeit des Produkts festzustellen und aufzuzeichnen haben.

Personen, welche die Leistungsbestiandigkeit des Produkts beeinflussende Arbeiten durchfiihren, miissen

auf Grund ihrer Ausbildung, Schulungen, Fachkenntnisse und Erfahrung, iiber die entsprechende
Aufzeichnungen zu fithren sind, iiber die notwendige Fachkompetenz verfiigen.
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In jedem Werk darf der Hersteller die Mafdnahmen an eine Person delegieren, die die erforderlichen
Befugnisse hat, um

— Verfahren zum Nachweis der Leistungsbestdndigkeit des Produkts in den entsprechenden Stadien
festzulegen;

— alle Falle der Nicht-Gleichmafiigkeit festzustellen und aufzuzeichnen;
— Verfahren zur Behebung von Fallen der Nicht-Gleichmafiigkeit festzulegen.

Der Hersteller muss Dokumente, in denen die werkseigene Produktionskontrolle festgelegt wird, erstellen
und auf dem neuesten Stand halten. Die Dokumentation des Herstellers und die Verfahren sollten dem
Produkt und dem Herstellungsprozess angemessen sein. Das System der werkseigenen Produktions-
kontrolle sollte zu einem angemessenen Vertrauensniveau hinsichtlich der Leistungsbestindigkeit des
Produkts fithren. Dies beinhaltet:

a) die Erarbeitung von dokumentierten Verfahren und Anweisungen fiir die Vorgange der werkseigenen
Produktionskontrolle in Ubereinstimmung mit den Anforderungen der technischen Spezifikation, auf
die Bezug genommen wird;

b) die effektive Umsetzung dieser Verfahren und Anweisungen;
c) die Aufzeichnung dieser Verfahren und deren Ergebnisse;

d) die Anwendung dieser Ergebnisse, um etwaige Abweichungen zu korrigieren, die Folgen solcher
Abweichungen zu beheben, alle sich daraus ergebenden Falle der Nichtkonformitit zu behandeln und,
sofern erforderlich, die werkseigene Produktionskontrolle zu iiberarbeiten, um die Ursache der nicht
gegebenen Leistungsbestdndigkeit zu beseitigen.

Sofern Subunternehmer eingesetzt werden, muss der Hersteller die Gesamtkontrolle iiber das Produkt
beibehalten und sicherstellen, dass er alle Informationen erhélt, die zur Erfiillung seiner in dieser
Europaischen Norm festgelegten Verpflichtungen erforderlich sind.

Falls der Hersteller Teile des Entwurfs, der Herstellung, des Zusammenbaus, der Verpackung, der
Verarbeitung und/oder der Etikettierung des Produkts an Subunternehmer vergibt, darf die werkseigene
Produktionskontrolle des Subunternehmers beriicksichtigt werden, sofern dies fiir das betreffende Produkt
angemessen ist.

Hersteller, die alle Aktivititen an Subunternehmer vergeben, diirfen unter keinen Umstidnden die vorstehend
aufgefiihrten Verantwortlichkeiten auf einen Subunternehmer iibertragen.

ANMERKUNG Es ist davon auszugehen, dass Hersteller, die tiber ein System der werkseigenen Produktionskontrolle
verfiigen, das der Norm ENISO 9001 entspricht und die Festlegungen der vorliegenden Europdischen Norm
beriicksichtigt, die Anforderungen der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 an die werkseigene Produktionskontrolle
erfiillen.

6.3.2.2 Ausriistung

6.3.2.2.1 Priifung

Samtliche Wage-, Mess- und Priifausriistungen sind zu kalibrieren und entsprechend den dokumentierten
Verfahren, Haufigkeiten und Kriterien regelmaf3ig zu iiberprifen.
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6.3.2.2.2 Herstellung

Samtliche im Herstellungsprozess benutzten Ausriistungen miissen regelméafdig liberpriift und gewartet
werden, um sicherzustellen, dass durch ihre Verwendung, Abnutzung oder Mangel Kkeine
UnregelmiRigkeiten im Herstellungsprozess verursacht werden. Uberpriifungen und Instandhaltung sind
entsprechend den schriftlich niedergelegten Verfahren des Herstellers durchzufiihren und aufzuzeichnen,
und die Aufzeichnungen sind fiir die in den Verfahren der werkseigenen Produktionskontrolle des
Herstellers angegebene Dauer aufzubewahren.

6.3.2.3 Ausgangsstoffe und Bauteile

Die Spezifikationen aller angelieferten Ausgangsstoffe und Bauteile sowie das Uberwachungsprogramm zur
Sicherstellung deren Konformitét sind zu dokumentieren. Bei Verwendung von angelieferten Bauteilen fiir
Bausitze muss das System der Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit der Bauteile dem
System entsprechen, das in der mafigebenden harmonisierten technischen Spezifikation fiir das betreffende
Bauteil angegeben ist.

6.3.2.4 Riickverfolgbarkeit und Kennzeichnung

Die einzelnen Produkte, Verpackungen, Gebinde oder Etiketten miissen in Bezug auf ihre Herkunft
identifizierbar und riickverfolgbar sein. Der Hersteller muss iiber schriftliche Verfahren verfiigen, mit denen
sichergestellt wird, dass die Ablaufe in Verbindung mit dem Anbringen von Riickverfolgbarkeits-Codes
und/oder Kennzeichnungen regelmafig tiberpriift werden.

6.3.2.5 Kontrollen wihrend der Herstellung
Der Hersteller muss die Herstellung unter kontrollierten Bedingungen planen und durchfiihren.
6.3.2.6 Produktpriifung und -bewertung

Der Hersteller muss Verfahren festlegen, mit denen sichergestellt wird, dass die angegebenen Werte fiir die
von ihm erkldarten Merkmale aufrechterhalten werden. Die Merkmale und die Art der Kontrolle sind in
Tabelle B.1 angegeben.

6.3.2.7 Nichtkonforme Produkte

Der Hersteller muss iiber schriftlich niedergelegte Verfahren verfiigen, in denen festgelegt wird, wie
nichtkonforme Produkte zu behandeln sind. Alle derartigen Vorkommnisse sind bei ihrem Auftreten
aufzuzeichnen, und diese Aufzeichnungen sind fiir die in den schriftlich niedergelegten Verfahren des
Herstellers angegebene Dauer aufzubewahren.

Falls das Produkt die Annahmekriterien nicht erfiillt, gelten die Festlegungen fiir nichtkonforme Produkte
und die erforderlichen Korrekturmafinahmen sind unverziiglich durchzufiithren. Nichtkonforme Produkte
oder Produktchargen sind auszusondern und eindeutig zu kennzeichnen.

Nach Behebung der Mangel ist die betreffende Priifung bzw. der betreffende Nachweis zu wiederholen.

Die Ergebnisse der Kontrollen und Priifungen sind ordnungsgemifd aufzuzeichnen. Die
Produktbeschreibung, das Herstellungsdatum, das angewendete Priifverfahren, die Priifergebnisse und die
Annahmekriterien miissen in den Aufzeichnungen enthalten sein; diese sind von der fiir die Kontrolle bzw.
Priifung verantwortlichen Person zu unterzeichnen.

Flir den Fall, dass ein Kontrollergebnis die Anforderungen dieser Europdischen Norm nicht erfiillt, sind die
zur Behebung der Maingel durchgefiihrten Korrekturmafinahmen (z.B. Durchfithrung einer weiteren
Priifung, Modifizierung des Produktionsprozesses, Verwerfen oder Korrektur des Produkts) in den
Aufzeichnungen festzuhalten.
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6.3.2.8 Korrekturmafdnahmen

Um eine Wiederholung von Féllen der Nichtkonformitit zu verhindern, muss der Hersteller dokumentierte
Verfahren bereithalten, mit denen Mafinahmen zur Beseitigung der Ursachen der Nichtkonformitat
eingeleitet werden.

6.3.2.9 Handhabung, Lagerung und Verpackung

Der Hersteller muss Verfahren zur Handhabung von Produkten vorsehen und iliber geeignete Lagerrdume
bzw. -flichen verfiigen, um Schiden am Produkt oder Verschlechterungen des Produktzustands zu
verhindern.

6.3.3 Produktspezifische Anforderungen

Das System der werkseigenen Produktionskontrolle muss diese Europdische Norm beriicksichtigen und
sicherstellen, dass die in Verkehr gebrachten Produkte mit der Leistungserklarung iibereinstimmen.

Das System der werkseigenen Produktionskontrolle muss eine produktspezifische werkseigene
Produktionskontrolle enthalten, die Verfahren zum Nachweis der Konformitit des Produkts in den
entsprechenden Stadien festlegt, d. h.:

a) die Kontrollen und Priifungen, die vor und/oder wihrend der Herstellung in Ubereinstimmung mit der
im Prifplan fiir die werkseigene Produktionskontrolle festgelegten Haufigkeit durchzufiihren sind;

und/oder

b) die Nachweise und Priifungen, die in Ubereinstimmung mit der im Priifplan fiir die werkseigene
Produktionskontrolle festgelegten Haufigkeit an den Endprodukten durchzufiihren sind.

Falls der Hersteller nur Endprodukte verwendet, miissen die unter b) angegebenen Vorginge zu einem
Niveau der Ubereinstimmung des Produkts mit den Anforderungen flihren, das dem Niveau entspricht, das
bei der Durchfiihrung der werkseigenen Produktionskontrolle wahrend der Herstellung erreicht worden
wdre.

Falls der Hersteller Teile der Produktion selbst durchfiihrt, diirfen die unter b) erwdhnten Mafinahmen
reduziert und teilweise durch die unter a) angegebenen Mafdnahmen ersetzt werden. Im Allgemeinen gilt: Je
mehr Teile der Produktion vom Hersteller durchgefiithrt werden, desto hoher ist die Anzahl der unter b)
angegebenen Mafdnahmen, die durch die unter a) angegebenen Mafdnahmen ersetzt werden diirfen.

Die Mafinahmen miissen stets zu einem Niveau der Ubereinstimmung des Produkts mit den Anforderungen
fiihren, das dem Niveau entspricht, das bei einer Durchfithrung der werkseigenen Produktionskontrolle
wahrend der Herstellung erreicht worden wiére.

ANMERKUNG  Abhingig vom spezifischen Fall kann es erforderlich sein, die sowohl unter a) als auch unter b)
genannten Mafdnahmen, nur die unter a) oder nur die unter b) genannten Maf3nahmen durchzufiihren.

Die unter a) genannten Mafinahmen beziehen sich auf die Zwischenstufen des Produkts sowie auf die
Herstellungseinrichtungen und ihre Einstellung, auf die Messgerdte usw. Diese Kontrollen und Priifungen
sowie ihre Haufigkeit sind abhdngig vom Produkttyp, von der Produktzusammensetzung, vom
Herstellungsverfahren und dessen Komplexitidt, von der Empfindlichkeit der Produktmerkmale gegeniiber
Schwankungen der Produktionsparameter usw. zu wahlen.

Der Hersteller muss Aufzeichnungen erstellen und aufbewahren, die nachweisen, dass Proben aus der

Produktion entnommen und gepriift wurden. Die Aufzeichnungen miissen eindeutig zeigen, ob die
Produktion die festgelegten Annahmekriterien erfiillt hat, und fiir mindestens drei Jahre verfligbar sein.
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6.3.4 Erstinspektion des Werks und der werkseigenen Produktionskontrolle

Die Erstinspektion des Werks und der werkseigenen Produktionskontrolle ist nach der endgiiltigen
Festlegung und Einfiihrung des Herstellungsverfahrens durchzufiihren. Das Werk und die Dokumentation
der werkseigenen Produktionskontrolle sind zu bewerten, um zu bestitigen, dass die in 6.3.2 und 6.3.3
festgelegten Anforderungen erfiillt wurden.

Wahrend der Inspektion ist nachzuweisen,

a) dass alle Ressourcen, die zum Erreichen der in dieser Europdischen Norm geforderten
Produktmerkmale erforderlich sind, verfligbar sind und ordnungsgemaéf eingesetzt werden,

und

b) dass die Verfahren der werkseigenen Produktionskontrolle, die in der Dokumentation der werkseigenen
Produktionskontrolle festgelegt sind, in der Praxis angewendet werden

und

c) dass das Produkt mit den fiir die Bestimmung des Produkttyps entnommenen Proben, fiir die die
Ubereinstimmung der Produktleistung mit der Leistungserklirung nachgewiesen wurde,
libereinstimmt.

Alle Standorte, an denen das Produkt fertig gestellt wird oder zumindest abschliefRend gepriift wird, sind zu
bewerten, um zu bestitigen, dass die vorstehend erwdahnten Bedingungen a) bis c) erfiillt werden. Sofern das
System der werkseigenen Produktionskontrolle fiir mehr als ein Produkt, eine Fertigungslinie oder einen
Produktionsprozess gilt und die Erfiillung der allgemeinen Anforderungen bei der Bewertung eines
Produkts, einer Fertigungslinie oder eines Produktionsprozesses nachgewiesen wird, ist eine erneute
Bewertung der allgemeinen Anforderungen bei der Bewertung der werkseigenen Produktionskontrolle fiir
weitere Produkte, Fertigungslinien oder Produktionsprozesse nicht erforderlich.

Alle Bewertungen und ihre Ergebnisse sind im Bericht iiber die Erstinspektion zu dokumentieren.
6.3.5 Laufende Uberwachung der werkseigenen Produktionskontrolle

Die Uberwachung der werkseigenen Produktionskontrolle ist einmal jihrlich durchzufiihren. Sie muss fiir
jedes Produkt eine Uberpriifung des Priifplans bzw. der Priifplane fiir die werkseigene Produktionskontrolle
und des Herstellungsverfahrens bzw. der Herstellungsverfahren mit einschlief3en, um festzustellen, ob seit
der vorherigen Bewertung oder Uberwachung Anderungen vorgenommen wurden. Die Bedeutung etwaiger
Anderungen ist zu beurteilen.

Es sind Uberpriifungen durchzufithren, um sicherzustellen, dass die Priifpline weiterhin korrekt umgesetzt
werden und dass die Produktionseinrichtungen weiterhin in geeigneten zeitlichen Abstdnden
ordnungsgemaf gewartet und kalibriert werden.

Die Aufzeichnungen von Priifungen und Messungen, die wahrend des Produktionsprozesses und an den
Endprodukten durchgefiihrt werden, sind zu priifen, um sicherzustellen, dass die Priif- bzw. Messergebnisse
weiterhin den Ergebnissen fiir die Proben, die der Bestimmung des Produkttyps unterzogen wurden,
entsprechen und dass die vorgesehenen Mafinahmen zum Umgang mit nichtkonformen Produkten ergriffen
wurden.

6.3.6 Vorgehensweise bei Anderungen

Bei Anderungen am Produkt, im Produktionsprozess oder im System der werkseigenen
Produktionskontrolle, die die gemafi dieser Norm erklarten Produktmerkmale beeinflussen kdnnten, sind
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alle Merkmale, deren Leistung vom Hersteller erklirt wird und die durch die Anderung beeinflusst werden
konnten, einer Bestimmung des Produkttyps zu unterziehen, wie in 6.2.1 beschrieben.

Sofern zutreffend, ist eine erneute Bewertung des Werks und des Systems der werkseigenen
Produktionskontrolle fiir die Aspekte durchzufiihren, die durch die Anderung beeinflusst werden kénnten.

Alle Bewertungen und ihre Ergebnisse sind in einem Bericht zu dokumentieren.

6.3.7 Sonderanfertigungen, Vorserien (z. B. Prototypen) und Produkte, die in sehr geringer
Stiickzahl hergestellt werden

Bitumenbahnen mit Tragereinlage fiir Dachabdichtungen, die als Sonderanfertigungen hergestellt werden,
Prototypen, die vor Beginn der serienmafdigen Produktion bewertet werden, sowie Produkte, die in sehr
geringer Stiickzahl [eine Charge pro Jahr] hergestellt werden, sind wie nachstehend beschrieben zu
bewerten.

Flir die Typbewertung gelten die Festlegungen von 6.2.1, 3. Absatz, zusammen mit den folgenden
zusatzlichen Festlegungen:

— im Fall von Prototypen miissen die Priifproben fiir die vorgesehene kiinftige Produktion reprasentativ
sein und vom Hersteller ausgewahlt werden;

— auf Verlangen des Herstellers diirfen die Ergebnisse der Bewertung von Proben der Prototypen in einer
Bescheinigung oder in Priifberichten, die von der beteiligten unabhdngigen Stelle ausgestellt
wird/werden, angegeben werden.

Das System der werkseigenen Produktionskontrolle fiir Sonderanfertigungen und fiir Produkte, die in sehr
geringer Stiickzahl hergestellt werden, muss sicherstellen, dass die Ausgangsstoffe und/oder Bauteile fiir die
Herstellung des Produkts ausreichen. Die Festlegungen zu den Ausgangsstoffen und/oder Bauteilen gelten
nur, sofern sie zutreffend sind. Der Hersteller muss Aufzeichnungen aufbewahren, die die
Riickverfolgbarkeit des Produkts ermdglichen.

Bei Prototypen, bei denen eine Serienproduktion vorgesehen ist, ist die Erstinspektion des Werks und der
werkseigenen Produktionskontrolle vor Beginn der Produktion und/oder vor Einfithrung der werkseigenen
Produktionskontrolle durchzufiihren. Folgendes ist zu beurteilen:

— die Dokumentation iiber die werkseigene Produktionskontrolle; und
— das Werk.

Bei der Erstbewertung des Werks und der werkseigenen Produktionskontrolle ist nachzuweisen,

a) dass alle Ressourcen, die fiir das Erreichen der in dieser Europdischen Norm vorgesehenen
Produktmerkmale erforderlich sind, zur Verfiigung stehen werden, und

b) dass die Umsetzung und Einhaltung der Verfahren der werkseigenen Produktionskontrolle in
Ubereinstimmung mit der Dokumentation iiber die werkseigene Produktionskontrolle in der Praxis
sichergestellt sind, und

c) dass Verfahren vorhanden sind, mit denen nachgewiesen wird, dass die Herstellungsverfahren im Werk
zu Produkten fiihren konnen, die die Anforderungen dieser Europdischen Norm erfiillen, und dass das
Produkt den fiir die Bestimmung des Produkttyps verwendeten Proben entsprechen wird, fiir die die
Ubereinstimmung mit dieser Europaischen Norm nachgewiesen wurde.

Nach vollstandiger Einfiihrung der Serienproduktion gelten die Festlegungen von 6.3.
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7 Etikettierung und Verpackung

Folgende Angaben miissen auf jeder Rolle und/oder in den technischen oder kaufminnischen Begleit-
papieren stehen:

a) Produktionsdatum oder Identifikationsnummer;
b) Handelsname des Produktes;
c) Lange und Breite;

d) Dicke oder Masse.
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Anhang A
(normativ)

Anwendungsbezogene Eigenschaften

Tabelle A.1 — Eigenschaften in Abhangigkeit des Dachabdichtungssystems

Mehrlagige Systeme ohne Bahnen fiir
dauerhaften schweren Bahnen zur Griindacher,
. . Oberflichenschutz . . Parkdecks oder unter
Abschnitt Priifung auf einlagigen
Verlegung dauerhaftem
U_nter- und Oberlagen sclulwerem
Zwischenlagen Oberflichenschutz
521 Sichtbare Mangel + + + +
522 Mafie + + + +
523 Wasserdichtheit + + + +
5251 Verhalten bei
Beanspruchung durch +2 +a +a -
Feuer von aufien
5252 Brandverhalten + + + +
5.2.7 Wasserdichtheit nach
Dehnung bei niedriger - - +b -
Temperatur
5.2.8.1 Schilfestigkeit - - +D -
5.2.8.2 Scherfestigkeit - - + +
5.2.9 \/Yas.ser(?ampfdurch- g g g g
lassigkeit
5.2.10 Zug-Dehnungsverhalten + + + +
5.2.11 Widerstand gegen _ _ . .
stof3artige Belastung
5.2.12 Widerstand gegen _ _ . .
statische Belastung
5.2.13 Widerstand gegen
Weiterreif3en +f +f +f -
(Nagelschaft)
5.2.14 Widerstand gegen ~ ~ _ d
Durchwurzelung
5.2.15 Maf3haltigkeit - + + +
5.2.16 Formstabilitat bei
zyklischer - +¢ +¢ -
Temperaturanderung
5.2.17 Kaltbiegeverhalten + + + +
5.2.18 Warmestandfestigkeit + + + +
linstli EN 1296 - + + -
5219 Kiinstliche
Alterung EN 1297 - 4€ e _
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Mehrlagige Systeme ohne Bahnen fiir
dauerhaften schweren Griindacher,
. Bahnen zur
. .. Oberflichenschutz . . Parkdecks oder unter
Abschnitt Priifung auf einlagigen
Verlesun dauerhaftem
Unter- und gung schwerem
. Oberlagen .
Zwischenlagen Oberflichenschutz
5.2.20 Bestreuungshaftung - + + -
a Systempriifung: Ist durchzufiihren, wenn Regelungen dies erfordern.
b mechanisch befestigte Systeme
c nur fiir Bahnen mit Metallbandauflage
d nur fir Wurzelschutzbahnen fiir Griindacher
e Bahnen ohne Oberflachenschutz
f mechanisch befestigte Lage
g  Bestimmung nach EN 1931 oder Annahme von y = 20 000, siehe 5.2.9
+ erforderlich
— nicht erforderlich

Document Sharir@Hub


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-13707-2017-05
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-13707-2017-05

