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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 13732:2019) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 153 ,Maschinen zur
Verwendung mit Nahrungs- und Futtermitteln“ erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland)
gehalten wird.

Das zustdndige nationale Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 044-00-01 AA ,Sicherheit und
Umweltschutz“ im DIN-Normenausschuss Kaltetechnik (FNKa).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschliefRen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den

englischen Text.

Flir die in diesem Dokument zitierten internationalen Dokumente wird im Folgenden auf die
entsprechenden deutschen Dokumente hingewiesen:

ISO 7010 siehe DIN ENISO 7010

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 13732:2013-10 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) kontinuierliches Melksystem, das in den Anwendungsbereich aufgenommen wurde;
b) Aktualisierung der normativen Verweisungen;

c) Spezifikation der Aquivalenz von Edelstahl;

d) neuer informativer Anhang zur Abschiatzung und Messung des Energieverbrauchs;

e) technische und redaktionelle Anderungen.

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN ENISO 7010, Graphische Symbole — Sicherheitsfarben und Sicherheitszeichen —  Registrierte
Sicherheitszeichen
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 13732:2019) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 153 ,Maschinen zur
Verwendung mit Nahrungs- und Futtermitteln“ erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 13732:2013 ersetzen.

Die wesentlichen Anderungen im Vergleich zur Vorgingerausgabe sind folgende:

a) kontinuierliche Melkanlage zum Anwendungsbereich hinzugefiigt;

b) Aktualisierung der normativen Verweisungen;

c) Festlegung der Gleichwertigkeit von nichtrostendem Stahl;

d) neuer informativer Anhang in Bezug auf die Schatzung und Messung der Energieaufnahme;

e) technische und redaktionelle Anderungen.
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Einleitung

Dieses Dokument ist eine Typ-C-Norm, wie in EN ISO 12100 beschrieben.

Die behandelten Maschinen und das Ausmafi, in dem die Gefidhrdungen, Gefahrdungssituationen und
Gefahrdungsereignisse berticksichtigt werden, sind im Anwendungsbereich dieses Dokumentes aufgefiihrt.

Wenn Anforderungen dieser Typ-C-Norm von denen abweichen, die in Typ-A- oder Typ-B-Normen
beschrieben werden, haben die Anforderungen dieser Typ-C-Norm fiir Maschinen, die entsprechend den
Anforderungen dieser Typ-C-Norm konstruiert und gebaut wurden, Vorrang vor den Anforderungen anderer

Normen.

Documents
6 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 13732:2019-10


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-13732-2019-10
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-13732-2019-10

- Entwurf - E DIN EN 13732:2019-10
prEN 13732:2019 (D)

1 Anwendungsbereich

1.1 Dieses Dokument legt die Anforderungen fiir die Konstruktion, Leistung, Sicherheit und Hygiene von
Behalter-Milchkiihlanlagen und die damit verbundenen Priifverfahren fest.

ANMERKUNG Der informative Anhang] enthdlt einige Elemente zur Schitzung und Berechnung der
Energieaufnahme.

Dieses Dokument behandelt alle signifikanten Gefahrdungen, Gefihrdungssituationen und Gefdhrdungs-
ereignisse, die auf Behdlter-Milchkiihlanlagen fiir Milcherzeugerbetriebe zutreffen, wenn sie
bestimmungsgemafd und unter Bedingungen von durch den Hersteller verniinftigerweise vorhersehbaren
Fehlanwendungen verwendet werden (siehe Abschnitt 4).

Es gilt fiir Behélter-Milchkiihlanlagen mit luftgekiihlten Verfliissigersatzen und automatischer Steuerung, die
fiir die Aufstellung in Milcherzeugerbetrieben oder in Milchsammelstellen bestimmt sind. Es gilt fir
Kihltanks fiir zwei Gemelke (24 h), vier Gemelke (48 h) und sechs Gemelke (72 h), bei denen die Kiihlung
vollstandig (nicht vorgekiihlte Milch) oder teilweise (im Fall von vorgekiihlter Milch) innerhalb des
Kihltanks erfolgt. Es gilt auch fiir Tanks in Verbindung mit einer kontinuierlichen Melkanlage (z. B.
Melkautomat).

1.2 Dieses Dokument gilt nicht fiir:

— mobile Tanks;

— Tanks, die zur Entleerung gekippt werden;

— die Ausriistung fiir die Befiillung des Tanks mit Milch;

— die Ausriistung fiir das Vorkiihlen der Milch;

— die Gefahrdungen durch die Verwendung anderer Energie als Elektrizitat;

— die Druckaspekte von Vakuumtanks (d. h. Tanks, bei denen der innenliegende Teil des Behalters fiir den
Betrieb bei einem Druck unter dem Atmospharendruck ausgelegt ist).

1.3 Larm wird nicht als signifikante Gefdhrdung fiir Behalter-Milchkiihlanlagen angesehen. Das
vorliegende Dokument enthélt in 7.1 und Anhang A Informationen tliber die Erkldrung des Herstellers zum
Gerauschemissionspegel des Kiihlbehalters.

1.4 Dieses Dokument enthidlt keine Anforderungen an die Kiihltankkalibrierung, die fiir
Abrechnungszwecke benutzt werden.

1.5 Dieses Dokument gilt nicht fiir Behalter-Milchkiihlanlagen fiir Milcherzeugerbetriebe, die vor dem
Datum ihrer Veroffentlichung als EN hergestellt wurden.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschliefilich aller Anderungen).

EN 378-1:2016, Kdlteanlagen und Wdrmepumpen —  Sicherheitstechnische und umweltrelevante
Anforderungen — Teil 1: Grundlegende Anforderungen, Begriffe, Klassifikationen und Auswahlkriterien
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EN 378-2:2016, Kdlteanlagen —und Wdrmepumpen —  Sicherheitstechnische —und umweltrelevante
Anforderungen — Teil 2: Konstruktion, Herstellung, Priifung, Kennzeichnung und Dokumentation

EN 378-3:2016, Kdlteanlagen —und Wdrmepumpen —  Sicherheitstechnische —und umweltrelevante
Anforderungen — Teil 3: Aufstellungsort und Schutz von Personen

EN 378-4:2016, Kdlteanlagen und Wdrmepumpen —  Sicherheitstechnische —und umweltrelevante
Anforderungen — Teil 4: Betrieb, Instandhaltung, Instandsetzung und Riickgewinnung

EN 1005-3:2002+A1:2008, Sicherheit von Maschinen — Menschliche kérperliche Leistung — Teil 3:
Empfohlene Kraftgrenzen bei Maschinenbetdtigung

EN 1672-2:2005+A1:2009,  Nahrungsmittelmaschinen —  Allgemeine  Gestaltungsleitsitze —  Teil 2:
Hygieneanforderungen

EN 10088-2:2014, Nichtrostende Stdhle — Teil 2: Technische Lieferbedingungen fiir Blech und Band aus
korrosionsbestdndigen Stdhlen fiir allgemeine Verwendung

EN 60204-1:2006, Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausriistung von Maschinen — Teil 1: Allgemeine
Anforderungen (IEC 60204-1:2005, modifiziert)

EN 60335-1:2012, Sicherheit elektrischer Gerdte fiir den Hausgebrauch und dhnliche Zwecke — Teil 1:
Allgemeine Anforderungen (IEC 60335-1:2010, modifiziert)

EN 60335-2-34:2013, Sicherheit elektrischer Gerdte fiir den Hausgebrauch und dhnliche Zwecke— Teil 2-34:
Besondere Anforderungen fiir Motorverdichter (IEC 60335-2-34:2010)

EN 60529:1991,1) Schutzarten durch Gehéuse (IP-Code) (IEC 60529:1989)

EN 61310-1:2008, Sicherheit von Maschinen — Anzeigen, Kennzeichen und Bedienen — Teil 1: Anforderungen
an sichtbare, hérbare und tastbare Signale (IEC 61310-1:2008)

ENISO 1211:2010, Milch — Bestimmung des Fettgehaltes — Gravimetrisches Verfahren (Referenzverfahren)
(IS0 1211:2010)

EN ISO 3651-2:1998, Ermittlung der Bestdndigkeit nichtrostender Stdhle gegen interkristalline Korrosion —
Teil 2: Nichtrostende ferritische, austenitische und ferritisch-austenitische (Duplex-)Stdhle; Korrosionsversuch
in schwefelsdurehaltigen Medien (ISO 3651-2:1998)

EN ISO 3744:2010, Akustik — Bestimmung der Schallleistungs- und Schallenergiepegel von Gerduschquellen
aus Schalldruckmessungen — Hiillfldchenverfahren der Genauigkeitsklasse 2 fiir ein im Wesentlichen freies
Schallfeld iiber einer reflektierenden Ebene (ISO 3744:2010)

EN ISO 4288:1997, Geometrische Produktspezifikation (GPS)— Oberfldchenbeschaffenheit: Tastschnitt-
verfahren — Regeln und Verfahren fiir die Beurteilung der Oberfldchenbeschaffenheit (ISO 4288:1996)

EN ISO 4871:2009, Akustik — Angabe und Nachpriifung von Gerduschemissionswerten von Maschinen und
Gerdten (ISO 4871:1996)

1) Zusatzlich zu EN 60529:1991 ist EN 60529:1991/A1:2000, Schutzarten durch Gehduse (IP-Code)
(IEC 60529:1991/A1:2000) sowie  EN 60529:1991/A2:2013,  Schutzarten  durch  Gehduse  (IP-Code)
(IEC 60529:1991/A2:2013) zu berlicksichtigen.
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EN1SO11201:2010, Akustik — Gerduschabstrahlung von Maschinen und Gerdten — Bestimmung von
Emissions-Schalldruckpegeln am Arbeitsplatz und an anderen festgelegten Orten in einem im Wesentlichen
freien Schallfeld iiber einer reflektierenden Ebene mit vernachlissigbaren Umgebungskorrekturen
(IS0 11201:2010)

EN1SO11202:2010, Akustik — Gerduschabstrahlung von Maschinen und Gerdten — Bestimmung von
Emissions-Schalldruckpegeln am Arbeitsplatz und an anderen festgelegten Orten unter Anwendung

angendherter Umgebungskorrekturen (I1SO 11202:2010)

EN IS0 11463:2008, Korrosion von Metallen und Legierungen— Bewertung der Lochkorrosion
(ISO 11463:1995)

EN IS0 12100:2010, Sicherheit von Maschinen — Allgemeine Gestaltungsleitsitze — Risikobeurteilung und
Risikominderung (I1SO 12100:2010)

EN ISO 13732-1:2008, Ergonomie der thermischen Umgebung — Bewertungsverfahren fiir menschliche
Reaktionen bei Kontakt mit Oberfldchen — Teil 1: Heifse Oberfldchen (ISO 13732-1:2006)

EN ISO 13849-1:2015, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen — Teil 1:
Allgemeine Gestaltungsleitsdtze (ISO 13849-1:2015)

EN IS0 14119:2013, Sicherheit von Maschinen — Verriegelungseinrichtungen in Verbindung mit trennenden
Schutzeinrichtungen — Leitsdtze fiir Gestaltung und Auswahl (I1SO 14119:2013)

EN ISO 14122-2:2016, Sicherheit von Maschinen — Ortsfeste Zugdnge zu maschinellen Anlagen — Teil 2:
Arbeitsbiihnen und Laufstege (ISO 14122-2:2016)

EN ISO 14122-3:2016, Sicherheit von Maschinen — Ortsfeste Zugdnge zu maschinellen Anlagen — Teil 3:
Treppen, Treppenleitern und Geldnder (ISO 14122-3:2016)

[SO 2852:1993, Stainless steel clamp pipe couplings for the food industry
[SO 2853:1993, Stainless steel threaded couplings for the food industry

ASTM G48:2015, Standard test methods for pitting and crevice corrosion resistance of stainless steels and
related alloys by use of ferric chloride solution

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach ENIS012100:2010,
EN 1672-2:2005+A1:2009 und die folgenden Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— IEC Electropedia: verfiigbar unter http://www.electropedia.org/
— ISO Online Browsing Platform: verfiigbar unter https://www.iso.org/obp

31
Behilter-Milchkiihlanlage
Ausriistung fiir das Kiihlen und das Kiihlhalten von frisch gemolkener Rohmilch

Anmerkung 1 zum Begriff: Nachfolgend als , Tank" bezeichnet.

Anmerkung 2 zum Begriff: ,Frischmilch” ist Milch, die vor weniger als 2 Stunden gemolken wurde.
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3.2

offener Tank

Behalter-Milchkiihlanlage mit einem Deckel, der im gedffneten Zustand die Reinigung des Innenbehélters
von Hand ermdoglicht

33
geschlossener Tank
Behalter-Milchkiihlanlage mit automatischer Reinigung des Innenbehalters

Anmerkung 1 zum Begriff:  Ein Mannloch wird nur fiir Wartungsarbeiten verwendet.

3.4
vorgekiihlte Milch
Milch, die zum Teil oder vollstandig gekiihlt wird, bevor sie in den Tank gelangt

3.5

automatische Steuerung

Einrichtung, durch die die Anlage unter iiblichen Betriebsbedingungen arbeitet, ohne dass das Eingreifen
einer Bedienungsperson erforderlich ist

3.6

druckloser Tank mit atmosphirischem Druck

Tank, bei dem der innenliegende Teil des Behalters so konstruiert ist, dass er mit atmosphéarischem Druck
arbeitet

3.7

Riithrwerk

Vorrichtung zum Mischen der Milch, um die Warmetibertragung zu fordern und die gleichméfiige Verteilung
des Milchfettes sicherzustellen

3.8
Bezugsstellung
vom Hersteller fiir ordnungsgemafie Aufstellung und Betrieb angegebene Position

3.9
maximaler Nutzinhalt
|74

m
Menge, bis zu der der innenliegende Teil des Behalters in seiner Bezugsstellung und ohne Riihren gefiillt
werden kann, ohne dass die Milch tiberlauft (angegeben in Liter)

3.10
Nenninhalt
Vv

r
Menge der hochstzuldssigen Befiillung des Tanks unter Betriebsbedingungen, wie vom Hersteller angegeben
(angegeben in Liter)

3.11

direktes Kiihlsystem

Kiihlverfahren, in dem der Verdampfer der Kédlteanlage in direktem thermischem Kontakt mit der Milch oder
dem innenliegenden Teil des Behalters steht

3.12
indirektes Kiihlsystem
Kiihlverfahren, in dem die Milchwarme durch einen Kaltetrager auf das Kaltemittel ibertragen wird
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3.13

Milchabholungstank

Tank, der zum Befiillen mit einer Reihe von Gemelken bestimmt ist

3.14

Eiswasserkiihltank

Tank mit einem indirekten fest eingebauten Kiihlsystem, in dem der Kaltetrager Wasser ist und sich Eis auf
dem Verdampfer bildet

3.15

Gemelk

Milchabholung (oder Priifwasserabholung), die in den Tank eingefiillt und tber eine spezifische Kiihlzeit
gekiithlt wird

3.16

Tank fiir zwei Gemelke
Tank fiir das Kiithlen und Kiihlhalten von Milch, wobei die Milch in zwei Abholungen mit je einem Volumen
von 50 % des Nenninhalts des Tanks eingefiillt wird

3.17

Tank fiir vier Gemelke

Tank fiir das Kiihlen und Kiihlhalten von Milch, wobei die Milch in vier Abholungen mit je einem Volumen
von 25 % des Nenninhalts des Tanks eingefiillt wird

3.18

Tank fiir sechs Gemelke

Tank fiir das Kiihlen und Kiihlhalten von Milch, wobei die Milch in sechs Abholungen mit je einem Volumen
von 16,7 % des Nenninhalts des Tanks eingefiillt wird

3.19

Betriebsbedingungen

Zustand, in dem der Tank fiir das Kihlen und Kiihlhalten von Milch entsprechend seiner
Anwendungsvorgaben und mit allen funktionierenden Anlagenbauteilen in Gebrauch ist

3.20

Umgebungsatmosphire

den Tank umgebende und vor dem luftgekiihlten Verfliissigersatz der Kalteanlage herrschende
Umgebungsatmosphare

3.21

mittlere Temperatur

berechneter Durchschnitt der unterschiedlichen Temperaturen (in Grad Celsius) eines Mediums (Luft,
Priifwasser, Milch), die an verschiedenen Messstellen gleichzeitig gemessen werden

3.22
Umgebungstemperatur
mittlere Temperatur der Umgebungsatmosphare (in Grad Celsius)

Anmerkung 1 zum Begriff:  Siehe B.3.

3.23

Leistungstemperatur

PT

Umgebungstemperatur (in Grad Celsius), die bei der Messung der Milchkiihlzeit zu verwenden ist
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3.24

zuléssige Betriebstemperatur

(SOT, en: Safe Operating Temperature)

Hochstgrenze des Umgebungstemperaturbereiches (in Grad Celsius), innerhalb dessen die Anlage
funktionieren muss

3.25

Ausgangstemperatur

(IT, en: Initial Temperature)

mittlere Temperatur (in Grad Celsius) der zu kiithlenden Milch zu Beginn der Kiihlpriifung

3.26
Kiihlhaltetemperatur
mittlere Temperatur (in Grad Celsius), auf welche die zu kiihlende Milch zur Kiihlhaltung abgekiihlt wird

3.27
Kiihlzeit
Zeit (in Stunden), die erforderlich ist, um ein Gemelk von der Ausgangstemperatur auf +4 °C zu kithlen

3.28
Kiihlzyklus
Zeitabschnitt zwischen zwei aufeinanderfolgenden Milchabholungen

Anmerkung 1 zum Begriff: Bei Tanks fiir zwei Gemelke betragt der Kiihlzyklus 24 h. Bei Tanks fiir vier Gemelke
betragt der Kiithlzyklus 48 h. Bei Tanks fiir sechs Gemelke betragt der Kiihlzyklus 72 h.

3.29

spezifische Energieaufnahme

Energieaufnahme in Wattstunden je Liter gekiihlter Milch, gemessen als die mittlere Aufnahme der Summe
aller Bauteile (ausschliefllich Reinigung), wiahrend einer Kiihlleistungspriifung unter den Priifbedingungen
entsprechend der Leistungsklasse

Anmerkung 1 zum Begriff: Der spezifische Energieverbrauch kann auch geschitzt werden, wie im informativen
Anhang ] angegeben.

3.30

Milch

Absonderung aus dem Kuheuter, ohne dass etwas hinzugefiigt oder davon entnommen wird, unbehandelt
und nicht standardisiert, dem Grundsatzcode in Bezug auf Milch und Milchprodukte, internationalen
Normen und Standardverfahren der Probenentnahme und Analyse fiir Milchprodukte des Joint FAO/WHO
Food Standards Programme entsprechend

3.31

Wasser

fiir den menschlichen Verzehr geeignetes Wasser, das den in der EG-Richtlinie 80/778/EWG festgelegten
Anforderungen entspricht

3.32

Priifwasser

(TW, en: Test Water)

Wasser, das anstelle von Milch fiir Priifzwecke verwendet wird

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die Kiihlzeit fiir Wasser ist fast die gleiche wie fiir Milch.

3.33
Fiillung
Milchvolumen (oder Volumen des TW) im Tank
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3.34
Temperatur der Milch (oder TW)
mittlere Temperatur der Milch (oder des TW) zu einem bestimmten Zeitpunkt

Anmerkung 1 zum Begriff:  Siehe D.1.5.

3.35

kompakter und steckerfertiger Tank

Tank, bei dem der (die) Verfliissigersatz (Verfliissigersiatze) am Tank montiert ist (sind) und der vom
Hersteller im vollstdndig betriebsbereiten Zustand geliefert wird

3.36

Tank fiir kontinuierlichen Durchfluss

Tank zum Kiihlen von Milch beikontinuierlicher Zugabe mit einer Menge von x Litern pro Stunde, wobei x in
Schritten von 25 1/h ausgedriickt wird

3.37

Mindest- und Hochstwert fiir den Durchfluss

minimale und maximale durchschnittliche Milchdurchflussmengen (ausgedriickt in 1/h), fiir die der Betrieb
eines Tanks fiir kontinuierlichen Durchfluss ausgelegt ist

3.38

Mindestkiihlvolumen

Mindestmenge oder Mindest-Durchflussgeschwindigkeit, mit der der Tank ohne die Bildung von Eis
betrieben werden kann:

— Tank fiir zwei Gemelke: V. X 0,2;
— Tank fiir vier Gemelke: V. X 0,1;
— Tank fiir sechs Gemelke: V. X 0,067;

— Tank mit Kkontinuierlichem Durchfluss: entsprechend dem vom Hersteller angegebenen
Mindestdurchfluss

3.39

Silotank
vertikaler geschlossener Tank, der dafiir ausgelegt ist, auf einer ebenen, horizontalen Flache zu stehen

4 Liste der signifikanten Gefahrdungen

Dieser  Abschnitt enthdlt alle signifikanten  Gefihrdungen, Gefidhrdungssituationen und
Gefahrdungsereignisse, die durch Risikobeurteilung fiir diesen Maschinentyp als signifikant identifiziert
wurden und welche Mafdnahmen zur Beseitigung oder Verringerung des Risikos erfordern (siehe Tabelle 1).
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Tabelle 1 — Signifikante Gefihrdungen

Gefdhrdungen (siehe EN ISO 12100:2010)

Abschnitt/Unterabschnitt
in dieser Europdischen
Norm oder in anderen

Normen

Gefihrdungen, Gefahrdungssituationen und Gefahrdungsereignisse

Mechanische Gefihrdungen

geworden sind (indirekter Kontakt)

Quetschen: Deckel 52.1

Erfassen 5.2.2

Einziehen: Rithrwerk, Liifter der Kélteanlage 5.2.2,5.2.3

Fangen: Einstieg in den Tank 5.2.1,7.2,7.3und 7.5
Herausschleudern von Fliissigkeiten unter Hochdruck: Kalteanlage 5.2.3

Elektrische Gefahrdungen aufgrund von:

Direkte Beriihrung von Personen mit von unter Spannung stehenden | 5.3

Teilen

Kontakt von Personen mit Teilen, die im Fehlerzustand spannungsfiithrend | 5.3

Thermische Gefahrdungen, die zu Folgendem fiithren konnen:

Verbrennungen, Verbrithungen und andere Verletzungen durch einen
moglichen Kontakt von Personen mit Objekten oder Materialien mit einer
Extremtemperatur:

— Kalteanlage, heifdes Reinigungswasser

5.2.3,5.4,59.1,7.2,7.3 und
7.5

Gefiahrdungen durch Werkstoffe und Substanzen

Gefahrdungen durch Kontakt mit oder Einatmen von schadstofthaltigen | 5.4
Fliissigkeiten, Gasnebel, Rauch

Gefahrdung durch Brand oder Explosion 5.2.3
Biologische oder mikrobiologische (virale oder bakterielle) Gefahrdungen | 5.4,5.5

z. B. Gefadhrdungen durch:

Gefihrdungen durch Vernachlidssigung ergonomischer Prinzipien bei der Gestaltung der Maschine,

Haltungsfehler oder iibermafiige Kraftanstrengung

5.7

aufgrund von:

Unerwartetes Anlaufen, unerwartetes Uberfahren/zu schnelles Fahren (oder dhnliche Fehlfunktion)

Maschine)

Ausfall/Funktionsstérung der Steuerung 5.3
Wiederherstellen der Energieversorgung nach einer Unterbrechung 5.8
Falsches Montieren 7.5
Standsicherheitsverlust/Umkippen der Maschine 5.2.4
Rutschen, Stolpern und Stiirzen von Personen (in Bezug auf die | 5.7
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5 Sicherheitsanforderungen und/oder Schutzmafdnahmen - Leistungsverhalten
5.1 Allgemeines

Die Maschinen miissen mit den Sicherheitsanforderungen und/oder Schutzmafinahmen dieses Abschnitts
ibereinstimmen.

Aufierdem muss die Maschine nach den Leitsatzen von EN ISO12100:2010 hinsichtlich relevanter aber nicht
signifikanter Gefdhrdungen konstruiert sein, die nicht im vorliegenden Dokument behandelt werden.

5.2 Mechanische Gefiahrdungen
5.2.1 Deckel und Abdeckungen

Bei offenen Tanks muss die geéffnete und geschlossene Stellung des Deckels stabil sein. Das Offnen und
Schlieflen muss eine beabsichtigte Tatigkeit erfordern.

Klappdeckel von offenen Tanks miissen eine Vorrichtung aufweisen, mit der sie die Deckel in der gedffneten
Stellung halten (z. B. Feder, Haken, Bligel usw.), oder der Massenschwerpunkt des Deckels muss mindestens
15°iiber der Ausgleichsposition liegen.

Bei geschlossenen Tanks mit einem oder mehreren Mannléchern muss die Verriegelung der Abdeckung
dieses Mannlochs (dieser Mannlécher) in der geschlossenen Stellung eine beabsichtigte Tatigkeit erfordern.
Des Weiteren muss deutlich und sichtbar neben dem Mannloch (den Mannléchern) gekennzeichnet sein,
dass (siehe auch 7.2 und 7.3):

— vor dem Schlief3en des Deckels zu iiberpriifen ist, dass sich niemand im Behélter befindet;
— vor dem Einstieg in den Tank unbedingt die Betriebsanleitung zu lesen ist.

Aus hygienischen Griinden sollte durch die Gestaltung moglichst vermieden werden, dass der Tank
begangen werden muss.

5.2.2 Riithrwerke

Der Zugang zu Riihrwerken, die am Deckel von offenen Tanks befestigt sind, muss mithilfe einer
Verriegelung des Deckels durch die Bewegung des Rithrwerks nach EN IS0 14119:2013 gesichert werden.
Beim Offnen des Deckels muss das Rithrwerk innerhalb 2 s anhalten. Die sicherheitsbezogenen Teile der
Steuerung miissen mindestens ein Performance Level b in Ubereinstimmung mit EN ISO 13849-1:2015
aufweisen.

Bei nicht am Deckel befestigten Rithrwerken (geschlossene Tanks) muss ein Warnschild in der Nahe des
Mannlochs (der Mannldcher) oder der Inspektionséffnung(en) vor dem moglichen automatischen Anlauf des
Rithrwerks warnen (siehe auch Abschnitt 7).

5.2.3 Kalteanlage

Die Kélteanlage muss EN 378-1:2016 und EN 378-2:2016 entsprechen.

5.2.4 Standsicherheit

Tanks miissen unabhingig von ihrem Fiillstand standsicher sein. Wenn der Tank nicht von selbst
standsicher ist, muss der Hersteller das Befestigungsverfahren festlegen.

Tanks mit einer Leermasse von mindestens 75 kg miissen so konstruiert sein, dass sie unter iliblichen
Betriebsbedingungennicht kippen, wenn sie einer dufderen horizontalen Kraft von 750 N ausgesetzt werden,
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die in eine beliebige Richtung auf beliebige zugingliche Stellen nach dem in Abschnitt 6 festgelegten
Prifverfahren aufgebracht wird.

st der Tank mit einer Stufe oder Plattform versehen, darf er nicht kippen, wenn eine dufiere Kraft von
1 200 N auf diese Stufe oder Plattform aufgebracht wird.

5.3 Elektrische Gefahrdungen
Die elektrische Ausriistung muss:
— entweder EN 60204-1:2006 und den spezifischen Anforderungen von Anhang B entsprechen;

— oder EN 60335-1:2012 mit den spezifischen Anforderungen von Anhang C entsprechen.

ANMERKUNG Im Allgemeinen ist die EN 60204-1:2006 fiir komplexe Ausriistungen geeigneter, wahrend die
EN 60335-1:2012 fiir Kompaktgerate und/oder fiir Maschinen in Grof3serienfertigung geeigneter ist.

5.4 Thermische Gefihrdungen und Gefihrdungen durch Materialien und Substanzen

Soweit technisch moglich, muss das automatische Reinigungssystem so konstruiert sein, dass sichergestellt
ist, dass keine Reinigungsmittel und heifdes Wasser auf eine Bedienperson gespritzt oder gespriitht werden
kénnen, weder bei der Aufnahme des konzentrierten Reinigungsmittels noch wiahrend des Reinigungszyklus
[z. B. miissen die Schlduche fest angezogen sein (z.B. mit Schraubenschliisseln), Schlauchleitungen gut
befestigt sein (mit Klemmschellen), das Verteilsystem des Reinigungsmittels mit einer Abschirmung
versehen sein].

Ein akustisches oder optisches Signal muss anzeigen, dass die automatische Reinigung durchgefiihrt wird
(einschlieflich Pausen und Verzogerungen).

Die Temperatur der beriihrbaren Auflenwdnde muss ENISO 13732-1:2008, 4.2.1 iiber eine
Beriihrungsdauer von 1 s entsprechen.

Wenn es technisch nicht madglich ist, dies fiir bestimmte Teile zu erzielen, miissen Sicherheitszeichen tiber

die verbleibenden Gefahrdungen warnen und in der Betriebsanleitung miissen Hinweise zum Einsatz
geeigneter Schutzkleidung angegeben sein (siehe 7.3).

5.5 Hygiene

5.5.1 Geeignete Kiihlung und sichere Lagerung der Milch

5.5.1.1 Steuerung und elektrische Ausriistung

Der Kiihlvorgang des ersten Gemelks muss entweder manuell oder automatisch in Gang gesetzt werden.
Danach muss die Steuerung sicherstellen, dass nach dem Hinzufligen des zweiten und der folgenden
Gemelke der Kiihlvorgang automatisch anlauft.

Die Ausriistung fiir die Steuerung der Milchtemperatur muss bei jedem Milchvolumen zwischen dem
Mindestkiihlvolumen und 100 % des Tanknennvolumens bei einer Milchtemperatur von 0 °C bis +35 °C und
jeder Umgebungstemperatur zwischen +5°C und der zuldssigen Betriebstemperatur (SOT)

zufriedenstellend arbeiten (siehe 5.5.1.2.3 und 5.5.1.2.5).

Bei einem direkten Kiihlsystem miissen das Rithrwerk und der Verfllissigersatz der Kailteanlage
zusammenwirken, wenn sie vom Thermostaten gesteuert werden.

Bei einem indirekten Kiihlsystem miissen das Rithrwerk und der Kithlmediumkreislauf zusammenwirken,
wenn sie vom Thermostaten gesteuert werden.
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Die Leistung eines Tanks muss entsprechend der in Tabellen 2 und Tabelle 3 angegebenen Klassifikation
festgelegt werden.

5.5.1.2.1.2 Klassifikation nach der Milcheintrittstemperatur

Hinzufiigen von ,P“ im Fall von vorgekiihlter Milch bei P XX°C. XX: Vom Hersteller festgelegte
Vorkiihltemperatur

5.5.1.2.1.3 Klassifikation nach Anzahl der Gemelke

Die Zahl ,2“ bezeichnet einen Tank fiir zwei Gemelke.

Die Zahl ,4“ bezeichnet einen Tank fiir vier Gemelke.

Die Zahl ,6“ bezeichnet einen Tank fiir sechs Gemelke.

Der Buchstabe ,F“bezeichnet einen Tank, der fiir den Betrieb mit kontinuierlichem Durchfluss ausgelegt ist.

5.5.1.2.1.4 Klassifikation nach Umgebungstemperatur

Tabelle 2
Leistungstemperatur Zuldssige Betriebstemperatur
Klassifikation (PT) (SOT)
°C °C
A 38 43
B 32 38
25 32

5.5.1.2.1.5 Kilassifikation nach Milchkiihlzeit

Die Klassifikation fiir Milchabholung und kontinuierlichen Durchfluss muss Tabelle 3 entsprechen.

Full document details: E DIN EN 13732:2019-10

Tabelle 3

Fiir Milchabholung Fiir kontinuierlichen Durchfluss

Klassifikation T, Ty Tq
Festgelegte Kiihlzeit fiir alle | Festgelegte Kiihlzeit von | Festgelegte Kiihlzeit von
Gemelke von +35 °C oder 35 °Coder P XX °C bis 35 °Coder P XX °C bis

P XX °Cbis +4 °C 10°C 4 °C
h h h
0 2 / 1
I 2,5 1 3
11 3 2 5
I 3,5 3 7
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Die Klassifikation fiir kontinuierlichen Durchfluss muss folgendermafien sein:

F mit Ergdnzung der Klassifikation der Umgebungstemperatur und der Milchdurchflussmenge
BEISPIEL F 100-200 B II

Dabei ist

F = Durchfluss

100 = Mindestdurchfluss (1/h)

200 = Hochstdurchfluss (1/h)

B = Temperatur der Umgebungsklasse

Il = Kihlzeit

5.5.1.2.1.6 Beispiele der Kennzeichnung der Leistungsklasse

Im Fall von nicht vorgekiihlter Milch: 4 B 11

Im Fall von auf 18 °C vorgekiihlter Milch: 4 B11 P18

Im Fall von mit kontinuierlichem Durchfluss auf 18 °C vorgekiihlter Milch: F 100-200 B I P18
Im Fall von mit kontinuierlichem Durchfluss vollstandig auf 4 °C vorgekiihlter Milch: F 100-200 B 11 P4
5.5.1.2.2 Milchkiihlzeit

Ist ein Tank fiir zwei Gemelke entweder leer oder enthélt er 50 % seines Milchnenninhaltes bei +4 °C und
werden 50 % des Milchnenninhaltes bei +35°C oder P XX °C (im Fall von vorgekiihlter Milch) in einer
Charge hinzugefiigt, muss die gesamte Milch innerhalb der festgelegten Kiihlzeit auf +4 °C abgekiihlt
werden.

Istein Tank fiir vier Gemelke entwederleer oder enthalter 25 %, 50 % oder 75 % des Milchnenninhaltes bei
+4 °C und werden 25 % des Milchnenninhaltes bei +35 °C oder P XX °C (im Fall von vorgekiihlter Milch) in
einer Charge hinzugefiigt, muss die gesamte Milch innerhalb der festgelegten Kiihlzeit auf +4 °C abgekiihlt
werden.

Ist ein Tank fiir sechs Gemelke entweder leer oder enthalt er 16,7 %, 33,3 %, 50 %, 66,7 % oder 83,3 %
seines Milchnenninhaltes bei +4 °C und werden 16,7 % des Milchnenninhaltes bei +35 °C oder P XX °C (im
Fall von vorgekiihlter Milch) in einer Charge hinzugefiigt, muss die gesamte Milch innerhalb der festgelegten
Kiihlzeit auf +4 °C abgekiihlt werden.

Wird einem Tank fiir kontinuierlichen Durchfluss Milch mit einer Durchflussmenge zugegeben, die grofier
oder gleich seinem minimalen Nenndurchfluss, aber kleiner oder gleich seinem maximalen Nenndurchfluss
ist, so muss die gesamte Milch von der Anfangstemperatur auf+10 °C und dann auf +4 °C abgekiihlt werden,
und zwar nicht langer als die in Tabelle 3 angegebene Kiihlzeit.

Die vorstehenden Anforderungen gelten fiir Umgebungstemperaturen zwischen +5°C und der
Leistungstemperatur (PT).
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5.5.1.2.3 Kiihlhaltung der Milch

Unter iiblichen Betriebsbedingungen darf die Kiihlhaltetemperatur der Milch zwischen den Kiihlperioden
nicht hoher sein als +4 °C. Diese Anforderung gilt fiir Umgebungstemperaturen zwischen +5 °C und der
Leistungstemperatur (PT).

5.5.1.24 Wairmedimmung

Der Tank muss mit einer Wiarmeddmmung versehen sein, die so wirksam ist, dass bei der
Leistungstemperatur die Anstiegsrate der mittleren Milchtemperatur, die anfanglich bei etwa +4 °C liegt,
+3 °C in 12 h nicht iiberschreitet, wenn sich der Nenninhalt, ohne geriihrt oder gekiihlt zu werden, im Tank

befindet.

5.5.1.2.5 Gefrieren der Milch
Es darf sich in der Milch unter der Milchoberfliche weder wahrend der Kiihlung noch wahrend der Lagerung
Eis bilden, wenn der Tank bei einer Umgebungstemperatur zwischen +5 °C und der Leistungstemperatur
eingesetzt wird, und
a) im Falle eines Milchabholungstanks der Tank wie folgt mit Milch gefiillt ist:

1) Tanks fiir zwei Gemelke: zwischen 20 % und 100 % ihres Nenninhalts;

2) Tanks fiir vier Gemelke: zwischen 10 % und 100 % ihres Nenninhalts;

3) Tanks fiir sechs Gemelke: zwischen 6,7 % und 100 % ihres Nenninhalts.

b) oder bei einem Tank fiir kontinuierlichen Durchfluss, wenn Milch mit einer Menge zwischen dem
minimalen Durchfluss und dem maximalen Durchfluss zugegeben wird.

5.5.1.2.6 Durchmischung der Milch

Durch den Betrieb des Rithrwerks darf es nicht zum Uberlaufen der Milch kommen, wenn der Tank eine
beliebige Milchmenge bis 100 % seines Nenninhalts enthalt.

Das Rithrwerk muss in der Lage sein, eine gleichmafige Verteilung des Fetts in der Milch sicherzustellen,
sodass der Fettgehalt in Stichproben, die dem Tank an beliebigen Stellen entnommen werden, um nicht
mehr als 0,1 g Fett je 100 g Milch abweicht.

Die Anforderung muss dadurch erfiillt werden, dass das Rithrwerk nicht ldnger als 2 min arbeitet, wenn der
Tank eine beliebige Milchmenge zwischen 10 % und 100 % seines Nenninhalts bei +4 °C enthélt und die
Milch fiir die Dauer von 1 h nicht gertihrt wird.

Bei Tanks, die mit einem Dauerriihrsystem ausgestattet sind, muss diese Anforderung dadurch erfiillt
werden, dass das Rithrwerk nicht langer als 10 min arbeitet.

Diese Anforderungen miissen erfiillt werden, ohne dass sich Schaum oder Butter bildet.

Die fiir diese Durchmischungspriifungen verwendete Milch muss rohe Vollmilch mit einem Fettgehalt von
4g+0,5gje 100 g Milch mit einer Temperatur von +4 °C + 1 °C sein.

5.5.1.2.7 Zulassige Betriebstemperatur
Wird die Anlage mit der festgelegten zuldssigen Betriebstemperatur (SOT) betrieben, muss der Tank in der

Lage sein, jedes der in 5.5.1.2.2 einzeln aufgefiihrten Gemelke bei automatischer Steuerung ohne zeitliche
Begrenzung zu kiihlen.
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Die Kiihlzeit des ersten Gemelks des Milchabholungstanks darf jedoch die in Tabelle 3 festgelegte Kiihlzeit
um nicht mehr als 25 % iiberschreiten.

5.5.2 Verhinderung von Kontamination der Milch
5.5.2.1 Allgemeines

5.5.2.1.1 Die Konstruktion und Herstellung von Tanks muss den Anforderungen von
EN 1672-2:2005+A1:2009 und folgenden entsprechen.

5.5.2.1.2 Von den folgenden Teilen wird angenommen, dass sie sich in dem nach
EN 1672-2:2005+A1:20009 festgelegten Lebensmittelbereich befinden:

— die innenliegenden Oberflichen des Innenbehalters;

— die auflenliegenden Oberflachen von Bauteilen im Innenbehélter;

— derinnenliegende Teil des Deckels (der Deckel);

— derinnenliegende Teil des Auslaufs einschlieflich Ventil und Anschliissen.

Die Bauteile, die sich im Lebensmittelbereich befinden aber deren Konstruktion aus technischen Griinden
nicht vollstindig die mafigeblichen Anforderungen von EN 1672-2:20054+A1:2009 erfiillen kann (z. B.
Peilstab), miissen zumindest weitestgehend mit ihnen iibereinstimmen. Der Hersteller muss geeignete
Losungen zur Reinigung und Desinfektion festlegen (siehe auch Abschnitt 7 und fiir die automatische

Reinigung siehe Anhang E).

5.5.2.1.3 Von den folgenden Teilen wird angenommen, dass sie sich in dem nach
EN 1672-2:2005+A1:2009 festgelegten Spritzbereich befinden:

— die auflenliegenden Teile der Anlage in der Ndhe von Mannldchern,

— andere Offnungen, an denen Spritzen auftreten kann.

Der Hersteller muss die Grof3e dieses Bereichs auf Grundlage einer Risikobeurteilung festlegen.

Die innenliegenden Teile des Reinigungssystems miissen die Anforderungen an den Spritzbereich erfiillen.
5.5.2.1.4 Werkstoffe, die mit Reinigungswasser und chemischen Mitteln in Berithrung kommen, miissen
unter ublichen Dosier- und Temperaturbedingungen gegen Reinigungs- und Desinfektionsmittel resistent

sein, damit sie die Milch nicht verderben.

5.5.2.2 Innenbehilter

Jede Briicke oder Halterung, die an der Oberkante des Innenbehalters angebracht werden muss, muss an
diesem angeschweifdt sein und mit nach oben gerichteten Kanten von mindestens 10 mm Hoéhe versehen
sein. Die Briicke oder Halterung muss so konstruiert sein, dass Fliissigkeiten vom Innenbehilter weg
ablaufen.

Alle Verbindungsstellen missen geschweifdt sein und eine Oberflichenbeschaffenheit, Festigkeit und
Korrosionsbestandigkeit aufweisen, die mindestens den nachstehenden Festlegungen entspricht.

Der Innenbehaélter und alle Anbauteile, die mit der Milch in Beriihrung kommen oder kommen koénnen,
mussen:
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— aus austenitischem nichtrostendem Stahl oder einem Werkstoff gefertigt sein, der den zutreffenden
europdischen Anforderungen entspricht;

— eine Oberflachenrauigkeit R, <1 pm haben, wobei R, in EN IS0 4288:1997 festgelegt ist;

— aus einer Stahlsorte gefertigt sein, deren Qualitdt mindestens gleich der von nichtrostendem Stahl
X5CrNi18-10 (1.4301) nach EN 10088-2:2014 entspricht, insbesondere im Hinblick auf die
Korrosionsbestindigkeit. Zur Uberpriifung der Gleichwertigkeit von nichtrostendem Stahl muss
Anhang H verwendet werden.

Alle Ecken aufder Innenseite des Innenbehélters, die einen Winkel o von weniger als 2,36 rad (135°) haben,
miissen Radien R von mindestens 20 mm (siehe Bild 1) aufweisen. Alle anderen Ecken innerhalb des
Innenbehalters miissen Radien von mindestens 3 mm haben.
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Legende
R Radius
o Winkel

Bild 1

Jedes fest im Innenbehélter angebrachte Bauteil muss an diesen angeschweifdt sein. Die Schweifdndhte
miissen Radien von mindestens 3 mm haben, und die Winkel miissen mindestens 1,57 rad (90°) betragen.
Alle Bauteile, bei denen das AnschweifSen am Innenbehalter nicht durchfiihrbar ist, miissen so befestigt
werden, dass sie zur Reinigung leicht abnehmbar sind.

5.5.2.3 Offnungen und Deckel, die mit dem Innenbehilter verbunden sind

a) Der Tank muss mit mindestens einer Offnung zur Sichtpriifung ausgestattet sein, deren Mafe
mindestens gleich einer Ellipse von 350 mm X 450 mm sind. Jede Offnung muss nach oben gerichtete
Kanten von mindestens 10 mm Hohe haben;

b) Jede Offnung muss mit einem Deckel versehen sein, der die Offnung iiberlappt und geeignete nach unten

gerichtete Kanten hat, die mindestens 5 mm hoch sind, um die Milch gegen Kontamination zu schiitzen
(siehe Bild 2).
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Bild 2

c) Bei geschlossenen Tanks muss jede Offnung grofer als 240 mm (maximaler Durchmesser bei einer
kreisférmigen oder elliptischen Offnung, Seitenlidnge bei einem Quadrat) und die sich mehr als 1,35 m
liber dem Innenboden befindet, entweder ein Werkzeug erfordern, um den Zugang zu ermdéglichen, oder
mit einer Verriegelungsvorrichtung ausgestattet sein, um die Riithr- und Reinigungsfunktionen des
Tanks zu stoppen.

d) Offnungen und Deckel miissen eine leichte und sichere Priifung aller Innenteile des Innenbehélters, der
Milch und auch die Probenentnahme erméglichen;

e) Bei Tanks, die manuell zu reinigen sind, miissen die Offnungen und Deckel so konstruiert sein, dass alle
Innenteile des Innenbehalters leicht und sicher von Hand von aufderhalb des Tanks gereinigt werden
koénnen;

f)  Alleaufder Innenseite befindlichen Ecken von Offnungen und Deckeln miissen so konstruiert sein, dass
Innenradien von mindestens 3 mm vorhanden sind;

g) Jede Offnung in einem Deckel oder in einer Briicke, die Teil der Tankdeckeleinheit bildet, muss ebenfalls
mit einer Abdeckung ausgestattet sein. Alle Offnungen und Abdeckungen miissen den vorstehend
genannten Anforderungen in Bezug auf nach oben und nach unten gerichtete Kanten und auf Radien
entsprechen;

h) Deckel und Abdeckungen von Offnungen und Offnungen in Deckeln miissen fiir den Innenbehilter eine
Schutzart gegen das Eindringen von festen Fremdkoérpern und Wasser von mindestens 1P43 nach
EN 60529:1991 vorsehen.

5.5.2.4 Thermometer

Glasthermometer und Thermometer mit Quecksilber diirfen nicht verwendet werden.
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5.5.2.5 Riihrwerke
Die Rithreinrichtung muss so konstruiert und hergestellt sein, dass:

a) durch Wellendichtungen ein Schutz gegen jegliche Kontamination der Milch, die von aufden in den
Innenbehalter gelangen kann, gegeben ist;

b) Werkstoff und Oberflichenrauheit 5.5.2.2 entsprechen;

c) die Ecken Winkel von mindestens 1,57 rad (90°) haben und die Schweifdindhte und Ecken Radien von
mindestens 3 mm;

d) der niedrigste Punkt einer beliebigen Rithrwerkskupplung, an den die Milch unbeabsichtigt gelangen
konnte, mindestens 30 mm iiber dem Fiillstand der Milch, der dem maximalen Inhalt entspricht, liegt.

5.5.2.6  Reinigung

Der Innenbehélter muss so konstruiert sein, dass er, wie in EN 1672-2:2005+A1:2009, 3.5 festgelegt, zu
reinigen ist.

Wenn der Zugang zum Innenbehalter durch ein Mannloch hergestellt wird, muss ein Reinigungssystem zur
effizienten Reinigung ohne Betreten des Behalters bereitgestellt werden. Siehe 5.5.2.7 fiir Kriterien zur
automatischen Reinigung.

5.5.2.7 Automatisches Reinigungssystem

Das automatische Reinigungssystem muss Anhang E entsprechen.

5.6 Energieaufnahme

Wenn vom Hersteller angegeben, muss der Energieverbrauch entweder gemessen oder entsprechend dem
informativen Anhang | geschatzt werden.

5.7 Ergonomie

Abdeckungen miissen so konstruiert und hergestellt sein, dass den ergonomischen Anforderungen der
EN 1005-3:2002+A1:2008 wihrend des Offnens und SchlieRens in jeder Hinsicht entsprochen wird.

Wenn die Hohe des Mannlochrandes von geschlossenen Tanks mehr als 1,35 m tiber dem Boden oder einer
fest montierten Arbeitsplattform betragt, muss der Hersteller geeignete Vorrichtungen fiir einen sicheren
Zutritt bereitstellen.
a) eine Plattform wird am Tank befestigt und muss die folgenden Anforderungen erfiillen:

1) die Hohe von der Plattform zum Tankrand muss mindestens 1 m und hochstens 1,35 m betragen;

2) die Plattform muss mindestens 300 mm breit und 250 mm tief sein;

b) oder, wenn der Abstand vom Boden bis zur Plattform mehr als 450 mm betrdgt, miissen Stufen
vorhanden sein;

c) oder fiir Plattformen mit einer Hohe von mehr als 1,20 m, miissen die Plattform und die Stufen
EN IS0 14122-2:2016 und EN ISO 14122-3:2016 entsprechen.

Befindet sich eine Wartungs- oder Zugangsstelle mehr als 1,35 m {iber dem Boden, so ist ein geeignetes
Mittel zum sicheren Zugang in Betracht zu ziehen.
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Wenn der Zugang zum hinteren Einlauf vom Benutzer bendtigt wird, gelten die vorstehenden
Anforderungen.

5.8 Wartungsvorschriften
Da der Tank fiir den Betrieb unter automatischer Steuerung vorgesehen ist, treten Gefahrdungen durch
unerwarteten Anlauf der Anlage nur wahrend Instandhaltungsarbeiten auf. Die Steuerung muss deshalb

sicher von der elektrischen Versorgung getrennt werden kénnen (siehe 5.3).

Ist die Trennvorrichtung der elektrischen Versorgung von den Stellen aus, an denen die
Instandhaltungsarbeiten durchgefiihrt werden, nicht sichtbar, muss sie verriegelt werden kénnen.

Istdie verriegelbare Trennvorrichtung nicht Teil des Tanks, miissen in der Betriebsanleitung entsprechende
Hinweise enthalten sein (siehe 7.4).

Siehe 5.3. Fiir beide Anforderungen darf dieselbe Schutzmafinahme getroffen werden.
5.9 Weitere allgemeine Anforderungen an Tanks
5.9.1 Temperaturbestindigkeit

Der Tank und die dazugehorige Ausriistung missen so konstruiert und hergestellt sein, dass sie folgenden
Temperaturen standhalten:

— Betrieb von +5 °C bis SOT

— Lagerung und Transport von —25 °C bis +55 °C

— Reinigungswasser bis +90 °C fiir 2 min
bis +70 °C standig

5.9.2 Innenbehilter

Der Innenbehidlter muss so konstruiert sein, dass der Nenninhalt (V.) zwischen 90 % und 98 % des
maximalen Inhalts (V) liegt.

5.9.3 Aufdenmantel

Der Auflenmantel muss fest sein, das Eindringen von Wasser und Fremdkdrpern verhindern und das
Ablaufen von Oberfladchenwasser sicherstellen.

5.9.4 Wirmedammung

Das Dadmmmaterial darf sich weder absetzen noch sich wahrend Lagerung, Transport oder Betrieb
verschieben.

Es sind geeignete Vorkehrungen zu treffen, um sicherzustellen, dass die Warmedammung immer den
Anforderungen von 5.5.1.2.4 entspricht.

5.9.5 Abstiitzungen und Fiif3e
Ein Tank muss mit verstellbaren Abstiitzungen oder Fiiffen ausgestattet sein, damit er in seine

Referenzposition auf dem Boden gebracht werden kann, wobei der maximale Héhenunterschied zwischen
dem niedrigsten und hochsten Teil des Bodens 50 mm nicht {iberschreiten darf.
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Wenn der Tank auf einem waagerechten Boden aufgestellt ist, muss der Abstand zwischen dem Tank und
dem Boden (mit Ausnahme der Abstiitzungen oder Fiif3e) mindestens 100 mm betragen.

ANMERKUNG  Diese Anforderung gilt nicht fiir Silotanks.
5.9.6 Milcheinlauféffnung
Der Tank muss mit mindestens einer Milcheinlaufoffnung versehen sein.

Alle Milcheinlauféffnungen miissen einen Durchmesser von mindestens 40 mm und héchstens 210 mm
haben.

Die Milch sollte ruhig und ohne Schaumbildung in den Tank gelangen.

Der Milchtankauslauf (siehe 5.9.7) darf auch als Milcheinlauféffnung verwendet werden.
5.9.7 Auslauf

Der Tank muss mit einem Auslauf versehen sein.

Die Auslaufoffnung und der Boden des Innenbehélters miissen so gestaltet sein, dass der gesamte Inhalt zum
Auslauf ablauft.

Wenn der Tank sich in seiner Referenzposition befindet und 40 1 Priifwasser enthalt, miissen mindestens
39,81 durch Schwerkraft in 1 min auslaufen.

Der hochste Punkt der Innenseite des dufderen Endes des Auslaufrohrs einschliefdlich Auslaufventil muss

niedriger als eine gedachte Linie in Fortfiihrung der Linie des Innenbehalterfufdes sein (siehe Beispiel in
Bild 3).

Legende

1 Horizontale
2 gedachte Linie (Fortfithrung der Linie des Innenbehalters)

Bild 3

Das Auslaufrohr muss aus nichtrostendem Stahl gefertigt sein und einen Innendurchmesser von mindestens
48 mm aufweisen. Das Auslaufrohr darf nicht mehr als einen Bogen und ein lésbares, hygienisch
einwandfreies Verbindungsstiick haben, oder falls ein Auslaufventil vorhanden ist, zwei losbare, hygienisch
einwandfreie Verbindungsstiicke. Das Auslaufventil oder, falls kein Ventil vorhanden ist, das Auslaufrohr
muss an seinem Ende ein Fitting mit Aufiengewinde haben, das mit einer Kappe versehen ist. Das Fitting
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muss S0 2852:1993 und IS0 2853:1993 entsprechen. Die Gesamtldnge des Auslaufs muss so kurz wie
moglich sein.

Der Abstand vom Boden unter der Auslaufarmatur muss mindestens 100 mm betragen (siehe Bild 3).
5.9.8 Elektrische Steuerungen
5.9.8.1 Wahl der Betriebsfunktionen

Neben den Steuereinrichtungen, die fiir den vollstdndigen Halt und die Trennung der Maschine von der
Energiequelle erforderlich sind, miissen mindestens die folgenden Funktionen enthalten sein:

a) ,Standby”:,AUS"fiir Kiihlung, Riihrvorgang und Reinigung;

b) automatischer Kiihlbetrieb: automatischer Kiihl- und Riihrbetrieb;

¢) manueller Kiihlbetrieb: Kiihlen und Rithren durch Handsteuerung;

d) manuelles Riihren: Betatigen des Rithrwerks durch Handsteuerung (siehe 5.9.8.3);

e) automatisches Reinigen (falls vorgesehen): Reinigen des Tanks mithilfe von automatischen
Einrichtungen.

5.9.8.2 Zeitschaltuhr

Um eine Homogenitat der Milch sicherzustellen (siehe 5.5.1.2.6), muss eine Zeitschaltuhr vorgesehen sein,
um das Rithrwerkfiir eine voreingestellte Zeitdauer in voreingestellten zeitlichen Intervallen von héchstens
einer Stunde, unabhdngig von den anderen Funktionen, zu betreiben.

5.9.8.3 Zeitschaltuhr zur Probenentnahme

Ein Zeitschalter muss vorgesehen werden, um ausschliefdlich das Rithrwerk fiir die Dauer von mindestens
2 min zu betreiben. Dies gilt nicht fiir Tanks, die fiir den Dauerbetrieb des Riihrwerks ausgelegt sind.

5.9.8.4 Thermometer

Jeder Tank muss mit einem Thermometer ausgestattet sein, um die Temperatur der Milch bei jedem
Volumen zwischen 10 % und 100 % des Nennvolumens ablesen zu kénnen.

Das Thermometer muss entsprechend geschiitzt sein, um sicherzustellen, dass weder Staub noch Fliissigkeit
in irgendeinen Teil des Tanks eindringen kann.

Das Gerdt muss in der Lage sein, den in 5.9.1 aufgefithrten Temperaturen standzuhalten, ohne dass es zu
einer Verdnderung der Kalibrierung kommt.

Das Thermometer muss bei allen Funktionen der (des) Betriebswahlschalter(s) arbeiten, jedoch braucht bei
der Funktion ,0“ [siehe 5.9.8.1 a)] die Temperatur nicht angezeigt werden.

Bei einer beliebigen Umgebungstemperatur zwischen +5 °C und der Leistungstemperatur (PT) darf der
Fehler des Thermometers zwischen +2°C und +12 °C nicht mehr als +1 °C betragen, wenn sich die
Milchtemperatur um nicht mehr als 15 °C/h verandert.

Falls das Thermometer mit einer Skaleneinteilung versehen ist, muss diese leicht lesbar und vorzugsweise
an der Seite, von der aus der Tank geleert wird, angebracht sein. Die Temperaturskala muss in Grad Celsius
eingeteilt sein mit einer Teilung je Grad Celsius bis +12 °C und muss von mindestens 0 °C bis +80 °C
markiert sein. Im Bereich von +2 °C bis +12 °C muss die Skalenlange mindestens 20 mm betragen. Bei
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Geradten mit runden Skalen wird die Skalenldnge entlang einem Kreis abgelesen, der durch die Spitze des
Zeigers beschrieben wird, oder entlang eines Kreises durch die duféeren Enden der Striche einer Teilung je
Grad Celsius, es gilt der kleinere Wert.

Bei digitaler Anzeige muss die Temperaturskala in Grad Celsius von mindestens 0 °C bis 80 °C angezeigt
werden. Die Hohe der Zahlen muss mindestens 10 mm betragen.

5.10 Zusatzliche Anforderungen an Tanksonderausfiihrungen - Eiswasserkiihltanks
5.10.1 Konstruktion

Ein Eiswasserkiihltank muss so konstruiert sein, dass bei einem Ausfall der Eisdickenregelung kein Teil der
Anlage dauerhaft beschadigt wird.

Die Anlage muss so konstruiert sein, dass der gleichmafiige Eisaufbau iiber die gesamte Verdampferflache
sichergestellt ist.

Um eine Sichtpriifung der Eisbank zu erméglichen, ist ein abnehmbarer Deckel vorzusehen.

Der Eiswasserbehdalter muss so konstruiert sein, dass das Wasser problemlos gewechselt werden kann, z. B.
durch Verwendung eines Ablaufrohres mit Ventil oder Kappe.

Der Eiswasserbehdlter muss eine Grofle haben, die sicherstellt, dass die Eisdickenregelung und das
Umlaufsystem entsprechend den Anforderungen in 5.10.2 und den in Anhang D festgelegten Priifungen
arbeiten konnen. Die Eisaufbauzeit (Laufzeit des Verfliissigersatzes) zum Kiihlen eines Gemelks darf 9 h
nicht iberschreiten, wenn mit Leistungstemperatur (PT) gearbeitet wird, beziehungsweise 11 h, wenn mit
zuldssiger Betriebstemperatur (SOT) gearbeitet wird.

5.10.2 Eisdickenregelung

Ein Eiswasserkiihltankmuss mit einer eigenstandigen Regelung fiir jeden Verfliissigersatz ausgestattet sein,
die automatisch die Eismenge steuert und bei Umgebungstemperaturen von +5 °C bis SOT arbeitet, sodass
beijedem Milchvolumen zwischen dem Mindestkiihlvolumen und 100 % des Nennvolumens die Eisbank den
Anforderungen in Abschnitt 5 entspricht.

Diese Regelung muss sicherstellen, dass es zu keiner tibermafiigen Eisbildung im Eiswasserbehalter kommt,
die das einwandfreie Funktionieren der Anlage verhindert.

6 Verifizierung und Priifungen

Dieser Abschnitt enthilt Verfahren zur Uberpriifung des Vorhandenseins und der Eignung der in Abschnitt 5
angegebenen Sicherheitsanforderungen. Alle Sicherheitsmafinahmen von Abschnitt5 enthalten
offensichtliche Annahmekriterien.

Eine Uberpriifung der Anforderungen kann durch Inspektion, Berechnung oder Priifung durchgefiihrt
werden. Diese miissen an einer Maschine im vollstindig betriebsbereiten Zustand angewendet werden,
wobei jedoch eine teilweise Zerlegung zu Uberpriifungszwecken notwendig sein kann. Eine solche teilweise
Demontage darf nicht zur Ungiiltigkeit des Priifergebnisses fiihren.

Verfahren zur Verifizierung der Sicherheitsanforderungen sind in Tabelle 4 angegeben.
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Tabelle 4
Unterabschnitt Anforderung Verifizierung
5.2.1 Deckel und Funktionspriifung und Sichtpriifung
Abdeckungen
5.2.2 Rithrwerke Funktionspriifung und Sichtpriifung
5.2.3 Kalteanlage Priifen, ob die Kalteanlage EN 378-1:2016 und
EN 378-2:2016 entspricht.
5.2.4 Standsicherheit a) Der Tank muss in seine Referenzposition gebracht
werden. Die Gesamtmasse ist zu priifen;
b) Eine Kraft von 750N muss mit einer geeigneten
Vorrichtung auf alle zugédnglichen Stellen aufgebracht
werden;
c¢) Esdarfkein Kippen der Anlage erkennbar sein, wenn der
Tank leer oder bis zu seinem Nenninhalt gefiillt ist.
5.3 Vermeiden von Siehe zutreffende Norm(en) (EN 60204-1:2006 oder
elektrischen Gefahren | EN 60335-1:2012) und die erganzenden Anforderungen in
Anhang B oder Anhang C.
5.4 Reinigungsmittelund | Sichtpriifung und Funktionspriifung
heifdes Wasser
5.5.1.1 Steuerungund — das einwandfreie Arbeiten des Thermostaten, z. B. die
elektrische Temperaturdifferenzen und die Bestdndigkeit der
Ausriistung Ausschalt- und Einschalttemperaturen, ist zu priifen. Dies
muss wdahrend der Leistungspriifungen erfolgen
(siehe D.2.1);
— die Genauigkeit des Thermometers wahrend der
Leistungspriifungen ist zu priifen (siehe D.2.1);
— Siehe D.2.1.
— Funktionspriifung.
5.5.1.2.2 Milchkiihlzeit Siehe D.2.1.
5.5.1.2.3 Kiihlhaltung der Milch | Siehe D.2.1.
55.1.2.4 Wiarmedammung Siehe D.2.2.
5.5.1.2.5 Gefrieren der Milch Siehe D.2.1.2.
5.5.1.2.6 Durchmischungder Siehe D.2.3.
Milch
5.5.1.2.7 Zulassige Siehe D.2.1.6 und D.2.1.7.
Betriebstemperatur
5.5.2.1 Allgemeines Verifizierung nach EN 1672-2:2005+A1:2009, Abschnitt 6
5.5.2.2 Schweifdndhte Die Qualitdt der Schweifdindhte ist durch Sichtpriifung oder
mit anderen geeigneten Mitteln zu priifen.
5.5.2.2 Briicke oder Sichtpriifung (Zeichnungen; an der Anlage)
Halterung
5.5.2.2 Oberflachen- Prifung der Oberflaichenbeschaffenheit mithilfe einer
beschaffenheit Rautiefenmessvorrichtung.
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Unterabschnitt Anforderung Verifizierung
5.5.2.2 Werkstoff Verifizierung der Werkstoffspezifikationen.
5.5.2.2 Radien Messung
5.5.2.3a)bisg) | Offnungen und Deckel | Mafe kontrollieren
Sichtpriifung
5.5.2.3 h) Offnungen und Deckel | a) Die Ubereinstimmung des Schutzes gegen das Eindringen

von festen Fremdkorpern in den Tank (wie in 5.5.2.3 g)
angegeben)ist nachdem in EN 60529:1991, Abschnitt 13
genannten Verfahren zu priifen.

b) die Ubereinstimmungdes Schutzes gegen das Eindringen
von Wasser in den Tank [wie in 5.5.2.3 g) angegeben] ist
nach dem in EN 60529:1991, Abschnitt 14 genannten
Verfahrens unter Verwendung eines leeren und
trockenen Tanks mit geschlossenen Deckeln und
Abdeckungen zu priifen.

Zur Prifung der zweiten Kennzahl,3“ oder eventuell ,4“ wird

das in EN 60529:1991, Bild 5 [siehe EN 60529:1991,14.2.3 b)

oder 14.2.4 b)] beschriebene Gerit verwendet.

Dann sind die verschiedenen Deckel und Abdeckungen des

Tanks zu offnen und zu schlieffen (mit Ausnahme der

elektrischen Teile, die nicht von diesem Unterabschnitt

betroffen sind).

Es darf kein Wasser in den Innenbehalter eingedrungen sein.

55.2.4 Thermometer Sichtprifung

5.5.25 Rithrwerke a) Sichtpriifung, Zeichnungen;
b) Sichtpriifung, siehe EN 1672-2:2005+A1:2009;

Der Abstand zwischen der Rihrwerkskupplung und dem
maximalen Milchfiillstand ist zu priifen.

5.5.2.6 Reinigung Siehe Anhang C.
5.7 Ergonomie Siehe zutreffende Priifung in EN 1005-3:2002+A1:2008.
Die Mafde der Leiter/Plattform sind zu tiberpriifen.
5.8 Instandhaltung Funktionspriifung
5.9.1 Temperatur- Funktionspriifung der Anlagen oder der Kkritischen
bestandigkeit Werkstoffe und Bauteile.
5.9.2 Innenbehalter — Der Tank muss bei einer Umgebungstemperatur

zwischen +5 °C und der zuldssigen Betriebstemperatur
(SOT) in seine Referenzposition gebracht werden;

— vor Beginn der Priiffung muss der Tank nach den
Anweisungen des Herstellers gereinigt werden;
— der Tank ist bis zum Hoéchstvolumen (V) mit

Priifwasser mit einer Temperatur zwischen +4 °C und
4+20°C zu fillen; dieses Volumen ist mithilfe eines
geeigneten Verfahrens zu messen, um der in D 1.1.3
angegebenen Genauigkeit zu entsprechen;

— das Verhaltnis V./V,, ist zu berechnen und mit den

genannten Grenzwerten zu vergleichen.
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Unterabschnitt Anforderung Verifizierung
5.9.3 Aufdenmantel Sichtpriifung und Funktionspriifung
5.9.4 Wairmedammung Siehe D.2.2.
5.9.5 Ab;sgtiitzungen und Sichtpriifung, Zeichnungen;

Fufde

Den Abstand zwischen Tank und Boden ist zu tiberpriifen.

5.9.6 Milcheinlauféffnung Sichtpriifung;
Den Durchmesser der Milcheinlaufoffnung ist zu tiberpriifen.

5.9.7 Auslauf Sichtpriifung, Zeichnungen;

Der Abstand zwischen Auslaufarmatur und Boden ist zu
tiberpriifen.

Der Durchmesser des Auslaufs ist zu tiberpriifen.

Indirekt ist das Volumen des in 1 min auslaufenden
Prifwassers zu messen, indem der Rest des im Tank
verbleibenden Priifwassers ermittelt wird. Dreifach wie folgt
vorgehen:

— sicherstellen, dass der leere Tank in seiner
Referenzposition aufgestellt ist;

— 401 Priiffwasser mit einer Genauigkeit von 10,11 und
einer Temperatur zwischen +2 °C und 420 °C abmessen
und in den Tank fillen;

— den Auslauf offnen, 60 s + 1 s geoffnet lassen und dann
schliefen;

— mit einer Genauigkeit von +0,0051 das Volumen des
Priifwassers, das innerhalb von 5 min + 0,1 min aus dem
Tank fliefd3t, messen, wenn der Auslauf wieder gedffnet
ist. Dieses Volumen sollte nicht grofder als 0,2 1 sein.

5.9.8.1 Wahl der Sichtpriifung und Funktionspriifungen
Betriebsfunktionen
5.9.8.2 Zeitschaltuhr Siehe D.2.1.1.5.
5.9.8.3 Zeitschaltuhr fiir Siehe D.2.1.1.5.
Probenentnahme
5.9.8.4 Thermometer Siehe D.2.1.1.5.
Auf Ubereinstimmung priifen.
5.10.1 Eiswasserkiihltank Siehe D.2.1.3,D.2.1.5,D.2.1.7 und D.2.1.8.
5.10.2 Eisdickenregelung Siehe D.2.1.3, D.2.1.5 und D.2.1.7.

Beim Ein- und Ausschalten des Verfliissigersatzes muss die
Funktion der Eisdickenregelung wahrend der Leistungs-
priiffungen verfolgt werden, D.2.1.

7 Benutzerinformation
7.1 Allgemeines

Benutzerinformationen miissen entsprechend EN IS0 12100:2010, 6.4 und mit den zusatzlichen im
vorliegenden Abschnitt geforderten Informationen zur Verfiigung gestellt werden.
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7.2 Warnzeichen
Mindestens die folgenden spezifischen Sicherheitszeichen miissen vorhanden sein:
a) ein wasserfester Aufkleber neben dem Mannloch, der Folgendes angibt (siehe Bild 4):
— Achtung
,Vor Betreten des Tanks:
— sind die Anweisungen zu lesen;

— istder Tank elektrisch zu trennen und zusétzliche Vorkehrungen, wie in der Betriebsanleitung
beschrieben, sind zu ergreifen;

— sollten mindestens zwei Personen zusammenarbeiten und eine Leiter verwenden, die hoher als
die Tankhohe ist,um das Schliefden des Mannlochs zu verhindern, um in den Tank einzusteigen
und aus ihm auszusteigen.

Vor Schlief3en der Abdeckung:

— muss sichergestellt werden, dass sich niemand im Tank befindet!"

Diese Informationen kdnnen stattdessen in einem Piktogramm dargestellt werden (siehe z. B. Bild 4).

Bild 4 — Beispiel eines wasserfesten Aufklebers neben dem Mannloch

b) wenn erforderlich, ein Warnzeichen fiir heifie Oberflichentemperaturen (siehe 5.4 und Bild 5);

Bild 5 — Warnzeichen ISO 7010 - W017: ,,Warnung vor heif3er Oberflache“
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c) ein geeignetes Warnzeichen, falls das Risiko der Beriihrung mit gefahrlichen Reinigungsprodukten nicht
vollstandig durch die Gestaltung ausgeschlossen werden kann (abhdngig von den spezifischen
Produkten dem Verfahren);

Die Sicherheitssignale miissen EN 61310-1:2008 entsprechen.

In der Regel sind keine spezifischen Warneinrichtungen erforderlich.
7.3 Betriebsanleitung fiir den Benutzer

Die Betriebsanleitung muss den Anforderungen und Hinweisen nach EN ISO 12100:2010, 6.4.5 entsprechen.
Sie muss die folgenden spezifischen Angaben enthalten.

a) Einzelheiten der allgemeinen Konstruktion, einschliefdlich Mafde und Masse;
b) Beschreibung der Hauptbauteile;

c) detaillierte Hinweise zur Bedienung, einschliefllich einer Erkldrung aller zur Kennzeichnung
verwendeten Symbole;

d) Einzelheiten iiber alle vom Benutzer durchzufilhrenden Wartungsmafinahmen, einschliefdlich deren
Haufigkeit. Ein Beispiel fiir ein Milchtank-Instandhaltungsprotokoll ist in Anhang ] enthalten;

e) die Grenzen, die respektiert und die Mafdnahmen, die vorgenommen werden miissen, um die
Standsicherheit wihrend des Gebrauchs, des Transports, der Montage und der Demontage, wenn aufier
Betrieb, bei Priifung oder bei vorhersehbaren Anlagenausfallen sicherzustellen;

f) Die Betriebsanleitung (und jede Verkaufsliteratur, die die Leistung der Maschine beschreibt) muss
folgende Informationen iiber Luftschallemissionen enthalten, die in Ubereinstimmung mit Anhang A der

vorliegenden Europdischen Norm bestimmt wurden:

1) den A-bewerteten Emissionsschalldruckpegel an den Arbeitsplatzen, sofern er 70 dB(A) iibersteigt;
ist dieser Pegel kleiner oder gleich 70 dB(A), so ist diese Tatsache anzugeben,

2) den Hochstwertdes momentanen C-bewerteten Emissionsschalldruckpegelsan den Arbeitsplétzen,
sofern er 63 Pa (130 dB bezogen auf 20 pPa) iibersteigt,

3) den A-bewerteten Schallleistungspegel der Maschine, wenn der A-bewertete Emissionsschall-
druckpegel an den Arbeitsplatzen 80 dB(A) iibersteigt.

Immer wenn Schall-Emissionswerte angegeben werden, miissen die umliegenden Unsicherheiten “K”
spezifiziert werden. Die Betriebsbedingungen der Maschine widhrend der Messung sowie die
angewendeten Messverfahren sind zu beschreiben.

g) Informationen dartiiber, wie bei einem Anlagenausfall vorzugehen ist;

h) Sicherheitsmafinahmen hinsichtlich signifikanter Gefahrdungen wie z. B.:
1) Handhabung von Reinigungsmitteln;

2) Empfehlungen hinsichtlich zu verwendender und nicht zu verwendender Reinigungsmittel;

3) unerwartetes Anlaufen der Anlage;
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i) Sicherheitsmafdnahmen fiir die Wartung und vergleichbare Eingriffe sowie fiir Ausnahmefille, wenn der
Benutzer in den Innenbehalter einsteigen muss:

1) MaRnahmen zum Uberfiihren der Anlage in den Energiestatus AUS:
i) Trennen der Maschine von allen Energiequellen;
ii) Vorsichtsmafdnahmen gegen unbeabsichtigtes Wiederanschliefden;
iii) Neutralisieren von Restenergie (z. B. Kondensatoren);
iv) Verifizieren des sicheren Zustands.
2) Informationen liber Vorrichtungen, d. h. eine Leiter, die gegebenenfalls hoher als die Tankhohe ist,
um in den Tank zu gelangen und unter sicheren und einfachen Bedingungen aus dem Tank

auszusteigen;

3) Vorrichtung zur Sicherung des Eingriffs selbst (einschliefdlich der Verwendung einer
Schutzkleinspannung (PELV), sofern mafdgeblich);

j) dem Bedienungspersonal zu vermittelnde Schulungsinhalte;

k) Hinweis auf die vom Benutzer zu treffenden Vorkehrungen, um sicherzustellen, dass das
Informationsblatt mit den Anleitungschecklisten fiir den taglichen Betrieb und die Milchabholung dem
Bedienungspersonal zur Verfiigung gestellt werden.

7.4 Anleitungscheckliste

7.4.1 Anleitungscheckliste fiir den tdglichen Betrieb

Der Hersteller muss zum Zeitpunkt der Tankaufstellung ein Informationsblatt mit einfachen und klaren

Anleitungen liefern, auf dem die erforderlichen sicheren Bedienungs- und wirksamen Reinigungsverfahren

ausfiihrlich angegeben sein miissen.

Die vorstehenden Anleitungen miissen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Betriebsart, einschliefllich der Priifanforderungen vor Beginn des Melkens;

— die Grenzen, die respektiert und die Mafinahmen, die vorgenommen werden miissen, um die
Standsicherheit wiahrend des Gebrauchs, des Transports, der Montage und der Demontage, wenn aufier

Betrieb, bei Priifung oder bei vorhersehbaren Anlagenausfallen sicherzustellen;

— Tankreinigungsverfahren, einschliefilich Einzelheiten iiber chemische Reinigungsmittel und maximale/
minimale Reinigungswassertemperaturen sowie die empfohlenen Mengen nach Herstellerangabe.

Dieses Informationsblatt muss haltbar und wasserfest sein und entweder am Tank oder in seiner Ndhe an
einer gut sichtbaren Stelle angebracht werden.

7.4.2 Anleitungscheckliste fiir die Milchabholung

Zum Zeitpunkt der Aufstellung des Tanks muss dem Benutzer ein Informationsblatt mit einfachen und
klaren Anleitungen zur Verfiigung gestellt werden, in dem das richtige Abholverfahren ausfiihrlich
angegeben werden muss, um das ordnungsgemafde und schnelle Absaugen der Milch sicherzustellen. Das
Einschalten des automatischen Reinigungssystems des Tanks, falls vorhanden, muss klar angegeben werden.
Dieses Informationsblatt muss haltbar und wasserfest sein und entweder am Tank oder in seiner Nahe an
einer gut sichtbaren Stelle angebracht werden.
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7.5 Montage- und Wartungsanleitungen

Ein Warnschild muss darauf hinweisen, dass das Rithrwerk grundsatzlich abgeschaltet und von der
Stromversorgung getrennt werden muss, bevor der Innenbehélter betreten wird.

Fiir den Anlagenaufsteller muss ein Satz Anleitungen mitgeliefert werden, aus denen im Einzelnen die
richtige Aufstellung, Handhabung und die Wartungsverfahren hervorgehen.

Folgende Informationen miissen zur Verfiigung gestellt werden:

a) detaillierte Informationen auf den Hauptbauteilen;

b) die Grenzen, die respektiert und die Mafinahmen, die vorgenommen werden miissen, um die
Standsicherheit widhrend des Gebrauchs, des Transports, der Montage und der Demontage, wenn aufier
Betrieb, bei Priifung oder bei vorhersehbaren Anlagenausfallen sicherzustellen;

c) detaillierte Informationen auf den Typschildern/Aufklebern des Tanks;

d) detaillierte Informationen iiber die elektrische Ausriistung zum Schutz vor elektrischem Schlag in
Ubereinstimmung mit EN 60204-1:2006, Abschnitt 6;

e) Montagebedingungen und Angaben iiber die Netz-Trenneinrichtung in Ubereinstimmung mit
EN 60204-1:2006, 5.3 (falls nicht in der Kélteanlage integriert). Diese Netz-Trenneinrichtung muss in
der Nidhe der Kalteanlage in einer Hohe von 1,7 m liber dem Boden installiert werden und mit den
Einstellwerten des geschiitzten Motors gekennzeichnet sein. Diese Einrichtung muss verriegelt werden
konnen, sofern sie keine Stecker/Steckdosen-Kombination ist, die von den Stellen aus, an denen die
Instandhaltungsarbeiten durchgefiihrt werden, sichtbar ist;

f) Informationen zum Potentialausgleich;

g) falls der Tank miteiner Zeitschaltuhr fiir die Steuerung des (der) Verfliissigersatzes(-satze) ausgestattet
ist, Anleitungen flir deren Programmierung;

h) Sicherheitsmafinahmen vor dem Betreten des Innenbehalters:
1) Mafinahmen zum Uberfiihren der Anlage in den Energiestatus AUS:
i) Trennen der Maschine von allen Energiequellen;
ii) Vorsichtsmafdnahmen gegen unbeabsichtigtes Wiederanschlief3en;
iii) Neutralisieren von Restenergie (z. B. Kondensatoren);
iv) Verifizieren des sicheren Zustands.

2) Informationen iiber Vorrichtungen, d. h. eine Leiter, die gegebenenfalls hoher als die Tankhohe ist,
um in den Tank zu gelangen und unter sicheren und einfachen Bedingungen aus dem Tank
auszusteigen;

i) Informationen dartiiber, wie der Tank in die erforderliche Lage gebracht wird;
j) Informationen iiber alle besonderen Mafdnahmen, die vor Aufstellung des Tanks durchzufiihren sind,

d. h. Bodenplatten, Ablaufe, Tiiréffnungen. Diese Informationen miissen dem Landwirt ebenfalls zur

Verfligung gestellt werden, um ihm die Mdoglichkeit zu geben, die notwendigen Arbeiten vor der
Aufstellung auszufiihren:
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1) ausreichender Freiraum um den Tank herum zur Ermoglichung einer regelmafiigen Reinigung des
Aufdenmantels nach den Hygienevorschriften ist vorzusehen. Ein Freiraum von 500 mm wird
empfohlen;

2) ein ausreichender Freiraum iiber dem Tank oder der Plattform ist vorzusehen, um dem Benutzer
und Tankwagenfahrer die Moglichkeit zu geben, ihre Aufgaben sicher und ohne Schwierigkeiten
durchzufiihren. Ein Freiraum von mindestens 2 m iiber jeder Plattform wird empfohlen;

k) Einzelheiten dariiber, wie der Tank auf das notwendige Gefélle auszurichten ist;

1) besondere Anforderungen an den Aufstellungsort des Verfliissigersatzes und die Verlegung/Bemessung
der Kaltemittelrohrleitungen, falls dies nicht durch EN 378 (alle Teile) abgedeckt ist;

m) Kennzeichnung des Tanks oder der Verfliissigungssatze mit Kéltemittelbezeichnungsnummer und
Kaltemittelfillmenge (siehe 7.7.3);

n) Montagepldne, einschliefllich Kilteanlage;
o) elektrische Schaltplane und/oder Anordnungsplane;

p) Einzelheiten iiber die Anforderungen fiir die Wasserzuleitung, um den einwandfreien Betrieb des
Reinigungssystems sicherzustellen;

q) Einzelheiten der erforderlichen Verfahren zur Priifung der Tankkiihl- und Reinigungssysteme;

r) Fehlersuchlisten, in denen die h&ufigsten Fehler, die auftreten kénnen, angegeben sind, und die
empfohlenen Verfahren zur Behebung der Fehler.

7.6 Ausbauanleitungen

Dem Benutzer und Aufsteller miissen zum Zeitpunkt der Aufstellung des Tanks Anleitungen zur Verfiigung
gestelltwerden, in denen die Verfahren im Einzelnen angegeben sind, die erforderlich sind, um den sicheren
Ausbau des Tanks und aller dazugehorigen Bauteile zu ermdglichen.

Fir Kalteanlagen siehe EN 378-1:2016 bis EN 378-4:2016.

7.7 Mindestkennzeichnung

7.7.1 Jedes einzelne elektrische Bauteil muss mit Typschildern/Aufklebern versehen sein, die fest an den
Bauteilen angebracht sind. Die Daten miissen die individuelle Identifizierung der Bauteile ermdoglichen.

7.7.2 Der Tank muss mit Typschildern/Aufklebern versehen sein, die mindestens folgende Angaben
enthalten:

— den Firmennamen und die vollstindige Anschrift des Herstellers und, sofern zutreffend, dessen
autorisierten Bevollmachtigten;

— die Bezeichnung der Maschinen;

— die Bezeichnung der Serie oder des Typs, sofern vorhanden;
— die Serien- oder Kennnummer, sofern vorhanden;

— die Tankseriennummer;

— das Tankmodell und den Typcode;
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— die vorgeschriebene Kennzeichnung?);

— das Baujahr, welches das Jahr ist, in dem der Herstellungsprozess abgeschlossen wurde;
— den Nenninhalt, angegeben in Liter;

— die zutreffenden Leistungsklassen, wie in Abschnitt 5 festgelegt;

— den maximal zuldssigen Druck auf der Hoch- und Niederdruckseite der Kalteanlage;

— die Nennspannung;

— die Nennfrequenz;

— Volllaststrom (siehe EN 60204-1:2006, Abschnitt 18).

Diese Tanktypschilder/-aufkleber diirfen ebenfalls zusatzliche, in anderen Normen festgelegte
Kennzeichnungen enthalten, insbesondere solche zur elektrischen Sicherheit und der Maschinenrichtlinie.

Wird der Tank ohne Verfliissigungssatz geliefert, ist das Feld fiir die relevanten Leistungsklassen
entsprechend Abschnitt 5 mit NA zu kennzeichnen.

7.7.3 Wird der Tank mit Verfliissigungssdtzen geliefert, die mit Kaltemittel vorgefiillt sind, so sind
entweder der Tank oder die Verfliissigungssatze mit den Kaltemittelinformationen zu kennzeichnen:

— die Nummer des Kéltemittels nach EN 378-1:2016, Anhang E;

— die Kaltemittelfiillmenge jeweils in kg und in Tonnen/CO,.

Wenn der Tank bei der Endmontage mit Kaltemittel befiillt wird, sollten die obigen Angaben vom
Installationstechniker erganzt werden.

7.74 Der Tank muss dauerhaft mit der individuellen Seriennummer, wie in 7.7.2 angegeben,
gekennzeichnet sein. Die Kennzeichnung muss in der Ndhe des Mannlochs oder der normalen
Besichtungsstelle auf einem festen Teil des Tankkoérpers oder Innenbehélters angebracht sein. Die Zahlen
miissen mindestens 4 mm hoch sein.

7.7.5 Die Hauptsteuerschaltkasten fiir den Tank und die Kalteanlage miissen so gekennzeichnet sein, dass
daraus eindeutig hervorgeht, wie die Anlage zu bedienen ist. Falls Symbole verwendet werden, muss deren
Bedeutung in der Hauptanleitung erklart sein.

2) Fiir Maschinen und deren zugehorige Produkte, die vorgesehen sind, im EWR auf den Markt gebracht zu werden.
CE-Kennzeichnung entsprechend der/den zutreffenden Europaischen Richtlinie(n), z. B. Maschinenrichtlinie.
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Anhang A
(normativ)

Gerauschmessnorm (Genauigkeitsklasse 2)

A.1 Allgemeines

A.1.1 Diese Gerdauschmessnorm gilt fiir Behdlter-Milchkiihlanlagen nach Abschnitt 1 und nach 3.1 dieser
Europédischen Norm.

A.1.2 In diesem Anhang sind alle Informationen enthalten, die notwendig sind, um die Bestimmung,
Angabe und Priifung der Gerduschemissionswerte von Behalter-Milchkiihlanlagen nach Abschnitt 1 und
nach 3.1 dieser Europdischen Norm wirksam und unter genormten Bedingungen durchzufiihren.

A.1.3 Die Anwendungvon Anhang A stellt die Reproduzierbarkeit der Gerauschemissionswerte sicher, die
durch die verwendete Genauigkeitsklasse der Grundnorm fiir die Messung der Gerduschemissionswerte
bestimmt werden. Verfahren fiir die Bestimmung dieser Gerduschemissionswerte nach diesem normativen
Anhang sind technische Verfahren (Genauigkeitsklasse 2).

A.2 Bestimmung des Emissions-Schalldruckpegels
A.2.1 Der A-bewertete Emissions-Schalldruckpegel muss entweder nach
— ENISO011201:2010, Klasse 2, oder

— ENIS011202:2010, abzielend auf die Genauigkeitsklasse 2, gemessen werden, vorausgesetzt, dass die
dominierende Quelle erkennbar ist, muss EN 1SO 11202:2010, 5.2, angewendet werden.

ANMERKUNG  ENISO 11201:2010 ist die bevorzugte Methode, wenn die Umgebung fast ein freies Feld ist.
Die Messzeit muss mehr als 15 s betragen.

A.2.2 Ein Pfad muss um die Maschine wie folgt festgelegt werden: Eine quaderféormige Flache nach
EN ISO 3744:2010 mit einem Abstand von 1 m zum Bezugsquader und einer Héhe von (1,55 + 0,075) m
iiber dem Boden, bezogen auf die Ebene der umgebenen Fliche.

Auf diesem Pfad mussdie lauteste Position fiir beide Betriebsbedingungen identifiziert werden. Der hochste
A-bewertete Schalldruckpegel ist fiir die Gerduschsemissionsangabe zu nehmen (siehe A.8).

Im Falle von Behaltermichkiihlanlagen mit einer zentralen Kiithlung, muss die Messung fiir jeden Teil
durchgefiithrt werden (Kiihleinrichtung und Behélter).

A.3 Aufstellungsbedingungen

Die Behalter-Milchkiihlanlage muss auf einem ebenen reflektierenden Boden in einer Priifumgebung
aufgestellt und gepriift werden, wobei die Anforderungenin EN ISO 11201:2010, Klasse 2, zu beachten sind.

ANMERKUNG  Steht kein halb schalltoter Raum mit einem anndhernd freien Schallfeld zur Verfligung, konnen die
Messungen auch im Freien auf einem freien Feld durchgefiihrt werden, das aus einer harten, ebenen Grundflache ohne
schallreflektierende Gegenstinde besteht und sich in einem Abstand zur Schallquelle gleich dem 3-Fachen des grofiten
Abstandes zwischen dem Mittelpunkt der Schallquelle und den Messpunkten befindet.
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A.4 Betriebsbedingungen

Der A-bewertete Emissions-Schalldruckpegel muss unter zwei verschiedenen Betriebsbedingungen
gemessen werden:

1) Unter Kiihlbedingungen, wobei alle Motoren des Verfliissigersatzes und der Rithrwerke wahrend der
Priifung in Betrieb sind;

2) unter Reinigungsbedingungen, wobei die Reinigungspumpe in Betrieb ist.

Der hochste der beiden gemessenen A-bewerteten Emissions-Schalldruckpegel ist fiir die
Gerauschemissionsangabe zu verwenden (siehe A.8).

A.5 Messunsicherheiten

Die Gesamtmessunsicherheit des Emissions-Schalldruckpegels, der nach der vorliegenden Norm bestimmt
worden ist, hangt von der Standardabweichung oy ab, die durch das angewendete Verfahren zur Messung

der Gerduschemission von EN ISO 11201:2010, Klasse 2, vorgegeben ist, und von der Unsicherheit in
Verbindung mit der Unbestandigkeit der Betriebs- und Aufstellbedingungen o, .. Die sich daraus ergebende

Gesamtmessunsicherheit wird anschliefiend wie folgt berechnet:

— 2 2
Otot = /O-Ro + O5me

Der obere Grenzwert von oy betragt ungefahr 1,5 dB fiir Messverfahren der Genauigkeitsklasse 2, wobei

eine Gerdauschquelle angenommen wird, die Schall ohne signifikante Schallformen abstrahlt. Dieser Wert gilt
fiir die Bestimmung des Emissions-Schalldruckpegels.

ANMERKUNG 1 Fiir Maschinen mit eher konstanter Gerduschemission kann ein Wert von 0,5 dB fiir o, gelten. In
anderen Faillen, z. B. bei groffem Einfluss des Materialstroms in die Maschine hinein und aus ihr heraus oder einem

Materialstrom, der auf unvorhersehbare Weise schwankt, besteht die Moglichkeit, dass ein Wert von 2 dB
angemessener sein kann. Verfahren zum Bestimmen von o, sind in den Grundnormen fiir die Messung beschrieben.

Die erweiterte Messunsicherheit U, in Dezibel, ist wie folgt zu berechnen:

U=kXoy
Dabei ist

k der Erweiterungsfaktor.
ANMERKUNG 2 Die erweiterte Messunsicherheit hangt vom gewlinschten Konfidenzgrad ab. Um das Ergebnis mit
einem Grenzwert zu vergleichen, ist es angemessen, den Erweiterungsfaktor fiir eine einseitige Normalverteilung
anzuwenden. In diesem Fall entspricht der Erweiterungsfaktor k= 1,6 einem 95%-Vertrauensniveau. Weitere

Informationen sind in EN ISO 4871:2009 enthalten. Es ist zu beachten, dass die erweiterte Messunsicherheit U in
EN ISO 4871:2009 als K bezeichnet wird.

ANMERKUNG 3 Die erweiterte Messunsicherheit dieser Internationalen Norm umfasst nicht die Standardabweichung
der Produktion, die in EN ISO 4871:2009 zur Erstellung einer Gerduschangabe fiir Maschinenlose verwendet wird.
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A.6 Aufzuzeichnende Angaben

Die aufzuzeichnenden Angaben enthalten alle technischen Anforderungen dieser Gerduschmessnorm und
miissen den Anforderungen von ENISO11201:2010, Genauigkeitsklasse 2, entsprechen. Jegliche
Abweichungen von der Gerduschmessnorm und/oder den Grundnormen iiber die Messung von

Gerduschemissionen sind zusammen mit der technischen Begriindung fiir diese Abweichungen
aufzuzeichnen.

A.7 Anzugebende Informationen

Im Gerauschmessberichtanzugebende Informationen sind die Angaben, die der Hersteller fiir die Erstellung
einer Gerduschemissionsangabe benoétigt oder die der Benutzer zur Uberpriifung der angegebenen Werte
verlangt.

Die folgenden Angaben miissen mindestens enthalten sein:

— Bezeichnung des Herstellers, des Maschinentyps, das Modell, die Seriennummer und das Baujahr;

— Verweisung auf die angewendeten Grundnormen {iber Gerdauschemissionsmessungen;

— Beschreibung des Betriebs- und Montagezustandes wahrend der Messung;

— Angabe der Mikrophonanordnung;

— erreichte Gerduschemissionswerte.

Es muss bestatigt werden, dass alle Anforderungen der Gerduschmessnorm erfiillt wurden, oder, falls dies

nicht der Fall ist, muss jede nicht erfiillte Anforderung angegeben werden. Abweichungen von den
Anforderungen sowie die technische Begriindung fiir diese Abweichungen sind anzugeben.

A.8 Angabe und Uberpriifung der Gerduschemissionswerte

A.8.1 Die Gerduschemissionsangabe muss als Zweizahlangabe des Gerduschemissionswertes nach
EN IS0 4871:2009 erfolgen.

Sie muss die Gerduschemissionswerte L, und die jeweilige Messunsicherheit K, in Ubereinstimmung mit
7.3 angeben.

Der Gerduschemissionswert muss auf 1 Dezibel gerundet werden.

A.8.2 Die Gerduschemissionsangabe muss angeben, dass die angegebenen Werte nach dieser
Gerdauschmessnorm erreicht wurden. Stimmt diese Angabe nicht, mlissen die Abweichungen von dieser
Gerdauschmessnorm und/oder den angewendeten Grundnormen deutlich angegeben werden. In der Angabe
muss auf die verwendete Grundnorm fiir die Messung verwiesen werden.

Falls durchgefiihrt, muss eine Verifizierung nach EN ISO 4871:2009 durch Verwendung der gleichen
Befestigung, Installation und Arbeitsbedingungen wie bei der urspriinglichen Bestimmung der
Larmemissionswerte erfolgen.

ANMERKUNG 1 In die Angabe konnen zusatzliche Gerduschemissionswerte aufgenommen werden.

ANMERKUNG 2 Fir die Messunsicherheit KpA wird ein Wert von 2,5 dB erwartet.
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Die Angabe sollte wie in Tabelle A.1 aussehen:

Tabelle A.1 — Beispiel fiir eine Zweizahlangabe fiir Gerauschemissionswerte

Modellnummer, Betriebsbedingungen und andere kennzeichnende Angaben der Maschine:

Typ 990, Modell 11-TC, 50 Hz, 230 V, Nennlast

ZWEIZAHLANGABE DER GERAUSCHEMISSIONSWERTE
nach EN IS0 4871:2009
— gemessener A-bewerteter Emissions-Schalldruckpegel Loa (ref. 20 pPa) in Dezibel..........c....... 752

— Messunsicherheit KpA, LSO D LCVA 1 oY= IO 23

— Betriebsbedingung: Kiihlung und Reinigung
— Anordnung des Mikrophons: siehe Betriebsanleitung

Werte, die entsprechend der Gerduschmessnorm von EN 13732:2013, Anhang A, unter Anwendung der
Grundnorm EN ISO 11201:2010, Genauigkeitsklasse 2, bestimmt worden sind.

ANMERKUNG Die Summe eines gemessenen Gerdauschemissionswertes und dessen zugeordneten
Messunsicherheit stellt eine obere Grenze des Bereichs der Werte dar, die bei Messungen auftreten konnen.

a

Der angegebene Wert dient nur als Beispiel.
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Anhang B
(normativ)

Elektrische Anforderungen nach EN 60204-1:2006 an
Behalter-Milchkiihlanlagen

B.1 Sicherheitsanforderungen hinsichtlich elektromagnetischer Phianomene
Die Maschinen miissen fiir einen sicheren und nicht gefahrenbringenden bestimmungsgemafien Betrieb eine
ausreichende Storfestigkeit gegeniiber elektromagnetischen Stérungen aufweisen, wenn sie den vom

Hersteller vorgesehenen Storpegeln und -arten ausgesetzt werden.

Der Maschinenhersteller muss die Ausriistung und Unterbaugruppen unter Berlicksichtigung der
Empfehlungen durch den Zulieferer dieser Unterbaugruppen konstruieren, installieren und verkabeln.

B.2 Schutz gegen elektrischen Schlag
Die elektrische Ausriistung muss die Anforderungen der EN 60204-1:2006, Abschnitt 6 erfiillen.

Falls diese elektrische Ausriistung kein fester Bestandteil der Maschine ist, miissen in der Betriebsanleitung
eindeutig die Installationsbedingungen angegeben sein (siehe 7.5).

Fir die Schutzart siehe B.9.

B.3 Umgebungslufttemperatur

Siehe Temperaturen von 5.9.1 des vorliegenden Dokuments. Siehe auch EN 60204-1:2006, 4.4.3.

B.4 Netz-Trenneinrichtung
Eine Netz-Trenneinrichtung nach EN 60204-1:2006, 5.3, muss vorhanden sein.

Falls diese Einrichtung kein fester Bestandteil der Maschine ist, miissen in der Betriebsanleitung eindeutig
die Installationsbedingungen angegeben sein (siehe 7.5).

B.5 HauptstromKkreise
Gerate zur Erkennung und Unterbrechung von Uberstrom sind fiir jeden stromfiihrenden Leiter in

Ubereinstimmung mit EN 60204-1:2006, 7.2.3, anzuwenden. Bei Einphasen-Maschinen ist ein derartiges
Gerat fiir Leiter mit geerdetem Neutralpunkt nicht erforderlich.

B.6 Uberlastschutz von Motoren
Fiir jeden Motor, der mit mehr als 0,5 kW bemessen ist, muss ein Schutz vor Motoriiberlast (siehe

EN 60204-1:2006, 7.3) vorhanden sein, es sei denn, eine Analyse der Anlagengestaltung und deren
vorhersehbare Betriebsbedingungen bestimmen, dass ein derartiger Schutz nicht notwendig ist.

B.7 Versorgung des Steuerstromkreises

Transformatoren sind filir die Versorgung des Steuerstromkreises von Tanks nicht vorgeschrieben (siehe
EN 60204-1:2006,9.1.1).
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B.8 Not-Halt-Einrichtung

Eine Not-Halt-Einrichtung (siehe EN 60204-1:2006, 10.7) ist nicht erforderlich. In diesem Fall muss
besonders darauf geachtet werden, dass die normale Netz-Trenneinrichtung leicht erreichbar ist.

B.9 Schutzart

Die Schutzklasse muss mindestens einer Schutzart IPX4 nach EN 60529:1991 und aufierdem
EN 60204-1:2006 entsprechen.

B.10 Kennzeichnungen von Steuereinrichtungen

Die Kennzeichnungen von Steuereinrichtungen (siehe EN 60204-1:2006, 16.4) miissen 7.7 entsprechen.
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Anhang C
(normativ)

Elektrische Anforderungen nach EN 60335-1:2012 an
Behalter-Milchkiihlanlagen

C.1 Allgemeines

Wenn EN 60335-1:2012 als Referenznorm gewahlt wird, missen die elektrische Ausriistung und die
Priifungen mit EN 60335-1:2012 iibereinstimmen, mit den folgenden Erganzungen/Anderungen.

C.2 Normalbetrieb (siehe EN 60335-1:2012, 3.1.9)

Der Normalbetrieb einer Behalter-Milchkiihlanlage bedeutet:

a) fir Gerate mit direktem Kiihlsystem, ein mit Wasser bei (35 + 1) °C gefiillter Tank bis zu:
1) 50 % seines Nenninhaltes, fiir Tanks fiir zwei Gemelke;

2) 25% seines Nenninhaltes, fiir Tanks fiir vier Gemelke oder mehr, oder fiir Tanks fiir
kontinuierlichen Durchfluss;

b) fiir Gerdte mit indirektem Kiihlsystem, der Kithimediumbehalter, der mit einem Medium bis zum
angegebenen Fiillstand befillt ist, das eine Temperatur von (20 + 1) °C besitzt. Der Milchtank ist leer
und das Rithrwerk und die Wasserpumpe sind in Betrieb.

C.3 Allgemeine Priifbedingungen (siehe EN 60335-1:2012, Abschnitt 5)

Die Priifungen von EN 60335-1:2012, Abschnitt 10, Abschnitt 11, Abschnitt 13 und Abschnitt 19, miissen bei
der zuldssigen Betriebstemperatur durchgefiihrt werden.

C.4 Einteilung (siehe EN 60335-1:2012, Abschnitt 6)

Zusatzlich zu den Anforderungen von EN 60335-1:2012, Abschnitt 6, miissen die Gerdte mindestens die
Schutzart IPX4 aufweisen.

C.5 Leistungs- und Stromaufnahme (siehe EN 60335-1:2012, Abschnitt 10)

C.5.1 Anstelle der Ermittlung des Mittelwertes, siehe EN 60335-1:2012, 10.1, muss der Hochstwert der
Leistungsaufnahme ermittelt werden, wobei der Einfluss des Einschaltstroms vernachlassigt wird.

C.5.2 Anstelle der Ermittlung des Mittelwertes, siehe EN 60335-1:2012, 10.2, wird der Hochstwert des
Stroms ermittelt, wobei der Einfluss des Einschaltstroms vernachléssigt wird.

C.6 Erwirmung (siehe EN 60335-1:2012, Abschnitt11)
C.6.1 Das Gerat muss in atmosphdrischer Luft in die Mitte des Priifraums gestellt werden.
C.6.2 DaEN 60335-1:2012,11.7, nichtfiir Behalter-Milchkiihlanlagen gilt, gelten folgende Anforderungen:

— Gerate mit direktem Kiihlsystem werden fiir einen Melkzyklus betrieben, wobei jeder Milchtemperatur-
thermostat auf die niedrigste Einstellung gestellt wird, bei einer Lagerungstemperatur der Milch von
mindestens 3 °C;
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— Gerdte mit indirektem Kiihlsystem werden betrieben, bis das Kiihlsystem durch die eigene

Befehlseinrichtung anhalt;

— Gerdate mit Reinigungssystem werden zusdtzlich fiir einen Zyklus betrieben,
Steuereinrichtungen so eingestellt sind, dass die hochste Reinigungstemperatur vorliegt.

wobei die

C.6.3 Zusitzlich zu den Anforderungen von EN 60335-1:2012, 11.8, miissen die Grenzen des

Temperaturanstiegs wie folgt verringert werden:
— 7K, fiir Gerate der Klasse A;

— 3K fiir Gerate der Klasse B.

Die Temperatur von Wicklungen und des Gehduses von Motorverdichtern, aufier denen nach
EN 60335-2-34:2013, diirfen die Werte von Tabelle C.1 nicht iiberschreiten:

Tabelle C.1 — Temperaturgrenzen von Motorverdichtern

Auflengehduse

Temperatur
Teil
°C
Wicklungen 140
— synthetische Isolierung 130
—  Zellulose und vergleichbare Isolierung 150

C.7 Ableitstrom und Spannungsfestigkeit bei Betriebstemperatur (siehe

EN 60335-1:2012, Abschnitt 13)

Da der vierte und flinfte Absatzvon EN 60335-1:2012,13.2, nicht fiir Behalter-Milchkiihlanlagen gilt, gelten

die folgenden Anforderungen.

Bei Drehstromgeréten gilt die in Bild C.1 dargestellte Messschaltung.

— 4

ow No

Legende
1, 2, 3 oder N Position der Schalter mA Milliampere

Der Ableitstrom wird zwischen jedem Pol der Versorgung und den miteinander verbundenen beriithrbaren

Metallteilen in mA gemessen.

Bild C.1
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Das Gerat ist nicht geerdet. Der Ableitstrom wird zwischen jedem Pol der Versorgung und den miteinander
verbundenen beriihrbaren Metallteilen gemessen.

C.8 Feuchtigkeitsbestindigkeit (siehe EN 60335-1:2012, Abschnitt 15)

C.8.1 Fir Gerdte mit Schutzart IPX4 gilt EN 60529:1991, 14.2.4b) anstelle von 14.2.4a) (siehe
EN 60335-1:2012, 15.1).

C.8.2 DaEN 60335-1:2012,15.2, nicht fiir Behalter-Milchkiihlanlagen gilt, gelten folgende Anforderungen:
Die zusitzliche Fliissigkeitsmenge betragt 1 % des Behaltervolumens, wobei die Mindestmenge fiir den
Milchtank 10 1 ist. Wasserpumpen und Liifter werden {iber eine Dauer von 2 min betrieben.

ANMERKUNG  Die Austrittspriifung wird nur im Zweifelsfall durchgefiihrt.

C.8.3 Zusitzlich zu den Anforderungen von EN 60335-1:2012, 15.3, muss die folgende Festlegung fiir
Behélter-Milchkiihlanlagen berticksichtigt werden.

ANMERKUNG  Falls es nicht moéglich ist, das Gerét in die Feuchtekammer zu stellen, werden die elektrischen Teile
separat gepriift.

C.9 Unsachgemaifder Betrieb (siehe EN 60335-1:2012, Abschnitt 19)

C.9.1 Anstelleder fiir die Gerdte mit Motor festgelegten Priifungen (siehe EN 60335-1:2012,19.1), wird die
Ubereinstimmung wie folgt iiberpriift:

— fiir Verdichtergerdte, durch eine Priifung mit festgebremstem Laufer an einem separaten
Motorverdichter und unter den in EN 60335-2-34:2013 festgelegten Bedingungen, sofern der
Motorverdichter nicht EN 60335-2-34:2013 entspricht;

— fiir Gerdte, die einen Kondensator-Gebldasemotor besitzen, durch die Priifung von C.9.3;

— fiir Gerate, die andere Motoren besitzen, durch die Priifung von EN 60335-1:2012, 19.7.

Die Temperatur des Motorgehduses darf 150 °C nicht tiberschreiten.

C9.2 Zusatzlich zu den Anforderungen von EN 60335-1:2012, Abschnitt 19, gelten die folgenden
Anforderungen an Behalter-Milchkiihlanlagen.

Gerate miissen so konstruiert sein, dass sie kein Risiko durch Feuer, mechanische Gefihrdungen oder
elektrischen Schlag darstellen, auch nicht im Fall des unsachgemafen Betriebs.

Die Ubereinstimmung wird iiberpriift, indem ein Fehler angewendet wird, der wihrend des normalen
Gebrauchs auftreten kann, wiahrend das Gerat unter normalen Betriebsbedingungen bei Nennspannung

betrieben wird. Ein Storungszustand nach dem anderen wird wiedergegeben. Die Priifungen werden
nacheinander durchgefiihrt.

ANMERKUNG 1 Beispiele von Storungszustanden sind:
a) Trennen und Wiederanschlief3en einer oder mehrerer Phasen der Versorgung wahrend:
1) des Kiihlbetriebs;

2) des Reinigungsbetriebs;
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b) offener Kiihlkreis oder Kurzschluss von Bauteilen, wie:
1) Milchthermostat;
2) Druckschalter;
3) Magnetventil (fiir Wasser oder Kiihlmittel);

c) Kiihlbetrieb ohne Milch (oder Priifwasser) im Tank;

d) Reinigungsbetrieb ohne Wasser (mit geschlossenen Absperrarmaturen fiir die Wasserversorgung).

Im Allgemeinen sind Priifungen auf die Falle beschrdnkt, von denen erwartet wird, dass sie die
nachteiligsten Ergebnisse erzielen.

ANMERKUNG 2 Fiir diese Priifungen werden die Temperaturregler nicht kurzgeschlossen.

ANMERKUNG 3 Im Gerdt enthaltene Bauteile, die den zutreffenden IEC-Normen entsprechen, werden nicht
kurzgeschlossen, vorausgesetzt dass die geeignete Norm die Zustdnde behandelt, die im Geréat auftreten.

Wihrend und nach den Priifungen wird die Ubereinstimmung entsprechend EN 60335-1:2012, 19.13,
iberprift.

C.9.3 Die Priifung mit festgebremstem Laufer von Kondensator-Gebldsemotoren der Behalter-Milchkiihl-
anlagen muss wie folgt durchgefiihrt werden:

Die Wicklungen eines Gebldsemotors diirfen keine tibermafiigen Temperaturen erreichen, wenn der Motor
blockiert oder nicht anlduft.

Die Ubereinstimmung wird wie folgt iiberpriift.

Das Gebladse und dessen Motor werden an Holz oder einem vergleichbaren Werkstoff befestigt. Der Laufer
des Motors ist blockiert. Die Geblasefliigel und die Motorhalterung werden nicht entfernt.

Der Motor wird mit Nennspannung versorgt, wobei der Netzstromkreis dem in Bild C.2 dargestellten
entspricht. Temperaturen werden entsprechend EN 60335-1:2012, 11.3 gemessen.

Die Priifung wird lber einen Zeitraum von 15 Tagen (360 h) durchgefithrt oder so lange, bis die
Motor-Schutzeinrichtung 2 000 mal betdtigt worden ist, je nachdem, was langer dauert. Die Priifung ist
beendet, wenn eine Schutzeinrichtung mit nicht selbsttitiger Riickstellung betitigt wird. Wenn die
Temperatur der Motorwicklungen nicht 90°C erreicht, wird die Priifung beendet, wenn der
Beharrungszustand erreicht ist.

Wahrend der Priiffung dirfen die Temperaturen der Wicklung und des Gehduses die Werte von
EN 60335-1:2012, Tabelle 8, nicht iberschreiten.

Der Motor muss der Prifung der elektrischen Durchschlagfestigkeit von EN 60335-1:2012, 16.3,
standhalten, nachdem die Priifung flir 72 h durchgefiihrt worden ist.

Am Ende der Priifung wird der Ableitstrom zwischen den Wicklungen und dem Gehduse gemessen, wobei
das Doppelte der Nennspannung aufgebracht wird. Er darf 2 mA nicht iiberschreiten.

ANMERKUNG  Eine Fehlerstrom-Schutzeinrichtung miteinem Nenn-Fehlerstrom von 30 mA wird angeschlossen, um
die Versorgung im Fall eines iiberméfiigen Erdableitstroms zu trennen.
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U Versorgung

M  Gebldasemotor

P thermisch wirkende Motor-Schutzeinrichtung (extern oder intern), sofern vorhanden
E  Fehlerstrom-Schutzeinrichtung

Bild C.2 — Netzstromkreis fiir die Priifung mit festgebremstem Liufer von
Kondensator-Geblasemotoren

C.10 Standfestigkeit und mechanische Sicherheit (siehe EN 60335-1:2012,
Abschnitt 20)

EN 60335-1:2012, Abschnitt 20, gilt nicht fiir Behalter-Milchkiihlanlagen.

C.11 Mechanische Festigkeit (siehe EN 60335-1:2012, Abschnitt 21)

EN 60335-1:2012, Abschnitt 21, gilt nicht fiir Behalter-Milchkiihlanlagen.

C.12 Netzanschluss und aufdere Leitungen (siehe EN 60335-1:2012, Abschnitt 25)
C.12.1 Behalter-Milchkiihlanlagen diirfen keinen Geratestecker besitzen (siehe EN 60335-1:2012, 25.1).

C.12.2 Netzanschlussleitungen diirfen nicht leichter sein als schwere Schlauchleitungen mit
Polychloroprenmantel (Code-Bezeichnung 60245 IEC 66) (siehe EN 60335-1:2012, 25.7).

C.12.3 Zusatzlich zu den Anforderungen von EN 60335-1:2012, 25.23, gelten die folgenden Anforderungen
an Behalter-Milchkiihlanlagen.

Die Kabel zur Verbindung verschiedener Bauteile mit dem Gerdt werden nicht als Verbindungsleitungen
betrachtet. Sie diirfen nicht leichter sein als gewohnliche Leitungen mit Polyvinylchloridmantel
(Code-Bezeichnung 60227 IEC 53).

Die Kabel zur Verbindung unterschiedlicher geteilter Unterbaugruppen werden als Verbindungsleitungen

betrachtet. Sie dirfen nicht Ileichter sein als schwere Leitungen mit Polychloroprenmantel
(Code-Bezeichnung 60245 IEC 66) (siehe EN 60335-1:2012, 25.7).

C.13 Schutzleiteranschluss (siehe EN 60335-1:2012, Abschnitt 27)

Zusatzlich zu den Anforderungen von EN 60335-1:2012, 27.2, gelten die folgenden Anforderungen an
Behélter-Milchkiihlanlagen.
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Separate Gerdteteile miissen einen Anschluss fiir die Verbindung mit einem Potentialausgleichsleiter
besitzen. Dieser Anschluss muss in Kontakt mit allen beanspruchten Metallteilen des Gerates stehen. Er
muss so angeordnet sein, dass der Leiter nach der Installation des Gerates angeschlossen werden kann.

Kleine beanspruchte Metallteile, wie z. B. Typschilder, miissen nicht in elektrischem Kontakt mit dem
Potentialausgleichsleiter stehen.

C.14 Luftstrecken, Kriechstrecken und feste Isolierung (siehe EN 60335-1:2012,
Abschnitt 29)

Zusatzlich zu den Anforderungen von EN 60335-1:2012, 29.2.1, gelten die folgenden Anforderungen an
Behalter-Milchkiihlanlagen.

Das Kleinstklima besitzt Verschmutzungsgrad 3, es sei denn, die [solierung ist umhiillt oder so angeordnet,

dass es unwahrscheinlich ist, dass sie einer Verschmutzung wiahrend des normalen Gebrauchs des Gerates
ausgesetzt wird.

C.15 Wirme- und Feuerbestindigkeit (siehe EN 60335-1:2012, Abschnitt 30)

EN 60335-1:2012, 30.2.2, gilt nicht fiir Behélter-Milchkiihlanlagen.
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