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Nationales Vorwort

«

Dieses Dokument wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 143 ,Werkzeugmaschinen — Sicherheit
erarbeitet, dessen Sekretariat vom SNV (Schweiz) gehalten wird.

Fiir die deutsche Mitarbeit ist der Arbeitsausschuss NA 121-04-03 AA ,Schleifmittel auf Unterlagen“ im
DIN-Normenausschuss Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) bei DIN zustdndig.

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschliefRen, ist die englische Originalfassung der prEN 13743
beigefiigt. Die Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien

auch fiir den englischen Text.

Fiir die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden
Deutschen Normen hingewiesen:

ISO 3864-2 siehe DIN ISO 3864-2
Anderungen
Gegeniiber DIN 13743:2009-10 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) der Anwendungsbereich wurde klarer dargestellt und die Arten von zuldssigen Schleifmittelkdrnungen
wurden eingeschrankt;

b) Tabelle 3 wurde um zusatzliche Gefahrdungsbezeichnungen aktualisiert;

c) Tabelle5 wurde entsprechend des aktuellen wissenschaftlichen und technischen Wissensstandes
iberarbeitet;

d) Abschnitt 7 wurde iiberarbeitet, um Uberschneidungen mit Européischer Gesetzgebung zu vermeiden;

e) die Kurzzeichen zu den Verwendungseinschriankungen in Anhang A wurden entfernt.

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN ISO 3864-2, Graphische Symbole — Sicherheitsfarben und  Sicherheitszeichen —
Teil 2: Gestaltungsgrundlagen fiir Sicherheitsschilder zur Anwendung auf Produkten
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Vorwort

Dieses Dokument (prEN 13743:2015) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 143 ,,Werkzeugmaschinen -
Sicherheit” erarbeitet, dessen Sekretariat vom SNV gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.
Dieses Dokument ersetzt EN 13743:2009.
Die wesentlichen Anderungen gegeniiber EN 13743:2009 sind folgende:

a) der Anwendungsbereich wurde klarer dargestellt und die Arten von zuldssigen Schleifmittelkdrnungen
wurden eingeschrankt;

b) Tabelle 3 wurde um zusatzliche Gefahrdungsbezeichnungen aktualisiert;

c) Tabelle5 wurde entsprechend des aktuellen wissenschaftlichen und technischen Wissensstandes
uberarbeitet;

d) Abschnitt 7 wurde iiberarbeitet, um Uberschneidungen mit Européischer Gesetzgebung zu vermeiden;

e) die Kurzzeichen zu den Verwendungseinschriankungen in Anhang A wurden entfernt.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu libernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland,
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta,

Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruminien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien,
Spanien, Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Kdnigreich und Zypern.
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Einleitung

Diese Europdische Norm wurde erarbeitet, um damit ein Mittel zum Erreichen der Ubereinstimmung mit
den grundlegenden Sicherheitsanforderungen, z.B. der Produktsicherheits-Richtlinie und den damit
zusammenhdngenden EFTA-Regularien bereitzustellen.

Diese Europaische Norm wendet sich an Hersteller, Lieferanten und Importeure der im Anwendungsbereich
beschriebenen Schleifmittel auf Unterlagen und Stiitzteller. Sie dient auferdem der Unterstiitzung von
Herstellern, Lieferanten und Importeuren von Schleifmaschinen bei der Auswahl von Schleifwerkzeugen zur
Risikominderung und zum Erreichen der Ubereinstimmung der betreffenden Maschinen mit den grund-
legenden Sicherheitsanforderungen der Maschinen-Richtlinie.

Der Umfang, in welchem Gefdhrdungen abgedeckt sind, wird im Anwendungsbereich dieser Europadischen
Norm angegeben.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europdische Norm gilt fiir folgende Schleifmittel auf Unterlagen: Lamellenschleifscheiben,
Facherschleifscheiben, Vulkanfiberschleifscheiben und Lamellenschleifstifte. Sie gilt auch fiir Stiitzteller fiir
Vulkan fiberschleifscheiben. Diese Schleifmittel werden aus den folgenden Schleifmittelkérnungen
hergestellt: Elektrokorund, Siliciumcarbid, Diamant und kubischem Bornitrid.

Diese Europaische Norm legt Anforderungen und/oder Mafinahmen zur Beseitigung oder Verringerung von
Gefahrdungen fest, die von der Gestaltung und Anwendung der Schleifwerkzeuge und Spannzeuge
herrithren.
Diese Europiische Norm umfasst auch Verfahren und Priifungen zur Feststellung der Ubereinstimmung mit
den Anforderungen sowie Benutzerinformationen, die der Hersteller dem Anwender zur Verfiigung zu
stellen hat.

Die berticksichtigten Gefahrdungen sind in Abschnitt 4 dieser Norm aufgefiihrt.

Diese Europdische Norm gilt nicht fiir Vlieswerkzeuge.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fiir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieRlich aller Anderungen).

[SO 554, Standard atmospheres for conditioning and/or testing — Specifications

3 Begriffe

Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe und Kurzzeichen.
3.1 Allgemeines

3.1.1
Schleifmittel auf Unterlage
Schleifwerkzeug, bestehend aus Unterlage, Schleifmittel und Bindung sowie optional einem Tragelement

Anmerkung 1 zum Begriff:  Beispiele fiir Tragelemente sind Teller und Schafte.

3.1.2

Spannzeug

Einrichtung zur Befestigung und Positionierung des Schleifwerkzeugs auf der Schleifspindel der
Schleifmaschine

Anmerkung 1 zum Begriff: Zu den Spannzeugen gehoren z.B. Stiitzteller fiir Vulkanfiberschleifscheiben und
Spannflansche fiir Lamellenschleifscheiben.

3.2 Schleifmaschinen
3.2.1
ortsfeste Schleifmaschine

Schleifmaschine, die wihrend des Betriebs an ihren Aufstellungsort gebunden ist

Anmerkung 1 zum Begriff:  Siehe z. B. EN 13218.
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3.2.2
ortsverdnderliche Schleifmaschine
Schleifmaschine, die wihrend des Betriebs nicht an ihren Aufstellungsort gebunden ist

Anmerkung 1 zum Begriff:  Ortsverdnderliche Schleifmaschinen werden wahrend des Schleifens handgefiihrt (jedoch
nicht handgehalten), z. B. Fugenschleifmaschinen.

3.2.3
Handschleifmaschine
Schleifmaschine, die wihrend des Schleifens in der Hand gehalten wird

Anmerkung 1 zum Begriff:  Siehe z. B. EN ISO 11148-7, EN ISO 11148-9, EN 60745-2-3 und EN ISO 19432.

3.3 Anwendungsart

3.3.1
Allgemeines
Siehe Tabelle 1.

3.3.2

zwangsgefiihrtes Schleifen

Schleifvorgang, bei dem die Vorschubbewegungen des Schleifwerkzeugs und/oder des Werkstiickes durch
mechanische Hilfsmittel gefiihrt werden

3.3.3

handgefiihrtes Schleifen

Schleifvorgang, bei dem die Vorschubbewegungen des Schleifwerkzeugs und/oder des Werkstiickes von der
Bedienungsperson von Hand gefiihrt werden

3.34
Freihandschleifen
Schleifvorgang, bei der die Schleifmaschine von der Bedienungsperson gianzlich von Hand gefiihrt wird

Tabelle 1 — Anwendungsart

Maschinenart Anwendungsart Schleifwerkzeug Werkstiick
fest bahngefiihrt
ortsfeste zwangsgefiihrtes <
Schleifmaschinen Schleifen bahngefiihrt fest
bahngefiihrt bahngefiihrt
ortsfeste und von Hand gefiihrt fest

ortsveranderliche handgefiihrtes Schleifen
Schleifmaschinen fest von Hand gefiihrt
Handschleifmaschinen Freihandschleifen von Hand gefiihrt fest
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Die in dieser Europdischen Norm verwendeten Kurzzeichen sind in Tabelle 2 aufgefiihrt.

Tabelle 2 — Kurzzeichen

Kurzzeichen Benennung Definition Einheit
Abbiegedrehzahl bei Um@rehung_en je Minute, b_el d_er der Schaft .
Ngp Schleifstiften eines rotierenden Schleifstiftes unter 1/min.
Fliehkraftbeanspruchung abknickt
Umdrehungen je Minute des rotierenden
Nax. maximale zuldssige Drehzahl neuen Schleifwerkzeugs bei 1/min.
Arbeitshochstgeschwindigkeit
Sicherheitsfaktor gegen Abbiege(_ire}llza};.l', di.Vid]i; rthdmilcl}.l die
S.b Abbiegen des Schaftes bei maximat zu aSSI%eab rehzaht: -
Schleifstiften Sap =
max
o e hochstzulassige Umfangsgeschwindigkeit
s Arbeitshochstgeschwindigkeit eines rotierenden Schleifwerkzeugs m/s
Umfangsgeschwindigkeit beim Bruch des
Vpr Bruchgeschwindigkeit rotierenden Schleifwerkzeugs durch m/s
Fliehkraftbelastung
Umfangsgeschwindigkeit, die das rotierende
_ . e Schleifwerkzeug ohne Bruch durch
Vbr min. Mindestbruchgeschwindigkeit Fliehkraftbelastung mindestens erreichen m/s
muss
Bruchgeschwindigkeit, dividiert durch die
for Bruchfaktor Arbe1tshochstgescgl\;zlndlgkelt: _
for = o
Quadrat des Quotienten aus der
] ) Bruchgeschwindigkeit und der
S, Sicherheitsfaktor gegen Bruch Arbeitshochstgeschwindigkeit: -
r durch Fliehkraftbelastung N
S, = (ﬂ)
br Vg
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4 Liste der signifikanten Gefihrdungen

Die signifikanten Gefadhrdungen sind in Tabelle 3 aufgefiihrt.

Tabelle 3 — Liste der signifikanten Gefihrdungen

Bezeichnung der Gefahrdung Gefahrdu_ng_ssnuatlon Gefahrdu_ng.ssnuatlon
(Beispiele) (Beispiele)
1. Schleifwerkzeugbruch verursacht durch:
— falsche Auslegung 5.1,5.2,5.3 und 5.4
— Fertigungsfehler 51
— ungeeignete Auswahl 5.4, Abschnitt 7 und
geelg Anhang A
Herausschleudern von Teilen — falsche Handhabung und Lagerung Abschnitt 7
— unsachgemaéfie Anwendung .
(Aufspannen und Schleifen) Abschnitt 7
2. Losen von Schleifmittel beim Schleifen:
— Staubteilchen, Schwebeteilchen Abschnitt 7
— Feststoffteilchen Abschnitt 7
Hand-Arm-Vibrationen bei Handmaschinen
verursacht durch:
Schwingungen — unsachgemaifie Anwendung Abschnitt 7
— unsachgemaéfies Aufspannen Abschnitt 7
Kontakt mit dem
rotierenden/oszillierenden unsachgemafier Gebrauch Abschnitt 7
Schleifmittel
Larm unzureichender Gehorschutz Abschnitt 7

5 Sicherheitsanforderungen

5.1 Allgemeine Anforderungen

5.1.1 Allgemeines

Schleifmittel auf Unterlagen miissen so gestaltet und hergestellt sein, dass sie den zu erwartenden Kraften
und Beanspruchungen bei bestimmungsgemafier Anwendung widerstehen. Sie diirfen keine die Sicherheit
beeintrachtigenden Fehler aufweisen und miissen die in den folgenden Abschnitten enthaltenen

Anforderungen erfiillen.

5.1.2 Stufung der Arbeitshochstgeschwindigkeiten

Schleifmittel auf Unterlagen miissen fiir Arbeitshdchstgeschwindigkeiten nach folgender Stufung hergestellt

sein:

<16—16—20—25—32—35—40—45—50—63—80 inm/s

Zur Umrechnung von Arbeitshochstgeschwindigkeiten in Drehzahlen fiir verschiedene Aufiendurchmesser D
des Schleifwerkzeugs, siehe Anhang C.
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5.2 Sicherheitsfaktoren

5.2.1 Sicherheitsfaktoren fiir Lamellenschleifscheiben, Ficherschleifscheiben und
Vulkanfiberschleifscheiben

Lamellenschleifscheiben, Facherschleifscheiben und Vulkanfiberschleifscheiben miissen bei ihrer Arbeits-
hochstgeschwindigkeit einen Sicherheitsfaktor gegen Bruch durch Fliehkraft nach Tabelle 4 aufweisen.

Tabelle 4 — Sicherheitsfaktoren

Maf3abgrenzungen
. fiir den Arbe1t§ho.chst-. Sicherheits- Bruchfaktor
Maschinenart Anwendungsart | AuRendurchmesser | geschwindigkeit faktor f
D des Vs Sbr br
Schleifwerkzeugs
mm m/s
ortsfeste und zwangii(juhrtes
ortsveranderliche - keine <63 3 1,73
. . handgefiihrtes
Schleifmaschinen .
Schleifen
keine <50 3 1,73
Handschleif- Freihandschleifen <125 50 <vy <80 3 1,73
maschinen
> 125 50<v, <80 3,5 1,87

5.2.2 Sicherheitsfaktoren fiir Lamellenschleifstifte

Lamellenschleifstifte miissen bei ihrer Arbeitshdchstgeschwindigkeit einen Sicherheitsfaktor gegen Bruch
durch Fliehkraft von S,. = 3 haben. Der Sicherheitsfaktor gegen Abbiegen des Schaftes muss S, = 1,3

betragen.

5.2.3 Sicherheitsfaktor fiir Stiitzteller fiir Vulkanfiberschleifscheiben

Stitzteller fiir Vulkanfiberschleifscheiben miissen bei ihrer hochstzuldssigen Drehzahl einen
Sicherheitsfaktor gegen Bruch durch Fliehkraft von S, = 3,5 haben.

5.3 Mafdabgrenzungen und Arbeitshéchstgeschwindigkeiten

Schleifmittel auf Unterlagen miissen die in Tabelle 5 angegebenen Mafiabgrenzungen und Arbeitshochst-
geschwindigkeiten einhalten.
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Tabelle 5 — Maf3abgrenzungen und Arbeitshéchstgeschwindigkeiten
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Form, Benennung Mafdabgren Arbeitshochst-
u - .. .
’ ’ i h digkeit
MaRbuchstabenb Maschinenart® | Anwendungsart zungen gesc w1r‘1/ igkeiten
S
mm m/s
Lamellenschleif- ortsfeste zwangsgefiihrtes
scheibe Schleifmaschinen Schleifen / 40,50 und 63
ortsfeste und handeefihrtes D <600
ortsveranderliche Scﬁleifen T<300 40,50 und 63
Schleifmaschinen D;=0,5D
Dmax. X Tmax.
250 x 50
Handschleif- . . 200 x 75
maschinen Freihandschleifen 125 % 100 40,50 und 63
_ 100 x 125
o s D, >0,33D
-
DXT
Lamellenschleifstift
=5
Handschleif- . . D <80
maschinen Freihandschleifen T<50 40
DX TXS4
D <230
Handschleif- . . T<22
— @ maschinen Freihandschleifen H = 22,23 (fiir 80
AT D =100: H = 16)
H
D
DXTxH
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