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Dieser Europédische Norm-Entwurf wird den CEN-Mitgliedern zur CEN-Umfrage
vorgelegt.

Er wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 229 "Vorgefertigte Betonerzeugnisse"
erstellt.

Wenn aus diesem Norm-Entwurf eine Europdische Norm wird, sind die CEN-Mit-
glieder gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der die Bedin-
gungen festgelegt sind, unter denen dieser Européischen Norm ohne jede Anderung
der Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Dieser Europdische Norm-Entwurf wurde von CEN in drei offiziellen Fassungen
(Deutsch, Englisch, Franzésisch) erstellt. Eine Fassung in einer anderen Sprache, die
von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine
Landessprache gemacht und dem Zentralsekretariat mitgeteilt worden ist, hat den
gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark,
Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irand, Island, italien, Luxemburg,
Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, der
Tschechischen Republik und dem Vereinigten Kénigreich.

Warnvermerk: Dieses Schriftstiick hat noch nicht den Status einer Europdischen
Norm. Es wird zur Priifung und Stellungnahme vorgelegt. Es kann sich noch ohne
Ankiindigung &ndern und darf nicht als Europdische Norm in Bezug genommen

werden. C E N

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG

European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation

Zentralsekretariat: rue de Stassart 36, B-1050 Briissel

© 1999 CEN - Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem
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Die vorliegende Norm wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 229 "Vorgefertigte Betonerzeugnisse" erstellt, des-

sen Sekretariat von AFNOR gehalten wird.

Dieses Dokument wird gegenwartig zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Diese Europaische Norm wurde unter einem Mandat erarbeitet, das dem CEN von der Europaischen Kommission
und der Europaischen Freihandelszone erteilt wurde und unterstiitzt die wesentiichen Anforderungen der EU-Baupro-

duktenrichtlinie (89/106).

Zur Beziehung mit der EU-Richtlinie siehe informativen Anhang ZA, der integraler Bestandteil dieser Norm ist.

Einleitung

Diese Europaische Norm behandelt sémtliche Anforderungen an Fertigteilplatten zur Herstellung von Geschof3- und
BauwerksabschluBdecken und die speziell firr sie geitenden wesentlichen Anforderungen, die in der Bauprodukten-
richtlinie 86/106/EWG vom 21. Dezember 1988 gefordert werden, und befaft sich mit der Harmonisierung der in
Rechts-, Ausfiihrungs- und Verwaltungsvorschriften enthaltenen Anforderungen der Mitgliedslénder an Bauprodukte.

Diese Europaische Norm behandelt zum gegenwartigen Zeitpunkt nur vorgefertigte Fertigteilplatten aus Normalbe-
ton. Im Anhang H (informativ) sind erganzende Anforderungen an Fertigteilplatten angegeben, die aus Leichtbeton
mit geschlossenem Gefiige hergestellt werden. Dieser Anhang kénnte die Grundlage fir die Erarbeitung eines weite-
ren Teiles dieser Norm, in dem diese Bauelemente behandelt werden, sein.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm behandeit die Anforderungen, die unterschiedliche Fertigteilplatten fiir den Aufbau yon Ver-
bundplattendecken erfiillen missen, die in Verbindung mit Ortbeton (Oberschicht) verwendet werden. Im Anhang A
wird eine Typologie der unterschiedlichen Arten von Verbundplatten gegeben, die unter Verwendung von Fertigteil-
platten hergestellt werden.

Diese Fertigteilplatten konnen aus Stahlbeton oder Spannbeton hergestellt sein, fir die die spezifischen
Anforderungen zusétzlich in prEN 13747-2 : 1999 bzw. prEN 13747-3 : 1999 angegeben werden.

Diese Fertigteilplatten, in Verbindung mit oder chne Zwischenbauteile(n), kdnnen Gittertrdger oder Versteifungsrip-
pen enthalten, die bei der Vorfertigung eingebracht werden.

lhre Werksfertigung hat in Einzelformen, Gleitfertigern oder durch Strangpressen zu erfolgen. Sie sind aus Normal-
beton zu fertigen.

Der Einsatz der in dieser Europdischen Norm behandeiten Produkte ist fir Bauwerke vorgesehen, wie:

- ZwischengeschoB- und BauwerksabschiuBdecken von Gebduden (einschliefltich Industrie- und Lagergebaude,
offentliche Gebaude wie Schulen, Krankenhauser usw.);

— Parkflachen und Verkehrsflachen;
— Abdeckung von Graben usw.

Die Anwendung von Fertigteilplatten beim Bau von Brickentafeln wird im Anhang E der vorliegenden Norm behan-
delt.

Sie kénnen in Erdbebengebieten unter der Bedingung eingesetzt werden, daB die spezifischen Anforderungen fir
ihren Einsatz in dem jeweiligen Land festgelegt sind.

Diese Europaische Norm gilt nicht fir:
- Fertigteilplatten mit einer Dicke kleiner als 40 mm;
— Fertigteilplatten mit sehr glatter Oberflache, die in 4.5.3.2 von ENV 1992-1-3 : 1994 festgelegt sind.

2 Normative Verweisungen

Diese Europaische Norm enthéit durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikatio-
nen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind nach-
stehend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spétere i\nderquen oder Uberarbeitungen dieser Publika-
tionen nur zu dieser Europaischen Norm, wenn sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei unda-
tierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikationen.

EN I1SO 140-3 : 1995
Akustik — Messung der Schallddmmung in Geb&duden und von Bauteilen — Teil 3: Messung der Luftschalldam-
mung von Bauteilen in Prifstdnden (ISO 140-3 : 1995

EN ISO 717-1 : 1996
Akustik — Bewertung der Schalldammung in Gebduden und von Bauteilen —~ Teil 1: Luftschallddmmung
(ISO 717-1 : 1996)

EN I1SO 717-2 : 1996
Akustik - Bewertung der Schallddmmung in Gebduden und von Bauteilen — Teil 2: Trittschallddmmung
(1ISO 717-2 : 1996)

ENV 1991-1 : 1994
Eurocode 1 — Grundlagen der Tragwerksplanung und Einwirkungen auf Tragwerke — Teil 1: Grundlagen der
Tragwerksplanung

ENV 1992-1-1 : 1991
Eurocode 2 — Planung von Stahibeton- und Spannbetontragwerken — Teil 1: Grundlagen und Anwendungsregein
ftr den Hochbau

ENV 1992-1-3 : 1994
Eurocode 2 — Planung von Stahlbeton- und Spannbetontragwerken — Teil 1-3: Allgemeine Regeln — Bauteile und
Tragwerke aus Ferigteilen

ENV 1992-2 : 1995
Eurocode 2 — Planung von Stahlbeton- und Spannbetontragwerken — Teil 2: Betonbricken
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ENV 10080 : 1995
Betonbewehrungsstahl — Schweif3geeigneter gerippter Betonstahl B 500 - Technische Lieferbedingungen fur Sta-
be, Ringe und geschweiflte Matten

prEN 10080-2 : 1998
Betonbewehrunggsstahl — Schwei3geeigneter Bewehrungsstahl — Teil 2: Technische Lieferbedingungen fiir Klas-
se A

prEN 10080-6 : 1998
Betonbewehrungsstahl — Schweif3geeigneter Bewehrungsstahl — Teil 6: Technische Lieferbedingungen fiir Gitter-
trager

prEN 12362 : 1996
Priifung von Beton — Bestimmung der Spaitzugfestigkeit von Probekdrpern

prEN 12363 : 1996
Prifung von Beton — Bestimmung der Rohdichte von Festbeton

prEN 13369 : 199X
Gemeinsame Regeln fir Betonfertigteile

prEN 13747-2 : 1999
Betonfertigteile — Fertigteilplatten mit Ortbetonerganzung — Teil 2: Besondere Anforderungen an Fertigteilplatten
aus Stahlbeton

prEN 13747-3 : 1999
Betonfertigteile — Fertigteilplatten mit Ortbetonergdnzung — Teil 3: Besondere Anforderungen an Fertigteilplatten
aus Spannbeton

1SO 7500-1 : 1986
Metallic materials — Verification of static uniaxial testing machines — Part 1: Tensile testing machines

3 Definitionen, Symbole und Abkiirzungen
3.1 Definitionen
Fur die Anwendung dieser Norm gelten die folgengen Definitionen:

3.1.1 Fertigteilplatte

Platte aus Stahlbeton oder Spannbeton, die als dauerhafte Tragkonstruktion fir Ortbeton verwendet wird und nach
dem Aushéarten des Ortbetons eine Verbundplatte bildet.

3.1.1.1 Stahlbeton-Fertigteilplatte

Fertigteilplatte, deren Hauptbewehrung aus Bewehrungsstéhlen hergestelit ist und die Hauptbewehrung der Verbund-
platte darstellt.

3.1.1.2 Spannbeton-Fertigteilplatte

Fertigteilplatte, die durch Vorspannen der Spannglieder vorgespannt ist, die die Hauptbewehrung der Verbundplatte
darstellen.

3.1.1.3 Fertigteilplatte mit Gittertrdgern

Fertigteilplatte, deren Festigkeit und Steifigkeit fir voriibergehende Belastungszustdnde mit durchgehenden Gittertra-
gern gegeben ist, die parallel zur Hauptbelastungsrichtung der Verbundplatte verlaufen.

3.1.1.4 Fertigteilplatte mit Rippen

Fertigteilplatte, deren Festigkeit und Steifigkeit flir voribergehende Belastungszustande mit durchgehenden Verstei-
fungsrippen gegeben ist, die paraltel zur Hauptbelastungsrichtung der Verbundplatte verlaufen.

3.1.2 Gittertrdager

Zweidimensionaler oder dreidimensionaler Metalltrager, der aus einem oberen Steg, einem oder mehreren unteren
Gurt(en) sowie durchgehenden oder unterbrochenen Diagonalen besteht, die an die Gurte angeschweil3t oder me-
chanisch befestigt sind.
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In Bild 1 werden einige Beispiele von Gittertragern dargestelit.

VAVAV.IAVAVAVIRREVAVAN

a) durchgehende Diagonalen

JAWAVEREAVAVI VAR

b) unterbrochene Diagonalen

.

Bild 1: Beispiele fiir Gittertréger

3.1.3 Versteifungsrippe

Durchgehendes Betonprofil, das beim Vorfertigen auf der Oberseite der Fertigteilplatte hergestelit wird. Versteifungs-
rippen verlaufen iblicherweise in der Hauptrichtung der Fertigteilplatte. In Bild 2 werden Beispiele fiir unterschiedli-
che Ausbildungen der Versteifungsrippen dargestelit.

e ST

a) gerade Kanten ' b) konische Kanten

Bild 2: Beispiele fiir Versteifungsrippen

3.1.4 MaBe
3.1.4.1 Nenn-(Bemessungs-)MaB
Maf, das in den Planunteriagen oder in der Dokumentation des Herstellers angegeben ist.

3.1.4.2 iIstmaB3
MaB, das bei Messungen festgestellt wird.

3.1.4.3 Lange L

Hauptbelastungsrichtung L, senkrecht zum Querschnitt in der Richtung, in der eine von auf3en wirkende Beanspru-
chung das gréBte Biegemoment hervorruft.

3.1.4.4 Breite »
Maf senkrecht zur Lange.
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3.1.4.5 Dicke hp

Maf senkrecht zur Ebene der Fertigteilplatte. Die Nenndicke einer Fertigteilplatte ist der Nennabstand zwischen der
Unterseite der. Fertigteiiplatte und der Mittellinie des Oberpléchenprofiles (siehe Bild 3).

L'\/\/\/'\/‘\I
AN A A W

Bild 3: Dicke h, einer Fertigteilplatte

3.1.4.6 Kante

Jede Seite einer Fertigteilplatte. Eine Unterscheidung wird vorgenommen zwischen:
- Auflagerkante: Kante, die flr die Verbindung mit den tragenden Elementen des Bauwerkes vorgesehen ist;
— StoBkante: Kante zwischen aneinanderliegenden Fertigteilplatten;
— Freie Kante: Kante, die nach dem Endaufbau der Decke frei bleibt.

3.1.4.7 Oberseite

Oberseite der Fertigteilplatte, wehn sie sich in ihrer endgliltigen Lage fur die Anwendung befindet. Sie entspricht der
Verbundflache, die mit dem Ortbeton (Deckschicht) in Beruhrung kommt.

3.1.5 Bewehrungen
3.1.5.1 Hauptbewehrung
Bewehrung, die parallel zur Hauptbelastungsrichtung L veriduft.

3.1.5.2 Querbewehrung

Bewehrung, die (iblicherweise senkrecht zur Hauptbewehrung verlduft.

3.1.5.3 Verbundbewehrung

Bewehrung, die in bei‘len Seiten der Verbundfliche zwischen Fertigteilplatte und Ortbeton verankert ist, wenn die
Haftung an der Verbundflache fur die Sicherstellung eines monolithischen Aufbaus nicht ausreichend ist. In der
Praxis besteht sie aus Diagonalen des Gittertragers, einzelnen oder durchgehenden Bewehrungen in Form von
Schlaufen, méglicherweise mit einem an der Oberseite und/oder Unterseite angeschweiflten Lingsstab (siehe
Bild 4).

WAWAWAN ()
L%
l

N

7 W%
| YIS IS IS S SIS IS S L //II VALl L2

a) Gittertrager b) Schiaufen

Bild 4: Beispiele fiir Verbundbewehrung

3.1.5.4 Schubbewehrung

Bewehrung, die blicherweise unter einem Winkel zwischen 45° und 90° zur ebenen Flache der Fertigteilplatte und
dem Ortbeton verlauft. In der Praxis besteht sie aus Teilen der Gittertrager, Schlaufen bzw. Biigein (Effft?ﬂﬁﬁents
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i

a) Gittertrager b) Schiaufen

Bild 5: Beispiele fiir Schubbewehrungen

3.1.5.5 Schiaffe Bewehrung

Bewehrung, die aus Bewehrungsstihlen oder aus nicht vorgespanntem Spannstahl besteht, der als Bewehrungs-
stahl verwendet wird.

3.1.5.6 Spannbewehrung

Vorgespannter Spannstahl.

3.1.5.7 Vergleichsdurchmesser eines Stabbiindels

Durchmesser einer kreisférmigen Oberflache, die gleich der Summe der Querschnitte der Bewehrung ist, die aus
einem Stabbindel besteht (siehe Bild 6).

Bild 6: Vergieichsdurchmesser @, eines Stabbiindels

3.1.6 Betondeckungen

3.1.6.1 Bemessungs-(Nenn-)MaB der Betondeckung

Wert der Dicke der Betondeckung, die in den Planungsunterlagen genannt ist und sich auf den freien Abstand von
der Stahlbewehrung bis zur Betonoberflache bezieht.

3.1.6.2 Mindestbetondeckung

Dicke der Mindestbetondeckung, die durch das Bemessungsmaf3 abztglich der Toleranzen gegeben ist.

3.1.6.3 Istbetondeckung
Deckungsdicke des Betons, die am fertiggestellten Element gemessen wird.

3.1 7 Zwischenbauteil

Bauteil, das nach oder wahrend der Vorfertigung, jedoch noch vor der Lieferung, auf die Fertigteilplatte geklebt oder
in die Fertigteiiplatte eingebaut wird (siehe Bild 7). Sie sind im allgemeinen zur Verringerung des Gewichtes der
Decke vorgesehen, und sofern sie aus Dammstoff bestehen, um die Warmeddmmung der Decke zu erhéhen.
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a) geklebt b) eingebaut

Bild 7: Zwischenbauteile

3.1.7.1 Statisch nicht mitwirkendes Zwischenbauteit
Zwischenbauteil ohne mechanische Funktion in der Verbundplatte.

3.1.7.2 Statisch mitwirkendes Zwischenbauteil
Zwischenbauteil, das gemeinsam mit dem Ortbeton zur Festigkeit der Verbundplatte beitragt.

3.1.8 Einbauteile

Verschiedene Teile, die wahrend der Vorfertigung in die Fertigteilplatte eingebracht werden, z. B.: Elektromontage-
kasten, Leerrohre, Leitungen fir FuBbodenheizung usw.

3.1.9 Betontyp
Betone, deren Ausgangsstoffe, Mischungen, Herstellung, Warmebehandlung und das Aushérten gleich sind.

3.1.10 Ortbetonschicht

Monolithische Ortbetonschicht Uber der gesamten Deckenflache, die mit der Fertigteilplatte durch Verbund mit oder
ohne beitragende Verbundbewehrung verbunden ist.

3.1.11 Verbundplatte

Platte, die aus einer Fertigteilplatte und einer Ortbetonschicht hergestelit wird, die nach dem Aushérten des Ortbeton
ein monolithisches Tragverhalten besitzt.

3.2 Symbole

3.2.1 Werkstoffeigenschaften

fex charakteristischer Wert der 28-d-Druckfestigkeit;
femin,j  Mindestdruckfestigkeit des Betons bei Lieferung;
f charakteristischer Wert der 28-d-Zugfestigkeit;
fomin,j  Mindestzugfestigkeit des Betons bei Lieferung;
fet ax Langszugfestigkeit;

S n Biegezugfestigkeit;

fet sp Spaltzugfestigkeit;

fay Stahlfestigkeit eines Stabes oder einer Diagonalen der Verbundbewehrung oder des Gittertragers.
3.2.2 MaBe

Agw Nennquerschnitt eines Stabes oder Diagonalen der Verbundbewehrung;

a Nennabstand zwischen den Achsen zweier benachbarter Versteifungsrippen;

ay Nennmaf3 der lichten Weite zwischen zwei benachbarten Versteifungsrippen;

a, Nennabstand von der Versteifungsrippe zur ndchstliegenden Kante der Fertigteilplatte;

b Nennbreite der Fertigteilplatte;
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Nennbreite des Gittertrdgers an der Oberseite der Fertigteiiplatte;

Nennbreite einer Versteifungsrippe oder einer Ortbetonrippe zwischen Zwischenbauteilen, im allgemeinen
der niedrigste Wert;

c Nennabstand zwischen den Hauptbewehrungen der Fertigteilplatte und den Zusatzbewehrungen, die sich
Uber der Eertigteilplatte in der Ortbetonschicht befinden;

d Nennabstand zwischen den Diagonalen des Gittertragers und der Kante eines Zwischenbauteiles;
dg Nennwert des GréBkorndurchmessers des Betonzuschlags;

hy Nenndicke der Fertigteilplatte;

h, Nennhoéhe einer Versteifungsrippe;

hy Nenndicke der Verbundpiatte;

L Nennldnge der Fertigteiiplatte;

L, Nennldnge der Kante einer Fertigteilplatte;

L Nennverankerungstiefe der Hauptbewehrung der Fertigteilplatte auf den Auflagern;
Y. net Nennwert der Ubergreifungslangs;

Lo Nennstitzweite (Abstand zwischen Stiitzen oder zwischen temporaren Auflagern);
t Nenntoleranz der Geradheit;

w, Nennbreite der Schrage einer Versteifungsrippe;

(%] Nenndurchmesser einer Bewehrung;

g, Nennmaf3 des Vergleichsdurchmessers eines Stabbundels;

1%} Nenndurchmesser eines Stabes oder einer Diagonalen der Verbundbewehrung.

3.2.3 Einwirkungen

Gy Eigengewicht der mit der Fertigteilplatte, verbundenen Zwischenbauteile;

Gy Eigengewicht der Fertigteilplatte;

Phim Belastungsgrenzwert;

Pr Versagenslast;

oo Gewicht des Ortbetons unter Berlicksichtigung maéglicher Anhdufungen;

0, Gewicht der Maschine und/oder des Personals, die (das) zur Herstellung der Platte erforderlich ist/sind.

3.2.4 Teilsicherheitsbeiwerte

Y. Teilsicherheitsbeiwert fiir Beton;

Ys Teilsicherheitsbeiwert fir Beton- oder Spannstahl;

YGb Teilsicherheitsbeiwert fur die Wirkung des Eigengewichtes von Zwischenbauteilen:

YGpl Teilsicherheitsbeiwert fir die Wirkung des Eigengewichtes der Fertigteilplatte und zugehériger Zwischen-
bauteile;

¥Qeo Teilsicherheitsbeiwert fir die Wirkung des Eigengewichtes des Ortbetons wihrend der Montagephase un-

ter Berlcksichtigung méglicher Anhaufungen;
YQs Teilsicherheitsbeiwert fir Lasten in Montagezusténden.
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4 Anforderungen

4.1 Baustoffe

4.1.1 Allgemeines

Es gelten die Anforderungen nach 4.1.1 von prEN 13369 : 199X.

4.1.2 Betonbestandteile
Es geiten die Anforderungen nach 4.1.2 von prEN 13369 : 199X.

4.1.3 Betonstahl!
4.1.3.1 Stiabe, Coils und Bewehrungsmatten
Es gelten die Anforderungen nach 4.1.7 von prEN 13369 : 199X.

4.1.3.2 Gittertriger

Stabe und Rollen, die bei der Herstellung von Gittertrdgern verwendet werden, missen prEN 10080-6 : 1998 ent-
sprechen, die Anforderungen nach prEN 10080-2 : 1998 an kleinere Durchmesser als 5 mm sind bei der Anwendung
als Biege- und Schubbewehrung zu bericksichtigen.

Bis zur Verbdffentlichung von prEN 10080-2, die sich mit dieser Bewehrungsart befassen wird, sind die Kennwerte,
Prifverfahren sowie Verfahren zur Konformitdtsbescheinigung nach 4.1.1 nachzuweisen.

4.1.3.3 Verbundbewehrung

Verbundbewehrungen, ausgenommen die mit Gittertrdgern, sind aus geripptem, profilietem oder glattem Stahl her-
zustellen, der den einschlagigen Normen entspricht, oder, bei entsprechenden Nachweisen, aus Spannstahl.

Bei einem vorliegenden geschweif3ten Léngsstab muf3 der der Stahl der Verbundbewehrung schwei3geeignet sein.

4.1.4 Spannstahl

Es gelten die Anforderungen nach 4.1.8 von prEN 13369 : 199X mit den zusétzlichen Anforderungen nach4.1 von
prEN 13747-3 : 1999.

4.1.5 Anschlagmittel fiir das Anheben

Wenn an der Fertigteilplatte Anschlagmittel vorgesehen sind, muf3 der Hersteller den Nachweis erbringen, dai deren
Festigkeit und Verankerung in der Fertigteilpiatte ein sicheres Anheben der Fertigteilplatte zulant.

4.1.6 Zwischenbauteile

Bis zur Veréffentlichung einer Européischen Norm, die sich mit diesen Bauelementen befafit, sind die Kennwerte,
Prifverfahren und Konformitatsbewertung nach 4.1.1 nachzuweisen (siehe Anhang F).

4.2 Anforderungen an die Herstellung
4.2.1 Betonherstellung
Es gelten die Anforderungen nach 4.2.1 von prEN 13369 : 199X.

4.2.2 Festbeton
4.2.2.1 Festigkeitsklassen
Es gelten die Anforderungen nach 4.2.2.1 von prEN 13369 : 199X,

4.2.2.2 Druckfestigkeit

Vom Hersteller sind fir jede Betonsorte festzulegen:
— der charakteristische Wert der 28-d-Druckfestigkeit;
- die Mindestdruckfestigkeit bei Lieferung.
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a) charakteristischer Wert der 28-d-Druckfestigkeit des Betons, f,.

Der Hersteller mu3 den charakteristischen Wert der 28-d-Druckfestigkeit des Betons der Fertigteilpiattg durch
Hinweis auf oder Beziehung zu einem Probewdirfel (150 mm Kantenldnge) nach 5.1.1 von prEN 13369 : 199X
festlegen.

b) Diese Festigkeit darf nicht geringer sein, als die Werte, die in 4.2.2 von prEN 13747-2 : 1999 fiir bewehrte
Fertigteilplatten und in 4.2.2 von prEN 13747-3 : 1999 fir vorgespannte Fertigteilplatten festgelegt sind.

c) Mindestdruckfestigkeit des Betons bei Lieferung, f ., ;

Die Mindestdruckfestigkeit des Betons bei Lieferung muB die sein, die der Hersteller als geringste Festigkeit
festlegt, unterhalb der er keine Fertigteilplatten ausliefert. Diese Festigkeitsangabe wird dazu verwendet,
samtliche Festlegungen hinsichtlich der voribergehenden Belastungszustidnde zu definieren (Lagerung, Hand-
habung und Montage auf der Baustelle).

Die Mindestdruckfestigkeit des Betons bei Lieferung darf nicht geringer sein als die Werte, die in 4.2.2 von
prEN 13747-2 : 1999 fur Fertigteilplatten aus Stahlbeton und in 4.2.2 von prEN 13747-3 : 1999 fiir
Fertigteilplatten aus Spannbeton festgelegt sind.

4.2.2.3 Zugfestigkeit

Sofern auf einen charakteristischen Wert £, oder den Mindestwert f,,..., ; fur die Zugfestigkeit des Betons verwiesen
wird, ist dieser als zentrische Zugfestigkeit anzugeben.

Die Zugfestigkeit kann mit Priifungen bestimmt werden (z. B. nach prEN 12363-2 : 1996) oder aus der Druckfestig-
keit bei gleichartiger Lagerung durch Anwendung von 3.1.2.3 von ENV 1992-1-1 : 1991 abgeleitet werden.

4.2.3 Bewehrung
4.2.3.1 Allgemeines

Der Hersteller mu3 séamtlichen festgelegten Angaben hinsichtlich des Projektes gemeinsam mit den allgemeinen
Anforderungen nach 4.2.3.2 dieser Norm und den zusétzlich inprEN 13747-2 : 1999 fir Fertigteilplatten aus
Stahlbeton und in prEN 13747-3 : 1999 fir Fertigteilplatten aus Spannbeton festgelegten Angaben entsprechen.

Die Hauptbewehrung der Fertigteilplatte darf durch Bewehrungen, die in den Ortbeton eingebracht werden, vervoll-
standigt werden.

Die Querbewehrung darf in die Fertigteilplatte eingebracht oder auf der Fertigteilplatte angeordnet werden.

4.2.3.2 Allgemeine Anforderungen an die Lage der Bewehrung

Die Lage der Bewehrung mu3 den nachfolgend angegebenen Anforderungen a) bis g) entsprechen und nach 5.1
Uberpruft werden.

a) Betondeckung zum Schutz gegen Korrosion
Das Nennmaf der Betondeckung zum Schutz gegen Korrosion muf in den Planungsunterlagen festgelegt sein.

Das istmaf der Betondeckung darf nicht kleiner sein als das Mindestmaf der Betondeckung nach Tabelle A.2
von prEN 13369 : 199X.

b) Ubertragung von Verbundkraften

Zur Sicherstellung der korrekten Ubertragung der Zugkréfte der Hauptbewehrung (schlaffe und vorgespannte Be-
wehrung) muB3 der Nennabstand zwischen der Au3enkante des Betonstahles und der nachstliegenden Beton-
auBenflache mindestens betragen:

© oder @,.
Dabei ist:

@ der Durchmesser der Bewehrung, in mm,;

@, der &quivalente Durchmesser eines Bewehrungsbuindels, in mm.
c) Richtiges Betonieren und Verdichten des Betons

~ Sofern keine besondere Anforderung vorgegeben ist, muf3 das Nennmaf3 des freien Abstandes zwischen
den Bewehrungstaben, die die Hauptbewehrung darstellen, mindestens den MaBen entsprechen, die in Bild 8
angegeben sind.
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Mafe in mm

@, 9, d,: siehe 3.2.2
Bild 8: Mindestabstidnde fiir richtiges Betonieren und Verdichten

— Um sicherzustellen, daf3 der Ortbeton die richtige Betondeckung und eine gute Verdichtung um die Ver-
bundbewehrung erhélt, darf der freie Abstand zwischen der Oberflache der Fertigteilplatte und der Unterseite
der Schiaufen oder Blgel nicht kleiner als 35 mm sein. Wenn auf den Oberseiten der Schlaufen oder Bigel
ein Langsstab angeschweiBt ist, darf dieser freie Abstand auf 20 mm verringert werden (siehe Bild 9).

MaBle in mm

a) Schiaufen ohne Langsstab b) Schiaufen mit Langsstab c) Gittertrdger mit ange-
schwei3tem Langsstab

Bild 9: Uberstand der Verbundbewehrung

d) Anordnung der Verbundbewehrungen in der Fertigteilplatte (Bild 10)

Wenn die Verbundbewehrungen aus durchgehenden Schlaufen hergestellt werden, darf das NennmafB des
Abstandes zwischen zwei benachbarten Bewehrungslinien nicht kleiner sein als 4 x 4, und 835 mm.

ANMERKUNG: Dieser Wert ergibt sich aus der maximalen Breite von Fertigteilplatten (2 500 mm), die fiir
StraBentransport geeignet ist.

%9 - 835 mm

Anderenfalls muf3 der Abstand zwischen den vertikalen Schenkeln derselben Schlaufe oder zweier benachbarter
Schlaufen betragen:

— zwischen den Achsen zweier benachbarter Schlaufen: <300 mm;
— zwischen den Schenkein derselben Schlaufe: <300 mm;
— zwischen benachbarten Schenkeln zweier Schiaufen: 230 mm.
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MaBe in mm

< 300
4
SN || |
/
, t
7 ]
s
T 2% S{u‘,
- t ¥
r ,’ i :l : 835
] o 4 .
'
A ,' s—tes 300
i AN,

1 Richtung der Schubkraft
h,: Nenndicke der Verbundplatte
Bild 10: Anordnung der Verbundbewehrungen

e) Verbindung mit der Auflagerkonstruktion
Der Hersteller muB die Verbipdung mit der Auflagerkonstruktion ausfihrlich angeben.

Die Verbindung der Hauptbewehrung und der méglichen Querbewehrung mit den lastabtragenden Elementen
kann durch Verankerungsléngen entweder innerhalb der Fertigteilplatte selbst oder durch einen Teil der Beweh-
rung erfolgen, die aus den Enden der Fertigteilplatte herausstehen (siehe Bild 11) oder die an seinem Ende an-
gesetzt sind (siehe Bild 12).

Die in Bild 11 dargestellte Verankerungsldnge /, muB3 so sein, daB3 die Verankerung der Hauptbewehrung der
Verbundplatte eingehaiten wird.

Der Wert der Verankerungsidnge kann nach Anhang C bestimmt werden.
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- e b bl e .

a) innerhalb der Fertigteilplatte

b) mit herausragender Bewehrung

\ —240 !

¢) mit ayfgebogener Bewehrung
l, O siehe 3.2.2
Bild 11: Félle, bei denen die Verankerungsbewehrung im Inneren der Fertigteilplatte liegt

Ia /b,net *+c

'
: |
] ;
| ; '
+r" |
'
I
[

———-

¢, by Iy ner: SiEhe 3.2.2
Bild 12: Fall, bei dem die Verankerungshewehrung auf der Fertigteilplatte liegt

f) Verbindung zwischen nebeneinanderliegenden Fertigteilplatten
Der Hersteller muB3 die Verbindung von nebeneinandertiegenden Fertigteilplatten ausfihrlich angeben.
In Bild 13 sind ausfihrliche Beispiele fiir die Bewehrung von nebeneinanderiiegenden Fertigteilplatten dargestelit.

Wenn es erforderlich ist, eine gesamte oder teilweise tragende Verbindung vorzusehen, mussen spezifische Vor-
kehrungen getroffen und vom Hersteller ausfihrlich angegeben werden (siehe Bild 13 und Anhang D).
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Ib.net * ©

Iz

a) mit zusatzlichem Bewehrungsstab im Ortbeton

P N S Te—_—

I b,net

b) mit herausstehenden Bewehrungen aus der Fertigteilplatte

/b,net"' c ! /b,na!+ ¢

[ P

) T "
y TN\

=

¢) mit herausstehenden aufgebogenen Bewehrungen aus der Fertigteilplatte

A

/b,net

L—"__—_—-);—?—_‘I

1
I / I '
' —— 08t

d) mit zusétzlichen Bewehrungen, die in der Fertigteilplatte verankert sind

by, nep - Siehe 3.2.2
Bild 13: Beispiele fiir die Ausfithrung der Bewehrung
zwischen nebeneinanderliegenden Fertigteilplatten
g) Feuerwiderstand
Die Anordnung der Bewehrung muf3 den Werten entsprechen, die der Brandklasse der Verbundplatte entspricht
(siehe 4.3.4).

4.2.3.3 Besondere Anforderungen an die Verbundbewehrung und Gittertrager
Vom Hersteller sind zu Uberprifen:

- die Festigkeit von Schwei3stellen oder die mechanische Festigkeit von Verbindungen nach
prEN 10080-6 : 199X, wenn sie nicht vom Hersteller der Verbundbewehrung oder des. Gittertragers garantiert
wird;

- die Verankerung der Verbundbewehrung oder des Gittertragers.
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4.3 Anforderungen an Endprodukte
4.3.1 Geometrische Eigenschaften
4.3.1.1 Allgemeines

Der Hersteller muf3 die Nennmaf3e einhalten, die in den Zeichnungen mit den Toleranzgrenzen nach 4.3.1.5.1 ange-
geben sind, sowie flr die Fugenform, die auf den Zeichnungen angegeben sein mu.

Beispiele fur Fugenformen sind in auf Bild 14 dargestelit, fir besondere Félle werden in Anhang D spezifische Vor-
kehrungen fir Fugen angegeben.

Die geometrischen Eigenschaften, einschlieBlich Geradheit von Kanten und Ebenheit der geformten Oberfliche,

mussen nach 5.2 Uberprift werden.

a) Kante ohne Fase

D

b) Kante mit Fase
Bild 14: Beispiele fiir Fugenformen

4.3.1.2 Mindestdicke
Die Dicke der Fertigteilplatte darf an keiner Stelle weniger als 40 mm betragen.

Die Dicke ist nach 5.2.1 zu (berprifen.

4.3.1.3 MaBe und Anordnung von Versteifungsrippen

Die MaR3e und die Anordnung der Versteifungsrippen in Fertigteilplatten aus Stahlbeton oder Spannbeton muB3 den
nachfolgenden Anforderungen a) bis e) entsprechen und ist nach 5.2.1 zu dberprifen.

a) Nennbreite der Rippen (siehe Bild 15)
b,, > 55 mm, wenn die Fertigteilplatte mehrere Rippen hat;
b, > 85 mm, wenn die Fertigteilplatte nur eine Rippe hat.
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bw
y —
b, h, 4
' | 1 ]
I I | I h,
I [} A 4 [ [} \
| [ | |~ &
' I hy | h,
- ——X 2
] | | :
I | I |
a) konische Kante b) gerade Kante
by, hy, h: siehe 3.2.2
Bild 15: Nennbreiten der Rippen
b) Nennhéhe der Rippen
h, 250 mm
¢) Nennabstand zwischen den Rippen (siehe Bild 16)
Erforderlicher Nennabstand zwischen den Rippenachsen:
a <835 und (15 hy + b, + 2 w)] mm
Erforderliches NennmaR der lichten Weite zwischen den Rippen:
aq 2 (hp und 85) mm
% a ‘X mA 3 %
I | < —>
a, .
A l‘ ‘rl
1 I a, I 1 h, | ] . 1
| I | | | h,
! \ ) Y ! R
I 1 4 i
X I ! ' hp ! ' ! | ho
i | } ! j—Y
' w 1 ' )
' | ot i I | I ! I
a) mit Fase b) ohne Fase

a, ay, hp, h,, wg. siehe 3.2.2

Bild 16: Abstand zwischen der Kantenrippe und der nidchstliegenden Kante der Fertigteilplatte

d) Abstand zwischen den Achsen der Kantenrippe und der nachstliegenden Kante der Fertigteilplatte (siehe
Bild 17)

Erforderlicher Nennabstand zwischen der Achse der Kantenrippe und der néchstliegenden Kante der Fertigteil-
platte:

ay < [600 und 0,5 (15 A + b, + 2 w)] mm
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a) mit Fase b) ohne Fase

ay, h, w siehe 3.2.2
Bild 17: Abstand zwischen der Kantenrippe und der néchstliegenden Kante der Fertigteilplatte

e) Sonderfall einer bewehrten Fertigteiiplatte mit einer Rippe (siehe Bild 18)
Erforderliche Nenndicke von Fertigteilplatten mit einer Rippe:
b < {1200 und (15 hy + b, +2 w)] mm

Y
A

b, w,: siehe 3.2.2
Bild 18: Breite von Fertigteilplatten mit einer Rippe

4.3.1.4 Anordnung von Zwischenbauelementen

Zwischenbauelemente milssen so angeordnet werden, da3 der Abstand zwischen nebeneinanderliegenden Elemen-
ten ausreichend groB ist, damit der Ortbeton Rippen bilden kann, um Schubkréfte zwischen dem Ortbeton und der
Fertigteilplatte zu Gbertragen, wahrend gleichzeitig das korrekte Betonieren der Rippen und der Betondeckung jeder
Verbund- oder Schubbewehrung zugelassen werden muf3.

Demzufolge muf3 der Mindestabstand zwischen Zwischenbauteilen betragen (siehe Bild 19):
b, = 85 mm

oder
b, = [85 und (b, + 2 )] mm, sofern ein Gittertréger vorhanden ist.

Dabei ist:
b, die Breite des Gittertragers an der Oberseite der Fertigteilplatte, in mm;
d die Betondeckung in mm fir Klasse A nach Tabelle A.2 von prEN 13369 : 199X.

Die Anordnung von Zwischenbauteilen ist nach 5.2.1 zu Uberpriifen.
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Mafle in mm
5,285

=
|

)

a) ohne Rippe und ohne Gittertrager

b,2[850et(b,+2d)]

Y

d _,

b) mit Gittertrager

b,285

I N D

¢) mit Rippe

b, b, d: siehe 3.2.2
Bild 19: Mindestabstand zwischen Zwischenbauelementen

4.3.1.5 Herstellungstoleranzen
4.3.1.5.1 Toleranzen der geometrischen Eigenschaften
Die auf die Nennwerte bezogenen Toleranzen diirfen nicht gréBer als die in a) bis g) angegebenen Werte sein.

a) +25 mm fir die Nennldange;

b) (+5, -10) mm fir die Nennbreite;
ANMERKUNG: GroBere oder geringere Toleranzen der Nennbreite durfen zwischen dem Hersteller und
dem Kunden vereinbart werden.

¢) (+5, -10) mm fur die mittlere Nenndicke (gréf3ere Toleranzen, wie (+15, -10) mm kdnnen jedoch 6rtlich akzep-
tiert werden);

d) = (5 + L/1 000) mm fir die Kantengeradheit der Fertigteilplatte (AuBenkanten, sowie Kanten von Ausschnitten
und Einschnitten);
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