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Nationales Vorwort

Diese Europaische Norm (prEN 13813:2017) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 303 ,Estriche”
erarbeitet, dessen Sekretariat von UNI (Italien) gehalten wird.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 005-09-75 AA ,Estriche im
Bauwesen (SpA zu CEN/TC 303, CEN/TC303/WG1, CEN/TC 303/WG 2)“ des DIN-Normenausschusses
Bauwesen (NABau).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlielen, ist die englische Originalfassung der prEN 13813
beigefiigt. Die Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien
auch fiir den englischen Text.

Anderungen

Gegentiber DIN EN 13813:2003-01 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Anpassung des Anhangs ZA an die Bauproduktenverordnung;

b) Uberarbeitung der Abschnitte 4, 5 und 6.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 13813:2017) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 303 ,Estriche” erarbeitet,
dessen Sekretariat vom UNI gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 13813:2002 ersetzen.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europdische Kommission und die
Européische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Arbeitsanforderungen

fiir Bauwerke der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 fiir Bauprodukte.

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokuments
ist.

Die wesentlichen Anderungen dieser Europaischen Norm im Vergleich zur vorherigen Ausgabe sind hiermit
aufgelistet:

— Abschnitt 1
— Abschnitt 4
— Abschnitt 5
— Abschnitt 6

— Anhang ZA (informativ)
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Einleitung

Die Anforderungen an die Eigenschaften des Estrichs hdngen vom vorgesehenen Verwendungszweck ab.

Die Eigenschaften werden in zwei Gruppen eingeteilt: Eigenschaften, die sich auf den frischen, nicht
erharteten Estrichmortel beziehen, und Eigenschaften, die sich auf den erharteten Estrichmortel beziehen.

Die erreichten Eigenschaften hdngen im Wesentlichen von der Art des/der verwendeten Bindemittel(s) und

von den jeweiligen Mischungsverhiltnissen ab. Besondere Eigenschaften sind durch die Anwendung
bestimmter Zuschldge, Zusatzmittel und/oder Zusatzstoffe erreichbar.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europdische Norm legt Anforderungen an folgende Arten von Estrichmortel fest, wie in EN 13318
definiert:

— Zement;

— Calciumsulfat;

— Magnesit;

— Gussasphalt;

— Synthetisches Reaktionsharz.

Alle Arten Estrichmortel diirfen innen angewendet werden.

Zementestrichmortel darf sowohl innen als auch aufden angewendet werden.

Diese Europaische Norm legt die Leistung fiir frischen und nicht erhdrteten Estrichmortel fest.
Estrichmortel kann einzelschichtig oder mehrschichtig sein.

Diese Europdische Norm legt die Bewertung und Uberpriifung der Konstanz der Leistung und die
Klassifizierung und Bezeichnung von Estrichmortel fest.

Diese Europdische Norm gibt keine Kriterien oder Empfehlungen fiir die Gestaltung und den Einbau von
Estrichmortel an.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fiir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieRlich aller Anderungen).

EN 826, Wirmeddmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung des Verhaltens bei Druckbeanspruchung

EN 1015-10, Priifverfahren fiir Mdrtel fiir Mauerwerk — Teil 10: Bestimmung der Trockenrohdichte von
Festmértel

EN 1081, Elastische Bodenbeldge — Bestimmung des elektrischen Widerstandes
EN 12086, Wdrmeddmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Wasserdampfdurchldssigkeit
CEN/TS 12390-9, Priifung von Festbeton — Teil 9: Frost- und Frost-Tausalz-Widerstand — Abwitterung

EN 12664, Widrmetechnisches Verhalten von Baustoffen und Bauprodukten — Bestimmung des
Wdérmedurchlasswiderstands nach dem Verfahren mit dem Plattengerdt und dem Wirmestrommessplatten-
Gerdt — Trockene und feuchte Produkte mit mittlerem und niedrigem Wdrmedurchlasswiderstand

EN 12697-19, Asphalt — Priifverfahren fiir Heifsasphalt — Teil 19: Durchldssigkeit der Probekérper

EN 12697-20, Asphalt — Priifverfahren fiir Heifsasphalt — Teil 20: Eindringversuch an Wiirfeln oder
zylindrischen Probekérpern

EN 13318, Estrichmdortel und Estriche — Begriffe

EN 13412, Produkte und Systeme fiir den Schutz und die Instandsetzung von Betontragwerken —
Priifverfahren — Bestimmung des Elastizitdtsmoduls im Druckversuch
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EN 13454-2, Calciumsulfat-Binder, Calciumsulfat-Compositbinder und Calciumsulfat-Werkmdértel fiir
Estriche — Teil 2: Priifverfahren

EN 13501-1, Kilassifizierung von Bauprodukten und Bauelementen zu ihrem Brandverhalten —
Teil 1: Klassifizierung mit den Ergebnissen aus den Priifungen zum Brandverhalten von Bauprodukten

EN 13529, Produkte und Systeme fiir den Schutz und die Instandsetzung von Betontragwerken —
Priifverfahren — Widerstand gegen starken chemischen Angriff

EN 13892-1, Priifverfahren fiir Estrichmdrtel und Estrichmassen — Teil 1: Probenahme, Herstellung und

Lagerung der Priifkérper

EN 13892-2, Priifverfahren fiir Estrichmértel und Estrichmassen — Teil 2: Bestimmung der Biegezug- und
Druckfestigkeit

EN 13892-3, Priifverfahren fiir  Estrichmértel und Estrichmassen — Teil 3: Bestimmung des

VerschleifSwiderstandes nach B6hme

EN 13892-4, Priifverfahren fiir  Estrichmértel und Estrichmassen — Teil4: Bestimmung des
Verschleifswiderstandes nach BCA

EN 13892-5, Priifverfahren fiir Estrichmértel und Estrichmassen — Teil 5: Bestimmung des Widerstandes
gegen Rollbeanspruchung von Estrichen fiir Nutzschichten

EN 13892-6, Priifverfahren fiir Estrichmortel und Estrichmassen — Teil 6: Bestimmung der Oberfldchenhdrte

EN 13892-7, Priifverfahren fiir Estrichmdértel und Estrichmassen — Teil 7: Bestimmung des Widerstands gegen
Rollbeanspruchung von Estrichen mit Bodenbeldgen

EN 13892-8, Priifverfahren fiir Estrichmdértel und Estrichmassen — Teil 8: Bestimmung der Haftzugfestigkeit
prEN 13892-9:2016, Priifverfahren fiir Estrichmértel und Estrichmassen — Teil 9: Schwinden und Quellen
EN ISO 178, Kunststoffe — Bestimmung der Biegeeigenschaften (I1SO 178:1993)

EN ISO 6272-1, Beschichtungsstoffe — Priifung der Widerstandsfdhigkeit bei schlagartiger Verformung
(Schlagpriifung) — Priifung durch fallendes Gewichtsstiick, grofse Priiffldche (1SO 6272-1:2011)

EN ISO 10456, Baustoffe und Bauprodukte — Wirme- und feuchtetechnische Eigenschaften — Tabellierte
Bemessungswerte und Verfahren zur Bestimmung der wdrmeschutztechnischen Nenn- und Bemessungswerte
(IS0 10456:2007)

3 Begriffe

Fiir die Anwendung dieser Europdischen Norm gelten die in EN 13318 angegebenen Begriffe.

4 Bezeichnung der Estrichmortel und Eigenschaften

Estrichmortel missen als eine der folgenden Arten nach dem verwendeten Binder und nach den
Definitionen in EN 13318 bezeichnet werden:

CT Zementestrich (en: cementitious screeds)

CA Calciumsulfatestrich

MA Magnesiaestrich

AS Gussasphaltestrich (en: mastic asphalt screeds)

SR Kunstharzestrich (en: synthetic resin screeds)

Documents
Document Sharing7Hub

Full document details: E DIN EN 13813:2017-03


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-13813-2017-03
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-13813-2017-03

E DIN EN 13813:2017-03 - Entwurf -
prEN 13813:2017 (D)

Fir jede Art ist es moglich, dass verschiedene Klassen in Bezug auf die verschiedenen Eigenschaften
vorliegen, und sie werden mit den folgenden Abkiirzungen bezeichnet:

C Druckfestigkeit

01 Druckspannung bei 10 % Stauchung

F Biegezugfestigkeit
D Dichte
A VerschleifSwiderstand nach Bohme

AR VerschleifSwiderstand nach BCA

RWA Verschleiffwiderstand gegen Rollbeanspruchung

SH Oberflachenharte (en: surface hardness)

IC Eindringtiefe (en: resistance to indentation)
IR Schlagfestigkeit (en: impact resistance)

B Haftzugfestigkeit (en: bond strength)

SK Schwinden (en: shrinkage)
EM Elastizitdtsmodul
WP Wasserdurchlassigkeit (en: water permeability)

CDF  Frost-Tau-Wechselbestandigkeit

5 Produkteigenschaften
5.1 Allgemeines

Die in dieser Norm festgelegten Eigenschaften und Anforderungen miissen unter Bezug auf die in dieser
Norm angegebenen Priifverfahren und Priifabldufe definiert werden. Fiir diese Priifungen miissen die
Entnahme der Proben aus dem Estrichmértel sowie die Herstellung und Nachbehandlung der Priifkérper
nach EN 13892-1 durchgefiihrt werden.

Die Konformitatskriterien, die in den folgenden Unterabschnitten aufgefiihrt sind, beziehen sich auf
Eignungspriifungen und die Produktionskontrolle.

Die folgenden Klassen fiir Estrichmortel in diesem Abschnitt sind endgiiltig und diirfen nicht durch
Zwischenwerte definiert werden.

ANMERKUNG 1 Die Eigenschaften des Estrichs auf der Baustelle sind nicht immer direkt mit den unter
Laborbedingungen ermittelten Estricheigenschaften vergleichbar, z. B auf Grund von Unterschieden beim Mischen,
Verdichten oder Nachbehandeln.

In Tabelle 1 sind drei verschiedene Arten von Eigenschaften angegeben.
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Die Grundeigenschaften (B) und die mafdgebenden Eigenschafen (R) konnen fiir die Verwendungszwecke
mafigebend sein;

ANMERKUNG 2 Grundeigenschaften (B) kennzeichnen allgemein ein Produkt, wobei mafigebende Eigenschafen (R)
weitere Informationen fiir spezielle Anwendungen zur Verfligung stellen.

Besondere Eigenschaften (S) bieten weitere Informationen iiber die allgemeine Leistung.

Tabelle 1 — Art bezogen auf physikalisch-mechanische Eigenschaften

Estrichmortel und Estrichmassen
AuRere Innere Verwendung
2 | Ver-
8 | wendung N
Eigenschaften Priifverfahren 5 = - 3 5
= 5 s |Sg
= 2 ] < N2
< + = E %) Q. 5 o
1= o 5 5 % 25
15 ) = =) B s X
£ e | "< | &S| 2w |58«
N O No | So|sS5162|32d
Merkmale fiir alle Verwendungszwecke
Biegezugfestigkeit EN 13892-2 C B B B B - Ry
Biegezugfestigkeit EN 13892-2 . B B B B - Ry
ENISO 178°¢ - - - - - R
Dichte EN 1015-10 D R R R R R R
Verschleifwiderstand?
Bohme EN 13892-3 A R, Ry R, R, Ry -
BCA EN 13892-4 AR Ry R, Ry Ry R, Ry
Rollbeanspruchung EN 13892-5 RWA Ry Ry Ry Ry Ry Ry
Oberflachenhirte EN 13892-6 SH - - - R, - -
Eindringtiefe EN 12697-20 IC - - - - B -
pH-Wert EN 13454-2 pH - - B - - -
Schlagfestigkeit ENISO 6272-1 IR - - - - - Ry
Haftzugfestigkeit EN 13892-8 B R R R R - R
Schwinden prEN 13892-9:2016 SK R R R R - R
Elastizitdtsmodul im EN 13412 EM R R R R i R
Druckversuch
vertikale EN 12697-19 b
B - - - - -
Wasserdurchladssigkeit W u
Frost-Tau- o CEN/TS 12390-9 CDF B2 i i i i i
Wechselbestandigkeit
Druckspannung* EN 8264 010 R R R R R
Besondere Eigenschaften
Konsistenz EN 13454-2 CON S S S S - S
Verarbeitungszeit EN 13454-2 SET S S S S - -
Widerstand gegen EN 13892-7 RWF
Rollbeanspruchung von C S S S S S S
Estrichen mit Bodenbeldgen
chemische Bestandigkeit EN 13529 CR S S S S S S
Wassel.".da.mpfj EN 12086 WVP S S S S S S
durchlassigkeit
elektrischer Widerstand EN 1081 ER S S S S
Warmeddmmung EN 12664 TR
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Estrichmortel und Estrichmassen
AuRere Innere Verwendung
2 | ver-
] ) 2 wendung N
Eigenschaften Priifverfahren = & 3 5
= o = = 8
= 2 - R A
< = + =) k7 =) F=a
=} =} I5) %) o .2
[3) ) = = 3] < £
£ B~ g ~ = < %D < § %) g S =4
N O N O SS = = R A
andere Eigenschaften angewendetes Verfahren S S S S S S
angeben

nicht zutreffende Eigenschaft

A Estrichmortel fiir Nutzschichten

U Estrichmértel fiir untere Schichten

a8 die Anwendung einer Priifung zum Verschleifwiderstand ist ausreichend

b fiir untere Schichten ist die Anwendung einer der zwei Priifungen ausreichend
€ nur fiir synthetisches Reaktionsharz mit einer Schichtdicke < 5 mm

d

nur zur Kennzeichnung von Leichtestrich

5.2 Eigenschaften bezogen auf mechanische Bestindigkeit

In Tabellen 2 bis 6 sind Eigenschaften fiir die mechanische Bestdandigkeit verschiedener Arten Estrichmortel
und verschiedene Verwendungszwecke angegeben.
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Tabelle 2 — Eigenschaften fiir mechanische Bestiandigkeit von Zementestrich (CT)

GRUNDEIGENSCHAFTEN (B)

2 a INNERE VERWENDUNG

Eigenschaften Abkiirzung Priifverfahren
Druckfestigkeit C EN 13892-2
Biegezugfestigkeit F EN 13892-2
Dichte¢ D EN 1015-10
2b Auflere VERWENDUNG
Eigenschaften Abkiirzung Priifverfahren
Druckfestigkeit C EN 13892-2
Biegezugfestigkeit F EN 13892-2
Vertikale Wasserdurchlissigkeit (nur fiir untere EN 12697-19
Schichten)? WP
Frost-Tau-Wechselbestindigkeit? CDF CEN/TS 12390-9
2 ¢ MASSGEBENDE EIGENSCHAFTEN (R)
Eigenschaften Abkiirzung Priifverfahren
VerschleiRwiderstand® (fiir Nutzschichten)
Bohme A EN 13892-3
BCA AR EN 13892-4
Rollbeanspruchung RWA EN 13892-5
Haftzugfestigkeit (fiir Verbundestrich) B EN 13892-8
Schwinden SK prEN 13892-9:2016
Elastizitatsmodul im Druckversuch EM EN 13412
Druckspannung bei 10 % Stauchung* 010 EN 826
@ fiir untere Schichten eine der zwei Priifungen anwenden
b eine der drei Priifungen zum VerschleiRwiderstand anwenden
¢ nur zur Kennzeichnung von Leichtestrich
d  nur zur Kennzeichnung von Leichtestrich anstatt der Priifung der Druckfestigkeit
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GRUNDEIGENSCHAFTEN (B)
3 a INNERE VERWENDUNG
Eigenschaften Abkiirzung Priifverfahren
Druckfestigkeit C EN 13892-2
Biegezugfestigkeit F EN 13892-2
pH-Wert PH EN 13454-2
Dichteb D EN 1015-10
3 b MASSGEBENDE EIGENSCHAFTEN (R)
Eigenschaften Abkiirzung Priifverfahren
VerschleiBwiderstand! (fiir Nutzschichten)
Bohme A EN 13892-3
BCA AR EN 13892-4
Rollbeanspruchung RWA EN 13892-5
Haftzugfestigkeit (fiir Verbundestrich) B EN 13892-8
Schwinden SK prEN 13892-9:2016
Elastizititsmodul im Druckversuch EM EN 13412
Druckspannung bei 10 % Stauchung¢ 019 EN 826
4 eine der drei Priiffungen zum VerschleiRwiderstand anwenden
b nur zur Kennzeichnung von Leichtestrich
€ nur zur Kennzeichnung von Leichtestrich anstatt der Priifung der Druckfestigkeit
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Tabelle 4 — Eigenschaften fiir mechanische Bestandigkeit von Magnesiaestrichmortel (MA)

GRUNDEIGENSCHAFTEN (B)

4 a INNERE VERWENDUNG

Eigenschaften Abkiirzung Priifverfahren
Druckfestigkeit C EN 13892-2
Biegezugfestigkeit F EN 13892-2
Oberflachenhirte (nur fiir Nutzschichten) SH EN 13892-6
DichteP D EN 1015-10
4 b MASSGEBENDE EIGENSCHAFTEN (R)

Eigenschaften Abkiirzung Priifverfahren
Verschleif3widerstand? (fiir Nutzschichten)
Bohme A EN 13892-3
BCA AR EN 13892-4
Rollbeanspruchung RWA EN 13892-5
Haftzugfestigkeit (fiir Verbundestrich) B EN 13892-8
Schwinden SK prEN 13892-9:2016
Elastizititsmodul im Druckversuch EM EN 13412
Druckspannung bei 10 % Stauchung¢ 019 EN 826
@  eine der drei Priifungen zum Verschleifwiderstand anwenden
b nur zur Kennzeichnung von Leichtestrich
¢ nur zur Kennzeichnung von Leichtestrich anstatt der Priifung der Druckfestigkeit

Tabelle 5 — Eigenschaften fiir mechanische Bestiandigkeit von Gussasphaltestrich (AS)

GRUNDEIGENSCHAFTEN (B)
5a INNERE VERWENDUNG
Eigenschaften Abkiirzung Priifverfahren
Eindringtiefe IC EN 12697-20
Dichte? D EN 1015-10
MASSGEBENDE EIGENSCHAFTEN (R)
Druckspannung bei 10 % Stauchung® 019 EN 826
4 nur zur Kennzeichnung von Leichtestrich
b nhur zur Kennzeichnung von Leichtestrich anstatt der Priifung der Druckfestigkeit
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Tabelle 6 — Eigenschaften fiir mechanische Bestandigkeit von Kunstharzestrich (SR)

6 a GRUNDEIGENSCHAFTEN (B)
Eigenschaften Abkiirzung Priifverfahren
Druckfestigkeit (nur fiir untere Schichten) C EN 13892-2
Biegezugfestigkeit (nur fiir untere Schichten) F EN 13892-2
Haftzugfestigkeit (nur fiir Nutzschichten) B EN 13892-8
Dichte? D EN 1015-10
6 b MASSGEBENDE EIGENSCHAFTEN (R)
Eigenschaften Abkiirzung Priifverfahren
Verschleif3widerstand? (fiir Nutzschichten)
Bohme A EN 13892-3
BCA AR EN 13892-4
Rollbeanspruchung RWA EN 13892-5
Schlagfestigkeit (fiir Nutzschichten) IR EN 13892-6
Schwinden SK prEN 13892-9:2017
Biegezugfestigkeit (fiir Schichtdicke < 5 mm) F ENISO 178
Haftzugfestigkeit (fiir verbundene untere Schichten) B EN 13892-8
Druckspannung bei 10 % Stauchung¢ 019 EN 826
a  eine der drei Priifungen zum VerschleiRwiderstand anwenden
b nurzur Kennzeichnung von Leichtestrich
¢ nurzur Kennzeichnung von Leichtestrich anstatt der Priifung der Druckfestigkeit

5.3 Brandverhalten

5.3.1 Allgemeines

Wo die Anwendung von Estrichmdrtel Gegenstand regulatorischer Anforderungen fiir das Brandverhalten
ist, muss deren Verhalten bei Brandeinwirkung als die Klasse in Ubereinstimmung mit EN 13501-1

deklariert werden, beruhend auf einer der folgenden Optionen:

a) entweder ohne eine Priifung (CWT) nach 4.4.2 oder ohne weitere Priifungen (CWFT) nach 4.4.3, wenn

die hier festgelegten Anforderungen erfiillt werden; oder

b) beruhend auf den Ergebnissen des/der Priifverfahren(s), das/die fir spezielle Brandverhaltensklassen
mafdgebend ist/sind und in Ubereinstimmung mit der/den Norm(en) in EN 13501-1, wie in 4.4.4

angegeben, durchgefiihrt wird /werden.

5.3.2 Estrichmaortel klassifiziert als Klasse A1 ohne Priifung (CWT)

Das Verhalten bei Brandeinwirkung einer gegebenen Art Estrichmértel darf als Klasse A11) ohne Priifung
deklariert werden, vorausgesetzt, dass er nicht mehr als 1 % homogen verteiltes organisches Material in
Massen- oder Volumenanteil enthélt (das am meisten belastend ist).

1) Siehe EG-Entscheidung 96/603/EG vom 04.10.1996 (siehe Abl EU L267 vom 19.10.1996), wie gedndert durch 2000/605/EG vom
26.09.2000 (siehe Abl EU L258 vom 12.10.2000) und 2003/424/EG vom 06.06.2003 (siehe Abl EU L144 vom 12.06.2003).
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5.3.3 Estrichmaortel Klassifiziert als Klasse E ohne weitere Priifungen (CWFT)

Das Verhalten bei Brandeinwirkung einer gegebenen Art Estrichmortel darf als Klasse, angegeben in
Tabellen 7 und 8,2) deklariert werden, wenn die hier festgelegten Anforderungen fiir die spezielle Art
Estrichmortel erfiillt werden.

Tabelle 7 — Leistungsklassen des Brandverhaltens fiir Zementestrich und Calciumsulfatestrich

Gehalt an organischen Maximale
Produkt? Bestandteilen Schichtdicke KlasseP
(Gewichtsanteil in %) (mm)
Zementestrich nach EN 13813
Calciumsulfatestrich nach EN 13813 <20 30 E

Befestigt an einer Tragerplatte von mindestens Klasse D-s2, d0 und mit einer Dichte > 680 kg/m3.
b Klasse E, wie in Tabelle 1 des Anhangs zur Kommissionsentscheidung 2000/147/EG vorgesehen, wenn der Estrich als untere
Schicht verwendet wird.

Tabelle 8 — Leistungsklassen des Brandverhaltens fiir Kunstharzestrich

Gehalt an Maximale | Klasseb
organischen Schichtdicke
Produkt? Bestandteilen (mm)
(Gewichtsanteil in
%)

Ungefiillte Kunstharzestriche mit Bindern aus Epoxidharz
oder Polyurethanharz oder Polymethylmethacrylat oder 100 4
Vinylesterharz in Ubereinstimmung mit prEN 13813
Gefiillte Kunstharzestriche mit Bindern aus Epoxidharz oder
Polyurethanharz oder Polymethylmethacrylat oder

. . Lo . . . < 75 10
Vinylesterharz und geftillt mit mineralischen Zuschlagen in E oder E
Ubereinstimmung mit prEN 13813 fl
Gefiillte Kunstharzestriche mit eingestreutem Quarzsand
und mit Bindern aus Epoxidharz oder Polyurethanharz oder

Polymethylmethacrylat oder Vinylesterharz und gefiillt mit <75 10

mineralischen Zuschligen in Ubereinstimmung mit

prEN 13813

(a) Befestigt an einer Tragerplatte von mindestens Klasse A2-s1,d0 mit einer Mindestdicke von 6 mm und mit einer Mindestdichte
von 1800 kg/m3.

(b) Klasse E, wie in Tabelle 1 des Anhangs zur Kommissionsentscheidung 2000/147/EG vorgesehen, wenn der Estrich als untere
Schicht verwendet wird, oder Klasse Eg, wie in Tabelle 2 des Anhangs zur Kommissionsentscheidung 2000/147/EG vorgesehen,

wenn der Estrich als untere Schicht verwendet wird.

5.3.4 Estrichmaortel Kklassifiziert nach den Priifergebnissen

Das Verhalten bei Brandeinwirkung einer gegebenen Art Estrichmortel muss als Klasse deklariert werden
(einschlief’lich zusatzlicher Klassifizierung fiir Rauchentwicklung und brennendes Abtropfen/Abfallen ggf.),
was basierend auf den Ergebnissen der an den Priifkdrpern durchgefiihrten Priifungen bestimmt wird,
wobei die Priifkorper in Ubereinstimmung mit den mafRgebenden Verfahren vorbereitet wurden, die fiir die
betrachtete Klasse in den Normen in EN 13501-1 bestimmt sind.

2) Diese Tabellen sind die gleichen Tabellen wie die der Kommissionsentscheidung 2010/85/EU vom 09.02.2010 (siehe Abl EU L038
vom 11.02.2010).
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5.4 Freisetzung korrosiver Substanzen

Die Freisetzung korrosiver Substanzen oder die Korrosivitit von Estrichmorteln wird durch eine
Deklaration der Materialart nach den in Abschnitt 4 angegebenen Symbolen behandelt werden.

5.5 Druckfestigkeit

Die Druckfestigkeit muss fiir Zementestrich, Calciumsulfatestrich, Magnesiaestrichmoértel und Kunstharz-
estrichmortel vom Hersteller deklariert werden.

Die Druckfestigkeit muss nach EN 13892-2 bestimmt werden.

Die Druckfestigkeit muss nach Tabelle 9 mit,,C“ (fiir Compression = Druck) und der in N/mm? angegebenen
Druckfestigkeitsklasse bezeichnet werden.

Tabelle 9 — Druckfestigkeitsklassen fiir Estrichmortel

jeweils um
Klasse C5 C8 C12 Cl6 C20 Fiinferschritte
hohere Klasse
Druckfestigkeit = 5und =8 und =12 und =16 und =20und |=25bis=>30
in N/mm? <8 <12 <16 <20 <25 usw.

5.6 Biegezugfestigkeit

Die Biegezugfestigkeit muss fiir Zementestrich, Calciumsulfatestrich und Magnesiaestrichmortel vom
Hersteller nach EN 13892-2 deklariert werden.

Flir Kunstharzestrichmortel, die in einer Dicke bis zu 5mm aufgebracht werden sollen, muss die
Biegezugfestigkeit nach EN ISO 178, sonst muss sie nach EN 13892-2 bestimmt werden.
Die Biegezugfestigkeit wird nach Tabelle 10 mit ,F (fiir Flexural = Biege) und der in N/mm? angegebenen
Biegezugfestigkeit bezeichnet.

Tabelle 10 — Biegezugfestigkeitsklassen fiir Estrichmoértel

jeweils um
Fiinfer-
Klasse | F1 | F2 | F3 | F4 | F5 | F6 | F7 | F8 | F9 | F10 | F11 | F12 | F15 schritte
hohere
Klasse

f:;%:;tig 21|22 2324252627 28|29|210[211] 22215 _ 0.
und [ und | und [ und | und [ und | und | und | und | und | und | und | und >_25usw

ke'““z <2|<3|<4|<5|<6|<7|<8|<9]|<10]|<11|<12|<15|<20
N/mm

5.7 Verschleifwiderstand

Flir Zementestrichmortel und Kunstharzestrichmortel, die als Nutzschichten angewendet werden, muss der
Verschleifwiderstand nach EN 13892-3 (VerschleiBwiderstand nach Béhme) oder nach EN 13892-4
(Verschleifiwiderstand nach BCA) oder nach EN 13892-5 (Verschleif3widerstand gegen Rollbeanspruchung)
bestimmt und vom Hersteller deklariert werden. Um den Verschleiffwiderstand fiir Zementestrichmortel zu
deklarieren, darf der Hersteller eines dieser drei Priifverfahren auswahlen; fiir Kunstharzestrichmortel darf
er zwischen Verschleifiwiderstand nach BCA oder Verschleiffwiderstand gegen Rollbeanspruchung wahlen.
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Hersteller, die andere Estrichmortel als Zement- oder Kunstharzestrichmortel fiir Nutzschichten herstellen,

diirfen eines dieser Verfahren wéhlen, um die geeignete Verschleifdwiderstandsklasse zu bestimmen und zu
deklarieren.

Ein anderes Priifverfahren darf angewendet werden, wenn eine Korrelation des Estrichmortels mit
EN 13892-3, EN 13892-4 oder mit EN 13892-5 nachgewiesen wird.

Der VerschleifSwiderstand nach Bohme wird nach Tabelle 11 mit ,A“ (fiir Abrasion = Abrieb) und der in
cm3/50 cm? angegebenen Abriebmenge bezeichnet.

Tabelle 11 — VerschleiRwiderstandsklassen nach B6hme fiir Zement- und sonstige Estrichmoértel

Klasse A22 A18 A15 A12 A9 A6 A3 A1,5
Abriebmenge in >18und [>15und |>12und (>9und |[>6und |>3und >1,5 <15
cm3/50 cm?2 <22 <18 <15 <12 <9 <6 und<3 | =7

Der BCA-Verschleifdwiderstand wird nach Tabelle 12 mit JAR“ (fur Abrasion

Resistance = Abriebbestindigkeit) und der auf 100 pm angegebenen maximalen Abriebtiefe bezeichnet.

Tabelle 12 — VerschleifRwiderstandsklassen nach BCA fiir Zement und sonstige Estrichmoértel

Klasse AR6 AR4 AR2 AR1 ARO,5
Maximale Abrieb- | _ /0 /45 400 | <400 und > 200 | <200 und> 100 | <100 und>50 | <50
tiefe in pm

Der Verschleifwiderstand gegen Rollbeanspruchung wird nach Tabelle 13 mit ,RWA"“ (fiir Rolling Wheel
Abrasion = Abrieb durch Rollbeanspruchung) und der in cm3 angegebenen Abriebmenge bezeichnet.

Tabelle 13 — Verschleifwiderstandsklassen gegen Rollbeanspruchung fiir Zement- und sonstige

Estrichmortel
Klasse RWA300 | RWA100 | RWA50 RWA20 RWA10 RWAS5 RWA1
Abriebmenge in|<300und | <100und | <50und | <20und | <10und <5und <1
cm3 > 100 > 50 > 20 > 10 >5 >1 =

5.8 Oberflichenharte

Fiir Magnesiaestrichmortel, die als Nutzschichten verwendet werden, muss die Oberflichenhdrte vom
Hersteller deklariert werden; fiir sonstige Estrichmortel mit Feinkorn (< 4 mm) darf die Oberfladchenharte
deklariert werden. Die Oberflaichenharte muss nach EN 13892-6 bestimmt werden.

Die Oberflachenhédrte wird nach Tabelle 14 mit ,SH* (fiir Surface Hardness = Oberfldchenharte) und der in
N/mm? angegebenen Oberflichenhirte bezeichnet.

Tabelle 14 — Oberflichenhirte

jeweils um
Fiinfziger-
Klasse SH30 | SH40 | SH50 | SH60 | SH70 | SH80 |SH100 [SH120 |SH150 | schritte
hohere
Klasse
Oberflichen- >30 | =40 | =50 | =60 | =70 | =80 [ >100]|>120 | =150 > 200 bis
héirte in N/mm2 und und und und und und und und und > 250 usw
<40 | <50 | <60 | <70 | <80 [ <100 <120 | <150 | <200]|— )
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5.9 Eindringtiefe

Filir Gussasphaltestrichmassen muss die Eindringtiefe vom Hersteller deklariert werden. Die Eindringtiefe
muss an Wirfeln in Ubereinstimmung mit EN 12697-20 bestimmt werden. Die Eindringtiefe von
Gussasphaltestrichmassen muss mit ,I“ (fiir Indentation = Eindringversuch), ,C* (fiir Cube = Wiirfel) und
dem Hochstwert der Eindringtiefe in 0,1 mm in Ubereinstimmung mit Tabelle 15 bezeichnet werden.

Die Bezeichnung ,H“ steht fiir Mortel fiir Heizestriche.

Tabelle 15 — Harteklassen an Wiirfeln — Aufgebrachte Last 525 N — Eindringtiefe in Einheiten von
0,1 mm

Klasse
Priifbedingungen

+ or.

(40 + 1) °G;
100 mm?; 2 h
(40 £ 1) °C;
500 mm?; 0,5 h

ICH10 IC10 IC15 1C40 1C100

<20 <40 >40und <60 — —

— — — >15und <40 | >40und <100

5.10 pH-Wert

Der pH-Wert von Calciumsulfatestrichmortel muss grofier oder gleich 7 sein; fiir Zement- und Magnesia-
estrichmortel darf der Hersteller den pH-Wert angeben.

Der pH wird als pH bezeichnet, gefolgt von dem pH-Wert.
Der pH-Wert muss nach EN 13454-2 bestimmt werden.
5.11 Schlagfestigkeit

Die Schlagfestigkeit muss fiir Kunstharzestrichmortel fiir Nutzschichten vom Hersteller deklariert werden.
Die Schlagfestigkeit von Estrichmortel, aufgebracht auf einer Betonfliche, muss nach EN ISO 6272-1
bestimmt werden.

Die Schlagfestigkeit muss mit ,IR“ (fiir Impact Resistance = Schlagfestigkeit) und dem in Nm angegebenen
Wert fiir die Schlagfestigkeit bezeichnet werden.

5.12 Haftzugfestigkeit

Die Haftzugfestigkeit von Kunstharzestrichmortel muss vom Hersteller deklariert werden und
gegebenenfalls muss sie fiir Zement-, Calciumsulfat- und Magnesiaestrichmortel deklariert werden. Die
Haftzugfestigkeit muss nach EN 13892-8 bestimmt werden.

Die Haftzugfestigkeit muss nach Tabelle 16 mit ,B“ (fiir Bond = Haftung) und der in N/mm? angegebenen
Haftzugfestigkeit bezeichnet werden.

Tabelle 16 — Haftzugfestigkeitsklassen fiir Zement-, Calciumsulfat-, Magnesia- und
Kunstharzestrichmortel

jeweils um 0,5er
Klasse BO0,2 B0,5 B1,0 B1,5 B2,0 Schritte hohere
Klasse

Haftzugfestig-

Keit in N/mm?2 > 0,2 und > 0,5 und > 1,0 und > 1,5 und > 2,0 und >2,5und = 3,0

<0,5 <1,0 <1,5 <20 <25 usw.
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5.13 Schwinden

Das Schwinden von Zement-, Calciumsulfat-, Magnesit- und Kunstharzestrich muss vom Hersteller de-
klariert werden und wird mit ,SK“ (fiir ShrinKage = Schwinden) und der Lingendnderung in mm/m
bezeichnet.

Das Schwinden muss nach EN 13892-9:2017 bestimmt werden.

5.14 Elastizitaitsmodul im Druckversuch

Das Elastizititsmodul im Druckversuch von Estrichmorteln, mit Ausnahme von Gussasphaltestrichmassen,
muss vom Hersteller deklariert und mit ,EM“ und dem in kN/mm? angegebenen Wert bezeichnet werden.
Das Elastizititsmodul muss nach EN 13412 bestimmt werden.

5.15 Vertikale Wasserdurchlissigkeit

Die vertikale Wasserdurchldssigkeit von Zementestrichmortel fiir die dufere Verwendung muss nach den in
EN 12697-19 beschriebenen Priifverfahren bestimmt werden.

Die vertikale Wasserdurchlassigkeit muss mit ,WP* (flirWater Permeability = Wasserdurchlassigkeit) und
dem in 10"* m/s angegebenen Wert bezeichnet werden.

5.16 Frost-Tau-Wechselbestindigkeit
Die Frost-Tau-Wechselbestdndigkeit von Zementestrichmortel fiir die dufdere Verwendung muss vom Her-

steller deklariert werden und mit ,CDF“ (fiir Capillary suction of De-icing solution and Freeze-

thaw = kapillare Saugkraft der Entfrostungslésung und Frost-Tau) und dem Materialverlust in g/m?
bezeichnet werden.

Die Frost-Tau-Wechselbestiandigkeit muss nach CEN/TS 12390-9 bestimmt werden. Die Probe sollte in
Ubereinstimmung mit den Richtlinien des Herstellers vorbereitet werden. Der Materialverlust sollte nach
28 Frost-Tau-Zyklen gemessen werden.

5.17 Dichte

Die Dichte des Estrichmortels muss vom Hersteller deklariert und mit ,D“ und der Dichte in g/dm3
bezeichnet werden.

Die Dichte muss nach EN 1015-10 bestimmt werden. Die Probe sollte in Ubereinstimmung mit den
Richtlinien des Herstellers vorbereitet werden.

5.18 Druckspannung bei 10 % Stauchung

Die Druckspannung bei 10 % Stauchung von Leichtestrichmértel muss vom Hersteller deklariert und mit
,010" und dem angegebenen Wert in kPa bezeichnet werden.

Die Druckspannung bei 10 % Stauchung muss nach EN 826 bestimmt werden. Die Probe sollte in Uberein-
stimmung mit den Richtlinien des Herstellers vorbereitet werden.

5.19 Besondere Eigenschaften
5.19.1 Konsistenz
Die Konsistenz von Estrichmortel, mit Ausnahme von Gussasphaltestrichmassen, darf vom Hersteller in mm

angegeben werden; sie muss nach EN 13454-2 bestimmt werden; wenn die Konsistenz grofier als 300 mm
ist, darf sie nach EN 12706 bestimmt werden.
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5.19.2 Verarbeitungszeit

Die Verarbeitungszeit von Zement- oder Calciumsulfatestrichmortel darf vom Hersteller angegeben werden;
sie muss nach EN 13454-2 bestimmt werden.

5.19.3 Widerstand gegen Rollbeanspruchung von Estrichen mit Bodenbeligen

Der Widerstand gegen Rollbeanspruchung darf vom Hersteller fiir alle Estrichmortel, die mit einem
Bodenbelag belegt werden sollen, deklariert werden.

Der Widerstand gegen Rollbeanspruchung wird mit ,RWFC“ (fiir Rolling Wheel Floor
Covering = Bodenbeldge fiir Rollbeanspruchung) und der in N angegebenen Rollenlast bezeichnet.

Der Widerstand gegen Rollbeanspruchung muss nach EN 13892-7 bestimmt werden.

5.19.4 Chemische Bestindigkeit

Die chemische Bestdndigkeit muss nach EN 13529 bestimmt werden und wird mit ,CR“ (fiir Chemical
Resistance = chemische Bestdndigkeit) und einer Auflistung der Chemikaliengruppen, gegeniiber deren
Einwirkung eine chemische Bestdndigkeit in einer bestimmten Klasse (Klasse1 oder 2) nachgewiesen
wurde, beispielsweise CR1 bis 8 (Klasse 2), 12 (Klasse 1), 14 (Klasse 2), bezeichnet.

5.19.5 Wasserdampfdurchlissigkeit

Wenn Estrichmortel fiir Verwendungszwecke vorgesehen sind, bei denen eine Kkontrollierte
Feuchtigkeitsdiffusion gefordert wird, muss die Wasserdampfdurchlassigkeit des Estrichmortels nach
EN 12086 bestimmt werden.

5.19.6 Elektrischer Widerstand

Der elektrische Widerstand muss nach EN 1081 bestimmt werden und wird mit ,ER" (fiir Electrical
Resistance = elektrischer Widerstand) sowie dem in Ohm angegebenen Wert fiir den elektrischen
Widerstand bezeichnet, zum Beispiel ER105.

5.19.7 Wirmedammung

Wenn Estrichmoértel fiir Verwendungszwecke vorgesehen sind, bei denen sie einen Beitrag zur

Waiarmeddammung des Bauwerks leisten sollen, sind entweder die in ENISO 10456 fiir Estrichmortel
angegebenen Warmedammwerte zu verwenden, oder die Estrichmortel nach EN 12664 zu priifen.

6 Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit — AVCP (en:
Assessment and verification of constancy of performance)

6.1 Allgemeines

Die Ubereinstimmung von Estrichmértel mit den Anforderungen dieser Norm und mit den vom Hersteller in
der Leistungserklarung angegebenen Leistungen ist folgendermafien nachzuweisen:

— Bestimmung des Produkttyps auf Grundlage der Typpriifung;

— durch die werkseigene Produktionskontrolle durch den Hersteller, einschliefdlich Beurteilung eines
Produkts.

Der Hersteller muss stets die Gesamtkontrolle behalten und muss iiber die Mittel verfiigen, die erforderlich

sind, um die Verantwortung fiir die Ubereinstimmung des Produkts mit den angegebenen Leistungen
iibernehmen zu kénnen.
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6.2 Typpriifung
6.2.1 Allgemeines

Alle Leistungen in Bezug auf die in dieser Norm behandelten Merkmale sind zu bestimmen, wenn der
Hersteller beabsichtigt, sie zu erklaren, es sei denn, die Norm enthélt Festlegungen zur Angabe der Leistung
ohne Priifungen (z. B. zur Verwendung von bestehenden Daten, zur Klassifizierung ohne weitere Priifung
(CWFT) und zur Verwendung von liblicherweise anerkannten Leistungswerten).

Bewertungen, die bereits frither in Ubereinstimmung mit den Festlegungen dieser Norm durchgefiihrt
wurden, diirfen beriicksichtigt werden, vorausgesetzt, dass sie unter Anwendung des gleichen
Priifverfahrens oder eines strengeren Priifverfahrens sowie unter dem gleichen AVCP-System am gleichen
Produkt bzw. an Produkten dhnlicher Konstruktion, Bauweise und Funktionalitit so erfolgten, dass die
Ergebnisse fiir das betreffende Produkt giiltig sind.

Zur Auswahl einer geeigneten reprasentativen Probe sollte auf die Normen, in denen die
Bewertungsverfahren festgelegt sind, verwiesen werden.

Zusatzlich ist eine Bestimmung des Produkttyps fiir alle in der Norm behandelten Merkmale, deren Leistung
vom Hersteller erklart wird, durchzufiihren:

— zu Beginn der Produktion von neuem Mortel oder Estrichmortel (sofern kein Mitglied derselben
Produktreihe); oder

— Dbei Einfiihrung eines neuen oder modifizierten Herstellungsverfahrens (sofern dieses einen Einfluss auf
die angegebenen Eigenschaften haben kann); oder

— sie miissen fiir das/die entsprechende(n) Merkmal(e) wiederholt werden, wenn eine Verdnderung in
der Produktgestaltung fiir Estrichmortel, in den Rohstoffen oder in dem Produktionsverfahren (in
Abhangigkeit der Definition einer Familie), die ein oder mehrere Merkmale wesentlich beeintrachtigen
wiirden, auftaucht.

Bei Verwendung von Bauteilen (z. B. Zement), deren Eigenschaften bereits vom jeweiligen Lieferanten auf
der Grundlage der Konformitdt mit anderen Produktnormen bestimmt wurden, miissen diese Eigenschaften
nicht erneut bewertet werden, um die Ubereinstimmung mit der Europdischen Norm zu demonstrieren. Die
Spezifikationen der betreffenden Komponenten sind zu dokumentieren.

Bei Produkten, die die regulatorischen Kennzeichnungen in Ubereinstimmung mit den entsprechenden
harmonisierten europdischen Spezifikationen tragen, darf davon ausgegangen werden, dass die Leistungen
in der Leistungserkldarung erkldart wurden, obwohl dies nicht die Verantwortung des Herstellers des
Estrichmortels ersetzt, sicherzustellen, dass der Estrichmortel gesamtheitlich korrekt hergestellt wurde und
dessen Teilprodukte iiber die erkldrten Leistungskennwerte verfiigen.

Documents
Document Sharirleub

Full document details: E DIN EN 13813:2017-03


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-13813-2017-03
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-13813-2017-03

E DIN EN 13813:2017-03 - Entwurf -
prEN 13813:2017 (D)

6.2.2 Priifproben, Priifung und Konformititskriterien

Anforderungen fiir die Probenahme und Bearbeitung und Hartung der Priifkérper miissen in EN 13892-1
dargelegt werden.

Die Priifungs- und Konformititskriterien miissen in Ubereinstimmung mit Tabelle 17 sein.

Tabelle 17 — Anzahl der zu priifenden Proben und Konformititskriterien

Anzahl -
. Bewertungs- Konformitits-
Eigenschaften Anforderungen der o
verfahren Kriterien
Proben
Druckfestigkeit 5.5
Tabelle 9 EN 13892-2 6 5.5
Biegezugfestigkeit 5.6 EN 13892-2 3 56
Tabelle 10 ENISO 178 '
Verschleifdwiderstand nach 5.7
Bohme Tabelle 11 EN13892-3 3 >7
Verschleifdwiderstand nach 5.7
BCA Tabelle 12 EN 13892-4 3 5.7
Verschleif3widerstand gegen 5.7
Rollbeanspruchung Tabelle 13 EN 13892-5 3 57
Oberflichenharte 5.8
Tabelle 14 EN 13892-6 3 5.8
Eindringtiefe 5.9
Tabelle 15 EN 12697-20 3 5.9
pH-Wert 5.10 EN 13454-2 1 5.10
Schlagfestigkeit 5.11 EN 13892-8 3 5.11
Haftzugfestigkeit 5.12
Tabelle 16 EN 13892-2 5 5.12
Schwinden prEN 13892-
5.13 9:2016 1 5.13
Elastizititsmodul im 5 14 EN 13412 3 5 14
Druckversuch
Wasserdurchlassigkeit 5.15 EN 12697-19 1 5.15
Frost-Tau-
Wechselbestindigkeit 5.16 CEN/TS 12390-9 5 5.16
Dichte 5.17 EN 1015-10 3 5.17
i (V)
Druckspannung bei 10 % 518 EN 826 3 518
Stauchung

6.2.3 Priifberichte
Die Ergebnisse der Feststellung des Produkttyps sind in Priifberichten zu dokumentieren. Alle Priifberichte

sind mindestens 10 Jahre nach dem Datum der letzten Herstellung des Estrichmortels, auf den sie sich
beziehen, vom Hersteller aufzubewahren.
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6.2.4 Gemeinsam genutzte Ergebnisse anderer Parteien

Ein Hersteller darf von anderen erzielte Ergebnisse der Bestimmung des Produkttyps, (z.B. von einem
anderen Hersteller, als gemeinsame Dienstleistung fiir Hersteller oder von einem Produktentwickler erzielte
Ergebnisse) verwenden, um seine Leistungserklarung fiir ein nach dem gleichen Entwurf (z. B. Maf3e) und
mit den gleichen Ausgangsstoffen, Bestandteilen und Fertigungsverfahren hergestelltes Produkt zu belegen,
vorausgesetzt, dass:

a) bekannt ist, dass die Ergebnisse auch fiir Produkte mit den gleichen, fiir die Produktleistung relevanten
wesentlichen Merkmalen giiltig sind;

b) zusétzlich zu den Informationen, die fiir die Bestatigung, dass das Produkt die gleiche Leistung in Bezug
auf bestimmte wesentliche Merkmale aufweist, unverzichtbar sind, die andere Partei, die die
Bestimmung des Produkttyps durchgefiihrt hat oder hat durchfiihren lassen, der Ubermittlung der
Ergebnisse und des Priifberichts an den Hersteller zum Zwecke der Bestimmung dessen Produkttyps
sowie von Informationen zu den Fertigungseinrichtungen und zum Produktionskontrollverfahren, die
bei der werkseigenen Produktionskontrolle beriicksichtigt werden konnen, ausdriicklich zugestimmt
hat (durch eine Lizenz, einen Vertrag oder eine andere schriftliche Einwilligung);

c) der Hersteller, der von anderen Parteien erzielte Ergebnisse verwendet, akzeptiert, dass er weiterhin
die Verantwortung dafiir tragt, dass das Produkt die erklarten Leistungen aufweist und

1) sicherstellt, dass das Produkt die gleichen fiir die Leistung relevanten Merkmale hat wie das
Produkt, das Gegenstand der Bestimmung des Produkttyps war, und dass die
Fertigungseinrichtungen und das Produktionskontrollverfahren sich nicht wesentlich von denen
unterscheiden, die fiir das Produkt, das Gegenstand der Bestimmung des Produkttyps war,
verwendet wurden; und

2) eine Kopie des Berichts zur Bestimmung des Produkttyps aufbewahrt wird; der Bericht muss auch
die Informationen enthalten, die fiir den Nachweis, dass das Produkt nach demselben Entwurf und
mit den gleichen Ausgangsstoffen, Bestandteilen und Fertigungsverfahren hergestellt worden ist,
erforderlich sind.

6.3 Werkseigene Produktionskontrolle (WPK)
6.3.1 Allgemeines

Der Hersteller muss ein System der werkseigenen Produktionskontrolle einrichten, dokumentieren und
aufrechterhalten, um sicherzustellen, dass die in Verkehr gebrachten Produkte die fiir die wesentlichen
Merkmale erklarten Leistungen einhalten.

Das System der werkseigenen Produktionskontrolle muss Verfahren, regelmafdige Inspektionen und
Priifungen und/oder Bewertungen sowie die Anwendung der Ergebnisse umfassen, um die Ausgangsstoffe
und andere zugelieferte Materialien oder Bauteile, die Ausriistung, das Herstellungsverfahren und das
Produkt zu kontrollieren.

Alle vom Hersteller festgelegten Elemente, Anforderungen und Vorschriften sind systematisch in Form von
schriftlichen Grundsétzen und Verfahrensanweisungen zu dokumentieren.

Diese Dokumentation des Systems der werkseigenen Produktionskontrolle muss ein gemeinsames
Verstindnis der Bewertung der Leistungsbestindigkeit sicherstellen sowie die Uberpriifung erméglichen, ob
die geforderten Produktleistungen erreicht wurden und das System der Produktionskontrolle effektiv
funktioniert. Die werkseigene Produktionskontrolle verbindet daher betriebliche Verfahren mit allen
MafRnahmen zur Aufrechterhaltung und Uberwachung der Ubereinstimmung des Produkts mit den fiir die
wesentlichen Merkmale erkldrten Leistungen.

Flir den Fall, dass der Hersteller von gemeinsam genutzten Ergebnissen oder von Ergebnissen einer
stufenweisen Feststellung des Produkttyps Gebrauch gemacht hat, muss die werkseigene Produktions-
kontrolle ebenfalls die entsprechende, in 6.2.4 vorgesehene Dokumentation umfassen.
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6.3.2 Anforderungen
6.3.2.1 Allgemeines

Der Hersteller ist flir die wirksame Umsetzung des Systems der werkseigenen Produktionskontrolle in
Ubereinstimmung mit dem Inhalt dieser Produktnorm verantwortlich. Die Aufgaben und Verantwortlich-
keiten bei der Organisation der werkseigenen Produktionskontrolle sind zu dokumentieren, und diese
Dokumentation ist auf dem neuesten Stand zu halten.

Die Verantwortung, Befugnisse und Beziehungen zwischen den Personen, welche die Arbeiten lenken,
ausfilhren oder iberpriifen, die die Gleichmafligkeit der Produkte betreffen, sind festzulegen. Dies gilt
insbesondere fiir diejenigen Personen, die Mafinahmen zur Vermeidung der Nicht-Gleichmafligkeit der
Produkte und Mafinahmen im Falle der Nicht-Gleichméafiigkeit einzuleiten haben sowie Probleme
hinsichtlich der Gleichmafiigkeit des Produkts festzustellen und aufzuzeichnen haben.

Personen, welche die Leistungsbestindigkeit des Produkts beeinflussende Arbeiten durchfiihren, miissen
auf Grund ihrer Ausbildung, Schulungen, Fachkenntnisse und Erfahrung, iiber die entsprechende Auf-
zeichnungen zu flihren sind, Giber die notwendige Fachkompetenz verfiigen.

In jedem Werk darf der Hersteller die Mafinahmen an eine Person delegieren, die die erforderlichen
Befugnisse hat, um:

— Verfahren zum Nachweis der Leistungsbestdndigkeit des Produkts in den entsprechenden Stadien
festzulegen;

— alle Falle der Nicht-Gleichmafiigkeit festzustellen und aufzuzeichnen;
— Verfahren zur Behebung von Fallen der Nicht-Gleichmafiigkeit festzulegen.

Der Hersteller muss Dokumente, in denen die werkseigene Produktionskontrolle festgelegt wird, erstellen
und auf dem neuesten Stand halten. Die Dokumentation des Herstellers und die Verfahren sollten dem
Produkt und dem Herstellungsprozess angemessen sein. Das System der werkseigenen Produktions-
kontrolle sollte zu einem angemessenen Vertrauensniveau hinsichtlich der Leistungsbestindigkeit des
Produkts fithren. Dies beinhaltet:

a) die Erarbeitung von dokumentierten Verfahren und Anweisungen fiir die Vorgénge der werkseigenen
Produktionskontrolle in Ubereinstimmung mit den Anforderungen der technischen Spezifikation, auf
die Bezug genommen wird;

b) die effektive Umsetzung dieser Verfahren und Anweisungen;
c) die Aufzeichnung dieser Verfahren und deren Ergebnisse;

d) die Anwendung dieser Ergebnisse, um etwaige Abweichungen zu korrigieren, die Folgen solcher
Abweichungen zu beheben, alle sich daraus ergebenden Fille der Nichtkonformitit zu behandeln und,
sofern erforderlich, die werkseigene Produktionskontrolle zu iiberarbeiten, um die Ursache der nicht
gegebenen Leistungsbestdndigkeit zu beseitigen.

Sofern Subunternehmer eingesetzt werden, muss der Hersteller die Gesamtkontrolle {iber das Produkt
beibehalten und sicherstellen, dass er alle Informationen erhdlt, die zur Erfiillung seiner in dieser
Europdischen Norm festgelegten Verpflichtungen erforderlich sind.

Falls der Hersteller Teile des Entwurfs, der Herstellung, des Zusammenbaus, der Verpackung, der
Verarbeitung und/oder der Etikettierung des Produkts an Subunternehmer vergibt, darf die werkseigene
Produktionskontrolle des Subunternehmers beriicksichtigt werden, sofern dies fiir das betreffende Produkt
angemessen ist.

Hersteller, die alle Aktivititen an Subunternehmer vergeben, diirfen unter keinen Umstinden die
vorstehend aufgefiihrten Verantwortlichkeiten auf einen Subunternehmer libertragen.

Documents
24 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 13813:2017-03


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-13813-2017-03
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-13813-2017-03

