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Priifverfahren fiir Estrichmortel und Estrichmassen -
Teil 9: Bestimmung des Schwindens und Quellens;
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Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2017-02-10 wird der Offentlichkeit zur Priifung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses Entwurfs
besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

- vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal von DIN unter www.din.de/go/entwuerfe bzw. fiir Norm-
Entwiirfe der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de,
sofern dort wiedergegeben;

- oder als Datei per E-Mail an nabau@din.de moglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann
im Internet unter www.din.de/go/stellungnahmen-norm-entwuerfe oder fiir Stellungnahmen zu Norm-
Entwiirfen der DKE unter www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

- oder in Papierform an den DIN-Normenausschuss Bauwesen (NABau), 10772 Berlin, Burggrafenstr. 6,
10787 Berlin.

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.
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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 13892-9:2017) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 303 , Estriche” erarbeitet,
dessen Sekretariat von UNI (Italien) gehalten wird.

Das zustdndige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 005-09-75 AA ,Estriche im Bauwesen (SpA
zu CEN/TC 303, CEN/TC 303/WG 1, CEN/TC 303/WG 2)" im DIN-Normenausschuss Bauwesen (NABau).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieRen, ist die englische Originalfassung der prEN 13892-9

beigefiigt. Die Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien
auch fiir den englischen Text.
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Europdisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 13892-9:2017) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 303 ,Estriche” erarbeitet,
dessen Sekretariat von UNI gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europdische Norm legt ein Verfahren zur Bestimmung der Dimensionsstabilitét (d. h. des Schrumpfens
und Schwellens) von Zementestrichen, Calciumsulfatestrichen, Magnesiaestrichen und Kunstharzestrichen
fest, die in Ubereinstimmung mit EN 13892-1 hergestellt wurden.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fiir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieRlich aller Anderungen).

EN 13454-2, Calciumsulfat-Binder, Calciumsulfat-Compositbinder und Calciumsulfat-Werkmortel  fiir
Estriche — Teil 2: Priifverfahren

EN 13813, Estrichmértel, Estrichmassen und Estriche — Estrichmértel und Estrichmassen — Eigenschaften
und Anforderungen

EN 13892-1, Priifverfahren fiir Estrichmdrtel und Estrichmassen — Teil 1: Probenahme, Herstellung und
Lagerung der Priifkérper

3 Kurzbeschreibung

Dieses Prifverfahren misst die unbegrenzte lineare Bewegung, Schrumpfung und Schwellung von
Estrichmorteln in einer Profilwolbungspriifeinrichtung von 1000 mm. Eine Besonderheit dieses
Priifverfahrens ist der frithestmogliche Beginn der Messungen.

Die Schrumpfung und Schwellung der Estrichmértel werden in Ubereinstimmung mit EN 13892-1 gemessen.

Unabhingig von der Konsistenz des Estrichmértels beginnt die Uberwachung der horizontalen
Langendnderung so schnell wie moglich, nachdem die Form gefiillt wurde und nicht spater als 1 Stunde nach
dem Mischen. Wenn die Messung der Liange einen stabilen Zustand erreicht hat, wird der
Uberwachungsprozess beendet.

Die Priifeinrichtung iiberwacht die Langendnderung des Probekoérpers im zeitlichen Verlauf. Die

Schrumpfung wird berechnet, indem die Differenz zwischen der gemessenen lokalen Maximallange und der
gemessenen Liange im stabilen Zustand (Ende der Langendnderung) gebildet wird.

4 Symbole und Abkiirzungen

L horizontale Langendnderung (um)
Lgiart Beginn der horizontalen Langenidnderung (um)
Liin lokales Minimum der Langendanderungskurve (um)
Lax lokales Maximum der Langendnderungskurve (um)
Lgnde Ende der horizontalen Langendnderung (um)
AL =L .y~ LEnde Schrumpfung (um)
AS = Lgtart = Lgnge > 0 Schwellung (pum)
M Feuchtegehalt in Prozent
my, Gewicht zu Beginn (g)
mgy Gewicht nach Trocknung (g)
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5 Profilwolbungspriifeinrichtung

Die Priifeinrichtung fiir Profilwélbungen wird in Bild 1gezeigt. Sie enthalt eine aus Edelstahl bestehende,
verzerrungsbestiandige Gussform, mit einer Tiefe von 50 mm, einer Breite von 100 mm fiir eine effektive
Lange des Probekdrpers von 1 000 mm.

An einem Ende der Form wird der Probekorper horizontal und vertikal durch zwei in den Probekoérper
eingegossene Edelstahldiibel festgehalten, wahrend die gegeniiberliegende Seite frei beweglich und mit
einem Messgerat fiir die Lingendanderung verbunden ist. Die zwei horizontalen Diibel, bestehend aus 10 mm
starkem rostfreiem Flachstahl, befinden sich in der Form, senkrecht zu deren Linge und vertikal zentral in
der Tiefe der Form:

— der erste Diibel ist in einem horizontalen Abstand von 17 mm vom befestigten Ende der Gussform
fixiert;

— der zweite Diibel befindet sich in einem horizontalen Abstand von 260 mm vom befestigten Ende der
Gussform fixiert und erstreckt sich durch Locher auf jeder Seite der Form, wo er frei iiber Edelstahl-
Ambosse gleiten kann. In der Achse der Lidngenmessung besteht eine Bewegungsfreiheit von > + 4 mm.

Am unbefestigten Ende der Gussform ist ein Edelstahl-SchliefSblech iiber eine in den Probekorper
hineinragende Edelstahl-Angel am Probekdrper angebracht. Das Schlief3blech ist unbefestigt und libertragt
horizontale Bewegungen direkt an den Langendnderungssensor.

ANMERKUNG 1 Ein Sensor zur Messung der vertikalen Verformung darf installiert werden. Damit kénnen vertikale
Bewegungen am unbefestigten Ende des Probekorpers iiberwacht werden, die eine Wo6lbung dieses Probekdrpers
reprasentieren.

ANMERKUNG 2 Zunichst werden Abstandhalter zwischen dem Schlieffblech und dem Ende der Gussform platziert.
Diese werden entfernt, nachdem die Form befiillt wurde und unmittelbar bevor die Messungen beginnen.

Der Lingendnderungssensor muss Anderungen der Linge iiber einen Abstand von nicht weniger als 5 mm
mit einer Genauigkeit von < 0,001 mm messen.

Die Gussform ist mit einem 2 mm dicken Blatt aus Neopren ausgekleidet, um den Probekérper aus der Form
trennen zu konnen und eine Behinderung der freien Bewegung zu vermeiden, selbst wenn der Probekoérper
schwellen sollte.

Um Verunreinigungen zu vermeiden, ist die Form zuséatzlich mit einer diinnen (< 0,2 mm) Polyethylen-Folie
ausgekleidet.

Vor der Priifung missen alle Werkstoffe, die Profilwdlbungspriifeinrichtung und alle

Ausriistungsgegenstinde fiir nicht weniger als 24 h unter standardisierten Laborklimabedingungen
(20 % 2) °C konditioniert werden.
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Bild 1 — Schematische Darstellung der Profilwélbungspriifeinrichtung

6 Verfahren

6.1 Allgemeines

Die Schrumpfung und Schwellung von Estrichmérteln hdngen von den klimatischen Bedingungen ab. Daher
muss das gesamte Priifverfahren unter standardisierten Laborklimabedingungen, bei einer Temperatur von
(20 £ 2) °C und einer relativen Luftfeuchte von (65 %+ 5) %, durchgefiihrt werden.

6.2 Herstellung der Prifkorper

Der Estrichmértel muss in Ubereinstimmung mit EN 13892-1 hergestellt werden.

Innerhalb von 5 Minuten nach Beendigung des Mischprozesses muss die Konsistenz des Estrichmértels nach
EN 13454-2 bestimmt werden.

Die Gussform muss ohne Verzogerung befiillt werden.

Der frische Estrichmértel muss vorsichtig in die Profilwdlbungspriifeinrichtung eingebracht werden,
nachdem diese mit einer diinnen (< 0,2 mm) Polyethylen-Folie ausgekleidet wurde.

Die Gussform muss bis zu einer Tiefe von 50 mm gefiillt werden, falls keine geringere Tiefe als notwendig
erachtet wird.

Falls die beabsichtigte Anwendung fiir den Estrichmortel (geméfs den Herstellerinformationen) eine Tiefe
von 50 mm nicht erlaubt, darf die Priiffung unter Verwendung der grofdtmoéglichen Tiefe durchgefiihrt
werden. Falls die Tiefe des Estrichmortels kleiner als 20 mm ist, werden kleinere Diibel verwendet. Wenn
Probekorper mit einer geringeren Tiefe als 50 mm gepriift werden, muss sichergestellt werden, dass sich die
zwei Edelstahl-Haltestangen zentral zur Tiefe des Probekorpers befinden.

Sofern eine einzelne Eigenschaft des Baustoffs gepriift wird, sind Anderungen der Nachbehandlung (z. B.
Bedeckung der Oberfldache) nicht gestattet.
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