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Nationales Vorwort

Dieser Norm-Entwurf enthélt sicherheitstechnische Festlegungen.

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschliefien, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den
englischen Text.

Die nationalen Interessen bei der Erarbeitung werden vom Ausschuss NA 060-18-01 AA , Backereimaschinen®
im Fachbereich ,Nahrungsmittel- und Verpackungsmaschinen des DIN-Normenausschusses Maschinenbau
(NAM) wahrgenommen. Vertreter der Hersteller und Anwender von ,Bickereimaschinen“ sowie der
Berufsgenossenschaften sind an der Erarbeitung beteiligt.

Dieser Norm-Entwurf konkretisiert einschlagige Anforderungen von Anhang! der EU-Maschinenrichtlinie
2006/42/EG an erstmals im Europaischen Wirtschaftsraum (EWR) in Verkehr gebrachte Maschinen, um den

Nachweis der Ubereinstimmung mit diesen Anforderungen zu erleichtern.

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen iiber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch
eine Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 13954-2:2022) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 153 ,Maschinen zur
Verwendung mit Nahrungs- und Futtermitteln“ erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.
Dieses Dokument wurde im Rahmen eines Normungsauftrages erarbeitet, den die Europdische Kommission
und die Europdische Freihandelsassoziation CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen

der EU-Richtlinie(n).

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinie(n) siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokuments
ist.
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Einleitung

Es gibt verschiedene Arten von Brotschneidemaschinen fiir die Selbstbedienung. Sie werden hauptsachlich in
die folgenden Typen unterteilt:

— Typ 1: Gattermaschinen mit mehreren, sich gleichzeitig bewegenden Schneidemessern, die manuell
beladen werden;

— Typ 2: Maschinen mit an einer Welle befestigtem halbmondférmigen (sichelférmigen) Messer oder
Rundmesser mit oszillierender oder rotierender Bewegung und manueller Zufiihrung;

Diese Europaische Norm ist eine Typ-C-Norm wie in EN ISO 12100:2010 angegeben.

Auf die betreffenden Maschinen und die behandelten Gefdhrdungen, Gefiahrdungssituationen und
Gefahrdungsereignisse wird im Anwendungsbereich dieser Europdischen Norm hingewiesen.

Flir Maschinen, die nach den Festlegungen in dieser Typ C-Norm konzipiert und gebaut worden sind, gilt:

Wenn die Festlegungen in dieser Typ C-Norm von den Festlegungen in Typ A- oder B-Normen abweichen,
haben die Festlegungen dieser Typ C-Norm Vorrang gegeniiber den Festlegungen der anderen Normen.
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1 Anwendungsbereich

1.1 Dieses Dokument behandelt die Anforderungen an den sicheren und hygienischen Betrieb von
Selbstbedienungs-Brotschneidemaschinen vom Typ 1 und vom Typ 2, einschliefdlich: Beladen, Schneiden,
Entladen, Reinigen, Krumenbeseitigung und Wartung.

Der vorgesehene Verwendungszweck dieser Maschinen ist das Schneiden von gebackenen Backereiprodukten
(z.B. Brot) und trockenen Konditoreiprodukten in Scheiben. Dieses Dokument gilt sowohl fiir die
bestimmungsgemafie Verwendung der Maschinen durch geschultes Personal als auch durch ungeschulte und
nicht eingewiesene Personen (z.B. Kunden im Selbstbedienungsbereich). Die bestimmungsgemafde
Verwendung flir ungelibte und nicht eingewiesene Personen ist nur das Schneiden. Alle anderen
Betriebsvorgénge (z. B. Wartung, Reinigung) sind nur fiir geschultes und eingewiesenes Personal vorgesehen.
Dieses Dokument behandelt alle wesentlichen Gefdhrdungen, Gefidhrdungssituationen und
Gefahrdungsereignisse mit Bezug zu Brotschneidemaschinen, wenn sie bestimmungsgemafd und unter
Bedingungen von durch den Hersteller verniinftigerweise vorhersehbaren Fehlanwendungen verwendet
werden (siehe Abschnitt 4).

1.2 Die folgenden Maschinen liegen nicht im Anwendungsbereich dieses Dokuments:

— Versuchs- und Priifmaschinen, die beim Hersteller in Entwicklung sind;

— Haushaltsgerite, die unter die Niederspannungsrichtlinie 2014 /35/EU fallen;

— Maschine fiir das Schneiden oder Sdgen von Scheiben in kleine rechteckige Stiicke;

— Baguette-Schneidemaschinen nach EN 14655;

— Brotschneidemaschinen nach EN 13954.

1.3 Dieses Dokument gilt nicht fiir Brotschneidemaschinen, die vor dem Datum der Veréffentlichung dieses
Dokuments hergestellt worden sind.

1.4 Die folgenden Gefahrdungen werden in diesem Dokument nicht behandelt:

— Gefahrdungen durch Verpackung, Handhabung oder Transport;

— Gefdhrdungen, die von Problemen mit der elektromagnetischen Vertraglichkeit herrtihren;
— Gefahrdungen durch Demontage und Zerlegen.

Die in diesem Dokument behandelten signifikanten Gefdhrdungen sind in Anhang A beschrieben.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlielich aller Anderungen).

EN 614-1:2006+A1:20009, Sicherheit von Maschinen — Ergonomische Gestaltungsgrundsdtze — Teil 1:
Begriffe und allgemeine Leitsdtze

EN 1672-2:2020, Nahrungsmittelmaschinen — Allgemeine Gestaltungsleitsitze — Teil 2: Anforderungen an
Hygiene und Reinigbarkeit
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EN 60204-1:2018, Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausriistung von Maschinen — Teil 1: Allgemeine
Anforderungen (IEC 60204-1:2016, modifiziert)

EN 60529:1991, Schutzarten durch Gehduse (IP-Code) (IEC 60529:1989) 1

EN ISO 3744:2010, Akustik — Bestimmung der Schallleistungs- und Schallenergiepegel von Gerduschquellen
aus Schalldruckmessungen — Hiillfldchenverfahren der Genauigkeitsklasse 2 fiir ein im Wesentlichen freies
Schallfeld tiber einer reflektierenden Ebene (1SO 3744:2010)

EN ISO 4871:2009, Akustik — Angabe und Nachprlifung von Gerduschemissionswerten von Maschinen und
Gerdten (1SO 4871:1996)

EN ISO 7010:2020, Graphische Symbole — Sicherheitsfarben und Sicherheitszeichen — Registrierte
Sicherheitszeichen (1SO 7010:2019, korrigierte Fassung 2020-06)

EN ISO 11688-1:2009, Akustik — Richtlinien fiir die Konstruktion lirmarmer Maschinen und Gerdte — Teil 1:
Planung (1SO/TR 11688-1:1995)

EN ISO 11201:2010, Akustik — Gerduschabstrahlung von Maschinen und Gerdten — Bestimmung von
Emissions-Schalldruckpegeln am Arbeitsplatz und an anderen festgelegten Orten in einem im Wesentlichen
freien Schallfeld iiber einer reflektierenden Ebene mit vernachldssigbaren Umgebungskorrekturen

(IS0 11201:2010)

EN ISO 12001:2009, Akustik — Gerduschabstrahlung von Maschinen und Gerdten — Regeln fiir die Erstellung
und Gestaltung einer Gerduschmessnorm (1SO 12001:1996)

EN ISO 12100:2010, Sicherheit von Maschinen — Allgemeine Gestaltungsleitsdtze — Risikobeurteilung und
Risikominderung (1SO 12100:2010)

EN ISO 13849-1:2015, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen — Teil 1:
Allgemeine Gestaltungsleitsdtze (1SO 13849-1:2015)

EN ISO 13854:2019, Sicherheit von Maschinen — Mindestabstdnde zur Vermeidung des Quetschens von
Korperteilen (1SO 13854:2017)

EN ISO 13855:2010, Sicherheit von Maschinen — Anordnung von Schutzeinrichtungen im Hinblick auf
Anndherungsgeschwindigkeiten von Koérperteilen (1SO 13855:2010)

EN ISO 13857:2019, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsabstinde gegen das Erreichen von
Gefihrdungsbereichen mit den oberen und unteren GliedmafSen (1SO 13857:2019)

EN ISO 14119:2013, Sicherheit von Maschinen — Verriegelungseinrichtungen in Verbindung mit trennenden
Schutzeinrichtungen — Leitsdtze fiir Gestaltung und Auswahl (ISO 14119:2013)

EN ISO 14120:2015, Sicherheit von Maschinen — Trennende Schutzeinrichtungen — Allgemeine
Anforderungen an Gestaltung und Bau von feststehenden und beweglichen trennenden Schutzeinrichtungen
(150 14120:2015)

EN ISO 21469:2006, Sicherheit von Maschinen — Schmierstoffe mit nicht vorhersehbarem Produktkontakt —
Hygieneanforderungen (1SO 21469:2006)

1 Gedndert/Korrigiert durch EN 60529:1991/A1:2000, EN 60529:1991/A2:2013, EN 60529:1991/AC:2016 und
EN 60529:1991/AC:2019.
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EN ISO 21920-2:2022, Geometrische Produktspezifikation (GPS) — Oberfldchenbeschaffenheit: Profile— Teil 2:
Begriffe und KenngrofSen fiir die Oberfldchenbeschaffenheit (1SO 21920-2:2021, korrigierte Fassung 2022-06)

3 Begriffe und Beschreibung
3.1 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN ISO 12100:2010 und die folgenden Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— IS0 Online Browsing Platform: verfiigbar unter https://www.iso.org/obp
— IEC Electropedia: verfligbar unter https://www.electropedia.org/

3.1.1
Brot
gebackene Backereiprodukte und trockene Konditoreiprodukte

3.1.2

Selbstbedienungs-Brotschneidemaschinen

Brotschneidemaschinen, die ungeschulten Personen in Verkaufsstellen (z. B. Supermarkten) zur Verfligung
gestellt werden, um gebackene Backereiprodukte (z. B. Brot) und trockene Konditoreiprodukte zu schneiden.
Die Bedienung der Maschine erfolgt durch die Kunden ohne Uberwachung durch das Personal des Geschifts

3.1.3

Selbstbedienungs-Brotschneidemaschinen vom Typ 1

Gattermaschinen mit mehreren, sich gleichzeitig hin- und herbewegenden Schneidemessern, die manuell
beladen werden

3.14

Selbstbedienungs-Brotschneidemaschinen vom Typ 2

Maschine mit an einer Welle befestigtem halbmondférmigen (sichelférmigen) Messer oder Rundmesser mit
oszillierender oder rotierender Bewegung und in der Regel manueller Zufithrung

3.1.5

Rahmen

Trager, der den Messersatz (die Messersatze) fiir Brotschneidemaschinen vom Typ 1 tragt. Wahrend des
Schneidens schwingt der gesamte Rahmen

3.1.6
Krumenschale
Behalter, der die beim Schneiden anfallende Brotkrumen auffangt

3.1.7

Schieber

Vorrichtung zum Bewegen des Brotes oder zum Bewegen des Messers, um die eingestellte Scheibendicke zu
erzeugen

3.1.8
Halter/Greifer
Vorrichtung, die das Brot in Position halt

Anmerkung 1 zum Begriff:  Kann mit dem Schieber kombiniert werden.
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3.1.9
Eintiitschiene
Aufnahme fiir Brot, die dazu dient, das Brot in Position zu halten, wahrend es in eine Tiite gelegt wird

3.1.10

Anhaltezeit

Zeitintervall zwischen dem Auslésen der Sensorfunktion und der Beendigung der gefahrbringenden
Maschinenfunktion

[QUELLE: EN ISO 13855:2010, 3.1.2, modifiziert]

3.2 Beschreibung

3.2.1 Selbstbedienungsmaschinen vom Typ 1

Brotschneidemaschinen vom Typ 1 bestehen tiiblicherweise aus einem Maschinengestell zur Aufnahme der
folgenden Elemente (siehe Beispiel in Bild 1).
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Legende

1 Krumenschale

2 Ausgabereich oder Ausgabeeinrichtung

3 Gestell/e mit mehreren Messern (3a: stumpfe Seite der Messer vom Ausgabebereich aus gesehen; 3b:
scharfe Seite der Messer vom Zufiihrungsbereich aus gesehen)

4  Beschickungsbereich oder Beschickungseinrichtung

5 Schieber, der den Brotlaib fiir den Schneidevorgang bewegt und fiihrt

6  Antriebsmechanismen (hinter der Abdeckung)

7  Bedienfeld

8 Niederhalter (fiir das Brot)

9  Eintiitschiene (optional)

Bild 1 — Beispiel einer Brotschneidemaschine vom Typ 1

Das Brot wird durch einen kraftbetriebenen Schieber bewegt. Alle Scheiben des Brotes werden gleichzeitig
geschnitten. Der Schieber wird automatisch in die Zufiihrungsposition zurtickgebracht.

3.2.2  Selbstbedienungsmaschinen vom Typ 2

Eine Selbstbedienungsmaschine vom Typ 2 besteht aus einem Maschinengestell zur Aufnahme der folgenden
Elemente (siehe Beispiel in Bild 2).

10
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Legende

1  Schieber und/oder Halter (Greifer)

2 Zufiihrungsbereich

3 rotierendes (sichelférmiges) halbmondférmiges Messer oder Rundmesser (bzw. dessen Schnittspalt)
4  Ausgabebereich

5 Krumenschale

6 Bedienfeld

7  Eintiitschiene (optional)

ANMERKUNG  Zufiihrungs- und Ausgabebereich konnen identisch sein

Bild 2 — Beispiel einer Brotschneidemaschine vom Typ 2
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Zum Schneiden des Brotes wird entweder das Messer oder das Brot bewegt. Die Scheiben des Brotes werden
nacheinander geschnitten.

4 Sicherheits- und Hygieneanforderungen und/oder -mafnahmen
4.1 Allgemeines

Die Maschinen miissen den Sicherheits- und Hygieneanforderungen und/oder Schutzmafinahmen dieses
Abschnitts entsprechen.

Zusatzlich muss die Maschine entsprechend den Grundsatzen von EN ISO 12100-2010 in Bezug auf relevante,
aber nicht signifikante Gefahrdungen, die nicht in diesem Dokument behandelt werden, konstruiert sein.

Wenn feststehende Schutzeinrichtungen oder Teile der Maschine, die diese Aufgabe iibernehmen, nicht
dauerhaft befestigt sind, z. B. durch Schweifsen, miissen deren Befestigungssysteme an der Schutzeinrichtung
oder der Maschine verbleiben, wenn die Schutzeinrichtung entfernt wird. Eine Ausnahme darf fiir Teile
gemacht werden, die fiir die Funktion der Maschine notwendig sind.

In der Betriebsanleitung miissen Informationen {iber Restrisiken in Bezug auf Allergene enthalten sein
(siehe 6,1 cm3c)).

In der Betriebsanleitung miissen Warnhinweise fiir geschultes und eingewiesenes Personal in Bezug auf die
Reinigung und Wartung nach dem Schneiden von verbotenen Produkten enthalten sein (siehe 6.1 y))

4.2 Mechanische Gefahrdungen

4.2.1 Mechanische Gefihrdungen bei Maschinen vom Typ 1

4.2.1.1 Allgemeines

4.2.1.1.1 Allgemeine Anforderungen

Trennende Schutzeinrichtungen miissen EN ISO 13857:2019 entsprechen.

Verriegelungen miissen EN ISO 14119:2013, Abschnitt 7 und EN ISO 14120:2015 entsprechen.

In der Betriebsanleitung miissen Informationen fiir geschultes Betriebspersonal zur regelméafiigen visuellen
Kontrolle angegeben werden (siehe 6.1 s)).

Die trennenden Schutzeinrichtungen miissen so ausgelegt sein, dass entweder die Moglichkeit der Einwirkung
mechanischer Krafte (Zug-, Druck-, Torsionskrafte) verhindert wird oder keine Liicke entsteht, durch die der
Gefahrdungsbereich erreicht werden kann.

Wenn eine geschlossene trennende Schutzeinrichtung so gegriffen werden kann, dass eine Kraft von 150 N
aufgebracht werden kann, muss dies durch Aufbringen dieser Kraft an der ungiinstigsten Stelle und in jeder

Richtung gepriift werden.

Befestigungen von trennenden Schutzeinrichtungen, die sich im Blickfeld des Kunden befinden, miissen mit
einfachen Mitteln gegen Losen gesichert werden.

In der Betriebsanleitung miissen Warnhinweise flir geschultes und eingewiesenes Personal in Bezug auf die
Reinigung und Wartung sowie in Bezug auf die Lagerung von Werkzeugen enthalten sein (siehe 6,1 u))

Der Hersteller muss in der Betriebsanleitung klarstellen, welche Arbeiten durch das geschulte und
eingewiesene Personal und welche durch den Servicetechniker auszufiihren sind (siehe 6.1 v)).
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Der Schieber und andere Maschinenteile - mit Ausnahme derjenigen Teile, die aus funktionellen Griinden
scharf sind - miissen ohne scharfe Kanten ausgefiihrt sein, um Stofdverletzungen zu vermeiden.

Sofern in den jeweiligen Abschnitten nichts anderes festgelegt ist, miissen die mit der Verriegelung
zusammenhdngenden Teile des Steuerungssystems mindestens dem Performance Level ,c“ nach
EN ISO 13849-1:2015 entsprechen.

Wenn die Verriegelung im Performance Level , ¢ implementiert ist, muss das elektronische Steuergerat auch
die folgende Plausibilitatspriifung durchfithren:

— Vor jedem neuen Schneidzyklus der Maschine muss die trennende Schutzeinrichtung iiber dem
Zufiihrungs- oder Ausgabebereich mindestens einmal ge6ffnet und geschlossen worden sein.

Wird eine mechanische oder elektronische Bremse verwendet, muss der Ausfall der Bremse erkannt werden,
und der Wiederanlauf muss blockiert werden. Die Plausibilitdtspriifung und die Blockierung des
Wiederanlaufs miissen mindestens einem Performance Level ,a“ nach EN ISO 13849-1:2015 entsprechen.

ANMERKUNG  Wenn die Bremse durch einen Frequenzumrichter realisiert wird, ist die Anforderung aufgrund der
starken Prozessfehlererkennung erfiillt.

Die verriegelten trennenden Schutzeinrichtungen kdnnen als verriegelte trennende Schutzeinrichtung mit
einer Startfunktion ausgefithrt werden.

4.2.1.1.2 Festgelegte Anforderungen fiir Verriegelungseinrichtungen ohne Zuhaltung

Die Maschinensteuerung muss sicherstellen, dass gefahrliche Funktionen gestoppt werden, bevor gefahrliche
Bewegungen nach dem Offnen einer verriegelten trennenden Schutzeinrichtung erreicht werden kénnen.

Fiir verriegelte trennende Schutzeinrichtungen muss die folgende Anforderung erfiillt sein:

Die Verriegelungseinrichtung muss spatestens nach dem Offnen der trennenden Schutzeinrichtung um mehr
als 8 mm aktiviert werden. Zu diesem Zeitpunkt muss der Sicherheitsabstand mindestens 100 mm betragen.

4.2.1.1.3 Festgelegte Anforderungen fiir Verriegelungseinrichtungen mit Zuhaltung

Wenn eine der Anforderungen aus 4.2.1.1.2 nicht erfiillt ist, muss die verriegelte trennende Schutzeinrichtung
mit Zuhaltung ausgefiihrt sein. In diesem Fall miissen die verriegelten trennenden Schutzeinrichtungen mit
Zuhaltung die folgenden Anforderungen erfiillen:

— Die Zuhaltung darf erst gelost werden, wenn die gefdhrdenden Bewegungen zum sicheren Stillstand
gekommen sind. Der sichere Stillstand kann zum Beispiel durch eine der folgenden Methoden erreicht
werden:

— Losung tiber Zeitrelais, wobei das Offnen der Zuhaltung mindestens nach dem 1,1-fachen der
maximalen Anhaltezeit der Mechanik (ohne Filze und gemessen an einer Maschine nach
100 000 Zyklen) als ausreichend angesehen wird, um das verbleibende Restrisiko als akzeptabel zu
bewerten.

— Uber Stillstandserkennung, wobei diese Sicherheitsfunktion mindestens einen Performance Level ,a“
nach EN ISO 13849-1:2015 erfiillen muss.

— alle gefahrlichen Bewegungen diirfen nur moéglich sein, wenn alle trennenden Schutzeinrichtungen
geschlossen, verriegelt und verschlossen sind.

— verriegelte trennende Schutzeinrichtung muss EN ISO 14119:2013, 5.7 entsprechen. Die Uberwachung
der Zuhaltung muss mindestens einem Performance Level ,a“ nach EN ISO 13849-1:2015 entsprechen.

Documents
Document Sharinﬁ;l-lub

Full document details: E DIN EN 13954-2:2022-11


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-13954-2-2022-11
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-13954-2-2022-11

E DIN EN 13954-2:2022-11 - Entwurf -
prEN 13954-2:2022

— Stabilitdt der Zuhaltung muss so beschaffen sein, dass sie den vorhersehbaren Kraften im Betrieb
standhalt

4.2.1.2 Gefihrdungsbereich I: Zugang zur Schneidseite der Messer

4.2.1.2.1 Zugang zu den stillstehenden Messern durch den Zufiihrungsbereich

Legende

1  Zufiihrungsbereich

2 Entnahmebereich

3 Niederhalter

a Maschinenfront zur Zufiihrungs6ffnung

b  Tiefe der Zufiithrungs6ffnung

¢ Zufiihrungsoéffnung zur Oberkante des Niederhalters

d < 8mm (Raum unter dem Niederhalter mit Zugang zur Schneidseite der Messer)
e Hohe der Ausgabedffnung

h  Hohe der Zufiihréffnung

Bild 3 — Abstidnde in einer Beispielmaschine vom Typ 1
Der Zugang zu den Messern durch den Zufiithrungsbereich muss verhindert werden durch:

— Hohe h der Zufiihrungs6ffnung muss mindestens 1 000 mm betragen. Flir Tischmaschinen muss in der
Betriebsanleitung eine Mindesthohe des Tisches oder der Auflage gefordert sein (siehe 6.1 bb)).

und durch eine der folgenden Mafdnahmen:
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— eine trennende Schutzvorrichtung, die den versehentlichen Zugriff auf die stillstehenden Messer
verhindert.

Das Risiko gilt als ausreichend reduziert, wenn der freiliegende Teil der Messer d < 10 mm ist, bevor das
Brot in die Maschine gelegt wird. Diese Anforderung muss auch erfiillt sein, wenn eine Kraft von = 5 N auf
die trennende Schutzeinrichtung an einem beliebigen Punkt und in einer Richtung aufgebracht wird, die
einen geradlinigen Zugang zu den Messern ermdglicht.

ANMERKUNG  Der Niederhalter kann als trennende Schutzeinrichtung verwendet werden.

oder

— feststehende trennende Schutzeinrichtung mit einer Offnung zum Ablegen des Brotes (z. B. realisiert
durch eine Haube), die den Zugang nur von vorne zuldsst (siehe Bild 4), wobei das Erreichen des
stillstehenden Messers durch mindestens zweimaliges Umgreifen eines Hindernisses verhindert wird

und

mit einem Abstand g = 230 mm von der Zugangsoffnung zur nachsten Schneidekante eines der Messer
(zum Zugang zum sich bewegenden Messer siehe Kapitel 4.2.1.2.2).

In der Betriebsanleitung miissen die Anforderungen an den Einbau festgelegt sein (siehe 6.1).

Legende
1 Haube
g  Zufiihrungsoéffnung zum zuganglichen Messer

Bild 4 — L6sung mit Haube
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4.2.1.2.2 Zugriff zu sich bewegenden Messern durch den Zufiihrungsbereich

Der Zugriff zu sich bewegenden Messern durch den Zuftihrungsbereich muss durch eine der folgenden
Mafdnahmen verhindert werden:

— eine verriegelte, trennende Schutzeinrichtung (siehe 4.2.1.1.2) mit den folgenden Anforderungen:
Die gefahrlichen Bewegungen miissen innerhalb einer Anhaltezeit von < 0,3 s anhalten;

ANMERKUNG  Die Nachlaufzeit einer gut eingelaufenen Maschine ohne bremsende Komponenten wie Olfilze ist
entscheidend.

— feststehende trennende Schutzeinrichtung nach ENISO 13857:2019 oder eine feststehende
Schutzeinrichtung nach 4.2.1.2.1 in Kombination mit einer verriegelten Schutzeinrichtung;

— verriegelte trennende Schutzeinrichtung mit Zuhaltung (siehe 4.2.1.1.3).

In jedem Fall miissen die Abmessungen der Offnungen bei geschlossener trennender Schutzeinrichtung
ENISO 13857:2019, Tabelle 5 entsprechen.

4.2.1.2.3 Zugang zu den stillstehenden Messern durch den Ausgabebereich

— Spalt zwischen den Messern und zwischen den Messern und anderen Teilen der Maschine muss an jeder
Stelle des Messers < 18 mm sein. Die Tiefe der Messer muss = 6 mm sein und die Schnittseite aller Messer
muss in der gleichen Ebene liegen.

— Der Zugang muss durch die folgenden Maf3e begrenzt sein:

— Esdarf nicht méglich sein, durch eine Offnung unterhalb einer Hohe von e = 900 mm vom Boden aus
auf das Messer zuzugreifen (siehe Bild 3).

— Der kiirzeste Abstand zwischen jeder Offnung der Maschine und der Schneidseite der Messer muss
f2 230 mm sein.

— Das kumulative Maf fiir den Zugang zur Schneidseite der Messer vom Boden aus muss S$ =2 1 300 mm
betragen, wobei S = e + f (siehe Bilder 3 und 5).

— Ende des Schneidezyklus muss sich der Schieber in einer Position befinden, in der der Zugang zur
Schnittseite der Messer verhindert wird, wie in Bild 5 gezeigt. Die Erkennung dieser Position ist nicht
erforderlich. Die Hohe des geschiitzten Bereichs, der den Zugang zur Schneidseite der stillstehenden
Messer verhindert, muss g 2 100 mm betragen, gemessen vom Boden des Ausgabebereichs (siehe Bild 5)

— der Betriebsanleitung muss ein Warnhinweis auf das Risiko durch Schnittverletzungen enthalten sein

(siehe 6.1 w)), und an der Maschine muss ein Warnschild W022 nach EN ISO 7010:2020 angebracht sein.
Das Etikett muss sichtbar sein, wenn die Schutzeinrichtung gedffnet ist.
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Legende
1 Ausgabebereich
2 Schieber

g Hohe, bis zu der die Messer durch den Schieber geschiitzt sind
f Abstand zwischen Vorderkante und Messer

Bild 5 — Vom Schieber geschiitzter Bereich am Ausgabebereich
4.2.1.2.4 Zugang zu den sich bewegenden Messern durch den Ausgabebereich

Die Quetschgefahr zwischen dem Messerrahmen und dem Maschinenrahmen muss verhindert werden. Um
dies zu erreichen, muss der maximale Abstand zwischen dem Messerrahmen und dem Maschinengestell, wo
dieser erreichbar ist, geringer als 4 mm sein, oder der Abstand zwischen Messerrahmen und dem
Maschinenrahmen muss in Ubereinstimmung mit der EN ISO 13854:2019 sein.

Der Zugriff zu sich bewegenden Messern durch den Ausgabebereich muss durch eine der folgenden
Mafinahmen verhindert werden:

— eine verriegelte, trennende Schutzeinrichtung (siehe 4.2.1.1.2) mit den folgenden Anforderungen:

Die gefahrlichen Bewegungen miissen innerhalb einer Nachlaufzeit von < 1 s zum Stillstand kommen. Die
angegebene Anhaltezeit muss auch nach Betdtigung des Notausschalters, sofern vorhanden, erreicht
werden;

ANMERKUNG Die Nachlaufzeit einer gut eingelaufenen Maschine ohne bremsende Komponenten wie Olfilze ist
entscheidend.

— eine verriegelte trennende Schutzeinrichtung mit Zuhaltung (siehe 4.2.1.1.3).

Die Verriegelungseinrichtung muss nach Offnen der trennenden Schutzeinrichtung um < 10 mm betitigt
werden.

Alternativ kann der Zugang zur Schneidseite des Messers durch Mafdnahmen nach EN ISO 13857:2019
verhindert werden. Tabelle 5.
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4.2.1.2.5 Zugang zur Schneidseite der Messer durch die Krumenschale/ Krumenschalenéffnung
und durch andere Bereiche der Maschine

Der Zugriff muss durch alle der folgenden Mafdnahmen verhindert werden:

— Die trennende Schutzeinrichtung, die den Zugang durch diese Offnungen erméglicht, darf nur mit Hilfe
von Werkzeugen geo6ffnet werden konnen, z. B. durch ein spezielles Vorreiberschloss, das sich von den
anderen an der Maschine verwendeten Vorreiberschlossern unterscheidet, oder durch eine andere Art

von abschliefSbarem Zugang.

— Mafle der ilibrigen Spalte muss fiir den geschlossenen Zustand der trennenden Schutzeinrichtung
EN ISO 13857:2019, Tabelle 5 erfiillen.

— Im geoffneten Zustand der trennenden Schutzeinrichtung muss der Zugang zu den Messern durch Mafie
verhindert werden, die EN I1SO 13857:2019, Tabelle 4 entsprechen.

— der geoffnete Zustand der trennenden Schutzeinrichtung nicht EN ISO 13857:2019, Tabelle 4, muss die
trennende Schutzeinrichtung, die den Zugang durch die Krumenschale ermdglicht, verriegelt sein.

— Betriebsanleitungen miissen Warnhinweise fiir geschultes Personal zur Reinigung und Wartung
enthalten (siehe 6,1 u)).

4.2.1.3 Gefahrdungsbereich II: Zugang zwischen dem Schieber und dem Messerrahmen oder festen
Teilen

Die Bewegung des Schiebers muss auf < 0,5 m/s begrenzt sein.
Die Verriegelung der trennenden Schutzeinrichtungen muss sich auch auf den Schieber auswirken.

Die Anhaltezeit des Schiebers muss < 0,3 s sein oder die verriegelte trennende Schutzeinrichtung muss mit
einer Zuhaltung versehen sein.

4.2.1.4 Gefihrdungsbereich III: Zugang zwischen dem Rahmen des sich bewegenden Messers und
den festen Teilen

4.2.1.4.1 Zugang zwischen dem Rahmen des sich bewegenden Messers und den festen Teilen durch
den Zufiihrungsbereich

Die Gefdhrdung wird durch Mafinahmen fiir den Zugang zum sich bewegenden Messer verhindert,
siehe 4.2.1.2.2.

4.2.1.4.2 Zugangzwischen dem Rahmen des sich bewegenden Messers und den festen Teilen durch
den Ausgabebereich

Die Gefdhrdung wird durch Mafinahmen fiir den Zugang zum sich bewegenden Messer verhindert,
siehe 4.2.1.2.4.

4.2.1.4.3 Zugang zwischen dem Rahmen des sich bewegenden Messers und den festen Teilen durch
die Krumenschale / die Krumenschalenéffnung

Die Gefiahrdung wird durch Mafdnahmen fiir den Zugang zum sich bewegenden Messer verhindert,
siehe 4.2.1.2.5.
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4.2.1.4.4 Zugangzwischen dem Rahmen des sich bewegenden Messers und den festen Teilen durch
andere Bereiche der Maschine

Die Anforderungen aus 4.2.1.2.5 miissen erfiillt sein.

4.2.1.5 Gefihrdungsbereich IV: Zugang zu anderen sich bewegenden Teilen der Maschine (z. B.
Ketten, Riemen, Riemenscheiben)

Die Anforderungen aus 4.2.1.2.5 miissen erfiillt sein.

4.2.1.6 Gefihrdungsbereich V: Unbeabsichtigtes oder beabsichtigtes Schlief3en von Tiiren und
Abdeckungen

Wenn die Bewegung einer trennenden Schutzeinrichtung eine Gefahrdung darstellen kann, muss eine sichere
Endposition, z. B. mit Hilfe einer Feder oder eines Gegengewichts, vorgesehen werden, die sicherstellt, dass
die Haube oder Abdeckung im gedffneten Zustand in eine Position jenseits des oberen Totpunkts oder in eine
andere inhdrent sichere Position zuriickschwenkt.

Die Beriithrungsenergien an den betroffenen Korperteilen miissen auf ein sicheres Niveau reduziert werden.
Es wird davon ausgegangen, dass nur Finger und Hande betroffen sind.

Von einer ausreichenden Risikominderung kann ausgegangen werden, wenn alle folgenden Anforderungen
erfillt sind:

— kinetische Kontaktenergie im ungiinstigsten Fall < 4 J;
— ein Kontaktdruck von < 50 N/cm?;
— Vermeidung von Scherstellen, scharfen Kanten und Spitzen;

— die Schutzhauben oder Abdeckungen miissen mit einem Handgriff ausgestattet sein, wenn sie nicht
motorisch betétigt sind.

4.2.1.7 Gefihrdungsbereich VI: Stéfde und Schnitte durch die Eintiitschiene (Eintiitblech,
Brotschiene), den Tiitenspender oder andere hervorstehende Maschinenteile

Die Eintiitschiene (Eintiitblech, Brotschiene), der Tiitenspender oder andere hervorstehende Teile der
Maschine miissen so ausgelegt sein, dass Verletzungen durch Stéf3e und/oder Schnitte vermieden werden.

Die Betriebsanleitung muss Informationen tiber die Installation der Maschine enthalten (siehe 6.1 z) und 6.1

aa)).
4.2.1.8 Verlust der Standfestigkeit

Die Maschinen miissen so konstruiert sein, dass sie nicht kippen und herunterfallen kénnen, und sie miissen,
soweit zutreffend, alle folgenden Anforderungen erfiillen:

— Beiam Boden zu befestigenden Maschinen miissen in der Betriebsanleitung die Werte der Krafte an den
Befestigungspunkten und die Dimensionen der Befestigungselemente angegeben werden.

— Maschinen, die nicht fest mit dem Gebdude verbunden sind und mit Rollen ausgeriistet sind, miissen iiber
mindestens zwei Rollen (oder Rollensatze) mit Feststellvorrichtungen verfiigen.

— Maschinen, die nicht fest mit dem Gebaude verbunden sind, diirfen bei einer Neigung von 10° aus der
Horizontalen in die ungiinstigste Richtung nicht kippen und fallen. Maschinen mit Rollen miissen in einer
solchen Position aufgestellt werden, dass der Zustand der geringsten Standfestigkeit erreicht wird
(Mindestabstand zwischen den Beriihrungspunkten der Rader mit der unterstiitzenden Ebene), und die
Réader miissen blockiert sein.
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4.2.2 Mechanische Gefiahrdungen bei Maschinen vom Typ 2
4.2.2.1 Allgemeines
4.2.2.1.1 Allgemeine Anforderungen

Trennende Schutzeinrichtungen miissen EN ISO 13857:2019 entsprechen. Im geschlossenen Zustand miissen
die Spalte und Offnungen den Mafien nach EN ISO 13857:2019, Tabelle 5 entsprechen.

Verriegelungen missen ENISO 14119:2013, Abschnitt7 und ENISO 14120:2015 entsprechen. In der
Betriebsanleitung miissen neben den Anweisungen fiir geschultes und eingewiesenes Personal zur
regelmafiigen visuellen Kontrolle Warnungen angegeben werden (siehe 6.1 s) Anweisungen).

Die trennenden Schutzeinrichtungen miissen so ausgelegt sein, dass entweder die Moglichkeit der Einwirkung
mechanischer Krafte (Zug-, Druck-, Torsionskréafte) verhindert wird oder keine Liicke entsteht, durch die der
Gefahrdungsbereich erreicht werden kann. Wenn eine geschlossene trennende Schutzeinrichtung leicht zu
greifen ist, muss sie durch Aufbringen einer Kraft von 150 N an der ungiinstigsten Stelle und in jeder Richtung
gepriift werden.

Befestigungen von trennenden Schutzeinrichtungen, die sich im Blickfeld des Kunden befinden, miissen mit
einfachen Mitteln gegen Losen gesichert werden, z. B. durch Einkleben.

In der Betriebsanleitung miissen Warnhinweise fiir geschultes und eingewiesenes Personal in Bezug auf die
Reinigung und Wartung sowie in Bezug auf die Lagerung von Werkzeugen enthalten sein (siehe 6,1 u))

Der Hersteller muss in der Betriebsanleitung klarstellen, welche Arbeiten durch das geschulte und
eingewiesene Personal und welche durch den Servicetechniker auszufiihren sind (siehe 6.1 v)).

Der Schieber und andere Maschinenteile, mit Ausnahme derjenigen Teile, die aus funktionellen Griinden
scharf sind, miissen ohne scharfe Kanten ausgefiihrt sein, um Stofsverletzungen zu vermeiden.

Sofern nicht in spezifischen Abschnitten anders festgelegt, miissen auf die Verriegelung bezogene Teile des
Steuerungssystems alle folgenden Anforderungen erfiillen:

— Das elektronische Steuergerat muss die folgende Plausibilitdtspriifung durchfiihren:

Vor jedem neuen Schneidzyklus der Maschine muss die trennende Schutzeinrichtung tber dem
Zufiihrungs- oder Ausgabebereich mindestens einmal gedffnet und geschlossen worden sein.

— Der Ausfall einer Sicherheitsfunktion (z.B. sicherheitsbezogene Stoppfunktion, die durch eine
Schutzeinrichtung ausgelost wird) muss erkannt werden und zum Stillstand fithren, und der

Wiederanlauf der Maschine muss verhindert werden.

— Wird eine mechanische oder elektronische Bremse verwendet, muss der Ausfall der Bremse erkannt
werden, und der Wiederanlauf muss blockiert werden. Die Erkennung und die Blockierung des
Wiederanlaufs miissen mindestens einem Performance Level ,,a“nach EN ISO 13849-1:2015 entsprechen.

ANMERKUNG  Diese Funktion kann mittels einer einfachen Elektronik umgesetzt werden.

— Die verriegelten trennenden Schutzeinrichtungen konnen als verriegelte trennende Schutzeinrichtung
mit einer Startfunktion ausgefiihrt werden.

Bei Schaden, die zu Personenschiaden oder zur Verunreinigung von Lebensmitteln fithren kdnnen, muss die
Maschine fiir die Verwendung durch das Personal gesperrt werden.
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Sofern in den jeweiligen Abschnitten nichts anderes festgelegt ist, miissen die mit der Verriegelung

zusammenhdngenden Teile des Steuerungssystems mindestens dem Performance Level ,c“ nach

EN ISO 13849-1:2015 entsprechen.

4.2.2.1.2 Festgelegte Anforderungen fiir Verriegelungseinrichtungen ohne Zuhaltung

Die Maschinensteuerung muss sicherstellen, dass gefahrliche Funktionen gestoppt werden, bevor

Gefihrdungsbereiche nach dem Offnen einer verriegelten trennenden Schutzeinrichtung erreicht werden

koénnen.

Eine verriegelte trennende Schutzeinrichtung ohne Zuhaltung ist nur zuldssig

— wenn der Zugang durch die Offnungen nur fiir geschultes und eingewiesenes Personal moglich ist. Eine
geeignete Mafdnahme ist z. B. ein werkzeugbetéatigtes Schloss oder eine andere Art von abschliefbarem

Zugang.

Der abschliefSbare Zugang der trennenden Schutzeinrichtung darf keine gefahrlichen Bewegungen
zulassen, es sei denn, er ist so verriegelt, dass er nur mit Werkzeug ge6ffnet werden kann;

— wenn die Anhaltezeit die Anforderungen aus Tabelle 1 erfillt;

— wenn die Verriegelungseinrichtung spitestens nach Offnen der trennenden Schutzeinrichtung um mehr
als 8 mm aktiviert wird.

Wenn die oben aufgefilhrten Anforderungen nicht erfiillt sind, muss die verriegelte trennende
Schutzeinrichtung mit Zuhaltung ausgefiihrt sein.

Tabelle 1 — Sicherheitsabstand zur Gefahrenstelle

Art des Zugangs Sicherheitsabstiande als eine Funktion der Zeit T2
Direkter, geradliniger Zugang > 40 mm oder > T x 1 600 [mm)], je nachdem, welcher Wert
grofder ist
Geradliniger Zugang aus gebeugter oder | > 40 mm oder = T X 850 [mm], je nachdem, welcher Wert
knieender Haltung grofier ist
Nicht geradliniger Zugang > 40 mm oder = T X 800 [mm)], je nachdem, welcher Wert
grofder ist
Nicht geradliniger Zugang, zusatzlich aus | > 40 mm oder > T X 400 [mm)], je nachdem, welcher Wert
gebiickter oder kniender Position grofier ist
erschwert
a T=Tx—Ty
Dabei sind:
Tx die Anhaltezeit (Reaktionszeit ab Aktivierung der Verriegelung bis zum sicheren Stillstand des
Antriebs).

Ty die Zeit, die erforderlich ist, um die trennende Schutzeinrichtung so weit zu 6ffnen, dass die Grofie
der Offnung den Zugang zum Gefahrenbereich ermoglicht. Die Zeitmessung wird mit der
Aktivierung der Verriegelung gestartet.

Ty muss durch Messung der Zeit bestimmt werden, die von der Aktivierung der Verriegelung bis zum
Offnen der Schutzeinrichtung bis zu einem Spalt von 8 mm benétigt wird.
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4.2.2.1.3 Festgelegte Anforderungen fiir Verriegelungseinrichtungen mit Zuhaltung

Die verriegelten trennenden Schutzeinrichtungen mit Zuhaltung miissen die folgenden Anforderungen
erflillen:

— Die Zuhaltung darf erst geldost werden, wenn die gefdhrlichen Bewegungen zum sicheren Stillstand
gekommen sind (siehe 4.2.1.1.3, 1. Absatz, 1. Einriickung).

— Die Zuhaltung muss auch im Fall eines Stromausfalls noch wirksam sein.

— Verriegelte trennende Schutzeinrichtungen miissen EN ISO 14119:2013 entsprechen.

— Die Notentriegelung der Zuhaltung darf nur fiir geschultes und eingewiesenes Personal zuganglich sein.
— die Stabilitat der Zuhaltung muss so ausgelegt sein, dass sie den maximal aufbringbaren Kraften standhalt.
4.2.2.2 Gefihrdungsbereich I: Zugang zwischen dem Schieber, dem Greifer und festen Teilen
Entweder muss die Bewegung des Schiebers und des Greifers nach EN ISO 12100:2010, 6.2 inhérent sicher
gestaltet sein, oder der Zugang zu einer gefahrlichen Bewegung muss durch eine Sicherheitsfunktion mit einer
verriegelten trennenden Schutzeinrichtung mit mindestens Performance Level ,c“ nach EN ISO 13849-1:2015
verhindert werden. Wenn das Messer selbst durch den Schieber bewegt wird, um die Dicke der Brotscheiben
einzustellen, muss eine gefdhrliche Bewegung durch eine verriegelbare trennende Schutzeinrichtung
verhindert werden, die mindestens dem Performance Level ,,d“ nach EN ISO 13849-1:2015 entspricht.

4.2.2.3 Gefihrdungsbereich II: Rotierendes Messer im Schneidebereich

Der Zugang zum rotierenden Messer muss durch verriegelte trennende Schutzeinrichtungen mit Zuhaltung
nach EN ISO 14119:2013 verhindert werden.

Wenn es nicht beabsichtigt und notwendig ist, beim Zufiihren oder Entnehmen des Brotes in den
Bewegungsbereich des Messers zu greifen, kann der Performance Level um eine Stufe herabgesetzt werden.

Die Sicherheitsfunktion setzt sich aus zwei Teilen zusammen, die in Kombination zur erforderlichen
Zuverlassigkeit fithren (siehe Bild 6 und Tabelle 2):

— der Zuverlassigkeit der verriegelten trennenden Schutzeinrichtung mit Zuhaltung und
Stillstandserkennung und

— der Zuverlassigkeit der Bremse.

Stillstands- Ver-
erkennung riegelung

Bremse

Bild 6 — Architektur der Kombination von Sicherheitsfunktionen

In jedem Fall muss der Ausfall einer Teilfunktion erkannt werden, und dies muss zu einer Abschaltung der
Maschine fithren und den Neustart verhindern.
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Tabelle 2 — Kombination von Sicherheitsfunktionen

Performance Level der Performance Level der Zuhaltung bis zum sicheren
Bremse Stillstand
Variante 1: “cra “d” / “c"P
Variante 2: “d”a J “c"b WC"
Variante 3: - (keine Bremse) “e” /“d"d
a8 zusitzliche Anforderung: Anhaltezeit < 0,5 s
b wenn der Bediener beim Zufiihren oder Entnehmen des Brotes nicht in den Bewegungsbereich des Messers greift

Offnet sich die Zufithrungs-/Ausgabeabdeckung automatisch, ist eine Zuhaltung mindestens des Performance
Levels ,d“ nach EN ISO 13849-1:2015 erforderlich.

Methoden zum Freigeben der Zuhaltung:

— durch Zeitabhingigkeit
liber Zeitrelais, wobei das Offnen der Zuhaltung nach der doppelten maximalen Nachlaufzeit der
Mechanik (ohne Filze, Biirsten oder andere Verzogerungselemente) bei Bremsversagen als ausreichend
angesehen wird, um das verbleibende Restrisiko als akzeptabel zu bewerten.

oder

— durch Stillstandserkennung.

Die beweglichen trennenden Schutzeinrichtungen kénnen auch als steuernde trennende Schutzeinrichtungen
ausgefiihrt sein, wenn alle folgenden Anforderungen erfiillt sind. Das Anlaufen darf nur méglich sein, wenn:

— alle verriegelten trennenden Schutzeinrichtungen geschlossen sind,

— alle trennenden Schutzeinrichtungen mit Zuhaltung verriegelt sind,

— Kkeine anderen gefahrlichen Bewegungen zuganglich sind.

4.2.2.4 Gefihrdungsbereich III: Rotierendes Messer auf3erhalb des Schneidebereichs
Der Zugriff auf das rotierende Messer muss durch die folgenden Mafdnahmen verhindert werden:
4.2.2.4.1 Fiir den Zugang durch den Zufiihrungs- und Ausgabebereich

Tiren und Klappen miissen als verriegelte trennende Schutzeinrichtungen mit Zuhaltung ausgefiihrt sein
(siehe 4.2.2.3).

4.2.2.4.2 Fiir den Zugang durch die Krumenschale oder andere Bereiche
Der Zugang zum Messer muss verhindert werden, z. B. durch eine der folgenden Mafdnahmen:
— eine verriegelte, trennende Schutzeinrichtung mit Zuhaltung nach 4.2.2.1.2,

— eine verriegelte trennende Schutzeinrichtung mit Zuhaltung, die alle folgenden Anforderungen erfiillt:
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— Zuhaltung darf erst gelost werden, wenn der sichere Stillstand nach 4.2.2.1.3 erkannt wurde. Fiir die
Verriegelung der trennenden Schutzeinrichtung ist mindestens Performance Level ,d“ erforderlich.

— Der Zugang zum Messer darf nur zu Reinigungs- und Wartungszwecken fiir geschultes und
eingewiesenes Personal moglich sein. Die Feststellung, ob geschultes und eingewiesenes Personal
den Betrieb durchfiihrt, geschieht durch eine der folgenden Mafinahmen:

a) Der Zugang ist durch ein Passwort geschiitzt und erfolgt elektronisch, wobei alle folgenden
Anforderungen erfiillt werden:

i) Mindestens eine so hohe Codierung, dass ein versehentliches Offnen der Zuhaltung
unwahrscheinlich ist (z.B. ein Passwort mit mindestens 1000 verschiedenen
Eingabemoglichkeiten).

ii) Der Mikroprozessor muss durch einen Watchdog iiberwacht werden.

iii) Ein einzelner Fehler in der Elektronik darf nicht dazu fiihren, dass die trennende
Schutzeinrichtung aufschwingt, d. h. die trennende Schutzeinrichtung muss in diesem Fall
von Hand ge6ffnet werden.

iv) Wenn ein elektronischer Ausgang in der Lage ist, die Zuhaltung freizugeben, muss er so
liberwacht werden, dass ein Freigeben der Zuhaltung ohne Eingabe des Passwortes
verhindert wird.

v) Die Passworteingabe muss spatestens durch einen Neustart der Maschine zuriickgesetzt
werden.

vi) Ein Hinweis in der Betriebsanleitung fiir geschultes und eingewiesenes Personal, das mit
der Lagerung und Handhabung des Passwortes befasst ist (siehe 6.1 dd)).

b) Der Zugang ist durch einen verstecken elektronischen Druckschalter geschiitzt, wobei alle
folgenden Anforderungen erfiillt werden:

i) Der Druckschalter darf von der Bedienungsseite aus nicht sichtbar sein.

ii) Der Druckschalter muss verdeckt und so angebracht sein, dass er nicht unbeabsichtigt
betdtigt werden kann.

iii) Der Druckschalter muss fiir Kinder schwer zu erreichen sein (z. B. Zugang durch ein Loch
mit einem Durchmesser < 22 mm und mit einem Abstand vom Loch zum Druckschalter
> 50 mm).

iv) Wird ein Mikroprozessor verwendet, so muss dieser durch einen Watchdog iiberwacht
werden.

v) Ein einzelner Fehler in der Elektronik darf nicht dazu fiihren, dass die trennende
Schutzeinrichtung aufschwingt, d. h. die trennende Schutzeinrichtung muss in diesem Fall
von Hand geoffnet werden.

vi) Wenn ein elektronischer Ausgang in der Lage ist, die Zuhaltung freizugeben, muss er so
liberwacht werden, dass ein Freigeben der Zuhaltung ohne Driicken des Druckschalters

verhindert wird.

c¢) Der Zugang ist durch vorhandene Druckschalter und gegebenenfalls den Hauptschalter
geschiitzt, die alle folgenden Anforderungen erfillen:
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i) Verwendung von mindestens drei Druckschaltern (der Hauptschalter der Maschine kann
einen der Druckschalter ersetzen) und mindestens 4 Bedienschritten. Eine falsche
Reihenfolge oder eine Pause von mehr als 5s zwischen dem Driicken der Druckschalter
setzt die Eingabe zuriick.

ii) Das Steuergerat muss die Flanken der Drucktastenanschliage analysieren. Stuck-At-Fehler
(standiges Verharren auf logischer ,Null“ oder ,Eins“) diirfen nicht zur Aktivierung der
Reinigungs- und Wartungsfunktion fiihren.

iii) Ein einzelner Fehler in der Elektronik darf nicht dazu fiihren, dass die trennende
Schutzeinrichtung aufschwingt, d. h. die trennende Schutzeinrichtung muss in diesem Fall
von Hand geodffnet werden.

iv) Wird ein Mikroprozessor verwendet, so muss dieser durch einen Watchdog iiberwacht
werden.

v) Wenn ein elektronischer Ausgang in der Lage ist, die Zuhaltung freizugeben, muss er so
liberwacht werden, dass ein Freigeben der Zuhaltung ohne Driicken des Druckschalters
verhindert wird.

4.2.2.5 Gefahrdungsbereich IV: Zugriff auf das stillstehende Messer
4.2.2.5.1 Allgemeines

Der Zugang zum Messer darf nur fiir geschultes Personal moglich sein. Zu weiteren Anforderungen
siehe 4.2.2.4.2 und 4.2.2.5.2.

Eine unbeabsichtigte Selbstbewegung des Messers in den Schneidkanal bei geodffneter trennender
Schutzeinrichtung muss verhindert werden. Ebenso muss jede unbeabsichtigte Eigenbewegung des Messers
verhindert werden, um das Wartungspersonal nicht zu gefahrden.

In der Betriebsanleitung muss sinngemaf3 folgender Hinweis gegeben werden (siehe 6.1 w)): An der Maschine
muss ein Warnschild angebracht werden, das bei ge6ffneter trennender Schutzeinrichtung und erreichbarem
Messer sichtbar ist und vor Schnittgefahr warnt.

4.2.2.5.2 Zugang zum stillstehenden Messer durch den Zufiihrungsbereich und den
Ausgabebereich

Der Zugang zu den Messern durch den Zufiihrungs- und Ausgabebereich muss durch alle folgenden
Anforderungen verhindert werden:

— Hohe ¢ (siehe Bild 7) der Zufiihrungs6ffnung muss mindestens 750 mm betragen. Fiir Tischmaschinen
muss in der Betriebsanleitung eine Mindesth6he des Tisches oder der Auflage gefordert sein
(siehe 6.1 bb)).

— Die Zuhaltung darf erst gelost werden, wenn die Bewegung des Messers zum sicheren Stillstand
gekommen ist.

— Die Zuhaltung darf nicht freigegeben werden, wenn das Messer in den Schnittbereich hineinragt. Dies
muss auch im Falle eines Stromausfalls eingehalten werden.

— folgende Warnung in der Betriebsanleitung (siehe 6,1 u)):
,Das geschulte Personal, das fiir die Reinigung und/oder Wartung verantwortlich ist, muss sicherstellen,

dass das Messer fiir den Kunden nicht mehr zuganglich ist, wenn sich das geschulte Personal von der
Maschine entfernt.”
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— Der Zugang zu dem in den Schneidbereich hineinragenden Messer ist zu Reinigungs- und
Wartungszwecken gestattet (nur fiir geschultes und eingewiesenes Personal), wenn alle folgenden
Bedingungen erfiillt sind:

— eine sichere Stillstandserkennung nach 4.2.2.1.3 und 4.2.2.3

— die motorisierte Bewegung des Messers in die Wartungsposition darf nur bei geschlossener und
verriegelter trennender Schutzeinrichtung moglich sein.

— Die Feststellung, ob geschultes und eingewiesenes Personal den Betrieb durchfiihrt, geschieht durch
eine der folgenden Mafdnahmen:

a) Der Zugang ist durch ein Passwort geschiitzt und erfolgt elektronisch, wobei alle folgenden
Anforderungen erfiillt werden:

i) Mindestens eine so hohe Codierung, dass ein versehentliches Offnen der Zuhaltung
unwahrscheinlich ist (z.B. ein Passwort mit mindestens 1000 verschiedenen
Eingabemaoglichkeiten).

ii) Der Mikroprozessor muss durch einen Watchdog iiberwacht werden.

iii) Ein einzelner Fehler in der Elektronik darf nicht dazu fiihren, dass die trennende
Schutzeinrichtung aufschwingt, d. h. die trennende Schutzeinrichtung muss in diesem Fall
von Hand ged6ffnet werden.

iv) Wenn ein elektronischer Ausgang in der Lage ist, die Zuhaltung freizugeben, muss er so
iberwacht werden, dass ein Freigeben der Zuhaltung ohne Eingabe des Passwortes
verhindert wird.

v) Der Neustart der Maschine muss zum Zuriicksetzen der Passworteingabe fiihren.

vi) Ein Hinweis in der Betriebsanleitung fiir geschultes und eingewiesenes Personal, das mit
der Lagerung und Handhabung des Passwortes befasst ist (siehe 6.1 dd)).

b) Der Zugang ist durch einen verstecken elektronischen Druckschalter geschiitzt, wobei alle
folgenden Anforderungen erfiillt werden:

i)  Der Druckschalter darf von der Bedienungsseite aus nicht sichtbar sein.

ii) Der Druckschalter muss verdeckt und so angebracht sein, dass er nicht unbeabsichtigt
betatigt werden kann.

iii) Der Druckschalter muss fiir Kinder schwer zu erreichen sein (z. B. Zugang durch ein Loch
mit einem Durchmesser < 22 mm und mit einem Abstand vom Loch zum Druckschalter
> 50 mm).

iv) Wird ein Mikroprozessor verwendet so muss dieser durch einen Watchdog tiberwacht
werden.

v) Ein einzelner Fehler in der Elektronik darf nicht dazu fiithren, dass die trennende
Schutzeinrichtung aufschwingt, d. h. die trennende Schutzeinrichtung muss in diesem Fall
von Hand gedffnet werden.

vi) Wenn ein elektronischer Ausgang in der Lage ist, die Zuhaltung freizugeben, muss er so
liberwacht werden, dass ein Freigeben der Zuhaltung ohne Driicken des Druckschalters
verhindert wird.
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c¢) Der Zugang ist durch vorhandene Druckschalter und gegebenenfalls den Hauptschalter
geschiitzt, die alle folgenden Anforderungen erfiillen:

i)

Verwendung von mindestens drei Druckschaltern (der Hauptschalter der Maschine kann
einen der Druckschalter ersetzen) und mindestens 4 Bedienschritten. Eine falsche
Reihenfolge oder eine Pause von mehr als 5s zwischen dem Driicken der Druckschalter
setzt die Eingabe zurtick.

Das Steuergerat muss die Flanken der Drucktastenanschlage analysieren. Stuck-At-Fehler
(stdndiges Verharren auf logischer ,Null“ oder ,Eins“) diirfen nicht zur Aktivierung der
Reinigungs- und Wartungsfunktion fiihren.

Wird ein Mikroprozessor verwendet, so muss dieser durch einen Watchdog tiberwacht
werden.

Ein einzelner Fehler in der Elektronik darf nicht dazu fiithren, dass die trennende
Schutzeinrichtung aufschwingt, d. h. die trennende Schutzeinrichtung muss in diesem Fall
von Hand gedffnet werden.

Wenn ein elektronischer Ausgang in der Lage ist, die Zuhaltung freizugeben, muss er so
liberwacht werden, dass ein Freigeben der Zuhaltung ohne Driicken des Druckschalters
verhindert wird.

Wenn die Schneide des stillstehenden Messers durch einen Spalt zugdnglich ist, miissen aufierdem folgende
Anforderungen erfillt sein:

Tabelle 3 — Anforderungen in Abhingigkeit vom verbleibenden Spalt

Spaltbreite Wg Spaltlinge | Sicherheits- Mit einer Mit zwei Mit drei
[mm] [mm] abstand zusitzlichen zusitzlichen zusitzlichen
[mm] Mafdnahme Mafdnahmen Mafdnahmen
[mm] [mm] [mm]
We<8 > 20 40 20 10 10
<20 30 20 10 10
8<W:;<10 > 20 80 40 20 10
<20 40 20 10 10
10<Ws<12 > 20 100 60 30 20
<20 50 30 20 10
12 <We <20 > 40 900 100 70 40
<40 120 60 40 20
Ws <30 > 40 900 120 80 40
<40 900 100 60 30
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Tabelle 4 — Zusatzliche Mafdnahmen

Zusitzliche Mafdnahmen

a) Bauteil 1, das die maximale Schnittdicke auf das Maf3 a beim Zugriff auf das stillstehende Messer (2)
begrenzt und mindestens um ein Maf$ b iiber die Schnittkante hinausragt. Dabei betrdagt a < 2 mm
und b mindestens das fiinffache von a (siehe Bild 8).

b) Manuell zu 6ffnender Deckel, der sich entgegen der Zugriffsrichtung 6ffnet und dadurch erst nach
dem Offnen des Deckels einen gezielten Zugriff auf das stillstehende Messer ermoglicht.

) Der geradlinige Zugriff von der tiblichen Position des Bedieners aus wird verhindert
(Zugriffswinkel > 45° relativ zur geradlinigen Blickrichtung).

d) Der geradlinige Zugang von der iiblichen Position des Bedieners aus wird durch eine feste Schranke
verhindert und zusatzlich erschwert.

e) Die Hohe der Front betragt ¢ 2 750 mm (siehe Bild 7). Bei Maschinen, die auf einem Untergestell
oder einem Tisch aufgestellt werden sollen, muss die Mindesthohe in der Betriebsanleitung als
Anforderung angegeben werden.

Legende
¢ Mindesthoéhe der Zufiihrungs-/Ausgabedffnung

Bild 7 — Maschine vom Typ 2
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Legende
1 Komponente
2  Messer
a Schneiddicke
b  lberstehende Lange
Bild 8 — Maf3e fiir Mafdnahme a) in Tabelle 4

4.2.2.6 Gefihrdungsbereich V: Aufderhalb des Schneidbereichs
Bruch des Messers oder Ablosen der Messerbefestigung:
Die Verbindung zwischen dem Messer und seinem Schaft muss formschliissig sein, oder die Gestaltung des
Befestigungssystems muss die Ablosung des Messers wahrend des Betriebs verhindern (z.B. durch
selbstanziehende Mittel). Schutzvorrichtungen in der Bewegungsbahn eines wahrend des Schneidvorgangs
brechenden Messer miissen in der Lage sein, die gesamte kinetische Energie des gebrochenen Messers
aufzunehmen. Die Maschine muss so konstruiert sein, dass sie das Messer oder die ausgeworfenen Teile im
Falle einer Ablésung oder eines Bruchs zurtickhalt.
Die Ubereinstimmung wird wie folgt gepriift:
Die maximale kinetische Energie Eyi, eines Drittels der Messermasse m;, das am weitesten vom Drehpunkt
entfernt ist, muss mit der Geschwindigkeit im Massenschwerpunkt des Bruchstiicks nach folgender Gleichung
und Bild 9 berechnet werden:

Veg =T n-2a

Eiin = 1/2+ (1/3 - my) - v?

Epot =my-g-h

vee Geschwindigkeit des Schwerpunkts [m/s]

m; Gesamtgewicht des Fallkorpers [kg]

n  Drehzahl [U/s]

g Schwerkraft [m/s?]

h  Fallhohe (von der Oberseite des Fallkorpers bis zum zu priifenden Deckel)
Der in Bild 10 festgelegte Probekorper wird dann mit dem 1,5-fachen der berechneten kinetischen Energie

senkrecht auf die Innenseite der trennenden Schutzeinrichtung fallen gelassen. Der Aufschlagpunkt muss sich
an der unglinstigsten Stelle befinden. Das Aufprallszenario muss den realistischen Einbauzustand darstellen.

Documents
Document Sharirgj—lub

Full document details: E DIN EN 13954-2:2022-11


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-13954-2-2022-11
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-13954-2-2022-11

E DIN EN 13954-2:2022-11 - Entwurf -
prEN 13954-2:2022

Legende
CG Schwerpunkt des Teilstiicks
a Abstand von CG zum Drehpunkt [m]

Bild 9 — Berechnung der kinetischen Energie des gebrochenen halbmondférmigen (sichelformigen)
Messers und des kreisformigen Messers

Material: Stahl oder ein anderes Material, das mit dem Material des Messers vergleichbar ist

b

a
¥
N

Legende
a =50mm
b =30mm

Bild 10 — Probekérper
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4.2.2.7 Gefihrdungsbereich VI: Antriebsmechanismus des Messers
Flir den Zugang durch den Zufiihrungs- und Ausgabebereich:
Der Zugang zum Antriebsmechanismus der laufenden Maschine wird in 4.2.2.3 behandelt.

Gefahrdungen durch den stillstehenden Antriebsmechanismus miissen entweder durch feststehende
trennende Schutzeinrichtungen oder durch Abstand verhindert werden.

Der Zugang durch die Krumenschale oder andere Bereiche muss nach 4.2.2.1.2 abgesichert sein.
4.2.2.8 Gefihrdungsbereich VII: Antriebsmechanismus des Schiebers, Greifers (Zufithrbewegung)
Flir den Zugang durch den Zufiihrungs- und Ausgabebereich:

Der Zugang zum Antriebsmechanismus des sich bewegenden Schiebers/Greifers ist durch die in 4.1, 4.2.2.1
und 4.2.2.3 beschriebenen Mafinahmen abgedeckt.

Gefahrdungen durch den stillstehenden Antriebsmechanismus miissen entweder durch feststehende
trennende Schutzeinrichtungen oder durch Abstand verhindert werden.

Der Zugang durch die Krumenschale oder andere Bereiche muss nach 4.2.2.1.2 abgesichert sein.
4.2.2.9 Gefihrdungsbereich VIII: Schieber, Greifer (manueller oder automatischer Greifer)
Fiir den Zugang durch den Zufiihrungs- und Ausgabebereich:

Feste, stationdre Greiferspitzen (als Ersatz oder Ergdnzung fiir bewegliche Klauen) sind nur dann zulassig,
wenn sie entweder so gestaltet sind, dass

— sie nicht mit dem Handriicken beriihrt werden kénnen (IP XXA)
oder
— der Radius der Spitze(n) 2 Ro;s ist.

Bei handbetdtigten Greifern mit oder ohne Feder muss die Spitze einen Radius > Ro 5 aufweisen, und die Kraft
der Spitze darf 5 N nicht liberschreiten.

Automatische Greifer miissen alle folgenden Anforderungen erfiillen:

— Eine gefahrliche Bewegung muss durch eine verriegelte trennende Schutzeinrichtung verhindert werden,
die mindestens dem Performance Level ,c“ nach EN ISO 13849-1:2015 entspricht.

— Die Spitzen des Greifers diirfen unter iiblichen Anhaltebedingungen nicht mit dem Handriicken bertihrbar
sein (IP XXA).

Eine Moglichkeit zur manuellen Betdtigung des Greifers bei gedffneten trennenden Schutzeinrichtungen ist
zulassig (z. B. zur Entnahme des Brotes im Falle eines Maschinendefekts).
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4.2.2.10 Gefihrdungsbereich IX: Unbeabsichtigtes oder beabsichtigtes Schliefden von Tiiren und
Abdeckungen

Wenn die Bewegung einer trennenden Schutzeinrichtung eine Gefahrdung darstellen kann, muss eine sichere
Endposition, z. B. mit Hilfe einer Feder oder eines Gegengewichts, vorgesehen werden, die sicherstellt, dass
die Haube oder Abdeckung im gedffneten Zustand in eine Position jenseits des oberen Totpunkts oder in eine
andere inhdrent sichere Position zuriickschwenkt.

Die Beriihrungsenergien an den betroffenen Korperteilen miissen auf ein sicheres Niveau reduziert werden.
Es wird davon ausgegangen, dass nur Finger und Hande betroffen sind.

Von einer ausreichenden Risikominderung kann ausgegangen werden, wenn alle folgenden Anforderungen
erfiillt sind:

— Kkinetische Kontaktenergie im ungiinstigsten Fall < 4 J;
— ein Kontaktdruck von < 50 N/cm?;
— Vermeidung von Scherstellen, scharfen Kanten und Spitzen;

— die Schutzhauben oder Abdeckungen miissen mit einem Handgriff ausgestattet sein, wenn sie nicht
motorisch betatigt sind.

4.2.2.11 Gefihrdungsbereich X: Stofde und Schnitte durch die Eintiitschiene (Eintiitblech,
Brotschiene), den Tiitenspender oder andere hervorstehende Maschinenteile

Die Eintiitschiene (Eintiitblech, Brotschiene), der Tiitenspender oder andere hervorstehende Teile der
Maschine miissen so ausgelegt sein, dass Verletzungen durch Stof3e und/oder Schnitte vermieden werden.

Die Betriebsanleitung muss Informationen tliber die Installation der Maschine enthalten (siehe 6.1 aa)).
4.2.2.12 Verlust der Standfestigkeit

Die Maschinen miissen so konstruiert sein, dass sie nicht kippen und herunterfallen konnen, und sie miissen,
soweit zutreffend, alle folgenden Anforderungen erfiillen:

— Beiam Boden zu befestigenden Maschinen miissen in der Betriebsanleitung die Werte der Kréfte an den
Befestigungspunkten und die Dimensionen der Befestigungselemente angegeben werden.

— Maschinen, die nicht fest mit dem Gebdude verbunden sind und mit Rollen ausgeriistet sind, miissen iiber
mindestens zwei Rollen (oder Rollensatze) mit Feststellvorrichtungen verfiigen.

— Maschinen, die nicht fest mit dem Gebdude verbunden sind, diirfen bei einer Neigung von 10° aus der
Horizontalen in die ungiinstigste Richtung nicht kippen und fallen. Maschinen mit Rollen miissen in einer
solchen Position aufgestellt werden, dass der Zustand der geringsten Standfestigkeit erreicht wird
(Mindestabstand zwischen den Beriihrungspunkten der Rader mit der unterstiitzenden Ebene), und die
Rader miissen blockiert sein.

4.2.2.13 Gefihrdungen durch Handhabung des Messers

Der Hersteller muss Vorrichtungen - z. B. Handgriffe, Sicherheitsgehduse - fiir die Handhabung der Messer
bei Transport und Lagerung vorsehen.

Falls fiir die Montage und Demontage des Messers spezielle Werkzeuge ben6tigt werden, miissen diese vom
Hersteller zur Verfiigung gestellt werden.
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Der Hersteller muss die Vorgehensweise und die zu benutzende personliche Schutzausriistung (PSA)
beschreiben, mit der Gefdhrdungen bei Reinigung und Handhabung der Messer/der Messerbaugruppen
reduziert werden (siehe 6.1 c) und 6.1 h)).

4.3 Elektrische Gefihrdungen

4.3.1 Allgemeines

Die elektrische Ausriistung muss die Anforderungen der EN 60204-1:2018 erfiillen.

4.3.2 Sicherheitsanforderungen in Verbindung mit elektromagnetischen Phinomenen

Die Maschinen miissen ausreichend storfest gegeniiber elektromagnetischen Stérungen sein, damit ein
sicherer Betrieb moglich ist und sie keine Gefahr verursachen, wenn die Maschinen den vom Hersteller

vorhergesehenen elektromagnetischen Feldern ausgesetzt werden.

Der Maschinenhersteller muss die Maschinen und Baugruppen und deren Umgebung so bauen, installieren
und verkabeln, dass samtliche Empfehlungen der Zulieferer dieser Baugruppen berticksichtigt werden.

4.3.3  Schutz gegen elektrischen Schlag
Die elektrische Ausriistung muss die Anforderungen der EN 60204-1:2018, Abschnitt 6 erfiillen.
4.3.4 Nothalt

Da ein Nothalt keine unmittelbar drohende oder eintretende Gefahr abwenden kann, ist ein Nothalt nicht
erforderlich.

4.3.5 Motorgehduse

Motoren mit einem Schutzgrad von weniger als IP23 (siehe EN 60529:19911) miissen in einem Gehaduse (siehe
EN 60204-1:2018, 14.2) montiert sein, das einen Mindestschutzgrad von IP23 (siehe EN 60529:19911)
sicherstellt.

4.3.6  Andere elektrische Anforderungen an Maschinen vom Typ 2

— Betdtigungselemente der Steuerung, Signale und Anzeigenelemente miissen einen Mindestschutzgrad
von IP 41 haben (siehe EN 60529:19911);

— sind Verriegelungssysteme mit beweglichen Teilen ausgestattet, miissen diese gegen Verunreinigungen
durch Teig, Krumen, trockene Zutaten, Ol, Feuchtigkeit usw. geschiitzt werden;

— wenn diese Verriegelungssysteme z. B. bei der Reinigung oder Wartung mit Fliissigkeiten, Ol usw. in
Kontakt kommen konnen, miissen sie in ihrer Gesamtheit, d. h. elektrisches Gehduse und mechanische
Teile, durch eine geeignete IP-Schutzart geschiitzt sein (z. B. IPX5 aus EN 60204-1:2018, 11.3);

— das gesamte Maschinengehduse muss einen Schutzgrad von IP 23 nach EN 60529:1991! aufweisen.

4.4 Hygieneanforderungen

4.4.1 Allgemeines

Brotschneidemaschinen miissen in Ubereinstimmung mit der EN 1672-2:2020 und dem Anhang B dieses
Dokuments konstruiert und hergestellt werden.
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Wenn fiir die Benetzung des Messers (der Messer) Ol verwendet wird, miissen die Anforderungen aus
EN ISO 21469:2006 erfiillt werden.

Die drei unterschiedlichen in Bild 11 gezeigten Bereiche sind in EN 1672-2:2020 definiert. Die genaue Grenze
zwischen den Bereichen ist von der Einzelkonstruktion der Maschine abhdngig, aber im Allgemeinen sind
diese Bereiche mindestens wie folgt.

4.4.2 Lebensmittelbereich

Als Lebensmittelbereich gelten:

— die Zufiihrungsflachen, die mit Brot in Kontakt kommen;

— die Schneidflachen;

— das Olsystem einschlieRlich Schlduchen, Filzen, Pumpen fiir die Bespriihung des Messers (der Messer),
falls zutreffend;

— der Olbehalter fiir die Bespriihung des Messers (der Messer), falls zutreffend;
— der Messerrahmen (fiir Maschinen vom Typ 1);

— der Schieber;

— die Flachen der Ausgabe, die mit dem Brot in Kontakt kommen;

— die Innenseite der Krumenschale. Die Krumenschale wird als Spritzbereich definiert, wenn alle folgenden
Anforderungen erfillt sind:

— wenn keine Rekontamination des Produkts moglich ist,

— imInnerenoderin der Nahe der Krumenschale ist ein Warnschild angebracht ist, das darauf hinweist,
dass der Inhalt der Krumenschale nicht fiir die Lebensmittelverarbeitung verwendet werden darf
und nicht fiir den menschlichen Verzehr geeignet ist,

— Warnung in der Betriebsanleitung mit demselben Inhalt (siehe 6.1 ee)).

— andere Teile wie Schieber in Maschinen vom Typ 2, die den Spalt schliefden, wahrend sich das Messer
aufderhalb des Schneidkanals befindet.

4.4.3 Spritzbereich
Als Spritzbereich gelten:

— die Flachen, die mit den Krumen in Beriihrung kommen. Falls zutreffend, mit Ausnahme der
Krumenschale (siehe 4.4.2).

4.4.4 Nicht-Lebensmittelbereich
Der Nicht-Lebensmittelbereich ist wie folgt:

— die verbleibenden Flachen der Maschine, die nicht dem Produkt in Bertihrung kommen.
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4.4.5 Reinigbarkeit

Alle Teile, insbesondere im Lebensmittel- und Spritzbereich, miissen leicht zu reinigen sein, ohne dass die
Gefahr besteht, sich zu verletzen. Fiir einige Teile konnten Mittel zur einfachen Demontage erforderlich sein.

N
A

WNN
/ W

\
Il
7 SANNNN ,m‘\

//\" SIS
Pz 77

”///

a)Typ 1

Legende
l: Lebensmittelbereich

] Spritzbereich
. Nicht-Lebensmittelbereich

Bild 11 — Hygienebereiche
4.5 Gefihrdungen durch Vernachlissigung ergonomischer Grundsitze

Ungesunde Korperhaltungen wahrend der Wartung und Reinigung sowie beim Befiillen und Entleeren der
Maschine miissen vermieden werden.

Richtig positioniert bedeutet, dass die Verwendung von Hebeeinrichtungen und/oder Transportwagen fiir die
Montage, den Ausbau und Transport von Teilen der Brotschneidemaschine, deren Gewicht mehr als 25 kg
betragt, moglich sein muss.

Der Kraftaufwand fiir das Schieben und Ziehen bei manueller Beschickung darf 150 N nicht tiberschreiten.

Steuerungseinrichtungen miissen in angemessener Reichweite des Bedieners angebracht sein, wie in
EN 614-1:2006+A1:2009, Anhang A festgelegt.

4.6 Gerduschreduzierung

Die Gerduschemissionen von Brotschneidemaschinen miissen durch die Anwendung von
Schallreduzierungsmafdnahmen an der Quelle, wie sie in der EN ISO 11688-1:2009 vorgegeben sind, bei der
Konstruktion auf ein niedriges Niveau gebracht werden. Der Erfolg der angewendeten
Schallminderungsmafinahmen wird auf der Basis der tatsdchlichen Schallemissionswerte (siehe Anhang B)
im Vergleich zu anderen Maschinen der gleichen Bauart ermittelt.
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5 Uberpriifung der Sicherheits- und Hygieneanforderungen und/oder -
mafdnahmen

Dieser Abschnitt enthilt Verfahren zur Uberpriifung des Vorhandenseins und der Eignung der in Abschnitt 4
angegebenen Sicherheitsanforderungen. Alle Sicherheitsmafinahmen aus Abschnitt4 enthalten
selbsterklarende Annahmekriterien.

Die Verifizierung der Anforderungen kann durch Inspektion, Berechnung oder Tests erfolgen. Die Ausfithrung
muss bei voll ausgertisteter Maschine erfolgen, aber es kann erforderlich sein, fiir spezielle Testzwecke eine
Teilzerlegung durchzufiithren. Eine solche Teildemontage darf aber das Ergebnis der Verifizierung nicht
verfalschen.

Verifizierungsverfahren (Sichtpriifung- VI (en: visual inspection), Analyse/Berechnung- AC (en:
analysis/calculation), Funktionspriifung - FT (en: functional test) und Messung - M) werden in Tabelle 5

angegeben.
Tabelle 5 — Liste der Uberpriifungen
l::'exsfl Sicherheits- und Hygieneanforderungen und/oder - Uberprifungsmethoden
schnitt mafdnahmen VI AC FT M
4.1 Allgemeines X X
42111 Mechanl.sche Gefahrdungen bei Maschinen vom Typ 1 - X X
Allgemeines
X
Festgelegte Anforderungen fiir (Sicherheits-
421.1.2 ; - X X
Verriegelungseinrichtungen ohne Zuhaltung abstiande und
Anhaltezeit)
X
Festgelegte Anforderungen fiir (Sicherheits-
42113 - . . X X ;
Verriegelungseinrichtungen mit Zuhaltung abstinde und
Anhaltezeit)
Gefahrdungsbereich I: Zugang zur Schneidseite der
Messer
4.2.1.2.1 | Sicherheitsabstinde und andere Mafnahmen zur X X
Verhinderung des Zugangs zu den stillstehenden Messern
durch den Zufiihrungsbereich
Gefahrdungsbereich [: Zugang zur Schneidseite der sich X
42122 bew?genden M.ess.er | | " " % % (Sicl}erheits—
Verriegelungseinrichtungen und Sicherheitsabstande fiir abstande und
den Zuftihrungsbereich Anhaltezeit)
Gefahrdungsbereich [: Zugang zu den stillstehenden X
42123 Messern durch den Ausgabebereich X - herhel
"7 | Sicherheitsabstinde und andere Mafinahmen zur (Salliste;ng;t)s-
Verhinderung des Zugangs zu den stillstehenden Messern
Gefahrdungsbereich I: Zugang zur Schneidseite der sich X
42124 bewegenden Messer ' - X X (Sic}}erheits-
Anforderungen an Verriegelungseinrichtungen und abstande und
Sicherheitsabstdnde fiir den Ausgabebereich Anhaltezeit)
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l:::‘exzfl Sicherheits- und Hygieneanforderungen und/oder - Uberprifungsmethoden
schnitt mafinahmen vi | Ac | FT M
Gefahrdungsbereich I: Zugang zur Schneidseite der
Messer durch die Krumenschale/ Krumenschalenéffnung X
4.2.1.2.5 | und durch andere Bereiche der Maschine X (Sicherheits-
Sicherheitsabstidnde und andere Mafnahmen zur abstande)
Verhinderung des Zugangs zu den stillstehenden Messern
Gefahrdungsbereich II: Zugang zwischen dem Schieber X
4213 und dem Messerrahmen oder festen Teilen X X
o Anforderungen an die Begrenzung der Drehzahl und der (Drehzahl und
. Anhaltezeit)
Anhaltezeit
Gefahrdungsbereich III: Zugang zwischen dem Rahmen X
des sich bewegenden Messers und den festen Teilen (Sicherheits-
42141 | qurch den Zufiihrungsbereich X X abstiande und
siehe 4.2.1.2.2 Anhaltezeit)
Gefahrdungsbereich III: Zugang zwischen dem Rahmen X
des sich bewegenden Messers und den festen Teilen (Sicherheits-
42142 | qurch den Ausgabebereich X X abstinde und
siehe 4.2.1.2.4 Anhaltezeit)
Gefahrdungsbereich I1I: Zugang zwischen dem Rahmen X
des sich bewegenden Messers und den festen Teilen _ _
4.2.143 | qurch die Krumenschale / die Krumenschalenoffnung X (Slche"rhelts-
siehe 4.2.1.2.5 abstdnde)
Gefahrdungsbereich I1I: Zugang zwischen dem Rahmen X
des sich bewegenden Messers und den festen Teilen _ _
4.2.144 | qurch andere Bereiche der Maschine X (Slche"rhelts-
siehe 4.2.1.2.5 abstdnde)
Gefahrdungsbereich IV: Zugang zu anderen sich X
bewegenden Teilen der Maschine (z. B. Ketten, Riemen, _ _
4.2.1.5 Riemenscheiben) X (Slche"rhelts-
siehe 4.2.1.2.5 abstdnde)
Gefahrdungsbereich V: Unbeabsichtigtes oder X
beabsichtigtes Schlief3en von Tiiren und Abdeckungen
42.1.6 i ) X (Kontaktener-
Anforderungen an die Begrenzung der Kontaktenergie ie und -druck)
und des Kontaktdrucks. geu u
Gefahrdungsbereich VI: Stof3e und Schnitte durch die
4217 Einttitschiene (Eintiitblech, Brotschiene), den X
e Tltenspender oder andere hervorstehende
Maschinenteile
Verlust der Standfestigkeit X
4218 | o o Maknah i X 11X (10°-
nforderungen an Mafdnahmen gegen Kippen. Kipppriifung)
4.2.2.1.1 | Allgemeines (fiir Maschinen vom Typ 2) X
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l:::‘exzfl Sicherheits- und Hygieneanforderungen und/oder - Uberprifungsmethoden
schnitt mafinahmen vi | Ac | FT M
X
Festgelegte Anforderungen fiir (Sicherheits-
4.2.2.1.2 ; . X X ..
Verriegelungseinrichtungen ohne Zuhaltung abstande und
Anhaltezeit)
X
Festgelegte Anforderungen fiir (Sicherheits-
42213 i - . X X ;
Verriegelungseinrichtungen mit Zuhaltung abstinde und
Anhaltezeit)
Gefahrdungsbereich [: Zugang zwischen dem Schieber,
dem Greifer und festen Teilen
4222 : . X | X
Anforderungen an Verriegelungseinrichtungen und
Sicherheitsabstdnde
Gefahrdungsbereich II: Rotierendes Messer im X
4223 Schneidebereich X X f(PL
o Anforderungen an Verriegelungseinrichtungen und die [Performance
Bremse Level] und
Anhaltezeit)
Gefahrdungsbereich I1I: Rotierendes Messer aufderhalb
des Schneidebereichs X
42241 Anforderungen zur Verhinderung des Zugriffs auf das X X f(PL
| rotierende Messer durch den Zufiihrungs- und [Performance
Ausgabebereich Level] un.d
) Anhaltezeit)
siehe 4.2.2.3
Gefahrdungsbereich I1I: Rotierendes Messer auf3erhalb X
des Schneidebereichs (PL und
4.2.2.4.2 | Anforderungen zur Verhinderung des Zugriffs auf das X X Sicherheits-
rotierende Messer durch die Krumenschale oder andere abstande, falls
Bereiche zutreffend)
Gefahrdungsbereich IV: Zugriff auf das stillstehende X
4225 Messer X X .(EL 1}11nd
siehe 4.2.2.4.2,4.2.2.5.1 und 4.2.2.5.2 Sicherheits-
abstdnde)
Gefahrdungsbereich IV: Zugang zum stillstehenden
Messer durch den Zufiihrungsbereich und den X
4.2.2.5.2 | Ausgabebereich X X (Sicherheits-
Sicherheitsabstdnde und andere Mafnahmen zur abstédnde)
Verhinderung des Zugangs zu den stillstehenden Messern
Gefahrdungsbereich V: Aufderhalb des Schneidbereichs i X
4.2.2.6 | Anforderungen gegen Bruch des Messers oder Losen der X X (Priifung der
. Standfestig-
Messerbefestigung und deren Folgen .
keit)
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l::‘exzfl Sicherheits- und Hygieneanforderungen und/oder - Uberprifungsmethoden
schnitt mafinahmen vi | Ac | FT M
Gefahrdungsbereich VI: Zugang zum X
Antriebsmechanismus des Messers durch den _ (PL, _
4.2.27 Zufiihrungs- und den Ausgabebereich X X %Cher(};elts'd
. abstande un
siehe 4.2.2.3 und 4.2.2.1.2 Anhaltezeit)
Gefahrdungsbereich VII: Zugang zum X
Antriebsmechanismus des Schiebers, Greifers _ _
4228 (Zufiihrbewegung) durch den Zufiihrungs- und den X X (SIC}}el’heltS'
Ausgabebereich abstande u.nd
siehe 4.1,4.2.2.1 und 4.2.2.3 Anhaltezeit)
Gefahrdungsbereich VIII: Zugang zum Schieber, Greifer X
(manueller oder automatischer Greifer) durch den
4229 Zufiihrungs- und den Ausgabebereich X X (PL, IP XXA,
Anforderungen an die sichere Konstruktion und Kraft unq
. I Anhaltezeit)
Verriegelungseinrichtungen
Gefahrdungsbereich IX: Unbeabsichtigtes oder X

beabsichtigtes Schliefden von Tiiren und Abdeckungen

4.2.2.10 _ _ X (Kontaktener-
Anforderungen an die Begrenzung der Kontaktenergie gie und -druck)

und des Kontaktdrucks.

Gefahrdungsbereich X: Stof3e und Schnitte durch die
Eintiitschiene (Eintiitblech, Brotschiene), den
Tlitenspender oder andere hervorstehende
Maschinenteile

4.2.2.11

Verlust der Standfestigkeit X
4.2.2.12 . X | X) (10°-
Anforderungen an Mafdnahmen gegen Kippen.

Kipppriifung)
Gefahrdungen durch Handhabung des Messers
4.2.2.13 | Anforderungen fiir die sichere Handhabung, den X
Transport und die Lagerung
X
(Typprifung
4.3 Anforderungen gegen elektrische Gefahren X nach
EN 60204-1:20
18,18,1a), b),
) und h))
Anforderungen an Hygiene und Reinigbarkeit (siehe auch
4.4 X X
Anhang C)
Gefahrdungen durch Vernachlassigung ergonomischer
45 - X X
Grundsatze
4.6 Gerauschreduzierung (siehe auch Anhang B) X
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6 Benutzerinformation

6.1 Betriebsanleitung und Warnschilder an der Maschine
Der Hersteller muss eine Betriebsanleitung in Ubereinstimmung mit EN ISO 12100:2010, 6.4 bereitstellen.
Im Besonderen muss die Betriebsanleitung Folgendes enthalten:

a) Vorgaben fiir die Handhabung, den Transport, die Lagerung, Montage, Inbetriebnahme, die die Grenzen,
die eingehalten werden miissen, und die vorzunehmenden Mafinahmen beriicksichtigen, um die
Standfestigkeit wahrend des Gebrauchs, des Transports, der Montage und der Demontage, wenn aufder
Betrieb, bei Priifung oder bei vorhersehbaren Anlagenausfallen sicherzustellen;

b) den Hochstwert des Fehlerstroms im Normalbetrieb und Informationen {liber die Art des empfohlenen
Anschlusses. Wird der Anschluss iiber einen Stecker empfohlen, muss angegeben werden, ob ein FI-
Schutzschalter vom Typ A verwendet werden darf oder ob ein FI-Schutzschalter vom Typ B oder F
gewahlt werden muss;

c) Vorgaben fiir die Reinigung: die zu verwendenden Reinigungsmittel, die empfohlenen Werkzeuge, die
Methode und Haufigkeit, alle notwendigen Warnhinweise (z. B. die Reinigung darf erst dann durchgefiihrt
werden, wenn die Maschine stillsteht, und zwar unter Verwendung einer Biirste, eines
Kunststoffschabers, eines Staubtuchs, Staubsaugers usw., Metallwerkzeuge werden nicht empfohlen);

d) Anweisungen, dass der Betreiber die Reinigungszyklen an die Nutzungshaufigkeit anpassen muss, wobei
jedoch mindestens eine Reinigung je Tag und nach einem mehrtégigen Stillstand erforderlich ist;

e) die Aufnahmefihigkeit der Maschine;

f) den Wert der Krafte an den Befestigungspunkten und die Mafie der Befestigungselemente, falls die
Maschine befestigt ist;

g) das Verfahren und die Haufigkeit fiir tibliche Wartungsarbeiten;
h) eine Beschreibung einer sicheren Methode zum Wechseln des Messers bzw. der Messer zusammen mit
dem Hinweis, dass geeignete Transportboxen vorgesehen werden miissen, in denen das Messer bzw. die

Messer gegen Herausrutschen gesichert sind (siehe 4.2.1.1.1 und 4.2.2.13);

i) Anweisungen, wie die Maschine im Falle von Reparatur- oder Wartungsmafinahmen vom Netz getrennt
und in einen sicheren Zustand gebracht wird (Trennung von jeglicher Energieversorgung);

j) einen Warnhinweis, dass die Maschine nur von geschultem Personal gereinigt, repariert oder gewartet
werden darf;

k) den Wert der Uberstromschutzeinrichtung;

1) das erforderliche Vorgehen bei Unféllen oder Betriebsstorungen (z.B. bei Stromausfall); wenn eine
Blockierung wahrscheinlich ist, das erforderliche Vorgehen, die Ausriistung sicher zu entblocken;

m) Spezifikationen der zu verwendenden Ersatzteile, wenn diese sich auf die Sicherheit und Gesundheit des
Bedienungspersonals auswirken;

n) falls notwendig: Anweisungen zum sicheren Einrichten und Warten einschliefilich der dabei zu treffenden
Schutzmafdnahmen;
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o) wenn die Maschine keine zugingliche Netztrennvorrichtung hat und an das Stromnetz angeschlossen
werden kann: einen Warnhinweis, dass das geschulte und unterwiesene Personal kontrollieren muss,
dass der Stecker sichtbar und vom Bedienerplatz aus zugénglich bleibt;

p) die Betriebsanleitung (und jede Art von Vertriebsunterlage, die die Leistung der Maschinen beschreibt)
muss folgende Informationen zu Luftschallemissionen, ermittelt und erklart nach Anhang A, enthalten:

— den A-bewerteten Emissionsschalldruckpegel an den Arbeitsplatzen, sofern er 70 dB(A) iibersteigt;
ist dieser Pegel kleiner oder gleich 70 dB(A), so ist diese Tatsache anzugeben;

— den Hochstwert des C-bewerteten momentanen Schalldrucks an Arbeitsplatzen, an denen er 63 Pa
(130 dB bezogen auf 20 pPa) libersteigt;

— den  A-bewerteten  Schallleistungspegel der  Maschine, wenn der  A-bewertete
Emissionsschalldruckpegel an den Arbeitsplatzen 80 dB(A) iibersteigt.

Wo immer Schallemissionswerte angegeben werden, miissen die diesen Werten zugehorigen
Messunsicherheiten ,K“ angegeben werden. Die Betriebsbedingungen der Maschine wahrend der
Messung und die angewendeten Messverfahren miissen beschrieben werden.

q) Anforderungen an die regelmafdige Inspektion und Wartung und Beschreibung der zu priifenden Teile,
damit die Bremsfunktion, sofern vorhanden, ausreichend effektiv bleibt;

r) Typ des lebensmittelvertraglichen Ols, mit dem das Messer benetzt wird;

s) Anweisungen, dass geschultes und unterwiesenes Personal in regelmafdigen Abstdnden (mindestens
einmal alle zwei Stunden entsprechend der Risikobeurteilung des Betreibers) eine Sichtpriifung der
Maschine durchfithren muss (siehe 4.2.1.1.1 und 4.2.2.1.1);

t) Anweisungen, dass im Falle eines Schadens, der zu Personenschidden oder zur Verunreinigung von
Lebensmitteln fiihren kdnnen, die Maschine fiir die Verwendung gesperrt werden muss (siehe 4.2.1.1.1
und 4.2.2.1.1);

u) Anweisungen, dass das geschulte und eingewiesene Personal, das fiir die Reinigung und/oder Wartung
zustandig ist, beim Verlassen der Maschine sicherstellen muss, dass die feststehenden trennenden
Schutzeinrichtungen so geschlossen sind, dass sie nur mit Werkzeug ge6ffnet werden kénnen. Zusatzlich
miissen sie darauf hingewiesen werden, dass die Werkzeuge nicht im Sichtbereich der Maschine gelagert
werden diirfen (siehe 4.2.1.1.1, 4.2.1.2.5 und 4.2.2.1.1);

v) Anweisungen, dass der Hersteller klarstellen muss, welche Arbeiten vom geschulten und eingewiesenen
Personal und welche vom Servicetechniker auszufiihren sind (siehe 4.2.1.1.1 und 4.2.2.1.1);

w) eine Warnung vor der Schnittgefahr beim Ergreifen der Messer oder beim Greifen zwischen die Messer

(siehe 4.2.1.2.3 und 4.2.2.5.2) zusammen mit einem Warnschild, das sichtbar sein muss, wenn die
trennende Schutzeinrichtung geoffnet ist und das Messer erreicht werden kann (siehe Bild 12):
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Bild 12 — Beispiel fiir ein Warnschild in Ubereinstimmung mit EN ISO 7010:2020: W022 ,,Warnung
vor spitzem Gegenstand“

x) Das geschulte Personal muss in der richtigen Handhabung des stehenden Messers (z. B. in Bezug auf
Schutzhandschuhe) unterwiesen werden (siehe 4.2.1.2.5, 4.2.2.4 und 4.2.2.13). Ein Warnschild muss so
angebracht werden, dass es sichtbar ist, wenn die trennende Schutzeinrichtung geoffnet ist und das
Messer in Reichweite ist.

y) Das geschulte Personal muss angewiesen werden, dass die Maschine nach dem Schneiden verbotener
Produkte (z. B. Produkte, die Fliissigkeiten oder giftige Stoffe enthalten) gereinigt und gegebenenfalls von
einem Servicetechniker iiberpriift werden muss, bevor sie wieder in Betrieb genommen wird, um das
Risiko eines elektrischen Schlags, eines Brands oder Gesundheitsrisiken zu vermeiden (siehe 4.1).

z) Der Hersteller muss in der Montageanleitung den Aufstellungsbereich der Maschine einschlief3lich aller
vorstehenden Teile angeben (siehe 4.2.1.7 und 4.2.2.11).

aa) Der Hersteller muss darauf hinweisen, dass der Aufstellungsort so gewahlt werden muss, dass
Verkehrswege nicht beeintrachtigt und Stofdverletzungen, insbesondere durch hervorstehende Teile, z. B.
fiir laufende Kinder, minimiert werden (siehe 4.2.1.7).

bb) Der Hersteller muss angeben, dass bei einer Maschine, die auf einem Gestell (z. B. einem Tisch) aufgestellt
werden soll, das Gestell sicherstellen muss, dass die Zufithrungsoéffnung mindestens 750 mm hoch ist (bei
Maschinen vom Typ 2; bei Maschinen vom Typ 1: 1 000 mm), um den Zugriff durch sehr junge Kinder zu
verhindern (siehe 4.2.2.5.2 und 4.2.1.2.1).

cc) Die Person, die die Maschine den Kunden bereitstellt, muss an oder in der Ndhe der Maschine einen
Warnhinweis anbringen, dass das geschnittene Brot Spuren von Allergenen enthalten kann, auch wenn

das Brot selbst diese Stoffe nicht enthalt (siehe 4.1).

dd) Das geschulte Personal muss darauf hingewiesen werden, dass das Passwort nicht im sichtbaren Bereich
um die Maschine aufbewahrt werden darf (siehe 4.2.2.4.2 a) und 4.2.2.5.2 a)).

ee) In oder in der Ndhe der Krumenschale wird ein Warnschild mit einem Wortlaut angebracht, der
Folgendem entspricht:

,Der Inhalt der Krumenschale darf nicht zur Lebensmittelverarbeitung verwendet werden und ist nicht
fiir den menschlichen Verzehr geeignet!” (siehe 4.4.2).
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6.2 Kennzeichnung

Die Kennzeichnung muss mindestens Folgendes enthalten:

— Firmennamen und vollstdndige Anschrift des Herstellers und ggf. seines Bevollmachtigten;
— Bezeichnung der Maschine;

— vorgeschriebene Kennzeichnung?);

— Baujahr, d. h. das Jahr, in dem der Herstellungsprozess abgeschlossen wurde;

— die Bezeichnung der Serie oder des Typs, falls vorhanden;

— Seriennummer oder Identifikationsnummer, falls vorhanden;

— Leistungsdaten (obligatorisch fiir elektrische Produkte: Spannung, Frequenz, Leistung usw.).
6.3 Kurzanleitung fiir den Kunden von Selbstbedienungsmaschinen

Dem Kunden muss eine Betriebsanleitung zur Verfiigung gestellt werden, die folgende Anforderungen erfiillen
muss:

— auf der Maschine oder in unmittelbarer Nahe platziert;

— dauerhaft lesbar;

— dauerhaft befestigt (z. B. an der Maschine, an der Wand neben/hinter der Maschine);
— sehr gut sichtbar (Grof3e der Anzeige);

— leicht lesbar (in ergonomischer Hohe angebracht);

— vorzugsweise sprachunabhingig (Piktogramme);

— leicht verstandlich;

— kurz und pragnant.

2 Fur Maschinen und deren zugehorige Produkte, die dafiir vorgesehen sind, im EWR auf den Markt gebracht zu
werden, die CE-Kennzeichnung entsprechend der/den zutreffenden Europdischen Richtlinie(n), z.B.
Maschinenrichtlinie.
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