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Nationales Vorwort 

Dieser europäische Norm-Entwurf wurde von der Arbeitsgruppe 7 „Bänder, Bleche und Platten“ (Sekretariat: 
AFNOR, Frankreich) im Technischen Komitee (TC) 132 „Aluminium und Aluminiumlegierungen“ (Sekretariat: 
AFNOR, Frankreich) des Europäischen Komitees für Normung (CEN) unter deutscher Mitwirkung 
ausgearbeitet. 

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 066-01-06 AA „Bänder, Bleche, 
Platten“ des Normenausschusses Nichteisenmetalle (FNNE) im DIN Deutsches Institut für Normung e. V. 

 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN 1396:1997-02 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Normative Verweisungen im gesamten Dokument aktualisiert; 

b) Neuer Beschichtungsstoff „Fluorpolymer“ in Tabelle 1 aufgenommen; 

c) Neue Legierungen in Tabelle 2 aufgenommen — EN AW-3104, EN AW-5006, EN AW-5010 und 
EN AW-6025; 

d) Glanzbereich „21 bis 40“ in Tabelle 4 aufgeteilt in „21 bis 30“ und „31 bis 40“; 

e) Anhang E hinzugefügt; 

f) Norm redaktionell überarbeitet. 
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Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 1396:2006) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 132 „Aluminium und 
Aluminiumlegierungen“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom AFNOR gehalten wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zum einstufigen Annahmeverfahren vorgelegt. 

Dieses Dokument wird EN 1396:1996 ersetzen. 

Im Rahmen seines Arbeitsprogramms hat das Technische Komitee CEN/TC 132 die CEN/TC 132/WG 7 
„Bänder, Bleche und Platten“ mit der Überarbeitung der EN 1396:1996 beauftragt. 

Die folgenden technischen Änderungen wurden vorgenommen: 

Allgemeines: Normative Verweisungen im gesamten Dokument aktualisiert 

Tabelle 1: Neuen Beschichtungsstoff aufgenommen — Fluorpolymer 

Tabelle 2: Neue Legierungen aufgenommen — EN AW-3104, EN AW-5006, EN AW-5010 und 
EN AW-6025 

Tabelle 4: Glanzbereich „21 bis 40“ aufgeteilt in „21 bis 30“ und „31 bis 40“ 

Anhang E: Hinzugefügt 

Es wird auf die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte berühren können. 
CEN ist nicht dafür verantwortlich, einige oder alle diesbezüglichen Patentrechte zu identifizieren. 

CEN/TC 132 bekräftigt seine Vorgehensweise, dass in dem Fall, wenn ein Patentinhaber sich weigert, für 
genormte Erzeugnisse Lizenzen unter angemessenen und nicht diskriminierenden Bedingungen zu erteilen, 
dieses Erzeugnis aus der entsprechenden Norm entfernt werden muss. 
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Einleitung 

Die mit einer organischen Beschichtung versehenen Flacherzeugnisse aus Aluminium und Aluminium-
legierungen sind vorzugsweise dann zu verwenden, wenn die Korrosionsbeständigkeit und der dekorative 
Effekt von besonderer Bedeutung sind. Sie finden Anwendung in allen Industriebranchen, die Flacherzeug-
nisse verarbeiten, wie beispielsweise dem Bauwesen, dem Automobilbau, dem Wohnwagenbau, der 
Haushaltsgerätefertigung und der Verpackungsindustrie. 

Die mit einer organischen Beschichtung versehenen Flacherzeugnisse aus Aluminium und Aluminium-
legierungen sind in verschiedenen Typen und Ausführungen lieferbar, die vom verwendeten Trägermaterial 
(unterschiedliche Aluminiumlegierungen), vom Beschichtungswerkstoff und den Beschichtungsarten sowie 
von den Anforderungen im Hinblick auf die Oberflächenbeschaffenheit und die Formbarkeit abhängen. 

Je nach Wahl und Kombination der Anforderungen können die Eigenschaften dieser Erzeugnisse innerhalb 
eines mehr oder weniger großen Bereiches variieren. Es ist daher praktisch nicht möglich, Mindest-
anforderungen für alle Eigenschaften der verschiedensten Erzeugnistypen festzulegen. 

Die Mindestanforderungen, die in dieser Europäischen Norm nicht aufgeführt sind, die aber für eine 
einwandfreie Verwendung des Erzeugnisses als notwendig erachtet werden, sind zwischen Hersteller und 
Käufer bei der Auftragserteilung zu vereinbaren, wobei, je nach Fall, die im Anhang C angegebenen Leitlinien 
verwendet werden können. 

Leitlinien für eine geeignete Lagerung und Verarbeitung der mit einer organischen Beschichtung versehenen 
Flacherzeugnisse aus Aluminium und Aluminiumlegierungen sind im Anhang D aufgeführt. 
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1 Anwendungsbereich 

Diese Europäische Norm legt die besonderen Anforderungen an bandbeschichtete Bleche und Bänder aus 
Aluminium und Aluminiumlegierungen für allgemeine Anwendungen fest. Diese Erzeugnisse werden üblicher-
weise in Dicken bis 3,0 mm geliefert. 

Sie gilt für kaltgewalzte Bänder aus Aluminium und Aluminiumlegierungen, die durch ein Band-
beschichtungsverfahren beschichtet werden, in Endbreite oder nach der Beschichtung längsgeteilt werden, 
bzw. für Bleche, die aus diesen Bändern hergestellt werden. 

Sie gilt nicht für Sonderanwendungen dieser bandbeschichteten Bleche und Bänder wie beispielsweise Dosen, 
Verschlüsse und Deckel, die in EN 541 behandelt werden. 

2 Normative Verweisungen 

Die folgenden zitierten Dokumente sind für die Anwendung dieses Dokumentes erforderlich. Bei datierten 
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte 
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschließlich aller Änderungen). 

EN 485-1, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Bänder, Bleche und Platten — Teil 1: Technische 
Lieferbedingungen 

EN 485-4, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Bänder, Bleche und Platten — Teil 4: Grenzabmaße und 
Formtoleranzen für kaltgewalzte Erzeugnisse 

EN 515, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Halbzeug — Bezeichnungen der Werkstoffzustände 

EN 573-3, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Chemische Zusammensetzung und Form von 
Halbzeug — Teil 3: Chemische Zusammensetzung 

EN 10002-1, Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 1: Prüfverfahren bei Raumtemperatur 

EN 12258-1:1998, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Begriffe und Definitionen — Teil 1: Allgemeine 
Begriffe 

EN 13523-1, Bandbeschichtete Metalle — Prüfverfahren — Teil 1: Schichtdicke 

EN 13523-2, Bandbeschichtete Metalle — Prüfverfahren — Teil 2: Glanz 

EN 13523-3, Bandbeschichtete Metalle — Prüfverfahren — Teil 3: Farbabstand - Farbmetrischer Vergleich 

EN 13523-19, Bandbeschichtete Metalle — Prüfverfahren — Teil 19: Probenplatten und Verfahren zur 
Freibewitterung 

EN 13523-21, Bandbeschichtete Metalle — Prüfverfahren — Teil 21: Bewertung von freibewitterten 
Probenplatten 

EN 13523-22, Bandbeschichtete Metalle — Prüfverfahren — Teil 22: Farbabstand - Visueller Vergleich 

EN ISO 2409, Lacke und Anstrichstoffe — Gitterschnittprüfung (ISO 2409:1992) 

ASTM G 85, Standard Practice for Modified Salt Spray (Fog) Testing 
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3 Begriffe 

Für die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 12258-1:1998 und die folgenden Begriffe. 

3.1 
Aluminium 
Metall mit einem minimalen Massenanteil an Aluminium von 99,0 %, vorausgesetzt, dass für die Massen-
anteile jedes anderen Elementes folgendes gilt: 

  die Summe aus den Massenanteilen von Eisen und Silicium ist nicht höher als 1,0 %; 

  die Massenanteile anderer Elemente sind nicht größer als 0,10 %, mit Ausnahme des Kupfers, für 
welches der Massenanteil höchstens 0,20 % sein kann, sofern weder für Chrom noch für Mangan der 
Massenanteil größer als 0,05 % ist 

[EN 12258-1:1998] 

3.2 
Aluminiumlegierung 
Legierung, in welcher Aluminium einen größeren Massenanteil als irgendein anderes Element hat, 
vorausgesetzt, dass sie nicht der Definition des Aluminiums entspricht 

[EN 12258-1:1998] 

3.3 
Trägermaterial 
Basiserzeugnis, das durch Kaltwalzen eines Bandes aus Aluminium oder Aluminiumlegierung hergestellt wird 

3.4 
Beschichtungsstoff 
Stoff mit organischen Polymeren wie beispielsweise Kunstharzen oder Kunststoffen, zu denen üblicherweise 
Pigmente, Zusatzstoffe und Lösungsmittel (wenn notwendig) hinzugefügt werden und die zur Bandbe-
schichtung geeignet sind. Hierbei kann es sich um Lacke (flüssig oder in Pulverform) oder um Kunststofffolien 
handeln 

3.5 
Bandbeschichtung 
Verfahren, bei dem ein Beschichtungsstoff mit Hilfe eines kontinuierlichen Verfahrens auf ein kaltgewalztes 
Metallband aufgebracht wird. Dieses Verfahren beinhaltet eine Reinigung und eine chemische Vorbehandlung 
der Oberfläche, sowie entweder: 

  Aufbringen von flüssigen oder pulverartigen Beschichtungsstoffen (einseitig, beidseitig, in einer oder 
mehreren Schicht(en)), die danach im Ofen eingebrannt werden, oder 

  Laminieren von Kunststofffolien 

3.6 
organische Beschichtung 
Farbschicht auf dem beschichteten Erzeugnis nach dem Trocknen oder die organische Folie auf dem 
organisch beschichteten Laminat mit Metallkern 

[EN 12258-1:1998] 

3.7 
Oberseite 
Seite des Bandes mit der höheren dekorativen Anforderung, die bei üblicher Produktion nach oben gerichtet 
ist. 

Bei Bändern ist die Oberseite üblicherweise die Bandaußenseite. Bei gestapelten Blechen ist die Oberseite 
üblicherweise oben 
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3.8 
Unterseite 
Innenseite des Bandes, üblicherweise mit einer Grundierung beschichtet (siehe 3.12) oder gegebenenfalls nur 
vorbehandelt oder mit einem der anderen, in 3.10, 3.11 und 3.13 beschriebenen Systemen beschichtet, um 
besondere Anforderungen wie beispielsweise die Verklebung von Schaum (Polyurethan) zu erfüllen 

3.9 
Beschichtungssystem 
Kombination von Beschichtungen, die entweder auf der Oberseite oder der Unterseite des Trägermaterials 
aufgebracht werden. 

Für die Bezeichnung des Beschichtungssystems ist der oberste Beschichtungsstoff maßgebend (siehe 
Beispiele im Anhang B) 

3.10 
Einschicht-System 
einlagige Beschichtung, entweder mit Anforderungen an das Aussehen, die Verformbarkeit, den Korrosions-
schutz, den folgenden Farbüberzug usw., oder als Grundierung aufgebracht, mit besonderen Eigenschaften 
hinsichtlich Adhäsion und den Korrosionsschutz für Anwendungen nach dem Farbauftrag 

3.11 
Mehrschicht-System 
System, welches aus einer Grundierschicht, eventuell einer oder mehreren Zwischenschichten sowie einer 
Deckschicht besteht, mit besonderen Anforderungen hinsichtlich Aussehen, Verformbarkeit, Korrosionsschutz 
usw. 

3.12 
Rückseitenschutzlack 
eine einzige Schicht beliebiger Art, ohne besondere Anforderungen an den dekorativen Effekt, die 
Verformbarkeit, den Korrosionsschutz usw. 

3.13 
Filmbeschichtung 
organische Folie, die auf das Trägermaterial aufgebracht wird, wobei dieses vorher mit einer Klebeschicht und, 
wenn notwendig, mit einer Grundierung versehen worden ist 

[EN 12258-1:1998] 

3.14 
Mutterband 
als Einheit beschichtetes Band, aus dem weitere Erzeugnisse (Bänder oder Bleche) geschnitten werden 
können 

3.15 
Bestelldokument 
Dokument oder Reihe von Dokumenten, das (die) bei einer Bestellung zwischen Lieferer und Käufer zu 
vereinbaren ist (sind) 

ANMERKUNG Ein Bestelldokument kann ein Auftrag des Käufers sein, der vom Lieferer bestätigt wird oder ein 
Angebot des Lieferers, das vom Käufer bestätigt wird. 
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