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Nationales Vorwort

Dieses Dokument beinhaltet die Deutsche Fassung der vom Technischen Komitee CEN/TC 130
,Raumheizeinrichtungen ohne eingebaute Warmequelle® (Sekretariat: UNI, Italien) im Europaischen Komitee
fur Normung (CEN) ausgearbeiteten FprEN 14037-1:2015.

Der NA 041-01-69-52 AK ,Deckenstrahlplatten (SpA CEN/TC 130/WG 7)“ des DIN-Normenausschusses Heiz-
und Raumlufttechnik (NHRS) war an der Erarbeitung dieser Norm beteiligt.

Um Zweifelsfalle in der Ubersetzung auszuschlieRen, ist die englische Originalfassung der FprEN 14037-1
beigefligt. Die Nutzungsbedingungen flir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermallen auch
fur den englischen Text.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 14037-1:2003-08 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) der Titel der Norm wurde geandert;

b) die Einleitung wurde geandert;

c) der Anwendungsbereich wurde geandert;

d) neue Begriffe wurden hinzugefugt;

e) der Anhang ZA wurde Uberarbeitet.
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CEN/TC 130

Sekretariat: UNI

An der Decke frei abgehangte Heiz- und Kuhlflachen fiir Wasser mit einer
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Free hanging heating and cooling surfaces for water with a temperature below 120 °C — Part 1: Pre-fabricated
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Vorwort

Dieses  Dokument  (FprEN 14037-1:2015) wurde vom  Technischen  Komitee @ CEN/TC 130
,Raumheizeinrichtungen ohne eingebaute Warmequelle® erarbeitet, dessen Sekretariat vom UNI gehalten
wird.

Dieses Dokument ist derzeit zum einstufigen Annahmeverfahren vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 14037-1:2003 ersetzen.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die
Europaische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstitzt grundlegende Anforderungen der
EU-Richtlinie Nr. 305/2011.

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinie Nr. 305/2011, siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses
Dokuments ist.

Die Hauptanderungen sind:

— der Titel der Norm wurde geandert;

— die Einleitung wurde geéandert;

— der Anwendungsbereich wurde geandert;
— neue Begriffe wurden hinzugefiigt;

— der Anhang ZA wurde Uberarbeitet.
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Einleitung

Diese Europaische Norm beruht auf der Erkenntnis, dass beheizte und geklhlte Deckenstrahlplatten, die in
den nachstehend beschriebenen Anwendungsbereich fallen, aufgrund ihrer Warmeleistung gehandelt werden.
Zur Bewertung und zum Vergleich verschiedener Deckenheiz- und Kihlflachen ist es deshalb notwendig, sich
auf einen festgelegten Wert fur Heizen zu beziehen.

Da Anlagen mit Deckenstrahlplatten in der Praxis auch fir die Raumkiihlung verwendet werden kdnnen, ist es
notwendig, dass ein Prifverfahren zur Bewertung der Kihlleistung zur Verfligung steht. Anlagen mit
verschiedenen frei abgehangten Heiz- und Kihliflachen bendtigen fiir die Anwendung in einer Raumheizung
ein Prifverfahren zur Bewertung der Heizleistung. Das Prifverfahren unterscheidet sich von dem Verfahren
fur Deckenstrahlplatten.

Diese Europaische Norm EN 14037, An der Decke frei abgehédngte Heiz- und Kihlfléchen flir Wasser mit
einer Temperatur unter 120 °C besteht aus den folgenden Teilen:

— Teil 1: Vorgefertigte Deckenstrahlplatten fiir Raumheizeinrichtungen — Technische Spezifikationen und

Anforderungen

— Teil 2: Vorgefertigte Deckenstrahiplatten fiir Raumheizeinrichtungen — Priifverfahren fiir die
Wérmeleistung

— Teil 3: Vorgefertigte ~ Deckenstrahiplatten  fiir =~ Raumheizeinrichtungen —  Wé&rmetechnische

Umrechnungen, Bewertungsmethoden und Festlegung der Strahlungswérmeleistung
— Teil 4: Vorgefertigte Deckenstrahlplatten fiir Raumheizeinrichtungen — Priifverfahren fiir die Kiihlleistung

— Teil 5: Offene oder geschlossene Deckenheizflaichen — Priifverfahren fiir die Wérmeleistung
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt die technischen Spezifikationen und Anforderungen fur frei abgehangte
vorgefertigte Deckenstrahlplatten mit einem Luftspalt zwischen der Konstruktion und dem (nicht
eingebetteten) Strahler, die mit Wasser versorgt werden, das Temperaturen unter 120 °C hat, angeschlossen
an eine zentrale Heizversorgungsanlage fest, die flr den Einbau in Gebauden vorgesehen sind.

Die Platten sollten an der Oberseite mit einer Warmedadmmung versehen sein.
Diese Europaische Norm gilt nicht fiir selbstandige Heizgerate.

Diese Europaische Norm legt aul3erdem die zusatzlichen allgemeinen Daten, die der Hersteller dem Markt zur
Sicherstellung der ordnungsgemaflen Anwendung der Produkte bereitzustellen hat, fest.

Diese Europaische Norm behandelt nicht die Leistung von abgehangtem Zubehér.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fur die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieRlich aller Anderungen).

EN 13501-1, Kilassifizierung von Bauprodukten und Bauarten zu ihrem Brandverhalten — Teil 1:
Klassifizierung mit den Ergebnissen aus den Priifungen zum Brandverhalten von Bauprodukten

FprEN 14307-2:2015, An der Decke frei abgehédngte Heiz- und Kiihlflachen fiir Wasser mit einer Temperatur
unter 120 °C — Teil 2: Vorgefertigte Deckenstrahlplatten flir Raumheizeinrichtungen — Priifverfahren fiir die
Wérmeleistung

FprEN 14307-3:2015, An der Decke frei abgehéngte Heiz- und Kiihlflachen fiir Wasser mit einer Temperatur
unter 120 °C — Teil 3: Vorgefertigte Deckenstrahlplatten fiir Raumheizeinrichtungen — Wdérmetechnische
Umrechnungen, Bewertungsmethoden und Festlegung der Strahlungswérmeleistung

EN ISO 2409, Beschichtungsstoffe — Gitterschnittpriifung (ISO 2409)

3 Begriffe
Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

3.1

Heizkorper

Einrichtung zur Warmeubertragung zum Erzielen bestimmter Temperaturbedingungen im Inneren von
Gebauden

3.2

selbstandiges Heizgerat

unabhangiges Heizgerat, das nicht an eine getrennte Warmequelle (z. B. Heizkessel) angeschlossen zu sein
braucht, da es eine eigene Warmequelle enthalt (z. B. Gerate mit Gasfeuerung, Elektrogerate,
Warmepumpen)

3.3

vorgefertigte Deckenstrahlplatte

vorgefertigte Warmeulbertragungseinrichtung in Form eines von Wasser durchstromten Heiz- oder
Kihlkorpers mit Baubreiten von 0,3 m bis 1,5 m und mit Anschluss-Bauteilen oder offenen Rohren fir die
Innenmontage zur Verwendung in Warmwasserheizungsanlagen und/ oder in Wasserkiihlsystemen
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3.4

Modell

Deckenstrahlplatte oder Deckenheizflache mit einer bestimmten Konstruktion, z. B. Breite, H6he, Anzahl und
Durchmesser der Rohre

3.5
Modelireihe
Gruppe von Modellen mit identischem modularem Querschnitt

3.6
Priifling
fur Prifungen nach EN 14037-2 verwendete Deckenstrahlplatte oder Deckenheizflache

3.7
Vorlauftemperatur
kalorischer Mittelwert der Temperaturen des Wassers beim Eintritt in die Deckenstrahlplatte

3.8
Riicklauftemperatur
kalorischer Mittelwert der Temperaturen des Wassers beim Austritt aus der Deckenstrahlplatte

3.9
mittlere Wassertemperatur
arithmetischer Mittelwert zwischen Vorlauf- und Riicklauftemperatur

3.10
wasserseitiger Temperaturabfall
Temperaturdifferenz zwischen Vorlauf- und Ricklauftemperatur des Heizkorpers

3.1

mittlere Strahlungstemperatur

Temperatur an einem bestimmten Punkt im Raum, resultierend aus der Strahlung aller Umgebungsflachen
und der Deckenstrahlplatte bzw. Deckenheizflache

3.12
Bezugsraumtemperatur
Temperatur, gemessen mit einem Globethermometer

3.13
Temperaturdifferenz
Temperaturdifferenz zwischen mittlerer Wassertemperatur und Bezugsraumtemperatur

3.14
Norm-Temperaturdifferenz fiir Deckenstrahiplatten (EN 14037-2)
mittlere Wassertemperatur 75 °C und Bezugsraumtemperatur 20 °C, ermittelte Temperaturdifferenz 55 K

3.15
Oberflaichentemperaturen der Innenflachen der Priifkabine
mittlere Temperaturen der Innenflachen der Prifkabine

3.16
mittlere Oberflichentemperatur der Deckenstrahlplatte
mittlere Temperatur der dem Raum zugewandten Heiz- bzw. Kihlflache der Deckenstrahlplatte

3.17
Oberflaichentemperatur
maximale Vorlauftemperatur

Anmerkung 1 zum Begriff: Diese Definition gilt nur firr sicherheitstechnische Anforderungen.
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3.18
Lufttemperatur
unter Verwendung von Strahlungsschirmen gemessene Temperatur der Raumluft

3.19

aktive Lange der Deckenstrahlplatte

Lange der Heiz- und Kihlflache der Deckenstrahlplatte mit identischem Querschnitt, ohne Anschlussbauteile
und Abdeckungen, welche mit den wasserfiihrenden Teilen verbunden sind

3.20

Anschlussbauteile

alle Ubrigen Bauteile, die an die aktive Lange der Deckenstrahlplatte angeschlossen sind und zum Anschluss
an das Rohrverteilnetz oder zur Entliftung und Entleerung dienen (siehe Bild 1)

3.21

indirekte Heizflache (trockene Heizflache)

Teil der Heizflache der Deckenstrahlplatte, der nur von Luft berthrt wird (z. B. Strahlblech zwischen den
Rohren)

3.22
direkte Heizfliche (nasse Heizflache)
Teil der Heizflache der Deckenstrahlplatte, der vom Wasser berthrt wird

3.23
wirksame Deckenstrahlplattenflache
untere Strahlplattenoberflache, die seitlichen Abkantungen sind nicht enthalten

3.24
Luftdruck
am Prifort mit einem Barometer gemessener Luftdruck

3.25
Normluftdruck
Luftdruck, der mit 101,325 kPa (1,01325 bar) festgelegt ist

3.26
Wasserstrom
die je Zeiteinheit durch die Deckenstrahlplatte bzw. Heiz- und Kihlflache stromende Wassermenge

3.27
Gesamt-Warmeleistung
Warmeleistung der aktiven Lange und der Anschlussbauteile

3.28
Strahlungs-Warmeleistung
Warmeleistung der aktiven Lange nach unten in Form von Strahlung

3.29

Norm-Warmeleistung

Warmeleistung bei der Norm-Temperaturdifferenz, dem Normluftdruck und mit oberer Warmedammung nach
EN 14037-2

3.30
charakteristische Gleichung
Gleichung, die die Warmeleistung als Funktion der Temperaturdifferenz bei konstantem Wasserstrom ergibt

3.31
Konstruktionsmafe
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3.311
Baulange
Lange der Deckenstrahlplatte mit Sammlern/Kopfstiicken, aber ohne Rohranschliisse zum Rohrnetz

3.31.2
AuBendurchmesser von Rundrohren
Nenndurchmesser von Standardrohren

3.31.3
Abmessungen von nicht runden Rohren
die Form und alle notwendigen Abmessungen zur Beschreibung des genauen Rohrquerschnitts

3.314
Rohrabstand
Abstand zwischen den Achsen von zwei parallelen Rohren

3.31.5
Rohrlange
Lange der Rohre zwischen den Sammlern/Kopfstlicken

3.31.6
Strahlblechlange
Lange der warmeleitenden Strahlbleche

Anmerkung 1 zum Begriff: Ublicherweise identisch mit der aktiven Lange nach 3.19.

3.31.7
Bautiefe der Deckenstrahlplatte
Breite von Deckenstrahlplatten, gemessen uber die AuRenkanten der Seitenteile

3.31.8
Blechdicke
Dicke des Strahlblechs

3.31.9
Hohe der Seitenteile
Hoéhe der Seitenteile des Strahlblechs zur Halterung der oberen Warmedammung

3.32
Modul
1 m aktive Lange einer Deckenstrahlplatte

3.33

Modul-Warmeleistung

Waérmeleistung eines Moduls, errechnet aus der Warmeleistung der aktiven Lange einer Deckenstrahlplatte,
bzw. der aktiven Flache einer Deckenheizflache

3.34

Norm-Modul-Warmeleistung

Warmeleistung eines Moduls unter Normbedingungen einschlief3lich der oberen Warmedammung wie in
EN 14037-2 festgelegt

3.35

Nennwarmeleistung einer Deckenstrahlplatte

nach FprEN 14037-3:2015, Abschnitt 5 beurteilte Warmeleistung, bezogen auf den Wert der Norm-Modul-
Warmeleistung einer Deckenstrahlplatte
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3.36
maximal zuldssiger Betriebsdruck
hdchster Systemdruck, dem eine Deckenstrahlplatte nach Angabe des Herstellers ausgesetzt werden darf

3.37
Werks-Priifdruck (Dichtheitspriifung)
Druck, dem die Deckenstrahlplatte bei der Herstellung unterzogen wird

3.38
Emissionsgrad

Verhaltnis zwischen der Emissionsleistung einer Oberflache bei einer vorgegebenen Temperatur zur Emission
eines schwarzen Strahlers bei gleicher Temperatur und gleicher Umgebung

4 Symbole und Einheiten

Fir GroRen, die in anderen Teilen dieser Norm festgelegt werden, wird auf den betreffenden Teil der Norm

verwiesen.
Tabelle 1 — Symbole und Einheiten
Nr. GroRe Symbol Einheit
1 |Flache der nicht gedammten Wande (FprEN 14037-4) A m2
2 | Aktive Flache eines Moduls einer Deckenheizflache Aq m?2
3 |Wirksame Strahlplattenflache® A ® m?2
4 | Spezifische Warmekapazitat p J/kg K
5 | Anschlussdurchmesser fir Vor- und Ruicklauf Dyo mm
6 |Aulendurchmesser der Rohre Dg mm
7 |Rohrabstand dyb mm
8 | Spezifische Enthalpie h J/kg
9 |Enthalphie im Vorlauf hy J/kg
10 |Enthalphie im Ricklauf hy J/kg
11 Hohe des I?eckenhohlraumes Uber dem Prifling einschlieBlich h, mm
dessen Bauhdhe
12 |Konstante der charakteristischen Gleichung der aktiven Lange Kot W/KNact
13 |Konstante der charakteristischen Gleichung des Moduls Kactm W/(m KNact)
14 |Konstante der charakteristischen Gleichung der Anschlussbauteile Kcomp W/KNcomp
15 ggg?\;aogtjlsder charakteristischen Gleichung der Nennwarmeleistung Ko Wi(m Knact)
16 |Konstante der charakteristischen Gleichung der Baulange Kiot W/KNtot
17 |Aktive Lange der Deckenstrahlplatte Lot mm
18 |[HO6he der Seitenteile L mm
19 |Lange des Strahlbleches Lgp, mm
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Nr. GroRe Symbol Einheit
20 |Baulinge Liot mm
21 |Rohrlange Ly mm
22 |Trockenmasse M kg
23 |Wassergehalt m,, dm3
24 | Exponent der charakteristischen Gleichung der aktiven Lange Ngct -
25 |Exponent der charakteristischen Gleichung der Anschlussbauteile Neomp -
26 |Exponent der charakteristischen Gleichung der der Baulange Mot -
27 |Luftdruck p kPa
28 |Werks-Prifdruck Psact kPa
29 |Maximal zulassiger Betriebsdruck Pmax kPa
30 |Norm-Luftdruck ps? kPa
31 |[Wasserstrom dm kg/s
32 |Prozentualer Strahlungsanteil R %
33 [Dicke der oberen Warmedammung Sj mm
34 |Vergleichsprazision Sm W
35 |Wiederholprazision So w
36 |Blechdicke Ssh mm
37 |Thermodynamische Temperatur T K
38 |Temperatur t °C
39 [Vorlauftemperatur 1 °C
40 [Rucklauftemperatur 1y °C
41 |Lufttemperatur I3 °C
42 | Mittlere Wassertemperatur 'm °C
43 | Mittlere Strahlungstemperatur !mrad °C
44 [Bezugsraumtemperatur Iref °C
45 | Mittlere Oberflachentemperatur der Deckenstrahliplatte o b °C
46 | Oberflachentemperatur der Innenflachen der Priifkabine tw °C
47 |Breite der Deckenstrahlplatte Weo b mm
48 |Stephan-Boltzmann-Konstante (5,67 x 10°8) o W/(m?2 K4)
49 |Emissionsgrad des Priiflings £ -
50 |Zeitspanne T S
51 |Warmeleistung der aktiven Lange Dyt W
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Nr. GroBe Symbol Einheit
52 |Warmeleistung der Anschlussbauteile Peomp w
53 [Nennwarmeleistung Dp Wim
54 | Modul-Warmeleistung D W/m
55 [Norm-Modul-Warmeleistung? D5 W/m
56 |Leistungsmesswert Drne w
57 \N/g:g?é\i/(\:/s;meleistung einer Master-Platte des ersten Satzes fir By W
58 |Norm-Warmeleistung einer Master-Platte Do s W
59 [Strahlungs-Warmeleistung Draqg w
60 |Gesamt-Warmeleistung Dyt w
61 | Temperaturdifferenz AT K
62 |[Gemessene Temperaturdifferenz AT e K
63 Normtemperaturdifferenz einer Deckenstrahlplatte bei Heizung (55 K, AT K

FprEN 14037-2) s
2 s“bedeutet, dass es sich um einen Wert unter Normbedingungen (en: standard conditions) handelt.
b Jp“ bedeutet, dass sich das Symbol auf die Deckenstrahlplatte (en: ceiling mounted radiant panel) bezieht.

5 Anforderungen

5.1 Allgemeine Anforderungen an die Herstellung

Die Warmeubertragung einer Deckenstrahlplatte erfolgt iberwiegend durch Strahlung nach unten in den
Raum. Die Warmeabgabe nach oben muss durch eine Warmedammung minimiert werden.

Die Oberflachenhdchsttemperatur der Seitenteile darf die niedrigste Oberflachentemperatur des Strahlblechs
(trockene Heizflache) zwischen den beiden &auflersten direkten Heizflachen (nasse Heizflachen) nicht
Uberschreiten. Bei Deckenstrahlplatten, deren Aufbau Bild 1 mit einem Rohrabstand X (mm) entspricht, muss
der Abstand zwischen der Achse der au3eren Rohre und den Aullenkanten der Strahlflache mindestens das
Mal 0,5 X (mm) aufweisen.

Die Deckenstrahlplatte wird frei Uber der nutzbaren Bodenflache aufgehangt und ist fest im Gebaude
installiert, wobei sie jedoch nicht zur tragenden Bausubstanz gehort.

Luftstrémung durch die Deckenstrahlplatte muss verhindert werden.

5.2 Oberflichenschutz

Sofern der verwendete Werkstoff Oberflachenschutz bendtigt, sollten MalRnahmen zum Schutz gegen
Korrosion getroffen werden.

Als Oberflachenschutz verwendete Beschichtungsstoffe werden als Teil der frei abgehangten Heizflache
angesehen und unterliegen daher der Anforderung an gefahrliche Stoffe.

Wenn es verlangt wird, muss der Oberflachenschutz der Deckenstrahlplatte mit EN ISO 2409 (ibereinstimmen
und seine Leistung ist vom Hersteller durch Bezugnahme auf Klasse 0 oder 1 nach EN ISO 2409 anzugeben.
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Bild 1 — Beispiel fiir eine typische Deckenstrahlplatte

5.3 Werkstoffe

Die Hersteller missen angeben, welche Werkstoffe zur Herstellung der Deckenstrahlplatten zu verwenden

sind.

5.4 Emissionsgrad der Oberflache

Die Strahlflache der aktiven Lange sollte einen Emissionsgrad von mindestens 0,8 aufweisen.

5.5 Mechanische Bestandigkeit

5.5.1

Horizontale Wolbung von Deckenstrahlplatten

Bei einer Platte mit einer Lange von 6 m sollte die horizontale Wdlbung im kalten Zustand hochstens 10 mm
betragen. Bei kirzeren Deckenstrahlplatten sollte die maximale horizontale Wodlbung im entsprechenden

prozentualen Anteil geringer sein.

ANMERKUNG Diese Grenzabmale gelten nur fiir gefertigte Platten vor dem Einbau, da sich die Platten durch

Schweilten vor Ort verziehen kdnnen.

Full document details: E DIN EN 14037-1:2015-09

Documents
Document Sharinpsl-lub


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-14037-1-2015-09
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-14037-1-2015-09

E DIN EN 14037-1:2015-09
FprEN 14037-1:2015 (D)

— Entwurf —

5.5.2 Vertikale Durchbiegung von Deckenstrahlplatten

Die maximale vertikale Durchbiegung zwischen den Befestigungspunkten sollte nicht groRer als der Quotient
aus dem Abstand zwischen den Befestigungspunkten und 300 sein (somit ware die maximale Durchbiegung
bei einem Abstand von 2 m zwischen den Befestigungspunkten gleich 7 mm, 10 mm bei einem Abstand von
3 m zwischen den Befestigungspunkten usw.).

ANMERKUNG Diese Grenzabmalfe gelten nur fiir gefertigte Platten vor dem Einbau, da sich die Platten durch

Schweilten vor Ort verziehen kdnnen.

5.6 Bestandigkeit der Befestigungen

Die Befestigungspunkte der Deckenstrahlplatten missen so ausgefiihrt sein, dass sie eine Belastung mit dem
5-fachen der Eigenmasse der Strahlplatte einschlieRlich Wasserinhalt ohne Versagen aushalten. Bei einer
Belastung bis zur 3-fachen Eigenmasse einschliellich Wasserinhalt diirfen keine bleibenden Verformungen
auftreten. Der Hersteller muss eine Erklarung Uber Eignung und Stabilitdt der Befestigungspunkte in
Ubereinstimmung mit den Kriterien fiir bestanden/nicht bestanden vorlegen.

5.7 Druckdichtheit

Die Sammler/Kopfstlicke und ihre Verbindung zu den Rohren der aktiven Lange (nasse Heizflache) sind vor
Verlassen des Herstellerwerks auf Dichtheit mit mindestens dem 1,3fachen des vom Hersteller angegebenen
maximal zuldssigen Betriebsdruckes zu priifen und es ist eine diesbeziigliche Erklarung in Ubereinstimmung
mit den Kriterien flir bestanden/nicht bestanden vorzulegen.

Die Prifung muss unter Verwendung von Luft als druckbeaufschlagendem Medium und mittels eines
Wasserbehalters oder durch Leckagen anzeigende Medien und einen Pneumatik-Schaltkreis, der die

Druckluft liefert, durchgefthrt werden.

5.8 Druckbestindigkeit

Ein Muster einer Deckenstrahlplatte nach FprEN 14037-2 muss geprift werden, um sicherzustellen, dass bei
einem Prifhdchstdruck des 1,69fachen des vom Hersteller angegebenen maximalen Betriebsdruckes keine
Undichtheiten oder bleibenden Verformungen entstehen, was in Ubereinstimmung mit den Kriterien fir
bestanden/nicht bestanden anzugeben ist.

5.9 Grenzabmafle

Die Grenzabmalle von Teilen der Deckenstrahlplatte, welche einen Einfluss auf die Warmeleistung haben,
dirfen nicht groRer sein als in den Herstellerzeichnungen, die dem Priiflaboratorium zusammen mit den
Priflingen eingereicht werden. Unter keinen Umstanden dirfen sie die in Tabelle 2 aufgefiihrten Werte
Uberschreiten. Die Einhaltung der Grenzabmalle der Priflinge muss vom Priflaboratorium vor der Priifung

der Warmeleistung verifiziert werden.

Tabelle 2 — Grenzabmafle

Abmessung

Grenzabmale

Aulendurchmesser der Rohre

+ 0,50 mm

Rohrabstand *+ 2 % des Abstandes
Rohrlange + 3,00 mm
Lange des Strahlblechs + 3,00 mm
Breite der Deckenstrahlplatte + 6,00 mm
Blechdicke + 0,08 mm
Hohe der Seitenteile + 3,00 mm
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5.10 Obere Warmedammung

Die Oberseite der Heiz-Deckenstrahlplatten muss mit einer Warmeddmmung versehen werden. Der
Durchlasswiderstand der Warmedammung hat einen wesentlichen Einfluss auf die Warmeleistung nach oben.

Deckenstrahlplatten, welche nur zum Kihlen verwendet werden, kénnen ohne obere Warmedammung
ausgeflhrt sein.

Fir die vom Hersteller verwendete Warmedammung der Deckenstrahlplatten missen folgende Angaben
gemacht werden:

— Waérmedurchlasswiderstand in m2 K/W und spezifische Masse in kg/m3 bei 20 °C;
— Werkstoff der oberen Abdeckung der Warmedammung;

— Feuerwiderstandsklasse der Werkstoffe.

5.11 Wasserstromungswiderstand

Der Hersteller muss fur die Berechnung des Wasserstromungswiderstands flr unterschiedliche
Anschlussarten und Wasserfuhrungen Unterlagen bereitstellen, die Druckverluste unter verschiedenen
Massenstrombedingungen enthalten.

5.12 Freisetzung gefahrlicher Stoffe

Nationale Vorschriften zu gefahrlichen Stoffen kénnen bei der Einflihrung der von dieser Norm abgedeckten
Bauprodukte auf dem Markt des betreffenden Landes die Vorlage eines Nachweises und einer Deklaration
Uber die Freisetzung von solchen Stoffen und teilweise tber deren Gehalt fordern.

Bis harmonisierte europaische Prifverfahren zur Verfligung stehen, sollten der Nachweis und die Deklaration
Uber die Freisetzung von gefahrlichen Stoffen bzw. Uber deren Gehalt unter Berlcksichtigung der nationalen
Vorschriften, die am Ort der Verwendung gelten, erfolgen.

ANMERKUNG Eine Informationsdatenbank Uber europaische und nationale Bestimmungen zu gefahrlichen Stoffen ist
auf der Internetseite der Kommission EUROPA unter ,Construction [in englischer Sprache] verfugbar, Zugang Utber
http://ec.europa.eu/enterprise/construction/cpd-ds/.

5.13 Brandverhalten

5.13.1 Allgemeines

Wenn die Verwendung von frei abgehangten Heiz- und Kihlflachen nationalen gesetzlichen Anforderungen
zum Brandverhalten unterliegt, so ist das Brandverhalten der betreffenden Heiz- und Kihlflachen als
Brandverhalten ihrer Bestandteile anzusehen (d. h. Werkstoff-Ansatz) und als eine der folgenden Klassen
nach EN 13501-1 anzugeben:

a) Klasse A1, ohne weitere Prifung (CWFT), wenn die in 5.13.2 oder an anderer Stelle festgelegten
Anforderungen erfullt sind; oder

b) Klasse, die entsprechend den Ergebnissen der Prifung des/der in dem betreffenden Element
verwendeten Werkstoffe(s) festgelegt wird, nach der/den Norm(en), auf die in EN 13501-1 Bezug
genommen wird, wie in 5.13.3 angegeben.

Unterliegt die Verwendung eines solchen Elements hingegen keinen nationalen gesetzlichen Anforderungen

zum Brandverhalten, darf entweder eine nach a) oder b) ermittelte Klasse oder ,keine Leistung festgelegt®
(NPD) angegeben werden.
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5.13.2 Frei abgehangte Heiz- und Kiihiflachen, die als Klasse A1 ohne weitere Priifung klassifiziert
werden

Das Brandverhalten von frei abgehéngten Heiz- und Kiihlflichen ist unter der Voraussetzung als Klasse A1)
ohne weitere Prifung anzugeben, dass die frei abgehangten Heiz- und Kuihlflaichen aus einem
unbeschichteten oder beschichteten metallischen Werkstoff bestehen, wobei die Beschichtungsdicke
héchstens 1,0 mm betragen darf und ihre Masse je Flacheneinheit?) héchstens 1,0 kg/m2, und dass der
Dammstoff, sofern zutreffend, die Klasse A1 ohne Priifung hat.

5.13.3 Frei abgehangte Heiz- und Kiihlflachen, die entsprechend den Priifergebnissen klassifiziert
werden

Hinsichtlich des Brandverhaltens der frei abgehangten Heiz- und Kihlflachen ist jeder Werkstoff, aus dem
diese bestehen, einschlieBlich falls zutreffend des Dammstoffes, in Ubereinstimmung mit EN 13501-1 zu
klassifizieren, und nur die niedrigste Klasse dieser Werkstoffe ist anzugeben. Die Klasse fiir einen einzelnen
Werkstoff ist als Ergebnis des/der Priifverfahren(s) zu ermitteln, das/die fir diese Klasse maflgebend ist/sind,
und die in den Normen angegeben sind, auf die in EN 13501-1 verwiesen wird.

Die fir die Durchfihrung der fir die jeweilige Klassifizierung anwendbaren Prifverfahren verwendeten
Priflinge missen nach EN 13501-1 und den zutreffenden Normen, auf die darin verwiesen wird, vorbereitet
werden.

Fir die Bewertung des Brandverhaltens eines Typs ist braucht nur ein Modell geprift zu werden.

5.14 Nennwarmeleistung und charakteristische Gleichung

Die die in 3.38 festgelegte Nennwarmeleistung und die Warmeleistung unter verschiedenen
Betriebsbedingungen sind nach FprEN 14037-3:2015 zu ermitteln. Der Wert der Nennwarmeleistung muss in

W/m angegeben werden, wie auch K und n der charakteristischen Gleichung @ =K - A" [W/m], wie in
FprEN 14037-2:2015, 8.12, festgelegt.

5.15 Oberflachentemperatur

Es wird vorausgesetzt, dass die maximale Oberflachentemperatur der Bemessungs-Vorlauftemperatur des
Systems entspricht.3)

6 Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit — AVCP

6.1 Allgemeines

Die Ubereinstimmung von frei abgehangten Heiz- und Kihliflachen mit den Anforderungen dieser Norm und
mit den vom Hersteller in der Leistungserkldrung angegebenen Leistungen ist folgendermalen
nachzuweisen:

— durch Bestimmung des Produkttyps auf der Grundlage einer Typprifung;

— durch eine werkseigene Produktionskontrolle durch den Hersteller einschlieRlich Bewertung des
Produkts.

1) Siehe Entscheidung der Kommission 96/603/EG vom 04. Oktober 1996 (siehe OJEU L 267 vom 19.10.1996), wie
zweimal geandert durch 2000/605/EG vom 26.09.2000 (siehe OJEU L 258 vom 12.10.2000) und durch 2003/424/EG vom
06.06.2003 (siehe OJEU L 144 vom 12.06.2003).

2) Siehe Entscheidung 2000/147/EG fur unwesentliche Bestandteile. (Verweisung auf das Amtsblatt der EU hinzufuigen)

3) Frei abgehangte Heiz- und Kihlflachen sind Warmestrahler ohne eigene Warmequelle. Die Hochsttemperatur des
Wassers wird vom Anlagenplaner festgelegt und durch Sicherheitseinrichtungen im Heizsystem gesteuert.
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Der Hersteller muss stets die Gesamtkontrolle behalten und muss Uber die Mittel verfugen, die erforderlich
sind, um die Verantwortung fur die Ubereinstimmung des Produkts mit der(den) angegebene(n) Leistung(en)
Ubernehmen zu kénnen.

6.2 Typprifung

6.2.1 Allgemeines

Alle Leistungen in Bezug auf die in dieser Norm behandelten Merkmale sind zu bestimmen, wenn der
Hersteller beabsichtigt, sie zu erklaren, es sei denn, die Norm enthalt Festlegungen zur Angabe der Leistung
ohne Prifungen (z. B. zur Verwendung von bestehenden Daten, zur Klassifizierung ohne weitere Priifung
(CWFT) und zur Verwendung von normalerweise anerkannten Leistungswerten).

Bewertungen, die bereits friiher in Ubereinstimmung mit den Festlegungen dieser Norm durchgefiihrt wurden,
dirfen berlcksichtigt werden, vorausgesetzt, dass sie unter Anwendung des gleichen Priifverfahrens oder
eines strengeren Prifverfahrens sowie unter dem gleichen AVCP-System am gleichen Produkt so erfolgten,
dass die Ergebnisse fir das betreffende Produkt giltig sind.

Zum Zwecke der Bewertung dirfen Produkte eines Herstellers in Familien zusammengefasst werden, wenn
die Ergebnisse fir ein oder mehrere Merkmal(e) eines beliebigen Produkts innerhalb einer Familie als
reprasentativ fir das gleiche Merkmal bzw. die gleichen Merkmale aller Produkte innerhalb der betreffenden
Familie angesehen werden.

Zusatzlich ist eine Bestimmung des Produkttyps fir alle in der Norm behandelten Merkmale, deren Leistung
vom Hersteller erklart wird, durchzufihren:

— zu Beginn der Produktion einer neuen oder modifizierten frei abgehangten Heiz- und Kihlflache (es sei
denn, das Produkt gehort zur selben Familie); oder

— bei Einfuhrung eines neuen oder modifizierten Herstellungsverfahrens (sofern dieses einen Einfluss auf
die angegebenen Merkmale haben kann); oder

— die Bestimmung ist fiir das(die) betreffende(n) Merkmal(e) zu wiederholen, wenn sich Anderungen bei der
Konstruktion der frei abgehangten Deckenstrahlplatten, bei den Ausgangsstoffen, beim Zulieferer der
Komponenten (Zubehorteile) oder im Herstellungsverfahren (abhangig von der Definition einer Familie)
ergeben, die sich wesentlich auf ein oder mehrere Merkmal(e) auswirken wirden.

Bei Verwendung von Komponenten, deren Merkmale bereits durch den Hersteller der Komponenten auf der
Grundlage von in anderen Produktnormen angegebenen Bewertungsverfahren bestimmt wurden, brauchen
diese Merkmale nicht erneut bewertet zu werden. Die Spezifikationen der betreffenden Komponenten sind zu
dokumentieren.

Es kann davon ausgegangen werden, dass Produkte, an denen die geregelte Kennzeichnung in
Ubereinstimmung mit den maRgebenden harmonisierten Europaischen Spezifikationen angebracht wurde, die
in der Leistungserklarung angegebenen Leistungsmerkmale aufweisen; dies entbindet den Hersteller der frei
abgehangten Heiz- und Kuhlflachen jedoch nicht von der Verantwortung, sicherzustellen, dass die frei
abgehangten Heiz- und Kihlflachen insgesamt korrekt hergestellt werden und dass ihre Bestandteile
(Zubehorteile) die erklarten Leistungskennwerte aufweisen.

6.2.2 Prufproben, Prifung und Konformitéatskriterien

Die Anzahl der Proben der zu prifenden/bewertenden frei abgehangten Heiz- und Kihlflachen muss der
Tabelle 3 entsprechen.
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Tabelle 3 — Anzahl der zu priifenden Proben und Konformitatskriterien

Merkmal Anforderung Bewertungs- Anzahl der Konformitéatskriterien
verfahren Proben
. Einhalten der vorgesehenen
Brandverhalten 5.13 513 1je Typ erklarten Klasse nach 5.13
nach den
Freisetzung gefahrlicher 512 512 gebra.uchllchen nach 5.12
Stoffe nationalen
Vorschriften
keine Undichtheit als
. : . Kriterium fur
Druckdichtheit 5.7 57 1ie Typ bestanden/nicht bestanden
nach 5.7
entsprechend der
Oberflachentemperatur 5.15 5.15 nicht zutreffend Auslegu'ng der H_falzanlage
und niemals hdher als
120 °C? nach 5.15
kein Bruch als Kriterium fir
Druckbestandigkeit 5.8 5.8 1je Typ bestanden/nicht bestanden
nach 5.8
. . jedes Modell nach erklarter Wert in W bei
Nennwarmeleistung 514 5.14 EN 14037-2,82 | AT = 55K nach 5.14
Warmeleistung unter erklarter Wert fir den
verschiedenen ‘edes Modell nach Exponent n und den
Betriebsbedingungen 5.14 5.14 JEN 14037-2. 8.2 Koeffizient K der
(charakteristische T charakteristischen
Gleichung) Gleichung nach 5.14
Korrosionsbestandigkeit .
(Oberflachenschutz) 52 52 Tie Typ 52
Bestandigkeit der 5.6 5.6 1je Modell 5.6
Befestigungen
@  Frei abgehangte Heiz- und Kiihlflichen sind Warmestrahler ohne eigene Warmequelle. Die Hchsttemperatur des Wassers wird
vom Anlagenplaner festgelegt und durch Sicherheitseinrichtungen im Heizsystem gesteuert.

6.2.3 Priifberichte

Die Ergebnisse der Bestimmung des Produkttyps sind in Prifberichten zu dokumentieren. Alle Prifberichte
sind mindestens 10 Jahre nach dem Datum der letzten Herstellung der frei abgehangten Heiz- und
Kuhlflachen, auf die sie sich beziehen, vom Hersteller aufzubewahren.

6.2.4 Gemeinsam genutzte Ergebnisse anderer Parteien

Ein Hersteller darf von anderen erzielte Ergebnisse der Bestimmung des Produkityps (z. B. von einem
anderen Hersteller, als gemeinsame Dienstleistung fir Hersteller oder von einem Produktentwickler erzielte
Ergebnisse) verwenden, um seine Leistungserklarung fur ein nach dem gleichen Entwurf (z. B. Mal3e) und mit
den gleichen Ausgangsstoffen, Bestandteilen und Fertigungsverfahren hergestelltes Produkt zu belegen,
vorausgesetzt, dass

— bekannt ist, dass die Ergebnisse auch fur Produkte mit den gleichen, fir die Produktleistung relevanten
Wesentlichen Merkmalen guiltig sind;
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— zusatzlich zu den Informationen, die fir die Bestatigung, dass das Produkt die gleiche Leistung in Bezug
auf bestimmte Wesentliche Merkmale aufweist, unverzichtbar sind, die andere Partei, die die
Bestimmung des Produkttyps durchgefiihrt hat oder hat durchfiinren lassen, der Ubermittiung der
Ergebnisse und des Prifberichts an den Hersteller zum Zwecke der Bestimmung dessen Produkttyps
sowie von Informationen zu den Fertigungseinrichtungen und zum Produktionskontrollverfahren, die bei
der werkseigenen Produktionskontrolle beriicksichtigt werden kénnen, ausdriicklich zugestimmt hat?);

— der Hersteller, der von anderen Parteien erzielte Ergebnisse verwendet, akzeptiert, dass er weiterhin die
Verantwortung dafiir tragt, dass das Produkt die erklarten Leistungen aufweist; und

— stellt sicher, dass das Produkt die gleichen fiir die Leistung relevanten Merkmale hat wie das
Produkt, das Gegenstand der Bestimmung des Produkttyps war, und dass die
Fertigungseinrichtungen und das Produktionskontrollverfahren sich nicht wesentlich von denen
unterscheiden, die fur das Produkt, das Gegenstand der Bestimmung des Produkttyps war,
verwendet wurden;

— bewabhrt eine Kopie des Berichts zur Bestimmung des Produkttyps auf; der Bericht muss auch die
Informationen enthalten, die fir den Nachweis, dass das Produkt nach demselben Entwurf und mit
den gleichen Ausgangsstoffen, Bestandteilen und Fertigungsverfahren hergestellt worden ist,
erforderlich sind.

6.3 Werkseigene Produktionskontrolle (WPK)

6.3.1 Allgemeines

Der Hersteller muss ein System der werkseigenen Produktionskontrolle einrichten, dokumentieren und
aufrechterhalten um sicherzustellen, dass die in Verkehr gebrachten Produkte die fir die Wesentlichen
Merkmale erklarten Leistungen einhalten.

Das System der werkseigenen Produktionskontrolle muss Verfahren, regelmaflige Inspektionen und
Prufungen und/oder Bewertungen sowie die Anwendung der Ergebnisse umfassen, um die Ausgangsstoffe
und andere zugelieferte Materialien oder Bauteile, die Ausrustung, das Herstellungsverfahren und das
Produkt zu kontrollieren.

Alle vom Hersteller festgelegten Elemente, Anforderungen und Vorschriften sind systematisch in Form von
schriftlichen Grundsatzen und Verfahrensanweisungen zu dokumentieren.

Diese Dokumentation des Systems der werkseigenen Produktionskontrolle muss ein gemeinsames
Verstandnis der Bewertung der Leistungsbestandigkeit sicherstellen sowie die Uberpriifung ermdglichen, ob
die geforderten Produktleistungen erreicht wurden und das System der Produktionskontrolle effektiv
funktioniert. Die werkseigene Produktionskontrolle verbindet daher betriebliche Verfahren mit allen
MaRnahmen zur Aufrechthaltung und Uberwachung der Ubereinstimmung des Produkts mit den fir die
Wesentlichen Merkmale erklarten Leistungen.

Fir den Fall, dass der Hersteller von gemeinsam genutzten Ergebnissen Gebrauch gemacht hat, muss die
werkseigene Produktionskontrolle ebenfalls die entsprechende, in 6.2.4 vorgesehene Dokumentation
umfassen.

4) Eine solche Vereinbarung kann durch Lizenz, Vertrag oder jede andere Art schriftlicher Ubereinkunft geschlossen
werden.
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6.3.2 Anforderungen

6.3.2.1 Allgemeines

Der Hersteller ist fir die wirksame Umsetzung des Systems der werkseigenen Produktionskontrolle in
Ubereinstimmung mit dem Inhalt dieser Produktnorm verantwortlich. Die Aufgaben und Verantwortlichkeiten
bei der Organisation der werkseigenen Produktionskontrolle sind zu dokumentieren, und diese Dokumentation
ist auf dem neuesten Stand zu halten.

Die Verantwortung, Befugnisse und Beziehungen zwischen den Personen, welche die Arbeiten lenken,
ausflihren oder Uberprifen, die die GleichmaRigkeit der Produkte betreffen, sind festzulegen. Dies gilt
insbesondere fiir diejenigen Personen, die Malnahmen zur Vermeidung der Nicht-GleichmaRigkeit der
Produkte und MafRnahmen im Falle der Nicht-GleichmaRigkeit einzuleiten haben sowie Probleme hinsichtlich
der GleichmaRigkeit des Produkts festzustellen und aufzuzeichnen haben.

Personen, welche die Leistungsbestandigkeit des Produkts beeinflussende Arbeiten durchfiihren, missen auf
Grund ihrer Ausbildung, Schulungen, Fachkenntnisse und Erfahrung, Uber die entsprechende
Aufzeichnungen zu flihren sind, tber die notwendige Fachkompetenz verfiigen.

In jedem Werk darf der Hersteller die MaBnahmen an eine Person delegieren, die die erforderlichen
Befugnisse hat, um

— Verfahren zum Nachweis der Leistungsbesténdigkeit des Produkts in den entsprechenden Stadien
festzulegen;

— alle Falle der Nicht-GleichmaRigkeit festzustellen und aufzuzeichnen;
— Verfahren zur Behebung von Fallen der Nicht-GleichmaRigkeit festzulegen.

Der Hersteller muss Dokumente, in denen die werkseigene Produktionskontrolle festgelegt wird, erstellen und
auf dem neuesten Stand halten. Die Dokumentation des Herstellers und die Verfahren sollten dem Produkt
und dem Herstellungsprozess angemessen sein. Das System der werkseigenen Produktionskontrolle sollte zu
einem angemessenen Vertrauensniveau hinsichtlich der Leistungsbestandigkeit des Produkts fiihren. Dies
beinhaltet:

a) die Erarbeitung von dokumentierten Verfahren und Anweisungen fur die Vorgange der werkseigenen
Produktionskontrolle in Ubereinstimmung mit den Anforderungen der technischen Spezifikation, auf die
Bezug genommen wird;

b) die effektive Umsetzung dieser Verfahren und Anweisungen;
c) die Aufzeichnung dieser Verfahren und deren Ergebnisse;

d) die Anwendung dieser Ergebnisse, um etwaige Abweichungen zu korrigieren, die Folgen solcher
Abweichungen zu beheben, alle sich daraus ergebenden Falle der Nichtkonformitat zu behandeln und,
sofern erforderlich, die werkseigene Produktionskontrolle zu Uberarbeiten, um die Ursache der nicht
gegebenen Leistungsbestandigkeit zu beseitigen.

Sofern Subunternehmer eingesetzt werden, muss der Hersteller die Gesamtkontrolle (ber das Produkt
beibehalten und sicherstellen, dass er alle Informationen erhdlt, die zur Erfillung seiner in dieser
Europaischen Norm festgelegten Verpflichtungen erforderlich sind.

Falls der Hersteller Teile des Entwurfs, der Herstellung, des Zusammenbaus, der Verpackung, der
Verarbeitung und/oder der Etikettierung des Produkts an Subunternehmer vergibt, darf die werkseigene
Produktionskontrolle des Subunternehmers bericksichtigt werden, sofern dies fir das betreffende Produkt
angemessen ist.

Hersteller, die alle Aktivitdten an Subunternehmer vergeben, durfen unter keinen Umstanden die vorstehend
aufgefiuihrten Verantwortlichkeiten auf einen Subunternehmer tbertragen.

ANMERKUNG Es ist davon auszugehen, dass Hersteller, die Giber ein System der werkseigenen Produktionskontrolle

verfugen, das der Norm EN ISO 9001 entspricht und die Festlegungen der vorliegenden Europadischen Norm
beriicksichtigt, die Anforderungen der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 an die werkseigene Produktionskontrolle erfullen.
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6.3.2.2  Ausristung

6.3.2.2.1  Priifung

Samtliche Wage-, Mess- und Prifausristungen sind zu kalibrieren und entsprechend den dokumentierten
Verfahren, Haufigkeiten und Kriterien regelmaRig zu tberprifen.

6.3.2.2.2 Herstellung

Samtliche im Herstellungsprozess benutzten Ausristungen missen regelmafig Uberprift und gewartet
werden, um sicherzustellen, dass durch ihre Verwendung, Abnutzung oder Mangel keine Unregelmafigkeiten
im Herstellungsprozess verursacht werden. Uberprifungen und Instandhaltung sind entsprechend den
schriftich niedergelegten Verfahren des Herstellers durchzufihren und aufzuzeichnen, und die

Aufzeichnungen sind fir die in den Verfahren der werkseigenen Produktionskontrolle des Herstellers
angegebene Dauer aufzubewahren.

6.3.2.3 Ausgangsstoffe und Bauteile

Die Spezifikationen aller angelieferten Ausgangsstoffe und Bauteile sowie das Uberwachungsprogramm zur
Sicherstellung deren Konformitat sind zu dokumentieren. Bei Verwendung von angelieferten Bauteilen fur
Bausatze muss das System der Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit der Bauteile dem

System entsprechen, das in der malRgebenden harmonisierten technischen Spezifikation fir das betreffende
Bauteil angegeben ist.

6.3.2.4 Kontrollen wahrend der Herstellung

Der Hersteller muss die Herstellung unter kontrollierten Bedingungen planen und durchfihren und
sicherstellen dass:

— die Grenzabmale nach 5.9 eingehalten werden;

— die Nennwarmeleistung nicht geringer ist als 4 % der erklarten Ausgangsdaten;
— die Prufung auf Druckdichtheit wie in 5.7 vorgesehen erfolgt ist;

— das Produkt keine offensichtliche Korrosion aufweist.

6.3.2.5 Produktpriifung und -bewertung

Der Hersteller muss Verfahren festlegen, mit denen sichergestellt wird, dass die angegebenen Werte fir die
von ihm erklarten Merkmale aufrechterhalten werden. Die Merkmale und die Art der Kontrolle sind:
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Tabelle 4 — Nachweisverfahren und Haufigkeit

Kriterien fiir die

Merkmal Anforderung Nachweisverfahren ﬁ;‘rzﬁmd:r Haufigkeit Ubereinstim-
g mung
Uberpriifung, ob
Sichtprifung der fiir ieden neu die Werkstoffe
zugelieferten 1 ie Werkstoff- | an Jelieferten dieselben sind,
Brandverhalten 5.13 Werkstoffe und ' 9 . die auch fir die
v lieferung Werkstoff bei N
zugehdrigen Emofan Typprifung
Dokumente ptang verwendet
wurden
Uberpriifung, ob
Sichtpriifung der fiir ieden neu die Werkstoffe
Freisetzung zugelieferten 1 ie Werkstoff- | an Jelieferten dieselben sind,
gefahrlicher 5.12 Werkstoffe und ' 9 , die auch fir die
g lieferung Werkstoff bei N
Stoffe zugehdrigen Emofan Typprifung
Dokumente plang verwendet
wurden
Druckdichtheit 5.7 5.7 Alle Platten Alle Platten keine Leckage,
nach 5.7
Oberflachen- 515 _ _ _ _
temperatur ’
bei jeder
Anderung im
Schweilverfah- kein Bruch bzw.
Druckbestandig- 58 58 1ieT ren oder von keine bleibende
keit ’ ’ le Typ Werkstoffen, die Verformung nach
mit Wasser in 5.8
Berlihrung
kommen
Nennwarme- fur jeden neu
leistung angelieferten
Werkstoff bei Ubereinsti
. . Empfang, bei ereinstim-
Wérmeleistup J Xlt))r?]rgsr:;unngegeurnd der Auftreten von gfenngz;:::ndaegen
unter versc_hle- 514 Werkstoffsgezifikatio- 1 Modell Anderungen des nach 5.9 und den
denen Betriebs- des H P tell Produktionsproze | \vo S
bedingungen nen des Herstellers sses und bei erkstoffspezifi-
(charakteris- Beginn der kationen
tische Gleichung) Herstellung eines
anderen Modells
Korrosions-
bestandigkeit . Mindestens
(Oberflachen- 52 52 1je Typ einmal monatlich 52
schutz)
bei Anderungen
im Herstellungs-
. prozess oder der
Bestandigkeit der | 5 ¢ 56 1 je Modell Werkstkoffspezi- | 5.6
Befestigungen -
fikationen
und/oder
Abmessungen
Documents
22

Full document details: E DIN EN 14037-1:2015-09

Document Sharing Hub



http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-14037-1-2015-09
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-14037-1-2015-09

E DIN EN 14037-1:2015-09
— Entwurf — FprEN 14037-1:2015 (D)

6.3.2.6 Nichtkonforme Produkte

Der Hersteller muss Uber schriftlich niedergelegte Verfahren verfligen, in denen festgelegt wird, wie
nichtkonforme Produkte zu behandeln sind. Alle derartigen Vorkommnisse sind bei ihrem Auftreten
aufzuzeichnen, und diese Aufzeichnungen sind fiir die in den schriftlich niedergelegten Verfahren des
Herstellers angegebene Dauer aufzubewahren.

Falls das Produkt die Annahmekriterien nicht erflllt, gelten die Festlegungen fur nichtkonforme Produkte und
die erforderlichen KorrekturmaBnahmen sind unverzuglich durchzufihren. Nichtkonforme Produkte oder
Produktchargen sind auszusondern und eindeutig zu kennzeichnen.

Nach Behebung der Mangel ist die betreffende Prifung bzw. der betreffende Nachweis zu wiederholen.

Die Ergebnisse der Kontrollen und Prifungen sind ordnungsgeman aufzuzeichnen. Die Produktbeschreibung,
das Herstellungsdatum, das angewendete Prufverfahren, die Priufergebnisse und die Annahmekriterien
muissen in den Aufzeichnungen enthalten sein; diese sind von der fir die Kontrolle bzw. Prifung
verantwortlichen Person zu unterzeichnen.

Fir den Fall, dass ein Kontrollergebnis die Anforderungen dieser Europaischen Norm nicht erfiillt, sind die zur
Behebung der Mangel durchgefihrten KorrekturmaRnahmen (z. B. Durchfihrung einer weiteren Priifung,
Modifizierung des Produktionsprozesses, Verwerfen oder Korrektur des Produkts) in den Aufzeichnungen
festzuhalten.

6.3.2.7 KorrekturmaRnahmen

Um eine Wiederholung von Fallen der Nichtkonformitat zu verhindern, muss der Hersteller dokumentierte
Verfahren bereithalten, mit denen Mallinahmen zur Beseitigung der Ursachen der Nichtkonformitat eingeleitet
werden.

6.3.2.8 Handhabung, Lagerung und Verpackung

Der Hersteller muss Verfahren zur Handhabung von Produkten vorsehen und Uber geeignete Lagerraume
bzw. -flachen verfugen, um Schaden am Produkt oder Verschlechterungen des Produktzustands zu
verhindern.

6.3.3 Produktspezifische Anforderungen

Das System der werkseigenen Produktionskontrolle muss diese Europaische Norm berlcksichtigen und
sicherstellen, dass die in Verkehr gebrachten Produkte mit der Leistungserklarung Gbereinstimmen.

Das System der werkseigenen Produktionskontrolle muss eine produktspezifische werkseigene
Produktionskontrolle enthalten, die Verfahren zum Nachweis der Konformitdt des Produkts in den
entsprechenden Stadien festlegt, d. h.:

a) die Kontrollen und Priifungen, die vor und/oder wahrend der Herstellung in Ubereinstimmung mit der im
Prifplan fur die werkseigene Produktionskontrolle festgelegten Haufigkeit durchzufiihren sind;

und/oder

b) die Nachweise und Priifungen, die in Ubereinstimmung mit der im Prifplan fiir die werkseigene
Produktionskontrolle festgelegten Haufigkeit an den Endprodukten durchzufiihren sind.

Falls der Hersteller nur Endprodukte verwendet, miussen die unter b) angegebenen Vorgange zu einem
Niveau der Ubereinstimmung des Produkts mit den Anforderungen fiihren, das dem Niveau entspricht, das
bei der Durchfiihrung der werkseigenen Produktionskontrolle wahrend der Herstellung erreicht worden ware.

Falls der Hersteller Teile der Produktion selbst durchflhrt, durfen die unter b) erwahnten MaRnahmen
reduziert und teilweise durch die unter a) angegebenen Maflnahmen ersetzt werden. Im Allgemeinen gilt: Je
mehr Teile der Produktion vom Hersteller durchgeflihrt werden, desto hdher ist die Anzahl der unter b)
angegebenen Maflinahmen, die durch die unter a) angegebenen Mallnahmen ersetzt werden diirfen.
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Die MaRnahmen miissen stets zu einem Niveau der Ubereinstimmung des Produkts mit den Anforderungen
fuhren, das dem Niveau entspricht, das bei einer Durchfihrung der werkseigenen Produktionskontrolle
wahrend der Herstellung erreicht worden ware.

ANMERKUNG Abhéngig vom spezifischen Fall kann es erforderlich sein, die sowohl unter a) als auch unter b)
genannten MafRnahmen, nur die unter a) oder nur die unter b) genannten MalRnahmen durchzufiihren.

Die unter a) genannten MalRnahmen beziehen sich auf die Zwischenstufen des Produkts sowie auf die
Herstellungseinrichtungen und ihre Einstellung, auf die Messgerate usw. Diese Kontrollen und Prifungen
sowie ihre Haufigkeit sind abhangig vom Produkttyp, von der Produktzusammensetzung, vom
Herstellungsverfahren und dessen Komplexitat, von der Empfindlichkeit der Produkteigenschaften gegentber
Schwankungen der Produktionsparameter usw. zu wahlen.

Der Hersteller muss Aufzeichnungen erstellen und aufbewahren, die nachweisen, dass Proben aus der
Produktion entnommen und geprift wurden. Die Aufzeichnungen mussen eindeutig zeigen, ob die Produktion
die festgelegten Annahmekriterien erflllt hat, und fir mindestens drei Jahre verfiigbar sein.

6.3.4 Erstinspektion des Werks und der werkseigenen Produktionskontrolle
Dieser Abschnitt gilt nur fir frei abgehangte Heiz- und Kihlflachen unter AVCP-System 1.

Die Erstinspektion des Werks und der werkseigenen Produktionskontrolle ist nach der endgultigen Festlegung
und Einflhrung des Herstellungsverfahrens durchzufiihren. Das Werk und die Dokumentation der
werkseigenen Produktionskontrolle sind zu bewerten, um zu bestatigen, dass die in 6.3.2 und 6.3.3
festgelegten Anforderungen erfillt wurden.

Wahrend der Inspektion ist nachzuweisen,

a) dass alle Ressourcen, die zum Erreichen der in dieser Europaischen Norm geforderten
Produkteigenschaften erforderlich sind, verfligbar sind und ordnungsgemaf eingesetzt werden;

und

b) dass die Verfahren der werkseigenen Produktionskontrolle, die in der Dokumentation der werkseigenen
Produktionskontrolle festgelegt sind, in der Praxis angewendet werden;

und

c) dass das Produkt mit den fur die Bestimmung des Produkttyps entnommenen Proben, fur die die
Ubereinstimmung der Produktleistung mit der Leistungserklarung nachgewiesen wurde, Ubereinstimmt.

Alle Standorte, an denen das Produkt fertig gestellt wird oder zumindest abschlieRend geprift wird, sind zu
bewerten, um zu bestatigen, dass die vorstehend erwahnten Bedingungen a) bis c) erflllt werden. Sofern das
System der werkseigenen Produktionskontrolle fur mehr als ein Produkt, eine Fertigungslinie oder einen
Produktionsprozess gilt und die Erfiillung der allgemeinen Anforderungen bei der Bewertung eines Produkts,
einer Fertigungslinie oder eines Produktionsprozesses nachgewiesen wird, ist eine erneute Bewertung der
allgemeinen Anforderungen bei der Bewertung der werkseigenen Produktionskontrolle fur weitere Produkte,
Fertigungslinien oder Produktionsprozesse nicht erforderlich.

Alle Bewertungen und ihre Ergebnisse sind im Bericht Uber die Erstinspektion zu dokumentieren.

6.3.5 Laufende Uberwachung der werkseigenen Produktionskontrolle
Dieser Abschnitt gilt nur fiir frei abgehangte Heiz- und Kihlflachen unter AVCP-System 1.

Die Uberwachung der werkseigenen Produktionskontrolle ist einmal pro Jahr durchzufiihren. Sie muss fiir
jedes Produkt eine Uberpriifung des Priifplans bzw. der Priifpléne fiir die werkseigene Produktionskontrolle
und des Herstellungsverfahrens bzw. der Herstellungsverfahren mit einschlieen, um festzustellen, ob seit der
vorherigen Bewertung oder Uberwachung Anderungen vorgenommen wurden. Die Bedeutung etwaiger
Anderungen ist zu beurteilen.
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