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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 14038-1:2014) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 219 „Kathodischer 
Korrosionsschutz“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom BSI (Vereinigtes Königreich) gehalten wird. 

Für die deutsche Mitarbeit ist der NA 062-01-71 AA „Korrosion und Korrosionsschutz“, Spiegelausschuss zu 
CEN/TC 219 im Normenausschuss Materialprüfung (NMP) verantwortlich.  

Änderungen 

Gegenüber DIN CEN/TS 14038-1:2005 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Überführung des CEN/TS in eine Europäische Norm; 

b) Ergänzung des Anwendungsbereichs auf Spannbeton mit nachträglichem Verbund unter zu beachtenden 
Randbedingungen; 

c) Ergänzung und Aktualisierung der normativen Verweisungen; 

d) Aufnahme eines neuen Abschnitts 4 zum Qualitätsmanagementsystem und zum Personal; 

e) Aufnahme einer Anmerkung zur Berechnung der Pufferkapazität von Elektrolytlösungen; 

f) Erweiterung der Spezifikation zur Kennzeichnung von elektrischen Kabeln; 

g) Beschränkung der maximalen Betriebsspannung; 

h) Aufnahme von Anmerkungen zur Dimensionierung der elektrischen Anschlüsse; 

i) Aufnahme einer Anmerkung zur Datenaufzeichnung mit automatisierten Systemen; 

j) Änderung und Ergänzung der Bedingungen für die Beendigung der Realkalisierungsbehandlung; 

k) Überarbeitung der Literaturhinweise. 
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Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 14038-1:2014) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 219 „Kathodischer 
Korrosionsschutz“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom BSI gehalten wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt. 

Dieses Dokument wird den CEN/TS 14038-1:2004 ersetzen. 
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Einleitung 

Das Ziel der Realkalisierung ist der Aufbau eines Langzeitkorrosionsschutzes von Bewehrungsstahl in 
karbonatisiertem Beton. 

Es gibt noch andere elektrochemische Behandlungsverfahren, die zum Korrosionsschutz von Stahl in 
Betonbauwerken genutzt werden können. Diese beinhalten kathodischen Schutz und Chloridentzug. Zum 
kathodischen Schutz von Stahl in Beton liegen eine Europäische Norm (EN ISO 12696) und für die 
elektrochemische Chloridextraktion eine Technische Spezifikation (CEN/TS 14038-2) vor. 

Die Umsetzung der Festlegungen dieser Norm muss durch entsprechend qualifiziertes und kompetentes 
Personal, zu deren Nutzung sie erstellt wurde, erfolgen. 
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