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Nationales Vorwort

Das Dokument prEN 14069:2024 wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 260 , Diingemittel und Kalkdiin-
ger” erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das zustdndige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 057-03-02 AA , Diingemittel” im
DIN-Normenausschuss Lebensmittel und landwirtschaftliche Produkte (NAL).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschliefRen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die Nutzungs-
bedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafden auch fiir den englischen Text.

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen {iber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen
Gegeniiber DIN EN 14069:2018-02 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Verweisung auf die Diingeprodukteverordnung (Verordnung (EU) 2019/1009) zur Aufhebung der Verord-
nung (EG) 2003/2003;

b) Uberarbeitung der Definition von Kreide geméif der Verordnung (EU) 2019/1009;

c) Anderung von Abschnitt 8 zur Deklaration.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 14069:2024) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 260 ,Diingemittel und Kalk-
diinger” erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.
Dieses Dokument wird EN 14069:2017 ersetzen.

Dieses Dokument beinhaltet die folgenden wesentlichen technischen Anderungen im Vergleich zu
EN 14069:2017:

a) Verweisung auf die Diingemittelverordnung (Verordnung (EU) 2019/1009) zur Aufhebung der Verord-
nung (EG) 2003/2003;

b) Uberarbeitung der Definition von Kreide in Ubereinstimmung mit der Verordnung (EU) 2019/1009;

c) Anderung an Abschnitt 8 zur Deklaration.
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Einleitung

Regelmafdige Kalkdiingung ist eine in den CEN-Mitgliedsstaaten bewadhrte und wesentliche Form landwirt-
schaftlicher Anwendung, um unter humiden Klimabedingungen auf allen Boden sowie in allen Bewirtschaf-
tungssystemen den Boden-pH-Wert zu regulieren und der Bodenversauerung entgegenzuwirken. Durch Kal-
kung werden die Bodenfruchtbarkeit verbessert und wesentliche Pflanzennahrstoffe bereitgestellt.

Des Weiteren werden Kalkdilinger zur Waldkalkung, Seenkalkung sowie zur Kalkung von Wassereinzugsgebie-
ten eingesetzt.

In allen CEN-Mitgliedsstaaten findet sich ein weites Spektrum an natiirlichen geologischen Lagerstatten von
Kalkdiingern. Dartber hinaus fallen bei einigen industriellen Prozessen Materialien an, die als Produkte fiir
die Kalkung geeignet sind. Alle diese Produkte unterscheiden sich erheblich in den physikalischen und che-
mischen Eigenschaften. Die Verwendung dieser verschiedenen Materialien variiert je nach Materialtyp und
Anwendungsbereich.

Dennoch legt diese Norm die wesentlichen Eigenschaften der in Europa verwendeten Kalkdiinger fest.

Um diese Produkte miteinander vergleichen zu kdnnen, ist es jedoch notwendig, die Mindestanforderungen an
einen Kalkdiinger zu beschreiben und festzulegen.

Verordnung (EU) 2019/1009 [1] zur Aufhebung der Verordnung (EG) Nr.2003/2003 [2] erlaubt es, bei der
Kennzeichnung auf diese Norm [3] zu verweisen, die iiberarbeitet wurde, um die neue Verordnung vollumfing-
lich zu erfiillen. Die Spezifikationen und Kategorien dieser Norm kénnen als spezifische Produkte angesehen
werden, die mindestens der Mindestanforderung der Verordnung (EU) 2019/1009 [1] entsprechen.

Die in Europa eingesetzten Kalkdiinger zeigen aufgrund von Faktoren wie Klima und Vegetationstyp, Produk-
tion, Transport, Lagerung und Ausstreuen von Kalk, die an regionale Gegebenheiten angepasst sind, eine grofe
Vielfalt. Diese unterschiedlichen Kalkdiinger werden von der Standardqualitat abgedeckt, wahrend schnell auf-
losende Kalkdiinger, die fiir bestimmte spezialisierte landwirtschaftliche Produktionen benotigt werden oder
wo eine schnelle und kontrollierte Auflosung eines Kalkdiingers in einigen Bodentypen mit hoherem pH-Wert
erforderlich ist, von der feinen Qualitidt abgedeckt werden.
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1 Anwendungsbereich
Dieses Dokument beschreibt und legt die Anforderungen an natiirlich vorkommende und aus industriellen

Prozessen stammende Produkte der Standardqualitdt und der feinen Qualitat fest, die in der Landwirtschaft
als Kalkdiinger zur Erh6hung des pH-Wertes von Boden (und Wasser) anwendbar sind.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlief3lich aller Anderungen).

EN 12048, Feste Diingemittel und Calcium-/Magnesium-Bodenverbesserungsmittel — Bestimmung des
Feuchtegehaltes — Gravimetrisches Verfahren durch Trocknung bei (1054 2) °C (ISO 8190:1992, modifiziert)

EN 12944-1, Diingemittel und Calcium-/Magnesium-Bodenverbesserungsmittel — Warterbuch — Teil 1:
Allgemeine Begriffe

EN 12944-3, Diingemittel, Kalkdiinger und Inhibitoren — Vokabular — Teil 3: Begriffe fiir Kalkdiinger
EN 12945, Kalkdiinger — Bestimmung des Neutralisationswertes — Titrimetrische Verfahren
EN 12946, Kalkdiinger — Bestimmung des Calcium- und Magnesiumgehaltes — Komplexometrisches Verfahren

EN 12947, Calcium-/Magnesium-Bodenverbesserungsmittel — Bestimmung des Magnesiumgehaltes —
Atomabsorptionsspektrometrisches Verfahren

EN 12948, Calcium-/Magnesium-Bodenverbesserungsmittel — Bestimmung der Korngréfsenverteilung durch
Trocken- und Nasssiebung

EN 13475, Calcium-/Magnesium-Bodenverbesserungsmittel — Bestimmung des Calciumgehaltes —
Oxalatverfahren

EN 13971, Carbonatische und silikatische Kalkdiinger — Bestimmung der Reaktivitit — Potentiometrisches
Titrationsverfahren mit Salzsdure

EN 14397-2, Diingemittel und Calcium-/Magnesium-Bodenverbesserungsmittel — Bestimmung von
Kohlenstoffdioxid — Teil 2: Verfahren fiir Calcium-/Magnesium-Bodenverbesserungsmittel

EN 14984, Kalkdiinger — Bestimmung des Produkteinflusses auf den Boden-pH-Wert —
Bodeninkubationsverfahren

EN 15704, Calcium-/Magnesium-Bodenverbesserungsmittel — Bestimmung des Zerfalls von granulierten
Calcium- und Calcium-/Magnesiumcarbonaten unter Wassereinwirkung

EN 16357, Carbonatische Kalke — Bestimmung der Reaktivitidt — Automatisches Titrationsverfahren mit
Citronensdure

[SO 6598, Fertilizers — Determination of phosphorus content — Quinoline phosphomolybdate gravimetric
method

ISO 7497, Fertilizers — Extraction of phosphates soluble in mineral acids

3 Begriffe

Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 12944-1 und EN 12944-3.
Documents

Document SharingdHub

Full document details: E DIN EN 14069:2024-08


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-14069-2024-08
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-14069-2024-08

- Entwurf -

E DIN EN 14069:2024-08
prEN 14069:2024 (D)

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— ISO Online Browsing Platform: verfligbar unter https://www.iso.org/obp

— IEC Electropedia: verfiigbar unter https://www.electropedia.org/

4 Beschreibung und Spezifizierung von Kalkdiingern

Die Beschreibungen (Typ-Bezeichnungen), Spezifikationen und die zu deklarierenden Elemente sind in
Tabelle 1 bis Tabelle 6 wie folgt festgelegt:

— Tabelle 1: Natiirliche Kalke;

— Tabelle 2: Calciumoxide und Calciumhydroxide natiirlichen Ursprungs;

— Tabelle 3: Kalke aus industriellen Prozessen;

— Tabelle 4: Silikatische Kalke;

— Tabelle5: Mischkalke;

— Tabelle 6: Mischungen aus Kalkdiingern und anderen Diingemittelprodukten.

Hochstwerte fiir Kontaminanten kdnnen nach den mafdgeblichen nationalen oder europaischen Verordnungen
festgelegt werden.

Granulierte Kalkdiinger, die durch Aggregation kleinerer Primérpartikel hergestellt werden, miissen beim Riih-
ren in Wasser in Partikel zerfallen, deren Feinheitsverteilung der Typ-Beschreibung entspricht und die nach

dem in EN 15704 festgelegten Verfahren bestimmt wird.

Sofern nicht anders festgelegt, beziehen sich alle Merkmale in Tabelle 1 bis Tabelle 6 auf das Produkt im Lie-
ferzustand.

Samtliche Anforderungen an den Neutralisationswert werden als CaO-Aquivalent und als HO~-Aquivalent in
Klammern angegeben.

Bei anderen Mischkalken als in Tabelle 5 festgelegt, sollten die Anwender dieser Produkte die Konformitat die-
ser Produkte mit den nationalen gesetzlichen Vorschriften fiir Kalkdiinger in der Landwirtschaft tiberpriifen.

Bei durch Mischen erhaltenen Produkten muss die Typ-Bezeichnung durch die Liste der Bestandteile,
bestehend aus hochstens drei Typen, ergdnzt werden.

Bei Mischungen von Rohmaterialien, die Dolomit fiir das gemeinsame Vermahlen enthalten, muss das endgiil-
tige Mischprodukt feiner als 97 % Siebdurchgang bei 1,5 mm Maschenweite sein.
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Tabelle 1 — Natiirliche Kalke

Typ-Bezeichnung

Angaben zum
Herstellungsverfahren und
zu wesentlichen
Bestandteilen

Mindestgehalt an Nihrstoffen im
Lieferzustand (Massenanteil in Prozent)

Angaben zu Nihrstoffen

Weitere Anforderungen

Weitere Angaben

zur Typ-
Bezeichnung

Nahrstoffgehalt, der im

Lieferzustand zu deklarieren ist
Nahrstoffformen und -loslichkeit in

der Trockenmasse

Weitere Kriterien, die zu
deklarieren sind

Bestimmungsverfahren

Kalkstein —
Standardqualitat

Kalkstein — feine
Qualitat

Produkt oder Mischung von
Produkten aus Tabelle 1,
dessen/deren wesentlicher
Bestandteil Calciumcarbonat ist
und das/die durch Vermahlen
von Kalkstein aus natiirlichen
Lagerstatten gewonnen wird.

Mindest-Neutralisationswert: 42 als Ca0O
(25,5als HO™)

Feinheit, bestimmt durch Siebung:

— mindestens 97 % Siebdurchgang bei
3,15 mm Maschenweite und

— mindestens 70 % Siebdurchgang bei
1 mm Maschenweite und

— mindestens 50 % Siebdurchgang bei
0,5 mm Maschenweite.

Die ublichen
Handelsnamen
oder Alternativ-
bezeichnungen
dirfen hinzugefiigt
werden.

Mindest-Neutralisationswert: 50 als Ca0O
(30,3 alsHO™)

Feinheit, bestimmt durch Siebung:

— mindestens 97 % Siebdurchgang bei
2 mm Maschenweite und

— mindestens 80 % Siebdurchgang bei
1 mm Maschenweite und

— mindestens 50 % Siebdurchgang bei
0,315 mm Maschenweite und

— mindestens 30 % Siebdurchgang bei
0,1 mm Maschenweite.

Die ublichen
Handelsnamen
oder Alternativ-
bezeichnungen
dirfen hinzugefiigt
werden.

Neutralisationswert (EN 12945)

Gesamt-Calciumgehalt (EN 12946
oder EN 13475 und EN 14397-2)

Gesamt-Magnesiumgehalt (EN 12946

oder EN 12947)

Feuchtigkeit des Produkts (wenn
Feuchtegehalt > 2 % (EN 12048))

Feinheit, bestimmt durch Siebung
(EN 12948)

Reaktivitdt und

Bestimmungsverfahren (EN 13971,

EN 16357, EN 14984)
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Tabelle 1 ( fortgesetzt) s ™
o 2
Nahrstoffgehalt, der im E Z
Mindestgehalt an Nihrstoffen im Lieferzustand zu deklarieren ist g %
Angaben zum Lieferzustand (Massenanteil in Prozent) Weitere Angaben | Nahrstoffformen und -léslichkeit in % 3
Typ-Bezeichnung Herstellungsvetlifall:ren und zur Typ- der Trockenmasse g g
zu wesentlichen . . S .
Bestandteilen Angaben zu Nihrstoffen Bezeichnung Weitere Kr_lterlen_, die zu S ©
deklarieren sind N
Weitere Anforderungen Bestimmungsverfahren ’e S
—
Magnesiumhaltiger Produkt oder Mischung von Mindest-Neutralisationswert: 45 als CaO Die tiblichen )
Kalkstein — Produkten aus Tabelle 1, (27,3 als HO™) Handelsnamen «Q
Standardqualitat dessen/deren wesentliche Gesamt-Magnesiumgehalt: = 3 % MgO bis oder Alternativ-
Bestandteile Calciumcarbonat | .10 MgO bezeichnungen
und Magnesiumcarbonat sind Feinheit. bestimmt durch Siebune: diirfen hinzugefiigt
und das/die durch Vermahlen einheit, bestimmt durch siebung: werden.
von magnesiumhaltigem — mindestens 97 % Siebdurchgang bei
Kalkstein aus natiirlichen 3,15 mm Maschenweite und Neutralisationswert (EN 12945)
Lagerstétten gewonnen wird. — mindestens 70 % Siebdurchgang bei Gesamt-Calciumgehalt (EN 12946
1 mm Maschenweite und oder EN 13475 und EN 14397-2)
— mindestens 50 % Siebdurchgang bei Gesamt-Magnesiumgehalt (EN 12946
0,5 mm Maschenweite. oder EN 12947)
Magnesiumhaltiger Mindest-Neutralisationswert: 52 als Ca0O Die tblichen Feuchtigkeit des Produkts (wenn
Kalkstein — feine (31,5als HO™) Handelsnamen Feuchtegehalt > 2 % (EN 12048))
Qualitat Gesamt-Magnesiumgehalt: > 3 % MgO bis oder Alternativ- Feinheit, bestimmt durch Siebung
<12% MgO 3?Z§1°h§ungenf__ (EN 12948)
Feinheit, bestimmt durch Siebung: urfen hinzugefugt Reaktivitit und
— mindestens 97 % Siebdurchgang bei Bestimmungsverfahren (EN 13971,
2 mm Maschenweite und EN16357, EN14984)
— mindestens 80 % Siebdurchgang bei
1 mm Maschenweite und
— mindestens 50 % Siebdurchgang bei
0,315 mm Maschenweite und
— mindestens 30 % Siebdurchgang bei
0,1 mm Maschenweite.
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Tabelle 1 ( fortgesetzt)

Typ-Bezeichnung

Angaben zum
Herstellungsverfahren und
zu wesentlichen
Bestandteilen

Mindestgehalt an Nihrstoffen im

Lieferzustand (Massenanteil in Prozent)

Angaben zu Nihrstoffen

Weitere Anforderungen

Weitere Angaben

zur Typ-
Bezeichnung

Nahrstoffgehalt, der im

Lieferzustand zu deklarieren ist
Nahrstoffformen und -loslichkeit in

der Trockenmasse

Weitere Kriterien, die zu

deklarieren sind
Bestimmungsverfahren

Dolomitischer
Kalkstein —
Standardqualitat

Dolomitischer
Kalkstein —
feine Qualitat

Produkt oder Mischung von
Produkten aus Tabelle 1,
dessen/deren wesentliche
Bestandteile Calciumcarbonat
und Magnesiumcarbonat sind
und das/die durch Vermahlen
von Dolomit aus natiirlichen
Lagerstatten gewonnen wird.

Mindest-Neutralisationswert: 48 als Ca0O
(29,1 als HO™)

Gesamt-Magnesiumgehalt: = 12 % MgO

Feinheit, bestimmt durch Siebung:

— mindestens 97 % Siebdurchgang bei
3,15 mm Maschenweite und

— mindestens 70 % Siebdurchgang bei
1 mm Maschenweite und

— mindestens 50 % Siebdurchgang bei
0,5 mm Maschenweite.

Die ublichen
Handelsnamen
oder Alternativ-
bezeichnungen
durfen hinzugefiigt
werden.

Mindest-Neutralisationswert: 54 als Ca0O
(32,8als HO™)

Gesamt-Magnesiumgehalt: = 12 % MgO
Feinheit, bestimmt durch Siebung:

— mindestens 97 % Siebdurchgang bei
2 mm Maschenweite und

— mindestens 80 % Siebdurchgang bei
1 mm Maschenweite und

— mindestens 50 % Siebdurchgang bei

Die uiblichen
Handelsnamen
oder Alternativ-
bezeichnungen
dirfen hinzugefiigt
werden.

Neutralisationswert (EN 12945)

Gesamt-Calciumgehalt (EN 12946
oder EN 13475 und EN 14397-2)

Gesamt-Magnesiumgehalt (EN 12946

oder EN 12947)

Feuchtigkeit des Produkts (wenn
Feuchtegehalt > 2 % (EN 12048))

Feinheit, bestimmt durch Siebung

(EN 12948)
Reaktivitat und

Bestimmungsverfahren (EN 13971,

EN 16357, EN 14984)
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[y
= Tabelle 1 ( fortgesetzt) s ™
o 2
Nahrstoffgehalt, der im E Z
Mindestgehalt an Nihrstoffen im Lieferzustand zu deklarieren ist g %
Angaben zum Lieferzustand (Massenanteil in Prozent) Weitere Angaben | Nahrstoffformen und -léslichkeit in & 3
Typ-Bezeichnung Herstellungsvetlifall:ren und zur Typ- der Trockenmasse S g
zu wesentlichen . . S .
Bestandteilen Angaben zu Nihrstoffen Bezeichnung Weitere Kr_lterlen_, die zu S ©
deklarieren sind N
Weitere Anforderungen Bestimmungsverfahren = S
RN
Mariner Kalkstein — Produkt oder Mischung von Mindest-Neutralisationswert: 30 als CaO Die tiblichen )
Standardqualitat Produkten aus Tabelle 1, (18,2 als HO™) Handelsnamen @
dessen/ de_ren w.esentllcher _ Feinheit, bestimmt durch Siebung: oder.Alternatlv-
Bestandteil Calciumcarbonat ist ] . . bezeichnungen L
und das/die durch Vermahlen | — mindestens 97 % Slebdurchgang bei durfen hinzugefugt Neutralisationswert (EN 12945)
von Kalkstein aus natiirlichen 3,15 mm Maschenweite und werden. Gesamt-Calciumgehalt (EN 12946
Lagerstatten marinen — mindestens 70 % Siebdurchgang bei oder EN 13475 und EN 14397-2)
Ursprungs gewonnen wird. 1 mm Maschenweite. Gesamt-Magnesiumgehalt (EN 12946
Mariner Kalkstein — Mindest-Neutralisationswert: 40 als CaO Die iiblichen oder EN 12947)
feine Qualitat (24,3 als HO™) Handelsnameln Feuchtigkeit des Produkts (wenn
Feinheit, bestimmt durch Siebung: gder.A}llternatlv- Feuchtegehalt > 2 % (EN 12048))
ezeichnungen o . .
— mindestens 97 % Siebdurchgang bei diirfen hinz%gefiigt Feinheit, bestimmt durch Siebung
2 mm Maschenweite und werden. (EN 12948)
— mindestens 80 % Siebdurchgang bei Reaktivitidt und
1 mm Maschenweite und Bestimmungsverfahren (EN 13971,
— mindestens 50 % Siebdurchgang bei EN 16357, EN 14984)
0,315 mm Maschenweite und
— mindestens 30 % Siebdurchgang bei
0,1 mm Maschenweite.
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- Entwurf -

Tabelle 1 ( fortgesetzt)

Typ-Bezeichnung

Angaben zum
Herstellungsverfahren und
zu wesentlichen
Bestandteilen

Mindestgehalt an Nihrstoffen im
Lieferzustand (Massenanteil in Prozent)

Angaben zu Nihrstoffen

Weitere Anforderungen

Weitere Angaben

zur Typ-
Bezeichnung

Nahrstoffgehalt, der im
Lieferzustand zu deklarieren ist

Nahrstoffformen und -loslichkeit in
der Trockenmasse

Weitere Kriterien, die zu
deklarieren sind

Bestimmungsverfahren

Kreide —
Standardqualitat

Kreide — feine

Produkt oder Mischung von
Produkten aus Tabelle 1,
dessen/deren wesentlicher
Bestandteil Calciumcarbonat ist
und das/die durch Vermahlen
von Kreide aus natiirlichen
Lagerstatten gewonnen wird.

Mindest-Neutralisationswert: 42 als Ca0O
(25,5als HO™)

Feinheit, bestimmt durch Nasssiebung:

— mindestens 97 % Siebdurchgang bei
25 mm Maschenweite und

— mindestens 30 % Siebdurchgang bei
2 mm Maschenweite.

Die ublichen
Handelsnamen
oder Alternativ-
bezeichnungen
dirfen hinzugefiigt
werden.

Mindest-Neutralisationswert: 48 als CaO

Die ublichen

Neutralisationswert (EN 12945)

Gesamt-Calciumgehalt (EN 12946
oder EN 13475 und EN 14397-2)

Gesamt-Magnesiumgehalt (EN 12946
oder EN 12947)

Feuchtigkeit des Produkts (wenn
Feuchtegehalt > 2 % (EN 12048))

Produkten aus Tabelle 1,
dessen/deren wesentliche
Bestandteile Calciumcarbonat
und/oder Magnesiumcarbonat
sind und das/die durch

(21,2als HO™)
Feinheit, bestimmt durch Nasssiebung:

— mindestens 97 % Siebdurchgang bei
2 mm Maschenweite und

Handelsnamen
oder Alternativ-
bezeichnungen
diirfen hinzugefiigt
werden.

Qualitat (29,1 alsHO™) Handelsnamen Feinheit. bestimmt durch
Feinheit, bestimmt durch Nasssiebung: oder Alternativ- Nasssiebung (EN 12948)
bezeichnungen o
— mindestens 97 % Siebdurchgang bei diirfen hinzugefiigt Reaktivitat und
10 mm Maschenweite und werden. Bestimmungsverfahren (EN 13971,
— mindestens 50 % Siebdurchgang bei EN 16357, EN 14984)
1,6 mm Maschenweite.
Carbonatsuspension Produkt oder Mischung von Mindest-Neutralisationswert: 35 als CaO Die tiblichen Neutralisationswert (EN 12945)

Gesamt-Calciumgehalt (EN 12946
oder EN 13475 und EN 14397-2)

Gesamt-Magnesiumgehalt, falls
MgO >3 % (EN 12946 oder EN 12947)

11

Vermahlen und Suspendieren — mindestens 80 % Siebdurchgang bei Feuchtegehalt (EN 12048) tm
in Wasser von Kalkstein, 1 mm Maschenweite und Feinheit. bestimmt durch - E
magne§1umhalt1g_em Kalkstein, | _ yindestens 50 % Siebdurchgang bei Nasssiel;ung (EN 12948) 2 Z
Dolomit oder Kreide aus 0,315 mm Maschenweite und B z 53
natiirlichen Lagerstitten Reaktivitat und Z
- % Si i . =
gewonnen wird. — mindestens 30 % Su.abdurchgang bei Bestimmungsverfahren (EN 13971, N ;‘
0,1 mm Maschenweite. EN 16357, EN 14984) =
N
© o
o
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N
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- Entwurf -

Tabelle 2 — Calciumoxide und Calciumhydroxide natiirlichen Ursprungs = g
m P
Nahrstoffgehalt, der im E Z
Mindestgehalt an Ndhrstoffen im Lieferzustand zu deklarieren ist g %
Angaben zum Lieferzustand (Massenanteil in Prozent) Weitere Angaben N:ihrstoffformen und -16slichkeit in & 3
Typ-Bezeichnung Herstellungsvetlifa:llren und zur Typ- der Trockenmasse S g
zu wesentlichen . . I . .
Bestandteilen Angaben zu Nihrstoffen Bezeichnung Weitere Krlterlen_, d(;e zu deklarieren S O
sin N
Weitere Anforderungen Bestimmungsverfahren ’e S
—
Gebrannter Kalk — Produkt oder Mischung von | Mindest-Neutralisationswert: 75 als CaO Die Typ-Bezeichnung | Neutralisationswert (EN 12945) o
s _ &
Standardqualitat Produkten aus Tabelle_Z, (45,5als HO™) muss a_uch den Gesamt-Calciumgehalt (EN 12946 oder
dessen/deren wesentlicher Feinheit, bestimmt durch Trockensiebung: Feinheitstyp EN 13475)
Bestandteil Calciumoxid ist ’ ) ,zerkleinert’ oder ]
und das/die durch Brennen | zerkleinert: ,gesiebt’ enthalten. Gesamt-Magnesiumgehalt (EN 12946
von Kalkstein aus Die iiblichen oder EN 12947)
nattrlichen Lagerstatten — mindestens 97 % Siebdurchgang bei Handelsnamen oder | Feinheit, bestimmt durch
gewonnen wird. 4 mm Maschenweite. Alternativ- Trockensiebung (EN 12948)
gesiebt: bezeichnungen Bodeninkubationsergebnisse (optional)
durfen hinzugefigt (EN 14984)
werden.
— mindestens 97 % Siebdurchgang bei
8 mm Maschenweite und
— hochstens 5 % Siebdurchgang bei
0,4 mm Maschenweite.
Gebrannter Kalk — Mindest-Neutralisationswert: 85 als CaO Die Typ-Bezeichnung
feine Qualitat (51,6 alsHO™) muss auch den
Feinheit, bestimmt durch Trockensiebung: Feinheitstyp
. ,zerkleinert’ oder
zerkleinert: ,gesiebt enthalten.
— mindestens 97 % Siebdurchgang bei Die iiblichen
4 mm Maschenweite. Handelsnamen oder
gesiebt: Alternativ-
— mindestens 97 % Siebdurchgang bei ggzglchﬁl‘ungenf"
8 mm Maschenweite und urfen hinzugefugt
werden.
— hochstens 5 % Siebdurchgang bei
0,4 mm Maschenweite.
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- Entwurf -

Tabelle 2 ( fortgesetzt)

Typ-Bezeichnung

Angaben zum
Herstellungsverfahren und
zu wesentlichen
Bestandteilen

Mindestgehalt an Nihrstoffen im
Lieferzustand (Massenanteil in Prozent)

Angaben zu Nahrstoffen

Weitere Anforderungen

Weitere Angaben
zur Typ-
Bezeichnung

Nahrstoffgehalt, der im
Lieferzustand zu deklarieren ist

Nahrstoffformen und -l6slichkeit in
der Trockenmasse

Weitere Kriterien, die zu deklarieren
sind
Bestimmungsverfahren

Gebrannter
magnesiumhaltiger
Kalk —
Standardqualitat

Gebrannter
magnesiumbhaltiger
Kalk — feine Qualitat

Produkt oder Mischung von
Produkten aus Tabelle 2,
dessen/deren wesentliche
Bestandteile Calciumoxid
und Magnesiumoxid sind
und das/die durch Brennen
von magnesiumhaltigem
Kalkstein aus nattirlichen
Lagerstatten gewonnen wird.

Mindest-Neutralisationswert: 80 als Ca0O
(48,5als HO™)

Gesamt-Magnesiumgehalt: = 7 % Mg0 <17 %
Feinheit, bestimmt durch Trockensiebung:

zerkleinert:

— mindestens 97 % Siebdurchgang bei
4 mm Maschenweite.

gesiebt:

— mindestens 97 % Siebdurchgang bei
8 mm Maschenweite und

— héchstens 5 % Siebdurchgang bei
0,4 mm Maschenweite.

Die Typ-Bezeichnung
muss auch den
Feinheitstyp
,zerkleinert' oder
,gesiebt’ enthalten.

Die tblichen
Handelsnamen oder
Alternativ-
bezeichnungen
diirfen hinzugefiigt
werden.

Mindest-Neutralisationswert: 85 als Ca0O
(51,6 alsHO™)

Gesamt-Magnesiumgehalt: 27 % Mg0 <17 %

Feinheit, bestimmt durch Trockensiebung:

Die Typ-Bezeichnung
muss auch den
Feinheitstyp
,zerkleinert‘ oder
,gesiebt’ enthalten.

Die iiblichen

Neutralisationswert (EN 12945)
Gesamt-Calciumgehalt (EN 12946 oder
EN 13475)

Gesamt-Magnesiumgehalt (EN 12946
oder EN 12947)

Feinheit, bestimmt durch
Trockensiebung (EN 12948)

Bodeninkubationsergebnisse (optional)
(EN 14984)
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- Entwurf -

S Tabelle 2 ( fortgesetzt) T ™
o 2
Nahrstoffgehalt, der im E Z
Mindestgehalt an Ndhrstoffen im Lieferzustand zu deklarieren ist g %
Angaben zum Lieferzustand (Massenanteil in Prozent) Weitere Angaben N:ihrstoffformen und -16slichkeit in & 3
Typ-Bezeichnung Herstellungsvetlifa:llren und zur Typ- der Trockenmasse S g
zu wesentlichen . . I . .
Bestandteilen Angaben zu Nihrstoffen Bezeichnung Weitere Krlterlen_, d(;e zu deklarieren S O
sin N
Weitere Anforderungen Bestimmungsverfahren ’e S
—
Gebrannter Produkt oder Mischung von | Mindest-Neutralisationswert: 85 als CaO Die Typ-Bezeichnung )
Dolomitkalk — Produkten aus Tabelle 2, (51,6 als HO™) muss auch den «Q
Standardqualitat dessen/deren wesentliche ) . . o Feinheitstyp
Bestandteile Calciumoxid Gesamt-Magnesiumgehalt: 217 % MgO ,zerkleinert’ oder
und Magnesiumoxid sind Feinheit, bestimmt durch Trockensiebung: ,gesiebt’ enthalten.
und das/die durch Brennen ) Die iiblichen
von Dolomit aus natiirlichen | zerkleinert: Handelsnamen oder
Lagerstatten gewonnen wird. ;
& & — mindestens 97 % Siebdurchgang bei Alter_natlv-
4 mm Maschenweite. bezeichnungen
. dirfen hinzugefiigt
gesiebt: werden.
— mindestens 97 % Siebdurchgang bei Neutralisationswert (EN 12945)
8 mm Maschenweite und Gesamt-Calciumgehalt (EN 12946 oder
hé o) @ . EN 13475)
— hochstens 5 % Siebdurchgang bei .
0,4 mm Maschenweite. Gssarglt\il\l/[;gzssmmgehalt (EN 12946
oder
Gebrannter Mindest-Neutralisationswert: 95 als CaO Die Typ-Bezeichnung . , )
Dolomitkalk — feine (57,6 als HO™) muss auch den ,1; emkll(elt' bftlml?gl\?lirzcézg)
Qualitat . . Feinheitstyp rockensiebung
Gesamt-Magnesiumgehalt: > 17 % MgO ,zerkleinert' oder Bodeninkubationsergebnisse (optional)
Feinheit, bestimmt durch Trockensiebung: | ,gesiebt’ enthalten. (EN 14984)
zerkleinert: Die tiblichen
’ Handelsnamen oder
— mindestens 97 % Siebdurchgang bei g\lter_nﬁtlv-
4 Masch ite. ezeichnungen
) mm Maschenwette diirfen hinzugefiigt
gesiebt: werden.
— mindestens 97 % Siebdurchgang bei
8 mm Maschenweite und
— héochstens 5 % Siebdurchgang bei
0,4 mm Maschenweite.
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- Entwurf -

Tabelle 2 ( fortgesetzt)

Typ-Bezeichnung

Angaben zum
Herstellungsverfahren und
zu wesentlichen
Bestandteilen

Mindestgehalt an Nihrstoffen im
Lieferzustand (Massenanteil in Prozent)

Angaben zu Nahrstoffen

Weitere Anforderungen

Weitere Angaben
zur Typ-
Bezeichnung

Nahrstoffgehalt, der im
Lieferzustand zu deklarieren ist

Nahrstoffformen und -l6slichkeit in
der Trockenmasse

Weitere Kriterien, die zu deklarieren
sind
Bestimmungsverfahren

Hydrierter Branntkalk

Produkt oder Mischung von

Mindest-Neutralisationswert: 65 als CaO

Die tiblichen

Neutralisationswert (EN 12945)

(Loschkalk) Produkten aus Tabelle.Z, (39,4 als HO™) Handelspamen oder Gesamt-Calciumgehalt (EN 12946 oder
dessen/deren wesentlicher Ly . . . Alternativ-
: . . . | Feinheit, bestimmt durch Trockensiebung: . EN 13475)
Bestandteil Calciumhydroxid bezeichnungen G M ] halt (EN 12946
istund das/dle“durch — mindestens 95 % Siebdurchgang bei diirfen hinzugefiigt gsaI]ISlN 1;§2§SIumge alt (
Brennen und Loschen von 0160 mm Maschenweite werden. oder )
Kalkstein aus natiirlichen ’ ' Feinheit, bestimmt durch
Lagerstitten gewonnen wird. Trockensiebung (EN 12948)
Bodeninkubationsergebnisse (optional)
(EN 14984)
HydrierFer ' Produkt oder Mischung von Mindest-Neu_tralisationswert: 70 als CaO Die iiblichen Neutralisationswert (EN 12945)
magnesiumbhaltiger Produkten aus Tabelle 2, (42,5als HO™) Handelsnamen oder )
Branntkalk dessen/deren wesentliche Gesamt-Magnesiumeehalt: 5% MgO Alternativ- Gesamt-Calciumgehalt (EN 12946 oder
(magnesiumhaltiger Bestandteile § § 2 /oM bezeichnungen EN 13475)
Léschkalk) Calciumhydroxid und Feinheit, bestimmt durch Trockensiebung: diirfen hinzugeftigt Gesamt-Magnesiumgehalt (EN 12946
Magnesiumhydroxid sind werden. oder EN 12947)
und d;}s/die durch Brennen | — mindestens 95 % Sieb(_iurchgang bei Feinheit, bestimmt durch
und Los_chen von 0,160 mm Maschenweite. Trockensiebung (EN 12948)
magnesiumhaltigem . ) . .
Kalkstein aus natiirlichen Bodeninkubationsergebnisse (optional)
Lagerstétten gewonnen wird. (EN 14984)
Hydrierter Produkt oder Mischung von | Mindest-Neutralisationswert: 70 als CaO Die tiblichen Neutralisationswert (EN 12945) -
dolomitischer Produkten aus Tabelle_Z, (42,5als HO™) Handelspamen oder Gesamt-Calciumgehalt (EN 12946 oder o
Branntkalk dessen/deren wesentliche . . Alternativ- = =
. Gesamt-Magnesiumgehalt: 12 % MgO . EN 13475) = Z
Bestandteile bezeichnungen ] 1
Calciumhydroxid und Feinheit, bestimmt durch Trockensiebung; diirfen hinzugeﬁigt Gesamt-Magnesiumgehalt (EN 12946 2 Z
Magnesiumhydroxid sind werden. oder EN 12947) 3 =
und das/die durch Brennen — mindestens 95 % Siebdurchgang bei Feinheit, bestimmt durch < g
und Léschen von Dolomit 0,160 mm Maschenweite. Trockensiebung (EN 12948) % %
aus natiirlichen Lagerstétten Bodeninkubationsergebnisse (optional) N 15
gewonnen wird. (EN 14984) <
N
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